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Dynacode I

copyright by Carl Valentin GmbH.

MHCbOpMaLIMHTa 3a obemMa Ha JocTaBKaTa, BbHLUHWSA BUA, pa60TaTa, pasmMmepuTe n TernoTo oTroBapA Ha HalnTe 3HaHUA B
MOMEHTa Ha JaBaHeTo 3a nevat. 3anasexHu npasa 3a U3SMEHEHMUA.

Bcuyky npaBa, BKMIOYUTESTHO BbPXY NPEBOAa, 3anaseHu.

HWTO efHa YacT OT MHCTPYKUMATa He MOXe Aa 6bae penpoayLmpaHa nNog H1Kaksa hopma (Ypes HanevyaTBaHe, hoTokonvpaHe
unm apyr cnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH unu aa 6bae npepaboTBaHa, pasmHoXaBaHa 1nm
pa3npocTpaHsiBaHa Mo ENEKTPOHEH MbT.

[Mopaan NOCTOAHHOTO YCHbBLPLUEHCTBYBAHE Ha anapaTuTe MoraT Aa Bb3HWKHAT pa3nuyus Mexay OOKyMeHTauusTa 1 anapara.
AKTyanHoTo onvcaHne MoXe [ja Ce Hamepu B UHTEPHET Ha aapec www.carl-valentin.de.

TbproBcka mapka

Bcuyku HasoBaHU MapKy UM CTOKOBM 3HALM Ca PerucTpupaHi Mapku U permcTpupaHn CTOKOBU 3HaUM Ha TEXHUTE CbOTBETHM
cobCTBEHNLM 1 He ca 0603HaYeHN OTAENHO Npu HeobxoammocT. OT nuncaTta Ha 0603HAYEHNETO HE MOXKE [a Ce 3aKnioun, Ye
He cTaBa BbMNPOC 3a perucTpupaHa Mapka unm 3a pernctTpypaH CTOKOB 3Hak.

[OupekTHUTe neyataim mexaHuamum Carl Valentin otroBapsaT Ha cnegHuTe AMPEKTVBY 3a 6€30MacHOCT:
CE [upektuea Ha EO 3a mawmuHute (2006/42/EQ)
IupexTuea Ha EO 3a Hucko HanpexeHwne (2006/95/EQ)

[upektuea Ha EO 3a enekTpomarHutHa cbBmecTuMocT (2004/108/EO)
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Dynacode I

M3non3BaHe no npeaHa3HayeHue

o D,MpeKTHMHT nevyartawl MexaH1u3bM € Npon3BeeH B CbOTBETCTBNE C TEXHUYECKOTO paBHULLE N NPU3HATUTE NpaBuia no
TexHuKa Ha be3onacHocT. B'bl'lpeKVI TOBa Nno Bpeme Ha pa60Ta MoraTt ga Bb3HUKHAT OMacHOCTU 3a XMBOTa U 34paBeTo Ha
I'IOTpeGVITeJ'IF! nnn TpeTn nuua pecn. nospean Ha JUPEKTHUA neYaTtal MexXxaHn3bM U gpyrn matepmanHu UeHHOCTU.

e [IMpeKTHMSIT nevarall MexaHn3bm TpsbBa fa ce n3nonaea camo B 6e3ynpeyHo B TEXHUYECKO OTHOLLEHUE ChCTOSIHUE U
caMo Mo npegHasHayeHve, KaTo ce B3emart NoJ BHMMaHue npaBunara 3a 6e30nacHOCT U OnacHOCTUTE U ce cnasBa
WHCTpyKUMsiTa 3a ekcnnoaTtaums! MoBpeanTe, ocobeHo TakuMBa, KOUTO 3acsraT GesornacHocTTa, TpsbBa Aa ce oTcTpaHsBaT
He3abaBHoO.

o [IMpeKTHUST nevarall MexaHu3bm e npeaHasHaydeH caMmo 3a neyart Ha NOAXOASALM M 0aoBpeHn OT NpousBoaMTens
maTepuvanu. ManonasaHeTo 3a Apyru Lenu, pasnmyHu oT NOCOYEHNUTE, Ce cYMTa 3a M3MNon3BaHe He Mo npegHasHaveHue.
3a noBpeau B pe3ynTaT Ha HEMO3BOJIEHO M3MON3BaHe NPOU3BOAUTENSAT/AOCTAaBYMKBT HE MOEMAa OTFOBOPHOCT, PUCKBT ce
HOCW e[JMHCTBEHO OT NnoTpeduTens.

. KbM n3nons3saHeTo no npegHasHadeHue cnaja Cblo Taka Cna3BaHeTo Ha MHCTPYKUUATA 3a ekcnyioatauuna, BKINIOYNTENHO
Ha gageHuTe oT npoussoauTens I'IpeI'IOp'bKM/MHCprKLMVI 3a nogapwXkaTta.

MpaBuna no TexHuKa Ha 6e3onacHOCT

e [IMpeKTHMAT neyartall MexaHu3bM € KOHCTpyMpaH 3a eneKkTpuyYeckn Mpexu ¢ NpoMeHnNnBo HanpexeHue ot 110 V go
230 V. BkntoyaiiTe AMPEKTHUA NevaTall, MEXaHU3bM CamO B €NEKTPUYECKN KOHTaKTN CbC 3alLUTEH NPOBOOHMUK.

e [MpeKTHUSAT nevaTaly MexaHU3bM TpsiGBa Ja ce CBbp3Ba CaMO C YCTPOWCTBA, KOUTO paBoTAT CbC 3aLLUMTHO MOHKEHO
HanpexeHue.

e [lpean ocbLlecTBABaHe Unu NpeKkbCBaHe Ha Bpb3knTe TpsibBa Aa ce M3KIoYaT BCUYKM y4acTBaLLy YCTPOMCTBa
(komMOTBP, MOAYH, akcecoapu).

e  C OupekTHWs nevaTall MexaHu3bM TpsibBa Aa ce paboTu camo B Cyxa OKOJHa cpefa M Tol He TpsibBa da ce usnara Ha
Brara (BogHW NpbCKW, Mbrna u ap.).

e He ekcnnoatuvpaiite ypeaa BbB B3puBoonacHa atMocdgepa 1 B 6GriM30CT A0 NUHWK 32 BUCOKO HamnpeXeHue.
e  WanonaeaiiTe ypea caMo B cpefa, KOATO € 3allMTeHa OT LUNMGOBBYEH Mpax, METAINHU CTPYXKKW M NOA0GHM YyxKau Tena.

. Ako OVPEKTHUAT neYvaTtall MexaHU3bM ce 13non3ea npu OTBOPEH Kanak, o6preTe BHMUMaHWe Ha TOBa, Ye ApexuTe,
KocaTa, 6VI)KyTaTa unn gpyru nogo6Hu He Tpﬂ6Ba Aa BNM3aT B KOHTAKT C OTKPUTUTE, BbPTALLK Ce YacCTu.

YKA3AHME!

Mpy nevatalmst ypen oT OTBOPEH TWM NOpaamn KOHCTPYKTUBHU NMPUYMHU HE Ca U3MbIHEHW U3UCKBaHMSATA Ha
EN60950-1 oTHOCHO npoTuBonoXapHus kopnyc. CblumTe TpAbBa Aa ce rapaHTUpaT Ype3 BrpaxaaHeTo B
KpanHus ypeg.
. Mo BpeMe Ha paboTa neyaTtawmaT MOAYN MOXe Aa ce Haropeluum. He ro gokocBaiTe no Bpeme Ha paboTa 1 ro octaBeTe
[a ce oxnagu npeam CMsiHa Ha Matepuvana, AEMOHTaX UMW CTUPaHe.

. M3BbpLuBanTe camo AeiCTBUSITA, ONUCaHW B Ta3n UHCTPYKUMS 3a ekcrnnoaTtauusi. Bcuuku octaHanu gerHocTu Tpsibea aa
Ce U3BbpLLBAT CamMo OT NPOM3BOAMTENS UK Aa ce CbrnacyBarT C Hero.

. HenpaBomepHMTe HaMecu No enekTpoHHUTEe MoayJIn U TeXHUA Cochyep Morat Aa npeamn3Bukat Hem3npaBHOCTU.
. Hel'lpaBI/IJ'IHaTa paGOTa nnu npomMeHuUTe No ypeaa Mmorat Aa 3actpallaTt ekcnnoataunoHHaTa HaaeXxaHocCT.

. BuHaru octassiite M3BBbPLUBAHETO Ha CEPBU3HU pa60Tv| Ha KBaJ'IMCbMLlMpaH CepBU3, KbaeTo Nputexasart HeobxoanmMute
cneuvannsanpaHu no3HaHUA U MHCTPYMEHTU 3a U3BbPLUBAHETO Ha HyXXHaTa paGOTa.

° Mo ypegute ca NoCTaBeHU pa3nuyHu npegynpeanTenHn ykadaHua, KOuTo Oﬁp'bu.l,aT BHMMaHWe Ha onacHocTuTe. Tean
rneneHkun He 6uBa fa ce OTCTpaHABaT, B NPOTUBEH cnyqaﬁ OnacHOCTUTe BeYe HAMa Aa MoraT fa ce pa3no3HaBsar.

° I'Ipm BrpakgaHe B udanarta MallnHa, MeXaHU3MbT 3a ANPEKTEH nevart TpHGBa Aa ce CBbpXe KbM BepuraTta 3a aBapVIIZHO
U3KNn4BaHe.

° I'Ipe,um Aa BKIMKYUTE MallnHaTa, BCUYKKN pasgenuTtenHn npeanasHu I'IpI/ICI'IOCOGJ'IeHI/IH TpﬂﬁBa na 6baaT noctaBeHw.

OMNACHOCT!
OnacHOCT 3a Xu1BoTa nopaau HanpexeHue!

= He oTBapsiiTe kopnyca Ha ypeaa.
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Dynacode I

M3XB'pr1HHe CbrMmacHO eKOJTIOrmM4YHnTe U3ANCKBaHuA

Ot 23.03.2006 roa. npoussogutenute Ha B2B ypean ca 3agbrxkeHu Aa npyemar 1 onon3oTBOpsiBaT cTapuTe ypeau,
npousseaeHu cnen 13.08.2005 ron. Ctapute ypeau He TpsibBa Aa ce npeaBaT B CbbvpaTenHuTe NnyHKTOBE 3a GUTOBU
otnagbum. Cblumte Tpsabea opraHM3MpaHo Aa ce Onon3oTBOPABAT U U3XBLPNAT OT NpoussoauTens. CnepgosatenHo Carl
Valentin GmbH e npuema 3a B 6baeLle ob6paTHO NPOAYKTUTE, O3HAYEHM CLOTBETHO ¢ MapkaTa Valentin.

CnepoBarenHo CTapuTte ypeau e ce U3XBbPIAT CbrinacHo npeanmcaHuaTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcuuku 3abiKEHNs1 3a HABPEMEHHOTO U3XBLPIISIHE Ha OCTapenuTe ypeau, ¢ KOeTo npasu
BB3MOXHO MO-HATaTbLUHUA GE3NPensATCTBEH NNacMeHT Ha npoayktute. Moxem aa npuememM ob6paTHO eAMHCTBEHO ypeauTe,
KOMTO ca HM JocTaBeHu 6esnnaTHo.

MoBeye nHdopmaLuma MoxeTe Aa nonyunte ot EBponelicka [inpekTuBa 3a oTnagb4yHO eNekTpUYecko N enekTPoHHO
obopyasaHe (WEEE) vnu ot Hawara nHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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Dynacode I

EkcnnoataunmoHHm ycnoBus

EkcnnoataunoHHUTE YCNoBUs ca NPeANoCcTaBku, KoUTo TpsibBa Aa 6baaT U3MbITHEHU MO OTHOLLEHWE HA HaLIUS ypea npeau
nyckaHe B eKcrnroatauus 1 no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6e3onacHata u 6e3aBapuiiHa paboTa.

Monsi npoyeTeTe BHUMATESTHO AOMYNOCOYEHUTE eKCMIIoaTaUMOHHU YCIOBUSI.

B cnyyaii, 4e umaTe BbNPOCU BbB BPb3Ka C MPaAKTUHECKOTO NPUIOXKEHNE Ha EKCMII0aTaLUMOHHUTE YCIOBUS, CBbPXKETE Ce C Hac
unu ¢ Bawarta KomMneTeHTHa cepBu3Ha cnyxoba.

O6wwm ycnosus

Ype/:wlTe TpﬂﬁBa na 6vaar TPaHCNOPTMPaHU N CKNnaaupaHu npeaun MHCTanmpaHeTo caMo B OpUrMHanHaTa ornakoBKa.

YpeJ:wlTe He TpﬂGBa na 6vaar WHCTanupaHu n He TpF|6Ba na 6vpar nyckaHu B ekcnioatauma npegu ga 6baaTt u3nbrHeHn
eKcnnoaTtauMoHHUTE yCroBua.

BbBexaaHeTo B ekcnnoatauus e 3abpaHeHo, 4oKaTo He 6bae YCTaHOBEHO, Ye — JOKOMKOTO € NPUNOoXVUMO — MalunHaTa, B
KOSITO LLie Ce Brpaxaa YacTU4YHO OKOMMIeKTOBaHaTa MalluHa, U3MbnHsiBa pasnopenbute Ha [Jupektuarta 2006/42/EO oTHOCHO
MalLuHUTE.

nyCKaHeTO B ekcnnoartauusa, nporpammpaHeTo, OGCJ'ly)KBaHeTO, NOYNCTBAHETO U NoaAdpbXKKaTa Ha HawuTe ypegun TPHGBa nace
npoeene cnen oCHOBHO NMpo4YuTaHe Ha HallnTe pbkoBoACTBA.

Ypenute TpsibBa fa 6baaT ob6cnyxBaHu camo oT 0Gy4eH nepcoHarn.
YKA3AHME!

MpoBexaanTe HeOOXoAMMUTE perynspHu obyveHus.
CbabpxaHue Ha obydeHusiTa ca rmaBa 'ExcrninoataunoHHn ycnosusi, ‘TlocTaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa ' u
'TlogapbXka U NoYncTBaHe'.

YkasaHusaTa ca B cuna CbLLO M 3a JOCTAaBEHUTE OT HAC YyXau ypeaw.
Tpsbea ga 6bAaT U3NON3BaHN CaMo OPUNMHANHN Pe3epBHU U CMEHHMN YacTu.
OTHOCHO pe3epBHUTE/M3HOCBALLMTE Ce YacTu ce obpbLUanTe Mornsi KbM NPOU3BOAUTENS.

YcnoBus Ha MAICTOTO 3a MOHTaX

MoHTaxHaTa NoBbpPXHOCT TpsibBa Aa 6bae paBHa, 6e3 Hanuyne Ha BUGPaLMK, MoNeeHe Y Bb3AYLLIHO TEYEHME.
Ypenute TpsibBa Aa ce noapeasT Taka, Ye Aa 6baaT Bb3MOXHM ONTUManHo obcnyxsaHe 1 AoObp AOCTHM 32 NoAApbKKa.

MHCTanMpaHe Ha efleKTpo3axpaHBaHeTO Ha MACTOTO 3a MOHTaX

WHcTanmpaHeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo 3a CBbp3BaHe Ha Halms ypep TpsibBa fa ce M3BBbPLLIM MO MeXAyHapoaHWUTe
pasnopeabu 1 NPom3TUYaLLIMTE OT TAX U3NCKBaHMS. KbM TSIX MO NPUHLMN CnagaT NpenopbKUTe Ha eiHa OT CefHUTE Tpy
KOMUCUM:

e  MexgyHapogHa enekTpoTexHunyecka komucus (IEC)
. EBponencku kKomuTeT 3a cTaHgapTM3aums B enektporexHukata (CENELEC)
. Cbto3 Ha HemckuTe enektpotexHnum (VDE)

HawwwuTe ypeam ca KOHCTpyMpaHU CbrnacHo Knac Ha 3awmTa | Ha Cblo3a Ha HeMckuTe enekTpoTexHuum (VDE) 1 Tpabea aa
6baaT CBbp3aHN KbM 3aLUMTEH NPOBOAHMK. ENekTposaxpaHBaHeTo Ha MACTOTO Ha MOHTaxa Tpsibea Aa 6bae M3MbIHEHO CbC
3alLMTeH NPOBOAHVK, 3a Aa GbJaT OTBeleHN BbTPELLUHNUTE TOKOBUTE CMYLLEHMS OT ypeaa.
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Dynacode I

TexHM4YecKn AaHHU Ha efleKTpo3axpaHBaHETO

HanpexeHue n YyectoTa Ha eneKkTpo3axpaHBaHeTo: BwxTe dompmeHaTa Tabenka

Honyctumun KonebaHnsa Ha HanNpeXXeHWeTo Ha enekTposaxpaHBaHeTo:  OT +6% Ao —10% oT HoMuHanHaTa CTOMHOCT
Honyctumun konebaHns Ha YecToTaTa Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: oT +2% [0 —2% OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT
[onycTum koeduUMEHT Ha HENVHENHN N3KPUBSIBAHWSA Ha <=5%

eneKkTpo3axpaHBaHeTo:

Mepku 3a NoTUCKaHe Ha CMYyLUeHUsTa:

Mpy Mpexxa CbC CUINHM CMYLLEHNS (Hanp. NPW HanuyMe Ha YCTPOMCTBA C TUPUCTOPHO ynpaBreHue) TpsibBa Aa 6baat B3eTn
MepKu 3a MOTUCKaHe Ha CMyLLeHusTa. imate Hanpymep CrefHUTE Bb3MOXHOCTU:

e [la npeasuante OTAEINHO MPEXOBO ereKTpo3axpaHBaHe 3a HaluuTe ypeau.

o B I'IpOGJ'IeMHM Crydau ga MOHTUpaTe KanaunTuBHO paseauHeH pasgennuteneH TpchcbopmaTop nnn gpyr ypen 3a
NOTUCKaHEe Ha CMYLLEeHUATa KbM 3axpaHBallua NPpOBOAHMK Ha Hallua ypea.

I'IapasuTHM n3nbyYBaHNA n yCTOVI‘-IVIBOCT Ha cMyLleHuATa

M3npawaHe Ha cmyLleHus/emmcust cernacHo EN 61000-6-3: 01-2007
e  TokoBO CMyllieHVe B NpoBoAHMKa cbrnacHo EN 55022: 05-2008

. Cuna Ha cmyLaBalloTo none cbrnacHo EN 55022: 05-2008
e  ToKOBe C BMCLUWN XapMOHUYHU (0BpaTHO Bb3aencTBMe Ha Mpexara) cbrnacHo EN 61000-3-2: 09-2005
. konebaHus Ha HanpexeHueTo / TpenTeHe cbrnacHo EN 61000-3-3: 05-2002

YCTONYMBOCT/CbCTOSIHME Ha BUCOKa YCTOMYMBOCT cbrnacHo EN 61000-6-2: 03-2006
. YCTOMUYMBOCT Ha CMYLLIEHWS MPU pa3pexaaHe Ha CTaTUYHO enekTpuyecTBo cbrnacHo EN 61000-4-2: 03-2009

. EnektpomarHuTHM noneta cbrnacHo 61000-4-3; 05-2006, ENV 50204: 03-1995

e YCTOMYMBOCT cpelly 6bp3n TpaH3UTHU CMyLLEeHUs (M3GyxBaHust) cbrnacHo EN 61000-4-4: 07-2005
e YCTOWMYMBOCT CpeLLy MMMYICHW HanpexeHus (n3pureaHus) cernacHo EN 61000-4-5: 11-2006

. BucokouyecToTHO HanpexeHune cbrnacHo EN 61000-4-6: 03-2009

. MpekbcBaHe 1 cnagaHe Ha HanpexeHneTo cbrnacHo EN 61000-4-11: 02-2005

YKA3AHME!
ToBa e yCTpOVICTBO ot knac A. Toea yCTpOVICTBO MOXe Aa NPpUYnHN CMYyLLIEHNA B XUNUllHa cpeaa; B TakKbB cnyqaﬁ oT
CTonaHncBalmMa MoXxe fa ce U3nUCka fa nposene HeobxoaMmuTe MEepKN n Aa 6vae OTroBOpEH 3a ToBa.

Be3onacHOCT Ha MalIMHUTE
. EN 60950-1: 2006 - BesonacHOCT Ha ONAaKOBbLYHUTE MaLUUHW

. EN 60204-1: 2006 - besonacHocT Ha MalLnHK — EnekTpoo63aBexaaHe Ha mawmHmn — Yact 1

CBbp3Bay NPOBOAHULM KbM BLHLUHU ypeau
Bcuyku cBbp3Ballm npoBoaHMUM TpsibBa Aa 6Gbaat NpoBeaeHU B ekpaHupaHu kabenu. EkpaHupaHeTo Tpsbea ga 6bae
CBbP3aHO OT ABETE CTPaHM YeSHO KbM Kopryca Ha Luencerna.

He ce noseonsea npekapBaHeTo Ha NPOBOAHMLMTE MaparnenHo Ha eriekTposaxpaHsaHeTo. Mpu HensGexHo napanenHo
npekapBaHe TpsibBa Aa ce ocUrypy MUHMManHo pasctosiHue ot 0,5 m.

TemnepatypeH gnanasoH Ha nposogHuumuTte: ot =15 go +80 °C.

TpsbBa ga ce cBbP3BAT EMEKTPUYECKM CaMO YCTPOWUCTBA, KOUTO U3MbIHSABAT U3NCKBaHUsSITA Ha "Be3onacHo CBPBbXHUCKO
HanpexeHue" (SELV). ObukHoBeHO TOBa ca ypeauTe, komto ca ogobpenmn no EN 60950.

Bbnrapcku 11



Dynacode I

WHcTanMpaHe Ha NPOBOAHULMTE 3a AAHHU

NPOBOAHUKBLT 3a JaHHMTe TpsbBa Aa Gbae HambHO ekpaHUpaH 1 OCUrYpPeH C MeTareH Unu MeTanuanpaH Kopnyc 3a
LeNncenHoTo cbeamHeHne. EkpaHmpaHuaT kaben u LWencenHoTo cbeamHeHne ca Heobxoammu 3a n3bsreaHe Ha U3NMbYBaHETO U
NPUEMAHETO Ha ENEKTPUYECKM CMYLLEHNSI.

D,OI'IyCTVIMM npoBOAHULM

EkpaHvpaH npoBOAHUK: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 Mm 2 (6 x2xAWG 26)
12x2x0,14 Mmm 2 (12 x 2 x AWG 26)

npeﬂ,aBaTeJ’lHMﬂT N NPUEMHUAT NPOBOAHUK Tpﬂ6Ba BMHarM ga 6vpat YCyKBaHu no [OBOVIKW.

MakcumanHu ObmKUHA Ha npu nHtepdenc V 24 (RS232C) - 3 m (c ekpaHupaHe)
npoBogHULUTE: npu USB -3 m
npu Ethernet - 100 m

B'bSAYI.IJHa KOHBeKuunsa

3a pa ce nsberHe HeaonyCcTUMMOTO 3arpsBaHe, OKoo ypeaa TpﬂﬁBa na 6vae ocurypeHa cBobogHa Bb3ayLllHa KOHBEKUUA.

FpaHW4YHU CTOMHOCTH

Twvin Ha 3awmTaTa cbrnacHo IP: 20
Temnepatypa Ha okornHaTa cpega °C (paboTHa): MuH. +5
makc. +40
Temnepatypa Ha okonHaTa cpeaa °C MuH. -25
(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa): Makc. +60
OTHOCUTENHA BNAXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80
OTHOCUTENHA BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % Makc. 80 (He ce gonycka opocsiBaHe Ha ypeaa)

(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa):

MapaHuusa

He noemamve OTroBOPHOCT 3a LWeTn, KouTo Mmorat aa o6bpar NPUYNHEHN OT:
. HecnasBaHe Ha HawwWTe ekcnnoaTaunuoHHN ycnosusa u PbkoBOACTBOTO 3a ekcnnoatauus.

e  [lorpellHO eneKkTpU4ECKO MHCTanpaHe Ha cpeaarta.

e KOHCTPYKTUBHM U3MEHEHVSI HA HaLLUTE ypeau.

e  [lorpelwHo nporpamupaHe u obecnyeaHe.

e  He npoBexaaHe Ha 3aluTa Ha AaHHUTE.

e [anon3BaHe Ha HEOPUMMHAIIHW PE3EPBHU YacTV U NMPUHAATIEXHOCTY.

. EctecTtBeHo n3HocBaHe 1 n3TpmBaHe.

KoraTo ypeaute 6baaT HacTpoeHU Unu nporpamvMpaHn 0THOBO, NPOBepeTe HacTporikuTe Ype3 npobeH xoa 1 npobeH nevat. C
TOBa LUe n3berHeTe NorpeLuHTe pesynTtaTtu, OTYETU U OLLEHKM.

Ypepute Tpsbsa aa 6baaT o6cnyxBaHn camo oT oby4eH nepcoHar.

MpoBepeTe npaBunHaTa paboTa ¢ HalUTe U3AENUs 1 NoBTopeTe 06y4eHNeTo.

Hue He noemame HWKaKBa rapaHuUMsi 3a TOBa, Ye BCUYKM OMUCaHW B TOBa PbKOBOACTBO CBOWCTBA Ca HanuLe npu BCUYKK
mogzenw. Mopaay HalwmuTe ycunusi 3a HeNPeKbLCHaTO Pa3BUTUE U YCHBBbPLUEHCTBAHE CbLLECTBYBa BEPOSITHOCT TEXHUYECKUTE
AaHHu Ja 6baat npomeHeHun 6e3 fa Bu ysegomum 3a ToBa.

Mopaan pasBMTMETO UNK CNeLndUYHN 3a CTpaHaTa pasnopeabuw nncTpauunTe 1 NpUMepuTe B pbKOBOACTBaTa MoraT Aa ce
pasnuyaBaT OT JOCTABEHOTO M3MbITHEHME.

Mons cvbniopasarite MH(bOpMauMﬂTa 3a AonyctnMnuTe nevyaTtHu cpenctea U NpenopbKkUTe 3a 06CJ'Iy)KBaHeTO Ha ypena, 3a aa
nsberHeTe nospeav unu npexagespemMeHHoO N3HoCBaHe.

Hue ce aHraxupaxme ga Hanuvwem ToBa pbKOBOACTBO B pa36wpaema tpopma n ga Bu npenoctaBMmM Bb3MOXHO Han-MHOro
VIHd)OpMaLWIH. B cnyqaﬁ, 4ye MMmate BbMpOoCU UInn KoraTo yCtaHOBUTE rpeLlka, Mond cbobLleTe HKX TOBa, 3a Aa MOXEM Aa
I'IO,D.OGDVIM HalwnTe pbKOBOACTBA.
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Dynacode I

Pa3onakoBaHe Ha AMPEKTHUA NeYyaTally MexXaHU3bM

Uuu

MaxHeTe OVPEKTHUA nevaTtal, MexXxaHU3bM OT KapToHa.

I'IpOBepeTe LOUPEKTHUA nevaTal, MexaHn3bM 3a noBpeau no BpemMe Ha TpaHCNopTUpaHeTo.

OTCTpaHeTe I'IeHOO6pa3HVITe TPaHCNOPTHU obesonacuTenHy enemMeHTH B 30HaTa Ha nevaraiiara rrnaea.
I'IpOBepeTe [oCTaBKaTa 3a KOMMNNEKTHOCT.

O6em Ha pocTaBKUTe

MeyaTala mexaHuka. . MaHomeTbp. ° KapToHeHa wnyna (npasHa),
npeaBapuTENnHO MOHTMPaHa BbPXY
HaBuMBaykaTa 3a TpaHcepHaTa neHra.

YnpaBnsBaLia eneKkTpoHuKa. . lMHeBMaTUYEH MapKyy. ° [MouncTtBaLo donmo 3a neyaraiyata rnasa.
MpexoBu kabenu. . LLlencenHo cbeguHeHue. e  [lokymeHTauusl.
CBbp3Balum kabenu. . 1/0 NpuHagnexHocTn (HacpeweH e  [OparBep 3a neyartawioTo yctpowncteo CD.
wekep 3a 1/0O).
MwuHuperynaTop. . 1 ponka TpaHcdepHa neHTa.
YKA3AHMUE!

3anasete opurmHasnHaTta onakoBKa 3a MNo-KbCHO TpaHCnopTupaHe

MoHTax Ha neyaTawara MexaHuKa KbM MalUMHUTe (BrpaxkgaHe ¢ pamka)

Ha gonHaTta cTpaHa Ha MOHTaXHaTa pamka ce HamupaT CbOTBETHO ABe pe3bu M8, kouTo mMorat Aa 6baaT U3non3BaHu 3a
3akpenBaHe KbM MalLuHaTa. B gocTaBkaTta ca BKMHYEHW JOMbHUTENHO MYNTUYHKLMOHAMHM CBbP3BaLLy YacTu.

TpsiGBa aa ce cnasBat crieQHuTe npeanucaHus:

MakcumanHata gbnbouyvHa Ha 3aBuMHTBaHe B pe3dute M8 e 10 mm.

Mevatawara MmexaHvka TpsibBa Aa ce Brpaam ¢ pasctosHve 1 - 2,5 MM OT nevaTalyaTa rnasa [0 HacpelyHaTa neyatHa
nnoya (BuXx curypara).

YKA3AHMUE!
[MpenopbynTENHO € pa3cTosiHMe OT 2 MM..

Haii-nobpute pesyntati Ha oTneYaTBaHe ce NocTUraT, Korato CUMUKOHBT Ha NeyaTallus Bansik € ¢ TBbPAOCT OT oK. 40° -
50° Shore A pecn. enacToMepbT Ha HacpellHaTa neyaTHa nnoya nokassa TBbPAOCT OT ok. 60 + 5 Shore A
(CpeaHa CTOMHOCT Ha BUCOYMHUTE Ha rpanaBuHuTe Ra = 3,2 mm).

HacpeluHaTa neyaTtHa nnova TpsibBa Aa ce NOCTaBu YCNopeaHO Ha NMMHENHOTO ABWXEHVE HA NOANEXALLOTO Ha neyaT
donmo n Ha pokycHaTa NMHUS Ha nevaTalwata rmasa. OTKNOHEHMsATa OT ycnopegHOCTTa KbM (DOKyCHaTa NNHUSA 1
BANBOHATUHWTE MO NnoyaTa BOASAT A0 No-cnab oTnevarbk B TE3n MecTa.

@ ——

Folie  Foil

MoHTax Ha nevyaTawaTta MexaHMKa KbM MallMHUTe (BrpaxpaHe 6e3 pamMka)

Ako ypenbT ce usnonaea 6e3 pamkaTta 3a BrpaxaaHe, neyatallusT MOAYI MOXe OT ropHaTa cTpaHa [a ce 3akpenu ¢ 4 BUHTa
M6. MakcumanHaTa AbnboynHa Ha 3aBMHTBaHe Ha BUHTOBeTe M6 e 6 MMm.
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Dynacode I

CBbp3BaHe Ha 3aXpaHBaAHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX

3axpaHBaHeTO CbC CrbCTEH Bb3AyX 3a MexaHukaTa Ha nedvartaliara rnasa npef perynatopa Ha HansiraHeTo TpsibBa Aa
ocurypsisa MMHMMarHo NOCTOSIHHO HansraHe ot 4 - 6 bar. MakcumanHoTo HansiraHe npep perynaropa Ha HansraHeTo e 7 bar u
4 bar cnepn perynatopa Ha HansiraHeTo.

YKA3AHME!

lMpenopb4Ba ce 3axpaHBaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX OT 4 bar.

TDHGBa Aa ce cnassaTt cnegHuTe npeanncaHua:

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

CrbCcTeHusaT Bb3ayX TpﬂGBa Aa e Cyx U B Hero aa Hama macro.

BkrntoueHnaT B goctaBkaTa perynatop Ha HandraHe ¢ MaHOMeTbp Ce CBbpP3Ba KbM 3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3yX C
nHeBMaTU4eH MapKy4 8 Mm Ypes LWeKkepHO CBbp3BaHe. Mo CbLUMSA HAYMH Ce U3MbIHSABA U Bpb3KaTa Mexay perynartopa
Ha HandaraHeTo U nevartawata MexaHuka, Ype3 nHeBMaTu4eH MapKy4d J 8 mMm.

Pasnonoxete perynartopa Ha HanAaraHeTo KOJIKOTO € Bb3MOXXHO no-6nunso Jo nevaraiwiara MexaHuka.

PerynatopbT Ha HansiraHeTo MOXe Aia Ce eKCcrroaT!pa camo Mo Nocoka Ha cTperkara (oTneyaraHa Bbpxy AorHaTta
cTpaHa). MocokaTa Ha cTpenkara nokassa MbTsi Ha NPOTUYALLMS Bb3AYX.

B HvkakbB cnyyan He nperbBanTe NHEBMaTUYHNUA MapKyy.

CKbCsIBaHETO Ha MHEBMAaTUYHUS MapKyy TpsibBa fia ce M3BBPLLM C YUCT, NPaBObIbIIEH cpes, 6e3 npuTuckaHe Ha TpbbarTa.
Mpw HyxZa n3nonsgaiiTe cneuuaniy UHCTPYMEHTM (MoraT Aa ce 3aKkynsaT B crneuuanvavpaHnuTe MarasuHy 3a NHEBMaTUYHM
WHCTPYMEHTH).

O6preTe BHMMaHVe Ha Bb3MOXHO Hal-KbcaTa Ob/MKMHA Ha 8 MM-BUTE MHEBMAaTUYHU MapKy4u.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

CB'bp3BaHe Ha OANPEKTHUA nevyaTal, MexaHn3bm

MogynbT e o6opyaBaH cbe 3axpaHBall, 650K C LWMPOoK Avana3oH. PaGoTaTta ¢ HanpexeHne Ha enekTpuyeckaTa Mpexa
110-230 V / 50-60 Hz e Bb3moxHa 6e3 fa ca He06XOAUMY MPOMEHM B YCTPOWCTBOTO.

NPEANA3NMNBOCT!

[MoBpena Ha yCTPOMCTBOTO Nnopaau HeaedUHMPaHU TOKOBE Ha BKMOYBaHE.
= [lpegu BKOYBaHe KbM efnekTpuyeckaTa Mpexa noctaBeTe MpeXoBus Koy Ha nonoxexue “O”

= BknioyeTte 3axpaHBaLlys kaben B rHe340TO 3a BKIOYBAHE KbM eriekTpuyeckaTa Mpexa.

= BknioygaiiTe wencena Ha 3axpaHBaLlMs kKaGen B 3a3eMeH eNeKTPUYECKM KOHTAKT.
YKA3AHUE!
Mpu HenpaBWNHO 3a3eMsiBaHE MM NUMca Ha 3a3eMsiBaHe MoraT [a ce NOsIBAT CMyLLeHWs B paboTaTa.
O6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Y€ BCUYKN CBbP3aHM C AMPEKTHUSA NnevaTall, MEXaHU3bM KOMMIOTPY, KakTo U1
CcBbp3BalUMTE kabenu TpsibBa Aa ca 3a3eMeHuU.

= CBbpXeTe AUPEKTHMS NneyaTtall MEXaHW3bM C KOMMIOTLP NN MpeXa NocpeacTBOM NOAXoasLy kaben.
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Dynacode I

NMoaroTtoBKa 3a nyckaHe B eKcnsioaTauus

= MOHTMpaVITe nevyatawiata MexaHuka.

MbxHeTe CBbp3BallmA kaben MeXay nevyatallata MexaHuka 1 ro ocurypeTe cpelly HeBOJTHO OTKavaHe.
CB'bp)KeTe MHCTanauuaTa 3a Bb3gyxX noa HandaraHe.

CB'bp)KeTe ynpasndaBallaTta efieKTpoHMKa 1 KOMMKTbpa npe3 NopToBeTe Ha Mmoayna.

Uuuuu

CB'bp)KeTe ynpasndaBallaTa efieKTpoHMKa 1 ONnakoBbYHaTa MalluHa npes ynpasndaBalinTe BXo40BeE U ynpasnaBallmnTe
n3xogu.

U

CBbpxeTe MpexoBusi kaben Ha ynpaBnsiBallaTa enekTPoHMKa.

YnpaBneHue Ha ne4yarta

Tbl KaTO AUPEKTHUSIT NeYaTall MeXaHU3bM BUHArM ce HamMupa B ynpaBrsBaLl, pexuM, Npes HanMyHuTe nopTtose (cepvieH, USB
unu eBeHTyanHo. Ethernet) 3asiBkuTe 3a neyaT moraT camo Aa ce npeAasar, HO He W fa ce ctapTupar. [eyaTsT ce ctapTupa
Yypes3 CTApTOB CUIHan Ha ynpaBnsiBalLus BXOA 3a CTapTpaHe Ha neyata. 3a fja Moxe ynparsiBallaTa enekTpoHuka aa
yCTaHOBM, kora Moxe Aa 6be NocTaBeH CTapTOB CUrHas, € Bb3MOXHO U B MOBEYETO Cyyan HeobxoaMMo aa ce npocneau
cTaTyca Ha neyara npes ynpasnsiBaluuTe BXOLOBeE.

lNMyckaHe B eKcnoaTaumsa Ha AMPEKTHUSA nevaTtaly MexaHU3bm

Cnej kaTo ca OCbLLECTBEHN BCUYKM BPBb3KU:
= Bknioyete ANPEKTHUA nNeYaTall MeXaHU3bM OT NPEBKIIOYBATENA Ha €NeKTpo3axpaHBaHETO.

= [ocTtaBeTe kaceTaTa c TepMOTpchd)epHaTa NeHTa.
Cnep noctaBsiHe Ha KaceTaTa C Tpchq)epHaTa JNIeHTa ce U3BbpLlBa N3MepBaHe Ha TpchcbepHaTa NeHTa n nevatawiata
rmaBa ce npuaBmxsa B No3nuuAa 3a nevart.
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Dynacode I

lNMocTaBsiHe Ha KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa fneHTa

YKA3AHME!

TBI KaTo NOPaAM eneKkTPOCTaTUYHOTO paspexaaHe Moxe Aa 6bae NoBpeaeHo TbHKOTO MOKPUTUE Ha nevaTallarta
TepMorniaBa Unu Apyrv enekTpoHHU AeTainu, TpaHcdepHaTa neHTa TpsibBa Aa e aHTMcTaTuyHa.
M3non3BaHeTo Ha rpeLlHn Mallepuany Moxe Aa AoBefe A0 HEMpaBuHO PyHKUMOHMpaHe Ha NpuHTEpa 1 aa ce

oTnagHe rapaHuuaTa

BbHWHO HaBuTa TpaHcdepHa neHTa

YKA3AHME!

Mpeawn pa sapeguTte HOBa porka ¢ TpaHcdepHa neHTa, Tpsabsa Aa ce NOYMCTH NeyaTHaTa rmasa CbC CPEACTBO 3a
noyYncTBaHe Ha neyaTtHu rmasu u ponku (97.20.002).

CnasBaliTe ykasaHusiTa 3a pabota ¢ usonponaHon (IPA). Mpu BNu3aHe B KOHTaKT C KOXaTa UNn 04nTe U3MUNTE
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo NpoabIkasa, noTbpceTe nekap. MorpuxeTe 3a 4O6PO NpoBeTpeHue.

[ ] | ] .

BbTpelwHo HaBuTa TpaHccepHa neHTa

(] B .
@/:Yi )

) — Ha (bwrypaTa € NokKasaHa nsaBa nevaTtalla cucrema. ﬂpM AACHa nevyaTtaila
[ [ CuctemMma HoBaTa pornka TpﬂGBa Oa ce nocrtasu BNABO, a KApTOHeHaTa
CbpueBnHa BOACHO.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° B mocoka Ha YaCoBHMKOBATa CTpersika.

CaaneTe kaceTaTta ¢ TpaHcepHa fneHTa OT nevartallara MexaHuka 4ypes
n3abpnBaHe Ha pbkoxBaTtkaTa (B).

HapeHeTe HoBa ponka TpaHcdepHa neHTa (A) 4o ynop Bbpxy
YCTPONCTBOTO 3a pa3ssusaHe (C).

HapeHeTe fo ynop npasHa kapToHeHa porka BbpXy YCTPOMCTBOTO 3a
HaBuBaHe (D).

MocTaBeTe TpaHcdepHaTa NeHTa cbrnacHo durypara.

3aneneTe TpaHcdepHaTa NeHTa CbC camo3arnensalla MBMLa KbM
npasHara ponka u s obTerHeTe 4Ypes HAKONMKo o6opoTa Ha porkaTa.

OTHOBO HafleHeTe KaceTaTta C Tpchq)epHa NleHTa BbpXy nevartawarta
MeXaHWKa, Npu ToBa BHMMaBanTe Aa He ce Ckbca TpchcbepHaTa neHTa.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° 06paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

— — Ha domrypata e nokasaHa asicHa nevaralua cuctema. Ipu gsicHa nevartalua
L L cucTema HoBaTa porika TpsibBa fAa ce NocTaBu BNSIBO, a kKapTOHeHaTa
CbpLEBUHA BASICHO.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° B mocoka Ha YaCoBHMKOBATa CTpersika.

CaaneTe kaceTaTta ¢ TpaHcepHa fneHTa OT nevartallara MexaHuka 4ypes
n3abpnBaHe Ha pbkoxBaTtkaTa (B).

HapeHeTe HoBa ponka TpaHcdepHa neHTa (A) 4o ynop Bbpxy
YCTPONCTBOTO 3a pa3susaHe (C).

HapeHeTe Ao ynop npasHa kapToHeHa porika BbpXy YCTPOMCTBOTO 3a
HaBuBaHe (D).

MocTaBeTe TpaHcepHaTa NeHTa CbrnacHo durypara.

3anenete TpchcbepHaTa NeHTa CbC camosarnensalla nsmua KbM
npasHaTta poJika u A obTerHete 4ypes HAKOJIKO 060p0Ta Ha ponkaTta.

OTHOBO HafeHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa NieHTa Bbpxy nevarawjarta
MexaHvKa, NMpy TOBa BHUMaBaliTe Aa He ce Ckbca TpaHcdepHaTa feHTa.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° 06paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.
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Dynacode Il

TbUYCKPUNH Agucnnen

CTpyKTypa Ha TbUYCKPUWH Aucnnes

AKTyaJ'IHa pata n4dac

HaumeHoBaHue Ha ypeaa
(nocoyeHo B MpexoBuTe

CraTyc Ha TpaHcdepHa fneHTa

MepcoHanuampaHo none

THYUCKPUIH ANCNNENAT NoKa3Ba UHTYUTUBEH rpadhmyeH noTpebuTencku
UHTepdelic ¢ IcHO pa3brpaemy CUMBOMKW 1 PabOTHU NMOBBPXHOCTY.

TbuCKpUH gucnneaT nHpopmMmpa 3a akTyanHus ctaTyc Ha ypeaa u Ha
3asBKaTa 3a oTnevyaTBaHe, CbobLLIaBa 3a rpeLLKn N NoKa3Ba HaCTPOVKMTE Ha
ypeaa B MEHIOTO.

HacTpoliknTte ce n3BbpLuBaT NocpeacTBOM M3bmpaHeTo Ha paboTHUTE
NOBBbPXHOCTM BbPXY ThUYCKPUIAH AnCes.

Favourites Configuration Memory Card

‘ valentin N A

Iso-Propanol
10.102.3.74 CHzCH3(OH)CHz
Gefahr
a Gefahrenhinweise: Slcherheltshinwelse:
H225  Mime ghoizund Casmgllz et it 3 P20 Vo TR TR T
H30 vt ot & %anes a0 Ieniy lrmladembs 3 ly
H338  Kann S ARl . Menornantl LS TNTTE

e P280 s s et

P0G+ F EMWTAKTIITIFN & 2P Fie g
Pap N s lang bahuresm witvaes)
Pasq s voimidy s Rkl me
1/1 1 b, bt St i
PRIT+ =
£t st o2

Pata
iaen TN LA AR ="

Gewicht: 500ml G B

g
IDLE @ E_Til
Print Test Print
Favorites MokasBa cnucbk nbumm
Configuration MN3brpaHe Ha HacTpoWiku Ha NnapameTpuTe
Memory Card [ocTbn o NamMeT KapTu B MEHIOTO
Print CrapTupaHe Ha 3agaHueTo 3a NpuUHTUpaHe
Test Print 3apencTBaHe Ha NPOOHO NpPUHTUPaHe
Formfeed 3apencTBaHe 3agaBaHeTo Ha hopmMaTHO odPopMeHne
Info MokasBaHe Ha nHpopmMaums 3a ypeaa

Bbnrapcku
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Dynacode I

TexHn4YecKn gaHHu

PaspenutenHa cnocobHocT

CKOpPOCT Ha oTnevyaTsaHe
HeMNnpeKkbCHaT PeXnUm
NPeKbCBalL, PEXNUM

CKOpOCT Ha BpblUaHe

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

300 TO4YKM Ha NHY 300 TOYKM Ha NHY

50 ... 800 mm/cek 50 ... 600 mm/cek
50 ... 600 mm/cek 50 ... 600 mm/cek

camo npekbcBaLy pexxum: makc. 600 mv/cek

Dynacode Il 128

300 TOYKM Ha UHY

50 ... 600 mm/cek
50 ... 450 mm/cek

LnpuHa Ha nevata 53,3 Mm 106,6 mm 128 mm
MaKC. Ab/MKMHA Ha nevat
HenpeKbCHaT pexum 6000 mm 3000 mm 3000 mm
npeKbCBaLL, PeXum 75 MM 75 Mm 75 Mm
[MpoxogHa wrpyHa Ha pamkaTa CbrnacHo XenaHneTo Ha KrneHTa
MevaTawa rnaea Corner Type Corner Type Corner Type
3BykOBU emucum (pa3ctosiHne Ha namepaaHe 1 m)
CpenHo HMBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

TpaHcdepHa neHTa

LiBeTHa cTpaHa

makc. [lnameTbp Ha ponkata
[nameTbp Ha cbpueBMHATA
Makc. ObmkuHa

makc. LLnpuHa

OTBBH U OTBBTPE OTBbH U OTBBTPE

(onuwms) (onums)

98 Mm 82 Mm

254 mm/ 1" 25,4 mm /1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

OTBBH WNK OTBBTPE
(onums)

75 Mm

25,4 mm /1"
450 m

130 mm

Pasmepu Ha kopnyca (LU x B x [1)
Mevatala mexaHuka

6e3 pamka 3a BrpaxaaHe

C pamka 3a BrpaxagaHe

yl'lpaBJ'IﬂBaLLl,a €J1IeKTPOHMKa

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
B 3aBMCMMOCT OT MpoxoJHara upuHa

251 MM X 96 MM x 207 MM - KomnnekT cBbp3BaLy kabenm

204 x 182 x 310 mm

KbM MexaHukaTa 2,5 m

Terno
MevaTala mexaHuka

EnektpoHuka (Bkn. kaben)

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

EnekTtpoHuka

Mpouecop

OnepatnsHa nameT (RAM)
CnoT 3a noctaesiHe

Bartepus

MpegynpeguteneH curHan

BucokockopocTteH 32 buta
16 MB
3a Compact cpnaw kapta tvn |

3a YaCOBHVK 3a pearnHo Bpeme
(3anameTsiBaHe Ha JaHHWU NPW U3KIIOYBAHE Ha MpexaTta)

AKYCTUYEH CUrHas npu rpeLuka

UHTepdhericn

CepueH nopt

USB (yHvBepcanHa cepuiiHa wnHa)
ETepHet

2 x USB Master

RS-232C (mo 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MopT 3a BbHWHa USB knaBuatypa n Memory Stick

CTOMHOCTM Ha €eJieKTpo3axpaHBaHeTo

MHeBmMaTnyHO CBbp3BaHe

TunuyeH pasxon Ha Bb3gyx*

* Xoa 1,5 mm
150 obopoTta/mMuHyTa
Pa6oTHo HansiraHe - 6 Gapa

3axpaHBalLo HanpexeHue CTaHgapT

Tok

CTOMHOCTM Ha nNpegnasutenure

MUH. 6 6apa cyx u obeamacneH

150 Mn/MUHYTH 300 MA/MUHYTH

110 ... 230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V

300 MA/MUHYTH
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Dynacode I

CTOMHOCTM Ha eneKkTpo3axpaHBaHEToO

Temnepatypa

OTHOCUTENHA BNaXHOCT

5-40°C

makc. 80% (HekoHAeH3upaLl)

Mone 3a o6cnyxBaHe

TbYCKpUH gucnnen

OnepaunoHHU yHKLUMUN

ugeteH gucnnen, 800 x 480 nukcenu oT n3obpaxeHneTo ¢ PoOHOBO OCBETNEHME
pa3mep Ha n3obpakeHneTo no auaroHan 7"

NO6UMK, MEHIO C DYHKUMKM, NnaTka C NaMeT, CTapTMpaHe Ha NPUHTUPaHe, NPOGHO
NpUHTMPaHe, 3aaaBaHe, UHopMaLms

HacTtpoiiku

[Jarta, Yac, NPOAbITKUTENTHOCT HAa CMEHNUTE
11 e31KOBM HacTPOWKM (ApYrv Npy 3anuTeaHe)
MapameTpu 3a eTukeTUTE, ypeaa, HTepdency, salmTa ¢ napona

KoHTponHu ycTponcTtea
Cton Ha ne4vata npu

Pa3nevaTtka 3a CbCTOAHNETO

Kpan Ha TpaHcdepHaTa fneHTa / kpan Ha eTUukeTuTe

Pasnevatka 3a HacTporkMTe Ha ypeaa kaTo Hanp. npober,

napameTpu Ha OOTOKNETKUTE, NHTEPDENCHUTE, MPEXOBUTE NapameTpu
PasneyaTtka Ha BbTpELLHWUTE BUAOBE LLUPUMTOBE, KAKTO U

Ha BCUYKW NopgAbpxaHu 6apkogose

LpudToBe

Bupgose wpudtoBe

Habopu oT 3Haum

PactepHu wpudTtose

BekTopHu wpndToBe/maLLabrpyemn
(TrueType) wpudTose

LpnchToBu aTpmbyTI

Pa3sctosiHne mexay 3Hauute

6 pacTtepHu WwpudTa

8 BekTopHM WpudTa/Maadbupyemm (TrueType) wpudTa
6 nponopumoHanHm wpndTa

[pyrv BuOoBe LWpndTOBE NPY 3anUTBaHe

Windows 1250 no1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopabpxaT ce BCUYKM 3anagHO M M3TOYHO-eBPOMENCKU, NAaTUHCKK,
KUPWUIWYHM, FPBLKK 1 apabceku (onuust) 3Haum

[pyrn Habopw OT 3HaLM Npu 3anuTBaHe

Pa3mep Ha wupuHa u BucoumHa 0,8 ... 5,6
YBenuuuteneH caktop 2 ... 9
MogpasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Pasmep Ha wupurHa v BucoumHa 1 ... 99 Mm
YBenuunuteneH gaktop 6e3cteneHeH
MogpasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucumocT oT Buaa wpudt
yaebeneH, Kypcus, UHBEPCEH, BEPTUKaneH

[MpomeHnuBo

BapkopoBe

Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

KomnoautHu 6apkogose

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Moxe fa ce npoMeHsi BUCOUMHATA, MOAynHaTa LUMpuHa 1
nponopuuaTa Ha BCUYkn 6apkogose

MogpasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Mo n36op KOHTpoOrHa Uudpa 1 pasneyartka Ha HeLIMpoBaH 3anuc

Codpryep
KoHdurypaums
YnpaBneHve Ha npoLeca

Codpyep 3a eTukeTn

Windows gpaviBep

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit; Windows 8% 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit; Windows 10° 32/64 Bit,

Windows Server 2008 (R2) 64 Bit; Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

3anasBame cu NpaBOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHU
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MouuncTBaHe U NnoaaApbKKa

ONACHOCT!

C'bLLleCTByBa ONacHOCT 3a XMBOTa BCneacTBMe Ha TOKOB y,qap!

= [Mpeaw paGoTu No nogapbxkaTa BUHAr U3KIMHOYBaTe NPUHTEPA OT efleKTpUYeckaTa Mpexa.

YKA3AHME!
3a NoYncTBaHETO Ha ypeaa ce NPEeNnopbYBaT NIMYHM 3aLUMTHIU CPEACTBA KaTo 3alUUTHU O4MNa U pbKaBULM.

TexHu4ecko obcnyxBaHe:

UHTepBan

OO6Lo noyncTeaHe.

Mpu HeobxogmmocT.

MoyncTBaHe Ha NoABWKHA posika C
TpaHcdepHa neHTa.

[pu Bcsika cMsiHa Ha TpaHcepHOTO chonno
UNY Npy BrOLABaHE Ha OTNeYaTbKa.

[MouncTBaHe Ha nevartalyarta rnaea.

Mpu BcAka cMsHa Ha TpaHcgepHOTO honno
WM Npu BroLllaBaHe Ha oTnevaTbka.

CwMsiHa Ha nevaraliara rnaea.

I'IpM rPeLlkn B oTnevaTbKa.

Hactpovite brona.

Mpv HepaBHOMEPHO U3HOCBaHE Ha
neyaraiiara rrasa.

YKA3AHME!

CnasBaiite ykasaHusiTa 3a pabota ¢ usonponaton (IPA). Mpu BNu3aHe B KOHTaKT C KOXaTa Unn 04nTe U3MUnTe
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo NpoAbIkasa, noTbpceTe nekap. MorpukeTe 3a 4O6PO NpoBeTpeHue.

O6LwWwo noyncTBaHe

NPEAMA3NUBOCT!

I'IOBpe>K,uaHe Ha MexaHW3Ma 3a JUPEKTEeH neYat Ypes passxaalin noyYmcrealin Cpe,EI,CTBa!

= He n3nonssarre a6pa3MBHM npenapaTtu Unn pas3TBopuUTesnin 3a NoO4YNCTBaHe Ha BbHLWHUTE NOBBPXHOCTU NI

mogzynure.

= OTCTpaHﬂBaVITe npax n XxapTueHn BrlacuHKN Ha MACTOTO 3a ne4vaTtaHe C MeKa 4eTKa Unm npaxoCcMyKadka.

= [MouncTBaiTe BBHLHWTE MOBBPXHOCTU C YHUBEPCANEH NOYMUCTBALL Npenapar.

MouncTBaHe Ha NogBUXHA ponkKa ¢ TpaHcdepHa neHTa

BambpcsBaHETO Ha NoABMXKHATa porika BOAW A0 NO-JOLO
Ka4yecTBO Ha neyaTt 1M OCBEH TOBa MOXe [a Aosefe A0
HapyLUeHUs B TPAHCMOPTMPaHETO Ha MaTepuana.

. OTcTpaHeTe kaceTaTa € TpaHCdepHa fneHTa.

o OTCTpaHeTe oTnaraHusa ¢ npenapart 3a No4YncTeaHe Ha
BandaumM n Meka Kbpna.

e  KoraTo ponkaTa nokaxe (A) noBpeaa, CMeHeTe porikata.

20
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NMouyncTBaHe Ha nevyartalwiaTa rnaea

Mo BpeMe Ha nevara no ne4vartawiarta rnasa morat ga ce c1>6epaT 3aMbpcsABaHNA, KOUTO BriolaBaT oTne4vaTtbKa, Hanpmmep c
pPasnunKkn B KOHTpacTa unn BepTUKanHu MHUn.

NMPEONA3NUBOCT!

MoBpena Ha nevaTawara rnaeal

= He n3nonsgaite ocTpu 1 TBbPAM NPEAMETU 32 NOYUCTBAHE Ha NevaTallaTa rnaea.
= He pokocBaiiTe CTbKIIEHOTO 3alLMTHO NOKPUTME Ha NevaTallaTa rnasa

OTcTpaHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa neHTa.
MouncTeTe NOBBLPXHOCTTA Ha NevaTallaTta rna.a C HarnoeH C YACT ankoxon namyyeH TaMroH.
Mpeaow nyckaHe B ekcnnoartaums Ha Modyrna octaBeTe neyatallara rmasa [a CbxXHe 2-3 MUHYTU.

CmsAHa Ha nevaTawara rnaea

NPEONA3JIMBOCT!

MoBpena Ha nevaTallaTta rfnaea oT efeKTPOCTaTUYHM paspexgaHns UM MexaHUYHN BAUsHUS!
= [ocTtaBeTe ypeaa BbpXy 3a3eMeHO NpoBOAVMA MOATIOXKKA.

3asemeTe TAnoTo, Hanp. Ypes NocTaBsHe Ha 3a3eMeHa rpuBHa Ha KUTKaTa.

He nokocBanTe KOHTaKTUTE Ha LLEKEPHUTE BPb3KM.

U

He pokocBanTe nevartallaTta nancrtHa ¢ TBbpAn NPeaAMETU UK C pbKa.

[eMoHTax Ha ne4yaTawjara rnaBsa

OTcTpaHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa neHTa.
MpemecTeTe Mmoayna nevaralya rnaea B noaxoasila cepBusHa nosvuus.

HaTtncHeTe gbpxadva Ha neyaTawaTta rnasa (A) neko Hagony, AokaTo BbB BUHTOBETe (B) Moxe Aa 6bae BkapaH Koy
BBHLLUEH LLIECTOCTEH.

OtcTpaHeTe BUHTOBEeTe (B) 1 cBaneTe nevarawara rmaea (C).
WapgbpnaiiTe WwekepHaTa Bpb3ka Ha 3agHaTa CTpaHa Ha nevartaiiara rrnaea.

MoHTax Ha neyaTtawara rnaBa

MbxHeTe LLeKepHNUTEe BPb3KM Ha HOBaTa ne4yaraila rnasa.

rlOSVILI,VIOHVIpaVITe nevatailaTa rnasa B AbpKa4a Ha nevartaiwiarta rnasa (A), TaKa 4Ye 3axBallaynTte a Bnes3art B
CbOTBETHUTE OTBOPU B AbpXada Ha ne4yaTtallaTta rnaesa (A)

OpbxTe gbpxadya Ha nevaTtawara rnasa (A) C eavH NpbCT NEKO BbPXy NevaTtalimsa Bansik U nposepeTe npasunHata
nosuumsa Ha nevatawiata rmasa (C).

C knio4a BBHLUEH LLECTOCTEH 3aBWiATe U CTerHeTe BUHTa (B).
OTHOBO NMOCTaBeTe KaceTaTa ¢ TpaHcgepHa NeHTa.

B cepBu3dHUTE beHKLlVIVI (TOHKOBO C'bI'IpOTVIBJ'IeHVIe) BbBeJeTe CTOMHOCTTa Ha CbNpoOTUBNEHNETO Ha HOBaTa ne4yaraila
rnaea. Tasu CTOMHOCT MOXe Aa ce HamMepu Ha TunoBaTta Tabernka Ha neyaTawaTa rnaea.

MpoBepeTe no3uumsTa Ha nevaTallaTta rnaea ypes npoGeH nevar.

Bbnrapcku 21



Dynacode I

HacTtpoika Ha brbna (npekbeBaly pexum)

brenbT Ha BrpaxxgaHe Ha nevarailaTa rnaBa cTaH4apTHO e 26° cnpsiMo HanevaTBaHaTa NOBbPXHOCT. Ho gonyckuTe npu
Npou3BOACTBOTO Ha NevaTtallyaTa rnaea v Ha MexaHukaTa mMoraT Aa HanpaBsAT HeobXxoaAuM ApPYr brbrl.

C

IR R

NPEONA3NIUBOCT!

MoBpexaaHe Ha NevaTallarta rnaea Ype3 HepaBHOMEPHO M3HocBaHe!
Bbp3o n3HocBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa Ype3 6bP30 CKbCBaHe.
= [pomeHsiiTe pabpryHaTa HacTporKa camo Mo U3KIoYeHue.

. Pa3BuiiTe neko BUHTOBETE BbTPELLEH LLIECTOCTEH (A).
e  V3mecTeTe kapeTkaTa (B), 3a Aa npomeHuTe brbna Mexay nevyatallaTta rnasa 1 Abpxada Ha nevaralara rnasa.

M3mecTBaHe Hagony = HamandBaHe Ha bIbla
n3MmecTsaHe Harope = yBelnn4yaBaHe Ha brbla

° CTerHeTe OTHOBO BUHTOBETE BbTPELLEH LUECTOCTEH (A).

o CTapTMpaﬁTe 3a 3asiBKa 3a nevar 3a okomno 3 neﬁayTa M npoBepeTe npaBuiHUA, 6es CGp'bLIKBaHVIH X0, Ha neHTara.

YKA3AHME!

MoctaBeHuTe wnuum (C) cnyxaT 3a KOHTpon Ha no3vumaTa. O6bpHeTe BHUMaHWe 3a Bb3MOXHO Hall-ycrnopeaHa
HacTpownka.

22 Bbnrapcku



Zkraceny navod a pokyny pro
bezpecnost produktu

Cestina



Dynacode I

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmé&riim a hmotnosti odpovidajim nasim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systémd, rozmnoZovana nebo rozsifovana.

V dusledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobkd mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.
Aktudlni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochranna znamka

V8echny jmenované obchodni znacky nebo znacky zbozi jsou registrované obchodni znacky nebo znacky zbozi jejich
pfisluSnych vlastnikd a pfip. nemusi byt specialné oznaceny. Z chybéjiciho oznaeni neni mozné vyvozovat zavéry, ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Tiskarna pfimého tisku Carl Valentin splfiuje nasledujici bezpe¢nostni smérnice:
CE Smérnice Evropskych spolecenstvi tykajici se strojii (2006/42/EG)
Smeérnice Evropskych spolecenstvi pro stroje (2006/95/EG)
Smeérnice Evropskych spolecenstvi elektromagneticka kompatibilita (2004/108/EG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Dynacode I

Pouziti dle patfi€ného urceni

Tiskarna pfimého tisku je konstruovana podle urovné techniky a uznavanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto
muze pfi pouzivani zafizeni hrozit nebezpeci pro zdravi a zZivot uzivatele nebo tretich osob popf. poskozeni této tiskarny
pfimého tisku ¢i jiné vécné Skody.

Tato tiskarna pfimého tisku mize byt pouzivana pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého urceni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeci s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpe€nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Tato tiskarna pfimého tisku je uréena vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych materialt. Pouzivani
modulu jinym zplsobem nebo vychazejici z tohoto zplisobu neni povazovano za uzivani dle patficného uréeni.
Vyrobce/dodavatel neru¢i za $kody zptsobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

K uc¢elovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuéeni/pfedpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Bezpecnostni pokyny

Tiskarna pfimého tisku je projektovana pro elektrickée sité se stfidavym napétim od 110 V do 230 V. Tuto tiskarnu pfimého
tisku pfipojujte pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

Tiskarnu pfimého tisku spojujte pouze s pristroji, které maji malé ochranné napéti.

PFed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (pocita, modul a pfislusenstvi).
Provozujte tuto tiskarnu pfimého tisku pouze v suchém prostfedi a nevystavuijte ji vihkosti (ostfikova voda, milha atd.).
Neprovozujte pristroj ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

Pouzivejte pfistroj pouze v prostredich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskam a podobnym cizim
télesim.

Pokud budete tiskarnu pfimého tisku provozovat s otevienym krytem, dbejte na to, aby se do kontaktu s otevienymi
rotujicimi sou€astmi nedostalo obleceni, vlasy, Sperky nebo podobné osobni véci.

OZNAMENI!
U otevrené tiskové jednotky nejsou z konstrukénich ddvodl spinény pozadavky normy EN60950-1, které se
tykaji protipozarni skiiné. Musi byt zajistény vestavbou do koncového zafizeni.

Tiskova jednotka se béhem tisku mGze zahfivat. BEhem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi
nebo sefizovanim nechte vychladnout.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec prekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpUsobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpe¢nost.
Servisni prace nechte vzdy provadét kvalifikovanou dilnu, ktera ma k provedeni praci potfebné odborné znalosti a nastroje.

Na pfistrojich jsou umistény rzné vystrazné stitky, které upozorniuji na nebezpeci. Tyto nalepky neodstraruijte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.

PFi montazi do celého stroje je tfeba Ustroji pfimého tisku zahrnout do nouzového obvodu.

Pfed spusténim stroje musi byt nainstalovana vSechny oddélujici ochranna zafizeni.

NEBEZPECI!
OhroZeni zivota sitovym napétim!

= Neotevirejte kryt pristroje.
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Ekologicka likvidace

Vyrobci pfistroji B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouZilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. Pfislusné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do

firmy Carl Valentin GmbH.
Vyslouzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto v€as akceptuje veSkeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistroju a umoznuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkl. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou predpoklady, které musi byt spinény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistroju, aby
byl zajistén bezpecény a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouZiti, spojte se s ndmi nebo s Vasim pfislusnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky
PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.
PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Neuplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude vydano prohlaSeni o shodé strojniho zafizeni, do néhoz
ma byt toto neuplné strojni zafizeni zabudovano, s ustanovenimi smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES.

Uvedeni do provozu, programovani, €isténi a péce o nase pristroje smi byt provadéna az po dikladném procteni nasich navodu.
PFistroje smi obsluhovat pouze vySkoleny personal.

OZNAMENI!
Doporuéujeme Vam provadét Skoleni opakované.

Obsah $koleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'VloZeni pfenosové folie' a 'Udrzba a gisténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pfistroje tretich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dil( se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a privanu.
PFistroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra pfistupnost za u€elem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych privodt

Instalace elektrickych privod(l pro pfipojeni nasich pfistroji musi byt provedena podle mezinarodnich predpisu a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedevsim doporuceni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

e  Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
. Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
° Svaz némeckych elektrotechnikd (VDE)

NaSe pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pres ochranny vodi¢. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadély rusiva napéti vznikla v pfistroji.
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Technickéa data elektrického napajeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

Pfipustna tolerance sitového napéti +6% az —10% jmenovité hodnoty
Pfipustna tolerance sitové frekvence +2% az —2% jmenovité hodnoty
PFipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <=5%

Opatreni pro odruseni:

PFi silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruSeni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

. Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

e V problematickych pfipadech zabudovat pfed naSe pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.

Rusivé zareni a odolnost proti ruseni

Rusivé zareni/Emise podle CSN EN 61000-6-3: 01-2007
. CSN EN 55022: 05-2008 Rusivé napéti na vedeni podle

e CSN EN 55022: 05-2008 Sila rusivého pole podle
. CSN EN 61000-3-2: 09-2005 Harmonické proudy (zp&tné plisobeni sit&) podle
° CSN EN 61000-3-3: 05-2002 Kolisani napéti podle

Odolnost proti rudeni podle CSN EN 61000-6-2: 03-2006
° CSN EN 61000-4-2: 03-20090dolnosti proti ruSeni proti vyboji statické elektfiny podle

. CSN EN 61000-4-3: 05-2006, ENV 50204: 03-1995 Elektromagneticka pole podle

. CSN EN 61000-4-4: 07-2005 Odolnosti proti rugeni proti rychlym pfechodnym rugenim (Burst) podle
. CSN EN 61000-4-5: 11-2006 Odolnosti proti rugeni proti razovym napétim (Surge) podle

° CSN EN 61000-4-6: 03-2009 VF napéti podle

. CSN EN 61000-4-11: 02-2005 Preru$eni napéti a poklesy napéti podle

OZNAMENI!
Toto je zafizeni tfidy A. Toto zafizeni mliZze v obytnych oblastech zpusobovat vysokofrekvencni ruseni. V tomto
pfipadé mUze byt od provozovatele pozadovano, aby proved! pfiméfena opatreni a uhradil je.

Bezpecénost stroje
° CSN EN 60950-1: 2006 — Bezpeénost balicich stroji
o  CSN EN 60204-1: 2006 — Bezpeénost stroji — Elektricka vybava stroji — &ast 1

Spojovaci vedeni k externim pfistrojim

Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skrini zastréky.

Nesmi dochéazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: =15 az +80 °C

Smi se pfipojovat pouze pfistroje s elektrickymi okruhy, které spliiuji poZadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 60950.
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Instalace datovych vedeni

Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektor(. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvali zabranéni vyzarovani a pfijmu elektrickych ruchu.

Pfipustna vedeni

Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

VzdusSna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.

Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 20
Okolni teplota °C (provoz) Min. +5
Max. +40
Okolni teplota °C (pfeprava, skladovani) Min. =25
Max. +60
Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80
Relativni vihkost vzduchu % (pfeprava, skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)
Zaruka

Odmitame zaruku za Skody, které mohou vzniknout:
e nedodrzenim naSich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

e  konstrukénimi zménami na nasich pfistrojich

e  chybnym naprogramovanim a obsluhou

. neprovedenim ulozZeni dat

. pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild a neoriginalniho pfislu§enstvi

° pfirozenym opotfebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkusebnim provozem a zkuSebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledk(, adjustaci a vyhodnoceni.

Pristroje smi obsluhovat pouze vySkoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s naSimi produkty a opakuijte Skoleni.

Neprebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u vS§ech modell k dispozici vSechny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasich produktll, je mozné, Ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dusledku inovaci nebo predpisll specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro pééi o pfistroj, abyste predesli predéasnému
opotrebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru€ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo Zzjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase pfirucky zlepsit.
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Vybalte tiskarnu primého tisku

Uuu

Tiskarnu pfimého tisku vyjméte z krabice.

Zkontrolujte, zda nebyla tiskarna pfimého tisku poskozena pfi pfeprave.
Odstrarite transportni pojistku z pénové hmoty v oblasti tiskové hlavy.
Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

Objem dodavky

Tiskova mechanika. e  Manometr e  Dutinka z lepenky (prazdna),
pfedmontovana na navijeni
transferového pasu

Ridici elektronika. ° Pneumaticka hadice ° Cistici folie pro tiskovou hlavu
Sitovy kabel. e  Zasuvné Sroubeni e  Dokumentace
Spojovaci kabel. ° PrisluSenstvi I/O ° CD s ovladadi tiskarny

(portikus konektoru pro 1/0O)
Miniregulator. . 1 kotou¢ transferového pasu.

OZNAMENI!
Uchovejte originalni baleni pro pozdéjsi pfevozy.

Namontovani tiskové mechaniky na stroje (montaz s ramem)

Na spodni strané montazniho ramu se nachazi vzdy dva M8 zavity, které je mozné pouzit k upevnéni stroje. Navic jsou
pfilozeny multifunkéni spojovaci dily. Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:

Maximalni hloubka zaSroubovani do zavitl M8 &ini 10 mm.

Tiskova mechanika musi byt namontovana se vzdalenosti tiskové hlavy od protitlacné desky 1 - 2,5 mm
(viz obrazek).

OZNAMENI!
Doporucuje se vzdalenost 2 mm.

Nejlepsi vysledkl tisku dosahnete, kdyz je tiskovy valec ze silikonu s tvrdosti ca. 40° - 50° Shore A resp. kdyZz ma
elastomer protitlacné desky tvrdost cca 60 + 5 Shore A (stfedni hodnota drsnosti Ra = 3,2 mm).

Protitlacna deska musi byt pfipevnéna rovnobézné s linearnim pohybem potiskované folie a s ohniskovou €arou tiskové
hlavy. Odchylky rovnobéznosti s ohniskovou €arou a prohlubnémi v desce vedou k slabSimu tiSt€énému obrazu na téchto
mistech.

o -

1 1 ]

n
Folie  Foil
——

Namontovani tiskové mechaniky na stroje (montaz bez ramu)

Pouziva-li se pfistroj bez montazniho ramu, Ize tiskovy modul pfipevnit z horni strany ¢tyfmi Srouby M6. Maximalni hloubka
zaSroubovani Sroub M6 ¢ini 6 mm.
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Pfipojeni napajeni stlaéenym vzduchem

Pfipojka napajeni stlatenym vzduchem pro mechaniku tiskové hlavy pfed regulatorem tlaku musi poskytovat minimalni trvaly
tlak 4 - 6 bar. Maximalni tlak pfed regulatorem tlaku €ini 7 bar a 4 bar za regulatorem tlaku.

OZNAMENI!
Doporucuje se napajeni stlatenym vzduchem 4 bar.

Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Stlaceny vzduch musi byt suchy a nesmi obsahovat ole;j.

Dodany regulator tlaku s manometrem se pneumatickou hadici s @ 8 mm pfipoji pfes zasuvné Sroubeni k napajeni
stlaenym vzduchem. Rovnéz se vytvori spojeni mezi regulatorem tlaku a tiskovou mechanikou pfes pneumatickou hadici
s@8mm.

Umistéte regulator tlaku co nejblize k tiskové mechanice.

Regulator tlaku se smi provozovat pouze ve sméru Sipky (natiSténé na spodni stran€). Smér Sipky ukazuje cestu
proudiciho vzduchu.

Pneumatickou hadici v zadném pfipadé nepfehybejte.

Zkraceni pneumatické hadice se musi provést €istym, pravouhlym fezem bez stlaceni trubky. Pouzijte pfipadné specialni
nastroj (k dostani ve specializovaném obchodé s potfebami pro pneumatiku).

Dbejte na co nejkratsi délku 8 mm pneumatické hadice.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

Zapojte tiskarnu primého tisku

Modul je vybaven Sirokorozpét'ovou sit'ovou pfipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 110-230 V / 50-60 Hz je mozny bez dalSiho
zasahu do pfistroje.

UPOZORNENI!
Poskozeni pfistroje nedefinovanymi zapinacimi proudy.
= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.

= Sit'ovy kabel zastréte do elektrické zasuvky.

=  Zastrcku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMENI!
Z dGvodu nedostatec¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.

Dbejte na to, aby vSechny pocitace a spojovaci kabely pfipojené na tiskarnu pfimého tisku byly uzemnéné.

= Propojte tiskarnu pfimého tisku s pocitaem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.
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Pripravy k uvedeni do provozu

Namontujte tiskaci mechaniku.

Zasunte spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a Fidici elektroniku a zajistéte proti neumysinému vytazeni.
Pfipojte pneumatické vedeni .

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a PC pfes rozhrani modulu.

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pres fidici vstupy a vystupy.

Uu vl

PFipojte sitovy kabel fidici elektroniky.

Rizeni tisku

Protoze se tiskarna pfimého tisku nachazi stale v fidicim rezimu, Ize pres stavajici rozhrani (sériové, USB nebo pfip. ethernet)
tiskové prikazy pouze prenaset, nikoli spoustét. Tisk se spusti spoustécim signalem na fidici vstup ,start tisku“. Aby Fidici
elektronika poznala, kdy muze vygenerovat spoustéci signal, je mozné a z vétsi miry i nezbytné sledovat status tisku pres fidici
vystupy.

Uvedeni tiskarny pfimého tisku do provozu

Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena:
= Zapnéte modul na sitovém vypinadi.

= Vlozte kazetu s pfenosovou folii.
Po vlozZeni kazety s prfenosovou félii se zméFi pfenosova folie a tiskova hlava najede do pozice pro tisk.
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Vlozeni kazety s prenosovou folii

OZNAMENI!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poSkozeny elektrostatickym vybojem, proto by mél
byt pfenosovy pas antistaticky.

Pouzivalli nes(Jravnych materiald maze vélit k chybné [Junkci tiskalIny a zaniku zaruky.
Prenosova félie s vnéjSim vinutim

OZNAMENI!
Pred vlozenim nové role pfenosové folie je tfeba tiskovou hlavu vycistit Cisti€em na tiskové hlavy a vélce (97.20.002).

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpis pro manipulaci. PFi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékare. Zajistéte dostateCné vétrani.

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
B { } B vlevo a lepenkové jadro vpravo.

© & © e Paku (A) otocte 0 90° ve sméru hodinovych rugiéek.
[ ‘ ‘ ] e  Kazetu s pfenosovou fdlii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
packu (B).
| ©C) Q | e  Novy kotou¢ s pfenosovou félii (A) nasunite az na doraz na odvijeci
] vl zafizeni (C).

— — e  Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

e  Vlozte pfenosovou folii podle obrazku.

. PFfenosovou folii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

. Kazetu s pfenosovou folii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
B [ } B vlevo a lepenkové jadro vpravo.

© . © e  Paku (A) otocte o0 90° ve sméru hodinovych rucicek.
{ ‘ ‘ ] e  Kazetu s pfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
packu (B).
— ©O ; ; — . Novy kotou€ s pfenosovou folii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
L / " L zafizeni (C).

— — . Prazdnou lepenkovou roli nasunite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

e  Vlozte prenosovou folii podle obrazku.

. Prenosovou fdlii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

° Kazetu s pfenosovou félii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou félii.

e  Paku (A) otoéte o0 90° proti sméru hodinovych rucicek.
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Displej dotekové obrazovky
Struktura displeje dotekové obrazovky Displej dotekové obrazovky zobrazuje intuitivni grafickou ovladaci plochu s
jasné srozumitelnymi symboly a tlacitky.

Displej dotekové obrazovky informuje o aktualnim stavu pfistroje a tiskové
lohy, hlasi chyby a v nabidce zobrazuje nastaveni pfistroje.

Volbou spinacich ploch na displeji dotekové obrazovky se provadi nastaveni.

Favourites Configuration Memory Card

Aktualni datum a ¢as LabelPrto1 ISO'P I’Opa nOI

Jméno pristroje (uvedeno v 10102374 CH3CH3({OH)CHs
sitovych nastavenich) HacTpoiikn)

Gefahr
a Gefahrenhinweise: Slcherheltehinwelss:
. L, H225  Mime ghoizund Camg 12 co8  “taindt s P10
Status dopravniho pasu . : ST w0 3.4

7 Aol 2 Meroer il

v P80 Sdns s srdadmtdnil g
ARl L sugm

| P30G+ NF KINTAKTNITIFN & q
D oo ¥ Kkl e e
Informacni pole definované . Pats FeamaLaane b na
uzivatelem _ Gewicht: 500ml [ Lo
&
IDLE Gl
Test Print Formfeed
Favorites Zobrazi seznam oblibenych listin
Configuration Volba nastaveni parametr(i
Memory Card Pristup k nabidce pamétovych karet
Print Spustit tiskovou Ulohu
Test Print Aktivovat test tisku
Formfeed Aktivovat posuv layoutu
Info Zobrazit informace o pfistroji
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Technicka data

RozliSeni
Rychlost tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim
Rychlost zpétného posuvu
Sitka tisku

Max. délky tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim

Prlichodna Sitka ramecku

Dynacode Il 53
300 dpi

50 ... 800 mm/s
50 ... 600 mm/s

Dynacode Il 107
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s

pouze nesouvisly rezim: max. 600 mm/s

53,3 mm

6000 mm
75 mm

dle pozadavkl zakaznika

106,6 mm

3000 mm
75 mm

dle pozadavkll zakaznika

Dynacode Il 128
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 450 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

dle pozadavkll zakaznika

Tiskové hlavy Corner Type Corner Type Corner Type
Emise zvuku (mérfeni s odstupem 1 m)
Stredni hladina akustického vykonu 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferovy pas
Barevna strana
Max. primér role
Prdmér jadra
Max. délka

Max. sifka

vnéjsi nebo vnitfni (volba)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

vneéjSi nebo vnitini (volba)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

vnéjSi nebo vnitfni (volba)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Rozmeéry (Sifka x vySka x hloubka)

Tiskova mechanika
bez montazniho ramu
S montaznim ramem

Ridici elektronika

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

v zavislosti na prlichodné $ifce

251 mm x 96 mm x 207 mm

sada propojovacich kabelt k mechanice 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Hmotnost
Tiskova mechanika

Elektronika (v¢. kabel()

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Operac¢ni pamét (RAM)
Pozice

Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 Bit
16 MB

pro kartu Compact Flash Typ |

pro hodiny s realnym ¢asem (ulozeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni
Sériové

usB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (az 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Pripojka pro externi USB klavesnici a Memory Stick

Pripojné hodnoty
Pneumatické pfipojeni

*

Typicka spotfeba vzduchu
* zdvih 1,5 mm

150 taktd/min

provozni tlak 6 bard

Jmenovité napéti
Proud

Ochranné hodnoty

min. 4 bar, max. 6 bar suché a bez oleje

150 ml/min

110 ... 230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A

2x T4A 250 V

300 ml/min

300 ml/min
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Provozni podmink

Provozni teplota
Vzdusna vihkost

5...40°C

max. 80 % (nekondenzujici)

Ovléadaci panel

Displej dotekové obrazovky

Ovladaci funkce

Barevny displej, 800 x 480 obrazovych bodu s podsvicenim

Uhlopricka 7"

Oblibené, nabidka funkci, pamétova karta, zahajeni tisku, zkuSebni tisk, posuv,
informace

Nastaveni

Datum, ¢as, ¢asy smén

11 jazykovych nastaveni (dalSi na vyzadani)

Parametry Stitk( a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci prenosové félie / na konci Stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich font( a vSech podporovanych ¢arovych kédu

Pisma

Fonty

Znakové sady

Bitmapové fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znaku

6 Bitmapové fonty

8 Vektoroveé fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857

Jsou podporovany vSechny zapadoevropské a vychodoevropské,
latinkové, cyrilické, fecké a arabské (volba) znaky.

Dal$i znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vyéce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétseni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vyéce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontl — tuéné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Garové kody

2D Carové kody

Slozené ¢arové kody

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U vSech ¢arovych kodu je variabilni vySka, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni ¢islo a tisk znaku

Software
Konfigurace
Rizeni procesu
Stitkovy software

Ovladace Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite; Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8° 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technické zmény vyhrazeny

Cestina 37




Dynacode I

Cisténi a udrzba

NEBEZPECI!
Nebezpedi Zivota z dlivodu Urazu proudem!

= Pred veSkerymi udrzbarskymi pracemi odpojte modul ze sité.

OZNAMENI!
PFi ¢iSténi pfistroje doporu¢ujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Ukol tdrzby

Interval

V8eobecna odista

V pfipadé potfeby

Vycistéte vodici valec pfenosové félie.

Pri kazdé vyméné prenosové félie a pfi
vadnych tiskovych obrazech.

Vycistéte tiskovou hlavu

Pfi kazdé vyméné prenosové félie a pfi
vadnych tiskovych obrazech.

Vymeérite tiskovou hlavu.

P¥i chybach v obrazu tisku

Nastavte Uhel.

Pfi nerovhomérném opotrebeni tiskové
hlavy.

OZNAMENI!
PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat pfedpisti pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o€ima vymyjte
peclivé proudem vody. Pfi pretrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékafe. Zajistéte dostateCné vétrani.

VSeobecna ocista

UPOZORNENIH!

PoSkozeni ustroji pevného tisku ostrymi Cisticimi prostfedky!!

= Pro ¢&isténi vnéjsich povrchl nebo stavebnich dili nepouzivejte Zadné prostfedky na drhnuti nebo rozpoustédia.

= Prach nebo kousky papiru v oblasti tisku odstrarite jemnym $tétcem nebo vysavacem.

= Vnéjsi povrch ocistéte pomoci univerzalniho CistiCe.

Vycistéte vodici valec prenosové félie

Znecisténi vodiciho valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé
toho mlze vést k omezeni dopravy materialu.

. Sejméte kazetu s pfenosovou folii.

e  Usazeniny odstranujte pomoci Cistie valcl a Cistym
hadfikem.

e  Pokud valec (A) vykazuje poskozeni, valec vymeérite.
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Vycistéte tiskovou hlavu

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. €asticemi barvy z transferového pasu. Proto je u€elné a nutné tiskovou
hlavu ¢istit v ur€itych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNENI!

PoSkozeni tiskové hlavy!

= Nepouzivejte ostré nebo tvrdé pfedméty k Cisténi tiskové hlavy.
= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.

Sejméte kazetu s pfenosovou folii.
Ocistéte povrch tiskové hlavy vatovou ty€inkou namocenou v €istém alkoholu.

Pfed uvedenim modulu do provozu nechte tiskovou hlavu vysusit po dobu 2—-3 minut.

Vymeéna tiskové hlavy

UPOZORNENIH!

Nebezpedi poskozeni tiskové hlavy elektrostatickym nabojem nebo mechanickymi vlivy!

= Zafizeni postavte na uzemnénou vodivou podlozku.

=
=
=

Korpus uzemnéte, napf. pfilozenim uzemnéného naramku.
Nedotykejte se kontakti na konektorech.
Tiskové listy se nedotykejte tvrdymi pfedméty nebo rukou.

Demontaz tiskové hlavy

Sejméte kazetu s prenosovou folii.

Jednotku tiskové hlavy posurite do vhodné servisni polohy.

Drzak tiskové hlavy (A) zatlacte lehce doll, az se Vam podafi zasunout imbus do Sroubu (B).
Odstrarite Srouby (B) a vyjméte tiskovou hlavu (C).

Vytahnéte konektor na zadni strané tiskové hlavy.

Montéaz tiskové hlavy

Zasurite konektory do nové tiskové hlavy.

Tiskovou hlavu umistéte do drzaku tiskové hlavy (A) tak, aby unaSece zabiraly v prfisluSnych otvorech v drzaku tiskové
hlavy (A).

Drzak tiskové hlavy (A) lehce pfidrzte prstem na tiskovém valci a vyzkouSejte spravnou polohu tiskové hlavy (C).
Pomoci Sestihranného kli¢e zasroubujte Sroub (B) a pevné ho utahnéte.

Opét nasadte kazetu pfenosové félie.

V servisnich funkcich (Dot odpor) zadejte hodnotu odporu nové tiskové hlavy. Hodnotu naleznete na vyrobnim Stitku
tiskové hlavy.

Zkontrolujte polohu tiskové hlavy zkuSebnim tiskem.
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Nastaveni thlu (nesouvisly rezim)

Uhel namontované tiskové hlavy je k tiskové ploSe standardné 26°. Vyrobni tolerance tiskové hlavy a mechaniky véak mohou
vést k tomu, Ze je potfeba jiny Uhel.

C

IR R

UPOZORNENIH!

Nebezpeci poSkozeni tiskové hlavy nerovnomérnym opotfebovanim!
VétSi odér prfenosové folie rychlej§im trhanim.
= Tovarni nastaveni ménte jen ve vyjimecnych pfipadech.

. Sroub s vnitfnim Sestihranem (A) lehce povolte.
e  Posunte nastavovaci dil (B), ¢imz nastavite uhel mezi tiskovou hlavou a drzakem tiskové hlavy.

Posunuti smérem doll = zmenSeni Ghlu
Posunuti smérem nahoru = zveétSeni Uhlu

° Sroub s vnitfnim $estihranem (A) opét utahnéte.

e  Spustte tiskovy pfikaz pomoci cca 3 naértkl (layouts) a zkontrolujte spravny chod félie, zda se netvori zahyby.

OZNAMENI!
Nainstalované drazky (C) slouzi ke kontrole polohy. Dejte pozor, aby nastaveni bylo co mozna nejvice paralelni
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, MalRen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielféltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate konnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentimer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Direktdruckwerke der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende Sicherheitsrichtlinien:
CE EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG)

EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)

EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2004/108/EG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemale Verwendung

Das Direktdruckwerk ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es
kann dennoch bei der Verwendung Gefahr flir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Direktdruckwerks und anderer Sachwerte entstehen.

Das Direktdruckwerk darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaf, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, missen umgehend beseitigt werden.

Das Direktdruckwerk ist ausschlieBlich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemag. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemaRlen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

Das Direktdruckwerk ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 110-230 V ausgelegt. Direktdruckwerk nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlieBen.

Das Direktdruckwerk ist nur mit Geraten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fiihren.
Vor dem Herstellen oder Lésen von Anschliissen alle betroffenen Geréate (Computer, Drucker, Zubehor) ausschalten.

Das Direktdruckwerk darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

Das Direktdruckwerk nicht in explosionsgefahrdeter Atmosphare und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Gerat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstduben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkorpern geschitzt
sind.

Bei Wartungs- und Instandhaltungsmafnahmen bei gedffnetem Deckel, ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare,
Schmuckstiicke oder &hnliches von Personen nicht mit den offen liegenden, rotierenden Teilen in Berihrung kommen.

HINWEIS!
Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN60950-1 hinsichtlich
Brandschutzgeh&use nicht erfiillt. Diese missen durch den Einbau in das Endgerat gewéhrleistet werden.

Die Druckbaugruppe kann wéahrend des Drucks heil3 werden. Wéahrend des Betriebs nicht bertihren und vor
Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkihlen lassen.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen dirfen ausgefiihrt werden. Arbeiten die dariiber
hinausgehen durfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kénnen Stérungen verursachen.
Unsachgemale Arbeiten oder andere Veranderungen am Gerét kdnnen die Betriebssicherheit geféahrden.

Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfiihren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse und
Werkzeug zur Durchfihrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

An den Geréaten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kénnen Gefahren
nicht erkannt werden.

Das Direktdruckwerk ist beim Einbau in die Gesamt-Maschine in den NOT-AUS-Kreis einzubinden.

Vor Ingangsetzung der Maschine missen alle trennenden Schutzeinrichtungen angebracht sein.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Netzspannung!

= Gehause des Geréts nicht 6ffnen.
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HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Geréte, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umsténden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher tber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb eines
bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geréaten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgeréate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zurickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate dirfen grundsétzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kdnnen daher zukinftig an Carl Valentin GmbH zurtickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermdglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kdnnen nur frachtfrei zugesandte Geréte
zuriicknehmen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Geréte erfiillt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten.

Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zusténdigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfiillt sind.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass - soweit zutreffend - die Maschine, in die die
unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Gerate dirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgefiihrt werden.

Die Gerate durfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!

Wiederholt Schulungen durchfihren.
Inhalt der Schulung sind die Kapitel '‘Betriebsbedingungen’, 'Material einlegen' und 'Wartung und Reinigung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fur die von uns gelieferten Fremdgeréte.
Es durfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Bezliglich Ersatz-/Verschleif3teilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Geréate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zugénglichkeit zur Wartung maoglich sein.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehdren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
° Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Gerate sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und miissen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um gerateinterne Stérspannungen abzuleiten.
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Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zuléssige Toleranz der Netzspannung: +6% bis -10% vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2% bis -2% vom Nennwert
Zulassiger Klirrfaktor der Netzspannung: <=5%

EntstdrmaRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) miissen bauseits Entstormafinahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Méglichkeiten:

. Separate Netzzuleitung zu unseren Geréaten vorsehen.

. In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstorgerat in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.

Storstrahlung und Storfestigkeit

Storaussendung/Emission gemafd EN 61000-6-3: 01-2007
° Storspannung auf Leitungen gemafi EN 55022: 05-2008

. Storfeldstarke gemal EN 55022: 05-2008
. Oberschwingungsstrome (Netzriickwirkung) gemaf EN 61000-3-2: 09-2005
e  Flicker gemafl EN 61000-3-3: 05-2002

Storfestigkeit/Immunity gemaR EN 61000-6-2: 03-2006
. Storfestigkeit gegen Entladung statischer Elektrizitdt geméar EN 61000-4-2: 03-2009

. Elektromagnetischer Felder gemafld EN 61000-4-3: 05-2006, ENV 50204: 03-1995

. Storfestigkeit gegen schnelle elektrische Transienten (Burst) geméal EN 61000-4-4: 07-2005
. Storfestigkeit gegen StoRspannungen (Surge) gemal EN 61000-4-5: 11-2006

. Hochfrequente Spannungen gemaf EN 61000-4-6: 03-2009

. Spannungsunterbrechungen und Spannungsabsenkung gemaf EN 61000-4-11: 02-2005

HINWEIS!
Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstdrungen verursachen; in diesem
Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene MafRnahmen durchzufiihren und dafir aufzukommen.

Sicherheit
e  EN 60950-1: 2006 - Sicherheit von Verpackungsmaschinen
. EN 60204-1: 2006 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1

Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungen missen in abgeschirmten Leitungen geflihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten groR3flachig
mit dem Steckergehduse verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfiihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfiihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: -15 bis +80 °C.

Es diirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfiillen.
Im Allgemeinen sind dies Geréte, die nach EN 60950 gepruft sind.
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Installation Datenleitungen

Die Datenkabel mussen vollstandig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zuléssige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen mussen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungslangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzulé@ssige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Gerét eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.

Grenzwerte
Schutzart geman IP: 20
Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5
Max. +40
Umgebungstemperatur °C (Transport, Lagerung): Min. =25
Max. +60
Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80
Relative Luftfeuchte % (Transport, Lagerung): Max. 80 (Betauung der Gerate nicht zulassig)

Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fir Schaden ab, die entstehen kénnen durch:
. Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

. Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

. Bauliche Veranderungen an unseren Geraten.

° Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

. Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehdrteilen.

. Natirlichem Verschleil3 und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate durfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.

Kontrollieren Sie den sachgeméaflen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir ibernehmen keine Garantie dafiir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden

sind. Bedingt durch unser Streben nach standiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Moglichkeit, dass sich
technische Daten andern, ohne dass eine Mitteilung daruber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften kénnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausflihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen uber zulassige Druckmedien und die Hinweise zur Geréatepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschleild zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in verstandlicher Form zu verfassen, und Ihnen mdglichst viele Informationen zu
geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Méglichkeit haben,
unsere Handbucher zu verbessern.
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Auspacken des Direktdruckwerks

Uuu

Direktdruckwerk aus dem Karton heben.

Direktdruckwerk auf Transportschaden priifen.

Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.
Lieferung auf Vollstéandigkeit prifen.

Lieferumfang

Druckmechanik. ° Manometer. ° Pappkern (leer), auf
Transferbandaufwicklung vormontiert.

Ansteuerelektronik. . Pneumatikschlauch. . Reinigungsfolie fur Druckkopf.

Netzkabel. . Steckverschraubung. . Dokumentation.

Verbindungskabel. ° I/0O Zubehor (Gegenstecker fur 1/0s. ° Druckertreiber CD.

Miniregler. ° 1 Rolle Transferband.

HINWEIS!
Originalverpackung fur eventuelle spéatere Lieferungen aufbewahren.

Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau mit Rahmen)

Auf der Unterseite des Einbaurahmens befinden sich jeweils zwei M8-Gewinde, die zur Befestigung an der Maschine benutzt
werden kénnen. Zusétzlich werden multifunktionale Verbindungsstiicke mitgeliefert.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

Maximale Einschraubtiefe in den M8-Gewinden betragt 10 mm.

Druckmechanik muss mit einem Abstand vom Druckkopf zur Gegendruckplatte von 1 - 2,5 mm eingebaut werden
(siehe Abbildung).

HINWEIS!
Ein Abstand von 2 mm ist empfehlenswert.

Die besten Druckergebnisse werden erzielt, wenn das Silikon der Druckwalze aus einer Harte von ca. 40° - 50° Shore A
besteht bzw. das Elastomer der Gegendruckplatte eine Héarte von ca. 60 + 5 Shore A aufweist (Mittenrauhwert Ra = 3,2
mm).

Gegendruckplatte muss parallel zur Linearbewegung der zu bedruckenden Folie und zur Brennlinie des Druckkopfs
angebracht werden. Parallelitatsabweichungen zur Brennlinie und Vertiefungen in der Platte fihren zu einem schwacheren
Druckbild an diesen Stellen.

W -

B 1 ]

n

Folie  Foil
——

t: .

Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau ohne Rahmen)

Wird das Gerat ohne den Einbaurahmen verwendet, so kann das Druckmodul von der Oberseite her mit vier M6-Schrauben
befestigt werden. Die maximale Einschraubtiefe der M6-Schrauben betragt 6 mm.
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Anschluss der Druckluftversorung

Die Druckluftversorgung fiir die Druckkopfmechanik vor dem Druckregler muss einen Mindest-Dauerdruck von 4 - 6 bar zur
Verfugung stellen. Der Maximaldruck vor dem Druckregler betragt 7 bar und 4 bar nach dem Druckregler.

HINWEIS!
Eine Druckluftversorgung von 4 bar wird empfohlen.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:
° Die Druckluft muss trocken und 6lfrei sein.

° Der mitgelieferte Druckregler mit Manometer wird mit einem Pneumatikschlauch @ 8 mm liber eine Steckverschraubung
an die Druckluftversorgung angeschlossen. Ebenso wird die Verbindung zwischen Druckregler und Druckmechanik tiber
einen Pneumatik-schlauch @ 8 mm hergestellt.

° Druckregler so nah als mdglich an Druckmechanik platzieren.

. Druckregler darf nur in Pfeilrichtung betrieben werden (auf der Unterseite aufgedruckt). Pfeilrichtung zeigt den Weg der
stromenden Luft an.

. Pneumatikschlauch keinesfalls abknicken.

. Das Kirzen des Pneumatikschlauchs muss mit einem sauberen, rechtwinkligen Schnitt ohne Quetschen des Rohres
erfolgen. Gegebenenfalls Spezialwerkzeug verwenden (erhaltlich im Fachhandel fur Pneumatikbedarf).

o  Auf eine moglichst kurze Lange der 8 mm Pneumatikschlduche achten.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

Anschliel3en des Direktdruckwerks

Das Direktdruckwerk ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgeristet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 110-230 V /
50-60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat moglich.

VORSICHT!

Beschéadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.

= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O' bringen.
= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kénnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Direktdruckwerk angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Direktdruckwerk mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.
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Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

= Druckmechanik montieren.

Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Druckluftleitung anschlieRen.

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC lber Druckerschnittstellen herstellen.

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine iiber Steuereingange und Steuerausgange
herstellen.

Uuuu

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlie3en.

U

Druckansteuerung

Da sich das Direktdruckwerk immer im Steuermodus befindet, kdnnen Uber die vorhandenen Schnittstellen (seriell, USB oder
evtl. Ethernet) die Druckauftrage nur Ubertragen, jedoch nicht gestartet werden. Der Druck wird durch ein Startsignal auf den
Druckstart-Steuereingang gestartet. Damit die Ansteuerelektronik erkennt, wann das Startsignal gesetzt werden kann, ist es
moglich und groRtenteils auch notwendig Uber die Steuerausgénge den Druckstatus zu verfolgen.

Inbetriebnahme des Direktdruckwerks

Wenn alle Anschliisse hergestellt sind:
= Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten.

= Transferbandkassette einlegen.
Nach Einlegen der Transferbankassette wird eine Messung des Transferbandes ausgefihrt und der Druckkopf in die
Druckposition bewegt. (kommt von Dynacode Kurzanleitung)
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Transferband Kassette einlegen

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische Teile
beschéadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein.

Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fihren und die Garantie erléschen lassen.

AuBengewickeltes Transferband

HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger (97.20.002) zu
reinigen.

Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der Haut oder
den Augen mit flieRendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fiir gute
Beliiftung sorgen.

Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
[ { ] [ neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.

© & @ e Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
[ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik

abnehmen.

— @ Coan) — . Neue Transferbandrolle bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung

L / A || (C) aufstecken.

L o L

- - . Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

. Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

. Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.

— — Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
L [ ] L neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.

B . . .
© © . Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
{ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik

abnehmen.

— o ; ; — . Neue Transferbandrolle (A) bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung

L / " L (C) aufstecken.

L o L

- - . Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

. Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

° Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
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Touchscreen Display

Aufbau des Touchscreen Displays

Aktuelles Datum und Uhrzeit

Geratename (in den
Netzwerkeinstellungen
angegeben)

Transferband Status

Benutzerdefiniertes Infofeld

Das Touchscreen Display zeigt eine intuitive grafische Bedienoberflache mit
klar verstéandlichen Symbolen und Schaltflachen.

Das Touchscreen Display informiert Uber den aktuellen Staus des Geréats und
des Druckauftrags, meldet Fehler und zeigt die Geréateeinstellungen im Menu
an.

Durch Auswahlen der Schaltflachen auf dem Touchscreen Display werden
Einstellungen vorgenommen.

Favourites Configuration Memory Card

LabelPrto1 ISO'P I'Opa nOI

10.102.3.74 CHzCHz(OH)CHz

Gefahr

P280 s s et

A i I s el e ]
P30G+ F KPTAKTWITIRN &
P3ag+ N romslang bakiresn v

a Gefahrenhinweice: Slcherheltehinwelse:
e e iy s Rkl o i
et it ot sl

[1--T e Camg 12 et & -t P20 01 Pk il S a
PaaT+ Pt~ elaung: faclshen

ety (mlsdemibe 3l
Midi. b
1/1 I”
Pata Pk B nathen

Favorites
Configuration
Memory Card
Print

Test Print
Formfeed

Info

. . 0T n:f:mnql'dmral"humwn'un
Gewicht: 500ml e T T e ]

A

IDLE @ E_T'Il

Print Test Print

Zeigt die Favoritenliste an
Parameter-Einstellungen auswéhlen
Zugriff auf Speicherkarten Menti
Druckjob starten

Testdruck auslésen
Layout-Vorschub auslésen

Gerateinformationen anzeigen
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Technische Daten

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Druckauflésung 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Druckgeschwindigkeit
Kontinuierlicher Modus 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Intermittierender Modus 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Riickfahrgeschwindigkeit nur intermittierender Modus: max. 600 mm/s
Druckbreite 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. Drucklange
Kontinuierlicher Modus 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittierender Modus 75 mm 75 mm 75 mm
Durchlassbreite Rahmen gemal Kundenwunsch
Druckkopf Corner Type Corner Type Corner Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband
Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser
Max. Lange

Max. Breite

aufllen oder innen
(Option)

98 mm
254 mm/1"
900 m

55 mm

aulRen oder innen
(Option)

82 mm

254 mm/1"
600 m

110 mm

aulRen oder innen
(Option)

75 mm

254 mm/1"
450 m

130 mm

Abmessungen (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
ohne Einbaurahmen
mit Einbaurahmen

Ansteuerelektronik

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

abhéngig von der Durchlassbreite

251 mm x 96 mm x 207 mm

Verbindungskabelsatz zur Mechanik 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Gewicht

Druckmechanik 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Elektronik (inkl. Kabel) 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Elektronik

Prozessor High Speed 32 Bit

Arbeitsspeicher (RAM) 16 MB

Steckplatz fur Compact Flash Karte Typ |

Batterie fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)
Warnisgnal Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen

Seriell RS-232C (bis 115200 Baud)

UsB 2.0 High Speed Slave

Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

2 x USB Master Anschluss fur externe USB Tastatur und Memory Stick
Anschlusswerte

Pneumatikanschluss min. 6 bar trocken und olfrei

Luftverbrauch typisch* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

*Hub 1,5 mm
150 Takte/min
6 bar Betriebsdruck

Nennspannung
Nennstrom

Sicherungswerte

110 ...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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Betriebsbedingungen

Temperatur
Relative Feuchte

5...40°C

max. 80 % (nicht kondensierend)

Bedienfeld

Touchscreen Display

Bedienfunktionen

Farbdisplay, 800 x 480 Pixel
Bilddiagonale 7"

Favoriten, Funktionsmen, Speicherkarte, Druckstart,
Testdruck, Vorschub, Info

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
11 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen

Druckstopp bei

Transferbandende / Layout-Ende / Druckkopf offen

Statusausdruck Ausdruck zu Geréateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstiitzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen,

kyrillischen, griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstutzt.
Weitere Zeichensétze auf Anfrage.

GroRe in Breite und Hohe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroRe in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergréRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhéngig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in H6he, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Priifziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration
Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten Direktdruckwerk vom Stromnetz trennen.

HINWEIS!
0 Fir die Reinigung des Geréts sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe

empfehlenswert.

Wartungsaufgabe

Haufigkeit

Allgemeine Reinigung.

Bei Bedarf.

Transferband-Laufrolle reinigen.

Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle
oder bei Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf reinigen.

Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle
oder bei Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf austauschen.

Bei Fehlern im Druckbild.

Winkel einstellen.

Bei ungleicher Abnutzung des Druckkopfs.

HINWEIS!

0 Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fur gute Beluftung sorgen.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine Scheuer- oder Lésungsmittel zur Reinigung der Auf3enflachen oder Baugruppen verwenden.

= Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.
= AuRenflachen mit Allzweckreiniger sdubern.

Transferband-Laufrolle reinigen

Eine Verschmutzung der Laufrolle fihrt zu einer schlechteren
Druckqualitat und kann auf3erdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fuhren.

. Transferband-Kassette entfernen.

e  Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch
entfernen.

e  Wenn die Rolle (A) Beschadigungen aufweist, Rolle
tauschen.
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Druckkopf reinigen

Wéhrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstanden, abhéngig von Betriebsstunden und Umgebungseinflissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks!

= Keine scharfen oder harten Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.
= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht beriihren.

Transferband-Kassette entfernen.
Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getrénktem Wattestéabchen reinigen.

Vor Inbetriebnahme des Direktdruckwerks, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

Druckkopf austauschen

VORSICHT!

Beschéadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einflusse!
= Gerat auf geerdeter leitfahiger Unterlage aufstellen.

Kdrper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.

Kontakte an den Steckverbindungen nicht beriihren.

U

Druckleiste nicht mit harten Gegensténden oder der Hand beriihren.

Druckkopf ausbauen

Transferbandkassette entfernen.

Druckkopfeinheit in geeignete Serviceposition schieben.

Druckkopfhalter (A) leicht nach unten driicken bis ein Inbusschlissel in die Schrauben (B) eingefiihrt werden kann.
Schrauben (B) entfernen und Druckkopf (C) entnehmen.

Steckverbindung auf der Riickseite vom Druckkopf abziehen.

Druckkopf einbauen

Steckverbindungen an den neuen Druckkopf anstecken.

Druckkopf im Druckkopfhalter (A) positionieren, sodass die Mitnehmer in die entsprechenden Bohrungen im
Druckkopfhalter (A) greifen.

Druckkopfhalter (A) mit einem Finger leicht auf der Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs () prufen.
Mit dem Sechskantschlissel Schraube (B) einschrauben und festziehen.
Transferbandkassette wieder einsetzen.

In den Service Funktionen (Dot Widerstand) den Widerstandswert des neuen Druckkopfs eingeben. Der Wert ist auf dem
Typenschild des Druckkopfs zu finden.

Position des Druckkopfs mittels eines Testdrucks prifen.
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Winkeleinstellung (intermittierender Modus)

Der Einbauwinkel des Druckkopfes betragt standardméafig 26° zur Druckflache. Fertigungstoleranzen des Druckkopfes und der
Mechanik kdnnen jedoch einen anderen Winkel erforderlich machen.

T B
/ / . —t

) \ , of A
L 4’ I. INE NN tﬂ-“_&‘-ﬂ-‘l!”-’; ,“':"l
o [ [T,

& " = y

_‘_,..--""' Y III
[~ ED_? dededddddddd /
) il |
— I || !
f a}y /
) |
\¢ /

n VORSICHT!
Beschéadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
GrolRerer Verschlei von Transferband durch schnelleres Reif3en.
= Werksseinstellung nur in Ausnahmefallen verandern.

. Innensechskantschrauben (A) leicht I6sen.
. Stellstuck (B) verschieben, um den Winkel zwischen Druckkopf und Druckkopfhalter zu verstellen.

Verschieben nach unten =  Winkel verkleinern
Verschieben nach oben = Winkel vergroRern

. Innensechskantschrauben (A) wieder anziehen.

. Druckauftrag tber ca. 3 Layouts starten und korrekten, faltenlosen Bandlauf kontrollieren.

HINWEIS!
Die angebrachten Schlitze (C) dienen zur Positionskontrolle. Auf eine méglichst parallele Einstellung ist zu achten.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy or any other method) or edited, copied or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin direct print modules comply with the following safety guidelines:
CE EG Machinery Directive (2006/42/EC)

EG Low-Voltage Directive (2006/95/EC)

EG Electromagnetic Compatibility Directive (2004/108/EC)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

The direct print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the direct print module or other property
could be damaged while operating the device.

The direct print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The direct print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any
other or additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any
misuse is at your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety Notes

The direct print module is designed for power supply systems of 110 to 230 V. Connect the direct print module only to
electrical outlets with a ground contact.

Couple the direct print module to devices using extra low voltage only.

Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).

Operate the direct print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).

Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the direct print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.

If the direct print module is operated with the cover open, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do
not contact the exposed rotating parts.

NOTICE!
With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN60950-1 regarding fire protection casing
are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation. Cool down the print unit before
changing material, removal or adjustment.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the direct print module can endanger operational safety.

Always have service work done in a qualified workshop, where the personnel have the technical knowledge and tools
required to do the necessary work.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

The direct print module must be integrated with the Emergency Stop circuit when it is incorporated into the overall
machine.

All isolating safety equipment must be installed before starting-up the machine.

DANGER!
Danger to life and limb from power supply!

= Do not open the casing.
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NOTICE!

For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under

certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.

Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Commissioning is prohibited until it can be established that, where relevant, the machine into which the partly completed
machinery is to be incorporated complies with the provisions of Machinery Directive 2006/42/EC.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Organise trainings regularly.

Content of the training are the chapters '‘Operating Conditions', 'Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
. European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.
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Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6% to —10% of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2% to —2% of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <=5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

. Provide separate power supply to our direct print modules.

. In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.

Stray Radiation and Immunity from Disturbance

Emitted interference according to EN 61000-6-3: 01-2007
. Interference voltage to wires according to EN 55022: 05-2008

e Interference field power according to EN 55022: 05-2008
. System perturbation according to EN 61000-3-2: 09-2005
° Flicker according to EN 61000-3-3: 05-2002

Immunity to interference according to EN 61000-6-2: 03-2006
. Stray radiation against discharge of static electricity according to EN 61000-4-2: 03-2009

. Electromagnetic fields according to EN 61000-4-3: 05-2006, ENV 50204: 03-1995
. Fast transient burst according to EN 61000-4-4: 07-2005

. Surge according to EN 61000-4-5: 11-2006

. High-frequency tension according to EN 61000-4-6: 03-2009

e  Voltage interruption and voltage drop according to EN 61000-4-11: 02-2005

NOTICE!
This is a machine of type A. This machine can cause interferences in residential areas; in this case it can be required
from operator to accomplish appropriate measures and be responsible for it.

Machine Safety
. EN 60950-1: 2006 — Safety of packaging machines
e EN 60204-1: 2006 — Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1

Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 to +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 60950.
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Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.

Limit Values

Protection according IP: 20
Ambient temperature °C (operation): min. +5
max. +40
Ambient temperature °C (transport, storage): min. —25
max. +60
Relative air humidity % (operation): max. 80
Relative air humidity % (transport, storage): max. 80 (bedewing of devices not allowed)
Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
. Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

. Building alterations of our direct print modules.

° Incorrect programming and operation.

. Not performed data protection.

° Using of not original spare parts and accessories.

e  Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.

Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack the Direct Print Module

Uuu

Lift the direct print module out of the box.

Check the direct print module for transport damages.
Remove foam transportation safeguards near the printhead.
Check delivery for completeness.

Scope of Delivery

Print mechanics. ° Manometer. ° Empty core, mounted on transfer ribbon
rewinder.

Control unit. e  Pneumatic tube. e  Cleaning foil for printhead.

Power cable. e  Push-on connector. e  Documentation.

Connection cable. ° I/O accessories ° CD with printer drivers.

(female connectors for 1/0)
Mini controller. . 1 transfer ribbon roll.

NOTICE!
Retain original packaging for subsequent transport.

Installation of Print Mechanics at Machines (Installation with Mounting Frame)

At the bottom of the mounting frame are two M8 threads that can be used for the attachment at the machine. Additionally multi-
functional connecting parts are supplied. Please observe the following conditions:

The maximum thread engagement of the M8 threads is 10 mm.

The print mechanics has to be installed with a distance from printhead to brake stator of 1...2.5 mm (see illustration).

NOTICE!
A distance of 2 mm is recommended.

The best print results can be received if the silicon of the pressure roll consists of a hardness of approx. 40° to 50 ° Shore
A and/or the elastometer of the counter-pressure plate shows a hardness of approx. 60 + 5 Shore A (average value of
roughness Ra = 3,2 mm).

The print surface has to be installed parallel to the linear movement of print unit and the focal line of printhead.
Discrepancies to the focal line and cavities in the print surface can lead to an inferior print quality at these positions.

o -

|

n
Folie  Foil
——

Installation of Print Mechanics at Machines (Installation without Mounting Frame)

In case the machine is used without mounting frame, then it is possible to fix the print module from the top with four M6 screws.
The maximum thread engagement of the M6 threads is 6 mm.
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Connection of Pneumatic Power Supply

The pneumatic power supply for the printhead mechanics has to be made available a minimum continuous pressure of 4 - 6
bars in front of the pressure regulator. The maximum pressure in front of the pressure regulator is 7 bars and 4 bars after the
pressure regulator.

NOTICE!
A pneumatic power supply of 4 bars is recommended.

Please observe the following notes:
e  The compressed-air has to be dry and oil free.

e  The supplied pressure regulator with manometer is to connect with a plastic tube @ 8 mm via a plugging bolting to the

pneumatic power supply. It is necessary to make a connection between the pressure regulator and the print mechanics via

a plastic tube @ 8 mm.
. Position pressure regulator as near as possible to the print mechanics.

e  The pressure regulator is only to operate in the direction that is indicated on its underside. The direction shows the way of
the streaming air.

. It is not allowed to bend the plastic tubes.

. Shortening of the plastic tubes has to be made with a clean right-angled cut without squashing the tube. If necessary use
special tools (available in pneumatic requirements).

° Please observe a possible short length of the 8 mm plastic tubes.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

Connecting the Direct Print Module

The direct print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
110-230 V / 50-60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set de power switch to '0" before plugging in the direct print module.

= Insert power cable into power connection socket.
= Insert plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the direct print module are grounded.

= Connect direct print module to computer or network with a suitable cable.
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Before Initial Operation

Mount print mechanics.

Connect all cables between print mechanics and control unit.
Protect cables against unintentional unscrewing.

Connect compressed air line.

Connect control unit and PC by printer interface.

Connect control unit and packaging machine by inputs and outputs.

L

Connect power cable of control unit.

Print Control

Because of the fact that the print module is always in control mode it is only possible to transmit and not to start print orders by
the available interfaces (serial, USB or Ethernet). The print is started by a start signal to the 'print start-control input'. It is
necessary for the control unit to recognise the moment of setting the start signal and therefore it is possible and also necessary
to observe the print status by the outputs.

Initiation
Once all connections have been made:

= Switch control unit on with the power switch.

= Insert ribbon cassette.
After loading the transfer ribbon cassette the measuring of transfer ribbon begins and the printhead is moved to the print
position.
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Loading Ribbon Cassette

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

Ribbon Coating Outside

NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002).

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good

ventilation.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
] ] system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© & o e Turn lever (A) 90° in clockwise direction.

[ ‘ ‘ ] ° Remove ribbon cassette from print mechanics by pulling handle (B).

©0 Q ° Load a new ribbon roll as far as it will go onto unwinding roll (C).

. Load an empty cardboard roll as far as it will go onto rewinding unit (D).

O O . Insert ribbon according to illustration.

. Fix ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by some
turns of the core.

° Push ribbon cassette again onto print mechanics and take care that the
ribbon not rip.

e  Turn lever (A) 90° anticlockwise.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
L L system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

B . . N
© © e  Turn lever (A) 90° in clockwise direction.

[ ‘ ‘ ] e  Remove ribbon cassette from print mechanics by pulling handle (B).

Q . Load a new ribbon roll as far as it will go onto unwinding roll (C).

| / " || . Load an empty cardboard roll as far as it will go onto rewinding unit (D).

O U . Insert ribbon according to illustration.

. Fix ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by some
turns of the core.

. Push ribbon cassette again onto print mechanics and take care that the
ribbon not rip.

e  Turn lever (A) 90° anticlockwise.
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Touch-Screen Display

Touch-screen display structure The touch-screen display shows an intuitive graphic user interface with well-
defined symbols and buttons.

The touch-screen display informs about the current device status and status of
the print order, alerts in case of an error and indicates the device settings in the
menu.

The desired settings are made by selecting the buttons on the touch-screen
display.

Favourites Configuration Memory Card

‘ il o A

Current date and time

Device name (indicated in
network)

LabelPrto1 |SO-PrO pan0|

10.102.3.74 CHzCHz(OH)CHz

Gefahr

Sicherheitshinwelse:

P20 Vo5 | ITasSmban  Bw Ve
Imis Uenlisdmibe 3 ly

Transfer ribbon status

H338  Kann S Ao o Deandry it Hudi
ey o
P05+ ’:h
Pa3as
ljrl I‘ Mmmmml| |‘| o n: simhs
Customized info field — Gewicht: 500m| s e sinsatmuiarin
&
IDLE @
Print
Favorites Display favorites list
Configuration Selection of parameter settings
Memory Card Memory card access menu
Print Starting print job
Test Print Starting test print
Formfeed Starting layout feed
Info Indication of device information
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Technical Data

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Print resolution 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Print speed
Continuous mode 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Intermittent mode 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Back speed intermittent mode only: max. 600 mm/s
Print width 53.3 mm 106.6 mm 128 mm
Max. print length
Continuous mode 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittent mode 75 mm 75 mm 75 mm
Frame passage width customized customized customized
Printhead Corner Type Corner Type Corner Type
Acoustic emission (measuring distance 1 m)
Average sound pressure level 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transfer ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Max. length

Max. width

outside or inside (option) outside or inside (option)

98 mm 82 mm

254 mm/ 1" 254 mm/1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

outside or inside (option)

75 mm

254 mm/1"
450 m

130 mm

Dimensions (width x height x depth)

Print mechanics

without mounting frame

with mounting frame

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm

depends on passage width

204 x 182 x 310 mm

Control unit 251 mm x 96 mm x 207 mm
connecting cable set to mechanics 2.5 m
Weight
Print mechanics 9.5 kg 11 kg 11.7 kg
Electronics with cable 5.5 kg 5.5 kg 5.5 kg
Electronics
Processor High Speed 32 Bit
RAM 16 MB
Slot Compact Flash card type | (inside of control unit)
Battery Battery cache for Real-Time clock (storage of data with shut-down)
Warning signal accoustic signal when error
Interfaces
Serial RS-232C (up to 115.200 Baud)
USB 2.0 High Speed Slave
Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
2 x USB Master connection for external USB keyboard and memory stick
Connection values
Pneumatic connection min. 6 bar dry and free from oil
Air consumption typical* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

*hub 1,5 mm
150 cycle/minute

6 bar operating pressure

Nominal voltage
Nominal current

Fuse values

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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Operation data
Temperature
Humidity

5..40°C
max. 80% (non-condensing)

Operation panel

Touchscreen Display

Operating functions

color display, 800 x 480 pixel
screen size 7"

favorites, function menu, memory card, print start, test print, feed, about menu

Settings

date, time, shift times

11 language settings (others on demand)

print and device parameters, interfaces, password protection
Monitoring

Stop printing if
Status report

end of ribbon / end of layout / printhead open

extensive status print with information about settings
e.g. print length counter, runtime counter,

photocell interface and network parameters

printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts

Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vektor fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts,

8 Vector fonts/TrueType fonts,
6 proportional fonts

other fonts on demand

Windows 1250 up to1257, DOS 437, 850, 852, 857
all West and East European Latin, Cyrillic, Greek
and Arabic (option) characters are supported

other character sets on demand

size in width and height 0,8 ... 5,6
zoom 2 ...9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, inverse, vertical

variable

Bar codes
1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio
orientation 0°, 90°, 180°, 270°
optionally with check digit and human readable line

Software
Configuration
Process control

Design software

Windows printer driver

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit; Windows 8% 32/64 Bit
Windows 8.1° 32/64 Bit; Windows 10° 32/64 Bit,
Windows Server 2008® (R2) 64 Bit

Windows Server 2012° 64 Bit

Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technical details are subject to change.
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Cleaning and Maintenance

DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Disconnect the direct print module from power supply before performing any maintenance work.

NOTICE!
When cleaning the label printer, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are recommended.

Maintenance task Frequency
General cleaning. As necessary.
Cleaning transfer ribbon roller. Each time the transfer ribbon is changed or

when the printout is adversely affected.

Cleaning printhead. Each time the transfer ribbon is changed or
when the printout is adversely affected.

Replacing printhead. In case of errors in printout.
Adjusting angle. In case of an unequal use of the printhead.
NOTICE!

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good
ventilation.

General Cleaning

CAUTION!
Abrasive cleaning agents can damage the direct print module.
= Do not use abrasives or solvents to clean the outer surface of the label printer.

= Remove dust and paper fuzz in the printing area with a soft brush or vacuum cleaner.
= Clean outer surfaces with an all-purpose cleaner.

Cleaning theTransfer Ribbon Roller

A soiled print roll can lead to reduced print quality and can affect
transport of material.

e  Remove transfer ribbon cassette.
. Remove deposits with roller cleaner and a soft cloth.

e Ifthe roller (A) appears damaged, replace it.
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Cleaning the Printhead

Printing can cause accumulation of dirt at printhead e.g. by colour particles of transfer ribbon, and therefore it is necessary to
clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Printhead can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.
= Do not touch protective glass layer of the printhead.

Remove transfer ribbon cassette.
Clean printhead surface with special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.

Allow printhead to dry for 2-3 minutes before commissioning the device.

Replacing the Printhead

CAUTION!
The printhead can be damaged by static electricity discharges and impacts!

= Set up direct print module on a grounded, conductive surface.

=
=
=

Ground your body, e.g. by wearing a grounded wristband.
Do not touch contacts on the plug connections.
Do not touch printing line with hard objects or your hands.

Removing the printhead

Remove transfer ribbon cassette.

Move printhead unit in an appropriate service position.

Press printhead support (A) slightly downwards until an Allen key can be inserted in the screws (B).
Unscrew screws (B) and remove printhead (C).

Remove connection at the rear of the printhead.

Installing the printhead

Insert connection assembly to the new printhead.

Position printhead in printhead support (A), so the engaging pieces catch in the appropriate holes in the printhead support
(A).

Hold printhead holder (A) with a finger slightly on the pressure roll and check the correct position of printhead (C).

Screw in screw (B) and tighten it with an Allen key.

Insert the transfer ribbon cassette.

Enter the resistance value of the new printhead in the menu Service Functions/Heater resistance. The value is indicated on
the type plate of printhead.

Start a test print to check printhead position.
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Angle Adjustment (Intermittent Mode)

The installation angle of the printhead is default 26° to the print surface. However, manufacturing tolerances of printhead and
mechanics can require another angle.

IR R

CAUTION!

Damage of printhead by unequal use!

Higher wastage of ribbon by faster ripping.

= Change factory settings only in exceptional cases.

. Loosen slightly two Allen head screws (A).
. Move adjusting part (B) to adjust the angle between printhead and printhead support.

move downwards = decrease angle
move upwards = increase angle

e  Tighten again the Allen head screws (A).

e  Start a print order with approx. 3 layouts to check the correct unwrinkled ribbon run.

NOTICE!
The slots (C) serve for position control. Pay attention to a parallel adjustment.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Ta gToixeia OXETIKG PE T TTAPAdOTEA, TNV ENPAVION, TNV arédoon, Ti dIacTATEIg Kal TO BAPOG ATTOTUTTWVOUV T YVWoN Jag
KATA TN XPOVIKA OTIYUA TNG oUVTagng Tou TTapOVToG.

To Trapdv ekdideTal Ye TNV ETIPUAAEN TPOTTOTTOINOEWV.

AtrayopeUeTal n avatrapaywyr oloudrTroTe TUPATOG TOU TTAPOVTOG UTTO OIadHTIOTE HOP@R (EKTUTTWAOT, PWTOTUTTIA 1 GAAN
pop®n) Xwpig Tn ypatrT ouykatdBeon Tng Carl Valentin GmbH kaBwg kai n emmegepyaaoia, n avamapaywyn A n diddoon autou
ME XPAON NAEKTPOVIKWY CUOTNHATWY.

AOYW TNG ouVEXOUG £EENIENG TWV GUOKEUWV EVOEXETAI VA TIPOKUWOUV aTTOKAICEIG HETAgU Tou eyxeEIpIdiou Kal TNG ouokeung. H
Tpéxouoa €kdoon eivail diaBéaiun aTov IKTUOKS TOTTO www.carl-valentin.de.

Eptropikd ofjpara

‘OAa 10 avOQEPOUEVA EUTTOPIKA CHUATA EiVAI KATAXWPIOUEVA EUTTOPIKA OMHATA TWV EKACTOTE KATOXWYV QUTWY Kal, KATA
TrePITTTWOon, 8ev emonuaivovral EexwpioTd. EAAeipel €10IKAG eTTIOAPAvVONG, OEV UTTOPEI VO KOTOOTEI CAPEG KATA TTOCOV TTPOKEITAl
VIO KOTOXWPIOKEVO EUTTOPIKG GAMA.

Ta cuotruaTta ekTUTTwong TG Carl Valentin GmbH cuppop@uvovTal TTpog TIg akdAouBeg 0dnyieg aopaAeiag:
CE Odnyia Tng EK yia Ta pnxavruata (2006/42/EG)

Odnyia Tng EK oxeTikG pe Tn xapnAni tédon (2006/95/EG)

Odnyia Tng EK yia Tnv nAekTpopayvnTik cupatotnta (2004/108/EG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

TnAépwvo  +49 7720 9712-0
Fax +49 7720 9712-9901

E-Mail info@carl-valentin.de
AladikTuo www.carl-valentin.de
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Mpodiaypagpopevn xprion

To oUoTnua eKTUTTWANG €XEI KATAOKEUAOTEI CUPPWVA PE TIG TTIO TTIPOTPaTEG £EENIEEIG TNG TEXVOAOYIOG Kal TOUG
QAVOYVWPIOPEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG aa@aAeiag. QaT600, KOTA TN XPACN EVOEXETAI va TIPOKUWYEI KivOUVOG VIO TN CWUATIKN
aKepaIOTNTA KaI TN {wr) TOU XPAROTN A TPITWV r)/Kal SUCAEITOUPYIEG TOU CUCTANATOG EKTUTTWAONG Kal GAAEG UAIKEG CnUIEG.

To oloTnua eKTUTTWAONG ETTITPETTETAI VO XPNCIMOTIOIEITAI HOVO O€ TEXVIKG APTIa KATAOTAON KABWG Kal CUPPWVA JE TIG
odnyieg xeipiopou, AapavovTtag uTréyn TNV TTPodIaypa@oueVn Xpron, TIG UTTOdEIGEIG ao@aAElag Kal Toug KIvOUVOUG.
EidikéTepa, BAGBEG 01 0TT0iEG ATTEINOUV TNV ACQAAEIQ TTPETTEI VA QVTIMETWTTICOVTAI OPECWG.

To oloTnua ekKTUTTWONG TTPOOPIZETAI ATTOKAEIOTIKA VIO TNV TUTTWON KATAAANAWY KAl EYKEKPIYEVWY aTTO TOV KATOOKEUAOTH)
UNIKwv. O1adATToTe dAAN e@apuoyr dEV CUPUOPPWVETaI TTPOG TNV TTpodiaypa@ouevn xprnon. MNa ¢nuiég mou Ba TTpokUyouv
ASyw akat@dAANANG Xpriong, o KataokeuaaTAg dev @épel oudepia eubuvn. H euBuvn Baplvel atrokAEIOTIKA TOV XPACTN.

270 TTAQicI0 TNG TTPOdIayPaAPOUEVNG XPAONG EPTTITITEI ETTIONG N THPNON TWV 0dNYIWV AEITOUPYIOG, CUNTTEPIAAUBAVOUEVWV
TWV OUOTACEWV/TTPOdIAYPAPWY TTOU OpiovTal aTTd TOV KATOOKEUAOTH

Ytobdeigeig aocpdAeiag

To oUoTnua ekTUTTWANG €XEl OXEDIAOTEI YO NAEKTPIKA BikTua pE evaAAaoadpevn Taon 110-230 V. ZuvdéeTe To GUOTNHA
€KTUTTWONG POVO O€ PEUPATODOTEG PE YeiwanN.

To oloTnua eKTUTTWONG TTPETTEI VA GUVOEETAI HOVO E CUOKEUEG OI OTTOIEG AEITOUPYOUV PE XOMNAR TGN TTPOCTACIAG.

Mpiv amré 1n olvdeon 1 TNV ATTOCUVOEDT), ATTEVEPYOTTOINOTE OAEG TIG CUVOEOUEVEG CUOKEUEG (NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTH,
EKTUTTWTI, TTAPEAKOUEVO ECOTTAICHO).

To oloTnua ekTUTTWONG TTPETTEI va AiIToupyei uovo o€ oTeyvo TTEPIBAAAOV Kal va unv ekTiBeTal otV uypacia (MToilioua,
udpaTpoulg K.4.).

To oUoTnua eKTUTTWONG ATTAYOPEUETAI VO AEITOUPYEI OE EKPNKTIKH) ATUOC@AIPA 1) KOVTA 0€ KOAWSIO UWnARGg TAoNG.

EykaraoTioTe T0 gUOTNPA EKTUTTWANG HOVO OE XWPOUG TTOU TTPOCTATEUOVTAI OTTO OKOVN Agiavong, piviopata HETAAAWY Kal
ouvaen &éva owuaTidia.

>¢& TIEPITITWON EKTEAEGNG EPYACIWV GUVTHPNONG KAl TEXVIKOU EAEYXOU PE AVOIXTO KaTTaKI BeRaiwbeite 6T Ta evdUpaTa, Ta
MOAAIG, TO KOOWAPATA | CUVOQNA QVTIKEIMEVA TWV XEIPIOTWV.OEV EPXOVTAI OE ETTAPNA WE TA AVOIXTA TTEPIOTPEPOUEVA
eCaptiuaTa.

YMNOAEI=H!

Otav n povada ekTUTTWAONG €ival avoixTr, ol aTTaITAoEIG Tou TTpoTUTTou EN60950-1 TToU agopoulv To
KGAupPa TTUpoTTpoCcTaCiag dev TTANPOUVTAl YIO KOTOOKEUAOTIKOUG Adyoug. O1 v AOyw aTTaiTr|oEIg TTPETTEI
va dlac@aAifovTal Je TNV EyKATACTAGCT) TOU TEPUATIKOU.

To utrooUoTnua ekTUTTWONG £VOEXETaI va EABEI o uWnAr Beppokpaaia KaTd Tnv ekTUTTWoN. Katd tn Asitoupyia pnv
ayyiCeTe Kal aQAOTE VO KPUWOEI TIPIV OTTO EPYATIEG AVTIKATAGTAONG UAIKOU, ATTOOUVAPHOAGYNONG I TIPOCAPHOYAG.

EmTpétmeTal n eKTEAEON HOVOV TWV XEIPIOPWY TTOU TTEPIypA@ovTal aTIG 0dnyieg Xelpiopou. OleadATToTe AAAEG EpyaaTieg
EMTPETTETAN VO EKTEAOUVTAI HOVO ATTO TOV KOTOOKEUAOTN ) KATOTTIV OUVEVVONONG JE TOV KATOOKEUOOTH.

Mn eykekpipéveg TTapePBAOEIG OTA NAEKTPOVIKG UTTOOUCTANOTA KO GTO AOYIOHIKO QUTWV PTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
BAGBeG.

Mn eykekpIpEVEG Epyaaieg 1} GAAEG TPOTTOTTOINCEIG OTN GUOKEUN EVOEXETAI va BEoOUV O€ Kivduvo TNV ac@aAcia Asitoupyiag.

Ol epyacieg service TTPETTEI va EKTEAOUVTAI OE EEOUTIODOTNHEVO GUVEPYEIO TO OTTOIO JIABETEN TIG ETTAYYEAUOTIKEG YVWOEIG KAl
Ta EPYOAEia TTOU aTTaIToUvTal yia TIG EKACTOTE EPYAOTIEG.

O1 OUOKEUEG PEPOUV ETIKETEG UTTOBEICEWV TTPOEIBOTTOINGNG. MNV a@aIpEiTe TIG ETIKETEG UTTOdEIGEWV TTPOEIBOTTOINONG BIOTI
Oev Ba ptropolv TTAéov va manuaivovTal ol Kivduvol.

To oloTnua eKTUTTWAONG TTPETTEI KATA TNV £YKATACTACN 0TO OAOKANPWHEVO PNXAVNUGO VA GUVOEETAI JE TO KUKAWHO
QTTEVEPYOTTOINONG EKTAKTNG AVAYKNG

Mpiv amrd 1n B€0n Tou PnNXavAPaTog o€ AsIToupyia TTPETTEN va TOTTOBETNBOUV OAEG OI TTPOCTATEUTIKEG DIATAEEIG SlaXwPIoUOU.

KINAYNOZ!
Kivduvog BavdTtou Adyw 1dong dikTuou!

= Mnv avoiyeTe TO TEPIBANPA TNG CUCKEUNG.
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Ta KaAWSIa eEKTTOUTTAG KAl AQYNG TTPETTEI VA €ival CUCTPAUMEVA avd euyn.

O1 KATAOKEUOOTEG CUOKEUWY B2B utroxpeolvTal amméd tnv 23.03.2006 va atmrooUpouV Kal Vo aTTopPITITOUV TIG TTOAIEG CUOKEUEG,
0l OTT0iEG £X0UV KaTaokeuaaTei HeTa TNV 13.08.2005. O1 v AOyw TTOAIEG CUOKEUEG OEV ETTITPETTETAI VO OTTOPPITITOVTAI OTA
dnpoTIKG onueia guAoyng. ATToppiTrTovTal Kai diaTiBevTal uévo KaTé opyavwpévo TPATTO ATTO TOV KATAOKEUAOTH. Ta TTpoidvTa

Valentin TTou @€pouv Tnv avTioTolXn ETTICHKAVON PTTOPoUV, WG €K TOUTOU, va eTTIOTPEPOVTAI pEAAOVTIKG oTnv Carl Valentin
GmbH.

O1 TToMIEG CUOKEUEG ATTOPPITITOVTAI, OTN GUVEXEIQ, CUUPWVA JE TN VOPoBEaia.

H Carl Valentin GmbH avahaufaver eykaipwg OAEG TIG UTTOXPEWOEIG OTO TTAQICIO TNG ATTOPPIYNG TTAAQIWY CUCKEUWYV KAl KOBIOTA
€QIKTA TNV OpaAR Siavoun Twv TTPoidvTwy. MNapaAapBavoupe HOVO CUGKEUEG TTOU £XOUV OTAAET PE TTANPWUEVA TA HETAPOPIKG
£€00a.

MepioodTepeg TANPoQopieg Ba Bpeite oTnv 0dnyia WEEE 1 oTov SIKTUOKOG pag Té1To www.carl-valentin.de.
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MpouTtroBéocig AsiToupyiag

O1 TpoUTToBEaeig AsiIToupyiag gival oI GUVONKEG TTou TTPETTEN va TTAnpoUvTal TIpIv atrd Tn B€on o€ Asitoupyia kal Katd tn
A&IToupyia TNG CUOKEURG WOTe va dlac@aAifeTal N ac@alng Kal OJaAr AsiToupyia TnG.

AloBdaoTe TTPOCEKTIKA TIG TTPOUTTOBECEIG AsITOUpPYiag.

Edv éxeTe amopieg ava@opikd PE TIG TIPAKTIKEG EQAPUOYEG TwV TTPOUTTOBECEWYV AEITOUPYIAG, ETTIKOIVWVAOTE Madi HOgG ) PE TO
apuodIo THANA EGUTTNPETNONG TTEAQTWV TNG TTEPIOXAG OAG.

levikég rpoUTroBéoeig
Ta ouoTApaTa EKTUTTWONG TTPETTEI VO HETAPEPOVTAI KAl VO QUAGCOOVTAI HOVO OTNV aPXIKI TOUG CUCKEUAaTia £wg Tn GTIYUN TNG
£YKOATAOTAOT|G TOUG.

Ta cuoTipaTa ekTUTTWONG OV TIPETTEN va eykaBioTavTal Kail va TiBevtal g€ Asitoupyia TpoTou diaag@aAioTei TI TTANpoUvTal Ol
TTpoUTTOBETEIG AsITOUpYiag

H B¢on oe Aeimoupyia armmayopevetal £wg 0Tou dIACPAAIOTE OTI, KATA TTEPITITWOT), TO UNXAVNUO OTO OTTOI0 TTPOKEITAIl VO
eykataaTadei n un TAAPNG UNxavr, IkavoTrolei TIg dlaTdgelg TG odnyiag 2006/42/EK OXeTIKA JE TO UNXAVAPATA.

H Béon o Aeitoupyia, o TTPOYPAPMPATIGUOG, O XEIPITUOG, 0 KABapIoPAS Kal N @PovTida TwV GUOKEUWVY POG TTPETTEI va eKTEAOUVTAI
HOVO PETA TN AETITOPEPA avVAYVWAON TwV 0dNYIWV HAG.
O XeIpIOPOGS TV CUCTNHATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI HOVO aTTO EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO.

YMOAEI=H!
MpayuaToTrolciTe EKTTAIdEUCN AVA TAKTA XPOVIKA JIGCTAUATA.

H extaideuon mpémel va Bacietal oTa Ke@AAaia «[polTToBéoeig AsiToupyiag», «ToTroBéTnan UAIKOU» Kal
«ZUVTAPNON Kal KaBapiouog».

O1 uTT0dEICEIG I0YXUOUV ETTIONG VIO TIG CUOKEUEG TPITWV KOTOOKEUAOTWY TToU TTapadidovTal armd eudg.
EmTpémeTan n Xprion atmokAEIOTIKA QUBEVTIKWY aVTAAAOKTIKWY Kal €EapTUATWY.
>¢ 6,1 agopd avTaAAAKTIKG/aVOAWCIPA aTTEUBUVOEITE OTOV KATAOKEUAOTH).

MpouTtroBéosig yia Tn Béon eyKATAOTACNG

H em@aveia eykardotaong TPETEl va gival eTTITTEDN, Xwpig avatapdgelg, SovroEI§ Kal akpId atrd peUPATA a€POG.
O1 oUOKeUEG TTPETTEN va TOTTOBETOUVTAI KOTA TPOTTO TTOU Va SIac@aAieTal BEATIOTOG XEIPIOUOG Kal KOAR TTPOCRACINOTATA KATA TIG
£pyaaieg ouvTAPNONG.

EykardoTtaon Tng mapoxng SIkTUou Tou TTEAATN

H eykatdoTaon NG mapoxrg SIKTUOU yia T GUVOECH TWV CUCKEUWY HOG TTPETTEI VA TTPAYMATOTTOIEITAI CUPPWVA PE Toug O1EBveig
KQVOVIOHOUG Kal TIG ouva@eig d1atdgelg. Metagl auTwyv ouykaTaAEyovTal KUPiwG Ol CUOTACEIG TWV EEMG TPIWV ETTITPOTTWV:

o AigBvAg HAekTpoTexvikn Emitpotr (IEC)
. EupwTaikr) EmTpotr) HAekTpoTexvikrg Tutrotroinong (CENELEC)
e 'Evwon Meppavwv HAektpoAdywyv (VDE)

O1 OUOKEUEG PaG gival KATAOKEUOOUEVEG GUPPWVA PE TNV KAGon TTpoaTaaiag | Tng VDE kai péTrel va ouvdéovTal o€ yeiwon
ao@aheiag. H rapoyr SiIkTUou Tou TTEAATN TTPETTEl va DIOBETEN YEiWON ao@aAgiag WOTE va ATTdyovTal O TACEIG TTAPEPBOANG TTOU
TTapPAyovTal EVTOG TNG CUCKEUNG.
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Texvikd 8edopéva TNG TTAPOXAS SIKTUOU

Tdaon dikTUou Kal cuxveTnTa SIKTUOU: BA. mivakida xapakTnpIoTIKWV
EmTpemopevn avoxn Tng Tdong dIKTUou: +6% £wg —10% TNG OVOUAOTIKAG TIUAG
EmTpemopevn avoxn Tng ouxvotnTag dIKTUOU: +2% £€wg -2% TNG OVOPACTIKAG TIUAG
EmTpemopevog ouvTeAeaTAG TTapapdpewang TnG Tdang SIKTUoU: <=5%

MéTpa Kard TrTapepBoAwyV:

>¢e évrova emBapupévo SiKTUO (TT.X. O€ TTEPITITWON XPrIONG CUCTNUATWY EAEYXOUEVWY HEGW BupioTop) TTPETTE va AauBdvovTal
a1rd TOV TTEAATN PETPO KATA TwV TTapeUBoAwv. ‘ExeTe, yia Tapadelyua, Tig akOAouBeg duvaToTNTEG:

. Na TpoBAéweTe EexwploTr) TTapoxr SIKTUOU YIa TIG CUCKEUEG HOG.

. >€ TTEPITITWAOEIG TIPOBANUATWY EYKATACTAOTE XWPNTIKO OTTOHOVWHEVO PETAGKNUATIOTH SlaXwpiopou i GAAn cuokeun KaTd
TWV TTAPEPROAWY TNV TTapoxr SIKTUOU TTPIV OTTO TIG GUOKEUEG HAG.

MapaoiTikA akTivoBoAia Kal avToxn oTig TrapeUBoAég

MapaaciTikég ekrouTrég oUPPWva pe To TTPoTUTTO EN 61000-6-3: 01-2007
. MapaoiTikA Tdon oTa KaAWdIa cUP@wva pe To TTPpoTuTIo EN 55022: 05-2008

e  ’'Evraon mediou rapepBoAwy cupewva pe 1o TpdTuTTo EN 55022: 05-2008
. Pedpata upnAwyv cuyvotritwy (avtidpacon SIKTUou) oupewva pe 1o TpdéTuTro EN 61000-3-2: 09-2005
e AlakUpavaon Tdong cUpgwva pe 1o TpoTutro EN 61000-3-3: 05-2002

Atpwoia oTig TTapepBoAég olppwva pe To TTpoTuTTo EN 61000-6-2: 03-2006
e ATpwoaoia oTnV eKKEVWOT OTATIKOU NAEKTPIOMOU oUP@wva pe 1o TTpoTuTto EN 61000-4-2: 03-2009

° HAexTpopayvnTika edia gup@wva pe 1o TpdTuTTo EN 61000-4-3: 05-2006, ENV 50204:; 03-1995
o Atpwoia oTIg Taxeieg peTaBdoeig peupatog (pImmég) oupgwva pe To EN 61000-4-4: 07-2005

e ATpwaoia OTIG KPOUOTIKEG TAOEIG (UTTEPTAOEIG) CUPPWVA pE To TTpoTUTTO EN 61000-4-5: 11-2006

e Tdoeig uPnAWv ouyvoTATWY CUP@wva e To TTPdTUTTo EN 61000-4-6: 03-2009

e AIOKOTTEG TAONG Kal TITWOT Taong cUpgwva e To TTpoTutto EN 61000-4-11: 02-2005

YNOAEI=H!

To apdv Tpoidv civai pia didtagn kKAdang A. H ouykekpipévn SiGTagn evOEXETal va TIPOKOAETEI PAdIOPWVIKEG
TTAPEUPOAEG OTOV XWPO KATOIKIAG. ZTnV TTEPITITWON AUTH, ATTAITEITAI OTTO TOV KATOXO va AdBel KOTAAANAQ pETpa yia TNV
QAVTIMETWTTION TWV €V AOYW TTAPEUROAWV.

Ac@dAsia
. EN 60950-1: 2006 - Ao@dAeia pnxavwy CUCKEUOaTiag
. EN 60204-1: 2006 - Ac@AAeia unxavwy - HAEKTPIKOG €EO0TTAIOUOG punxavwy - Mépog 1

KaAwdia cuvdeong pe e§WTEPIKEG CUOKEUEG
‘OAeg o1 ouvdEoelg TTPETTEl va EKTEAOUVTAI JE TN XPAON HOVWHEVWY KOAWSIWY. H povwTIKr) TTAEEoUda TTPETTEI va OUVOEETAI Kal
oTIG dUO TTAEUPEG, O€ PeyAAn em@Avela, YE TO TTEPIBANUA Tou BUCHATOG.

H didtagn ouvdeopoAoyiag akpodekTwy Oev TTPETTEI va gival TTAPAAANAN TTPOG Ta KOAWDIA NAEKTPIOPOU. Edv auTod dev ptropei va
atropeuxOei rpéTrel va diao@ahieTal eEAdyioTn améoTacn 0,5 m.

EUpog Bepuokpaciog Twv KoAwdiwv: -15 €wg +80 °C.

O1 CUOKEUEG ETTITPETTETAI VA OUVOEOVTAI ATTOKAEIOTIKA JE NAEKTPIKA KUKAWWATA Ta otroia TTAnpoUv Tnv atraitnon ‘Safety Extra
Low Voltage’ (SELV). Katd kavéva, TTpOKEITAI YIO CUGKEUEG O1 OTTOIEG £XOUV SOKIPOOTEl oUPpwva pe To TTpdTuTro EN 60950.
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Eykardotaon KaAwdiwv dedopévwv

Ta KoAwdIa dedopEvwyY TTPETTEI va gival TTARPWG HOVWHEVA KAl VO BIOBETOUV HETOAAIKA A eTTIOTPpWHEVA PE PETAAAO TTEPIBARpATa
@ioag. H pévwon Twv KaAwdiwv Kal Twv QIoWV gival amrapaitntn yia TNV atTo@uyn akTIvVOBoAiag Kal Awng NAEKTPIKWY
TTAPEUBOAWY.
EmTpemdpueva KaAWdIa
Movwpuévo KaAwdio: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Ta kaAwdia eKTTOUTIAG Kal AWng TTPETTEN Va €ival gUOTpappéva ava geuyn.

MéyioTo prikog KaAwdiwv: yia diemaen V 24 (RS232C) - 3 m (ue pévwan)
yla Centronics - 3 m
yia USB -3 m
yla Ethernet - 100 m

ESaepiopog

Ma TNv atmoguyr un emMTPETOPEVNG alEnong TNG Bepuokpaaiag, TTPETTE va gival SUVATH N KATAOKEUR eAeUBepou eEagpiopol
yUpw a1T6 TN GUOKEUN).

Oplakég TIpEG

KAd&on mrpooTaciag katd IP: 20
O¢eppokpaaia TepIBaAAovTog °C (AeiToupyia): EAayx. +5
Méy. +40
O¢eppokpaaia TepIBGAAovTog °C (HeTapopd, EAGX. -25
atmoBbrikeuon): Méy. +60
SXeTIKN uypaaia aépa % (AeiToupyia): Méy. 80

IXETIKG uypacia aépa % (JeTagpopd, aTTobrkeuan): Méy. 80 (atrayopeUeTal 0 OXNUATIONOG CUPTTUKVWHATOG OTIG CUTKEUEG)

Eyyonon
MapaitoUpacTe armd oladATToTE €UBUVN YIa {NUIEG Ol OTTOIEG EVOEXETAI VO TTPOKUWOUV aTTO TOUG £EMG TTAPAYOVTEG:
. Mn Tpnon Twv TTPoUTTOBECEWY AEITOUPYIOG KaI TwV 0dnYIWV XEIPIOUOU.

. Eo@aApévn nAekTpOAOYIKY EYKATAOTOON TOU TTEPIBAAAOVTOG XWPOU.
e AOPIKEG TPOTTOTIOINTEIG OTIG CUCKEUEG HOG.

° Eo@aAuévog TTpoypappaTionog Kal XEIPITUOG.

. Mn dievepynBeioa aoc@AaAion dedopEVwY.

e Xprion pn auBevTIKWV avTaAAOKTIKWY Kal TTPOCOETWY £6apTNUATWY.
. duaikn @Bopd.

. EykatdoTaon tng povadag ekTUTTwang

Y& TePITTITWAON véag pUBUIONG | TIPOYPOPMATIONOU CUOTNUATWY EKTUTTWONG, EAEYETE TN véa pUBUION PEOW SOKIPATTIKAG
AeiToupyiag f SOKIPAOTIKAG eKTUTIWONG. Me Tov TPATTO AUTS, aTroPeUyovTal TUXOV EGQPAAPEVA ATTOTEAETUATA, ONUAVOEIG KAl
avaAUoEIG.

O XeIPIOPOG TV GUCTNHATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI HOVO ATTO EKTTAIOEUPEVOUG OUVEPYATEG.
BeBaiwbeiTe yia Tov 0pBO XEIPIOUO TWV TTPOIOVTWY JOG KAl TIPAYUOTOTTOIEITE EKTTAIBEUTEIG QVA TAKTA XPOVIKG dIaoTAUATA.

Agv eyyuduaaTe OTI O1 IBIOTNTEG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTIG TTAPOUCEG 0dnyieg Xprong eival 01a6£o1ueg o OAa Ta JOVTEAQ. ZTO
TTAQITI0 TWV SIAPKWY TTPOCTTIABEIWY PAG yia ouvexh eEENIEN Kal BEATIWON EVOEXETAI va TPOTTOTTOINBOUV OPICHEVA TEXVIKG
dedopéva Xwpig va UTTAPEEl OXETIKA avakoivwon.

NOyw TNG €EENIENG TWV TTPOIGVTWV ) TWV EIBIKWY ava xwpa SIoTAgewv, eVOEXETAI OPITPEVEG EIKOVEG KAl TTAPAdElyUaTa OTIG
odnyieg va Tmapouaidlouv atrokAioelg até Tnv ékdoon Tou TTPoiIdvTog TTou Ba TTapaAdBeTE.

Tnpeite TIG TTANPOPOPIEG OXETIKA UE TA ETMITPETTOPEVA PHEOT EKTUTTWONG KABWG Kal TIG UTTODEIEEIG OXETIKA UE TN GPOVTIda TNG
OUOKEUNG YIO va atro@uUyeTe TUXOV {nuIEG R TTpdwpn @Bopd.

‘Exoupe katafdAel kdBe duvarr TTpooTrdBela WOTe va GUVTALOUNE TO TTAPAV EYXEIPIDIO OE KATAVONTH HOP®K KATA TPATTO TToU va
0ag TTapéxel 600 TO duVATOV TTEPICAOTEPEG TTANPOPOPIEG. Z€ TTEPITITWAT TTOU £XETE ATTOPIEG | AVOKAAUWETE GPAAUATA,
ETMIKOIVWVAOTE Padi pag SivovTag pag £T01 Tn duvaTodTnTa Va BEATILVCOUHE Ta EYXEIPIOIG PAG.
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A@aipegon cuokeuaoiag TNG BACIKAG MOVASAG EKTUTTWONG

=  AvOoonKwoTe To CUCTNPA EKTUTTWONG VIO VA TO APAIPECETE ATTO TO XAPTOKIBWTIO.

Uuu

MapadoTéa

° Mnxaviopog ekTUTTWONG

° HAekTpoVvIKG GUGTNUA EAEYXOU

. KaAwdio pedpaTtog
e ZEUKTIKO KOAWDIO
. Mikp6g puBuIoTAg

YMNOAEI=ZH!

EAéyETe TO oUOTNUA eKTUTTWONG YIa TUXOV {NUIEG KATA TN JETAPOPA.

BeBaiwbeite 611 TEpIEXOVTAI OAQ Ta TTapadoTéa.

Mavouetpo

MveupaTikog cwAnvag

Kouptrtwté Buoua
E¢aptnua | / O (cuvdéaeig yia I/Os)
1 KopdéAa peTadoong

DulagTe TNV apxIkn ocuckeuaaia yia mOavA JEAOVTIKN TTapddoan.

A@aipéaTe Ta a@pwdn TTPOCTATEUTIKA YIa TN HETAQOPA ATTO TNV TTEPIOXT TNG KEPAAAG EKTUTTWONG.

Muprvag (kevog),
TTPOCUVOPHOAOYNUEVOG OTOV UNXAVIOUO
€KTUAIENG TNG TOIVIOG HETAPOPAEG

DUAO KaBapIoPOU Yia TIG KEPAAEG
eKTUTTWONG

Eyxeipidio.
0dnyog ekTuTiwTr o CD

Tomo0éTnON TOU PNXAVICHOU EKTUTTWONG O& UNXAVEG (EyKaTdoTaon HE TTAQicIo)

21NV KaTW TTAEUPE TOU TTAQICiOU EyKATAOTAONG BpickovTal atrd dUo aTreipwuarta M8 TTou pTropolv va XpnoiuoTtroinBouy yia Tn
oTepéwaon o€ unxdavnua. £1a mopadotéa cupTTEPIAauBavovTal eTTIoNG TTOAUAEITOUPYIKG £EOPTHPATO OUVOEDNG.

21NV KATW TTAEUPd TOU OKEAETOU UTTAPXOUV aTTd dUO oTTEIpWUATA M8 TToU UTTOPOUV va XPNoIYoTToinBouyV yia Tn OTEPEWON TOU

pNxaviopou eKTUTTWONG.

Mpéter va TnpouvTal ol akdAouBeg odnyieg:

e  To péyioTo BaBog koxAiwong ota otrelpwpata M8 avépxetal ota 10 mm.

. O pNXavIoPOG eKTUTTWONG TTPETTEI VA EYKATACGTAOEI KATA TPOTTO TTOU N aTTOGTACT TNG KEPAARG EKTUTTWONG ATTO TNV TTAAKA

avtiOAiyng va givar 1 - 2,5 mm
(BA. oxripa).

ﬂ YMOAEI=H!

ZuvioTdTtal aréoTacn 2 mm.

e  Ta kaAUTepa atmmoTeAéopaTa eKTUTTWONG ETTITUYXAvVOVTal OTAV N GIAIKOVN TOUu KUAIVOpoU ekTUTTWONG BIaBETEI OKANPATNTA
mep. 40° - 50° Shore A ry/kail To eAaoTopePEG TNG TTAGKAG avTiBAIWng diaBétel okAnpdTnTa Trep. 60 £ 5 Shore A (uéon

TpaxutnTa Ra = 3,2 mm).

° H Adka avtiBAiyng TTpéTTel va ToroBeTnBei TapdAANAa TTPOG TN YPAUUIKA Kivnon Tou TTPpOG EKTUTTWON GUAAOU Kal TNG
YPAUUNAG TNG KEPAANG eKTUTTWANG. TuxAv atrokAioeig TTapaAANAGTNTAG TTPOG TN YPAUUN TNG KEQAANG EKTUTTWONG KOl
KOIANOTNTEG OTNV TTAGKO £XOUV WG ATTOTEAECHA YIA TTIO adUVOMN EIKOVOG EKTUTTWONG OTA €V AGyw onueia.

-
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Folie  Foil

To1mo0éTNON TOU PNXAVICHOU EKTUTTWONG OE UNXAVAHATA (EYKATAOTACT XWPIg TTAdicio)

Edv n ouokeun xpnoiyoTroleital Xwpig To TTAQICI0 EyKOATAOTAONG, N HOVADA EKTUTTWONG MTTOPEI VO OTEPEWBET aTTd TNV Avw
TAEUPA PE TEGOEPIG KOXAiEG M6. To péyioTo BABog koxAiwaong Twv koxAIwv M6 gival 6 mm.
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20vdeon TNG TTAPOXNG TTEMECTHEVOU AEPA

H TTapoxn TETMECUEVOU AEPA VIO TOV UNXAVIOHO KEQAARG EKTUTTWONG TTPIV ATTO TOV PUBUICTH TTIECNG TTPETTEI VO TTAPEXEI
eAdx10Tn oT0Bepn TTiEoN 4 - 6 bar. H pyéyiotn mieon mpiv amméd Tov pubpIoTA TTieong avépxeTal o€ 7 bar, evw avTioToixa avépyeTal
ae 4 bar pyetd Tov puBUIOTA TTiEGNG.

YNOAEI=H!
uvioTartail TTapoxr| Trieong Uwoug 4 bar.

Mpétel va TnpolvTal ol akdAouBeg odnyieg:

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

O Tremmeopévog agpag TTPETTEN va gival ENPOG Kal va pnv TreEpIEXEl EAaia.

O oupTtrepIAapBavopevog PUBUIOTAG TTIEONG ME HAVOUETPO CUVOEETAI JE EUKANTITO CWAAVA TTETIECHEVOU aépa & 8 mm
MEOW KOXANIWTAG oUVEEDNG OTNV TTOPOXTH TTETTIECUEVOU aépa. Me Tov idio TpdTTo dlag@aAifeTal Kal N oUVOECH PETAEU
PUBUIOTN TTiEONG KAl UNYXAVIOHOU KTUTTWONG HEOW EUKAUTITOU CWARva TTETTIECPEVOU agpa & 8 mm.

TotroBeTAGTE TOV PUBNIOTH TTiIEONG GO0 TO BUVATOV TTIO KOVTA GTOV PNXAVIOUO EKTUTTWONG.

O pubuioTng TTieong AsIToupyei ATTOKAEIGTIKA TTPOG T @Oopd Tou BEAOUG (TO OTTOIO Eival TUTTWHEVO GTNV KATW TTAEUpd)). H
@opd Tou BEAOUG UTTOdEIKVUEI TN S1adPONH TOU PEUPATOG AEPQl.

O eUKAPTITOG CWAAVAG TIETTIETPEVOU aépa eV TTPETTEI O€ KAUia TTEPITITWON VA TOOKIZETal.

H koTrA Tou eUKAUTITOU CWANVA TTETTIECUEVOU OEPA OE HIKPOTEPO PAKOG TTPETTEI VA TTPAYUOTOTTOIEITAI HE KABapr, KABETN
TOMNA XWPIG va KAUTITETAI 0 CwARvag. Edv kpivetal atmapaitnTo, XpnaipoTroinaTe To €181kO epyaAeio (S1aBéoipo aTo ePTTOPIO
oTa €TTAYYEAUATIKG €i0n Yo CUCTHAPATA TTETTIECUEVOU OEPQ).

BeBaiwbeite 0TI 01 EUKAPTITOI CWARVEG TTETTIECUEVOU aépa 8 mm £xouv 6G0 TO SUVATOV HIKPOTEPO MAKOG.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

20vdeon TNG BACIKNAG HOVADAG EKTUTTWONG

To olUoTnua ekTUTTWonNG d1aBéTel EdpTnua dIKTUOU eupeiag epPEAeiag. H Asitoupyia pe Taon diktoou 110-230 V /
50-60 Hz ival e@IKTA Xwpig va atraiteital TapéuBacn aTn CUGKEUR.

MPOZOXH!
Kivduvog mmpdékAnong ¢nuiag otn cuokeun AOyw akaBOPIoTWV PEUPATWY EVEPYOTTOINONG.
= Mpiv amé 1n ocluvdeon oT1o SikTUO TOTTOBETHOTE TOV BIAKOTITN SIkTUOU OTN Béon ‘O’.

= Eiodyete 10 KAAWBIO BIKTUOU OTNV UTTOdOXT OUVOEDNG BIKTUOU.

= Eiodyete 10 BUopa Tou KaOAwdiou BIKTUOU O€ YEIWUEVO PEUPOTODOTN.

YMNOAEI=ZH!
Y€ TTEPITITWON AVETTAPKOUG A UNOEVIKAG YeEiwong evOEXETAl va TTPOKANBoUV ducAeIToupyieg.

BeBaiwBeite 611 GAOI 01 NAEKTPOVIKOI UTTOAOYIOTEG KOBWG Kal Ta KaAwdia oUvOEaNG TTOU CUVOEOVTaI PE TO GUCTNUA
eKTUTTWONG BIaBEéTouV yeiwon.

=  ZuvdéaTe To oUOTNUA EKTUTTWONG OTOV NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTA 1) OTO OiKTUO PE KATAAANAO KaAwdio.
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MposTolipacia yia Tn 8éon o€ Asitoupyia

= EykaraoTioTe TOV pnxaviopod eKTUTTwong.

TotoBeTAoTE TO KAAWSIO OUVOEGNG PETAEU TOU UNXAVIOPOU EKTUTTWONG KOl TOU NAEKTPOVIKOU GUOTHUOTOG XEIPICUOU Kal
ao@alioTe £vavTl akoUalag aTTogUvOEDNG.

U

2UVOEOTE TOV OYWYO TTETTIECUEVOU AEPQ.
2UVOEOTE TO NAEKTPOVIKO OUCTNUA XEIPIOPOU pe Tov HY péow Twv SIETTOQWY EKTUTTWT.
2UVOEOTE TO NAEKTPOVIKO GUCGTNUA XEIPIOKOU PE T INXAVI) CUCKEUOOTAg HEOW TwV EI000WV Kal TwV 500wV EAEYXOU.

Uyl

2uvOEOTE TO KOAWDIO BIKTUOU TOU NAEKTPOVIKOU CUCTANATOG XEIPIOUOU.

Z00TnHA XEIPICHOU EKTUTTWONG

Agdopévou 6T To cUoTNUA EKTUTTWONG PPIOKETAI HOVIMO OE AEITOUpYia EAEYXOU, Ol EPYaTieg EKTUTTWONG UTTOPOUV Va
HETOQEPBOUV pEow Twv S1aBETIpwWY dIETTaPWY (HEow ouvdeong acsipiakng, USB r evdey. Ethernet), woTtéco dev ptropoulv va
ekKivnBouUv. H ekkivnon Tng ekTUTTWONG YiveTal HEOCW CAPATOG £vapéng aTTo TNV £i0000 EAEyXOU Evapéng eKTUTTWONG.
Mpokelpévou va avayvwpioel To NAEKTPOVIKO oUOTNHA XEIPIOUOU TTOTE EKTTEPTIETAI TO OAPA €vapéng, UTTApxEl N duvaToTnTa, Kal
guxVva n avaykaidTnTa, va TTapakoAouBeiTal n KatdaTaon ekTUTTwaNG HEoW Twv E6dWV EAEYXOU.

Ofon o€ AsiToupyia TNG BACIKAG MOVASAG EKTUTTWONG

E@boov £xouv d1eubeTnBei OAeG 01 OUVOEDEIG:
= EvepyotroiaTe T0 NAEKTPOVIKO UOTNHA XEIPIOUOU PECW Tou BIAKOTTTN OIKTUOU.

= TomoBeTACTE TNV KAOETA TNG TAIVIOG HETAPOPAG.
MeTtd TNV TOTT0BETNON TNG KAOETAG TNG TAIVIOG PHETAPOPAG BIECAYETAI HETPNAN TNG TAIVIOG HETAPOPAG Kal N KEPAAR
EKTUTTWONG PETOKIVEITAI OTN B€0N EKTUTTWONG.
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Totmo0éTnon KaoéTag TNG KopdéAag peradoong

YMNOAEI=ZH!
H Tavia peTa@opdg TTPETTEl va ival avTIGTATIKE, KABOTI UTTAPXEI TO EVOEXOUEVO VO KATAOTPAPEi Adyw Tou
NAEKTPOOTATIKOU QOPTiOU N AETTTA TTIOTPWON TNG BEPUIKAG KEPAANG EKTUTTWONG 1) GAAA NAEKTPOVIKA PEPN.

H xprion akatdAANAwV UAIKWV PTTopEi va TTPoKaA£oel SUOAEITOUPYIEG OTOV EKTUTTWTA Kal akUpwan Tng eyyunang.
ESwTtepikd TUAIyOpevn KopSéAa peTtddoong

YNOAEI=H!

Mpiv atré Tnv To1T00£TNON VEOU POAOU TaIviag HETAPOPAG, KABAPIOTE TNV KEPOAN EKTUTTWONG ME KABAPIOTIKO KEQAANG
eKTUTTWONG Kal KUAivdpou (97.20.002).

Tnpeite TIG 0dnyieg XEIPIOPOU yia TN XpAon TnG IcoTTpoTravoAng (IPA). X repimtwaon ema@ng pe 1o Oépua i Ta uatia
EeTTAUVTE KOAG pE GPBOVO veEPD. Ze TTEPITITWON £PEBICUOU TTOU eV UTTOXWPEI aTTEUBUVOEITE O€ 1aTPS. Alag@aAioTe
ETTOPKI) AEPICUO TOU XWPOU.

— — 270 OXNUa aTTEIKOVICETal éva aploTEPd ocUOTNUA EKTUTTWONG. 210 deki oUCTNUA
[] i ] [] eKTUTTWONG, TOTTOBETAOTE TO VEO POAS apIGTEPA Kail ToV TTUprva JSegid.

© & @ o TMepioTpéyTe TOV HOXAS (A) de€i60TPOPA KaTE 90°.

[ ‘ ‘ } e AQaIpéOTE TNV KAOETO TAIVIOG HETAPOPAG ATTO TOV UNXAVIGUO EKTUTTWONG
TpaBwvtag Tnv atroé tn Aapn (B).

| ©C) Coan) | e  Eiocayete 10 véo poAd TaIviag peTagopag otn diatagn ektuhigng (C) Ewg

L / A L 6TOU A0@AAICEL.

L o L

- - . EicdyeTe 10 KEVO XapTOVEVIO TTEPIBANMA oTn didTagn TUAIENG (D) €éwg dTou
Qa0 @aAioEL.

e  TomoBeTAOTE TNV TaIVia HETAPOPAG OTTWG PAIVETAI OTO OXAUA.

. KoANAoTE TNV Taivia pETaQopAag aTo KeVO TTEPIBANUA pE KOANTIKA Tavia
KaI OQIETE TNV TTEPICTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA HEPIKEG POPEG.

° QBRoTE TNV KACETA TAIVIAG HETOPOPAG EK VEOU OTOV UNXAVIOHO
€KTUTTWONG PPOVTICOVTOG VA PNV OKIOTEI N TAIVia HETAPOPAG.

° MepioTpéwTe TOV HOXAS (A) apioTepdoTpo@a kata 90°.

EowTepikd TUAIYOpEVN KOpSEAQ peTAdooNg

— — 210 OYNMa aTreikovideTal éva apiaTepd oUoTNUa eKTUTTWONG. 210 deki oUaTNUa

m [ ] m EKTUTTWONC, TOTTOBETAGTE TO VEO POAG apICTEPG KAl TOV TTUPAVA SECIA.
© . © . MepioTpéwTe TOov HOXAS (A) de€i6oTpoga kata 90°.
{ ‘ ‘ } o AQaIpEOTE TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG ATTO TOV UNXAVIOUO EKTUTTWONG
Tpapwvtag Tnv a1mo TN AaBn (B).
— o ; ; — . Eiodyete 10 vEéo poAd Taiviag petagopdg (A) atn didtagn ekTuAIENG (C) €wg
L / " L O6TOU AOPAAICEL.
| o |

. Eiodyete 1O KEVO xapTovévio TrepiBAnua otn diatagn TuAigng (D) £éwg 6Tou
Qa0 @aAIoEL.

e  ToTmoBeTAATE TNV TAIVIA HETAPOPAG OTTWG PAIVETAI OTO OXAHA.

° KoAA\OTE TNV TaIvia HETOQOPAG OTO KEVO TTEPIBANMA PE KOAANTIKA Taivia Kai
OQigTE TNV TTEPIOTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA PEPIKEG POPEG.

. QBRoTE TNV KACETA TAIVIAG HETAPOPAG €K VEOU OTOV PNXAVIOUO EKTUTTWONG
PpPOoVTICOVTaG VO UnV OKIOTEN N TaIvia HETOPOPAG.

o MepiatpéyTe TOV HOXAO (A) apicTepOOTPOPa KATG 90°.
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006vn apng
A1apBpwaon TG 006vng apng

Aktualis datum és 6raid6
Késziiléknév (a haldzati
beallitdsokban keriilt megadasra)

A transzferszalag

610U arreikovifovtal euvonTa cUPBOAa KOl KOUMTTIA.

H 086vn aeng d1aBéTel pia diaiodnTIKA EMQAVEIA XEIPIOUOU PE XPHON YPAPIKWY

H 0846vn a@ng evnuEPWVEL yIa TNV TPEXOUCO KOTAOTAON TNG CUCKEUNRG Kal TNG
epyaaiag eKTUTTWONG, UTTOdEIKVUEI OQAApaTa Kal epavidel TIG pubuioelg TNg

OUOKEUNG OTO PEVOU.

EmAéyovrag Ta KoupTrid atnv 086vn agrg TTpaypaToTroiouvTal ol dIGPopPES

pubuioeig.

Favourites

‘ valentin N

LabelPrt0o1
10.102.3.74 CHzCHz(OH)CHz

, H338  Kann S Ao o Deandry it
allapota v
Medio TTAnpogopiag . !
KaBopIouévo aTmoé To XpRoTn _ Gewicht: 500ml
&
IDLE @
Print

Favorites MpofoAr Ayatrnuévwv
Configuration Paraméter-beallitasok valasztasa
Memory Card A memdriakartya menujének elérése
Print Nyomtatasi feladat inditasa
Test Print Tesztnyomtatéas inditasa
Formfeed Layout eltolas kivaltasa
Info Késziilékinformaciok megjelenitése

EAnvika

=

Configuration

Iso-Propanol

Gefahr

Sicherheitshinwelse:

rzio

| TSR e T
Imis Uenlisdmibe 3 ly
Hdl

Pago
Pags M
Prigs

=il o, Wbt s
BT+ g~ claung: Azl en
P13 Fille te*amehen
PAGT+ A= AN 1 alinawn TN SHE SR A
Peaa  Eohchrdishovorioes: helon

B

Memory Card
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Texvikd oToIXEiO

AvaAuon eikovag

MéyioTn TaxdTnTa EKTUTTWONG
ouveXng Aeiroupyia
OlaKOTITOUEVN AgITOUpYia

TayUiTtnTa MOTPOPAG
MéyioTo TTAGTOG EKTUTTWONG

MéyioTo pAKOG EKTUTTWONG
ouveXng Aeitoupyia
OIaKOTITOUEVN AgITOUpYia

MAaioio ebpoug {wvng

Ke@aAn ekTuTT]wong

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107 Dynacode Il 128

300 dpi 300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Mévo diakoTrTépevn Asimoupyia: péyioto 600 mm/s

53,3 mm 106,6 mm 128 mm

6000 mm 3000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm 75 mm

Z0p@wva PE TIG ETTIBUMIEG TOU TTEAATN

‘EKKEVTPOG TUTTOG ‘EkkevTpog TUTTOG ‘EkkevTpog TUTTOG

ExtropTri) nxou (améotaon pérpnong 1 m)

Méon o1d0un nNTIKAG 10X00G

60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

KopdéAa peradoong
‘Eyxpwpn oeAida
Méyiotn d1dueTpog poAou
AlGueTPOG TTUPHVa
MéyioTo prikog

MéyioTo TTAdTOG

Méoa i éEw (etmiAoyn) Méoa i €§w (emAoyn)) Méoa i €§w (emAoyn))

98 mm 82 mm 75 mm

254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m 450 m

55 mm 110 mm 130 mm

MeTpnoeig (MAdTog x Uwog x BdBog)

Mnxaviouog ekTUTTWONG

MéTpo xwpig TAaicio
TOTT00£TNONG

MéTpo pe TAaioio ToTroBéTnong

HAekTpOVIKG GUGTNUO EAEYXOU

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm 204 x 182 x 310 mm

E€aptdTal amré 1o TAGTOG Tou £0poug Cuwvng

251 mm x 96 mm x 207 mm - KaAwdio gUvdeang PE TO unxavnua 2,5 m

Bdpog
Mnxaviopog ekTUTIWONG

HAekTpOVIKA pE KaAwdIo

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg

HAekTpovika
Aladikaoia

Mvnun epyaciag (RAM)
KAwBOG emTékTOONG

Mrmatapia

2APa TpogIdoTroinong

High Speed 32 Bit
16 MB
MNa k&dpta Compact Flash t0tou |

PoAd1 Tpaypatikou Xpovou (atmoBrikAeucn deB0OUEVWY KATA TNV OTTEVEPYOTTOINCT TOU
OIKTUOU)

AKOUGTIKO Orua o€ TTEPITITWON OQPAAUATOG

Baoikn d1acUvdeon
Zeiplakn

usB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (¢wg 115200 MTmrwvT)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
Ytodoxn yia eEwTepikd USB TTANKTPOASYIO Kal KAPTA UVAUNG

Popria oUvSeang
MveuparTikr olvdeon

TuTmikr) KaTavaAwaon agpo*
* Aladpopun 1,5 mm

150 TTaApoi/AeTTTO

6 bar mieon Asitoupyiag

OvopaoTiKr Tédon
OvouaoTikd pelua

AgloAdynon acpaAgiag

To eAdXI0TO 6 EVTEAWG OTEYVA Kal ATTOANITIOOUEVT

150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

110 ...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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MpouTtroBéosig AsiToupyiag
Ogpuokpaaia Asiroupyiag

ZXETIKN uypaacia

5...40°C

Méyioto 80% (OXI CUUTTUKVWUEVA)

Medio xeipiopou

0B86vn aeng £yxpwun oB6vn, 800 x 480 Pixel
Alaywviog 086vng 7"
A\eIToupyieg xeipiopou Ayatrnuéva, Mevou Asitoupyiag, KApTa PVrNG, EKKivNan eKTUTTWONG,
OOKIMAQJTIKN EKTUTTWON, TPOPOBATNON, TTANPOPOPIES
PuBpioeig
Huepounvia, wpa, didpkeia Bapdiag
11 puBuioeig yAwooag (d1a0€a1peg kal GAAEG PETG AT eKONAWGTN OXETIKOU
€VOIOPEPOVTOG)
MapaueTpol CUOKEUNG, KUKAWPOTA dlaclvdeong, TTpooTacia Kwdikou TTpdcaong
Emitnpnosig

AlaKOTTr EKTUTTWONG

EkTutrwon katdoTaong

aTo TéAoG TnG Taiviag peTa@opdg / TEAog Tou Layout / dvolypa KEQAAAG eKTUTTWONG

EkTUTTwon pubuicewv CUOKEUWY OTTWG TT.X. ATTOS00N AEITOUPYIAG, EKTUTTWON
TTAPAPETPWY GUOTHHOTOG PWTOKUTTAPWY, SIKTUOU, EGWTEPIKWY EIBWV YPAPG KAl
OAWV TWV UTTOOTNPICOUEVWY YPAPMIKWY KWOIKWYV

FpappaTooeipég
Eidn ypauuatooeipwv

ZUVOAO XOPAKTAPWY

Tuttoypa@ikd oToixeia Bitmap

QAVUCHATIKA TUTTOYPOQIKA OTOIXEIQ /
TrueType TUTTOYPAPIKG OTOIXEID

1816TNTEG YpaUpATOOEIPAG

ATéOTACN XAPAKTHPWY

6 Bitmap Fonts

8 avuopaTikd TuTToypa@Ikd oToixeia / TrueType TuTTOypa®IKd aToIXEIa
6 avaAoyikd TUTTOYPA@IKA aToIXEIa

Mepaitépw €idN YPAUUOTOOEIPWY KAT OTTaiThON

Windows 1250 éwg 1257, DOS 437, 850, 852, 857

YTrooTnpiovTal 6Aol o1 SUTIKOEUPWTTAIKOI, OVATOAIKOEUPWTTAIKOI, AATIVIKOi, KUPIAAIKOI,
eMnvikoi kal apafikoi xapakTipeg / MepIcOOTEPOI XOPOKTIPEG KAT OTTaiTNON
MéyeBog o€ TTAGTOG Kal Uwog 0, 8 — 5, 6

2uvTeAEOTNG peyéBuvong 2 — 9

MpooavatoAiopog 0°, 90°, 180°, 270°

MéyeBog o€ TTAGTOG Kal Uwog 1 — 99 mm

ZUVTEAEOTNG PEYEBOUG XWpiG ETTITTEST

MpooavaTtoAiopog 360° TTpoodeuTikd amméd 90°

E¢apTwpeva atmo To €i60Gg TNG YPAUUATOCEIPAG

TTayid, TAQyIa, avTioTpopa, KABETa

MeTaBAnTog

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

‘OMol o1 Barcodes £xouv petaAnTé UWog, HOVTOUA Kal avaAoyia
MpooavaTtoAiopog 0°, 90 °, 180°, 270°
Kat emAoyrv duadiké yneio eAEyxou Kal EUKPIVH EKTUTTWON

NoyiopIké
Alapépewaon
Aladikaaia eAéyxou

AoyIouIKO SIapoPPWang

0dnyo¢ ekTuTTwTr) Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

EmipuAacodpaaoTe yia TuXOV TEXVIKEG aAAaYEG
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KaB@apiouog Kal cuvTiApnon

KINAYNOZX!
Kivduvog Bavdrtou Adyw nAekTpotrAngiag!

= [piv atré o1ToIadATIOTE £pyacia GUVTHPNONG OTTOCUVOECTE TO oUCTNHA EKTUTTWONG ATTO TO NAEKTPIKG SiKTUO.

YMNOAEI=H!
MNa Tov kKaBapioud TNG CUOKEUNG CUVICTATAI N XPAGCN ATOUIKOU £E0TTAICHOU TTpoaTaTiag OTTwWG

TTPOCTATEUTIKWYV YUOAIWV KAl YAVTIWV.

Epyacia ocuvtipnong

ZuyvoTtnta

eviKOg KaBapIopog.

Kartd repimtwon.

KaBapiopdg poAol KuAioewg Kal kKopdEAag PHETAd0aNG

Y& KGO avTikaTdaTaan Tou poAou Talviag HETAPOPAG 1) O
TEPITTTWON aAAoiwoNG TNG EIKOVAG EKTUTTWONG.

KaBapiopdg Ke@aAwy eKTUTIWONG

>¢ KGO avTikaTdaTaan Tou poAou Talviag HETAPOPAG 1) O
TEPITITWAON aAAoiwONG TNG EIKOVOG EKTUTTWONG.

AMayR KEQAAWY EKTUTTWONG

>¢ MEPITITWON OCPAANATWY OTNV EIKOVA EKTUTTWONG.

PUBuion ywviwv

>& TTEPITITWAN KN OPOIGHOPPNG PBOPAG TNG KEPAANG EKTUTTWONG.

YMOAEI=H!
Tnpeite TIg 0dnyieg XeIpIOPOU yia TN XpAON TNG I00TTpoTTavoAng (IPA). X epimTwon eTa@ng Y To dépua
Ta pdTia EETTAUVTE KOAG pe A@Bovo vepd. e TTEPITITWON £PEBICOU TTOU BeV UTTOXWPEI aTTeuBuvBEiTe o€ 1aTPO.

Al0oQaAIoTE ETTAPKA OEPIOPO TOU XWPEOU.

Fevik6g KaBapPIoHOG

MPOZOXH!

BAGBN Tng povadag ekTUTTwong Adyw SIaBpWTIKWY KAaBapIoTIKWV!

= Mnv xpnoipoTrolgite AelavTIKA péoa A SIGAUTEG YIA TOV KOBAPIOHUO TWV EEWTEPIKWV ETTIPAVEIWV 1 TWV

UTTOOUCTNHATWV.

= A@aipéaTe TN OKOVN Kal Ta iXvn XapTIoU oTnV TTEPIOXT TNG EKTUTTWONG ME £va POAAKO TTIVEAO, ] PE NAEKTPIKN) OKOUTTA.

= O e§wrepikég em@aveleg va KaBapidovtal ue KaBapIioTIKO YEVIKNAG XPriong.

KaBapiopudg poAol KuAioewg kKal kopdéAag peradoong

Tuyov akabapaieg aTo PoAd KUNIONG £XOUV WG ATTOTEAETUA TNV
aAoiwaon Tng TToIdTNTAG EKTUTTWONG Kal, ETTITTAEOV, YTTOPEI va
ETTNPEACOUV TN YETAPOPA TOU UAIKOU.

o AQaipéOTeE TNV KOOETA TAIVIAg HETAPOPAG.

e AmopakpUveTe Ta ICAMATA e KABAPIOTIKO KUAIVOPOU Kal
MOAOKO TTavi.

. Edv o1o poAd (A) eppavifovtal @BopEG, avTIKATACTACTE TO
POAO.
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KaBapiopdg ke@aAwyv ekTOTTWONG
Kartd tnv ekTUTTwon oxnuaTtifovral akabapaoieg 0TnV KEPAAR EKTUTTWONG, TT.X. ATTO Ta CWUATISIO XPWHATOG TG TaIviag
JeTagopdg. MNa Tov Adyo auTtod, KpiveTal EUAOYOG KOl avayKaiog 0 KaBapIopog TNG KEPAANG EKTUTTWONG avA TAKTA XPOVIKG
Sl00TrApATA, aveEAPTNTA ATTO TIG WPEG AEIToupyiag Kai TIG TTEPIBAANOVTIKEG ETTIPPOEG OTTWG OKOVN K.4.

MPOZOXH!

MpokAnaon ¢nuIGg oTnV KEQAAR ekTUTTWONG!

= Mnv xpnoipoTtroligite aixunpd ) OKANPAa avTIKEiJEVA yIa TOV KaBapIopd TNG KEPAANG EKTUTTWONG.

= Mnv ayyiCete TN YUGAIVN TTPOOTATEUTIKI OTOIBASA TNG KEPAAAG EKTUTTWONG.
o AQaIpéOTE TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG.
° KaBapioTe Tnv em@aveia Tng KEQAAAG EKTUTTWONG YE UTTATOVETA EUTTOTIOPEVN PE KABAPO OIVOTTIVEUUA.

° Mpiv a1d TN B€0n Tou CUCTAPATOG EKTUTTWONG O€ AEITOUPYIia, APrOTE TNV KEPAAT EKTUTTWONG VA OTEYVWOEI YIA 2 €wg 3
AeTTTA.

KaBapiopdg KeQaAwyv EKTUTTWONG

MPOZOXH!

MpoKANGoN CnUIGG OTNV KEQAAR EKTUTTWONG AOYyw NAEKTPOCTATIKNG EKKEVWONG 1 HNXAVIKAG KaTatrévnong!
= TotroBeTr|oTE TO CUOTNUA EKTUTTWONG OE YEIWHPEVO OYWYIHO UTTOOTPWHA.

[€100TE TO CWPA OAG, TT.X. TOTTOBETWVTAG YEIWPEVO TTEPIKAPTTIO.

Mnv ayyiCeTe TIG ETTAQPEG OTOUG PEUPATOAATITEG.

Mnv ayyiCete Tn paRdo TieoNG Pe OKANPA AVTIKEIMEVA 1 PE TO XEPI.

Uyl

A@aipgon TNG KEQPAANG EKTUTTWONG

o AQaIpéOTE TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG.

° QBnoTe TN povada KEQAARG EKTUTIWONG OTNV KATAAANAN B€on service.

. MéoTe eAa@pd TTPog Ta KATW TN BAon TNG KEPAANG eKTUTTWONG (A) £wg 6TOU PTTOPEITE VO TOTTOBETATETE éva KAEIdi Allen
aToug koxAieg (B).

e AgaipéaTe Toug KoxAieg (B) kal atTopokpuveTe TNV KeaAn ektutrwaong (C).

e AmoouvdéoTe Tn @ica atrd TNV Tiow TTAEUPd TNG KEPAANG EKTUTTWONG.

TotmoBéTnon TNG KEPAANG EKTUTTWONG

° ZUVOEDTE TIG PIOEG OTN vEA KEQAATN EKTUTTWONG.

e TomoBeTAATE TNV KEPAAN KTUTTWONG OTN BACN KEPAAAG eKTUTTWONG (A) £T01 WWOTE 01 TIPOECOXEG Va ayKIoTPpwOoUV OTIg
QVTIOTOIXEG OTTEG OTN BACN TNG KEPAAAG eKTUTTWONG (A).

. JUyKpaTAOTE EAAPPWIG TN BAON TNG KEPAANG EKTUTTWONG (A) JE TO aag éva dAYTUAO TTGvw OToV KUAIVOPO eKTUTTWONG KAl
BeBaiwbeiTe yia TN owaTh B€0n TNG KEPAARG ekTUTIWONG (C).

e BidwaoTe kal ogigTe Tov KOXAia (B) pE €§Aywvo KAEIDI.

° ETTavaTotroBeTroTE TNV KOOETA TAIVIAG HETAPOPAG.

. 211G Aeitoupyieg Service (aTnVv €mAoyr «AvTioTacon») €I0AyeTe TNV TIPA AvTIOTAONG TNG VEAG KEPAARG ekTUTTWONG. H TipR
avaypAageTal GTNV TTIVAKIda XOPAKTNPIOTIKWY TNG KEPAARG EKTUTTWONG.

. EAéy&te Tn B€0n TNG KEPAAAG eKTUTTWONG MEOW SOKIYACTIKIG EKTUTTWONG.
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PUOuIoN ywViwy (S10KOTITOHEVN AgITOUPYia)

H ywvia Toro8€tnong TG KEPAANG eKTUTTWONG gival KaTA Kavova 26° wg TTPog TNV £TM@AveIa eKTUTTwonG. QoT600, Ol
KATOOKEUAOTIKEG AVOXEG TNG KEPAARG EKTUTTWONG KAI TOU PNXAVIKOU GUGTAPOTOG EVOEXETAI VA ATTAITOUV BIOPOPETIKA ywvia
TOTTOBETNONG.

n NMPOZOXH!
Kivduvog TmpéKAnong ¢nuiag otnv KEQAAR ekTUTTWONG Adyw Un opoidpopeng ®Bopdag!
MeyaAUTepn @Bopd TnG Taviag peTapopds Adyw TaxUTEPOU OKIGIUATOG.
=  TPOTIOTIOINCTE TNV £PYOOTACIAKA PUBUION HOVO OE ECAIPETIKEG TTEPITITWOEIG.

e NaokdpeTte EAAQPWG TOUG EEAYWVOUG KOXAIEG (A).

. MeTaroTrioTe T0 €§dpTNHA TTPOTapPHOYAG (B) yia va TpoTToTroINcETE TN ywvia HETAgU TNG KEPAANG EKTUTTWONG Kail TnG Baang
KEPAANG EKTUTTWONG.

MeTartdmmion Tpog Ta KATw = Meiwon ywviag
MeTardmion pog Ta Tavw = Augnon ywviag
° ZigTe €K vEou Toug £EAYWVOUG KOXAIEG (A).

° EkkivriaTe Tnv epyaaia ekTUTTwoNG yia Tep. 3 diatagelg oeAidag kal BeBaiwBeiTe yia TN owaoThA KUAION TNG TaIviag Xwpig
Onuioupyia TITUXWOEWV.

YNOAEI=ZH!
O1 uttapxouoeg ecox£G (C) xpnolyetouv aTov €Aeyxo TnG B€ong. BeBaiwBeite 611 n puBpion gival 600 10 duvartdv
TTAPAAANAN.
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copyright by Carl Valentin GmbH.

A szallitmany 6sszetételére, a kiilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkoz6 adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A modositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az Utmutat6t vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkiil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazaséaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A késziilékek allando tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentéacio és a késziilék kozott.
Az aktualis kiadast a kdvetkez6 cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy

A megnevezett méarkak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben keriilnek kulon
jelolésre. A jeldlés hianyabol nem vonhato le azon kdvetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrdl
van sz0.

A Carl Valentin kdzvetlen nyomtatégépek kielégitik a kdvetkezé biztonsagi iranyelveket.
CE EK gépekkel kapcsolatos iranyelv (2006/42/EK)
EK alacsonyfesziiltségekre vonatkozé iranyelv (2006/95/EK)
Az Eurdpai K6zdsség elektroméagneses zavarvédelemre vonatkoz6 irdnyelve (2004/108/EK)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszerii hasznalat

A kozvetlen nyomtatdgép a legujabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfelel6en készult. Mindazonaltal hasznalat kozben eléfordulhat, hogy a felhasznald vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kerl, illetve megrongéalédik a kozvetlen nyomtatdgép és egyéb anyagi kar keletkezik.

A kozvetlen nyomtatdgépet csak miszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok
és veszélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyeztetd lizemzavarokat.

A kozvetlen nyomtatdgépek kizarélag az adott célra alkalmas és a gyarto altal engedélyezett anyagok nyomtatasara
szolgal. Minden ettdl eltéré vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszer(inek tekintendé. A gyarté/szallité nem
tartozik felelésséggel a rendellenes hasznalatbdl eredé karokért; a kockazatot ilyenkor egyeddl a felhasznaldnak kell
viselnie.

A rendeltetésszer(i hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasités betartasa is, beleértve a gyarto altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

Biztonsagi tudnivalok

A kodzvetlen nyomtatégép 110-230 V-os valtéfesziltségl haldzatokhoz késziilt. A kdzvetlen nyomtatégépet csak
védbeérintkez8s csatlakozoaljzathoz szabad csatlakoztatni.

A kozvetlen nyomtatdgépet csak védo kisfesziiltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad 6sszekapcsolni.

A csatlakozasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az 6sszes érintett késziiléket (a szamitogépet, az
egységet és a tartozékokat).

A kozvetlen nyomtatégépet csak szaraz kdrnyezetben szabad miikodtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz,
koéd, stb.) hatasanak kitenni.

A kozvetlen nyomtatogépet tilos robbanasveszélyes kdérnyezetekben vagy nagyfesziiltségll vezetékektdl tavol izemeltetni.
A késziléket csak csiszoléportol, fémforgacstol és hasonlo idegen daraboktol védett kdrnyezetekben hasznalja.

Amennyiben a kdzvetlen nyomtatégépet nyitott fedéllel miikodtetik, ugy Ugyelni kell arra, hogy a ruhazat, a haj, ékszerek
vagy hasonlé személyes targyak ne érjenek hozza a szabadon hozzaférhet6 alkatrészekhez.

MEGJEGYZES!
Ha a nyomtaté egység nyitott, konstrukciés okok miatt nem teljesitheték az EN 60950-1 szabvany tlizvédd
burkolattal kapcsolatos kdvetelményei. Ezeket akkor kell garantalni, amikor az eszkdzt beszereli a
végkészilékbe.
A nyomtatémodul nyomtatas kézben atforrosodhat. Uzem kdzben ne érintse meg, anyagcsere, kiszerelés vagy beallitas
elétt hagyja lehdini.

Csak a kezelési utasitasban ismertetett miiveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tilmené munkalatokat kizarélag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval valo egyeztetés utan végezheték el.

Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszeriitleniil beavatkoznak.
A készuléken végzett szakszer(tlen munkalatok vagy modositasok veszélyeztethetik az tizembiztonséagot.

A javitasi munkalatokat mindig olyan szakmihelyben végeztesse, amely rendelkezik a megfelel6 szaktudassal, és a
végrehajtandé munka elvégzéséhez szilkkséges szerszammal.

A késziilékeken kiilonbdz6 figyelmeztetd jelzések talalhatok, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, kiildnben a veszélyeket nem lehet tobbé felismerni.

A kodzvetlen nyomtatdgépet kdsse be a vészleallitd korbe, ha beszereli a teljes berendezésbe.

A gép uzembe helyezése el6tt minden elvalaszto védéberendezést fel kell szerelni.

VESZELY!
A halézati fesziiltség életveszélyes!

= A készlilék hazat ne nyissa fel.

98
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Kornyezetkimélo kiselejtezés

A B2B késziilékek gyartdja 2006.03.23-t6l koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készilékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi készilékeket nem szabad a kommunalis hulladékgyijté helyeken leadni. Csak a gyarto altal szervezett moédon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfeleléen a jeldlt Valentin termékeket a jovében vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi készilékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombal.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készilékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kotelezettséget idében elintéz, és ezzel
lehetévé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kiildott
készilékeket tudjuk atvenni.

Tovabbi informéaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az lizemelési feltételek azok az el6feltételek, amelyeket a késziilékeink Gizembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantélja a biztos és zavartalan tizemelést.

Figyelmesen olvassa at az lizemelési feltételeket.

Ha az Gizemelési feltételek gyakorlati alkalmazasaval kapcsolatban kérdése meriil fel, vegye fel a kapcsolatot veliink vagy az
illetékes vevészolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A készilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A készilékeket addig ne allitsa fel és ne helyezze lizembe, amig az tizemelési feltételeket nem teljesiti.

Tilos tizembe helyezni annak megallapitasaig, hogy az a gép, amibe a nem teljes gépet be kell épiteni, megfelel-e a
2006/42/EK gépekkel kapcsolatos iranyelv rendelkezéseinek - amennyire ez érvényesithetd.

A készilékeink Gizembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitasat és apolasat csak a leirasaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A késziilékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

MEGJEGYZES!
Ismételje meg az oktatast.
Az oktatasok tartalmarol lasd az "Uzemeltetési feltételek", a "Tovabbitdszalag kazetta behelyezése" és a

"Karbantartas és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitasok az altalunk szallitott idegen készilékekre is érvényesek.
Csak eredeti pét- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopobalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A feldllitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A felallitas helye legyen sik, razkédas-, lengés- és lIéghuzatmentes.
A késziilékeket Ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal j6l hozza lehessen férni.

Hal6zati energiaellatas felszerelése a felallitas helyén

A készulékeink csatlakozasara szolgalo haldzati tapellatas felelien meg a nemzetkdzi elSirasoknak és az ezekbdl szarmazo
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak lényegében az alabbi harom bizottsag valamelyikének javaslatai:

. Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Europaisches Komitee fiur Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurépai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szévetség) (VDE)

Késziilékeink a VDE altal meghatarozott |. védelmi osztalyba tartoznak és védévezetékkel kell ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos hal6zatnak legyen véd6vezetéke, amely elvezeti a készlléken bellli zavarfesziltségeket.
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Halozati energiaellatas miiszaki adatai

Halbzati fesziiltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halozati fesziiltség megengedett tiirése: A névleges érték+6 ... —10%-a
Halozati frekvencia megengedett tlirése: A névleges érték+2 ... —2%-a
Halozati fesziiltség megengedett torzitasi tényezéje: <=5%

Zavarmentesités:

Erésen zavart halozatoknal (pl. tirisztorvezérelt késziilékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznal6 végezze el. A
kovetkez6 lehet6ségek kozil valaszthat példaul:

. KUlon halozati vezetéket alakit ki a készilékeink szamara.

° Problémas esetekben helyezzen kapacitiv uton elkulénitett levalaszté transzformatort vagy mas zavarmentesitd készuléket
a készulékunk elé a haldzatba.

Zavarsugarzas és zavarallésag

Zavarsugarzas/kibocsatas az EN 61000-6-3: 2007-01 szabvany szerint
e  Zavarfesziltség a vezetékeken az EN 55022: 2008-05 szabvany szerint

e  Zavar6 mezék eréssége az EN 55022: 2008-05 szabvany szerint
° Felharmonikus aramok (halézat visszahatasa) az EN 61000-3-2 szabvany szerint: 09-2005
e  Rezgés az EN 61000-3-3 szabvany szerint: 05-2002

Zavarall6sag/immunitas az EN 61000-6-2: 2006-03 szabvany szerint
e  Zavardllésag statikus elektromos kistilésekkel szemben az EN 61000-4-2: 2009-03 szabvany szerint

. Elektroméagneses terek az EN 61000-4-3: 2006-05 szabvany szerint, ENV 50204: 1995-03

e  Zavardllésag gyors elektromos tranziensekkel (burst) szemben az EN 61000-4-4: 2005-07 szabvany szerint
e  Zavardllésag aramlokésekkel (surge) szemben az EN 61000-4-5: 2006-11 szabvany szerint

e  Nagyfrekvencias fesziiltségek az EN 61000-4-6: 2009-03 szabvany szerint

° Fesziiltség megszakadasok és fesziiltségingadozasok az EN 61000-4-11: 2005-02 szabvany szerint

MEGJEGYZES!
Ez egy "A" osztalyl készilék. Ez a berendezés lakéteriileten zavarhatja a radiézast; ebben az esetben az
Uzemeltet6tdl kérni lehet, hogy megtegye a szikséges intézkedéseket, és viselje ennek koltségeit.

Gép biztonsaga
. EN 60950-1: 2006 — Csomagoldgépek biztonsaga
e  EN 60204-1: 2006 — Gépek biztonsaga — Gépek elektromos felszerelése — 1. rész

Csatlakoz6 vezetékek kiilsé késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékolo szdvetet mindkét oldalon nagy fellileten kdsse 6ssze a csatlakozé
hazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkerilni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolsagot.

A vezetékek h6mérséklettartomanya: -15 ... +80 °C.

Csak olyan készilékeket szabad az aramkorhdz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altalaban olyan készilékek, amelyeket az EN 60950 szabvany szerint vizsgaltak be.
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Adatvezetékek kiépitése

Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakoz6dugékkal. Az elektromos
zavarok sugarzasanak és vételének elkeriilése érdekében arnyékolt kabelekre és csatlakozédugodkra van sziikség.
Hasznélhat6 vezetékek

Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevbvezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.

Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portndl - 3 m (arnyékolassal)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A késziilék koril szabad légaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.

Hatarértékek
Védelem IP szerint: 20
Kérnyezeti hdmérséklet °C (izem kdzben): Min. +5,
Max. +40
Kornyezeti hémérséklet °C (szallitasnal, raktarozasnal): Min. =25,
Max. +60
Relativ paratartalom % (Uzem k6zben): Max. 80
Relativ paratartalom % (szallitasnal, raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz6dés nem megengedett)
Garancia

A kovetkezd kareseményekkel kapcsolatban felmerUlé garancialis kotelezettségeket nem vallaljuk:
e Ha nem veszi figyelembe az lizemelési feltételeinket és a haszndlati utasitast.

. Ha hibas a kornyezet elektromos felszerelése.

e  Ha megvéltoztatja a készulékiink felépitését.

. Ha hibasan programozza és kezeli azt.

. Ha nem mentette az adatokat.

e Hanem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopas és elhasznalodas esetén.

Ha a készuléket Ujonnan allitja be vagy programozza, az uj beallitast ellendrizze egy probafuttatassal és prébanyomtatassal.
Ezzel elkerlli a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A készilékeket csak erre kiképzett munkatéars kezelheti.
Ellenérizze, hogy szakszeriien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantaljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonséaggal. Mivel arra
téreksziink, hogy termékeinket allanddan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miiszaki adatok, amelyeket nem
ismertettunk.

A fejlesztés és az orszagonkeént eltérd elbirasok kdvetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozok hasznalatat és a készlilék apolasaval kapcsolatos tudnivaldkat, hogy
elkerllje a karosodasokat vagy a korai kopast.

Torekedtlink arra, hogy ezt a kézikdnyvet érthetd formaban hozzuk fogalomba, és lehetdleg sok informaciét szolgaltassunk. Ha
kérdése merdl fel vagy hibat fedez fel, kdzolje vellink, hogy lehetéséglink legyen a kézikdnyveink javitasara.
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A kdzvetlen nyomtatogép kicsomagolasa

Uuu

Emelje ki a kdzvetlen nyomtatogépet a kartondobozbdl.

Vizsgéalja meg a kdzvetlen nyomtatdgépet a szallitasi karok szempontjabol.
Vegye el a nyomtatéfejnél Iévs, habanyagbdl készilt szallitasi biztositast.
Ellenérizze a szallitmany teljességét.

Szallitott elemek

Nyomtaté mechanika. e  Manométer. e  Papirmag a tovabbit6szalag
felcsévélésére, elbszerelt.
Vezeérl6 elektronika. e  Pneumatika tomlé. e  Tisztitéfolia a nyomtatofejhez.
Halbzati kabel. e  Csatlakoz6 csavarkotés. e Dokumentéacio.
Osszekotd kabel. e /O tartozékok (ellencsatlakoz6 az ¢  Nyomtaté meghajt6 CD.
1/0-hoz).
Mini-szabélyoz6. e 1 tekercs tovabbitészalag.

MEGJEGYZES!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késdbbi szallitashoz.

A nyomtatdszerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés kerettel)

A beszerel6keret als6 részén egy-egy M8-menet talalhato, melyek a gépre valé rogzitéshez hasznalhatdéak. Ezenfelll
multifunkcids rogzitéelemek is kiszallitasra kerllnek. Az alabbi iranyelveket tartsa be:

Az M 8-as menetekbe legfeliebb 10 mm mélyen tekerje be a csavart.

A nyomtatoszerkezetet Ugy szerelje be, hogy a nyomtatéfej és az ellennyomolemez kozoétti tavolsag 1 - 2,5 mm legyen
(lasd az abrat).

MEGJEGYZES!
Javaslatunk szerint a tavolsag 2 mm legyen.

A legjobb nyomtatasi eredmények akkor érhetdk el, ha a nyoméhenger szilikonja 40° - 50° Shore A keménységgel
rendelkezik, illetve ha az ellennyomdélemez elasztométere kb. 60 + 5 Shore A keménységgel rendelkezik (Az Ra érdességi
kozépérték = 3,2 mm).

Az ellennyomélemezt a nyomtatando6 félia linearis mozgéasaval, valamint a nyomtatéfej égetési vonalaval parhuzamosan
szerelje fel. Ha nem teljesen parhuzamosan szereli be az égetési vonallal, valamint ha a lemezben mélyedések talalhatok,
akkor ezeken a helyeken gyengébb lesz a nyomtatasi kép.

o -

J

©

|| ©
n o
Folie  Foil
—— {
(©) | ——

A nyomtatdszerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés keretek nélkiil)

Ha a késziiléket a beszerel6keret nélkll hasznalja, akkor a nyomtatéegységet a felsé felérél négy M6 csavarral rogzitheti.
Az M6 csavarokat legfeljebb 6 mm-nyire tekerje be.
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Siiritettleveg6-ellatas csatlakoztatasa

A nyomasszabalyozé fel6l a nyomtatofej szerkezetéhez érkez6 siritettleveg6-ellatas nyomasa legaldbb 4 - 6 bar legyen. A
nyomasszabalyozé el6tti legnagyobb érték 7 bar, az az utani érték 4 bar.

MEGJEGYZES!
Javaslatunk szerint a siritett leveg6s ellatas nyomasa 4 bar legyen.

Az alabbi iranyelveket tartsa be:
e  Asliritett leveg6 szaraz és olajmentes legyen.

e A nyomasmérbvel felszerelt tartozék nyomasszabalyozét egy csavaros dugéval és egy @ 8 mm-es pneumatikatomlén

keresztil csatlakoztassa a s(ritett levegés ellatdshoz. A nyomasszabalyozé és a nyomtatdszerkezet kozotti dsszekottetést

ugyanigy egy @ 8 mm-es pneumatikatémlével hozza létre.

e A nyomasszabalyozét a lehetd legkdzelebb helyezze a nyomtatémechanikahoz.

e A nyomasszabalyozét csak (az also felére ranyomtatott) nyil iranyaba szabad mikddtetni. A nyil az aramlé levegd iranyat

mutatja.
e A pneumatikatomlét semmiképpen se torje meg.

e A pneumatikatdmlét egy tiszta, derékszdgl vagassal, a csé becsipése nélkll vagja le. Szikség esetén hasznaljon
kilénleges szerszamot (pneumatikus igényhez kaphat6 a szakuzletben).

. Ugyeljen arra, hogy a 8 mm-es pneumatikatémlié a lehetd legrévidebb legyen.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

A kbzvetlen nyomtatégép csatlakoztatasa

Az egység széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve. A készulék mindenféle beavatkozas nélkil hasznalhato
110-230 volt / 50-60 Hz valtéaramu héaldzati fesziiltséggel.

VIGYAZAT!
A késziiléket a nem meghatarozhat6 bekapcsolasi aramok kéarosithatjak.
= A haldzatra val6 rakapcsolas el6tt a halézati kapcsolot O allasba kell kapcsolni.

= A hal6zati kdbel csatlakozédugojat be kell dugni a hal6zati csatlakozo6aljzatba.
= A hdl6zati kdbel dugaszat foldelt csatlakozoaljzatba szabad bedugni.

MEGJEGYZES!
Az elégtelen vagy hianyos féldelés miatt tizem kdzben zavarok léphetnek fel.

Gondoskodjon réla, hogy a kézvetlen nyomtatémire csatlakoztatott szamitdgép és az 6sszekotékabel foldelve
legyen.

= A kozvetlen nyomtatérendszert alkalmas kabel segitségével kell a szamitogéppel vagy a hal6zattal 6sszekapcsolni.
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Az lizembe helyezés el6késziiletei

= A nyomtatészerkezetet szerelje fel.

= A nyomtatészerkezet és a vezérlGelektronika kozotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihizni.

= Csatlakoztassa a siritett levegd vezetékét.

= Hozza létre a vezérlbelektronika és a szamitogép nyomtatéportja kdzotti 6sszekottetést.

= Hozza létre a vezérl6elektronika és a csomagolégép vezérld be- és kimenete kdzotti 6sszekdttetést.

= Csatlakoztassa a vezérlGelektronika halézati kabelét.

A kbzvetlen nyomtatérendszer vezérlése

Mivel a kdzvetlen nyomtatogép mindig vezérlé izemmaddban van, ezért a nyomtatasi feladatot a jelen l1évé portokon (soros,
USB vagy esetleg Ethernet) csak atvinni lehet, elinditani nem. A nyomtatast a vezériSbemeneten bejové inditéjellel lehet
elkezdeni. Lehet6ség van, de tébbnyire fontos is kdvetni a nyomtatasi allapotot a vezérlékimeneten keresztul azzal, hogy a
vezérléelektronika felismeri, mikor lehet az inditdjelet kiadni.

A kbdzvetlen nyomtatégép lizembe helyezése

Miutan elkészitette az 8sszes csatlakozast:
= Kapcsolja be az egységet a haldzati kapcsoldval.

= Helyezze be a tovabbitészalag kazettat.
Ezutan a gép megméri a tovabbitészalagot, a nyomtatéfejet pedig a nyomtatasi helyzetbe viszi.
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Tovabbitdszalag kazetta behelyezése

MEGJEGYZES!

Mivel az elektrosztatikus kisilés karosithatja a termonyomtaté fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a tovabbitészalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a kdzvetlen nyomtatérendszer hibasan mikddhet és a garancia
megszinik.

Kiils6 tekercselésii tovabbitdszalag

MEGJEGYZES!
A tovabbitoszalag behelyezése elétt tisztitsa meg a nyomtatéfejet nyomtatéfej- és hengertisztitoval (97.20.002).

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eldirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan folyd viz alatt. Irritaci6 esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

— — Az abra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
] ] nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

© B o o Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

[ ‘ ‘ ] e A (B)fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatdszerkezetrél a
tovabbitészalag kazettat.

— ©o Q — . Utkozésig helyezze fel az (j (A) tovabbitészalag tekercset a (C) letekerd
L / A L szerkezetre.

L (e} — ..

— - . Utkozésig helyezze fel az ires papirhiivelyt a (D) feltekeré szerkezetre.

. Flizze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

A tovabbitdszalagot egy ragasztszalaggal rogzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

A tovabbitoszalag kazettat ismét csusztassa a nyomtatoszerkezetre, és
arra ugyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.

— — Az abra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
L [ } L nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

B
© © e Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

{ ‘ ‘ ] e A (B)fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatészerkezetrdl a
tovabbitészalag kazettat.

— ©© ; % — o Utkdzésig helyezze fel az dj (A) tovabbitoszalag tekercset a (C) letekerd
L / " L szerkezetre.

— — . Utkozésig helyezze fel az Ures papirhiivelyt a (D) feltekerd szerkezetre.

. Flizze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

e  Atovabbitdészalagot egy ragasztészalaggal régzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

e  Atovabbitdészalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatoszerkezetre, és
arra tgyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

e Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
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Erintéképernyds kijelzd

Az érintéképernyos kijelzo felépitése Az érintéképerny6s kijelz6 egy intuitiv grafikus kezel6felllet jol értheté
szimbélumokkal és kapcsoléfeliiletekkel.
Az érint6képernyés kijelz6 a készllék és a nyomtatasi feladat aktualis
allapotéardl tajékoztatja a felhasznalot, hibakat jelez és meniikben mutatja a
készilék bedllitasait.
Az érintéképerny6s kijelzé kapcsoldfeluleteinek kivalasztdsaval beallitdsok
végezhetok.

Favourites Configuration Memory Card

Aktualis datum és 6raidé LabelPrto1 Iso-P ropa nol

Készilléknév (a haldzati o CHaCHs3(OH)CHz
beallitdsokban keriilt megadasra)

Gefahr
a Gefahrenhinweice: Slcherheltehinwelse:

Hzzs n el Camg 112 ot & o tmindb o P10 W1 ARk I ST
A transzferszalag allapota a3, s Glonbrdmibe 3l
raso fedma v ced sl il
A A 2 F S ilew 1
P3G+ NF EMHTAKTNITIFN &
Paag W rime lan haneen
P51 Wy, vo el Kokl ny iR

Wl sl
- cloung; fedizhen
itk B -nmthen

Felhasznalé altal definialt pavs et
. rORVe 7 - 3 A araay 01 malinaen N sui rAYTan
informéacios mezd _ Gewicht: 500ml [ Lo

A

IDLE @ E_Til

Print Test Print

Favorites Megijeleniti a kedvencek listat
Configuration Paraméter-beallitasok valasztasa
Memory Card A memdriakartya menujének elérése
Print Nyomtatasi feladat inditasa

Test Print Tesztnyomtatéas inditasa

Formfeed Layout eltolas kivaltasa

Info Késziilékinformaciok megjelenitése
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Miiszaki adatok

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Felbontas 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Nyomtatasi sebesség
folyamatos tizemmaod 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
szakaszos lizemmad 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Hatrafele forgasi sebesség csak szakaszos izemmad: max. 600 mm/s
Ateresztési szélesség 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. nyomtatasi hossz
folyamatos tizemmaod 6000 mm 3000 mm 3000 mm
szakaszos lizemmad 75 mm 75 mm 75 mm

Keret ateresztési szélessége a vevl kivansaga szerint

Nyomtatoéfej Corner tipusu

a vevl kivansaga szerint

Corner tipusu

a vevl kivansaga szerint

Corner tipusu

Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)

65 dB(A)

68 dB(A)

Atlagos hangteljesitmény szint 60 dB(A)

Tovabbitdszalag
Festékoldal

Max. tekercs atmérdje
Magatméré

Max. hossz

Max. szélesség

kiilsé vagy belsé (opcio) kiilsé vagy belsé (opcio)

98 mm 82 mm 75 mm

254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m 450 m

55 mm 110 mm 130 mm

Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatészerkezet
beépitett keret nélkiil
beépitett kerettel

Vezérléelektronika

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
fugg az ateresztési szélességtol

251 mm x 96 mm x 207 mm
Osszekotd kabelkoteg a 2,5 m-es szerkezethez

Saly
Nyomtatészerkezet
Elektronika (kabellel egyutt)

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg

Elektronika
Processzor
Munkatéarolé (RAM)
Csatlakozo6hely
Elem

Figyelmeztetd jelzés

Nagy sebességi 32 bites

16 MB

Kompakt Flash kartya I. tipus

a valos idd 6rahoz (adattarolas a haldzat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok

Soros

USB

Ethernet

2 x USB mester

RS-232C (115200 Baud sebességig)
2.0 nagysebességli szolga
10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Csatlakozas kiils6 USB billentylizet €s memoriakartya szamara

Csatlakozasi adatok
Pneumatika csatlakozas

Tipikus levegéfogyasztas*
* |oket: 1,5 mm

150 utem/perc

6 bar izemi nyomas

Téapfesziltség Szabvanyos
Aram

Biztositék értékei

min. 6 bar, szaraz és olajmentes

150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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Dynacode I

Uzemelési feltételek
Hoémérséklet

Relativ paratartalom

5...40°C

max. 80% (nem kondenzal6do)

Kezel6mez6

Erintéképerny6s kijelz6

Kezel&funkciok

Szines kijelz6, 800 x 480 képernydpont hattérvilagitassal
képernyéatlo: 7"

Kedvencek, funkciémenii, memdriakartya, nyomtatas inditasa, tesztnyomtatas,
elétolas, informacio

Beallitasok

Datum, idépont, mlszak id6k
11 nyelv bedllitas (tovabbiak kérésre)
elrendezések-, készulék paraméterek, portok, jelszavas védelem

Fellgyelet
Leallas a kdvetkezd esetekben

Tovabbitészalag vége / elrendezés vége / nyomtatofej nyitva

Statusznyomtatas Késziilék beallitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halozati paraméterek
bels6 irasmodok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribttumok

Karaktertavolsag

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporciondlis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —1257, DOS 437, 850, 852, 857

A rendszer tdmogat minden nyugat- és keleterurdpai,
latin, ciril, gorog és arab (opcio) jelkészletet.

Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9
Irdny 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm
Nagyitasi tényez6 fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmadtdl figgéen
félkovér, délt, inverz, fliggbleges

Valtoztathato

Vonalkédok
1D vonalkédok

2D vonalkédok

Kompozit vonalkédok

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Minden vonalk6d magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathatd
Irany 0°, 90 °, 180°, 270°
Valaszthat6 vizsgal6szam és karakternyomtatas

Szoftver
Konfiguraci6
Folyamatvezérlés

Cimkeszoftver

Windows operacios rendszerek

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk
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Tisztitas és karbantartas

VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

= Mindenfajta karbantartasi munkat megel6zéen a kdzvetlen nyomtatérendszert le kell valasztani a villamos
halozatrol.

MEGJEGYZES!
A készlilék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy védékesztyii

viselete.

Karbantartéasi feladat 1d6koz

Altalanos tisztitas. Sziikség szerint.

A tovabbitészalag hengerének tisztitasa Minden egyes alkalommal a tovabbit6szalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

A nyomtatdfej tisztitsa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

Nyomtatofej cseréje. A nyomtatasi képben Iévd hibak esetén.

Sz6g bedllitasa. A nyomtatofej egyenetlen kopasa esetén.

MEGJEGYZES!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eldirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan folyd viz alatt. Irritaci6 esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

Altalanos tisztitas

VIGYAZAT!
Az erds tisztitészer karositja a kdzvetlen nyomtatégépet!
= AKkilsé fellletek vagy szerkezeti részegységek tisztitasahoz nem szabad surolo- vagy old6szert hasznalni.

= A nyomtatasi terlleten 1év6 port és papirsz0szt puha ecsettel vagy porszivéval kell eltavolitani.
= Akilsé fellleteket altalanos célu tisztitoszerrel kell megtisztitani.

A tovabbitdszalag hengerének tisztitasa

Ha a gorget6henger szennyezett, az rontja a nyomtatas
mindségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.

e  Vegye ki a tovabbitészalag kazettat.

e  Gorgétisztitoval és puha ruhaval tavolitsa el a
lerak6dasokat.

. Ha a hengeren (A) karosodasokat észlel, cserélje azt.
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A nyomtaté6fej tisztitsa

Nyomtatas kdzben a nyomtatéfejen szennyezédés halmozédhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet, példaul eltéré kontraszt
vagy flggdleges csikok formajaban.

VIGYAZAT!

Megsérilhet a nyomtatofej!

= A nyomtatéfej tisztitAsdhoz nem szabad éles vagy kemény targyakat hasznalni.
= Nem szabad megérinteni a nyomtatofej Gveg védérétegét.

Vegye ki a tovabbitészalag kazettat.
A nyomtatofej felliletét egy tiszta alkohollal atitatott vattas raddal tisztitsa meg.

Az egység lizembe helyezését megel6zéen a nyomtatofejet 2-3 percig szaritani kell.

Nyomtatofej cseréje

VIGYAZAT!

A nyomtatofej megsériilhet, ha elektrosztatikus kistlések vagy mechanikai behatasok érik!
= A berendezést foldelt, vezetéképes talajon allitsa fel.

A héazat foldelje pl. tgy, hogy egy foldelt csukldéovet helyez ra.

Ne érintse meg a dugds csatlakozdk érintkezdit.

=
=
=

Az nyomtatélécet ne érintse meg kemény targyakkal vagy a kezével.

Nyomtatofej kiszerelése

Vegye ki a tovabbitészalag kazettat.

A nyomtatofej egyseéget tolja a megfeleld szervizhelyzetbe.

Az (A) nyomtatofej tartt finoman nyomja lefelé, mig a (B) csavarokba be nem lehet helyezni egy imbuszkulcsot.
Vegye ki a (B) csavarokat és a (C) nyomtatofejet.

Huzza le a nyomtatdfej hatuljan 1évé dugos csatlakozot.

Nyomtatofej beszerelése

Dugja be az Gj nyomtatéfejbe a vezetékeket.
Helyezze a nyomtatofejet az (A) tartdba ugy, hogy a csapok az abban lévé megfeleld furatokba kapaszkodjanak.

Az (A) nyomtatdfej tartét tartsa egy ujjal lazan a nyomtatéhengeren, és vizsgalja meg, hogy a (C) nyomtatofej helyzete
megfelel6-e.

A hatszdgletl csavarkulccsal csavarja be és hizza meg a (B) csavarokat.

Helyezze vissza a tovabbitdszalag kazettat.

A szerviz funkciéban (pontellenallas) adja meg az Gj nyomtatéfej ellenallas értékét. Ezt a nyomtatéfej adattablajat talalja.
Vizsgalja meg a nyomtatéfej helyzetét egy probanyomtatassal.
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Szogbedllitas (szakaszos izemmaéd)

A nyomtatéfej alapértelmezésben 26°-o0s szoget zar be a nyomtatasi feliilettel. A szerkezet és a nyomtatofej gyartasi tlirései
miatt azonban mas értékekre is sziikség lehet.

IR R

VIGYAZAT!

A nyomtatéfej megsériilhet, ha nem egyenletesen kopik!
A gyorsabb szakitas miatt a tovabbit6szalag nagyobb mértékben kopik.
= A gyari bedllithsokat csak kivételes esetekben valtoztassa meg.

Az (A) imbuszcsavarokat lazan oldja ki.
A (B) kdzdarabot tolja el, hogy a nyomtatofej és a tartdja kozotti széget at tudja allitani.

Eltolas lefelé = asz0g csokken
Eltolas felfelé = aszog nd

Az (A) imbuszcsavarokat hiizza meg.

Kb. 3 rajzon keresztil inditsa el és helyesbitse a nyomtatasi feladatot, és ellenérizze, hogy a szalag gytrédés nélkul
fusson.

MEGJEGYZES!
A fejen lévé (C) rovatkakkal a helyzetet lehet ellenérizni. Figyeljen arra, hogy a beallitas lehetbleg parhuzamos legyen.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametréw, wymiardw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub wprowadzanie zmian przy uzyciu systemoéw elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciggtego rozwoju urzgdzen mogg wystapi¢ rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a urzgdzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do poszczegdlnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Mechanizmy druku bezposredniego Carl Valentin spetniajg wymogi nastepujgcych dyrektyw w sprawie bezpieczenstwa:
CE Wytyczne dot. maszyn (2006/42/EG)

Wytyczne UE dla urzadzen niskonapigciowych (2006/95/EG)

Wytyczne UE dot. kompatybilnosci elekromagnetycznej (2004/108/EG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Mechanizm druku bezposredniego zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze doj$¢ do powstania zagrozen dla
zycia i zdrowia uzytkownika lub os6b trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzadzenia.

Modut moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i Swiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukc;ji
obstugi. W szczegolnosci nalezy niezwtocznie usung¢ usterki zagrazajgce bezpieczenstwu.

Mechanizm druku bezposredniego jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich,
dopuszczonych przez producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza sie za
niezgodne z przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci; ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do
zalecen/przepisow producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Wkazowki bezpieczenstwa

Mechanizm druku bezposredniego skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 110 do 230 V. Mechanizm
druku bezposredniego podtgczac wytgcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

Mechanizm druku bezposredniego tgczyc¢ tylko z urzgdzeniami posiadajgcymi przewody ochronne niskiego napiecia.
Wszystkie urzadzenia przed podtaczeniem lub odtgczeniem nalezy wytgczy¢ (komputer, modut, akcesoria).
Modut mozna uzytkowac wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawia¢go na dziatanie wilgoci (wody, mgty itp.).

Mechanizm drukujgcy nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewoddw wysokiego
napiecia.

Urzadzenie wolno eksploatowa¢ tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

W przypadku, gdy modut uzywany jest z otwartg pokrywa, nalezy zachowaé ostroznos$¢, by ubranie, wiosy, bizuteria itp.
nie dostaty sie w ruchome czesci urzadzenia.

NOTYFIKACJA!
Przy otwartym zespole drukowym nie sg spetnione wymagania normy EN 60950-1 dotyczace warunkéw
konstrukcyjnych obudowy przeciwpozarowej. Nalezy je spetni¢ poprzez zabudowe w urzadzeniu koncowym.

Modut drukujgcy moze sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploatacji nie dotykac, a przed wymiang materiatu,
demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

Nie wykonywa¢ zadnych innych dziatan poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotfach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowaé
usterki.

Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzadzeniu mogg zagraza¢ bezpieczenstwu pracy.

Czynnosci serwisowe nalezy zawsze zleca¢ wykwalifikowanemu zaktadowi, posiadajgcemu niezbedng wiedze fachowsg i
narzedzia potrzebne do wykonania koniecznych prac.

Na urzadzeniu umieszczone sg wskazowki ostrzegawcze, ktdre zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwac tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.

Podczas montazu w kompletnej maszynie wtaczy¢ mechanizm drukujgcy w obwod wylgczenia awaryjnego.

Przed uruchomieniem maszyny muszg by¢ zatozone wszystkie rozdzielajace urzgdzenia zabezpieczajgce.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia przez wysokie napiecie!

= Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia
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Utylizacja urzadzenia

Producenci urzagdzeh B2B od dnia 23.03.2006 sg zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzadzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzgdzen zasadniczo nie wolno oddawac do lokalnych punktéw zbidrki. Mogg one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposob zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wigc
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang wowczas zutylizowane w spos6b fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowigzki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzgdzenia wystane na koszt nadawcy.

Wiecej informacji mozna zaczerpna¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploataciji to zatozenia, ktére muszg by¢ spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewni¢
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie sie z warunkami eksploatac;ji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkow eksploatacji nalezy skontaktowac sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki ogolne

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploatacji.

Uruchomienie zabronione jest do momentu stwierdzenia, ze — o ile to dotyczy — maszyna, do ktérej ma by¢ zabudowana ww.
niekompletna maszyna spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzgdzen mozna przystapi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu sie¢ ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen.

Tematami szkolenia beda rozdziaty 'Warunki eksploatacji', 'Wktadanie kasety z taSma transferowg' oraz 'Czyszczenie
i konserwacja'.

Wskazoéwki te dotyczg rowniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentow.

Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajgce sie, nalezy zwrdci¢ sie do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktérej planujemy ustawi¢ urzgdzenie, powinna byé réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzasy i drgania, a
w jej sgsiedztwie nie powinny wystepowac przeciagi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposoéb, aby umozliwi¢ optymalng ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przylacze zasilajace

Montaz przytgcza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzgdzen musi by¢ zgodny z miedzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisji:

. Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
. Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikéw Niemieckich (VDE)

Nasze urzadzenia odpowiadajg | klasie ochrony wg VDE i muszg byé podtgczone do przewodu uziemiajgcego. Przytacze
zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zaktécajacych powstajgcych wewnatrz
urzadzenia.
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Dane techniczne przytacza zasilajacego

Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6% do —10% warto$ci znamionowe;j
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieciowej: +2% do —2% wartosci znamionowej

Dopuszczalny wspétczynnik znieksztatcen nieliniowych napigcia sieciowego:  <=5%

Srodki przeciwzaktéceniowe:

W przypadku silnych zaktocen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzgdzen sterowanych za pomoca tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzakidceniowe. Mozliwe sg na przyktad nastepujgce rozwigzania:

e  Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzadzenia.

e W przypadku problemow, wpiecie w przewdd sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujgcego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzgdzenia przeciwzaktdceniowego.

Promieniowanie zakiocajace i odpornos¢ na zaktécenia

Emisja zaktocen zgodnie z normg EN 61000-6-3: 01-2007
e Napiecie zaktécajgce na przewodach zgodnie z normg EN 55022: 05-2008

° Natezenie pola zakiéceniowego zgodnie z normg EN 55022: 05-2008
e  Emisje harmonicznych pradu (do sieci energetycznej) zgodnie z normg EN 61000-3-2: 09-2005
. Migotanie swiatta zgodnie z normag EN 61000-3-3: 05-2002

Odpornos¢ na zaktocenia zgodnie z normg EN 61000-6-2: 03-2006
e  Odpornosé¢ na zakiécenia wywotane wytadowaniem elektrycznosci statycznej zgodnie z normg EN 61000-4-2: 03-2009

. Pola elektromagnetyczne zgodnie z normg EN 61000-4-3: 05-2006, ENV 50204: 03-1995

e  Odpornosé¢ na zakiécenia wywotane szybkimi, nieustalonymi wielko$ciami zaktécajgcymi (Burst) zgodnie z normg EN
61000-4-4: 07-2005

e  Odpornosé¢ na zakiécenia wywotane napigciem udarowym (Surge) zgodnie z normg EN 61000-4-6: 03-2006
. Pole magnetyczne zgodnie z normg EN 61000-4-6: 03-2009
. Przerwy w zasilaniu i spadki napiecia zgodnie z norma EN 61000-4-11: 02-2005

NOTYFIKACJA!
To jest urzadzenie klasy A. Urzadzenie te moze by¢ zrodtem zaktocen radiowych w mieszkaniu i jego otoczeniu; w
takim wypadku mozna zadac¢ od uzytkownika zastosowania odpowiednich srodkéw i zapobiezenia temu.

Bezpieczenstwo maszyn
e  EN 60950-1: 2006 — Bezpieczenstwo maszyn pakujgcych

. EN 60204-1: 2006 — Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — czesé 1

Przewody taczace z zewnetrznymi urzgdzeniami
Wszystkie przewody tgczgce muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potagczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewoddw réwnolegle do przewodéw zasilajgcych. W przypadku koniecznosci prowadzenia
przewoddw réwnolegle, nalezy zachowa¢ minimum 0,5 m odstepu miedzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodéw: -15 do +80 °C.

Mozna podtgczaé tylko urzadzenia z obwodem pradowym, ktore spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogdlnie sg to urzadzenia sprawdzone pod katem normy EN 60950.
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Linie danych w instalacji

Przewody transmisji danych muszg by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztaczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unikac¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktdcen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewdéd ekranowany: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikng¢ nadmiernego przegrzania, wokoét urzadzenia musi wystepowaé swobodny ruch powietrza.

Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 20
Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5
maks. +40
Temperatura otoczenia °C (transport, sktadowanie):  min. -25
maks. +60
Wilgotnosé wzgledna % (praca): maks. 80
Wilgotno$¢ wzgledna % (transport, sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzgdzenia)
Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku:
e  Nieprzestrzegania podanych warunkéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.

. Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektrycznej.
e  Zmian konstrukcyjnych w naszych urzgdzeniach.

e  Nieprawidtowego programowania i obstugi.

° Braku zabezpieczenia danych.

e  Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw.

. Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg probny i probny wydruk. W ten sposéb mozna unikng¢ nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikow.

Nalezy sprawdzié, czy sposéb obchodzenia sie z haszymi wyrobami jest wtasciwy i powtérzyé szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wlasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciggtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rozne przepisy obowigzujgce w poszczegodlnych krajach, ilustracje i przykiady w instrukcjach
moga odbiega¢ od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych no$nikach wydruku i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych konserwacji
modutu, aby unikngé uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

DotozyliSmy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informaciji. Jezeli pojawig sie
jakies pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, abysmy mieli mozliwo$¢
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.
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Rozpakowanie modutu

Uuu

Woyciagna¢ modut z kartonu.

Sprawdzi¢ modut pod katem ewentualnych szkéd powstatych w czasie transportu.
Z obszaru gtowicy drukujgcej usung¢ zabezpieczenia transportowe z pianki.
Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

Zakres dostawy

Mechanizm drukujgcy. e Manometr. ° Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany
na nawinigciu tasmy transferowe;.
Elektronika sterujaca. e  Waz pneumatyczny. e  Folia czyszczaca do gtowicy drukujgce;.
Kabel sieciowy. . Gwintowe potgczenie wtykowe. . Dokumentacja.
Kabel potgczeniowy. e  WE/WY osprzet (przeciwwtyczka dla ° Sterownik do drukarki CD.
WE/ WYSs).
Miniregulator. ° 1 rolka tasmy transferowe;.

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przyszio$ci.

Podlaczenie mechanizmu drukujacego do maszyn (montaz z rama)

Na dolnej czgs$ci ramy zamontowania znajdujg sie dwa gwinty, ktére moga by¢ uzywane do zamocowania do maszyny. Poza
tym dostawa obejmuje wielofunkcyjne taczniki. Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepujgcych wytycznych:

Maksymalna gtebokos¢ wkrecania w gwinty M8 wynosi 10 mm.

Mechanizm drukujgcy musi zosta¢ zamontowany tak, aby odlegtos$¢ glowicy drukujacej od ptytki dociskowej wynosita 1-2,5
mm (patrz rysunek).

NOTYFIKACJA!
Zaleca sie odstep 2 mm.
Najlepsze efekty drukowania uzyskuje sie wtedy, gdy silikon watka drukujgcego posiada twardos¢ ok. 40° - 50° Shore A

wzgl. elastomer ptyty dociskowej wspotpracujgcej posiada twardos¢ ok. 60 £ 5 Shore A (Srednia miara chropowatosci
Ra = 3,2 mm).

Ptytka dociskowa musi by¢ zamontowana réwnolegle do liniowego ruchu zadrukowywane;j folii i do linii wypalania gtowicy
drukujgcej. Odchytki réwnolegtosci od linii wypalania i zagtebienia w ptytce skutkujg gorszym obrazem wydruku w tych
miejscach.

o -

n
Folie  Foil
——

1 1 ]

Podlaczenie mechanizmu drukujacego do maszyn (montaz bez ramy)

Jesli urzadzenie bedzie uzywane bez ramy montazowej, modut drukujgcy mozna zamocowac od strony gornej czterema
Srubami M6. Maksymalna gteboko$¢ wkrecania srub M6 wynosi 6 mm.
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Podtaczenie zasilania sprezonym powietrzem

Zasilanie sprezonym powietrzem dla mechanizmu gtowicy drukujacej przed regulatorem ci$nienia musi zapewnia¢ minimalne
ciagte cisnienie na poziomie 4-6 baréw. Maksymalne ci$nienie przed regulatorem ci$nienia wynosi 7 baréw i 4 bary za
regulatorem.

NOTYFIKACJA!
Zalecane ci$nienie sprezonego powietrza wynosi 4 bary.

Nalezy przestrzegac przy tym nastepujgcych wytycznych:

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Sprezone powietrze musi by¢ suche i niezaolejone.

Dostarczony regulator cisnienia z manometrem podtacza sie do uktadu zasilania sprezonym powietrzem wezem
pneumatycznym @ 8 mm, wktadanym we wtyk i dokrecanym $rubami. Regulator ci$nienia i mechanizm drukujacy réwniez
sg potaczone wezem pneumatycznym & 8 mm.

Regulator cisnienia powinien znalez¢ sig jak najblizej mechanizmu drukujgcego.

Regulator ci$nienia moze pracowac tyko w kierunku strzatki (znajduje sie ona w czesci dolnej). Strzatka wskazuje kierunek
przeptywu powietrza.

Weza pneumatycznego nigdy nie wolno zatamywaé.

Waz pneumatyczny skraca sig czystym, prostopadtym cieciem, bez zagniatania $cianek weza. W razie potrzeby nalezy
uzywac do tego specjalnego narzedzia (dostepne w wyspecjalizowanych sklepach z wyposazeniem pneumatycznym).

Uwaza¢ na dopuszczalng minimalng dtugo$¢ 8-milimetrowych wezy pneumatycznych.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

Podigczenie modutu

Modut wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 110-230 V / 50-60 Hz,
bez zmian montazowych.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia wskutek niezdefiniowanych pradéw wigczeniowych.
= Przed podtgczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'.

= Wsuna¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.

= Podtgczy¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.

NOTYFIKACJA!
Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku moga wystepowac zakiécenia w funkcjonowaniu

urzadzenia.
Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtgczonych do modutu.

= Podtaczy¢ mechanizm druku bezposredniego do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.

122

Polski



Dynacode I

Przygotowania do uruchomienia

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

U

Podtaczy¢ kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronikg sterujgcg i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

Podtgczy¢ sprezone powietrze.
Potaczy¢ elektronike sterujgcg z komputerem poprzez porty modutu.
Potaczy¢ elektronike sterujgcg z maszyng pakujgca poprzez wejscia i wyjscia sterujgce.

Uyl

Podtgczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujace;.

Sterowanie wydrukiem

Poniewaz mechanizm drukujgcy znajduje sie zawsze w trybie sterowania bezposredniego, poprzez dostepne interfejsy
(szeregowy, USB lub ew. Ethernet) mozna przekazywac jedynie zlecenia wydruku, nie mozna ich jednak uruchamia¢. Wydruk
rozpoczyna sie po otrzymaniu sygnatu na wejscie sterujgce rozpoczeciem wydruku. Aby elektronika sterujgca rozpoznata, kiedy
mozna przekazac sygnat rozpoczecia wydruku, mozliwe jest i najczesciej takze konieczne, aby s$ledzita ona stan wydruku
poprzez wyjscia sterujace.

Uruchomienie modutu

Gdy dokonano wszystkich podigczen:
= Wigczy¢ modut przetgcznikiem sieciowym.

= Wilozy¢ kasete z tasmg transferowa.
Po wlozeniu kasety z tasma transferowg wykonywany jest pomiar tasmy transferowej a gtowica drukujgca przesuwa sie do
pozycji drukowania.
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Wkiadanie kasety z tasma transferowa

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy elektroniczne,
tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna.

Uzycie niewtasciwych materiatdw moze spowodowaé nieprawidiowe dziatanie systemu druku bezposredniego i
spowodowac utrate gwaranc;ji.

Tasma transferowa zwijana z tuszem na zewnatrz

NOTYFIKACJA!

Przed wltozeniem nowej rolki tasmy transferowej glowice drukujacg nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy i
watkow (97.20.002).

Przestrzegaé przepisy dotyczgce postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezacg wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

— — Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
[ i ] [ nowa rolke nalezy zatozyc¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

© & @ e  Dzwignie (A) obréci¢ o0 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
[ ‘ ‘ } zegara.
e  Zdjg¢ kasete z tasma transferowg z mechanizmu drukujgcego,
©© Coan) pociggajgc za uchwyt (B).
L / A L e  Nowa rolke tasmy transferowej (A) wiozy¢ do oporu na odwijarke (C).
L o L

— — . Pustg tuleje tekturowa wtozy¢ do oporu na nawijarke (D).

e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w spos6b pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obrocic¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

. Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢é na mechanizm drukujacy
uwazajac, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

. Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Tasma transferowa zwijana z tuszem od wewnatrz

— i Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
L [ ] L nowg rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

© . © ° Dzwignie (A) obrécic¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
{ ‘ ‘ } Zegara.

e  Zdjg¢ kasete z taSma transferowag z mechanizmu drukujgcego, pociagajgc

| Q || za uchwyt (B).
.

L A L . Nowa rolke tasmy transferowej (A) wlozy¢ do oporu na odwijarke (C).

- - e  Pusta tuleje tekturowg witozy¢ do oporu na nawijarke (D).

e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w sposéb pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obraci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

e  Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujgcy
uwazajgc, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

e  Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.
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Wyswietlacz dotykowy

Budowa wyswietlacza dotykowego Wyswietlacz dotykowy zawiera intuicyjny, graficzny interfejs uzytkownika ze

Aktualna data i godzina

Nazwa urzadzenia (poda¢ w
ustawieniach sieciowych)

Status tasmy transferowe;j |- . sl el b,

Zdefiniowane przez

zrozumiatymi symbolami i przyciskami.

Wyswietlacz informuje o aktualnym stanie urzgdzenia i zlecenia, sygnalizuje
btedy i wyswietla ustawienia urzadzenia w menu.

Za pomocg przyciskow na wyswietlaczu dotykowym mozna wprowadzacé
ustawienia.

Favourites Configuration Memory Card

LabelPrto1 ISO'P I'Opa nOI

10.102.3.74 CHzCHz(OH)CHz

Gefahr
a Gefahrenhinweice: Slcherheltehinwelse:
HE25  Mims ghszued Camgll: oot £ “Lendt s P2I0 et ik e e

Ieniy lrmladembs 3 ly
Mt s

b L P2B0  sdns v srdadmtednilclaeareg
A e N P

P30G+ NF KPWTAKTWITIFN & 3R R g
Pa3gs N rom lan habureen wiiAs
pisy WU & % Konnakll v 1Re
2 = e, Wbt Syl
PRIT+ " - woung: A hen
£hainL” Pk B nathen

Pata
B AT SLE A3

1/1 I”

uzytkownika pole informacyjne _ Gewicht: 500ml B e

Favorites
Configuration
Memory Card
Print

Test Print
Formfeed

Info

A

IDLE @ E_T'Il

Print Test Print Formfeed

Wyswietla liste ulubionych

Wybér ustawien parametrow

A memdriakartya menujének elérése
Uruchamianie zlecenia drukowania
Uruchamianie druku testowego
Otwieranie uktadu-przesuw

Wyswietlanie informacji o urzadzeniu
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Dane techniczne

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Rozdzielczos¢ 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Predkos¢ druku
tryb ciagty 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
tryb przerywany 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Predkosé ruchu powrotnego tylko tryb przerywany: maks. 600 mm/s
Szerokos¢ nadruku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Maks. dtugosci nadruku
tryb ciagty 6000 mm 3000 mm 3000 mm
tryb przerywany 75 mm 75 mm 75 mm
Szerokosc¢ przejscia w ramie zgodnie z wymaganiami odbiorcow
Gtowicy drukujacej; Corner Type Corner Type Corner Type
Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)
Sredni poziom mocy akustycznej 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Dlugos¢ tasm transferowych
Strona koloru

Maks. srednica rolki
Srednica rdzenia
Maks. diugosé

Maks. szerokos$¢

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

98 mm
254 mm/1"
900 m

55 mm

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

82 mm

254 mm/1"
600 m

110 mm

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

75 mm

254 mm/1"
450 m

130 mm

Wymiary (szeroko$¢ x wysokos¢ x gtebokosc)

Mechanizm drukujacy
bez ramy mocujace;j
Wz ramg mocujgcg

Modut sterujgcy

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

W zaleznosci od szerokosci przejscia

251 mm x 96 mm x 207 mm

Kabel potgczeniowy mechanizmu 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Waga
Mechanizm drukujacy

Elektronika wraz z kablem

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Pamig¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit
16 MB

dla karty Compact Flash typu |

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odtgczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Zlacza
Szeregowe
usB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (do 115200 baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Podtgczenie zewnetrznej klawiatury USB i karty pamieci

Wartosci przytaczowe
Zasilanie pneumatyczne

*

Typowe zuzycie powietrza
* skok 1,5 mm

150 taktéw/min

cisnienie robocze 6 bar

Napiecie zasilajgce
Prad

Wartosci bezpiecznikow

min. 6 baréw, suche i bez oleju

150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

110 ...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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Warunki pracy
Temperatura

Wilgotnos¢é wzgledna

5..40°C
maks. 80% (bez kondensaciji)

Pole obstugowe
Wyswietlacz dotykowy

Funkcje obstugi

Kolorowy wyswietlacz, 800 x 480 pikseli
przekatna obrazu 7"

Favorieten, functiemenu, geheugenkaart, printstart,
proefdruk, doorvoeren, informatie

Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

11 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry uktadow, parametry urzadzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy

Koniec tasmy transferowej / koniec uktadu / glowica drukujgca jest otwarta

Wydruk statusu Wydruk ustawien urzadzenia jak np. wydajnos$é biegu,
fotokomarki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajéw czcionek jak i
wszystkich wspomagajgcych kodow kreskowych
Czionki

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe / czcionki true
type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokos$c¢ i wysokos¢€ 0,8 ... 5,6
Faktor powiekszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokos¢ i wysokos¢ 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki
pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe
Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokosci,
szerokosci modutu oraz wspoétczynnika ratio

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Oprogramowanie
Konfiguracja

Sterowanie procesem
Oprogramowanie do uktadow

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit; Windows 8° 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit; Windows 10° 32/64 Bit,

Windows Server 2008 (R2) 64 Bit; Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie i konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

= Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych modut nalezy odtgczy¢ od zasilania.

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzadzenia zaleca sie noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Czynnos¢ konserwacyjna Okres:

Czyszczenie ogdlne W razie potrzeby.

Czyszczenie tasmy transferowej rolki W przypadku kazdej wymiany folii

bieznej. transferowej lub nieprawidtowosci wydruku.
Czyszczenie gtowicy modutu. W przypadku kazdej wymiany folii

transferowej lub nieprawidtowosci wydruku.

Wymiana gtowicy drukujacej W przypadku btedéw na wydruku.
Ustawienie kata. W przypadku nieréwnomiernego zuzycia
gtowicy drukujacej.

NOTYFIKACJA!

Przestrzegaé przepisy dotyczgce postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skoérg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezgcg wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

Czyszczenie ogélne

PRZESTROGA!
Uszkodzenie mechanizmu drukujgcego przez agresywne srodki czyszczace!

= Nie stosowa¢ zadnych srodkéw szorujgcych lub rozpuszczalnikéw do czyszczenia powierzchni zewnetrznych lub
podzespotow urzadzenia.

= Kurz i papierowe paprochy w strefie drukowania usung¢ miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.
= Powierzchnie zewnetrzne oczysci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczgcym.

Czyszczenie tasmy transferowej rolki bieznej

Zabrudzenie rolki bieznej powoduje pogorszenie jakos¢ druku i
moze powodowac zakidcenia w transporcie materiatu.

o  Wyjac kasete z tasmg transferowa.

e  Osady usuna¢ srodkiem czyszczacym do watkdw uzywajgc
miekkiej $ciereczki.

e Jeslirolka (A) posiada uszkodzenia, nalezy jg wymienic.
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Czyszczenie gtowicy modutu

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sie zanieczyszczenia, ktére moga mie¢ negatywny wptyw na jakosc¢
wydruku, powodujgc np. roznice w kontrascie lub niepozadany efekt pionowych paskow.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujace;j!

= Do czyszczeniu gtowicy nie stosowaé zadnych ostrych lub twardych przedmiotow.
= Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej gtowicy.

Wyja¢ kasete z tasma transferowa.
Powierzchnie gtowicy drukujgcej przetrze¢ patyczkiem z watg nasgczong czystym alkoholem.

Przed uruchomieniem gtowica powinna schng¢ 2 do 3 minut.

Wymiana glowicy drukujacej

PRZESTROGA!
Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek wytadowan elektrostatycznych lub wptywu czynnikéw mechanicznych!

= Urzadzenie ustawi¢ na uziemionej, przewodzacej prad podkfadce.

=
=
=

Uziemi¢ ciato, np. zaktadajac uziemiong opaske na nadgarstek.
Nie dotyka¢ stykow ztgczy wtykowych.
Listwy drukujgcej nie dotyka¢ twardymi przedmiotami ani rekoma.

Demontaz glowicy drukujacej

Wyja¢ kasete z tasma transferowa.

Karetke przesunaé¢ do odpowiedniej pozycji serwisowe;j.

Mocowanie gtowicy drukujacej (A) nacisnac¢ lekko w dét, aby mozna byto wprowadzi¢ klucz imbusowy w $ruby (B).
Wykreci¢ sruby (B) i wyja¢ gtowice drukujaca (C).

Roztaczy¢ ztgcze wtykowe na spodniej stronie glowicy drukujgce;j.

Montaz glowicy drukujace;j

Podtgczy¢ ztgcze wtykowe nowej gtowicy drukujace;j.
Umiesci¢ gtowice drukujgcg w mocowaniu (A), tak by wypusty weszty w odpowiednie otwory w mocowaniu (A).

Mocowanie gtowicy drukujacej (A) lekko przycisng¢ jednym palcem do watka modutu i sprawdzi¢ prawidtowe potozenie
gtowicy drukujacej (C).

Za pomoca klucza wkreci¢ Srube (B) i mocno dokrecié.
Wiozy¢ z powrotem kasete z tasma transferowa.

W funkcjach serwisowych (Rezystancja punktowa) wprowadzi¢ warto$¢ rezystancji nowej gtowicy drukujgcej. Warto$¢
mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej gtowicy drukujgce;j.

Sprawdzi¢ pozycje gtowicy drukujacej wykonujac wydruk testowy.
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Ustawienie kata (tryb przerywany)

Kat montazowy gtowicy drukujgcej wynosi standardowo 26° wzgledem powierzchni drukowania. Niedoktadnosci wykonania
gtowicy drukujacej i mechaniki mogg wymagac¢ jednak ustawienia innego kata.

e0ePe0eReletyletlyh®

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej na skutek nieréwnomiernego zuzycia!
Wigksze zuzycie tasmy transferowej z powodu ocierania.

= Ustawienie fabryczne zmieniac¢ tylko w wyjgtkowych przypadkach.

. Lekko poluzowa¢ sruby imbusowe (A).
e  Przesung¢ element nastawny, aby zmieni¢ kat pomiedzy glowica drukujaca a jej mocowaniem.

Przesung¢ w dét = kat zmniejsza sie
Przesung¢ w gére = kat zwigksza sie

° Ponownie dokreci¢ sruby imbusowe (A).

e  Uruchomi¢ zlecenie wydruku dla ok. 3 nadrukéw i skontrolowac¢ prawidtowe, pozbawione fald prowadzenie tasmy.

NOTYFIKACJA!
Naciecia (C) stuzg do kontrolowania pozycji. Zwraca¢ uwage, aby ustawienie bylo mozliwie jak najbardziej réwnolegte
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

[aHHble 0 NocTaBke, BHELLUHEM BuAe, MOLLHOCTY, pa3mMepax 1 Bece COOTBETCTBYIOT HALLMM 3HAHWSIM HA MOMEHT M3AaHMUs
[aHHOro pyKOBOACTBA.

MbI ocTaBnsiem 3a coboii NpaBo Ha U3MEHEHUS!
Bce npaBa, B TOM 4ncne npaeo Ha NepeBof, 3aLUmLLEHbI.

3anpeluaeTcs penpoayumnpoBaHne nnm obpaboTka, pasMHOXEHNE U pacnpoCcTpaHeHVe C UCMONb30BaHNEM 3EKTPOHHbIX
CUCTEM KakoWi-nmbo YacTu pyKkoBoACTBa B ntoboi chopme (nevaTb, hoTokonus, unm apyroi cnocob) 6e3 nucbMeHHoro cornacusi
komnaHum Carl Valentin GmbH.

B pe3ynbTaTte NoCTOSAHHOrO COBEpPLUEHCTBOBaHWS 060PYA0BaHNSA MOTYT BO3HUKHYTb PaACX0-XAEHUA Mexay AOKyMeHTaumen n
obopynoBaHveM. Tekyllee n3gaHe MOXHO HaWTK No aapecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

TOBaprle 3HakKu

Bce HasBaHHble Mapku 1 TOBapHbIE 3HAKN SBMSIOTCA 3aperMcTpupoBaHHbIMU MapkaMu Unu 3apervcTpMpoBaHHbIMU TOBapHbIMU
3HaKamu MX COOTBETCTBYIOLLMX NpaBoobnagaTenei U B HEKOTOPbIX CryYasix MOryT He MMEeTb creumarnbHoro 06o3HaqeHus. M3
OTCyTCTBUA 0603HAYEHMS HEMbB3S AenaTh BbIBOL O TOM, YTO peyb UAET O He3aperucTpUpoBaHHON Mapke Unu
He3aperncTpupoBaHHOM TOBapHOM 3Hake.

YcTpowictBa npsimor nevatu komnaHum Carl Valentin GmbH oTBeyvatoT TpeboBaHWaM crneayrowmnx AUPEKTUB MO TEXHNKE
6e3onacHocTu:

CE OupektuBa EC o mawmHax (2006/42/EC)
Oupektuea EC no H13koBONbLTHOMY o6opyaoBaHuto (2006/95/EC)

OupektuBa EC no anektpomarHutHon coBmectumocTu (2004/108/EC)

CV valentin
DRUCKSYSTEME
Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Mcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUKO

o yCTpOVICTBO I'IpﬂMOVI nevyaTtun N3rotoByieHO B COOTBETCTBUU C COBPEMEHHBIM YPOBHEM Pa3BUTUA TEXHUKU U
O6UJ,eI'IpVI3HaHHbIMVI npasunamMmu TeXHUKU 6e3onacHocT. TeM He MeHee npu ero ncnosib3oBaHNN MOXeT BO3HUKHYTb
ONacHOCTb AnA XXU3HU U 300PO0BbA NOJS1Ib30BaATENA NN TPETbUX NNL 1/ oNacHOCTb HaHeCeHNst Bpeda Mmoaynko nedaTtm n
ApyrnMm matepuanbHbIM LEHHOCTAM.

. yCTpOﬁCTBO I'IpHMOVI nevyaTu paspeliaeTca Ncnonb3oBaTb TOJIbKO B TEXHUYECKN 663yl'|pe"lHOM COCTOAHUU, a TaKxke B
COOTBETCTBUU C €ro npegHasHa4eHnem, ¢ cobnogeHnem mep 6e30MacHOCTM 1 C 0OCO3HAHUEM UCXOASILLEN OT Hero
OnacHOCTU, PyKOBOACTBYACH OaHHoW V]HCprKLlVIeVI no SKCI'IJ'IyaTaLlVIVI! OcobeHHO HesameanuTenbLHO cnegyet yCcTpaHAaTb
HencnpaBHOCTU, KOTOPbIE BNUAKOT Ha 6e3onacHoCTb.

o yCTpOI;iCTBO I'IpFIMOVI nevyaTtun npeaHas3Ha4eH UCKNYUTENbHO ANA nevYaTaHna Ha nogxoadawmx n aonyweHHbIX CbVIpMOIZ-
npounssoauTenemMm marepuanax. MHoe unu Bbixogsiee 3a YKa3aHHble paMK1 UCnonb3oBaHWe cHUTaeTCA
HEeCOOTBETCTBYHOLLUMM NpeaHa3Ha4YeHuto. npOI/I3BO,E|MTeJ'Ib/I'IOCTaBLIJ,MK He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a ymep6,
BO3HMKAOLLMIA B CBSA3M C HenpaBWIbHbIM NCNOJIb30OBAHMEM MOAYNA NeYvyaT, B 3TOM Clly4ae BeCb PUCK JTOXKUTCA
NCKMKOYUTENBbHO Ha nosnb3oBaTena.

° B noHsATME Mcnonb3oBaHUsi B COOTBETCTBUM C npegHasHadeHnemM BXoauT Takxke cobniroageHne MHCprKLl,I/II/I no
aKcnnyartauynun, Bkno4vasa peKomquauMM/npaBMﬂa TeXO6CJ’Iy)KMBaHVI$I (bMprI-I'IpOVI3BO,EWITeJ'I$|.

YKa3aHuA No TeXHUKe 6e3onacHoCcTun

e  YCTPOMWCTBO NPSIMOM NeYaTn paccynTaHo Ha ceTb nepemeHHoro HanpsikeHus ot 110 go 230 B. YcTponcteo npsimon
neyaTy NOAKMIYaTL TOMBbKO K PO3ETKaM C 3aLLUMTHBIM KOHTaKTOM.

. K ycTpoicTBy npsiMoli nevatu crieqyeT noAkmntodaTh TONbKO YCTPOUCTBA, paboTarolime Ha NMOHKEHHOM HaMpPsBKEHWUN.

e [lepen NoAkmoYeHEM UNK OTKITIOYEHNEM Pa3beMOB OTKIIOUMTE BCE YCTPOWCTBA (KOMMbIOTEP, YCTPOWUCTBO NPSIMON
neyaTtu, BcnomoratensHoe 060pyaoBaHuE).

e YCTpOWCTBO NPsIMON NeyaTy paspeLlaeTcs UCMOSb30BaTh TOMBKO B CYXOM NMOMELLIEHWW; ero crieayeT 3almiiats oT
nonagaxus snaru (bpbi3rv Bogbl, TYMaH n T.4.).

. 3anpeu.laeTc;| ncnonb3oBaTb yCTpOVICTBO I'IpﬂMOVI nevyaTtun BO BSprBOOI’IaCHOVI aTMOCCbepe N paaom C JIMHUAMWU BbICOKOIo
Hanps>KeHus.

° YCTpOWCTBO MOXHO MCNOMNb30BaTh TONBKO B Cpefe, B KOTOPOW OHO ByAeT 3alyLleHo oT abpasnBHOW Nbinv,
MeTanIM4eckomn CTPYXK U NoA0OHBIX CTOPOHHUX MaTepuarnoB.

. Ecnun yCTpOVICTBO I'IpFIMOVI nevyaTtu ncnonb3dyeTca npu OTKprTOIZ KpbiLlKe, HeobXxoaMMOo creanTb 3a TeM, YTODbI He
npoOn3oLLIO CONPUKOCHOBEHUA oaeXxbl, BONOC, praLIJeHVIIZ 1 T.N. C OTKPbITbIMX BpaLlaloWLNMNCA YaCTAMN.

NPUMEYAHMUE!

Mpw oTKpbITOM NevaTHomn cekumn TpeboBaHusa ctaHaapTa EN60950-1, npeabsaBnsemMble K noXxapo3allyLLeHHOMY
Koprycy, He BbINOMHsTCSA. ATO 06yCrnoBneHo 0COGEHHOCTAMU KOHCTPYKUuK. CobritoaeHne aTux TpeboBaHui
[OMKHO BbITb 0BecneveHo Npy UHTErpaLmm B KOHEYHOE YCTPONCTBO.

o Mogaynb neyaTv MOXeT HarpeTbcsi Npu paboTe. He npukacaitech kK Hemy npu paboTe, a Npu 3ameHe MaTepuana, CHATAN
UM HacTpoVike AanTe eMy OCTbITb.

° PaspeLuaeTcn BbIMOSHATbL TONMbKO AENCTBUS, ONUCaHHbIe B JAHHOM PyKOBOACTBE NO 3KCnyaTauunn. PaboTbl, BbIxoasLLmne
3a 3TN paMKu, paspellaeTcsa BbINOJTHATb TOJIbKO N3rOTOBUTESTHO UK C Cornacua N3rotoBUTesA.

° HeHapgnexallee BmeLlaTensCcTBO B pa60Ty QNEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX FPynn U nx nporpaMmmMmHoe obecneyeHne moxet
npnBecCTN K HENCNPAaBHOCTAM.

e  Henagnexaulee npoBedeHne paboT Ha YCTPOMUCTBE UMW €70 U3MEHEHWE MOTYT YXYALWMUTb SKCMyaTaLMOHHYHO
6e30MacHOCTb U HAAEXHOCTb.

e PaboTbl No 06cnyXuMBaHMIO BEINOMHATL TOMBKO B KBANUMULIMPOBAHHON MacTepcKoii, paGoTHUKM KoTopor oGnaaatoT
Heo6XoAUMbIMU NPOECCUOHANBHBIMU 3HAHUSIMU U UMEIOT BCE HYXXHble NS BbINONHeHus TpeGyemMoii paboTsl
VHCTPYMEHTbI.

e Ha ycrpoicTBax pasmelleHa cxema npeaynpexaatolwyx ykasaHui, 3anpeLaeTcs yaansaTs CXeMy npeaynpexaaroLmx
yKa3aHui1; HecoBIIOAEHNE 3TOr0 MOXET NPUBECTU K HEBO3MOXXHOCTM BbISIBNEHS! ONAacHOCTEN.

° YCTPOIZCTBO I'IpﬂMOVI nevaTtu npu BCTpanBaHM B KOMMIIEKCHYIO MaLLUUHY OOJTKHO ObITb BBEAEHO B LiEMNb aBaleZHoro
BbIKNHO4YEeHUA.

° I'Iepe/:l 3anyCckoM MalluHbI Heobxoaumo YCTaHOBUTb BCe pasaennTtesibHble 3allUTHbIe yCTpOVICTBa.

ONACHOCTb!
OnacHOCTb AN5 XXM3HM U3-3a HanpsbkeHust cetu!
= 3anpelyaeTcs OTKpbIBaTb KOPNyC yCTPONCTBA.
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Jkonornyecku 6e33pe,qHa;| yTunusauuvsa

C 23.03.2006 r. n3rotoBuTenb yCTpoUCTB kracca B2B (business-to-business) 06s13aH npuHMMaTe 06paTHO 1 yTUNU3MPOBaTb
npubopsl, narotorneHHble nocrne 13.08.2005 r. 1 OTCNyXMBLUME CBOW CPOK. Takve OTCMYXMBLLWE CBOW CPOK NpMGopbI
NpUHUMNansHO He paspeLlaeTcs caaBaTb B KOMMYHarbHbIE MYHKTbI NpUeMa BTOpChIpbsi. VX paspeluaeTcst opraHM3oBaHHO
YTUNU3NPOBATL TONbKO U3roTOBUTENHD. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYEHHbIE U3aenus komnaHum Valentin MoryT 6bITb
nepegaHbl B komnanuto Carl Valentin GmbH.

[Mocne aToro oTCNyXUBLLXE CBOW CPOK NPMBOPLI YTUNN3UPYHOTCS COTMAacHo npaBuniam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHO 6epeT Ha cebsi Bce 06si3aTenbCcTBa No yTunusauum nprbopos, OTCIYXKMBLLMX
CBOW CPOK, U AenaeT BO3MOXHbLIM TakuMm 06pasom 6ecnpensaTCTBEHHbIV CObIT n3aenvin. Mbl MOXXem NpUHATL 0OpaTHO TOMNbKO
npubopbl, NpucnaHHblie 6e3 HEO6XOAMMOCTI ONMnaThbl 4OCTaBKM.

Bonee nogpobHasi nHpopmaums npuBeaeHa B AUPEKTUBE 06 yTUNU3aLIMN OTXOA0B 3MEKTPUYECKOTO U ANEKTPOHHOIO
obopynoBaHus WEEE vnu Ha Hawem cante www.carl-valentin.de.
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YcnoBusa paboTbl

[o 3anycka B akcnnyaTauuto 1 Bo Bpems paboTbl 3Tv ycrnoBus paboTbl 4OMKHbI cOBntoaaThest, YTOObI rapaHTUpPoBaTb
6e3onacHyto 1 6e30TkasHyt cryx0y HaluMX yCTPOMCTB NPAMOW neyaTtu.

MoaTomy, npouunTanTe, noxanyncra, TwaTenbHO creaytoLwme ycrnosus paboTsl.

Ecnu y Bac ecTb BONPOChI OTHOCMTENBHO NPaKTUYECKOTrO MPUMEHEHUS YCIIOBWIA SKCMNyaTaumm, CBSKUTECH C HAMW UNK C
Baluen cepsucHol cnyx6om.

O6wue ycnoBus

Mepecbinka n xpaHeHne HalMX YCTPOMUCTB NPSIMO NneYyaTy paspeLleHbl TONbKO B NepBOHaYaribHOM ynakoBKe.
YcTaHoBKa 1 3anyck B aKCnnyartaumio YCTPOMUCTB NPSIMON NeYaT BO3MOXHbI, TOJNIbKO €CMN YCIOBUS AKCTNyaTaLumm BbINOMHEHbI.

BBopa B akcnnyaTaumio 3anpeLleH 4o Tex nop, noka He ByaeT NOATBEPXAEHO, YTO CUCTEMA, B KOTOPYIO JOMMKHA ObiTb BCTPOEHa
HerornHasi MalunHa, COOTBETCTBYET MONOXEHUsIM [IMPeKTUBLI N0 MaLuMHaMm 1 MalMHHOMY obopyaoBaHuio 2006/42/EC B ToOM
obbeme, B KOTOPOM OHU MPUMEHUMBI.

Myck B aKkcnnyaTauumio, NporpaMmMupoBaHue, paboTa, YMCTKa U 06CMyKMBaHME HALLIUX YCTPOMCTB NPsIMOiA nevaT
pPeKoOMeHAYTCA TOMbKO NOCHE TLATENbHOrO U3yYeHWsl HaLLMX PYKOBOACTB.

Pa3speLueHa akcnnyarauus ycTporcTBa NpsiMOiA NeYaTh TOMbKO creumanbHo 06y4eHHbIM NEPCOHANoM.
YBEOOMITEHUE!
PekomeHayeM Npov3BOAMTL TPEHUPOBKY PETYNSPHO

otn yKkasaHua ,D,eﬁCTByI'OT TaKkkKe anga 060py,ElOBaHVIH [pyrmx I'IpOVI3BO,D,VITeJ'Iel7I, nocrasigaemMoro Hamu.
|/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJIbKO NepBOHa4varbHble 3anacHble U CMEeHHble AeTaln.

TpebGoBaHMUA K MECTY YCTAaHOBKM

MecTo ycTaHOBKM YCTPOCTBA NPSIMON NevaTyt AOMKHO BbiTb POBHLIM, CBOGOAHBIM OT BUOpaumm, crnegyeT nsberatb NOTOKOB
BO34yXa.

YcTpoiicTBa NpsiIMOi NeYaTh AOMKHbI YCTaHaBNMBaTLCS Tak, YTOGbl 06eCcneyunTb HanmyyLlMe YCNoBMs SKCNyaTauum 1
obcnyxumBaHusi.

YctaHoBKa ANeKTponuTaHua

YcTaHoBKa 3neKkTponuTaHns Anst NOACOEAMHEHNS HALLUX YCTPOMCTB NPSIMOWA NeYaTy AomkHa ObiTh BbINOMHEHa B COOTBETCTBUM
C MeXayHapoAHbIMY NpaBuiamMm 1 cornalleHmsiMmn, B 0COGEHHOCTH C peKOMEHAALMSAMI CrieayoLwmnx KOMUCCHI:

. MexayHapogHoun 3nekTpoHHon Komuccun (IEC)
. EBponenckoro Komuteta no CtaHgaptu3aummn B AnektpotexHuke (CENELEC)
. Cotosa MepmaHckmx Anektpukos (VDE)

Hawwm yctponctea npsiMoii nevaTu CKOHCTpympoBaHbl cornacHo VDE v gomkHbl 6biTb COEAMHEHBI C 3a3eMMSAOLLMM
NPOBOAHWUKOM. VICTOUHMK 31EKTPONUTaHNS OOMKeH ObiTb OCHALLEH 3a3eMINSIOLLIMMM NPOBOAHMKOM, YTODbI YCTpaHUTb
BHYTPEHHWE NOMEXW MO HAMNPSHKEHWIO.
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TexHM4eckne gaHHble ANeKTponuTaHuA

HanpsixeHve 1 YyacToTa anekTponuTaHus: CM. naeHTUMKaLMoHHy Tabnnyky
[onyck HanpshkeHWst 3NeKTPonUTaHus: +6%/-10% HOMWHANLHOrO 3HaYEeHUS
[onyck 4acToTbl 3NeKTPONUTaHns: +2%/-2% HOMMHanNbLHOro 3HaveHus
[onycTuMbINn KO3h-T UCKaXEHNS HaNPSXKEHNS: <=5%

Mepbl NpOTMB NomMex:

Ecnu ceTb noaBepxxeHa nomexam (Hanpumep, 13-3a UCMoNb30BaHUsi MaLUKMH C TUPUCTOPHbLIM YNPaBMIEHUEM), Hao NPUHSTL
Mepbl NPOTHB NMomMeX. MOoXHO UCNonb3oBaTh OAHY M3 ABYX BO3MOXHOCTEN:

. O6ecneunTb HaLLUM YCTPOMCTBaAM NPSIMON NeYaTn OTAENbHOE 3MNEKTPONUTaHME.

. B cnyyae npobnem BcTaBbTe nepes yCTPOMCTBOM NPSMOW NevaTi N3onmpyoLwmii TpaHcopMaTop C eMKOCTHOM
Pa3Bsi3KON MW ApYroe aHanorMyHoe yCTPOMCTBO NoAaBMeHNs NMOMEX.

Bny)qualou.lee ni3ny4yeHume m nomexosawueHHOCTb

ManyyeHune nomex/wyma B cootBetcTBumn ¢ EN 61000-6-3: 01-2007
. HanpsikeHne nomex Ha anekTponpoBoake B cooTBeTcTBUM ¢ EN 55022: 05-2008

. HanpsikeHHOCTb nons nomex B cooTBeTcTBUM ¢ EN 55022: 05-2008
e  ToK BbICOKMX rapMOHUK (0BbpaTHoe BO3AenCTBME Ha ceTb) cornacHo EN 61000-3-2: 09-2005
e  [Mynbcaumu cornacHo EN 61000-3-3: 05-2002

MomexoycTonunsocTb B cooTBeTcTBUM ¢ EN 61000-6-2: 03-2006
. YCTONYMBOCTb K paspsigy CTaTM4eckoro anekTpuyectsa B cootBeTcTBumn ¢ EN 61000-4-2: 03-2009

. OnekTpomMarHuTHble nonsi B cootBeTcTBuM ¢ EN 61000-4-3: 05-2006, ENV 50204: 03-1995

. [MomexoycToNYMBOCTL K BbICTPBIM SNEKTPUYECKUM MEPEXOAHBIM npoLleccaM (Bcnneck) B cooTBeTcTBum ¢ EN 61000-4-4:
07-2005

° [ToMexoyCTOMYMBOCTb K MMMYFbCHBIM HanpskeHusM (ckavok) B cootBeTcTemm ¢ EN 61000-4-5: 11-2006
. BbicokoyacToTHble HanpshkeHns B cooTBeTcTBMM ¢ EN 61000-4-6: 03-2009

. [MpepbiBaHWe Nnogayn HanpsHKEeHWS U NOHWXKEHUe HanpshkeHust B cootBeTcTBum ¢ EN 61000-4-11: 02-2005

YBEOOMITEHUE!
3710 ycTporcTBo TUNa A. 3TO YCTPONCTBO MOXET BbI3BaTb NOMEXM B 30HE PacnosfioXeHus; B 3TOM cryyae oT
onepaTtopa MOXHO NoTpe6oBaTb NPUHATUSI COOTBETCTBYIOLLMX MEP U OTBETCTBEHHOCTY 3@ HUX.

Be3onacHocTb mMalUuH
. EN 60950-1: 2006 — Be3onacHOCTb yNakOBOYHbIX MaLUWH

. EN 60204-1: 2006 — be3onacHOCTb MaLUNH — 3NEKTPOO6opyAOBaHNE MALLVH - YacTb 1

JIHUN cBA3M C BHEWWHUMU YCTPOUCTBAMM
Bce nuHuM cBSI3V J0SMKHbI GbITb NPOBEAEHbI B 9KpaHMPOBaHHbLIX kKaGensx. dkpaHbl AOMKHbI ObiTb CoeanHeHbI ¢ 060UX KOHLIOB C
YrNoBbIMU 3a3eMIUTENAMM.

He paspeluaeTtcsa npoBoAUTb NIMHUM NapansenbHO NIMHUSM aMekTponuTaHns. Ecnv napannenbHoi NpoBoAKM HEMNb3s N3GexaTb,
[OIMKHO ObITb cobntogeHo paccTtosiHue He meHee 0.5 M.

Temnepatypa nuHuni — mexay —15 n +80 °C.

PaspeluaeTcs nogknoyaTte TONbKO YCTPOWCTBA, YAOBNETBOpsoLMe npaBunam 'besonacHocTe CBepxHM3kmux HanpsikeHuin'
(SELV). B ocHoBHOM 3T0 ycTponcTsa, nposepeHHble no EN 60950.
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YcTaHOBKa NMHMM OaHHbIX

Kabenu gormkHbl NOMHOCTbLIO ObITh 3aLUMLLEHBI METAIMYECKAMM UMM METarNocoAepXaLlmMm koprnycamm (o6ornoykamm).
3awumieHble kabenu u WTencesnbHble pa3beMbl He06X0AMMbI AN TOro, YTo6bl M3bexaTb N3NYYEeHNUs 1 NonyyYeHus
3MEKTPUYECKMX MOBPEXITEHU.

D,OI'IyCTVIMbIe NNHUNC

OKpaHMpoBaHHasi NIMHKS: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatowast n NpUHUMatoLWas MMHWUSA AOMKHbI ObITb CKPYYEHbI MONapHo.
MakcumanbHas gnvHa nuinn:  C nHtepdericom V 24 (RS232C) - 3 M (€ akpaHoMm)
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m

KoHBekuusa Bo3ayxa

Bo n3bexaHve neperpesa AomkHa bbiTb obecrneveHa cBoboHast KOHBEKLIMUS.

OrpaHuyeHus
Bawwuta no IP: 20
OkpyxatoLasi Temnepatypa °C (pabota): MUH. +5
Makc. +40
Oxpyxatowias Temnepartypa °C MUH. =25
(TpaHCnopTUPOBKa, XpaHeHUe): Makc. +60
OTtHocuT. BnaxHocTb Bo3ayxa % (pabota): makc. 80
OTtHocut. BnaxHocTs Bo3ayxa, % makc. 80 (BbinageHue pockl He AonyckaeTcs)

(TpaHcnopTUPOBKa, XpaHeHUe):

MapaHTumn

Mbl He BGepem Ha ce6si OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPEXAEHUS], Bbl3BaHHbIE!
e /IrHopypoBaHMeM HaluMX YCIOBWIA KCMyaTaumm 1 pyKoBOACTBa NO AKCnyaTaumm

. HekoppekTHOM opraHusauuer aneKTponMTaHus Unu yCroBuii OKpyxatoLen cpeapl.

e KOHCTPYKTMBHbLIMU MOAUMMKALMAMM Modynen neyaTu.

e  HenpaBunbHbIM NPOrpaMMUPOBaHNEM U PEXUMOM pPaboThbl.

e OTcyTCTBMEM 3aALUMTHI AAHHbIX.

e  lcnonb3oBaHWeM 3anyacTen U akceccyapoB, OTIINYHbLIX OT UCXOAHBIX.

e  EcTecTBeHHbIM U3HOCOM 1 OBpbIBAMMU.

Mpu (nepe)yctaHoBKe 1Ny NPOrpaMMMpOBaHMK HaLLIMX MOZYreln nevYaTn NpoBepanTe, NoXanymcra, HoBble YCTaHOBKM
TECTOBbIM NMPOrOHOM M TECTOBOW NevaTbio. ITUM Bbl nsbexuTe ownboyHbIX pe3ynbTaToB, OTYETOB U OLEHOK.
Tonbko cneumanbHO 06y4eHHOMY nepcoHany paspelueHa paboTa Ha Mogyne nevaTtu.

MpoBepsiTe npaBunbHoe obpalleHre ¢ HaWMMU U30eNUsMI U NOBTOPSITE TPEHUPOBKY.

Mbl He rapaHTumpyem, 4To BC€ BO3MOXHOCTHU, ONUCaHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE, CYLLECTBYHOT BO BCEX MOAENAX. Bcnepncteue
Hawunx yCMﬂMVI no NpoAOIKEHUIO pa3p360TOK N ynyduweHnam nnnctpaumm n npumMmepbl, Nnoka3aHHbIe B PyKOBOACTBE, MOTyT
MeHsSITbCA 6e3 n3BeLLeHns.

Bcnencteue ganbHenwnx paspa60TOK 1 cornalleHun B CTpaHe, BO3MOXHO, YTO UNnicTpaum 1 npuMepbl, Nnokas3aHHbIe B
pyKoBOACTBE, OTNM4arTCA OT NOCTaBMEHHON MOAENMN.

06pau.la|7|Te BHMMaHMe Ha I/IHCbOpMaLWIIO O A0oNyCTUMbIX HOCUTENAX ANA nevyaTtn U 3aMmeYvyaHuda no yxoady 3a Mmoaynem nevatu,
4YTOObLI M3bEXaTh noBpeXxaeHuna nnn npexgespemMeHHoro n3Hoca.

MbI CTPEMUNMCL K HaNMCaHWI0 4aHHOTO PyKOBOACTBA B MOHATHOM chopme, YToObl AaTb Bam Kak MoxHO GonbLue nHpopmaummn.
Ecnun y Bac ectb Bonpock! unu ecnv Bel 06Hapyxunu owmnbku, nasellante Hac, 4Tobbl Mbl MOMNY UCNPaBMATh U yny4luaTth
Halle pyKOBOACTBO.
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Dynacode I

PacnakoBka ycTponcTBa NpsAMON ne4vaTu

=  Vi3BnekunTe Moaynb neyatu 3 KOPooGKY.
MpoBepbTe Mogynb NevaTy Ha NPEAMET TPAHCTOPTHBIX NOBPEXOEHU.
Ypanute TpaHCNopTUPOBOYHYHO YakoBKy M3 NeHomnacTa B 06nacTu neyaTtaroLleii rofnoBKu.

v U

MpoBepbTe KOMNIEKTHOCTb NMOCTaBKM

O6BLEM nocTaBKku

e  MexaHnam nevatu. e  MaHowmerTp. e BymaxHbI cTepxeHb (nycTon),
npeABapuUTENbHO YCTAHOBNEHHbIV Ha
HaMOTUMK NEHTbI NepeHoca.

. ONEKTPOHHbIN 6ok . [MHeBMaTUYECKNI LUNaHr. . YucTsAwas nrneHka gns nevararoLlemn
yrnpaBneHus. rOrOBKM.
. CeTeBoMn kabenb. . BcTtaBHOEe pe3bboBoe coeamHeHMe. . [okymeHTaums.
. CoeanHnTenbHbIN . MpuHagnexHocTn BBOAA/BbIBOAA . KomnakT-gnck ¢ gpanBepom npuHTepa.
kabenb. (oTBETHas YacTb pa3bema Ans
BBOJOB/BbIBOJOB).
. MwuHuperynsiTop. . 1 pynoH neHTbl NepeHoca.
YBEOOMIIEHME!

COXpaHVITe OpUrMHarnbHYK YyNakoBKy AO5A BO3MOXHOWN TPaHCNOPTUPOBKN B 6y.qyu.leM.

YcTaHOBKa MexaHM3Ma nevyaTu Ha YCTporcTBa (MOHTaX C pamMom)

Ha HWXHel CTOPOHE MOHTaXXHOW paMbl HAXOASTCS COOTBETCTBEHHO [Ba pe3bboBbix oTBepcTUsi M8, KoTopble MOXHO
“cnonb3oBaTh ANS ee KpenneHnst Ha MaluvHe. [JononHUTENbHO NOCTaBMATCA MyNbTUGYHKLMOHANbHbIE COEANHUTENbHbIE
anemeHTbl. Crieaytolime pekoMeHaaumm AOMmkHb! ObiTb COBMIOAEHbI:

. MakcumanbHas rnybuHa Bkpy4nBaHus B pe3bboBble oTBepcTus M8 coctasnsieT 10 Mm.

e MexaHusm neyatn gomkeH GbiTb CMOHTUPOBAH Tak, YTOBbl pacCTOsIHME MeXay neyaTtatoLLelt roNoBKOW 1 nevaTHbIM
Banukom coctaensano 1 - 2,5 mm (cm. puc.).
YBEOOMIJIEHUE!

MbI pekoMeHayem paccTosiHue 2 MM.

. Hauny4ylwve pesynbTtaTtbl NnevaTi Nony4yatrTcs, eCnv CUMNMKOH NevyaTHOro Banuka nmeeT TBEpPAOCTb ok. 40° - 50° Shore A
WM ecnun anactoMep MnacTuHbI NPOTUBOAABNEHNA UMeeT TBEpAOCTb oK. 60 = 5 Shore A (cpeaHeapudmMeTnyeckas
BbICOTa MUKpPOHepoBHOCTeN Ra = 3,2 mm).

e [nactvHa NpoTMBOAaBIIeHNs AOIMKHA ObITb YCTaHOBNEHA NapanfenbHO NMMHEHOMY ABUXEHMIO (DOSIbIW, Ha KOTOPYIO
MPOVUCXOAMUT nevathb, U (poKarbHOWM NIMHUM NevaTatoLelt roroBku. OTKNOHEHWUS! B MapanienbHOCTU OTHOCUTENBHO
chokarnbHOM NUHUM 1 Hanuuue yriy6reHuin B NnacTuHe BeayT k Gonee crnabomy oTneyaTky B 3TUX MeCTax.

=

Folie  Foil
ﬂu ——

t: .

=
Lt

YcTtaHOBKa MexaHM3Ma neyaTtu Ha yctponcTtsa (MOHTax 6e3 pambl)

Ecnu npubop npumeHsieTcs 6€3 MOHTaXXHOW pambl, TO MOAY b NeYaT MOXET OblTb 3aKpennéH YeTbipbMs BUHTaMu M6 c
BEPXHel CTOpoHbl. MakcumMarnbHas rnybuHa BKpyumBaHusi BUHTOB M6 cocTaBnsieT 6 Mmm.
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Dynacode I

NMoakntoyeHue cxartoro BOo3Aayxa

Cxarblih BO3AyX AN MeXaHWKW NevaTatolen rofoBku nepes perynsTopom AaBfeHus JOSHKEH MMETb NOCTOSIHHOEe AaBfieHne He
meHee 4 - 6 6ap. MakcmanbHoe AaBneHve nepes perynsatopom AaBneHns coctaBnsieT 7 6ap n 4 6apa - nocne perynsropa.

YBEOOMINEHUE!

MbI pekomeHayem NuTaHue cxaTbiM BO3AyxoMm 4 6ap.

Yytute I'IpMBe,EléHHble Aanee NnyHKTbl:
. CxaTbivi BO34yX OOIKeH 6bITh CyXUM N He coepxaTb Macna.

o BxoasAwmin B KOMMNEKT NOCTaBKu peryndartop gaBneHna ¢ MaHOMEeTpoM noacoeanHAETCA C NOMOLLbHO nnacTyKoBOW pr6KVI
8 Mmm vyepes BCTaBHOE pesbﬁoBoe CoeNHEHNE K NIMHUK CXaToro Bo3gyxa. Takum xe o6pa30M ocyllecTBnaeTca
coegunHEeHNe Mexay perynaTtopomM AaBneHna n MexaHMsmMom nevatu 4yepes ninacTtukoByro pr6Ky 3 8 mm.

o PerynﬂTop AaBlieHna cneayeT pacnonoXnTb Kak MOXHO 6nuxe Kk MeXaHU3My nevaTu.

. PerynaTop gaBneHuns pa3peluaeTcs UCNOMb30BaThb TOMbKO MO HANPaBeHUo CTPENKU, HAHECEHHON Ha ero HKHen
cTopoHe. CTperka nokasblBaeT HanpaBrieHVe ABWKEHNS BO3AyXa.

e  Kareropuyecku 3anpeluaetcsi neperndaTb NnacTMKoBble TPYGKU.

e YkopauuBaHue Tpy6Ku JOIKHO ObITb BLINOMHEHO YACTbIM, NEPNEHANKYNSPHLIM pa3pe3om 6e3 caaenueaHus Tpy6ku. Mpu
Heo6XoaMMOCTH UCNONb3YNTE CNELMHCTPYMEHT (MOXHO NpMoGpecTu B cneumanu3vpoBaHHOM MarasuHe ans
nHeBMOOGOpPyAOBaHMS).

o B uenom HY>XXHO OGpaTI/ITb BHMMaHMe Ha KaK MOXXHO MEHbLLY0 OANUHY 8-MVIJ'IJ'II/1MeTpOBbIX NNacTUKOBbIX prGOK.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

MoakntoyeHmne ycTponcTBa NpAMON neyaTm

YcTpoiicTBO NpsiMoli nevat 06opyaoBaHO ceTeEBbIM GIOKOM NUTaHusi. BO3MOXHO ncnonb3oBaHWe annaparta npy HanpshkeHun
ceTn 110-230 B / 50-60 Ny, 6e3 NpoHMKHOBEHMS BHYTPb annapara.

NPEQYNPEXOEHUE!
Bo3MoXHO noBpexaeHue annaparta us-3a Cry4aiHoro BKIMOYEHUs 3MeKTPONUTaHWS.
= [lepep NogkmOYEHNEM K CETU YCTAaHOBWTE CETEBOW BbIKMoYaTenb B nonoxexue '0'.
= BcraBbTe ceTeBoii kabernb B rHE3A0 ANs NOAKIIOYEHUS K CETU.
= BcraBbTe WTEKep ceTeBOro kabens B 3a3eMneHHyI0 po3eTKy.
YBEOOMITEHUE!

HepocTaTtoyHoe unm OTCYTCTBYHLLEE 3a3eMIieHne MOXET Bbl3BaTb HEMNONAAKN B pa60Te.

Cnepgute 3a TeM, 4TODObI BCE KOMMbIOTEPLI, NOAKITOYEHHBIE K YCTPOMUCTBY NPSIMON NevaTtu, a Takke
coeaAnHUTErNbHbIN Kabernb Obinu 3a3emneHsbl.

= CoeauHuUTe YCTPOMUCTBO NPSIMON NevaTht C KOMMBbIOTEPOM UIN KOMMBIOTEPHON CETbIO OTAENbHBLIM Kabenem.
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Dynacode I

MoagrotoBKa K BBOAY B 3KcnnyaTtauuro

= YcTaHoBWTE MEXaHW3M nevyaru.

U

MoakntounTe BCe kabenu Mexay MexaHU3MOM NneyaTu U ynpaeBnsioLLe 3NeKTPOHMKON 1 3almTuTe Bce kabenu ot
CNy4anHOro 0TCOeANHEHUSI.

MoaKnioyMTe NMMHUIO CXXaTOoro Bo3ayxa.
YcTaHoBWTE CBA3b MexXay ynpasnsiowern anektpoHnkon u MK yepes nHtepdercbl Mogyns nevyaru.
YcTaHoBWTE CBSI3b MEX/Y YNPaBstoLLEeN 3NeKTPOHNKON 1 yNakoBOYHOW MaLUMHON Yepes ynpasnsioLme BXoabl U BbIXOAb.

U

MoakniounTe NuTaroWwmii kabenb ynpaBnsioLLen ANeKTPOHNKK.

Yn paBlieHune nevyaTtbio

MockonbKy MOAynb nevYaT NOCTOSIHHO HAaXOAUTCS B peXMMe YnpaBreHns, Yepes nmetoLmecs nHtepdeics (cepuiiHein, USB
unu xe Ethernet) 3agaHns Ha neyvaTb MOryT GbITb TONbKO NepefaHsl, HO He 3anyLleHbl. [MeyaTb 3anyckaeTcsi MycKoBbIM
CUrHanoM Ha ynpaensioLLeM BXoAe Mnycka neyatu. Ytobbl ynpaBnsiollas SNeKTPOoHUKa pacnosHana, koraa MOXHO AaTb CUrHan
nycka, BO3MOXHO 1 Mo Bonblueit YacTh aaxe HeOGXOAMMO OTCMEXMBATL CTaTyC NevaTh Yepes ynpasrsioLme BbIXOAb!.

BBop B akcnnyaTtauuio

Ecnu Bce nogcoeanHeHWs BbINOMHEHbI:
= [ocne BkntoYeHUs an6opa NosiIBNSIETCA OCHOBHOE MeHI0. Ha ancnnee nokasbiBaeTcs Tvn 1 Bepcua Mmoaynsa nevatu.

= locne YCTaHOBKM KaCCeTbl C neHTown nepeHoca NponucxognT nusMmepeHune JNieHTbl NnepeHoca 1 nevyartaroLlan royioska
AOBUXETCA B NO3ULMIO NevaTu.
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Dynacode I

YcTaHOBKa NeHTbI NepeHoca

YBEOOMINEHMUE!

MockonbKy 3MeKTPOCTaTUYECKMWIA pa3psig MOXET NOBPEeAUTb TOHKOE MOKPLITUE TEPMONeYaTatoLLEN rofoBku Unu
ApYrvie 3NeKTPOHHbIE Y3Mbl, TO NEHTa NepeHoca AormkHa obnagarts aHTUCTaTUYECKUMI CBOMCTBaMMU.

Mcnonb3oBaHue HenpaBuIibHbIX MaTEPUANoB MOXET NPUBECTM K HEUCNPaABHOCTM YCTPOWCTBA NPsIMOiA nevaT v
CHATUIO rapaHTum.

JleHTa nepeHoca ¢ BHeLWHEN pa3MOTKOM

YBEOOMJEHME!

Mepen ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLLKW C NIEHTOW NepeHoca Mbl PEKOMEHAYEM O4YMCTUTb NeYaTaloLLyto rofoBKy
oyncTMTeneM Ans nevartaroLLen ronosku n Banukos (97.20.002).

Heobxoammo cobntogate npeanvcanms no obpalleHnto ¢ n3onponaHosioM. Npu KOHTaKTe C KOXeW Unu rnasamm
TWarenbHO NPOMbITb MPOTOYHOW BOAON. [py NPOAOIMKUTENBHOM pasapaXKeHun, BOCNONb3yNTeCb MeANLMHCKOM
nomotpto. ObecneybTe XOPOLLYH BEHTUMALIMIO.

— — Ha pucyHke ceepxy nokasaHa NeBOCTOPOHHSASA cuctema nevatu. MNpu

] ] NPaBOCTOPOHHE CUCTEME NeYaTU HOBas! KaTyLLKa yCTaHaBNMBaEeTCA CreBa, a
BGyMaxHbI CTEpPXKeHb - crnpasa.
B .
© o e  CHuMUTe KacceTy C NIeHTOW NepeHoca C MexaHu3ma nevaTu, NoTsHyB
[ ‘ ‘ } pyuKy (B).
e  Hacagute HOBYIO KaTyLLKy C NieHTOW nepeHoca (A) Jo ynopa Ha
©© Coan) yCTpoKrcTBO pa3matbisaHus (C).
L / N L e HacapgwuTe nycTylo KapTOHHYIO rMNb3y A0 ynopa Ha YCTPONCTBO
| o | HamatbiBaHus (D).

e  BroxuTte neHTy nepeHoca B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM.

. Mpuknente neHTy nepeHoca KNenKon NONOCKON K rMnb3e U HaTaHUTe
NeHTy nepeHoca, NOBEPHYB Mib3y HECKObKO pas.

. CHoBa YCTaHOBUTE KacceTy C neHTon nepeHoca Ha MexaHu3Mm ne4vyatu u
npocnegute 3a Tem, 4YTOOLI NeHTa nepeHoca npu 3ToM He nopeanachb.

e  [loBepHute pbivar (A) Ha 90° NPOTMB 4aCOBOWN CTPESIKU.

JleHTa nepeHoca ¢ BHyTpeHHen pa3mMOTKON

— P Ha pucyHke cBepxy nokasaHa NleBOCTOPOHHSAS cuctema nedatu. Mpu
L NPaBOCTOPOHHE CUCTEME NeYaTU HOBas! KaTyLLKa yCTaHaBNIMBaETCA CreBa, a
BGyMaXkHbI CTEPXKEHD - CpaBa.

e  CHMMWTE KacceTy C NeHTOo NnepeHoca ¢ MexaHu3Ma nevatu, NoTsHyB
{ ‘ ‘ ] py4ky (B).

° HacaguTte HOBYIO KaTyLLKy C NeHTon nepeHoca (A) 4o ynopa Ha

Q YCTPOMCTBO pasMartbiBaHus (C).

A . Hacagute nycTyto KapTOHHYIO rMnb3y 40 ynopa Ha yCTPOMCTBO
HamaTbiBaHus (D).

e  BroxuTte neHTy nepeHoca B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM.

. MpuknenTe NeHTy NepeHoca KNenKow Norockom K Mnb3e U HaTsHUTe
NEeHTY nepeHoca, NOBEPHYB Mb3y HECKOSILKO pas.

. CHoBa YCTaHOBUTE KacceTy C neHTon nepeHoca Ha MexaHu3Mm ne4vyatu u
npocneavTe 3a Tem, YTOObI NEHTa nepeHoca npu 3ToM He nopeanachb.

e  [MoepHuTe pbivar (A) Ha 90° NPOTUB YACOBOW CTPENKU.
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Dynacode Il

Oucnnen ¢ CeHCOPHbIM 3KPAHOM

YcTpoicTBO AUCHNes C CEHCOPHbIM
3KpaHOM

TeKyLI.l,aﬂ garta v BpemMa

Ha3sBaHue npubopa (ykasaHo B
HacTpolikax ceTm)

CraTyc neHTbl nepeHoca

Monb3oBaTenbckoe
MH(OPMaLIMOHHOE norne

Favorites Moka3aTb cnucok u3bpaHHoro
Configuration BbibpaTb HacTpoOnKM NapameTpoB
Memory Card [ocTyn K MeHIo kKapT namsTn

Print 3anyctutb 3ajaHvie Ha nevaTb
Test Print Bkntountb NpobHyto nevatb
Formfeed BkntounTtb nogady maketa

Info MokasaTb uHdopMaumo o npnbope

Oucnnen ¢ CeHCOpHbIM 3KpaHOM OTOBpaXkaeT UHTYUTUBHYHO rpadu4ecKyro
naHenb yNpaBreHns ¢ MOHATHLIMU CUMBOMAMMN M 3KPaHHLIMW KHOMKaMM.

[uncnnen ¢ CEHCOPHLIM 3KPAHOM MHOPMUPYET 06 akTyaribHOM COCTOSIHUM
npubopa un 3agaHus Ha nevatb, cooblaeT 06 owmnbkax n otobpaxaet
HacTponku npubopa B MEHHO.

MyTem BbIGOpa 3KpaHHbLIX KHOMOK Ha AWCMIIee C CEHCOPHBIM KPaHOM
BbINOMHSIOTCS HACTPOWKM.

‘

A

LabelPrt01
10.102.3.74

1/1

valentin

DRUCKSYSTEME

A

Favourites

Gefahrenhinweise:

PRy,

LRl

Gewicht: 500ml

Phirs ghostzored Camg 112 78 & “Lendb s
HI10  vanmmaant o otas 55 ans

H336  Kann S AWqedl o2 Nerornagivl

'
Configuration

Iso-Propanol

CHzCH3(OH)CHa

Gefahr

Slcherheltehinwelse:

P10

L1

PGS+
Psig
P51

PaaT+
Pata
P03+
[t

B

Print Test Print

Wt TR I ST
Ieniy lrmladembs 3 ly
Mt s

[P L IR
A i sl e s

- czung: Arcdlhen
ik B nuiehen
B drar 7.1 maliaEn D SUR YA
B zon i howorschiose s - Flson

Formfeed

()

Memory Card
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Dynacode I

TexHM4eckne gaHHble

PaspelueHne

CKOpOCTb neyatum

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

300 To4ek Ha anm 300 To4ek Ha atonm

Dynacode Il 128

300 To4ek Ha atonm

HenpepbIBHbLIN PEXUM 50 ... 800 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c
NPepbIBUCTbIV PEXUM 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 450 mm/c
CkopocTb Bo3BpaTa TOJbKO NPEPbLIBUCTBIN pexum: Makc. 600 mm/c
LLivpuHa nevaTn 53,3 Mm 106,6 Mm 128 mm
Makc. AnuHa nevatu
HEeNpPEepPbIBHbIN PEXUM 6000 Mm 3000 mm 3000 mm
NPEepbIBUCTbI PEXUM 75 MM 75 Mm 75 Mm
LLnpvHa pamku B COOTBETCTBUM C XXENaHWeM 3akasuuka
MeuaratoLias ronoska Corner Type Corner Type Corner Type
YpoBeHb wyma (3mepeHre pacctosiHua 1 m)
CpenHuii ypoBeHb 3ByKOBOM 60 ab(A) 65 ob(A) 68 ob(A)

MOLLHOCTHU

JleHTa nepeHoca
LiBeTHas ctopoHa
MakKc. AuameTp pyroHa
[nameTp cepaeyHvka
Makc. AnvHa

MakKc. LUMpuHa

CHapy>xw / BHyTpY (onums) | cHapyxu / BHyTpu (onuums)

98 Mm 82 Mm

254 mm/ 1" 25,4 mm /1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

cHapyxu / BHyTpu (onuums)
75 MM

25,4 mm /1"

450 m

130 mm

Fa6apuTbl (LUMpUHA X BbICOTA X rybuHa)

MexaHuka nevatu
6€e3 MOHTaXHOW pambl
C MOHTa)XHOW pamon

YnpaBnsioLas anekTpoHuka

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 Mm
3aBUCUT OT LLUMPUHBI NPOMYCKaHUs

251 MM X 96 MM x 207 MM
KomnnekT coeanHutenbHbIX kabenen k mexaHuke 2,5 m

204 x 182 x 310 Mm

Macca

MexaHuka neyatu

Bnok ynpaBnenus (Bkn. kabenb)

9,5 kr 11 kr
5,5 kr 5,5 kr

11,7 kr
5,5 kr

AneKkTpoHUKa
Mpoueccop
Pa6ouee 3Y (O3Y)
Cnot

AKKyMynsTop

ﬂpe,uynpe»(,uarou.me curHarnbl

BbicokockopocTHow, 32 6uta
16 M6
ONs KOMMNakTHOM ¢onal-kapTel Tvna |

Anda 4acoB peasibHOro BpemMmeHu

(coxpaHeHuWe JaHHbIX Mpy BbIKITOYEHUN CETEBOTO MUTaHMS)

3BYKOBOW CurHan npu oLinbke

MopTbl
MocneposarenbHbIv
USB

Ethernet

2 x USB macTtep

RS-232C (mo 115200 604))

2.0 BbICOKOCKOPOCTHOW, BE4OMbIN

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MoacoeavHeHve Ans BHelLHe knasuaTtypbl USB 1 kapTel namstu

MapameTpbl NOTPeGsieMON MOLLHOCTH

lMopava cxartoro Bo3gyxa

TunuuHbi Pacxoa Bo3gyxa *
*Xoa 1,5 mm

150 umknos/mMuH

6 Pabouyee gaBneHue - 6 6ap

HanpspkeHne nutaHus
HoMUWHanbHbIA TOK

MapameTpbl CUCTEMBI 3aLLUTLI

MUH. 6 6ap, cyxon 1 6e3 macna

150 mn/MuH 300 mn/MuH

110...230B/50 ... 60 'y
230B/1,5A-110B/3A
2x T4A 250 B

300 mn/MuH

144

Pycckun




Dynacode I

YcnoBus pa6oTbi
Temnepatypa

OTHOCUTENbHAs BMaXHOCTb

5...40°C

makc. 80% (6e3 koHaeHcauum)

MaHenb ynpaeneHus

CeHcopHbIVi gucnnen

OnepaunoHHbIe PYHKLMK

CeHcopHbIvi gucnnen, 800 x 480 nukcenen,
[wnaroHanb akpaHa 7"

n36paHHoe, PYHKLMM MEHIO, KapTa NamsTK, 3anyck nevatu, NnpobHas nevatb,
CKOpOCTb nogaun, NHgo

HacTpoiiku

[ara, Bpemsi, Ha4ano n KoHeL, CMeH

11 53bIKOB Ha BbIOOP (ApYyrue - no 3anpocy)

[MapameTpbl yCTPOMCTBA, pa3bémbl (MHTEPMENChI), NTapornbHas 3awmuTa
KoHTponb

OcTaHoB nevatu npu

Pacneyvatka craTtyca

KOHEL JIeHTbI nepeHoca / koHeL, MakeTa / OTKpPbITa NevarTaroLLiIasA rorioBka

PacneyaTtka yctaHoBOK npu6opa, Hanpumep, HapaboTka, napaMeTpbl hoTo3aBechl,
pasbEMOB (MHTEPdENCOB), CETH

PacnevaTka BHyTPEHHMX BUOOB LUPUATOB, a Takke BCeX NoaaepXnuBaemMbix
LUTPUXOBBIX KOZOB

TekcT

Buabl wpudTta

Habopbl cumBonos

PacTtpoBble Wpnd bl

BekTopHble WwpndThl / WpU@ThI
TrueType

ATpnbyThI WpudTa

PaccTosHve Mexay cuMmBosiamMu

6 pacTpoBbIX LLpUTOB

8 BeKTOpHbIX LLpMdToB / WpmndToB TrueType
6 NponopLMoHarbHbIX LpUdToB

[Opyrve Buabl LLPUATOB - MO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopaepxuBatoTcs BCe 3anafHo- U BOCTOYHOEBPONEnckme, NaTUHCKUE,
KMPUINYeckne, rpeveckue n apabekue (onumst) CUMBOISbI.
[anbHenwmne Habopbl CMMBOIOB - MO 3anpocy

Pasmep no wupuHe u Bbicote 0,8 ... 5,6
YBenuyeHue 2 - 9
OpwueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3mep no wupuHe u Bbicote 1 ... 99 Mm
KoahduumeHT yBenuyeHust 6ecctyneHyatbiv
OpwueHTauus 0°, 90°, 180°, 270°

3aBucut oT Buaa wpudTta
XVPHbIW, KYPCUB, NHBEPCHbIN, BEPTMKaNbHbIV

[MepemeHHoOE

I.IJ'rpuxoable KoAbl

LLiTpux — kogb!

[BymepHble LLTpux - kogbl

CoctaBHble LLTpux - kogpbl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce wtprxoBble koAbl MOXHO U3MEHSITb MO BbICOTE, LUMPUHE MOZYMS U Mo
OTHOLLEHUIO

OpwueHnTaums 0°, 90°, 180°, 270°.

Mo BbIGOPY KOHTPONbHAsA Lndpa 1 pacrnevaTka 0bbl4HbIM TEKCTOM

MporpammHoe o6ecneyeHmne
KoHdurypaums
YnpaBneHue npoLeccom

"pachmyeckoe MO

[panBep ycTponcTBa NpsiMon neyaTtu

nog Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 6uta; Windows 8° 32/64 6uta
Windows 8.1° 32/64 6uta; Windows 10° 32/64 6uta,
Windows Server 2008° (R2) 64 6uta

Windows Server 2012° 64 6uTa

Windows Server 2012° (R2) 64 6uta

Mel ocTaBnsiem 3a cobon npaBo BHOCUTb TEXHUYECKMEe U3MEeHEHNA
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TexHun4yeckoe OGCﬂy)KMBaHMe N OYUCTKa

OMNACHOCTb!
OnacHOCTb A51s1 XKU3HW NPY MOPAXKEHWUWN SNEKTPUHECKUM TOKOM!

= [epen Ha4anom nobbIx paboT Mo TEXHUYECKOMY OBCMYKUBaHUIO OTKITOUYMUTE YCTPOWCTBO NPsIMOiA nevaTy Ansi
neyaTn STUKETOK OT CETW NEKTPONUTaHMS.

YBEOOMINEHMUE!

Mpu YNCTKM YCTPOICTBA, ANs COGCTBEHHOM 6€30MacHOCTM PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaThb 3aLUMTHBLIE O4KM U NepyaTKu.

3apaua TexobcnyxmBaHus MNepuoanyHocTb

O6Lwas yncTka. Mpwn HeobxoaumocTK:

YucTka Xo[oBOro posnvka NeHTbl nepeHoca. Mpwu kaxxgon 3aMeHe KaTyLUKU C NTIEHTON
nepeHoca Unu Npuv yxyaLweHun kayectaa
neyaTtu.

YucTtka nevaratoLLen ronoBKu. Mpu kaxgon 3aMeHe KaTyLIKN C NIEHTON
nepeHoca unu Npuv yxyaLweHun kayectsa
neyaTtu.

3amMeHa nevararoLLen rofoBKy. Mpu pedekrax n3obpaxxeHust.

Perynuposka yrna. Mpv HepaBHOMEPHOM M3HOCE NeyaTaroLlen
rONOBKMU.

YBEOOMIIEHME!

Heobxogmmo cobnogate npeanmcanms no obpalleHnto ¢ M3onponaHosioM. [Npu KOHTaKTe C KoXeWn Unu rmnasamm
TLWATENBHO NPOMbITE MPOTOYHOW BOAOW. [py NPOAOCIKUTENBHOM pa3fpaXeHun, BOCMONb3yWTeCh MeaULMHCKOM
nomotbto. ObecneybTe XOpOoLUYO BEHTUNALMIO.

O6Lwan YyucTKa

NPEOYNPEXOEHUE!
OnacHOCTb NOBPEXAeHWs YCTPONCTBA NPSIMON NeYvaTy e4KMMU YUCTALWMMU cpeacTeamm!

= He VICI'IOJ'Ib3yVITe AnaA YACTKM BHELUHUX I'IOBerHOCTeVI Unn y3noB 4YUCTALLME cpencrea Unn pacteoputenu.

= Mbinmbwu 6yMa>KHbIe BOPCUHKM B 30HE Ne4yaTu y,uanﬂﬁTe MSTKOW KUCTBIO UINN MbINIECOCOM.
= OuncTtute BHeLLHVE NOBEPXHOCTU yHMBEPCallbHbIM YACTALLMM CPENCTBOM.

YucTtka xogoBoro PoONUKa neHTbl NnepeHoca

3arpsisHeHne TAHYLLEro Banuka BEAET K CHUKEHMIO KayecTea
neyaTu 1, KoOMe TOro, MOXET NPUBECTY K YXYALLEHUIO
TPaHCMNOpPTUPOBKK MaTepuana.

. M3BnekuTe kacceTy C NeHTON nepeHoca.
e Yganute OTNOXEHWUS OYUCTUTENEM N MAMKOW TKaHbHO.

. Ecnu Banuk (A) noBpexaéH, To ero cnegyeT 3aMeHUTb.
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YucTtka nevyartarowlier ronoBkKku

Bo BpeMsi neyaTy Ha nevaTaloLLEeN rofioBKE MOTYT MOSIBUTLCS 3arpsi3HEHNS!, HAaNpPMMep, OT YacTUL, KPacku Ha feHTe nepeHoca.
MoaTomy LenecoobpasHo 1 HEO6XOAMMO YMCTUTL NeYaTaloLLylo roNMoBKy Yepes ornpeaereHHble MPOMEXYTKU BPEMEHN B
3aBMCMMOCTY OT KONMUYECTBa YacoB paGoTbl 1 OT BO3AEWCTBUIA OKpYXatoLLel cpeapl, Takux Kak Mbifib U T.4.

NPEQYNPEXOEHUE!

OnacHoCTb NMOBPEXAEHNS YyCTPOMNCTBA NpsAMoN neyaTu!

= He vcnonbk3yiiTe AN YMCTKM NevaTaloLlei rofoBku OCTpble 1 TBepable NpeaMeThl.
= He npukacainTech K 3aLLUTHOMY CTEKMSAHHOMY MOKPbLITWIO NeYaTatoLwen rofoBKu.

o M3Bnekute KacceTy C neHTown nepeHoca.
o C nomoLLbto BaTHON Marnoyku, CMOYeHHON B cnmpTe, O4YUCTUTb NOBEPXHOCTb neyaTtaoLlern ronoBKu.
o ﬂepe,q BBOOOM ychOﬁCTBa I'IpﬂMOVI nevyaTtu B 3KCnnyaTayuto npocylnTe nevyataroLlyro rofioBky 2-3 MWUHYTbI.

3amMeHa nevararoLlen rornoBKu

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb NOBPEXAEHMS NevaTaroLLeln rofoBK/ 3MeKTPOCTaTUYECKUMI pa3pagamMm U MexaHU4eCckumm
Bo3aencTemusamu!

= YcTaHoBUTE YCTPOMCTBO NPSMO NeYaTh Ha 3a3eMIIEHHYIO 3MEeKTPONPOBOASLLYO NOACTaBKY.
= 3asemnute cebs, Hanpumep, NP1 NOMOLLM aHTUCTaTU4eckoro bpacneTa.

= He kacanTecb KOHTaKTOB pa3beMOB.

= He kacanTecb NPWKMMHON NNaHKu TBEPALIMW NPeaMeTaMmn Unn pykamu.

CHATHe nevyaTatroLlen ronoBKku
. M3BnekuTe KacceTy ¢ NIeHTON nepeHoca.
° Mogynb nevaTtatoLLeli FOfI0BKM NEPEMeCTUTE B COOTBETCTBYIOLLIEE NONOXEHUe Ans 06CnyXuBaHus.

. Cnerka HaXXMuTe BHU3 fiepXaTerb neyaTatoLLe rornosku (A), 4ToObl MOXHO ObINIO HANOXUTb TOPLIOBbIV LLIECTUIPAHHBI
KoY Ha BUHTHI (B).

e  Ypanute BUHTHI (B) n cHumMuTe nevaratowyio ronosky (C) BMecTe ¢ €€ nnaHKow.
. OTcoeaunHUTE LUTEKEPHBI pasbeM Ha 0bpaTHON CTOPOHE NevaTaroLLet roNoBKy.

YcTaHOBKa nevartarowlen rornoBku
. MopgkntounTe pasbeEmbl K HOBOW NevaTatoLLel ronoBke.

e  CnosvumoHVpyiiTe nevaTaroLLyto roroBky Ha eé aepxatene (A) Tak, 4Tobbl WTUETHI BOLM B COOTBETCTBYOLLME
OoTBEPCTUS Ha aepxarene (A).

e  Crerka yaoepxusasi nanbuem gepxarens (A) nevaTtaroLLei ronoBk1 Ha NevyaTHOM Barnuke, NpoBEPLTE NPaBUIIbLHOCTb
nonoxeHusi nevatawowert ronosku (C).

e 3aKpyTuTe LWeCTUrpaHHbIM Kiovom 6onT (B) n 3ataHuTe ero.
e  CHoBa BnoxuTe maTepuan neHTbl nepeHoca.

° B meHto Service functions/Heater resistance (CepucHble dyHKumn/Dot-conpoTnBneHne) BBEAUTe 3Ha4eHne
COMPOTMBIEHNS! HOBOW NeYaTatoLei rofioBkU. 3HaYeHe MOXHO HAaUTU Ha 3aBOACKON Tabnuyke nevaTatoLLeli roIoBKu.

. I'IpOBepre NpaBUITIbHOCTb NOJIOXKEHUA neyaratoLLen ronoBku, BbIMONHUB TECTOBYIO NnevaTtb.
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PerynupoBka yrna (npepbiBUCTbIN PEXUM)

Yron ycTaHOBKM nevaTatoLlei rofioBKM COCTaBnNsieT CTaHAapTHO 26° 0THOCUTENBHO NOBEPXHOCTU nevaTtn. OgHako 4onycku
W3roTOBIIEHUS MeYaTarloLLe roNMoBKM 1 MeXaHUYECKNX y30B MOTYT Bbl3BaTb HEOOXOAMMOCTb YCTAHOBKU APYroro yrna.

IR R

NPEAYNPEXOEHUE!

MoBpexaeHne nevaTatoLLelt rofioBkY 13-3a HepaBHOMEPHOro n3Hoca!
MoBbILLEHHBIA M3HOC NIEHTbI NEPEHOCA U3-3a GbICTPOro MOSIBNEHNS TPELLMH.

= 3aBo,ucn<yro YCTaHOBKY N3MEHSNTE TONMbKO B UCKIIOYUTENBHbIX cryvasx.

e  Cnerka ocnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHUM LLUECTUIPaHHUKOM (A).
° CaBuHbTe aeTarnb (B), 4Tobbl oTperynupoBaTh yron Mexay nevaTtaroLLel rornoBKkon 1 e€ aepxaTenem.

CaoBwr BHU3 = yron ymeHbLluaeTcs
CpoBur BBepx =  yron yBenuuueaeTtcs

° CHOBa 3aTAHWUTE BUHTbI C BHYTPEHHUM LLECTUIPaHHMKOM (A).

e  3anyctuTe 3afjaHue Ha nevaTtb Ha Gonee Yem 3 MakeTa U NPoBepbTE, YTOOLI X0 NEHTbI Obin NpaBUrbHbIM, 6e3
obpazoBaHus CKNaaok.

YBEOOMJEHME!

Masbl (C) cnyxaT Ans KOHTpons nonoxeHusi. CneauTe, YToObI NONOXEHUE ObINO Kak MOXHO Gonee napannenbHbIM.
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