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copyright by Carl Valentin GmbH.

MHCbOpMaLIMHTa 3a obemMa Ha JocTaBKaTa, BbHLUHWSA BUA, pa60TaTa, pasmMmepuTe n TernoTo oTroBapA Ha HalnTe 3HaHUA B
MOMEHTa Ha JaBaHeTo 3a nevat. 3anasexHu npasa 3a U3BMEHEHUA.

Bcuykv npaBa, BKMIOYUTENTHO BbPXY NPEBOAa, 3anaseHu.

HwTO efHa YacT OT MHCTPYKUMATa He MOXe Aa 6bae penpoayumpaHa nNog HUKaksa hopma (Ypes HanevyaTBaHe, hoTokonvpaHe
unm gpyr cnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH unu aa 6bae npepaboTBaHa, pasmMHoXaBaHa unm
pa3npocTpaHsiBaHa Mo ENEKTPOHEH MbT.

[Mopaan NOCTOAHHOTO YCBHBLPLUEHCTBYBAHE Ha anapaTuTe MoraT Aa Bb3HWKHAT pasnuyus Mexay OOKyMeHTauusTa 1 anapara.
AKTyanHoTo onvcaHne MoXe [ja Ce Hamepu B UHTEPHET Ha aapec www.carl-valentin.de.

TbproBcka mapka

Bcuyku HasoBaHU MapKy UM CTOKOBM 3HALM Ca PerucTpupaHi Mapku U permcTpupaHn CTOKOBU 3HaUM Ha TEXHUTE CbOTBETHM
cobCTBEHNLM 1 He ca 0603HaYeHN OTAENHO Npu HeobxoammocT. OT nuncaTta Ha 0603HAYEHNETO HE MOXKE [a Ce 3aKnioun, Ye
He CTaBa BbMNPOC 3a perucTpupaHa Mapka unm 3a pernctTpyupaH CTOKOB 3Hak.

[OupekTHUTe neyatalm mexaHuamm Carl Valentin otroBapsaT Ha cnegHuTe AUMPEKTVBY 3a 6€30MacHOCT:

CE OupektuBa Ha EO 3a mawuHuTe (98/37/EO)
IupexTuea Ha EO 3a Hucko HanpexeHwue (2006/95/EQ)

[upekTua Ha EO 3a enekTpomarHutHa cbBmectTumocT (89/336/EEO)
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M3non3BaHe no npeaHa3HayeHue

o D,MpeKTHMHT nevyartawl MexaH1u3bM € Npon3BeeH B CbOTBETCTBNE C TEXHUYECKOTO paBHULLE N NPU3HATUTE NpaBuia no
TexHuKa Ha be3onacHocT. B'bl'lpeKVI TOBa No Bpeme Ha pa60Ta MoraTt a Bb3HUKHAT OMacHOCTU 3a XMBOTa U 34paBeTo Ha
I'IOTpeGVITeJ'IF! nnn TpeTn nuua pecn. nospean Ha JUPEKTHUA neYaTtal MexXxaHn3bM U gpyrn matepmanHu UeHHOCTU.

o [IMpeKTHMSIT nevarall MexaHn3bm TpsbBa fa ce n3nonaea camo B 6e3ynpeyHo B TEXHUYECKO OTHOLLEHWE ChCTOsIHWE U
caMo Mo rnpeaHasHayeHve, KaTo ce B3emart NoJ BHMMaHve npasBunara 3a 6e30nacHOCT U ONacHOCTUTE U ce cnasBa
WHCTpyKUMsiTa 3a ekcnnoaTtaums! MoBpeanTe, ocobeHo TakuMBa, KOUTO 3acsraT GesornacHocTTa, TpsbBa Aa ce oTcTpaHsBaT
He3abaBHoO.

o [IMpeKTHUST nevarall MexaHu3bm e npeaHasHaydeH caMo 3a neyart Ha NOAXOASALM M 0goBpeHn oT NpousBoaMTENs
maTepuanu. ManonasaHeTo 3a Apyru Lenu, pasfnmyHu OT NOCOYEHNTE, Ce cUYMTa 3a M3MNoN3BaHe He Mo npegHasHaveHue.
3a noBpeau B pe3ynTaT Ha HEMO3BOJIEHO M3MON3BaHe NPOU3BOAUTENSAT/OOCTABYMKLT HE MOEMA OTFOBOPHOCT, PUCKLT Ce
HOCW €JMHCTBEHO OT NoTpeduTens.

. KbM n3nons3saHeTo no npegHasHadeHue cnaja Cblo Taka Cna3BaHeTo Ha MHCTPYKUUATA 3a ekcnyioatauuna, BKNIOYNTENHO
Ha gageHuTe oT npoussoauTens I'IpeI'IOp'bKM/MHCprKLlMVI 3a nogapwXkKaTta.

MpaBuna no TexHukKa Ha 6e3onacHOCT

e [IMpeKTHMAT neyartall MexaHu3bM € KOHCTPyMpaH 3a eneKkTpuYeckn Mpexu ¢ NpoMeHnnao Hanpexexue ot 110 V go
230 V. BkntoysaiiTe AMPEKTHUA NevaTall, MEXaHN3bM CamO B eNEeKTPUYECKN KOHTaKTN CbC 3alLUTEH NPOBOOHMUK.

YKA3AHME!

Mpu NpoMeHN B HANpEXeHNEeTo Ha MpexaTa TpsibBa Aa ce HAaCTPOW CbOTBETHO 3alluTHaTa CTOMHOCT ((BMX
TEXHUYECKU JaHHW).

e [MpeKTHUAT nevaTaly MexaHU3bM TpsioBa Ja ce CBbp3Ba CaMo C YCTPOWCTBA, KOUTO paBoTAT CbC 3aLLUMTHO MOHKEHO
HanpexeHue.

e [lpean ocbLuecTBABaHe UMW NpeKkbCBaHe Ha Bpb3kuTe TPsibBa Aa ce M3kIoYaT BCUYKM yYacTBally yCTpOMCTBa
(komnOTBP, MOAYH, akcecoapu).

e  C OupekTHWs NevaTall MexaHu3bM Tpsibea Aa ce paboTu camo B Cyxa OKOSHa cpefa M Tol He TpsiGBa da ce usnara Ha
Brara (BogHu NpbCKW, Mbrna u ap.).

e He ekcnnoatupaiite ypeaa BbB B3puBoonacHa atMocgepa 1 B GIM30CT [0 NMUHWK 32 BUCOKO HamnpeXeHue.
e  M3nonasaiTte ypena camo B cpefia, KOsiTO € 3alimTeHa OT LWNMGOBBYEH Npax, MeTaHU CTPYXKU U Nofo6HM Yyxau Tena.

° Ako OVPEKTHUAT nevaTtall MexaHU3bM Cce 13non3ea Npuy OTBOPEH Kanak, o6preTe BHMMaHMe Ha TOBa, Ye gpexnTe,
KocaTa, 6VI)KyTaTa unun apyru nogo6Hu He TPHGBa 4a BNM3AaT B KOHTAKT C OTKPUTUTE, BbPTALLN Ce YacCTu.

YKA3AHME!

Mpy nevatalmsi ypen oT OTBOPEH TWM NOpaan KOHCTPYKTUBHU NMPUYMHU HE Ca U3MbIHEHW U3UCKBaHUSATA Ha
EN60950-1 oTHOCHO npoTuBonoXapHust kopnyc. CblumTe TpsAbBa Aa ce rapaHTUpaT Ype3 BrpaxaaHeTo B
KpanHus ypeg.
. Mo BpeMe Ha paboTa neyaTtalmaT MOAYN MOXe fa ce Haropeluum. He ro gokocBaiTe no Bpeme Ha paboTa 1 ro octaBeTe
[a ce oxnagu npeau CMsiHa Ha MaTepuvana, AeMOHTaX UMW CTUPaHe.

. M3BbpLuBanTe camo AeCTBUSITA, ONUCaHW B Ta3n UHCTPYKLMS 3a ekcrnnoaTtauusi. Bcuuku octaHanu gerHocTu Tpsibea aa
Ce U3BbpLLBAT CamMo OT NPOM3BOAMTENS UMK Aa ce CbrnacyBaT C Hero.

. HenpaBomepHMTe HaMecu Nno enieKTpoHHUTE MoAYJIU U TEXHUA cochyep MoraTt aa npeansBuKkat Hem3npaBHOCTU.
. Hel'lpaBMJ'IHaTa pa60Ta nnu npomMeHuTe No ypeaa Morat a 3actpaiwlaTt ekcnioataunoHHaTa HagexgHocCT.

e BuHaru octaBsiTe U3BLPLUBAHETO HA CEPBU3HM PaboTu Ha KBanuuUMpaH CepBuU3, KbAETO NpUTEXaBaT HeobxoaummTe
crneuuanusnpaHy No3HaHWs U UHCTPYMEHTU 3a M3BBPLUBAHETO Ha HyxxHaTa padoTa.

e [lo ypeauTte ca NOCTaBEHW Pa3NUYHU NpedynpeauTenHU ykasaHusi, KOMTo o6pbLLAT BHUMaHMe Ha onacHocTuTe. Tean
neneHkn He 6UBa ja ce OTCTpaHsIBaT, B NMPOTUBEH Cryyail ONacHOCTUTE BeYe HaMa [a MoraT Aa ce pasrno3HaBsart.

° ﬂpm BrpakgaHe B udanarta MallnHa, MeXxaHU3MbT 3a ANPEKTEH nevart TpHGBa Aa ce CBbpXe KbM BepuraTta 3a aBapvu7|Ho
U3KnK4BaHe.

° I'Ipe,um Aa BKIMKYUTE MallnHaTa, BCUYKKU pasgenuTtenHn npeanasHn I'IpI/ICI'IOCOGJ'IeHI/IH TpﬂﬁBa na 6baaT noctaBeHw.

OMNACHOCT!
OnacHOCT 3a Xu1BoTa nopaau HanpexeHue!

= He oTBapsiiTe kopnyca Ha ypeaa.
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NMPEONA3NMUBOCT!
[BynontocHO nNpeanasBaHe.
= [peaw Bcuyky paboTHM AENHOCTW MO NoAApbXKaTa U3KIoYeTe AVPEKTHUA NPUHTEP OT enekTpuyeckaTa Mpexa.

M3XB'pr1ﬂHe CbrnacHo eKoONmormM4YHnTe N3ancKkBaHus

Ot 23.03.2006 roa. npoussoauTenute Ha B2B ypean ca 3agbrmkeHu Aa npuemar v onon3oTBOpsiBaT cTapute ypeau,
npousseaeHu cneq 13.08.2005 ron. Ctapute ypeau He TpsibBa Aa ce npeasaT B cbbvpaTenHuTe NnyHKTOBE 3a GUTOBU
oTnagbum. CblumTe TpAOBa OpraHM3MpaHo Aa ce Onon3oTBOpSBaT U M3XBBPNAT OT NnpousBoguTens. CrnegosatenHo Carl
Valentin GmbH we npuema 3a B 6baeLle obpaTHO NPoAyKTUTE, O3HAYEHM CbOTBETHO C MapkaTa Valentin.

CnepoBarenHo CTapuTte ypeau Wwe ce U3XBbPIAT CbrinacHo npeanmcaHuaTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcuuku 3a4biKEHNs1 3a HABPEMEHHOTO U3XBLPIISIHE Ha OCTapenuTe ypeau, ¢ KOeTo npasu
Bb3MOXHO MO-HaTaTbLUHWA 6e3NpensaTCTBeH NIacMeHT Ha npogyktute. Moxem aa nprememM o6paTHO e4AUHCTBEHO ypeauTe,
KOMTO ca HM JocTaBeHu 6esnnaTHo.

MoBeye nHdopmaLma MoxeTe Aa nonyunte ot EBponelicka [inpekTuBa 3a oTnagb4yHO enNekTpU4ecko U enekTPoHHO
obopyasaHe (WEEE) unu ot HawaTta nHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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EkcnnoatauynoHHm ycnoBus

EkcnnoataunoHHUTE YCNoBUs ca NPeANoCcTaBku, KoUTo TpsibBa Aa 6baaT U3MbITHEHU MO OTHOLLEHWE HA HaLIUS ypea npeau
nyckaHe B eKcrnroatauus 1 no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6e3onacHata u 6e3aBapuiiHa paboTa.

Monsi npoyeTeTe BHUMATESTHO AOMYNOCOYEHNUTE EKCNII0aTaLUMOHHW YCIOBUSI.

B cnyyaii, 4e umaTe BbNPOCU BbB BPb3Ka C MPaAKTUHECKOTO NPUIOXKEHNE Ha EKCMII0aTaLUMOHHUTE YCIOBUS, CBbPXKETE Ce C Hac
unu ¢ Bawarta KomMneTeHTHa cepBu3Ha cnyxoba.

O6wwm ycnosus

Ype/:wlTe TpﬂﬁBa na 6vaar TPaHCNOPTMPaHU N CKNnaaupaHu npeaun MHCTanmpaHeTo caMo B OpUrMHanHaTa ornakoBKa.

YpeJ:wlTe He TpﬂGBa na 6vaar WHCTanupaHu n He TpF|6Ba na 6vpar nyckaHu B ekcnioatauma npegu ga 6baaTt u3nbrHeHn
eKcnnoaTtauMoHHUTE yCroBua.

BbBexaaHeTo B ekcnnoatauus e 3abpaHeHo, oKaTo He 6bae YCTaHOBEHO, Ye — AOKOMKOTO € MPUNOoXWMO — MalunHaTa, B
KOSITO LLie Ce Brpaxaa YacTU4YHO OKOMMIeKTOBaHaTa MalluHa, U3MbnHsiBa pasnopenbute Ha [Jupektuarta 2006/42/EO oTHOCHO
MalLuHUTE.

nyCKaHeTO B ekcnnoartauusa, nporpammpaHeTo, OGCJ'Iy)KBaHeTO, NOYNCTBAHETO U NoaAdpbXKKaTa Ha HawuTe ypegn TPHGBa nace
npoeene cnen oCHOBHO NMpo4YuTaHe Ha HallnTe pbkoBoACTBA.

Ypenute TpsibBa fa 6baaT ob6cnyxBaHu camo oT 0Gy4eH nepcoHarn.

YKA3AHME!

MpoBexaanTe HeobxoaMMnTE perynspHu obyveHns. CbabpxaHue Ha obyveHunsaTa ca rmasa 'EkcnnoataumoHHn
ycnosus, 'TlocTaBsiHe Ha TpaHcdbepHaTa neHTa ' 1 Tlogapbxka U NOYMCTBaHE'.

YKasaHuATa ca B cuna CbLLO M 3a JOCTaBEHUTE OT Hac YyXXau ypeau.
Tpsabea ga 6bAaT U3NON3BaHN CamMmo OPUTMHAIHM Pe3epPBHU U CMEHHU YacTy.
OTHOCHO pe3epBHUTE/M3HOCBALLMTE CE YacTu ce obpbLUainTe Mons KbM NPOU3BOAUTENS.

YcnoBus Ha MAICTOTO 3a MOHTax

MoHTaxkHaTa NoBbpPXHOCT TpsibBa Aa 6bae paBHa, 6e3 Hanuyne Ha BUGPaLMK, MoNeeHe Y Bb3AYLLIHO TEYEHME.
YpeauTte TpabBa Aa ce nogpeanaT Taka, Ye Aa 6baaT Bb3MOXHM ONTUManHo obernyxsaHe 1 4o6bp AOCTHN 3a NoaapbXKKa.

MHcTanupaHe Ha enekTpo3axpaHBaHETO Ha MSICTOTO 32 MOHTaX

WHcTanmpaHeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo 3a CBbp3BaHe Ha Haluvsi ypep TpsibBa [a ce M3BBbPLUM Mo MeXAyHapoaHuUTe
pasnopeabu 1 NponsTuJaLLmMTe OT TAX U3nckBaHMsA. KbM TSX MO NPUHLMN cnaaaT NpenopbKUTe Ha eHa OT cnefHuTe Tpu
KOMUCUM:

. MexayHapogHa enekTpoTexHudecka komucus (IEC)
. EBponerickn komuTeT 3a cTaHAapTM3aums B enektpotexHukaTta (CENELEC)
. Cblo3 Ha HeMmckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HawwwmTe ypeam ca KOHCTpyMpaHU CbriacHo Knac Ha 3awmTa | Ha Cblo3a Ha HeMckuTe enekTpotexHuum (VDE) n Tpabea aa
GbAaT CBbp3aHy KbM 3aLUMTEH NPOBOAHUK. ENekTposaxpaHBaHeTo Ha MACTOTO Ha MOHTaxa TpsibBa Aa GbAe U3MbIHEHO ChC
3alMTEH NPOBOAHKK, 3a Aa 6bOaT OTBeAeHN BbTPELLHNTE TOKOBUTE CMYLLEHWS OT Ypeaa.

TexHM4YecKn 4aHHU Ha eNeKTpo3axpaHBaHeToO

HanpexeHue 1 YecToTa Ha eneKkTpo3axpaHBaHEeTo: BwxTe dmpmenaTa Tabenka

HonycTnmun konebaHns Ha HanpeXeHMeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo:  oT +6% A0 —10% OT HoMWHanHaTa CTOMHOCT
HonycTtumun konebaHnsa Ha YecToTaTa Ha efnleKTpo3axpaHBaHeTo: oT +2% 80 —2% OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT
LonycTum koeuUNEHT Ha HENMUHENHW U3KPUBSABAHUS Ha <=5%

erneKkTpo3axpaHBaHeTo:

MepKVI 3a noATUCKaHe Ha CMyLlleHusaTa:

Mpy Mpexxa CbC CUIMHM CMYLLEHNS (Hanp. NPY HanuyMe Ha YCTPOMCTBA C TUPUCTOPHO ynpaBreHue) TpsibBa Aa 6baaT B3eTn
MepKu 3a NoATHCKaHe Ha CMyLLeHusaTa. VimaTe Hanpumep cregHUTe Bb3MOXHOCTY:

. Oa npeasuaonTe oTaesiHo MpexoBo enekTpo3axpaHBaHe 3a HawuTe ypeau.

e B npo6nemHu crniyyaun Aa MOHTUpaTe KanauWMTUBHO pasedvHEH pas3fenuTeneH TpaHcdopmaTtop Unu apyr ypes 3a
NOATUCKaHE Ha CMYLLEHWSITA KbM 3axpaHBaLLMsi NPOBOAHUK Ha HaLUWs ypea.
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Mapa3suTHM M3NbYBaHNUSA U YCTOMUYMBOCT Ha CMYLLEHUATA

ManpawaHe Ha cmyLueHusi/emmncnsa coernacHo EN 61000-6-4: 08-2002
. TokoBO CMyLLieHUe B NpoBoAHMKa cbrnacHo EN 55022: 09-2003

. Cuna Ha cmyLaBalloTo none cbrnacHo EN 55022: 09-2003
e  TokoBe C BMCLUN XapMOHUYHU (0BpaTHO Bb3aencTBMe Ha mpexara) cbrnacHo EN 61000-3-2: 09-2005
. konebaHusi Ha HanpexeHueTo / TpenTeHe cbrnacHo EN 61000-3-3: 05-2002

YCTONYMBOCT/CbCTOSIHNE HAa BUCOKA YCTONMYMBOCT cbrnacHo EN 61000-6-2: 03-2006
e YCTONYMBOCT Ha CMYLLEHWS NPU paspexaaHe Ha CTaTUYHO eNeKTpUYecTBO cbrnacHo 12-2001

. EnekTpomarHuTHu noneta cbrnacHo EN 61000-4-3: 11-2003

e YCTOMYMBOCT CcpelLly 6bp3n TpaH3UTHU cMyLleHns (M3byxBaHusi) cbrnacHo EN 61000-4-4: 07-2005
e YCTOMYMBOCT CpeLly MMMYSICHWU HanpexeHus (u3pureaHus) cbrnacHo EN 61000-4-5: 12-2001

. BucokoyecToTHO HanpexeHne cbrnacHo EN 61000-4-6: 12-2001

. lMpekbcBaHe 1 cnagaHe Ha HanpexeHneTo cbrnacHo EN 61000-4-11: 02-2005

YKA3AHMUE!
ToBa e ycTporcTBo oT knac A. ToBa yCTPOMCTBO MOXe Aa NMPUYUHM CMYLLIEHUS B XXUMULLIHA Cpefa; B TaKbB cryyawn oT
CTONaHMCBaLLMS MOXe [a ce u3ucka Aa nposefe Heobxoaumute Mepkn 1 Aa 6bae OTroBOPEH 3a ToBa.

Be3onacHOCT Ha MalIMHUTE
. EN 415-2 - Be3onacHOCT Ha OMakoBbYHUTE MaLUNHK

. EN 60204-1:2006 - BesonacHocT Ha MawnHy — Enektpoob3asexaaHe Ha mawwmnHm — YacT 1

CB'bp3BaI.IJM npoBOAHUUM KbM BBbHLUIHM ypeau
Bcuyku cBbp3Ballm npooaHMUM TpsibBa Aa 6GbaaTt NpoBeAeHU B ekpaHupaHu kabenu. EkpaHupaHeTo Tpsbea ga 6bae
CBbP3aHO OT ABEeTe CTPaHu YeSHO KbM Kopryca Ha Luencena.

He ce no3eonsBa npekapBaHETo Ha NPOBOAHMLMTE MaparnesnHo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo. Mpu HensGexxHo napanenHo
npekapBaHe TpsibBa Aa ce ocUrypy MUHMManHo pasctosiHue ot 0,5 m.

TemnepaTypeH AnanasoH Ha nposogHuumTe: oT —=15 go +80 °C.

TpsibBa ga ce cBbP3BAT €MEKTPUYECKN CamMO YCTPOWCTBA, KOUTO M3MbIHABAT U3NCKBaHUSITA Ha "Be3onacHo CBPBbXHUCKO
HanpexeHue" (SELV). ObukHoBeHO TOBa ca ypeauTe, komto ca ogobpenmn no EN 60950.

MHcTanMpaHe Ha NPOBOAHULMTE 3a AAHHU

NPOBOAHUKBLT 3a AaHHUTE Tpabea Aa 6bAe HambIHO eKpaHMpaH U OCUTYpPeH C METareH Unu MeTanuampaH Kopnyc 3a
LLLencenHoTo cbeanHeHne. EkpannpaHnsaT kaben v LwencenHoTo CbeAnHeHne ca HeobxoanMu 3a n3bsarsaHe Ha U3NbYBAHETO U
NPUEMaHETO Ha ENEKTPUYECKM CMYLLEHNS.

D,OI'IyCTVIMM npoBOAHULM

EkpaHvpaH NpoBOAHUK: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 Mm 2 (6 x 2 x AWG 26)
12x2x0,14 Mmm 2 (12 x 2 x AWG 26)

MpenaBaTenHUAT U NPUEMHUSIT NPOBOAHUK TPsibBa BUHar Aa 6baat ycykBaHu no ABOVIKW.
MakcumanHu ObmKUHA Ha npu nHtepdenc V 24 (RS232C) - 3 m (c ekpaHupaHe)
NPOBOAHMLMTE: npv Centronics - 3 M

npn USB -3 m

npu Ethernet - 100 m

Bbnrapcku 11
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Bb3aylwHa KOoHBeKUuA

3a na ce n3berHe HeONYCTUMOTO 3arpsiBaHe, OKkomno ypeaa Tpsibea Aa 6bae ocurypeHa cBoboaHa Bb3ayLlHa KOHBEKLIMS.

FpaHN4YHU CTONHOCTU

Twvin Ha 3awmTaTa cbrnacHo IP: 20

Temnepatypa Ha okonHaTa cpega °C (paboTHa): MuH. +5 makc. +40
Temnepatypa Ha okonHaTa cpeaa °C (npu TpaHcnopTupaHe,Ccknagosa): MwuH. -25 makc. +60
OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80
OTHOCUTENHA BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % (nNpu TpaHcnopTupaHe,cknagosa): Makc. 80

(He ce monycka opocsiBaHe Ha ypeaa)

MapaHuusa

He noemame OTroBOPHOCT 3a LWeTn, KouTo Mmorat aa o6bpar NPUYNHEHN OT:
. HecnasBaHe Ha HawwWTe ekcnnoaTauuoHHN ycnosusa u PbkoBOACTBOTO 3a ekcnnoatauus.

e  [lorpeLlHo eneKkTPUYECKO MHCTanMpaHe Ha cpeaarta.

o KOHCTPYKTVBHM M3MEHEHVSI Ha HaLlIUTe ypeau.

e  [lorpeluHo nporpaMupaHe u obenyKBaHe.

e  He npoBexpaaHe Ha 3aluTa Ha JaHHUTE.

e  3MON3BaHe Ha HEOPUIMHASHW PE3EPBHU YacTh 1 MPUHAATEXHOCTU.

. EcrecTtBeHo n3HocBaHe 1 n3TpmBaHe.

KoraTo ypeaute 6baaT HacTPOeHU Unu NporpamyMpaHn 0THOBO, NPOBeEpPeTe HAacTporkTe Ype3 npobeH xoa 1 npobeH nevat. C
TOBa LUe 3berHeTe NorpeLuHTe pesynTtaTi, OTYETU U OLLEHKM.

Ypepute TpsibBa aa 6baaT o6cnyxBaHn camo oT oby4eH nepcoHar.

MpoBepeTe npaBunHaTa paboTa ¢ HalUTe U3AENUs 1 NoBTopeTe 06y4eHNeTo.

Hue He noemame HWKakBa rapaHUMsi 3@ TOBa, Ye BCUYKM ONMCaHW B TOBa PbKOBOACTBO CBOWCTBA Ca Hanuue npu BCUYKK
mogenw. Mopaan HalwmuTe ycunusi 3a HeNPeKbLCHaTO Pa3BUTUE U YCHBBPLUEHCTBAHE CbLLECTBYBa BEPOSTHOCT TEXHUYECKUTE
AaHHu Ja 6baat npomeHeHun 6e3 fa By ysegomum 3a ToBa.

Mopaan pasBMTMETO UNK CNeLndUYHN 3a CTpaHaTa pasnopenbu uncTpauunTe 1 NpYMepuTe B pbKOBOACTBaTa Morat Aa ce
pasnuyaBaT OT JOCTABEHOTO U3MbITHEHME.

Mons cbbnioaaBaiitTe MHOpMaLMsTa 3a 4ONYCTUMUTE NeYvaTHU cpeacTBa M NpenopbkuTe 3a obenyxBaHeTo Ha ypeaa, 3a aa
nsberHeTe NoBpean UnNu NpexaeBpeMeHHo U3HOCBaHe.

Hue ce aHraxupaxme ga Hanuvwem ToBa pbKOBOACTBO B pa36wpaema tpopma n ga Bu npeanoctaBMM Bb3MOXHO Han-MHOro
VIHd)OpMaLWIH. B cnyqaﬁ, 4Ye MMmate BbIMpPOCU UInn KoraTo yCTaHOBUTE rpeLlka, Monda cbobLleTe HX TOBa, 3a A MOXEM Aa
I'IO,D.OGDVIM HalwnTe pbKOBOACTBA.
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Dynacode

Pa3onakoBaHe Ha AMPEKTHUA NeYyaTally MexXaHU3bM

= MaxHeTe OVPEKTHUA nevaTtal, MexXxaHU3bM OT KapToHa.
= I'IpOBepeTe LOUPEKTHUA nevaTal, MexaHn3bM 3a noBpeau no BpemMe Ha TpaHCNopTUpaHeTo.
= I'IpOBepeTe [OoCTaBKaTa 3a KOMMNNEKTHOCT.

O6em Ha focTaBKUTe

e [Mevatawa mMexaHuka. e  MaHomeTbp. e  KaptoHeHa wnyna (npasHa),
npeABapuUTENIHO MOHTUPaHa BbPXY
HaBvBayKkaTa 3a TpaHcdepHaTa neHTa.

e YnpaBnsiBalla enekTpoHuKa. e [THeBMaTM4eH Mapkyy. e  [ouncTBaLLo donmo 3a neyatawlara rnaea.
. MpexoBu kabenu. . LLlencenHo cbeamHeHve. e [lokymeHTauus.
e  Cebp3Bawm kabenu (CeHsopun, e I/0 MpuHagnexHocTn (HacpeweH e [lpariBep 3a nevataoTo yctpoictso CD.
3axpaHBaHe). Lekep 3a I/0, 1/0 24 Kaben).
. MwuHuperynaTop. . 1 ponka TpaHcdepHa neHTa.
YKA3AHMUE!

3anasete opurmHasnHaTa onakoBKa 3a MNo-KbCHO TpaHCnopTupaHe

CB'bp3BaHe Ha OANPEKTHUA nevyaTtal, MexaHn3bm

MopynbT e obopyaBaH CbC 3axpaHBall, 6510k ¢ WMpok AvanasoH. PaboTaTa ¢ HanpexeHWe Ha enekTpuyeckaTa Mpexa
110-230 V / 50-60 Hz e Bb3moxHa 6e3 fa ca HeOOXOAMMY NMPOMEHM B YCTPOWCTBOTO.

NPEONA3NUBOCT!
MoBpena Ha ycTPOMCTBOTO Nopaan HeaedHUPaHN TOKOBE Ha BKIOYBAHE.
= [peawn BkNtoYBaHe KbM enekTpuyeckaTa Mpexa noctaBeTe MpeXoBus KoY Ha nonoxexue “0O”

= BkntoveTe 3axpaHBalLyus kaben B rHE340TO 3a BKIOYBAHE KbM efleKTpuyeckarta Mpexa.
= BknouBaiTe Wencena Ha 3axpaHBaLlmsi kabern B 3a3eMeH eNeKTPUYECKN KOHTaKT.

YKA3AHME!

Mpu HenpaBWNHO 3a3eMsiBaHE MM NUMca Ha 3a3eMsiBaHe MoraT [a ce NOsIBAT CMyLLeHWs B paboTaTa.
O6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBA, Y€ BCUYKM CBbP3aHM C AMPEKTHUSA NnevaTall, MEXaHU3bM KOMMIOTPU, KakTo U1
CcBbp3BalUMTE kabenu TpsibBa Aa ca 3a3eMeHuU.

= CB'bp)KeTe ANPEKTHUA neYaTall MEXaHU3bM C KOMMITBbP UM MpeXXa NocpeacTBOM NOAXO4ALL kaben.

NMoarotoBKa 3a nyckaHe B eKcnsioaTauumsa

MoHTupaiiTe neyaTawiaTa MexaHuka.

MbxHeTe cBBbP3BaLLMA kaben Mexay nevaTtallata MexaHuka 1 ro ocurypeTe cpeLly HEBOSTHO OTKayaHe.

CebpxeTe MHCTanaumsTa 3a Bb3ayx Moj HansraHe.

CebpxeTe yrnpasnsiBallaTa eflekTpoHMKa U KOMMIOTbPa Npe3 NopToBeTe Ha Moayna.

CebpxeTe yrnpasnsiBallaTa efleKTpoHMKa U ONakoBbYHATa MallMHa Npes3 ynpasnsiBallyTe BXOAOBE U yrpaBnsBalluTe n3xoam.
CBbpxeTe MPexoBUsi kaben Ha yrnpaBnsiBallaTa enekTPOHMKa.

LU U U A

YnpaBneHue Ha neyaTa

Tbl KaTo AUPEKTHUAT Nevarall, MeXaHM3bM BUHAru ce Hamupa B ynpaBsnsiBall, PEeXuM, Npes HannyHuTe nopToBe (CepueH,
napaneneH, USB nnu eseHTyanHo. Ethernet) 3asBkute 3a neyat moraT camo fa ce npefasaT, HO He U Ja ce cTapTupar.
MeyaTsbT ce cTapTVpa Ypes CTapToB CUrHAmN Ha ynpaBnsBalLMa BXOA 3a CTapTvpaHe Ha nevyaTa. 3a Ja Moxe ynpaensBsaliara
eeKTPOoHMKa Aa yCTaHoBM, kora Moxe Aa 6be NocTaBeH CTapToOB CUrHar, € Bb3MOXHO 1 B MOBEYETO CryyYan Heobxoanmo Aa
ce npocneau cTaTyca Ha nevarta npes ynpasnssalyute BXOAOBE.

lNMyckaHe B eKcnoaTaumsa Ha AMPEKTHUSA nevaTtaly MexaHUu3bm

Cnep kaTo ca OCbLLUECTBEHN BCUYKM BPBb3KU:

= Bknoyete ANPEKTHUA neYaTall MeXxaHM3bM OT NMPEeBKIoYBaATENA Ha eNeKTpo3axpaHBaHETO. Cnep BKMOYBaAHETO Ha
ONPEKTHUA nevatall MexXxaHn3bM ce nosiBABa OCHOBHOTO MEHH0, OT KOETO MoraT Aa ce BUadaT TMNbT Ha Moayna, Tekyuwarta
Aarta u 4ac.

= [locTaBeTe KaceTaTa Cc TepmoTpaHcdepHaTa NeHTa. Crnea nocTaBsHe Ha kaceTaTta C TpaHcdepHaTa neHTa ce U3BbpLUBa
n3MepBaHe Ha TpaHcdepHaTa feHTa 1 nevaTallaTa rnaea ce NpUaBKKBA B NO3ULMS 3a Neyar.
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Dynacode

lNMocTaBsiHe Ha KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa fneHTa

YKA3AHME!

TBI KaTo NOPaAM eneKkTPOCTaTUYHOTO paspexaaHe Moxe Aa 6bae NoBpeaeHo TbHKOTO MOKPUTUE Ha nevaTallarta
TepMorniaBa Unu Apyrv enekTpoHHU AeTainu, TpaHcdepHaTa neHTa TpsibBa Aa e aHTMcTaTuyHa.
M3non3BaHeTo Ha rpeLllHn Mallepuany Moxe Aa AoBefe A0 HEMpaBunHoO PyHKUMOHMpaHe Ha NpuHTEpa 1 aa ce

oTnagHe rapaHuuaTa

BbHWHO HaBuTa TpaHcdepHa neHTa

YKA3AHME!

Mpeawn pa sapeguTte HOBa porka ¢ TpaHcdepHa neHTa, Tpsabsa Aa ce NOYMCTH NeyaTHaTa rmasa CbC CPEACTBO 3a
noyYncTBaHe Ha neyaTtHu rmasum u ponku (97.20.002).

CnasBaiite ykasaHusiTa 3a pabota ¢ usonponaHon (IPA). Mpu BNu3aHe B KOHTaKT C KOXaTa U 04nTe U3MuUnTe
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo NpoabIkasa, noTbpceTe nekap. [MorpwxeTe 3a 4O6PO NpoBeTpeHue.

[ ] | ] .

BbTpelwHo HaBuTa TpaHccepHa neHTa

(] B .
@/:Yi )

) — Ha (t)wrypaTa € NokKasaHa JnsBa ne4vaTtalla cucrema. ﬂpM AACHa nevaTtalla
[ [ CuctemMma HoBaTa pornka TpﬂGBa Oa ce nocrtasu BNABO, a KApTOHeHaTa
CbpueBnHa BOACHO.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° B mocoka Ha YaCoBHMKOBATa CTpersika.

CaaneTe kaceTaTta ¢ TpaHcepHa fneHTa OT nevartallara MexaHuka 4ypes
n3abpnBaHe Ha pbkoxBaTtkaTa (B).

HapeHeTe HoBa ponka TpaHcdepHa neHTa (A) 4o ynop Bbpxy
YCTPONCTBOTO 3a pa3ssusaHe (C).

HapeHeTe fo ynop npasHa kapToHeHa porka BbpXy YCTPOMCTBOTO 3a
HaBuBaHe (D).

MocTaBeTe TpaHcdepHaTa NeHTa cbrnacHo durypara.

3aneneTe TpaHcdepHaTa NeHTa CbC camo3arnensalla BMLa KbM
npasHara ponka u s obTerHeTe 4Ypes HAKONMKo o6opoTa Ha porkaTa.

OTHOBO HafleHeTe KaceTaTta C Tpchq)epHa NleHTa BbpXy nevartawarta
MeXaHWKa, Npu ToBa BHMMaBanTe Aa He ce Ckbca TpchcbepHaTa neHTa.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° o6paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpeErka.

— — Ha domrypata e nokasaHa asicHa nevaralua cuctema. Ipu gsicHa nevartalua
L L cucTema HoBaTa porika TpsibBa fAa ce NocTaBu BNSIBO, a kKapTOHeHaTa
CbpLEBUHA BASICHO.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° B mocoka Ha YaCoBHMKOBATa CTpersika.

CaaneTe kaceTaTta ¢ TpaHcepHa fneHTa OT nevartallara MexaHuka 4ypes
n3abpnBaHe Ha pbkoxBaTtkaTa (B).

HapeHeTe HoBa ponka TpaHcdepHa neHTa (A) 4o ynop Bbpxy
YCTPONCTBOTO 3a pa3susaHe (C).

HapeHeTe Ao ynop npasHa kapToHeHa porika BbpXy YCTPOMCTBOTO 3a
HaBuBaHe (D).

MocTaBeTe TpaHcepHaTa NeHTa CbrnacHo durypara.

3anenete TpchcbepHaTa NeHTa CbC camosarnensalla nsmua KbM
npasHaTta poJika u A obTerHete 4ypes HAKOJIKO 060p0Ta Ha ponkaTta.

OTHOBO HafeHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa NieHTa Bbpxy nevyarawjarta
MexaHvKa, NMpy TOBa BHUMaBaliTe Aa He ce Ckbca TpaHcdepHaTa feHTa.

3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° 06paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

14
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Dynacode

Print Settings (UHMUunanusupaHe Ha nevyarta)

[MocnenoBaTenHOCT OT KNaBULLIN: [E

KnaBuww: L] ]
HenpekbcHaTt pexum

MpekbcBaly pexum Speed (CkopocrT):

Knasuw: E

Contrast (JebenvHa Ha pa3aHe):
[OwnanasoH Ha cToiHocTuTe: 10% ... 200%.

[OwnanasoH Ha cToHocTuTe: 50 MM/cek. ... 200 MM/Cek.
Contrast (lebenuHa Ha psizaHe):
[OwanasoH Ha cTtorHocTuTe: 10% ... 200%.

Transfer ribbon control (KoHTpon Ha TpaHcdepHaTa neHTa):
Off (U3kn.): KoHTponbT Ha TpaHcdepHaTa NneHTa e AeakTuBUpaH.
On (Bkn.): KoHTponbT Ha TpaHcdepHaTa fneHTa € akTMBupaH.

strong sensibility (CunHa yyBcTBUTENnHOCT): MogynbT pearvpa BegHara B Kpasi Ha

TpaHcepHaTa neHTa.

weak sensibility (Cnaba yyBctBuTEnHocT): MogynbT pearmpa c okono 1/3 no-6aBHo B kpas

Ha TpaHcdepHarTa feHTa.

Knasuw: E

Machine Parameters (MawwmHHM napameTpm)

Operating mode (Pexum):
M360p Ha paboTeH pexum.

KnaBuw: E

Print offset (Print offset):
PascTosHue neriayTu o HyneBaTta ToYka Ha MaluuMHara.
[Ounana3oH Ha cTonHocTK: 1 ... 999 mm

Knasuww: E

Print position (Mo3uumna nevar):
CrapToBa No3uuusi Ha nevaraluarta LweviHa B mm.
[Ounanas3oH Ha cTonHocTK: 12 ... 93 mm

Knasuw: E

Layouts/Cycle (Jlenaytu/umksbn):
[aHHK 3a nevyaTawmuTe NpoLUecH 3a AbIPKMHA Ha neyvaTa.
[Ounana3oH Ha cTorHocTu: 1 ... 25 nenayTta 3a UMKbI.

X-displacement (X-usamecrtsaHe):
[aHHu 3a n3mecTBaHeTo B X-NOCOKA.
[wnanasoH Ha cTonHocTuTe: —=90,0 ... +90,0

MpekbcBawy pexum

[NocnenoBaTenHOCT OT KMaBULLIK: @, E

Knasuw: @ 1

Operating mode (Pexum):
WM36op Ha paboTeH pexum.

=

=
=
D
o))
=
E

Back speed (Back-Speed):

[aHHK 3a ckopocTTa Ha BpblUaHe Ha nevyaTallata MexaHvka
crep 3aBbplUBaHe Ha neyata B mm/s

aunanasoH Ha ctorHocTu: 50 ... 600 mm/s.

Knaeuwwu: E

Print offset (Print offset):
PascTosiHWe neliayTi Ao HyneBaTta To4Yka Ha MalluHaTa.
[OwanasoH Ha cToHocTK: 1 ... 999 mm

Knasuw: E

Print position (Mo3nuusa neuar):
CrapToBa no3uuus Ha nevarawara LeriHa B mm.
[wnana3oH Ha cToHocTK: 12 ... 93 mm
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HenpekbcHaT pexum

KnaBuww: E

Check speed on start

MpekbcBawy pexum

Knaeuwwu: E

Layouts/Cycle (lleayTu/umksbn):

(MpoBsepka ckopocTTa Ha MaTepuana nNpy cTapTupade Ha  [laHHW 3a nevaTtawuTe NPoLEecK 3a AbIHK1HA Ha nevarta.
nNpuHTEpa):
[MpoBepka Ha CkOpoOCTTa Ha MaTepuana npu cTapToB cUrHan

3a neyar.

KnaBuww: E

[nanasoH Ha cTonHocTu: 1 ... 25 nenayTta 3a UMKBLI.

Encoder resolution / material feed per encoder rotation
(PaspgenuTtenHa cnocoGHocT Ha gekogepa / MoaaBaHe Ha
MaTepuan Ha 3aBbpTaHe Ha AaTyuka):

[Moka3Ba pesontoumsita Ha U3NON3BaHUS AEKOAEP U
rnogaBaHeTo Ha MaTepuvan 3a 060poT Ha faTyvKa 3a

3aBbpTaHe B mm.

KnaBuww: E

Material speed (CkopocT Ha maTtepuana):
MokasBa HacTpoeHaTa CKOPOCT Ha MaTepuana.

Layout Settings (JlenayT)
nOCHe,EI,OBaTeJ'IHOCT OT KnaBuLin: [E, E, E

g g
[V [V
o o
= =
E E

g
)
]
=
E

KnaBuww:

Knasuw:

Knasuw:

"

;

;

Y

d

d

Print length (AbmxuHa Ha neyvara):
[laHHu 3a NbTS, KOWTO TPAGBa Aa U3MMHE nevaTallata MexaHvka. [IbmkuHaTa Ha nevara ce
onpegensi OT AbMKMHaTa Ha nNeyaTallata MexaHuvka.

Column printing (LUupuHa Ha neayTta / 6poi Ha KONOHUTe):
[aHHu 3a WwupuHaTa Ha neviayTa, KakTo U JaHHW 3a TOBa, KOJIKO NeiayTa uMa eavH 4o Apyr
BBbPXY HOCELUMS maTepumarn.

Material selsection (MaTepuan):
M36op Ha n3nonaeaHusi Mmatepuan.

Flip layout (OrnepaneH newnayr):

OrnepanHata oc ce HaMupa B cpefata Ha neiayTa. AKo LWMpuHaTa Ha neiiayta He 6bae
npexBbpiieHa Ha nevaTaluusi Moayr, ce U3nonaea WwupuHaTta no nogpaséupaxe, T.e.
LUMpUHaTa Ha nevarawlaTa rnaea. [opaau ToBa TpsibBa Aa ce BHUMaBa, NeayTbT Aa 6bae
LUMPOK KONKOTO neyaTHaTa rnaea. B npoTuseH cnyyait moxe Aa ce cturie fo npobnemu ¢
MO3NLIMOHMPAHETO.

Rotate layout (3aBbpTaHe Ha nenayr):

CraHgapTHO nenayTbT ce oTneyvaTBa C rnaBa, 3aBbpTaHa npegsaputenHo Ha 0°. Ako
YHKUMSATa € aKTMBMpaHa, nerayTbT ce 3aBbpTa Ha 180° 1 ce oTneyaTBa B NocokaTta Ha
yeTeHe.

Alignment (NMoapaBHaBaHe):

MoapaBHsiBaHETO Ha neviayTa ce NocTura easa cnef 3aBbpTaHe/obpbLuaHe, T.e.
noApaBHSBaHETO He 3aBUCK OT 3aBBbPTAHETO UK 0BpbLLaHETO.

Left (BnaBo): JleiayTbT ce nogpaBHsiBa Mo nesusi pbb Ha nevaTHaTa rnasa.

Centre (B cpeparta): JleiayTbT ce nogpaBHsiBa (LeHTpOBa) NO cpefHaTa Toyka Ha nevyaTHaTa
rnaea.

Right (BasicHo): JlefiayTbT ce nogpaBHsiBa No AecHust ppb Ha neyaTHaTa rnasa.

[N
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Ribbon Save (OnTumupane) - HenpekbcHaT pexum

lNocnepoBaTtenHocT oT KﬂaBMLIJM:[E,[ = ][ - ][ = ]

)
Q
o™
s
E
°

| Mode (Pexum):

M36op Ha onTuMupaLy, pexum.

Off (U3kn.): OnTMMpaHe n3krn.

Standard (CtaHaapT): MakcymManHa MOLLHOCT Ha ONTMMK3auWsl, ToBa O3HayaBa, 4e ¢ Tasun
HacTpolka He Bb3HWKBA 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa (M3BbH pa3cTosHWe Ha 6e3onacHoCT oT
1 MM, 3a Aa He ce oTnevaTar nevyaTtHUTe noneTta egHo B ApYro).

SaveStrt (3anameTAiBaHe Ha cTapToB curHan): bes 3arybu Ha cTapToB curHan, AUPeKTHUST
nevarall, MexaHn3bm aBTOMaTU4HO perynmpa Ka4ecTBOTO Ha ONTUMMU3aLMs cnopen
N31CKBaHeTO.

Speed (CkopocT): OnpeaensiHe Ha Makc. CKOPOCT Ha neyar.
Ha 6a3a Ha Ta3u CTOMHOCT ce NpaBAT BCUYKM HEOOXOAUMMN N3UNCTIEHNS.

Pexum: CtaHpapTt

Transfer ribbon correction (Kopekuus Ha BpbliaHeTo):

0 mm = BuHaru ce BpbLLa caMmo AOTOSKOBA, Ye Aa Ce NOCTUIHe ONTUMarHo onTummupaHe
(Hsima 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa).

3aBoacku HacTpoeHu ctonHocTn: 0 mm

-XX mm = BpbLyaHeTo MoXe aa 6bae HamaneHo.

+XX mm = BpbLyaHeTo MoXe Aa 6bae yBenmyeHo.

| Performance information (MHdopmaums 3a NPOU3BOAUTENHOCTTA):
_l sa/mm: Haii-MankoTo Bb3MOXHO pa3CcTosiHMe Mexay ABa neyata npu MbIHO ONTUMMPaHe.
cmin: Makc. 6poii TakToBe B MUHYTa.
so/mm: [laHHu 3a 3arybarta npu onTMumupaHe.

| Expert parameters (EkcnepTHu napameTpm):

[ 3awmTeHu ¢ napona
BbBeneTe naponara, HaTucHeTe knasuw . ® | 1 ce nokassaT CnefHUTE NapameTpu.

PhDownT = Printhead down time in ms (CTapTupaHe Ha neuyaTawjaTa rnaBa Hagony):

M3uncnsasaHe Ha BpeMeTo 3a CnvpaHe Ha nevyarallarta rnasa.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (CtapToBo Bpeme motop TPJI):

Tasn CTOMHOCT AOMBbAHUTENHO Ce NPecMsTa KbM BPEMETO 3a YCKOPEHWNE ABUXEHNETO Ha

TpaHcdepHaTa neHTa. [NocouBaHe Ha AaTa 1 Yac 3a BpeMeTo Mexay 'MOTopbT AocTura
Knasuw E

CKOPOCT Ha MaTepunana 1 'nevyaTHaTa rnasa 3anucsa'.

| MinSpeed = Minimal print speed (M1H. CKOPOCT Ha neuyaTaHe):
l AKO Ce yBenuyM M1H. CKOPOCT Ha nevaTaHe, CblLo ce yBenmyasa v Makc. 6pon Lmknu.

Calcoff = Print offset border calculation (U3uncnsaBaHe usmecTBaHeTO Ha nevara):
Ako napameTbpbT ce noctaem Ha Off, moxe fa 6be BbBeAeH No-Marko oT Heo6XxoaAMMOTO
n3MecTBaHe Ha nevara.

Knaswwu: E
| PHupT = Printhead up time in ms (CTtapTupaHe Ha neyaTalyaTa rnaBa Harope):
_l M3uncnenve pganu moxe unu He Moxe Aa 6bae U3BbPLUEHO ONTUMMPaHE Ha NONeTo.
PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Bpeme Ha peakuus Ha knanaHa Ha
Knasuw E

nevyaTtawiaTta rnaBa):
WM3uncnenwue Ha CTapTUpPaHEeTO Ha ABMXEHNETO Ha nevartallaTa rnasa Harope.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Bpeme Ha 3a6aBsiHe)
Bpeme Ha 3abaBsiHe B ms, Npes KOeTo Npeaun CNMpaHeTo ABUraTensaT Ha TpaHcdepHaTa neHTa
npoabikaBa Aa ce ABMXKM CbC CblliaTa CKOpPOCT.
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Knasuww: E

FieldRS = Field ribbon saving (OnTumupaHe Ha noneTo/):

Off (U3kn.): OnTMUpaHe Ha NONeTo U3Kn

PHOnNly: Oswxu ce camo nevartalwlata rnasa. TpaHcdepHaTta neHTa He cnupa.

Normal (HopmanHo): OnTrMupaHeTo Ha NONeTo ce M3BbPLUBA CaMo KOraTo ABUraTensT Ha
TpaHcdepHaTa fneHTa e HambIIHO CrpPsiH.

Strong (PukcupaHo): ONTUMMpPaHETO Ha NONETO Ce U3BBPLLBA AOPU M KOraTo ABUraTensiT Ha
TpaHcdepHaTa NeHTa He e CnpsiH.

Rwind v = Rewind speed in mm/s (O6paTHO npeHaBUBaHe)
[aHHu 3a 0bpaTHOTO NpeHaBMBaHe B mm/s.

Knasuw: E

Speed 1 field (CkopocT 1. none):
KoraTto e HacTpoeHa 0 (dpabpuyHa HacTpolika), napaMeTbpbT HAMa BNUSHUE BbPXY
onTUMMUPaHETO.

Knasuww: E

Tension (HanpexeHue):
[aHHKn 3a abxuHaTa, KOSTO ce TpaHcnopTUpa Hanpesa crnef n3MepBaHeTo Ha TpaHcdepHaTa
neHTa.

Pexxum: Shift (MpemecTBaHe)

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): JaHHn 3a NnpemecTBaHETO Ha OTneYaTbka B X-Mocoka.
Y-Shift (Y-Offset): [laHHn 3a npemecTBaHETO B NocoKaTa Ha nevar.

Knasuw: E

Lanes / R-Shift (Tpaektopum / R-Offset):
Lanes (TpaekTtopuu): [JaHHW 3a 6pos LKW, oTnevaTBaHn eauH 40 Apyr.
R-Shift (R-Offset): [laHHK 3a pa3cTOAHMETO NpU CMsiHaTa KbM HOB LUKBIT.

Knasuww: E

Expert parameters (EkcnepTHu napameTpm):

3awuTeHu ¢ napona
BbBeneTe naponaTta, HaTMCHETE KNaBwL | g ' U Ce noKaseaTt cregHuTe napameTpu.

OnuncaHveTo MoXe Aa ce Hamepu B pexum 'CTaHgapT'.

Pexum: SaveStrt (3anameTsaBaHe CTapToB curHan)

Expert parameters (EkcnepTHu napameTpm):

3awuTeHu ¢ napona
BbBegeTe naponata, HaTMCHETE KNaBwL | L 1 Ce NnokaseaTt crieaHUTe napameTpu.

OnuncaHveTo MoXe Aa ce Hamepu B pexum 'CTaHaapT'.

[N
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Ribbon Save (OnTumupate) - NpekbcBally pexum

lNocnepoBaTtenHocT oT maammm:@,[ = ][ - ][ = ]

KJ'IaBIALIJ:I L] ]

-

Pexum: CtaHpapTt

Knasuw: E

Knasuiw: E

R

Mode (Pexum).

M36op Ha onTuMupaLy, pexum.

Off (U3kn.): OnTMMpaHe n3krn.

Standard (CtaHaapT): MakcymManHa MOLLHOCT Ha ONTMMK3auWsl, ToBa O3HayaBa, 4e ¢ Tasun
HacTpolka He Bb3HWKBA 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa (M3BbH pa3cTosHWe Ha 6e3onacHoCT oT
1 MM, 3a Aa He ce oTnevaTar nevyaTtHUTe noneta egHo B ApYro).

Shift (Pa3mecTBaHe): JlefiayT-gaHHWTE MHOTOKPaTHO MoraT Aa ce oTnevarar CTpaHU4YHO
pa3mecTteHn. MNocpeacTBOM TOBa MOXeE Aa Ce MOCTUrHe MakCMMarHo M3nonssaHe Ha
TpaHcdepHaTa neHTa.

Transfer ribbon correction (Kopekuus Ha BpbliaHeTo).

0 mm = BuHaru ce BpbLla camo JOTOMKOBA, Ye Aa ce NOCTUrHe ONTUManHo onTuMmnpaHe
(Hsima 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa).

3aBoacku HacTpoeHu ctonHocTn: 0 mm

-XX mm = BpbLyaHeTo Moxe aa 6bae HamaneHo.

+xX mm = BpbluaHeTo MOxe fa 6bae yBenumyeHo.

Expert parameters (EkcnepTHu napameTpm).

3awmTeHu ¢ napona
BbBegete naponara, HaTUCHETe KnaBuLL | ! | U Ce noKaseaTt cregHuTe napameTpu.

PhDownT = Printhead down time in ms (CTapTupaHe Ha neuyaTawjaTa rnaBa Hagony):
M3uncnsasaHe Ha BpeMeTo 3a CnvpaHe Ha nevyarallarta rnasa.

PHupT = Printhead up time in ms (CtapTupaHe Ha neyartaiwjaTta rnaBa Harope):
M3uncnenve ganu moxe unu He Moxe Aa 6bae U3BbPLUEHO ONTUMUPaHE Ha NOeTo.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Bpeme Ha peakuusi Ha KnanaHa Ha
nevarawjarta rnasa):
M3uncneHve Ha cTapTMpaHeTo Ha ABMXEHMETO Ha nevaraliarta rnasa Harope.

Tension / Ribbon Mode (O6TsiraHe / Pexxum Ha TpaHcdepHaTa neHTa)
Tension (O6TaAraHe): [laHHn 3a AbMmkUHaTa, KOATO Ce TpaHCNopTMpa Hanpeq, cneq
M3MepBaHETO Ha TpaHcdepHaTa NeHTa.

Ribbon Mode (Pexum Ha TpaHccepHaTa neHTa):
0: Cnep Bcekn nevat TpaHcdepHaTa fNieHTa ce usterns obpaTHo Mo usnaTa AbMmKrHa Ha
neyaTa, TOECT HE € Hanuue oNTUMMPaHe MexAay OTAeNHWUTe nenayTu.

1: TpchdJepHaTa NeHTa ce n3ternsa O6paTHO CaMO Haj oTne4daTtaHaTa 30Ha, TOeCT NpasHuTe
MecCTa Mexay neﬁayTMTe ce onTumumpar.

Mpu cmsiHa Ha NerayTa TpaHcdepHaTa feHTa ce No3uUMoHNPa aBTOMaTUYHO.

Pexum: Shift (MpemecTBaHe)

TR

Knasuww: E

Knasuw: E

sl

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): JaHHn 3a NpemecTBaHETO Ha OTneYaTbka B X-Mocoka.
Y-Shift (Y-Offset): [laHHn 3a NnpemecTBaHETO B MOcoKaTa Ha nevar.

Lanes / R-Shift (Tpaektopum / R-Offset):
Lanes (TpaekTtopumn): [JaHHW 3a 6posi LMKNKW, OoTnevaTBaHW eanH A0 APYT.

R-Shift (R-Offset): [laHHM 3a pa3cTOAHMETO NpU CMsiHaTa KbM HOB LUKBIT.

Expert parameters (EkcnepTHu napameTpm):

3awmTeHu c napona
BbBegete naponara, HaTUCHeTe KnasuLl ! - U Ce NoKaseaTt cregHuTe napameTpu.

OnucaHneTo MoXe fa ce Hamepu B pexkum 'CtaHgapT'.
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Device Settings (lapameTpu Ha ypeaa)

lNocnepoBaTtenHocT oT KﬂaBMLIJM:[E,[ = ][ - ][ = ][ = ]

.

KJ'IaBIALIJ:I L] ]

e

KnaBuww: E

ET-2

KnaBuww: E

Field handling (YnpaBneHue Ha noneto):

Off (U3kn.): Lianata nameT Ha mogyna ce n3tpusa.

Keep graphic (3aabpxaHe Ha rpadomka): [pacuka, pecnekTMBHO, pecn. Mallabvpyem
(TrueType) WpNMT ce NpexBbPS €4HOKPATHO B MOAyNa U Ce CbXpaHsiBa BbB BbTpellHaTa
nameT Ha mogyna. [pu cneaBallaTta 3agava 3a neyart cera ce nogaBaTt caMo NPOMEHeHUTe
AaHHu B mogyna. lNpeaMmcTBo Npu TOBa € cnecTsiBaHeTO Ha BpeMe 3a NpexBbprisiHe Ha AaHHW B
moayna.

Delete graphic (U3TpuBaHe Ha rpacdmka: 3anameTeHuTe B NameTTa Ha Mogyna rpadukm),
pecn. mawabupyem (TrueType) WpKdT ce M3TpuBaT, a ApyruTe noneTta ce 3anassart.

Codepage (KopoBa cTtpaHuua):
M36op Ha kogoBaTa CTpaHuLa, KOATO Lie Ce 13non3asa.

External parameters (BbHL. napameTpm):

Layout dimension only (Camo usmepeHue Ha ohopmMmneHueTo): [NapameTpuTte 3a AbmkuHaTa
Ha odhopMIIeHNETO, 3a AbJKMHATA Ha OTBOPUTE M 3a LUMPOYMHATa Ha opopMIIeHneTo MoraT Aa
6baaT NpexsbpnsHW. Beuykn Apyrn HacTpovikn Ha napameTpuTe Tpsbea Aa 6baaT npeanpueTyn
OVPEKTHO Ha cucTemara Ha npuHTepa.

On (Bkn.): MapameTpute morat Aa 6baaT NPeXBLPSHM B MOAyna Ype3 Hawwms codTyep 3a
cb3gaBaHe Ha nenayTtu. MNapameTtpute, KOUTO ca BUNM AMPEKTHO HACTPOEHN B MOAYyNa, HAMa Aa
ce B3emart noj BHUMaHue.

Off (M3kn.): LLle ce B3emaT npeaBua camo HacCTPOWKUTE, U3BBPLLEHN AUPEKTHO B Moayna.

Buzzer (3ymep):

On (Bkn.): Mpy HaTUCkaHeTO Ha KOWTO M a e KNaBuLL Ce YyBa 3BYKOB CUrHan.
[nanasoH Ha cTonHocTuTe: 1 ... 7

Off (U3kn.): He ce wyBa curHan.

Customized entry (BbBexaaHe oT onepatopa):

On (Bkn.): 3anuTBaHe 3a BbBEXAAHUTE OT onepaTopa NPOMEHIINBY Ce NOsIBSIBA EAHOKPATHO Ha
avcnres npeay cTapT Ha nevara.

Automatic (ABTo): 3anMTBaHe 3a BbBEXAaHWTE OT orepaTtopa NPOMEHINUBU Ce MosiBsIBa crnen
BCEKW nenayT.

Off (M3kn.): Ha gucnnes He ce nosBsiIBaT 3anUTBaHWA 3a BbBEXAAHUTE OT onepaTtopa
npomeHnueu. B To3u criyyai ce neyata 3anameteHaTa pabpuyHa CTOMHOCT.

Language (E3uk Ha moayna):

M36op Ha esunka, Ha KonTo TpsAbaa Aa Obae M3NMCBaHN TEKCTOBETE BLPXY ANCNNEs Ha MoAyna.
Ha pasnonoxeHuve ca cnegHute BbamoxHocTu: Moxe aa ce nsbepe Nepmanus, AHrnus,
®dpaHums, Mpuusi, Ucnanus, Weeuuns, Caw, Yewwkm n Pycus.

Hotstart (Tonbn cTapT):

On (Bkn.): MNpekbcHaTa 3agava Ha Modyna Moxe Aa ObAe npoabIpkeHa criefl HOBO BKMOYBaHe
Ha mogyna. (Camo, korato MogynbT e obopyasaH ¢ onumsata Compact Flash Card (komnakTHa
dnaw KkapTa).

Off (U3kn.): Cnepn nsknovBaHe Ha MoAyna BCUYKM AAHHM ce n3rybear.

Password (Mapona):
YUpes napona moxeTe Aa 3abpaHuTte 3a onepartopa pasnuyHn OyHKLMN.

Layout confirmation (MoTBbpxAeHMe Ha nenayTa):

On (Bkn.): HoBa 3asiBka 3a nevaT ce neyata efBa cnej noTBbpXAeHe Ha ypeda.

AKTVBHO M3NMbIHSABaLLA Ce 3asiBKa 3a neyaTt npogbikaea fa ce nevara, 4oKaTo ce U3BBbPLLM
NnoTBbPXKAEHWE Ha ypeaa.

Off (M3kn.): Ha gucnnes Ha ynpaBneHWeTo He ce MosiBsBa 3anuTBaHe.

20
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KnasuiL: meie

Standard layout (CTaHgapTeH LIa6mnoH):

On (Bkn.): Ako 3asiBka 3a neyat ce ctapTupa 6e3 npeasaputenHa AedHNLMS Ha WabnoH,
oTnevyartBa ce cTaHAapTHUA WabnoH (Tun ypen, Bepcusi Ha UpMeHns codTyep, Bepcusi Ha
cogptyepa).

Off (U3kn.): Ako 3asiBKa 3a nevar ce ctapTvpa 6e3 npeasapuTenHa gedrHULMa Ha WwabnoH, Ha
ekpaHa ce nosiBsia CbobLLeHWe 3a rpeLuka.

I/0O Parameters (/O napameTpm)

lMocnepgoBatenHocT OT maammm:@,[ - ][ - ][ = ][ = ][ - ]

Knasuw: @ l

d

Knasuw:

:

g

d

Knasuw:

d

Knasuw:

Network (Mpexa)

IN signal level (BxoaHO cUrHanHo HMBO):

[aHHu 3a curHana, npu KOMTO ce CTapTUpa 3asiBka 3a nevar.

+ = aKTMBHOTO curHanHo Hueo e 'high' (Bucoko)(1

—- = aKTMBHOTO CUrHanHo HuBo e 'low' (Hncko)(0)

X = He aKTMBMPaHO CUTHaNHO HUBO

s = [pes nHTepdenca Moxe fa ce Bnusie Ha CbCTosIHNETO (BbB Bpb3ka ¢ Netstar PLUS)

OUT signal level (MU3xoaHO CUrHanHoO HUBO):

[laHHW 3a CUrHanMHOTO HUBO Ha U3XOQHWUS CUTHan.

+ = aKTMBHOTO curHanHo HuBo e 'high' (Bucoko)(1)

= = aKTUBHOTO CUrHamnHo HuBo e 'low' (Hucko)(0)

s = lNpe3 nHTepdenca Moxe Aa ce BNMsAe Ha CbCTOAHNETO (BbB Bpb3ka ¢ Netstar PLUS)

Debouncing (OTcTpaHsAiBaHe):
[aHHKW 3a BpemMeTo 3a OTCTPaHsABaHe Ha 3axpaHBalLms BXOA.
[wnana3oH Ha ctorHocTK: 0 ... 100 ms.

Start signal delay (3akbCHeHMe Ha CTapTOB CUrHan):
[aHHn 3a BpemeTo C KoeTo ce 3abaBsa cTapTa Ha neyaTa B CEeKyHAW.
[wnanasoH Ha ctorHocTK: 0.00 ... 9.99.

Not ready: error (HerotoBHOCT: rpeLuka):

On (Bkn.): AKko e Hanuue akTUBHa 3agadva 3a neyaTt, HO MeXaHU3MbT 3a AMPEKTEH NevaT He e
rotoB fa s 06paboTu (Hanp. 3aLLl0To BEYe € B peXuUM 'neyat'), ce nssexaa rpeLuka.

Off (U3kn.): He ce n3Bexaa cbobLueHne 3a rpeLuka.

Ready while printing (ToToBHOCT No BpeMe Ha nevar):

Hactporika, ganun naxogawmat curHan 'Teyat-FotoBHocT' (Out 5, Output 1) octaBa akTBEH no
BpeMe Ha neyaTaHeTo.

Off (U3kn.): MNpwn cTapTa Ha neyataHeTo curHanbT 'TevaT-MFOTOBHOCT' cTaBa HeaKTUBEH
(ctaHpapTHa HacTpolika).

On (Bkn.): Mpu ctapTa Ha neyaTaHeTo curHansT 'MeyaT-FoTOBHOCT' ocTaBa akTUBEH.

NocnepoBaTtenHocT oT maammm:@,[ = ][ - ][ = ][ = ][ - ][ - ]

HonbnHutenHa VIHd)OpMaLI,VIﬂ 3a Ta3n TO4Ka OT MEHKOTO B3emMeTe, MOJid, OT OTAENTHUA HapbYHUK.
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Interface (MHTepdencn)

lNocnepoBaTtenHocT oT maammm:@,[ = ][ - ][ = ][ = ][ = ][ - ][ - ][ - ]

Knasuw: @ |

M = pexum:

0 - cepueH nHtepdenc Nakn.

1 - cepueH nHTepderic Bkn.

2 - cepueH uHTepdeiic Bkn.; npy ToBa He ce n3BbpLLIBa NOTBbPXAABaHE Ha CbobLLEeHVe 3a
rpeLuKa npu rpeLulka B NpeHoca Ha AaHHW

Baud (boga):

AaHHK 3a BUTOBETE, KOUTO Ce NPEeHacHT Ha cekyHaa

MoxeTe fa nsbupate mexay cnegHuTe ctooHoctu: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400,
57600 n 115200.

P = Parity (4eTHOCT):

N - nuMnca Ha YeTHOCT;

E - yeTeH;

O - HeueTeH

Mons BHUMaBalnTe 3a ToBa, HaCTPOWKMTE Aa CbOTBETCTBAT C Te3W Ha MoAayna.

D = Data bits (6uToBe c AaHHM):
HacTponka Ha 6utoBeTe ¢ AaHHW. MoxeTe aa usbupate unu 7, unu 8 buta.

S = Stop bits (cton 6uTtoBe):
MMaTe Bb3MOXHOCT fAa u3bupare 1 unum 2 cronbura.
[anHHu 3a cTon GuToBeTe Mexay GanToseTe.

Knasuww: E

Start/stop sign (3Hak 3a Ctapt/CTon):
SOH: Hauano Ha 6noka 3a npeHoc Ha faHHu —* HEX-cbopmar 01:

ETB: Kpat Ha 6noka 3a npeHoc Ha agaHHun —* HEX-chopmat 17

Knasuww: E

Data memory (MameT):

Standard (CranpapTHa): Cnep ctapTta Ha neyaTa ce npueMat AaHHW JoToraBa, foKaTo ce
3anbnHu 6ydepHaTa namer.

Extended (PaswmpeHa): o Bpeme Ha Tekylla 3agadva 3a oTnedvaTBaHe nNpoabiikasar Aa ce
npuemat n obpaboTsaT AaHHW.

Off (M3kn.): Cnepn cTapTa Ha eqHa 3agaya 3a oTrnevaTBaHe He ce npuemar noBeyve AaHHU.

Knasuw: E

Port test (TecT Ha nopTa):
MpoBepka fanu AaHHUTE Ce NpeHacaT npes HTepdeica.

HaTucHeTe knasuwm (= n E 3a na usbepeTe 061o (On) . HaTucHeTe knaeuw . @ |n
[aHHUTe, n3npaLiaHy npes kowTto n aa e nopt (COM1, LPT, USB, TCP/IP), ce oTneyarBar.

Emulation (Emynauus)

[MocnepgoBaTtenHocT OT maammm:@,[ - ][ - ][ = ][ = ][ - ][ - ][ - ][ = ][ - ]

KnaBuww: z

Protocol (MpoTokon):

CVPL: E3uk 3a nporpamupaxe Carl Valentin

ZPL: E3uk 3a nporpammpaHe Zebra®

C byToHuTE [« ulr nsbepete npotokona. HatucHete 6ytoHa . ® |, 3a na notebpaute
u3bopa. MpUHTEPLT LLe ce pecTapTipa 1 komaHauTe Ha ZPL 1I® BbTpelLHo Lie ce
TpaHccopmupaTt B komaHam Ha CVPL.

Knasuw: E

Head resolution (Pa3genvTenHa cnoco6HOCT Ha NevyaTHa rna.sa):
Mpu akTnBMpaHa emynauus Ha ZPL ne TpabBa oa 6bae 3agafeHa pasgenutenHarta
CcnocoBHOCT Ha NevaTHaTa rnaBa Ha eMynupaHus NPUHTEP.

Knasuw: E

Drive mapping (MpeHaco4BaHe Ha YCTPONCTBO):
HocTbnbT Ao ycTponcTBaTa Zebra® ce Npexabpnst KbM CbOTBETHUTE yctporicTea Valentin.

N
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Date & Time (faTta u 4ac)

HOCHeAOBaTeHHOCTOTKJ'IaBMUJVI:[E,[ - ][ - ][ - ][ - ][ - ][ - ][ - ][ - ][ - ][ - |

KnaBuww: L]

g

d

Knasuw:

Y

KnaBuww:

:

g

Y

KnaBuww:

:

d

Knasuw:

Set date/time (MpomsHa Ha gaTaTa 1 Yaca):

OPHUST pef Ha Aucnnes nokassa TeKyllaTa aarta, a AONHUAT pef - Tekywus yac. C nomowTa
Ha knasuwmTe |4 1 [I MOXeTe [a ce NpuAaBWKUTE A0 CneaBalloTo rnorne, 3a Aa yBenuynre
unu Hamanue ¢ knasuwute [~ 1™ nokassanuTe croiHocTy.

Summertime (JIaATHO YacoBo Bpeme):
Bkn.: MogynbT ce npeHacTporiBa aBTOMATUYHO Ha NIATHO, Pecr. Ha 3MMHO YacoBO BPeMe.
W3kn.: JIATHOTO YacoBo Bpeme ce pa3no3HaBa aBTOMAaTUYHO M HE Ce NMPeHacTponBa.

Start of summertime - format (Popmar 3a Ha4anoTo Ha NATHOTO YacoBO BpeMe):
M36op Ha hopmaTa 3a BbBeXAAHE Ha HA4anoTo Ha NATHOTO YacoBO BpeMe.
DD = geH

WW = cegmunua

WD = cegmMnyeH geH
MM = mecey

YY = roguHa,

next day = noj BHMMaHWe ce B3Ma cneasaliva oeH

Start of summertime - date ([lata Ha 3ano4YBaHe Ha NATHOTO 4YacoOBO Bpeme):

BbBexaaHe Ha aaTtata, Ha KosiTo TpsibBa Aa 3anoyHe NATHOTO YacoBo BpeMe. ToBa BbBeEXAaHEe
ce oTHacs 3a u3bpaHusa npegm ToBa hopmat. B ropHus npumep NATHOTO 4acoBO BpEME Lie ce
HacTporBa aBTOMaTWM4YHO B NocnefHaTta Hefenst Ha mecel, mapT (03).

Start of summertime - time (Mac Ha 3ano4yBaHe Ha NATHOTO YacOBO BpeMe):
C nomolTa Ha Ta3n yHKUMA MOXKeTe Aa 3agadeTe vaca, B KOWTO TpsibBa Aa 3anoyHe NATHOTO
4acoBo Bpeme.

End of summertime - format (Popmart 3a Kpas Ha NIATHOTO YacoBO BpeMe):
M36op Ha chopmaTa 3a BbBeEXAAHe Ha Kpasi Ha NIATHOTO YacoBO Bpeme.

End of summertime - date ([lata Ha Kpasi Ha NATHOTO YacOBO BpeMe):

BbBexaaHe Ha aaTtaTa, Ha KosiTo TpsibBa Aa CBBPLUM NATHOTO YacoBo Bpeme. BbBexaaHeTo ce
oTHacs 3a n3bpaHusi npeau ToBa chopmart. B ropHus npumep NATHOTO YacoBO BpeMe Lue ce
npeBkIloYBa aBTOMaTMYHO B NocregHaTta Hegenst Ha mecel, oktomepu (10).

End of summertime - time (Yac Ha Kpas Ha NIATHOTO YacoBO BpeMe):
BbBexaaHe Ha Yaca, B KOWTO TpsibBa Aa CBBbPLUM NATHOTO YacoBO BpeMme.

Time shifting (MI3mecTBaHe Ha BpeMeTO):
BbBexaaHe Ha M3MecTBaHETO Ha BPEMETO NpW NPEBKITIOYBAHETO OT JIATHO Ha 3MHO YacoBO
BpeMeE B 4acoBE U MUHYTU.
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Service Functions (CepBu3Hu hyHKLMN)

YKA3AHME!

3a fa Moxe OUnbpbT pecr. NPOU3BOAUTENST Ha ypeaa Aa nNpeanoxv 6bpaa noaapbkka B Cryyan Ha cepBu3HO
obcnyxBaHe, HeobxoguMaTa MHGOpPMaLMs, KaTo Hamnp. HACTPOeHWUTE nNapaMeTpu, Moxe Aa 6bae npoyeTeHa
[AVPEKTHO Ha ypeda.

|-|OCJ'IeJJ,OBaTeJ'IHOCTOTKJ'IaBMUJVI:[E,[ = ][ = ][ = H = ][ = ][ = ][ = ][ - ][ - ][ - ][ - |

=

Knasuuu: L

| H = MNpekbcBay Ha kanaka (camo Npuv ypeawy ¢ NPeBKIoYBaTenN Ha Kanaka)

l 0 = OTBOpEH kanak; 1 = 3aTBOpeH kanak
P = HansaraHe:
[aHHKW 3a cTOMHOCTTa 3a KOHTpOna Ha Bb3ayxa nop Hansrade (0 wnm 1).
R1 = Ponka 3a HaBMBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHra:
[aHHM 3a CbCTOSIHMETO Ha pornkaTta 3a HaBMBaHe Ha TpaHcdepHaTta neHTa. [okasear ce 4
cTaTyca (HsiMma MapKkMpoBKa B CBETINMHHATa bapuepa, MapkupoBkaTa uasa oT AsICHO,
MapKvMpoBKaTa uaBa OT NsiBO, MapKMpoBKaTa M3Usaso B CBeTNMHHaTa bapuepa).

R2 = Ponka 3a pa3BuBaHe Ha TpaHccepHaTa neHra:

[laHHM 32 CbCTOSIHMETO Ha porikaTta 3a pa3BuBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa. Nokaseat ce 4
cTaTyca (HsiMa MapKkMpoBKa B CBETNMHHaTa bapuepa, MapkupoBkaTa uasa oT AsICHO,
MapKvMpoBKaTa uaBa OT fsBO, MapKMpoBKaTa M3Usaso B CBeTNMHHaTa bapuepa).

C = WewnHa:
[aHHM 3a Nno3mumaTa Ha neyarawjaTa WwenHa.

ENC = Oekogep:
[laHHW 3a akTyanHoTo CbCTOSHME Ha AaTyuka 3a brblia Ha 3aBbpTaHe.

Paper counter (Mpo6er):
D: [laHHu 3a npobera Ha neyaTHaTa rnasa B METpW.
G: OaHHu 3a npobera Ha ypeaa B METPU.
Heater resistance (ToO4koBO CbNPOTUBIEHUE):
3a pga ce nocTurHe gobpa kapTuHa Ha oTnevaTsaHe, NPV CMAHa Ha nevyaTHaTa rnaea Tpsbea
Aa 6bae HacTpoeHa oTbensi3aHaTa BbpXy nevyatHaTta rnaea CTOAHOCT B OMOBE.
Printhead temperature (TemnepaTypa Ha ne4yaTHaTa rnaBa):
_ MHankauma Ha TemnepaTypaTta Ha neyaTHaTa rnasa.

Ribbon / Ink side (JleHTa / HamacTuneHa cTpaHa):
_ Ribbon (JleHTa): 136op Ha n3nonssaHaTta AbIkMHA Ha TpaHcdepHaTa neHTa (300 m, 450 m,
600 m, 900 m, 1000 m).
Ink side (HamacTtuneHa ctpaHa):

W36op panu ce n3nonassaTt TpaHCKEPHU NEHTU C BbHLLIHA UMW BbTPELLIHA HAMOTKA.
3aB0oACKM HAaCTPOEHN CTOMHOCTU: BbHLLIHA HaMoTKa

Knasuw: E

1 Brake power (Cnupa4Ha MOLLHOCT):
_\ BrkPow: PerynupaHe Ha cnnpa4HaTa MOLLHOCT 3a yckopeHue 1 3abassiHe B %.
BrkPowP: PerynupaHe Ha cnmpayHaTta MOLLHOCT Mo BpeMe Ha nevara.

Print examples (MevyaTHu obpa3um):
YUpes n3bupaHe Ha Tasu ToYKa OT MEHIOTO Ce U3BbPLLBA OTNeYaTBaHe C BCUYKM HAaCTPOMKW Ha
npuHTepa.

Settings (OT4eT 3a cbeToAHMeTO): OTNEYaTBaT Ce BCUYKM HAaCTPOWKM 3a neyar, kaTo Hamnp.
CKOpOCT, Matepuan Ha eTUKeTV 1 TpaHcepHa neHTa u ap.

Bar codes (bapkogose): OTneyaTsaT ce BCUYKM HanuyHu 6apkoaose.

Fonts (LUpudptore): OTnevaTBaT Ce BCUYKM BEKTOPHU 1 pacTePHU LLIPUDTOBE.

Input / Output (Bxoa/usxon):
MHavkaumsa Ha HUBOTO Ha curHana, KoeTo yka3sa npwu cnab curHarn, vye nNpuHTepsT e
cTapTupaH.

0 - HK1CKO; 1 - BUCOKO
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KnaBuww: E

KnaBuw: E

Knasuw: E

KnaBuww: E

Knasuw: E

Knasuw: E

Knasuw: E

Diagnostic (OuarHocTtuka):
HaTucHeTe knasuil . @ |, 3a 1a MUHeTE B INArHOCTMYHOTO MEHIO.

Encoder profiling (NMpodunupaHe Ha koaupaLLo YyCTPOMCTBO):

CTOMHOCTUTE OT AaTyMKa 3a 3aBbpTaHe Cce 3anvcBaT BbB NPOTOKONHUTE dannose Ha CF
KapTaTa npu Hayaro Ha nedvat. Bb3 ocHoBa Ha Te3u AaHHU MOXe [a ce cb3nafe rpadunyHo
n3o0b6paxkeHve Ha KpMBaTa Ha AaTyvka 3a 3aBbpTaHe.

Roller diameter (uameTbp Ha TpaHcdepHaTa NeHTa):
DiaRW = [InameTbp Ha pornkara 3a HaBvBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa.
DiaRU = [lnameTbp Ha pornkarta 3a pa3BvBaHe Ha TpaHcdpepHaTa feHTa.

Encoder average ([lekoaep — cpegHa CTOMHOCT):
Bpon Ha cToMHOCTUTE Ype3 KOUTO ce OcpeHsBaT cUrHanuTe Ha gekogepa.

Diagnostic - Counter (AuarHocTuka — 6posiy):

PeneBaHTHUTE CTOMHOCTU Ce NpecMsiTaT 1 ce 3anuceat B npoTokon B RAM-nametTa. Cneg
U3KIoYBaHe Ha ypeda NpoTOKONbT ce n3rybsa.

IgnrStrt = Bposiv 3a UrHOpVPaHK CTapTOBU CUTHaMNM.

IntPrts = Bposy 3a NnpekbCHaTK 3asiBKW 3a nevar.

NJb = No job (Hama 3asBka):
Bposy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHanu, 3aLloTo 3asBkaTta 3a neyart He e buna akTuBHa.

NRd = Not ready (He e rotoB):

Bposiy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHanu, 3aLloTo 3asiBkata 3a neyart He e buna akTueHa
(cTonupaHa unu cbobLueHve 3a rpeLuka).

Prt = Printing (Mevar):

Bposy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHanu AokaTo ypeabT nevara/pabotu.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Pb4HO cTonMpaHe/npekbLCBaHe):
HaTtucHaT e knaBuLL CTON BbPXY KnaemaTtypara ¢ onuno, naHen unu B apyra nporpamMa.

Itfl = Interface interrupted (MHTepdencHO NpekbCBaHe):
3asiBKaTa 3a neyar e npekbCHaTa, 3aLloTOo Ca NPUeTH HOBU AaHHW Npe3 uHTepdelic.

SpedS = (Speed stopped) CTonupaHe nopaau ckopocTTa:
3asiBkaTa 3a nevar e npekbcHaTa, 3aLloTo U3MepeHaTa CKOpoCT Ha rnevat e buna TBbpae
6aBHa.

Online/Offline (Mpexos/aBToHOMeH):

AKo chyHKLMSTa e aKTuBMpaHa, ¢ knasuil . ® | na ce MMHaBa MeX/ay MPEXOB 1 aBTOHOMEH
pexum.

CraHgapT: U3kn

Online (Mpexos): lNpe3 uHtepdencute morat Aa 6baar npuemanun aaHHu. Knaeuwure Ha
chonuitHaTa KnaBuaTypa ca akTMBHU Camo KoraTo ¢ knasuil - ® | e MMHaTO B aBTOHOMEH
pexum.

Offline (ABTOHOMeH): KnaBuwumnte Ha cdonuitHaTta knaBnaTypa OTHOBO Ca aKTUBHW, HO
nonyyeHnTe faHHW He ce obpaboTeaT noseye. Korato ypeabT OTHOBO € B MPEXOB PEXWM, Ce
npuemMaTt OTHOBO HOBM 3asiBKM 3a neyar.

Ribbon prior warning (MpeaBapuTenHo npeaynpexaeHue 3a TpaHcdepHaTta neHTa):
Mpeaw kpas Ha TpaHcdepHaTa NeHTa ce Nofaea cuUrHan npes ynpasnsaBall, u3xop.

Warning diameter (MpeaynpeavTteneH amameTsp):

HacTtpolika Ha AvameTbpa 3a npeasapuTenHo npegynpexaeHve B mm.

AKO Ha ToBa MSACTO Ce BbBe/Je CTONHOCT B MM, TO Npu AOCTUraHe Ha TO3M AnameTbp (M3MepeHo
Ha pornkaTa TpaHcdepHa neHTa) ce nofasa curHan npes ynpasnssall, n3xop.

v =reduced speed (peayuMpaHa CKOpOCT Ha neu4ar):

HacTpovika Ha pegyumpaHaTa ckopocT Ha nedvat. T moxe ga 6bae HacTpoeHa B paMKkuTe Ha
HOpManHaTa CKOpPOCT Ha neyvar.

-: Hama pegyumpaHa ckopocT Ha nedvat

O: MpuHTep®LT cnupa Npy 4OCTUraHeTo Ha NpedynpeauTenHusa anameTsbp ¢ “I'peluka Ha
TpaHcdepHaTa neHrta".
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Main Menu (OCHOBHO MEH10)

Cnep BknoYBaHe Ha MoAayna Bbpxy gucnnea ce Bmxaa cnegHata MHOAUKauua:

KnaBuiw: @

-

KnaBuw:

u

KnaBuww:

u

KnaBuww:

u

Knasuww:

"

KnaBuww:

:
u

"

Knaeuww:

:
u

"

KnaBuww:

-

Knasuw:

-

Knasuw:

[MbpBY pea = OCHOBHO MEHI0
BTopu peq = Tekywa gata u 4ac

BTopu pea = Homep Ha Bepcusita Ha upmMmeHns codTyep

BTopu pen = HoMep Ha MoaudmKaumsaTa Ha BepcuaTa Ha codpTyepa

BTopw peq = garta Ha NPoV3BOACTBO Ha hMpMeHUs codpTyep

BTopu peq = 4Yac Ha Cb3faBaHe Ha BepcusiTa Ha oMpMeHnst codpTyep

BTopu peq = Bepcus Ha WwpurdTa 3a pactepHuTe LWpUdToBe

BTopu peq = Bepcust Ha WpudTa 3a BEKTOPHUTE LLIPUPTOBE

BTopu peq = Homep Ha Bepcusita Ha FPGA.

BTopu pen = kanauuTeT Ha nameTTa Ha ypeaa B MB

BTopu peq = pasmep Ha FLASH nameTtta B MB

BTopu pen = HoMep Ha BepcusiTa Ha MbPBYsS NPOLEcop (ynpasreHve Ha asuraterns)

BTopw pen = HOMep Ha BepcusiTa Ha BTOpUSi NpoLecop (ynpaereHue Ha asuraTens)

BTopu pen = Homep Ha BepcusTa Ha TpeTus npouecop (/O koHTpon)

N

6
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Compact Flash Card (KomnaktHa Flash Card)
Select layout (U360p Ha nenayT)

Hatuckante 6yToHuTte 4 [I, 3a Aa usbeperte xenannsa nerayT B gupektopns STANDARD.
HaTucHeTe GyToHa . ® |, 3a na usbepete neitayT.

M3b6epeTe bpos Ha neayTuTe, KOUTO TpsibBa Aa 6bAaT oTneyaTaHu.
HaTucHeTe 6ytona . ® | 3a na 3anoyHeTe 3ajaya 3a nevar.

g
e

Load file (3apexpaHe Ha chann ot komnakTHa Flash Card)

Knasuwu: @B] @

Knasuw: = @ l

MaBepeTe xenaHnsa dalin u notebpaeTe usbopac. @ |,

HatucHete [E 1 BbBeeTe XenaHuTe 6poiiku. MotebpaeTe nsbopa c . ® | 1 3asskaTa ce
3afelncTBa Ypes BbHLeH curHan (Bxoa 1, PIN 1 n PIN 4).

Save layout (3anameTsiBaHe Ha nenayT BbpXy komnakTHa Flash Card)

g

.E@
[=]
d

Knasuw L] ]

M3bepeTe ampekTopusita/nenayT, KOMTO XenaeTe Aa 3anaMmeTuTe 1 NnoTBbpAeTe n3bopa c
[ ]

nOTB'bp,D,eTe FOPHOTO 3annTBaHe C | ! n neVlayTa Ce 3anameTsBa.

Save configuration (3anucsaHe Ha KoHdUrypaums)

KnaBuiw: @ @ E E

CrangapTHo ce npeanara ume Ha dann config.cfg. To moxe aa 6bae npomMeHeHoO OT
notpebutens. B To3u thaiin ce 3anvceaT napameTpuTe Ha nevaralumst MoZysl, KOUTo He ce
3ana3Bar 3a NMocTOsIHHO BLB BrpafeHaTta namer.

HaTtucHeTe byToHa | L} ', 3@ Aa 3ano4vHeTe npoueca no 3annceaHe.

Change directory (CmsiHa Ha gupekTopusi)

Knasmm:@,@,[ i ][ i ][ - ]

KJ'IaBIALIJ:I L ]

Ha ponHusa pen ce nokasea M36paHaTa B MOMEHTa ANPEKTOopUA.
HaTucHete 6yTOHVITe [z n [z, 3a [ja CMEHUTE OUPEKTOpUATa B ropHUA pea.

HatucHeTe GyToHuTE (< n E 3a Ja M306pasnTe Bb3MOXHUTE AUPEKTOPUN.
HaTncHeTe GyToHa . @ | 3a aa npuemeTe n3bpaHaTa AMPEKTOPUS.
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Delete file (M3TpuBaHe Ha dain oT komnakTHa Flash Card)

knasnw: B (F] (= (= (=] (=~

M3bepeTe ampekTopusiTa/nenayT, KOMTO XenaeTe Aa u3TpyeTte 1 NnoTebpaeTe usbopa c o |

Format CF card (®dopmaTtupaHe Ha komnaktHa Flash Card)

knasmw: B [F] T ) (= (= ] (= | (= |

g
)
@
=
E
L

C knasuw (= nsbepeTte AMCKOBOTO YCTPOWCTBO OT KomnakTHaTa Flash Card n notebpaeTe
u3bopa c . ® | Mpu chopmaTvpaHe cTaHAapTHO ce cb3aasa avpektopust STANDARD.

Free memory space (loka3BaHe Ha cBo6oaHaTa nameT Ha KomnakTHata Flash Card)

knasmw: B (F] (= (= (=] (=~ ][~ ][~

Moka3sBa ce HamMupallaTta ce Ha pa3nosiokeHne namMeT Ha KOMNakTHaTa Flash Card.
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TexHn4YecKn gaHHu

PaspenutenHa cnocobHocT

CKOpPOCT Ha oTnevyaTsaHe
HeMNnpeKkbCHaT PeXnUm
NPeKbCBalL, PEXNUM

CKOpOCT Ha BpblUaHe
LUMpUHa Ha nevata

MakcC. Ab/DKNUHa Ha neyar
HeMNnpeKkbCHaT PeXnUm
NPeKbCBall, PEXNUM

MpoxoaHa WypWHa Ha pamkaTta

MNeyaralua rnaea

Dynacode 53 Dynacode 107 Dynacode 128
300 TO4YKM Ha NHY 300 TO4YKM Ha NHY 300 TO4YKM Ha NHY
50 ... 800 mm/cek 50 ... 600 mm/cek 50 ... 450 mm/cek
50 ... 600 mm/cek 50 ... 600 mm/cek 50 ... 600 mm/cek
camo npekbcBaLy pexxum: makc. 600 mv/cek

53,3 Mm 106,6 mm 128 mm

6000 Mm 3000 mm 3000 mm

75 MM 75 MM 75 MM

CbrnacHo XenaHneTo Ha KrneHTa

Corner Type Corner Type Corner Type

3BYKOBM emMUcUM (PA3CTOsHVE Ha u3MepBaHe 1 M)

CpeZHo HMBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT

60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband

LiBeTHa cTpaHa

Makc. [lnameTbp Ha ponkata

[OuameTbp Ha CbpLeBMHaTa
Makc. ObImKuHa

makc. LLnpuHa

OTBBH UNK OTBBTPE (onuus)

98 Mm 82 mm 75 MM

254 mm /1" 254 mm /1" 254 mm /1"
900 m 600 m 450 m

55 Mm 110 mm 130 mm

Pasmepu Ha koprniyca (LUvMpyHa X BUCOUMHA X AbMGOYMHA)

MNeyaTtalla mexaHuka

6e3 pamka 3a BrpaxaaHe

C paMKa 3a BrpaxgaHe

yl'lpaBJ'IﬂBaLLl,a €J1IeKTPOHMKa

204 x 180 x 234 mm 204 x 180 x 290 mm 204 x 180 x 312 mm
B 3aBUCMMOCT OT MpoxoAHaTa LpuHa

240 x 125 x 332 Mmm
KomnnekT cBbp3BaLLm kabenm kbM MexaHukata 2,5 M

Terno
MevaTala mexaHuka

EnektpoHuka (Bkn. kaben)

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg

EnekTtpoHuka

Mpouecop

OnepatnsHa nameT (RAM)
CnoT 3a noctaesiHe

Bartepus

MpegynpeguteneH curHan

BucokockopocTteH 32 buta
16 MB
3a Compact cpnaw kapta tvn |

3a YaCOBHVK 3a pearnHo Bpeme
(3anameTsiBaHe Ha JaHHWU NPW U3KIIOYBAHE Ha MpexaTta)

AKYCTUYEH CUrHas npu rpeLuka

UHTepdhericn
CepueH nopt
MapaneneH nopt
Ethernet

USB

RS-232C (mo 115200 Baud)
Centronics

10/100 Base T

1.1

CTOMHOCTM Ha €eJieKTpo3axpaHBaHeTo

[MHeBmMaTnyHO CBbp3BaHe

TunuueH pasxoa Ha Bb3gyx*

* Xoa 1,5 mm
150 obopoTta/mMuHyTa

Pa6oTHo HansiraHe - 6 Gapa

3axpaHBalLo HanpexeHue CTaHgapT

Tok

CTOMHOCTM Ha nNpegnasutenure

MUH. 6 6apa cyx u obeamacneH

150 Mn/MUHYTH 300 MA/MUHYTH 300 MA/MUHYTH

110 ...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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CTOMHOCTM Ha eneKkTpo3axpaHBaHEToO

Temnepatypa

OTHOCUTENHA BNaXHOCT

5...40°C

makc. 80% (HekoHAeH3upaLl)

Mone 3a o6cnyxBaHe

ByToHM TecT nevart, yHKUMOHANHO MeHto, 6pon nsgenus, CF kapTa,
Feed, Enter, 4 x kypcop

LCD-ekpaH 2 X 16 3Haka

HacTpoiiku

[ara, Yac, NpoABIMKUTENHOCT Ha CMEHUTe
11 e31KOBM HACTPOMKK (OpYrv Npu 3anuTBaHe)
MapameTpu 3a eTukeTUTE, Ypeaa, MHTepdencu, 3awmura ¢ napona

KoHTponHu ycTponcTtea
CTton Ha ne4vata npu

Pasneyatka 3a cbCTOSHMETO

Kpan Ha TpaHcdepHaTa fneHTa / Kpav Ha eTUKeTuTe

Pasneyatka 3a HacTponkuTe Ha ypeaa kato Hanp. npober,

napameTpu Ha POTOKINETKUTE, HTEpPdENCUTE, MPEXOBUTE NapameTpu
PasneyaTtka Ha BbTpELLHWUTE BUAOBE LUPUITOBE, KAKTO U

Ha BCUYKW NopabpxaHu 6apkogose

Lpudrose

Bupose wpudtoBe

Ha6opu ot 3Hauu

PactepHu wpudTtose

BekTopHu WwpngpTose/maLLabrpyemu
(TrueType) wpudToBe

LWpudToBun atpnbyTtn

PascTosHune Mexay 3Hauute

6 pacTtepHu WwpudTa

8 BekTopHM WwpudpTa/Maabupyemu (TrueType) wpudTa
6 nponopumoHanHu wpndTa

[pyrv BuOoBe WpndToBE NpY 3anuTBaHe

Windows 1250 no1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopgabpxaT ce BCUYKM 3anagHo M M3TOYHO-eBPONENCKUN, NAaTUHCKK,
KUPWIWYHW, TPBLKK 1 apabcku (onums) sHaum

[pyr1 HaGopw OT 3HaLM Npu 3anuTBaHe

Pa3mep Ha wwupuHa u Buco4vmHa 0,8 ... 5,6
YBenuuuteneH gaktop 2 ... 9
MoppaeHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3mep Ha wupuHa u BucoumHa 1 ... 99 Mm
YBenuuuteneH caktop 6e3cteneHeH
MogpasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucumocT oT B1aa wpudT
yne6eneH, Kypcus, UHBEPCEH, BEPTUKaNeH

MpomeHnmBo

BapkopoBe

Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

KomnoautHu 6apkogose

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in H6he, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Priifziffer und Klarschriftausdruck

Codpryep
KoHdurypaums
YnpaBneHue Ha npoLeca

Codptyep 3a eTukeTn

Windows gpavisep

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit; Windows 8% 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit; Windows 10° 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit; Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

3anassame cv NpaBoTO 3a TEXHUYECKU MPOMEHU
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MouuncTBaHe U NnoaaApbKKa

OIMNACHOCT!
ChblUecTBYBa ONACHOCT 3a XWBOTa BCMEACTBME Ha ToKoB yaap!
= [Mpeawn paboTu No nogapbxkaTa BUHArM U3KIMHOYBaTe NPUHTEPA OT eNleKTpUYecKaTa Mpexa.

NMouyncTBaHe Ha nevyartalwiaTa rnaBa

YKA3AHME!
3a nouncTBaHeTo Ha ypeaa ce npenopbysaT JIMYHK 3aLLMTHN CPEeCTBA KaTo 3alUMTHM OYMUna U PbKasuLn.

Mo BpeMe Ha nevarta no nedvartawiarta rnasa morat fa ce c1>6epaT 3aMbpcsAaBaHNA, KOUTO BriolaBaT oTne4vYaTtbKa, Hanpmumep c
PasnnKn B KOHTpacTa unn BepTUKanHu MHUn.

NMPEONA3NUBOCT!

MoBpena Ha nevaTawara rnaeal

= He n3nonsgaiite ocTpu 1 TBbPAM NPEAMETU 32 NOYNCTBAHE Ha NeyaTallaTa rnaea.
= He pokocBaiiTe CTbKIIEHOTO 3alLMTHO NOKPUTME Ha NevaTallaTa rnasa

e  OTcTpaHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcepHa NeHTa.

. MouucTeaiite NOBBPXHOCTTA Ha NevatauwlaTta rnaesa CbC cneuuanHma Ll_ll/ld)T 3a no4YncTteaHe Unn NOToONEH B YNCT asikoxon
namMmykK Ha Kneuka.

. ﬂpep,w nycKaHe B eKcnjioatauma Ha Moayra oCTaBeTe nevartaiwlarta rnasa a CbxHe 2-3 MWHYTW.

YKA3AHME!

CnasBaWiTe ykasaHusita 3a pabota ¢ usonponaHon (IPA). Mpu BNu3aHe B KOHTaKT C KoXaTta Ui o4nTe n3mMmmnTe
LjaTernHo ¢ Tevalya Boaa. AKo Apa3HeHeTo NpoabIkaBa, noTbpceTe nekap. MorpuxeTe 3a 4o6po NpoBeTpeHye.

CMsHa Ha nevyaTtawara rnaBa

NPEONA3NNBOCT!

I'Ioepe,qa Ha nevartallaTta rnaBsa OT efieKTPOCTaTUYHU paspexaaHna Unn MexaHnyHu BNNsAHMSA!

= T[ocraBeTe ypeaa Bbpxy 3a3eMeHO NPOBOAMMA MOASOXKKA.

=
=
=

3asemeTe TAMOTO, Hanp. 4ypes3 NnoctaBAHe Ha 3a3eMeHa rpuBHa Ha KUTKaTa.
He pokocBaliTe KOHTaKTUTE Ha LLIeKepPHUTE BPB3KN.
He pokocBalnTe neyaTawiaTa nancrHa ¢ TBbpAW NpeaMeTn UInn C pbKa.

OdeMoHTaXx Ha neyartawiaTa rnaBsa

. OTcTpaHeTe KaceTaTa C TpaHcdepHa fneHTa.

. MpemecTeTe Moayna neyaTalla rmasa B noaxoAsilia cepemaHa
nosuums.

. HaTtucHeTe abpxada Ha nevartawlaTa rnasa (A) neko Hagony,
nokaTo BbB BUHTOBETE (B) Moxe Aa 6be BkapaH Kty BbHLUEH
LuecTocTeH (pa3mep 2,5).

. OtcTpaHeTe BuHTOBETE (B) 1 cBaneTe nevatawarta rnasa (C).

. M3gbpnaviTe LwekepHaTa Bpb3ka Ha 3afHaTa cTpaHa Ha
nevarawiaTa rrnasa.

MoHTaXx Ha nevyartawjaTa rnaBa

o MbxHeTe LeKepH1UTe BPpb3KKU Ha HOBaTa ne4yaraila rnasa.

. Mo3suumoHnpariTe NevaTalwara rnasa B Abpxaya Ha nevatawiara
rnaBsa (A), Taka Ye 3axBallaynTe Aa Brne3aTt B CbOTBETHUTE
OTBOpM B AbpXaya Ha nevartaiyarta rnasa (A).

e [IpbxTe gbpxadya Ha nevyatawiata rnaea (A) C e4uH NPBCT Neko
BbPXy Nnevatalyms Bansk 1 npoBepeTe npasurHarta nosuums Ha
nevatawara rnasa (C).

e  C kmtoya BbHLUEH LLIECTOCTEH 3aBUITE U cTerHeTe BuHTa (B).
e  OTHOBO NocTaBeTe TpaHcdepHa neHTa.

° B cepBusHuTE hyHKUMM (TOYKOBO CHNPOTUBIEHNE) BbBEAETE
CTOMHOCTTa Ha CbMNPOTUBIEHNETO Ha HOBaTa neyaralla rnasa.
Ta3an CTONHOCT MOXe AJa ce Hamepu Ha TunosaTa Tabenka Ha
nevarawiarta rnasa.

e [poBepeTe no3uuusiTa Ha NeyaTallara rnasa 4ypes npobeH
neyar.
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HacTtpoika Ha brbna (npekbcBaly peXxum)

A
o)
I

brenbT Ha BrpakgaHe Ha nevatawliaTa rmaBsa CtTaH4apTHO € 26° CcnpaAMO HanevYaTBaHaTa NOBbPXHOCT. Ho gonyckute npu
npon3BOoACTBOTO Ha nevaTtallarta rnasa U Ha MexaHukaTta Mmorat a HanpasAaT Heobxoaum Opyr broi.

n NPEAMA3NUBOCT!
MoBpexnaaHe Ha nevaTallaTa rnasa Ypes3 HepaBHOMEPHO U3HOCBaHe!

Bbp3o U3HoCBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa Ype3 6bp30 CKbCBaHe.

= [lpomMeHsinTe habpuyHaTa HacTponKka camo Mo U3KMYEHE.

e  Pa3sBuiiTe neko BUHTOBETE BBTPELLEH LLECTOCTEH (A).

. M3mecTeTe kapeTkaTa (B), 3a 4a npomeHuTe brbna Mexay nevataiiarta rnasa v gbpxadya Ha nevaTawarta rnasa.
M3amecTBaHe Hagony = HaMansiBaHe Ha brbna
M3MeCTBaHe Harope = yBenunyaBaHe Ha brbna

° CTerHeTe OTHOBO BUHTOBETE BbTPELLEH LIECTOCTEH (A).

. CTapTMpaVITe 3a 3asiBKa 3a nevar 3a okomno 3 neVlayTa M npoBepeTe npaBunHuA, bes C6p'b"IKBaHVIF| X044 Ha neHTaTta.

YKA3AHME!

MoctaBeHuTe wnuum (C) cnyxaT 3a KOHTpon Ha no3vumaTa. O6bpHeTe BHUMaHWe 3a Bb3MOXHO Hall-ycrnopeaHa
HacTpownka.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmérdm a hmotnosti odpovidajim nasim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systémd, rozmnoZovana nebo rozsifovana.

V dusledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobkd mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.
Aktudlni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochranna znamka

V8echny jmenované obchodni znacky nebo znacky zbozi jsou registrované obchodni znacky nebo znacky zbozi jejich
pfisluSnych vlastnikd a pfip. nemusi byt specialné oznaéeny. Z chybéjiciho oznaeni neni mozné vyvozovat zavéry, ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Tiskarna pfimého tisku Carl Valentin splfiuje nasledujici bezpe¢nostni smérnice:

CE Smérnice Evropskych spolecenstvi tykajici se strojli (98/37/EG)
Smeérnice Evropskych spolecenstvi pro stroje (2006/95/EG)
Smeérnice Evropskych spolecenstvi elektromagneticka kompatibilita (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Pouziti dle patfi€ného urceni

Tiskarna pfimého tisku je konstruovana podle urovné techniky a uznavanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto
muze pfi pouzivani zafizeni hrozit nebezpeci pro zdravi a zZivot uzivatele nebo tretich osob popf. poskozeni této tiskarny
pfimého tisku ¢i jiné vécné Skody.

Tato tiskarna pfimého tisku mize byt pouzivana pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého urceni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeci s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpe€nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Tato tiskarna pfimého tisku je uréena vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych materialt. Pouzivani
modulu jinym zplsobem nebo vychazejici z tohoto zplisobu neni povazovano za uzivani dle patficného uréeni.
Vyrobce/dodavatel neru¢i za $kody zptsobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

K ucelovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuéeni/pfedpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Bezpecnostni pokyny

Tiskarna pfimého tisku je projektovana pro elektricke sité se stfidavym napétim od 110 V do 230 V. Tuto tiskarnu pfimého
tisku pfipojujte pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

OZNAMENI!
o PFi zménach napéti v siti je nutné bezpeénostni hodnotu odpovidajicim zpusobem pfizpusobit
(viz 'Technické udaje’).
Tiskarnu pfimého tisku spojujte pouze s pfistroji, které maji malé ochranné napéti.
Pfed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (pocitac, modul a pfislusenstvi).
Provozujte tuto tiskarnu pfimého tisku pouze v suchém prostfedi a nevystavuijte ji vihkosti (ostfikova voda, miha atd.).

Neprovozujte pfistroj ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

Pouzivejte pfistroj pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskam a podobnym cizim
télestm.

Pokud budete tiskarnu pfimého tisku provozovat s otevienym krytem, dbejte na to, aby se do kontaktu s otevienymi
rotujicimi sou€astmi nedostalo obleceni, vlasy, Sperky nebo podobné osobni véci.

OZNAMENI!
U otevrené tiskové jednotky nejsou z konstrukénich divodl spinény pozadavky normy EN60950-1, které se
tykaji protipozarni skfiné. Musi byt zajiStény vestavbou do koncového zafizeni.

Tiskova jednotka se béhem tisku mlze zahfivat. BEhem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi
nebo sefizovanim nechte vychladnout.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec prekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpusobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpe&nost.
Servisni prace nechte vzdy provadét kvalifikovanou dilnu, kterd ma k provedeni praci potfebné odborné znalosti a nastroje.

Na pfistrojich jsou umistény rizné vystrazné Stitky, které upozornuji na nebezpeci. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.

PFi montazi do celého stroje je tfeba Ustroji pfimého tisku zahrnout do nouzového obvodu.

Pfed spusténim stroje musi byt nainstalovana vSechny oddélujici ochranna zafizeni.

NEBEZPECI!
Ohrozeni zivota sitovym napétim!

= Neotevirejte kryt pfistroje.

UPOZORNEN:I!
Dvojpdlové jisténi.
= Pred veskerymi udrzbarskymi pracemi odpojte tiskarnu pro pfimy tisk od sité.
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Ekologicka likvidace

Vyrobci pfistroji B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouZilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. Pfislusné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do

firmy Carl Valentin GmbH.
Vyslouzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto v€as akceptuje veSkeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistroju a umoznuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkl. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou predpoklady, které musi byt spinény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistroju, aby
byl zajiStén bezpecny a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouZiti, spojte se s ndmi nebo s Vasim pfislusnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.
PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Neuplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude vydano prohlaSeni o shodé strojniho zafizeni, do néhoz
ma byt toto neuplné strojni zafizeni zabudovano, s ustanovenimi smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES.

Uvedeni do provozu, programovani, €isténi a péce o nase pristroje smi byt provadéna az po dikladném procteni nasich navodu.
Pristroje smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

OZNAMENI!
Doporu€ujeme Vam provadét Skoleni opakované.

Obsah $koleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'VloZeni pfenosové folie' a 'Udrzba a gisténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pfistroje tretich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dil( se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a privanu.
PFistroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra pfistupnost za u€elem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych privodt

Instalace elektrickych privod( pro pfipojeni nasich pfistroji musi byt provedena podle mezinarodnich pfedpist a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedevsim doporuceni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

e  Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
. Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
° Svaz némeckych elektrotechnikd (VDE)

NaSe pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pres ochranny vodi¢. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadély rusiva napéti vznikla v pfistroji.

Technickéa data elektrického napajeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

Pfipustna tolerance sitového napéti +6% az —10% jmenovité hodnoty
Pfipustna tolerance sitové frekvence +2% az —2% jmenovité hodnoty
PFipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <=5%

Opatreni pro odruseni:

P¥i silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruseni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

. Provést k nasim pfistrojum separatni sitovy pfivod.

eV problematickych pfipadech zabudovat pfed nase pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.

38 Cestina



Dynacode

Rusivé zareni a odolnost proti ruseni

Rusivé zafeni/emise podle CSN EN 61000-6-4: 08-2002
. CSN EN 55022: 09-2003 Rusivé napéti na vedeni podle

e CSN EN 55022: 09-2003 Sila rusivého pole podle

. CSN EN 61000-3-2: 09-2005 Harmonické proudy (zpétné plisobeni sit&) podle

. CSN EN 61000-3-3: 05-2002 Kolisani napéti podle

Odolnost proti ruseni podle CSN EN 61000-6-2: 03-2006

e  CSN EN 61000-4-2: 12-2001 Odolnosti proti ruseni proti vyboji statické elektfiny podle

. CSN EN 61000-4-3: 11-2003 Elektromagneticka pole podle

o CSN EN 61000-4-4: 07-2005 Odolnosti proti ruseni proti rychlym ptechodnym rugenim (Burst) podle
° CSN EN 61000-4-5: 12-2001 Odolnosti proti rugeni proti razovym napétim (Surge) podle

° CSN EN 61000-4-6: 12-2001 VF napéti podle

° CSN EN 61000-4-11: 02-2005 Preru$eni napéti a poklesy napéti podle

OZNAMENI!
Toto je zafizeni tfidy A. Toto zafizeni mlzZe v obytnych oblastech zpusobovat vysokofrekvenéni ruseni. V tomto
pfipadé mize byt od provozovatele pozadovano, aby proved| pfiméfena opatreni a uhradil je.

Bezpecénost stroje
e  CSNEN 415-2 — Bezpegnost balicich strojd
o  CSN EN 60204-1:2006 — Bezpe&nost strojil — Elektricka vybava strojil — ¢ast 1

Spojovaci vedeni k externim pristrojiim
Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skrini zastréky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: =15 az +80 °C

Smi se pfipojovat pouze pristroje s elektrickymi okruhy, které splfiuji poZzadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 60950.

Instalace datovych vedeni

Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektor(. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvuli zabranéni vyzafovani a pfijmu elektrickych ruchd.

Pfipustna vedeni

Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
u Centronics - 3 m
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

Vzdusna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.
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Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 20

Okolni teplota °C (provoz) Min. +5 Max. +40
Okolni teplota °C (pfeprava,skladovani) Min. =25 Max. +60
Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80

Relativni vihkost vzduchu % (pfeprava,skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)

Zaruka

Odmitame zaruku za Skody, které mohou vzniknout:
e nedodrzenim naSich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

e konstrukénimi zménami na nasich pfistrojich

e  chybnym naprogramovanim a obsluhou

. neprovedenim ulozZeni dat

. pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild a neoriginalniho pfislusenstvi

° pfirozenym opotfebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkusebnim provozem a zkuSebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledk(, adjustaci a vyhodnoceni.

PFistroje smi obsluhovat pouze vyskoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s naSimi produkty a opakujte Skoleni.

Neprebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u vS§ech modell k dispozici vSechny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasich produktll, je mozné, Ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dusledku inovaci nebo predpisll specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste predesli predéasnému
opotrebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru€ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo Zzjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase pfirucky zlepsit.
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Vybalte tiskarnu primého tisku

= Tiskarnu pfimého tisku vyjméte z krabice.
= Zkontrolujte, zda nebyla tiskarna pfimého tisku poSkozena pfi prepravé.
= Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

Objem dodavky

e  Tiskova mechanika. ° Manometr. . Dutinka z lepenky (prazdnd),
predmontovana na navijeni
transferového pasu.

e Ridici elektronika. e  Pneumaticka hadice. o  Cistici félie pro tiskovou hlavu.
e  Sitovy kabel. e  Zasuvné Sroubeni. e  Dokumentace.
e  Spojovaci kabel e  PrisluSenstvi I/O (portikus konektoru pro e  CD s ovladadi tiskarny.
(Cidla, power).. 1/0, kabel I/O 24).
. Miniregulator. . 1 kotou¢ transferového pasu.

OZNAMENI!
Uchoveijte originalni baleni pro pozdé;jSi pfevozy.

Zapojte tiskarnu primého tisku

Modul je vybaven Sirokorozpét'ovou sit'ovou pFipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 110-230 V / 50-60 Hz je mozny bez dalSiho
zasahu do pfistroje.

UPOZORNENI!

Poskozeni pfistroje nedefinovanymi zapinacimi proudy.

= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.
= Sit'ovy kabel zastréte do elektrické zasuvky.
=  Zastrcku sit’ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMENI!
Z dGvodu nedostatec¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitace a spojovaci kabely pfipojené na tiskarnu pfimého tisku byly uzemnéné.

= Propojte tiskarnu pfimého tisku s pocitacem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.

Pripravy k uvedeni do provozu

Namontujte tiskaci mechaniku.

Zasunte spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a Fidici elektroniku a zajistéte proti neumysinému vytazeni.
Pfipojte pneumatické vedeni .

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a PC pfes rozhrani modulu.

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pres fidici vstupy a vystupy.

Uuuuul

PFipojte sitovy kabel fidici elektroniky.

Rizeni tisku
Protoze se tiskarna pfimého tisku nachazi stale v fidicim rezimu, Ize pfes stavajici rozhrani (sériové, paralelni, USB nebo pfip.
ethernet) tiskové pfikazy pouze pfenaset, nikoli spoustét. Tisk se spusti spoustécim signalem na fidici vstup ,start tisku“. Aby

fidici elektronika poznala, kdy miize vygenerovat spoustéci signal, je mozné a z vétSi miry i nezbytné sledovat status tisku pres
fidici vystupy.

Uvedeni tiskarny pfimého tisku do provozu

Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena:

= Zapnéte modul na sitovém vypinadi.
Po zapnuti modulu se objevi zakladni nabidka, ze které je zfejmy typ modulu, aktualni datum a €as.

= Vlozte kazetu s pfenosovou folii.
Po vlozeni kazety s pfenosovou félii se zméfi pfenosova félie a tiskova hlava najede do pozice pro tisk.
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Vlozeni kazety s prenosovou folii

OZNAMENI!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poSkozeny elektrostatickym vybojem, proto by mél
byt pfenosovy pas antistaticky.

Pouzivalli neslJravnych materiald maze vé( it k chybné [Junkci tiskal[Iny a zaniku zaruky.
Prenosova félie s vnéjSim vinutim

OZNAMENI!
Pred vlozenim nové role pfenosové folie je tfeba tiskovou hlavu vycistit Cisti€em na tiskové hlavy a vélce (97.20.002).

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpisli pro manipulaci. PFi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékare. Zajistéte dostateCné vétrani.

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
B { } B vlevo a lepenkové jadro vpravo.

© & © e Paku (A) otocte 0 90° ve sméru hodinovych rugiéek.
[ ‘ ‘ ] e  Kazetu s pfenosovou fdlii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
packu (B).
| ©C) Q | e  Novy kotou¢ s pfenosovou félii (A) nasunite az na doraz na odvijeci
] vl zafizeni (C).

— — e  Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

e  Vlozte pfenosovou folii podle obrazku.

. PFfenosovou folii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

. Kazetu s pfenosovou folii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
B [ } B vlevo a lepenkové jadro vpravo.

© . © e  Paku (A) otocte o0 90° ve sméru hodinovych rucicek.
{ ‘ ‘ ] e  Kazetu s pfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
packu (B).
— ©O ; ; — . Novy kotou€ s pfenosovou folii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
L / " L zafizeni (C).

— — . Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

e  Vlozte prenosovou folii podle obrazku.

. Prenosovou fdlii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

° Kazetu s pfenosovou félii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otoéte o0 90° proti sméru hodinovych rucicek.
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Print Settings (Inicializace tisku)

Posloupnost klaves: [E

Klavesa: ) ]

souvisly rezim

nesouvisly rezim

Speed (Rychlost):

Klavesa: E]

Contrast (Sila vypalovani):
Rozsah hodnot: 10% ... 200%.

Rozsah hodnot: 50 mm/s ... 200 mm/s.
Contrast (Sila vypalovani):
Rozsah hodnot: 10% ... 200%.

Transfer ribbon control (ZkouSka TR pas):
Off (Vyp): Kontrola transferového pasu je deaktivovana.
On (Zap): Kontrola transferového pasu je aktivovana.

strong sensibility (siln& citlivost): Modul reaguje okamzité na konec transferového pasu.
weak sensibility (slaba citlivost): Modul reaguje na konec transferového pasu cca o 1/3

pomaleji.

Klavesa: E]

Machine Parameters (Parametry modulu)

Souvisly rezim

Posloupnost klaves: [E E

Operating mode (Rezim):
Vybér provozniho rezimu.

Klavesa:

Print offset (Offset tisku):

Vzdalenost Stitku od po€atku soufadnicového systému.

Rozsah hodnot: 1 ... 999 mm

Klavesa: E

Print position (Poloha tisku):
Ukazatel po€atec¢ni polohy tiskového nosi¢e v mm.
Rozsah hodnot: 12 ... 93 mm

Klavesa: E

Layouts/cycle (Rozvrzenilcyklus):
Udaje o tiskovych procesech na délku tisku.
Rozsah hodnot: 1 ... 25 rozvrzeni na cyklus.

X-displacement (Posuv ve sméru X):
Udaj o posuvu ve sméru X.
Rozsah hodnot: -90,0 ... +90,0

Nesouvisly rezim

Posloupnost klaves: @ E

Klavesa: ) ]

Operating mode (Rezim):
Vybér provozniho rezimu.

Klavesa:

Back speed (Zpétna rychlost):

Ukazatel zpétné rychlosti tiskového mechanismu po skonceni
tisku, v mm/s.

Rozsah hodnot: 50 ... 600 mm/s.

Klavesa: E

Print offset (Offset tisku):
Vzdalenost Stitku od pocatku soufadnicového systému.
Rozsah hodnot: 1 ... 999 mm

Klavesa: E

Print position (Poloha tisku):
Ukazatel pocatecni polohy tiskového nosi¢e v mm.
Rozsah hodnot: 12 ... 93 mm
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Check speed on start (Zkontrolujte rychlost materialu pfi
spusténi tisku):
Kontrola rychlosti materialu na zacatku tisku.

Klavesa: E

Encoder resolution/Material feed per encoder rotation
(RozliSeni snimace / Posun materialu za otacku oto¢ného
snimace):

Tato funkce ukazuje rozliSeni pouzitého enkodéru a podavani
materialu na otdcku enkodéru v mm.

Klavesa: E]

Material speed (Rychlost materialu)::
Touto funkci mizete Fidit rychlost tiskového materialu.

Layout Parameters (Nastaveni rozvrzeni)

Posloupnost klaves: [E E] E]

=
2
@
n
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Print length (Délka tisku):

X
g
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Vybér pouzitého materiélu.

P
2\
1]
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I

Klavesa:

Material selection (Materidl):

Nesouvisly rezim

Klavesa: E]

Layouts/cycle (Rozvrzenilcyklus):
Udaje o tiskovych procesech na délku tisku.
Rozsah hodnot: 1 ... 25 rozvrZzeni na cyklus.

Udaj o draze, kterou musi urazit tiskova mechanika.

Column printing (Tisk jednotlivych sloupct):
Udaj o Sifce Stitku a udaj, kolik $titkd je vedle sebe na nosném materialu.

Flip layout (Zrcadlové otoceni rozvrzeni):
Osa zrcadlového otoceni je uprostied rozvrzeni. Kdyz se $itka rozvrzeni nepienesla do
tiskového modulu, pouZije se standardni Sitka rozvrzeni, tj. Sitka tiskové hlavy. Z tohoto
davodu byste méli dbat na to, aby byl Stitek tak Siroky, jako tiskova hlava. V opacném pfipadé

by mohlo dojit k problémim s polohovanim.

'

Klavesa:

Klavesa: E

Alignment (Zarovnani):

Rotate layout (Otoceni rozvrzeni):
Standardné je Stitek tiStén zahlavim napfed s natocenim O . Pokud je tato funkce aktivovana,
otoCi se Stitek o 180° a je vytiStén ve sméru Cteni.

Zarovnani rozvrzeni se provede az po otoceni/zrcadlovém otoceni, tj. zarovnani je nezavislé
na otoceni a zrcadlovém otoceni.

Left (Vlevo): Zarovnani je nastaveno do levé krajni pozice tiskové hlavy.
Centre (Na stfed): Zarovnani je nastaveno do stfedni pozice tiskové hlavy.
Right (Vpravo): Zarovnani je nastaveno do pravé krajni pozice tiskové hlavy.

D
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Ribbon Save (Optimalizace) - Souvisly rezim

Posloupnost klaves: [E[ - ][ 4 ][ - ]

Klavesa: @ ]

B T

Rezim: Standard

e

Klavesa:

IR

Klavesa: E

il

Klavesa: E]

Klavesa:

T

Klavesa:

Klavesa: E]

e

Klavesa:

Mode (Rezim):

Vybér zplsobu optimalizace.

Off (vyp): Optimalizace vypnuta.

Standard (Standard): maximalni vykon optimalizace,tzn. s timto nastavenim nedojde k zadné
ztraté prenosové folie (kromé bezpecnostniho odstupu o Sifce 1 mm, aby nebyla tisténa pole
natisténa pres sebe).

SaveStrt (Ulozeni spoustéciho signalu): Zadné ztraty spoustéciho signalu, pfimy
mechanismus tisku Fidi automaticky kvalitu optimalizace podle pozadavku.

Speed (Rychlost): Stanoveni maximalni rychlosti tisku.

Na zékladé této hodnoty budou provedeny vSechny potfebné vypocty.

Transfer ribbon correction (Korektura pohybu zpatky):

0 mm = Posunuje se dozadu do té miry, az je dosazeno optimalni optimalizace (Zadné ztrata
prenosové félie).

Default: 0 mm

-Xx mm = Zpétny pohyb Ize zmensit.

+xX mm = Zpétny pohyb Ize zvétsit.

Performance information (Informace o vykonu):

sa/mm: Nejmensi mozny odstup mezi dvéma tisky pfi UpIné optimalizaci.
cmin: Max. pocet taktt za minutu.

so/mm: Udaj o optimalizagnich ztratach.

Expert parameters (Expertni parametry)

Menu chranéné heslem
Vliozte heslo, stisknéte tlagitko . ®  a zobrazi se nasledujici parametry.

PhDownT = Printhead down time in ms (Doba necinnosti tiskové hlavy):
Vypocita se start pohybu doll tiskové hlavy.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (TRB Motor doba spusténi):
Tato hodnota se pfipocitava k dobé zrychleni pfenosové folie. Casovy udaj mezi 'Motor dosahl
rychlosti materialu’ a ‘Tiskova hlava sviti.

MinSpeed = Minimal print speed (Min. rychlost tisku):

Pokud se zvy$i minimalni rychlost tisku, pak se zvy$i i maximalni pocet cykld.

Calcoff = Print offset border calculation ((Vypocitani offsetu tisku):

Pokud se parametr nastavi na vypnuto (Off), pak je mozné zadat mensi offset tisku nez je
pozadovéano.

PHupT = Printhead up time in ms (Doba ¢€innosti tiskové hlavy):
Vypocte se, zda mlize byt provedena optimalizace pole &i nikoli.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Reakéni doba ventilu tiskové hlavy):
Vypocet startu pohybu dolu tiskové hlavy.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Doba prodlevy):
Doba prodlevy v ms, po kterou se motor prenosové félie pfed zastavenim pohybuje dale
stejnou rychlosti.

FieldRS = Field ribbon saving (Optimalizace pole):

Off (Vyp): Optimalizace pole vypnuta

PHONIy: Pohybuje se pouze tiskova hlava. Pfenosova félie neni pfidrzovana.

Normal (Normalni): Optimalizace pole se provede pouze tehdy, kdyz je motor pfenosové félie
zcela zastaven.

Strong (Siln&): Optimalizace pole se provede i tehdy, kdyZ motor pfenosové folie neni
zastaven.

Rwind v = Rewind speed (Zpétny oplach):
Udaj o zpétném oplachu v mm/s.
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Klavesa: E

Speed 1 field (Pole 1 rychlost):
Pokud je nastavena 0 (hodnota default), pak parametr nema zadny vliv na optimalizaci.

Klavesa: E]

Tension (Napéti):
Udaj o délce, o kterou se po zméreni prenosové félie provede posun dopfedu.

Rezim: Posun

X-Shift / Y-Shift (X-posun / Y-posun):
X-Shift (X-posun): Udaj o posunu tiskového obrazu ve sméru X.
Y-Shift (Y-posun): Udaj o posunu ve sméru tisku.

Klavesa: =

Lanes / R-Shift (Cykly / R-posun):

Lanes (Cykly): Udaj o poctu cyklu tisténych vedle sebe.

R-Shift (R-posun): Udaj o vzdalenosti pfi pfepnuti na novy cyklus.

Klavesa: E]

Expert parameters (Expertni parametry):

Menu chranéné heslem

Vlozte heslo, stisknéte tlacitko | ® azobrazise nasledujici parametry.
Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.

Rezim: Ulozeni spoustéciho signalu

Expert parameters (Expertni parametry):

Menu chranéné heslem
Vlozte heslo, stisknéte tladitko . ®  a zobrazi se nasledujici parametry.

Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.

6 Cestina

N



Dynacode

Ribbon Save (Optimalizace) - Nesouvisly rezim

Posloupnost klaves: [E[ - ][ 4 ][ - ]

Klavesa: @

Rezim: Standard

Klavesa: E

Klavesa: E]

Klavesa: E]

Klavesa: E

Rezim: Posun

Klavesa: E]

Klavesa: E]

Mode (Rezim):

Vybér zplsobu optimalizace.

Off (Vyp): Optimalizace vypnuta.

Standard (Standard): maximalni vykon optimalizace,tzn. s timto nastavenim nedojde k zadné
ztraté prenosové folie (kromé bezpecnostniho odstupu o Sifce 1 mm, aby nebyla tisténa pole
natiténa pres sebe).

Shift (Posun): Gdaje k layoutu je mozné vytisknout s vicenasobnym posunem do strany. Tim
je mozné dosahnout maximalniho vyuziti pfenosové folie.

Transfer ribbon correction (Korektura pohybu zpatky):

0 mm = Posunuje se dozadu do té miry, az je dosazeno optimalni optimalizace (Zadné ztrata
prenosové fdlie).

Default: 0 mm

-Xx mm = Zpétny pohyb Ize zmensit.

+xx mm = Zpétny pohyb Ize zvétsit.

Expert parameters (Expertni parametry):

Menu chranéné heslem

Viozte heslo, stisknéte tlagitko | ® | a zobrazi se nasledujici parametry.
Popis Ize nalézt pod reZimem 'Standard'.

PhDownT = Printhead down time in ms (Doba necinnosti tiskové hlavy):
Vypocita se start pohybu doll tiskové hlavy.

PHupT = Printhead up time in ms (Doba ¢€innosti tiskové hlavy):
Vypocte se, zda mlize byt provedena optimalizace pole &i nikoli.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (Reakéni doba ventilu tiskové hlavy):
Vypocet startu pohybu dolu tiskové hlavy.

Tension / Ribbon Mode (Pnuti / Rezim félie):

Tension (Pnuti): Udaj o délce, o kterou se po zméfeni pfenosové félie provede posun
dopfedu.

Ribbon Mode (Rezim folie):

0: Pfenosova folie se po kazdém tisku stdhne zpét o celou tiskovou délku, tzn. mezi
jednotlivymi grafickymi Gpravami se neprovadi optimalizace.

1: Pfenosova fdlie se stahne zpét jen o potisSténou oblast, tzn. mezery mezi grafickymi
Upravami se optimalizuji.

PFi zméné grafické Upravy se pfenosova félie umistuje automaticky.

X-Shift / Y-Shift (X-posun / Y-posun):
X-Shift (X-posun): Udaj o posunu tiskového obrazu ve sméru X.
Y-Shift (Y-posun): Udaj o posunu ve sméru tisku.

Lanes / R-Shift (Cykly / R-posun):
Lanes (Cykly): Udaj o poctu cykld tisténych vedle sebe.
R-Shift (R-posun): Udaj o vzdalenosti pfi pfepnuti na novy cyklus.

Expert parameters (Expertni parametry):

Menu chranéné heslem

Vlozte heslo, stisknéte tlacitko | ® | a zobrazi se nasledujici parametry.
Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.
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Device Settings (Parametry pristroje)

Posloupnost klaves: [E[ - ][ 4 ][ 4 ][ - ]

Klavesa: @

Klavesa:

Klavesa: E

Klavesa: E

Klavesa: E

Klavesa: E
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Field handling (Sprava pole):

Off (Vyp): Cela tiskova pamét je smazana.

Keep graphic (Zachovat grafiku): Grafika, popf. TrueType font je jednou pfenesen na modul
a ulozen v interni paméti modulu. Pro nasledujici tiskovou zakazku jsou nyni na modul
prenasena jiz pouze ménici se data. Vyhodou pfitom je Uspora pfenosového ¢asu grafickych
dat.

Delete graphic (Smazat grafiku): Grafiky, popf. TrueType fonty uloZzené v interni paméti
modulu jsou smazany, ostatni pole v§ak zdstanou zachovana.

Codepage (K6dové stranka):
Vybér pouZzité znakové sady.

External parameters (Ext. parametry):

Laylout dimension only (Pouze rozmér rozvrzeni): Mizete importovat parametr pro délku
rozvrzeni, délku otvoru a Sifku rozvrzeni. VSechny dal$i parametry musite nastavit pfimo

v systému tiskarny.

On (Zap): Parametry Ize na modul prenaset prostfednictvim naseho softwaru pro tpravy
Stitkt. Parametry, které byly pfedtim nastaveny pfimo na modulu, jiz nebudou zohledriovany.
Off (Vyp): Budou zohlednéna pouze nastaveni, ktera byla provedena pfimo na modulu.

Buzzer (Bzucak):

On (Zap): Pri stisknuti kazdé klavesy zazni slySitelny akusticky signal.
Rozsah hodnot: 1 ... 7

Off (Vyp): Signdl neni slysitelny.

Language (Jazyk modulu):

Vybér jazyka, ve kterém maji byt zobrazovany texty na displeji modulu.

Na vybér jsou tyto moznosti: Ném¢ina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, portugalstina,
holandstina, italStina, danstina, finstina, polstina, ¢estina nebo rustina.

Customized entry (Zadani obsluhy):

On (Zap): Dotaz na proménné zadavané obsluhou se na displeji objevi jednou pfed spusténim
tisku.

Automatic (Auto): Dotaz na proménné zadavané obsluhou se objevi po kazdém Stitku.

Off (Vyp): Na displeji se neobjevi dotaz na proménné zadavané obsluhou. V tomto pfipadé se
vytiskne ulozena implicitni hodnota.

Hotstart (Teply start):

On (Zap): Prerusena uloha tisku mdze po opétovném zapnuti modulu zase pokracovat.
(Pouze je-li modul vybaven dopliikovym vybavenim Compact Flash Card).

Off (Vyp): Po vypnuti modulu se veSkera data ztrati.

Password (Heslo):
Prostfednictvim hesla Ize pro obsluzny personal zablokovat rizné funkce.

Layout confirmation (Potvrzeni Gpravy):

On (Zap): Novy tiskovy pfikaz se na zafizeni provede az po potvrzeni.

Jiz aktivovany probihajici tiskovy pfikaz probiha dale, dokud neni na pfistroji potvrzen.
Off (Vyp): Na displeji fizeni se neobjevi zadny dotaz.

Standard layout (Standardni usporadani):

On (Zap): Jestlize se spusti tiskové zadani bez pfedchozi definice konfigurace, tiskne se
standardni konfigurace (druh zafizeni, verze firmwaru, verze sestaveni).

Off (Vyp): Jestlize se spusti tiskové zadani bez pfedchozi definice konfigurace, objevi se na
displeji chybové hlaseni.

N
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I/O Parameters (Parametr 1/O)

Posloupnost klaves: [E[ - ],[ 4 ],[ 4 ],[ - ],[ - ]
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IN signal level (Uroven vstupniho signalu):

Udaj o signalu, pfi kterém je spusténa tiskova zakazka.

+ = odpovida dosud pouzivané drovni (1)

- = zpUsobi invertovany vystup (0)

x = neaktivovana uroven signalu

s = Stav Ize ovlivnit pfes rozhrani (v souvislosti s Netstar PLUS)

OUT signal level (Uroveii vystupniho signalu):

Udaj o Grovni signalu pro vystupni signal.

+ = odpovida dosud pouzivané urovni (1)

- = zpUsobi invertovany vystup (0)

s = Stav Ize ovlivnit pfes rozhrani (v souvislosti s Netstar PLUS)

Debouncing (Odskok):

Udaj o dobé odskoku vstupu pro spusténi tisku v rozsahu od 0 do 100 ms.

Pokud je spoustéci signal necisty, muze byt timto nastavenim odpojen vstup pro spusténi
tisku.

Start signal delay (Prodleni spoustéciho signalu):
Timto nastavenim Ize zpozdit spusténi tisku.
Rozsah hodnot: 0.00 ... 9.99.

Not ready: error (Nepripravena: chyba):

On (Zap): Pokud je aktivovan tiskovy pfikaz, ale tiskarna pfimého tisku neni pfipravena pro
jeho zpracovani (napf. protoZe je jesté stale v rezimu 'tisknuti'), objevi se hlaSeni o chybé.
Off (Vyp): Neobjevi se zadné hlaseni o chybé.

'

Ready while printing (Pfipraveno béhem tisku):

Nastaveni, zda vystupni signal 'Pfipraveno k tisku' (out 5, output Il) zlistava aktivni béhem
tisku.

Off (Vyp): P¥i spusténi tisku dojde k deaktivaci signalu 'Pfipraveno k tisku' (standardni
nastaveni).

On (Zap): Pfi spusténi tisku zUstava signal 'Pfipraveno k tisku' aktivni.

Network (Sit)

Posloupnost klaves: L] (= ] (== | [= | (= | [= | [~ |

Vice informaci viz zvlastni navod.
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Interface (Rozhrani)

Posloupnostkléves:@,[ - ][ 4 ][ 4 ][ 4 ][ - ][ - ][ - ][ - ]

Klavesa: @ ]

COML1:

0 - sériové rozhrani vyp.

1 - sériové rozhrani vyp.

2 - sériové rozhrani zap.; pfi chybé pfenosu neni vyvolano chybové hlaseni
Baud (Baud):

Udaj o poétu biti prenesenych za jednu sekundu.

Lze zvolit nasledujici hodnoty: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 a 115200.
P = Parity (Parita):

N - No parity

E - Even

O - Odd

Méli byste dbat na to, aby nastaveni souhlasila s nastavenimi modulu.

D = Data bits (Datové bity):

Nastaveni datovych bit.

Muzete zvolit bud' 7 nebo 8 bit.

S = Stop bit (Stopbity)

Méate moznost zvolit 1 nebo 2 stopbity.

Udaj o stopbitech mezi Byty.
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Attart/stop sign (Znak spusténi/zastaveni):
SOH: Spusténi datového prenosového bloku —* HEX format 01

ETB: Konec datového pfenosového bloku —* HEX format 17

P
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Data memory (Datova pamét):

Standard (Standardni): Po spusténi tiskové zakazky jsou data pfijimana tak dlouho, dokud se
nenaplni tiskovy zasobnik.

Extended (Rozsifeno): Béhem probihajici tiskové zakazky jsou nadale pfijimana a
zpracovavana data.

Off (Vyp): Po spusténi tiskové zakazky nejsou pfijimana zadna dalsi data.

-
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Port test (Test portu):
Zkontrolujte, zda jsou data pfenasena prostfednictvim rozhrani.

Klavesami [~ al™ zvolte V&eobecn& (On). Stisknéte klavesu | ®  a data poslana pres
libovolny port (COM1, LPT, USB, TCP/IP), budou vytisténa.

Emulation (Emulace)

Posloupnost klaves: LF (= ], (== | (= | (= ] (= | (= | (= | [= [~ |
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Protocol (Protokol):

CVPL: Programovaci jazyk Carl Valentin

ZPL: Programovaci jazyk Zebra®

Klavesami [~ a[* zvolte protokol. Stisknéte klavesu | ® | pro potvrzeni volby. Tiskarna se
znovu spusti a povely ZPL II® se interné prevadi na povely CVPL.

(]

Head resolution (RozliSeni tiskové hlavy):
Pfi aktivované emulaci ZPL II® se musi nastavit rozlideni tiskové hlavy emulované tiskarny.

(]

Drive mapping (Pfifazeni mechaniky):
PFistup na mechaniky Zebra® se pfesméruje na prislu$né mechaniky Valentin.

a
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Dynacode

Date & Time (Datum & ¢as)

Posloupnostkléves:@,[ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ =- ][ =- ][ =- ][ - |

Klavesa: @

Set date/time (Zména data a asu):
Horni fadek displeje ukazuje aktualni datum, spodni fadek aktualni €as. Pomoci tlaCitek (“a

[ se dostanete vzdy do dalSiho pole, abyste pomoci klaves ~ al* mohii snizit, popf. zvysit
zobrazované hodnoty.

Klavesa: E]

Summertime (Letni €as):
Zap: Modul se automaticky pfepina na letni a zimni €as.
Vyp: Neni automaticky rozpoznavan a pfepinan letni ¢as.

Klavesa: E

Start of summertime - format (Format zacatku letniho ¢asu):
Vybér formatu pro zadani zac¢atku letniho ¢asu.

DD =den

WW = tyden

WD =den v tydnu

MM = mésic

YY = rok,

next day = je zohlednén az pfisti den

Klavesa: |_ =

Start of summertime - date (Datum zacatku letniho €asu):
Zadani data, kdy ma zagit letni ¢as. Toto zadani se vztahuje na pfedem zvoleny forméat. Ve
vySe uvedeném prikladu se letni ¢as automatiky pfepina posledni nedéli v breznu (03).

Klavesa: E]

Start of summertime - time (Cas poéatku letniho éasu):
Pomoci této funkce mlzete zadat €as, kdy ma zacit letni ¢as.

Klavesa: E

End of summertime - format (Format konce letniho ¢asu):
Vybér formatu pro zadani konce letniho ¢asu.

Klavesa: E

End of summertime - date (Datum konce letniho ¢asu):
Zadani data, kdy ma skoncit letni ¢as. Zadani se vztahuje na pfedem zvoleny format. Ve vyse
uvedeném pfikladu se letni ¢as automatiky pfepina posledni nedéli v fijnu (10).

Klavesa: E]

End of summertime - time (Cas konce letniho &asu):
Zadani ¢asu, kdy ma skoncit letni ¢as.

Klavesa: E]

Time shifting (Casovy posun):
Zadani ¢asového posunu pfi pfechodu na letni / zimni ¢as v hodinach a minutach.
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Service Functions (Servisni funkce)

OZNAMENI!

Aby mohl prodejce, resp. vyrobce pfistroje v pfipadé servisu poskytnout rychlejsi podporu, Ize potfebné informace,

resp. nastavené parametry vycist pfimo na pfistroji.

Posloupnostkléves:@,[ - ],[ e ],[ e ],[ e ],[ - ],[ - ],[ e ],[ - ],[ - ],[ - ],[ - |

Klavesa: @ l
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Klavesa: E

Photocell parameters (Parametry svételné zavory):

H = Spina¢ vika (pouze u pfistroju se spinacem vika)

0 = kryt otevieny

1 = kryt zavieny

P = Tlak:

Udaj o hodnot& pro kontrolu stlageného vzduchu (0 nebo 1)

R1 = Pfenosova félie navijeci role:
Udaj pro stav prenosové félie navijeci role. Zobrazuji se 4 statusy (Zadna znacka ve svételné
cloné, znacka zprava, znacka zleva, znacka zcela ve svételné clong).

R2 = Pfenosova félie odvijeci role:

Udaj pro stav pfenosové félie odvijeci role. Zobrazuji se 4 statusy (zadna znacka ve svételné
cloné, znacka zprava, znacka zleva, znacka zcela ve svételné clong).

C = Nosic:

Gdaj polohy tlakového suportu.

ENC = Enkodér (pouze souvisly rezim):

Udaj aktualniho stavu oto€ného snimace.

Paper counter (Rychlost tisku):
D: Udaj o rychlosti tisku v metrech.
G: Udaj o rychlosti pfistroje v metrech.

Heater resistance (Bodovy odpor):
Pro dosazeni dobrého vysledku tisku, musi byt pfi kazdé vyméné tiskové hlavy nastavena
hodnota ohmického odporu uvedené na tiskové hlave.

Printhead temperature (Teplota tiskové hlavy):
Zobrazeni teploty tiskové hlavy.

Ribbon / Ink side (Délka prenosové félie / Vinuti):

Ribbon (Délka prenosové folie): Vybér pouzité délky pfenosové félie (300 m, 450 m, 600 m,
900 m, 1000 m).

Ink side (Vinuti):

Volba, zda se pfenosova paska pouzije s vnitfnim nebo vnéjSim vinutim.

Brake power (Brzdny vykon):

BrkPow:

Sefizeni brzdného vykonu pro zrychlovani a brzdéni v %.
BrkPowP:

Sefizeni brzdného vykonu béhem tisku.

Print examples (Priklady tisku):

Vyvolanim tohoto bodu nabidky ziskéate vytisk s veSkerymi nastavenimi.

Settings (HI&Seni o stavu):

Vytisknou se vSechna nastaveni tiskarny, jako napf. rychlost, material stitkd, material
transferového pasu atd.

Bar codes (Carové kody): Vytisknou se véechny existujici &arové kady.

Fonts (Fonty): Vytisknou se vSechny vektorové a bitmapové fonty.

Input/Output (Vstup/ Vystup):
Zobrazeni Grovni signalu, které uvadi, pfi jakém signalu se ma spustit tisk.
0 — Low; 1 — High

[¢)]
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Klavesa: E

Diagnostic (Diagnoza):
_‘ Stisknutim tlacitka . ® | se dostanete do diagnostického menu.
Klavesa: =

Encoder profiling (Profilovani oto€éného snimace):
_\ Hodnoty oto¢ného snimace se pifi startu tisku do souborli jogging zapiSi na kartu CF. Pomoci

téchto udaju Ize vytvofit graficky obraz kfivek otoéného snimace.
Klavesa:

Roller diameter (Priimér kotouct transferového pasu):
_\ DiaRW = Prdmeér navijeci role pfenosové folie.

DiaRU = Primér odvijeci role prenosové félie.
Klavesa: [ = |

Encoder average (Signaly otoéného snimace):
_\ Stanoveni poctu hodnot, které zprostredkuji signaly enkodéru.
Klavesa: [ = |

Diagnostic - Counter (Diagnéza - pogéitac):
_‘ IgnrStrt = Pocitadlo ignorovanych spoustécich signalu.

IntPrts = Pocitadlo pferusenych tiskovych pFikazl.

Pomoci kurzoru zvolte hodnotu, o které chcete dalsi informace a stisknéte tladitko . ® .
Klavesa: E

NJb = No job (zadna uloha):
_\ Pocitadlo ignorovanych spoustécich signall, protoze tiskovy pfikaz nebyl aktivni.

NRd = Not ready (neni pripraveno):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signall, protoze tiskovy pfikaz nebyl pfipraven (zastaven
nebo hlaseni o chybé).

Prt = Printing (tiskne):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signald, zatimco zafizeni tiskne (resp. je v provozu).

Klavesa: E

MS/I = Manual stopped/interrupted (ruéné zastaveno/preruseno):
_\ Byla stisknuto tlagitko STOP na foliové klavesnici, panelu nebo v néjakém programu.
Itfl = Interface interrupted (interface prerusen):

PreruSeni tiskového programu, nebot pfes rozhrani jsou pfijimana nova data.

SpedS = Speed stopped (rychlost zastavena):
Preruseni tiskového programu, nebot zméfena rychlost tisku byla pfilis nizka.

Klavesa:

Online/Offline (Online/Offline):
_ Pokud je funkce aktivovana, Ize tlacitkem | ®  piepinat mezi reZzimem online a offline.
Standard: Vyp

Online (Online): Data Ize pfijimat pfes rozhrani. Tlacitka na féliové klavesnici jsou aktivni
pouze tehdy, kdy? je tlagitkem | @ | pfepnuto do rezimu offline.

Offline (Offline): Tlacitka na foliové klavesnici jsou opét aktivni, ale pfijimana data se jiz
nezpracovavaji. Pokud je zafizeni opét v rezimu online, zaénou se opét pfijimat nové tiskové
prikazy.

Klavesa: E

Transfer ribbon prior warning (Pfedbézna vystraha TRB):
_\ Pokud je zvolena tato funkce, je pfed koncem transferového pasu dan signal pres Fidici vystup.
Warning diameter (Rozsah varovani):
Nastaveni rozsahu prfedbézného varovani transferového pasu.
Jestlize se na tomto misté zada hodnota v mm, bude pfi dosazeni tohoto prdméru (méfeno na
roli transferového pasu) vydan signal pres Fidici vystup.
v =reduced speed (Snizena rychlost tisku):
Nastaveni snizené rychlosti tisku. Tuto rychlost Ize nastavit v mezich normalni rychlosti tisku.
—: Z&dna snizena rychlost tisku
0: Pfi dosazeni praméru pro predbéznou vystrahu s ,chybou transferového pasu* zlistane
tiskarna stat.
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Main Menu (Zakladni nabidka)

Po zapnuti modulu jsou na displeji vidét nasledujici udaje:

Klavesa: @

Klavesa: @
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Klavesa: @

Prvni fadek = zakladni nabidka.
Druhy fadek = aktualni datum a ¢as.

Druhy fadek = verze firmware.

Druhy fadek = Build verze software.

Druhy fadek = datum vytvoreni firmware.

Druhy fadek = €as vytvoreni verze firmware.

Druhy fadek = Verze bitmapového fontu.

Druhy fadek = Verze vektorového fontu.

Druhy fadek = &islo verze FPGA.

Druhy fadek = velikost paméti zafizeni v MB

Druhy fadek = velikost paméti FLASH v MB

Druhy fadek = &islo verze prvniho procesoru (fizeni motoru)

Druhy fadek = &islo verze druhého procesoru (fizeni motoru)

Druhy fadek = &islo verze prvniho procesoru (monitorovani 1/O)

[l
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CF Card (Compact Flash Card)

Select layout (Vybér grafického usporadani)

Posloupnost klaves: @
Stisknutim kléves [+ a 3 vyberte poZzadované grafické usporadani v adresafi STANDARD.

Stisknutim klavesy . ® | vyberte grafické uspofadani.

Vyberte pocet grafickych uspofadani, ktera se maji vytisknout.
Stisknutim klavesy . ® | spustte tiskovou tlohu.

Load file (Zavadéni souboru z CompactFlash Card)

Posloupnost klaves: @ @

Klavesa: @ l

Zvolte pozadovany soubor a potvrdte vybér tlatitkem @ .

Stisknéte [E a zadejte pocet, ktery chcete tisknout. Potvrdte vybér pomoci . @ | a pozadavek
na tisk je spustén externim signalem (Input 1, PIN1 a PIN4).

Save layout (Ulozit Stitek na ComapctFlash)

Posloupnost klaves: @ @ E

Zvolte slozku/étitek, ktery chcete ulozit a potvrdte vybér tlagitkem | @

Potvrdte vySe uvedené zadani tlacitkem . ® | a poté dojde k uloZeni Stitku.

Save configuration (UloZeni konfigurace)

Posloupnost klaves: @ @ E] E]

Standardné se navrhuje nazev souboru config.cfg. UzZivatel jej mize zménit. V tomto souboru
jsou ulozeny parametry tiskového modulu, které nejsou trvale uloZeny v interni flash paméti.

Stisknutim klavesy . ® |spustte proces ukladani.

Change directory (Zména adresare)

Posloupnost klaves: @ @[ = l,[ = l,[ - |

Klavesa: @ ]

Ve spodni fadce se zobrazi momentalné zvoleny adresar.

Stisknéte klavesy [« a Epro pfechod adresafem na horni fadku.

Stisknéte klavesy (alr pro zobrazeni moznych adresaru.
Stisknéte klavesu @ | pro prevzeti zvoleného adresare.
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Delete file (Smazat Stitek z ComapctFlash)

Posloupnost klaves: @ @[ = l,[ = l,[ = l,[ - |
Zvolte slozku, popf. Stitek, ktery chcete smazat a potvrdte vybér tlacitkem | L

Format CF card (Formatovani ComapctFlash)

Posloupnost klaves: @ @,[ - ],[ - ],[ e ],[ - ],[ - |

Taste: @ l

Pomoci tlagitka L= zvolte jednotku z Compact Flash Card, kterou chcete naformétovat, a
potvrdte vybér tiagitkem @ | P¥i formatovani je automaticky vytvorena slozka STANDARD.

Free memory space (Zobrazeni volného pamét'ového mista na ComapctFlash)

Posloupnost klaves: @ @,[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ - ],[ - |
Dojde k zobrazeni disponibilniho volného pamétového mista na Compact Flash Card.
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Technicka data

Dynacode 53

Dynacode 107

Dynacode 128

RozliSeni 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Rychlost tisku
souvisly rezim 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
nesouvisly rezim 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Rychlost zpétného posuvu pouze nesouvisly rezim: max. 600 mm/s
Sitka tisku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. délky tisku
souvisly rezim 6000 mm 3000 mm 3000 mm
nesouvisly rezim 75 mm 75 mm 75 mm
Priichodna Sitka ramecku dle pozadavkl zakaznika
Tiskové hlavy Corner Type Corner Type Corner Type
Emise zvuku (méfeni s odstupem 1 m)
Stfedni hladina akustického vykonu 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferovy péas
Barevna strana
Max. primér role
Prdmér jadra
Max. délka

Max. sifka

vnéjsi nebo vnitfni (volba)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

vnéjsi nebo vnitfni (volba)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

vnéjsi nebo vnitfni (volba)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Rozméry (Sitka x vyska x hloubka)

Tiskova mechanika
bez montazniho ramu
S montaznim ramem

Ridici elektronika

204 x 180 x 234 mm

204 x 180 x 290 mm

v zavislosti na prlichodné Sifce

240 x 125 x 332 mm

sada propojovacich kabelt k mechanice 2,5 m

204 x 180 x 312 mm

Hmotnost
Tiskova mechanika

Elektronika (v¢. kabel()

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Operacni pamét’ (RAM)
Pozice

Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 Bit
16 MB

pro kartu Compact Flash Typ |

pro hodiny s realnym ¢asem (uloZeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni
Sériové
Paralelni
Ethernet
usB

RS-232C (bis 115200 Baud)

Centronics
10/100 Base T
1.1

Pripojné hodnoty
Pneumatické pripojeni

Typicka spotfeba vzduchu*®
* zdvih 1,5 mm

150 taktd/min

provozni tlak 6 barC

Jmenovité napéti
Proud

Ochranné hodnoty

min. 4 bar, max. 6 bar suché a bez oleje

150 ml/min

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A

2x T4A 250 V

300 ml/min

300 ml/min
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Provozni podmink

Provozni teplota
Vzdusna vihkost

5...40°C

max. 80 % (nekondenzujici)

Ovléadaci panel

Klavesy Testovaci tisk, nabidka funkci, pocet kusu, CF karta,
Feed, Enter, 4 x kurzor
LCD displej 2 x 16 znaku
Nastaveni
Datum, ¢as, ¢asy smén
11 jazykovych nastaveni (dal$i na vyzadani)
Parametry Stitk( a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

VytiSténi stavu

na konci prfenosové folie / na konci Stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich fontd a vSech podporovanych ¢arovych koda

Pisma

Fonty

Znakové sady

Bitmapové fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znaku

6 Bitmapové fonty

8 Vektoroveé fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857

Jsou podporovany vSechny zapadoevropské a vychodoevropské,
latinkové, cyrilické, fecké a arabské (volba) znaky.

DalSi znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vyéce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétseni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vyéce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontl — tuéné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Carové kody

2D Cérové kédy

Slozené ¢arové kody

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U v8ech ¢arovych kédu je variabilni vy$ka, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni ¢islo a tisk znaku

Software
Konfigurace
Rizeni procesu

Stitkovy software

Ovladace Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit; Windows 8° 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit; Windows 10° 32/64 Bit,

Windows Server 2008 (R2) 64 Bit; Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technické zmény vyhrazeny
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Cisténi a udrzba

NEBEZPECI!
Nebezpedi Zivota z dlivodu Urazu proudem!

= Pred veSkerymi udrzbarskymi pracemi odpojte modul ze sité.

Vycistéte tiskovou hlavu

OZNAMENI!
P¥i €isténi pfistroje doporucujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. €asticemi barvy z transferového pasu. Proto je U¢elné a nutné tiskovou
hlavu gistit v ur€itych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNENI!

Poskozeni tiskové hlavy!

= Nepouzivejte ostré nebo tvrdé predmeéty k Cisténi tiskové hlavy.

= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.
. Sejméte kazetu s pfenosovou paskou.
. Horni povrch tiskové hlavy ocistéte specialnim Cisticim kolikem nebo vatovymi kolicky namocenymi do lihu.
. PFfed uvedenim modulu do provozu nechte tiskovou hlavu vysusit po dobu 2—3 minut.

OZNAMENI!

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpisti pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. P¥i pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékare. Zajistéte dostatecné vétrani.

Vyména tiskové hlavy

UPOZORNENI!

Nebezpeci poSkozeni tiskové hlavy elektrostatickym nabojem nebo mechanickymi vlivy!
= Zafizeni postavte na uzemnénou vodivou podlozku.

Korpus uzemnéte, napf. pfilozenim uzemnéného naramku.

Nedotykejte se kontakti na konektorech.

U

Tiskové listy se nedotykejte tvrdymi pfedméty nebo rukou.

Demontaz tiskové hlavy
° Sejméte kazetu s pfenosovou fdlii.

e  Jednotku tiskové hlavy posurite do vhodné servisni polohy.

e  Drzak tiskové hlavy (A) zatlacte lehce doll, az se Vam
podafi zasunout imbus do Sroubu (B).

e  OdsSroubuijte Srouby (B) a vyjméte tiskovou hlavu (C).
e  Vytahnéte konektor na zadni strané tiskové hlavy.
Montéaz tiskové hlavy

e  Zasurite konektory do nové tiskové hlavy.

e  Tiskovou hlavu umistéte do drzaku tiskové hlavy (A) tak,
aby unasece zabiraly v pfislusnych otvorech v drzaku
tiskové hlavy (A).

e  Drzak tiskové hlavy (A) lehce pfidrzte prstem na tiskovém
vélci a vyzkouSejte spravnou polohu tiskové hlavy (C).

e  Pomoci Sestihranného kli¢e zasSroubujte Sroub (B) a pevné
ho utahnéte.

. Opét vlozte prenosovou fdlii.

e  Vservisnich funkcich (Dot odpor) zadejte hodnotu odporu
nové tiskové hlavy. Hodnotu naleznete na vyrobnim Stitku
tiskové hlavy.

e  Zkontrolujte polohu tiskové hlavy zkuSebnim tiskem.
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Nastaveni thlu (nesouvisly rezim)

A
o)
A

Uhel namontované tiskové hlavy je k tiskové ploSe standardné 26°. Vyrobni tolerance tiskové hlavy a mechaniky véak mohou
vést k tomu, Ze je potfeba jiny Uhel.

n UPOZORNENI!
Nebezpedi poskozeni tiskové hlavy nerovhomérnym opotfebovanim!
VétSi odér prenosové folie rychlejSim trhanim.
= Tovarni nastaveni ménte jen ve vyjimecnych pfipadech.

o Sroub s vnitfnim $estihranem (A) lehce povolte.

. Posunite nastavovaci dil (B), ¢imz nastavite uhel mezi tiskovou hlavou a drzakem tiskové hlavy.
Posunuti smérem doltd = zmenseni thlu
Posunuti smérem nahoru = zvétSeni uhlu

. Sroub s vnitfnim Sestihranem (A) opét utahnéte.

e  Spustte tiskovy pfikaz pomoci cca 3 nacrtkl (layouts) a zkontrolujte spravny chod félie, zda se netvofi zahyby.

OZNAMENI!
Nainstalované drazky (C) slouzi ke kontrole polohy. Dejte pozor, aby nastaveni bylo co mozna nejvice paralelni
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, MalRen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielféltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate kénnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentimer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Direktdruckwerke der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende Sicherheitsrichtlinien:

CE EG-Maschinenrichtlinie (98/37/EG)
EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)
EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemale Verwendung

Das Direktdruckwerk ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es
kann dennoch bei der Verwendung Gefahr flir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Direktdruckwerks und anderer Sachwerte entstehen.

Das Direktdruckwerk darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaf, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, missen umgehend beseitigt werden.

Das Direktdruckwerk ist ausschlielich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemag. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

Das Direktdruckwerk ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 110-230 V ausgelegt. Direktdruckwerk nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlieBen.

HINWEIS!
Bei Anderungen der Netzspannung ist der Sicherungswert entsprechend anzupassen (siehe 'Technische Daten').

Das Direktdruckwerk ist nur mit Geréaten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fiihren.
Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehdr) ausschalten.

Das Direktdruckwerk darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Néasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

Das Direktdruckwerk nicht in explosionsgeféhrdeter Atmosphéare und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Geréat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstauben, Metallspanen und &hnlichen Fremdkérpern geschutzt
sind.

Bei Wartungs- und InstandhaltungsmafRnahmen bei gedffnetem Deckel, ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare,
Schmuckstiicke oder &hnliches von Personen nicht mit den offen liegenden, rotierenden Teilen in Berihrung kommen.

HINWEIS!
Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN60950-1 hinsichtlich
Brandschutzgehause nicht erfiillt. Diese missen durch den Einbau in das Endgerat gewahrleistet werden.

Die Druckbaugruppe kann wahrend des Drucks heil werden. Wahrend des Betriebs nicht beriihren und vor
Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkuhlen lassen.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen dirfen ausgefiihrt werden. Arbeiten die dariiber
hinausgehen durfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
Unsachgemale Arbeiten oder andere Veranderungen am Gerét kdnnen die Betriebssicherheit geféahrden.

Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfiihren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse und
Werkzeug zur Durchfiihrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

An den Geréaten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kénnen Gefahren
nicht erkannt werden.

Das Direktdruckwerk ist beim Einbau in die Gesamt-Maschine in den NOT-AUS-Kreis einzubinden.

Vor Ingangsetzung der Maschine missen alle trennenden Schutzeinrichtungen angebracht sein.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Netzspannung!

= Gehause des Geréats nicht 6ffnen.

VORSICHT!
Zweipolige Sicherung.
= Vor allen Wartungsarbeiten das Direktdruckwerk vom Stromnetz trennen.
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HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Geréte, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umstéanden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher tUber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb
eines bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geréaten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgeréate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate dirfen grundsétzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kénnen daher zukinftig an Carl Valentin GmbH zurtickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermdoglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kdnnen nur frachtfrei zugesandte Gerate
zurticknehmen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Geréte erfiillt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten.

Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustéandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfiillt sind.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass - soweit zutreffend - die Maschine, in die die
unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Gerate dirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgefiihrt werden.

Die Gerate durfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!

Wiederholt Schulungen durchfihren.
Inhalt der Schulungen sind die Kapitel ‘Betriebsbedingungen’, ‘Transferband einlegen' und
'Reinigung und Wartung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fur die von uns gelieferten Fremdgerate.
Es diirfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Beziiglich Ersatz-/Verschleifteilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zuganglichkeit zur Wartung maglich sein.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehdren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
. Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Gerate sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und miissen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um gerateinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zulassige Toleranz der Netzspannung: +6% bis —10% vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2% bis -2% vom Nennwert
Zuléssiger Klirrfaktor der Netzspannung: <=5%

EntstérmalRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) miissen bauseits Entstormafinahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Méglichkeiten:

. Separate Netzzuleitung zu unseren Geraten vorsehen.

. In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstodrgerét in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Stérstrahlung und Stérfestigkeit

Stoéraussendung/Emission gemafd EN 61000-6-4: 08-2002
° Storspannung auf Leitungen gemafl EN 55022: 09-2003

° Storfeldstarke gemal EN 55022: 09-2003
° Oberschwingungsstrome (Netzriickwirkung) gemaf EN 61000-3-2: 09-2005
° Flicker gemafl EN 61000-3-3: 05-2002

Storfestigkeit/Immunity gemal EN 61000-6-2: 03-2006
. Storfestigkeit gegen Entladung statischer Elektrizitat gemal EN 61000-4-2: 12-2001

. Elektromagnetischer Felder gemaf} EN 61000-4-3: 11-2003

. Storfestigkeit gegen schnelle elektrische Transienten (Burst) gemar EN 61000-4-4: 07-2005
. Storfestigkeit gegen StoRspannungen (Surge) gemal EN 61000-4-5: 12-2001

. Hochfrequente Spannungen gemaf EN 61000-4-6: 12-2001

. Spannungsunterbrechungen und Spannungsabsenkung gemaf EN 61000-4-11: 02-2005

HINWEIS!
Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstdrungen verursachen; in diesem
Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene MaRnahmen durchzufiihren und dafir aufzukommen.

Sicherheit
° EN 415-2 - Sicherheit von Verpackungsmaschinen

. EN 60204-1:2006 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1

Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungen missen in abgeschirmten Leitungen gefiihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten grof3flachig
mit dem Steckergehause verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfiihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfiihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: —15 bis +80 °C.

Es diirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfiillen.
Im Allgemeinen sind dies Geréte, die nach EN 60950 gepruft sind.

Installation Datenleitungen

Die Datenkabel mussen vollstandig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zuléssige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen mussen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungslangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei Centronics - 3 m
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzulédssige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Geréat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.
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Grenzwerte

Schutzart geman IP: 20

Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5 Max. +40

Umgebungstemperatur °C (Lagerung): Min. =20 Max. +60

Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80

Relative Luftfeuchte % (Lagerung): Max. 80 (Betauung der Geréate nicht zulassig)

Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fir Schaden ab, die entstehen kénnen durch:
. Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

. Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

. Bauliche Veranderungen an unseren Geraten.

° Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

. Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehdrteilen.

. Natirlichem Verschleil? und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate durfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgeméaflen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir ibernehmen keine Garantie dafiir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach standiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Moglichkeit, dass sich
technische Daten andern, ohne dass eine Mitteilung daruber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften kénnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfiihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen uber zulassige Druckmedien und die Hinweise zur Geréatepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschleild zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in verstandlicher Form zu verfassen, und Ihnen mdglichst viele Informationen zu
geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Méglichkeit haben,
unsere Handbucher zu verbessern.
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Auspacken des Direktdruckwerks

= Direktdruckwerk aus dem Karton heben.
= Direktdruckwerk auf Transportschaden prifen.
= Lieferung auf Vollstandigkeit prifen.

Lieferumfang

e  Druckmechanik. e  Manometer. e  Pappkern (leer), auf
Transferbandaufwicklung vormontiert.
e  Ansteuerelektronik. ° Pneumatikschlauch. ° Reinigungsfolie fur Druckkopf.
° Netzkabel. ° Steckverschraubung. ° Dokumentation.
e  Verbindungskabel . I/0 Zubehor (Gegenstecker fir 1/Os, e  Druckertreiber CD.
(Sensoren, Power). 1/0 24 Kabel).
° Miniregler. ° 1 Rolle Transferband.

HINWEIS!
Originalverpackung fur eventuelle spéatere Lieferungen aufbewahren.

Anschliel3en des Direktdruckwerks

Das Direktdruckwerk ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgeristet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 110 ... 230 V /
50-60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat méglich.

VORSICHT!
Beschéadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O' bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!

Durch unzureichende oder fehlende Erdung kdnnen Stdérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Direktdruckwerk angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Direktdruckwerk mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.

Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

= Druckmechanik montieren.

Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Druckluftleitung anschlie3en.

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC lber Druckerschnittstellen herstellen.

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine iiber Steuereingdnge und Steuerausgéange
herstellen.

Uuuu

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlie3en.

U

Druckansteuerung

Da sich das Direktdruckwerk immer im Steuermodus befindet, kénnen Uber die vorhandenen Schnittstellen (seriell, parallel,
USB oder evtl. Ethernet) die Druckauftrage nur tbertragen, jedoch nicht gestartet werden. Der Druck wird durch ein Startsignal
auf den Druckstart-Steuereingang gestartet. Damit die Ansteuerelektronik erkennt, wann das Startsignal gesetzt werden kann,
ist es moglich und grofitenteils auch notwendig Uber die Steuerausgange den Druckstatus zu verfolgen.

Inbetriebnahme des Direktdruckwerks

Wenn alle Anschlisse hergestellt sind:

= Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten. Nach Einschalten der Ansteuerelektronik erscheint das Grundmendi.
Angezeigt werden der Geratetyp, das aktuelle Datum und die Uhrzeit.

= Transferbandkassette einlegen. Nach Einlegen der Transferbankassette wird eine Messung des Transferbandes
ausgefuhrt und der Druckkopf in die Druckposition bewegt.
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Transferband Kassette einlegen

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische Teile
beschéadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein.

Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fihren und die Garantie erléschen lassen.

AuBengewickeltes Transferband

HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger (97.20.002) zu
reinigen. Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fir
gute Beluftung sorgen.

— — Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
] [ ] ] neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.

© & o e Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
[ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik

abnehmen.

— ©© Q — . Neue Transferbandrolle bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung

L / A L (C) aufstecken.

L o L

— - . Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

. Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hulse straffen.

. Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.

— — Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
L [ } L neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.

B . . .
© © e Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
{ ‘ ‘ ] e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
— ©0 ; ; — . Neue Transferbandrolle (A) bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
L / " L (C) aufstecken.

— — . Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

. Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

. Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

. Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
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Print Settings (Druck Initialisierung)
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Taste: @ l
Kontinuierlicher Modus Contrast (Brennstarke):
Wertebereich: 10% ... 200%.

Intermittierender Modus Speed (Geschwindigkeit):
Wertebereich: 50 mm/s ... 200 mm/s.
Contrast (Brennstarke):
Wertebereich: 10% ... 200%.

Taste:

Transfer ribbon control (Transferbandiiberwachung):

Off (Aus): Die Transferbandiberwachung ist deaktiviert.

On (Ein): Die Transferbanduberwachung ist aktiviert.

strong sensibility (starke Empfindlichkeit): Das Direktdruckwerk reagiert sofort auf das
Ende des Transferbandes.

weak sensibility (schwache Empfindlichkeit): Das Direktdruckwerk reagiert um ca. 1/3
langsamer auf das Ende des Transferbandes.

Taste:

X displacement (X-Verschiebung):
Angabe der Verschiebung in X-Richtung.
Wertebereich: -90.0 ... +90.0

Machine Parameters (Maschinen Parameter)

Kontinuierlicher Modus
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Operating mode (Betriebsart):
Auswabhl der Betriebsart.

Taste: E]

Print offset (Druck-Offset):
Abstand Layouts zum Maschinennullpunkt.
Wertebereich: 1 ... 999 mm

Taste: E]

Print position (Druck Position):
Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 12 ... 93 mm

Taste: E

Layouts/cycle (Layouts/Zyklus):
Angabe der Druckvorgénge pro Drucklange.
Wertebereich: 1 ... 25 Layouts pro Zyklus.

Intermittierender Modus

Tastenfolge: @ E]

Taste: L] l

Operating mode (Betriebsart):
Auswabhl der Betriebsart.

=1

—
QD
%]
—
@

Back speed (Rickfahr-Geschwindigkeit):

Angabe der Ruckfahrgeschwindigkeit der Druckmechanik
nach Druckende in mm/s.

Wertebereich: 50 ... 600 mm/s.

=1

—
QD
%]
—
@

Print offset (Druck-Offset):
Abstand des Layouts zum Maschinennullpunkt.
Wertebereich: 1 ... 999 mm

Taste: E

Print position (Druck Position):
Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 12 ... 93 mm
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Kontinuierlicher Modus

Taste: E]

Check speed on start (Materialgeschwindigkeit bei
Druckstartsignal prifen):
Uberpriifung der Materialgeschwindigkeit bei

Druckstartsignal.

Taste:

Intermittierender Modus

Taste: E]

Layouts/cycle (Layouts/Zyklus):
Angabe der Druckvorgénge pro Drucklange.
Wertebereich: 1 ... 25 Layouts pro Zyklus.

Encoder resolution / material feed per encoder rotation
(Encoderaufldsung / Materialvorschub pro

Drehgeberumgebung):

Zeigt die Auflésung des verwendeten Drehgebers und den
Materialvorschub pro Drehgeberumdrehung in mm an.

Taste: E

Material speed (Materialgeschwindigkeit):
Anzeige der eingestellten Geschwindigkeit des Materials.

Layout Parameters (Layout)

Tastenfolge: [E E E

QD
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Print length (Drucklénge):
Angabe des Wegs den die Druckmechanik zurticklegen soll. Drucklange. Die Drucklange
richtet sich nach der Lange der Druckmechanik.

Column printing (Mehrbahniger Druck):
Angabe der Breite eines Layouts sowie die Angabe wie viele Layouts nebeneinander auf dem
Tragermaterial sind.

Material selection (Materialauswahl):
Auswahl des verwendeten Materials.

Flip layout (Layout spiegeln):

Die Spiegelachse befindet sich auf der Mitte des Layouts. Wenn die Layoutbreite nicht an das
Druckmodul Gibertragen wurde, wird die Default Layoutbreite, d.h. die Breite des Druckkopfs
verwendet. Aus diesem Grund sollten Sie darauf achten, dass das Layout so breit wie der
Druckkopf ist. Andernfalls konnte es zu Problemen bei der Positionierung fuhren.

Rotate layout (Layout drehen):
Standardmafig wird das Layout Kopf voraus mit 0° Drehung gedruckt. Wird die Funktion
aktiviert, wird das Layout um 180° gedreht und in Leserichtung gedruckt.

Alignment (Ausrichtung):

Die Ausrichtung des Layouts erfolgt erst nach dem Drehen/Spiegeln, d.h. die Ausrichtung ist
unabhéngig von Drehung und Spiegelung.

Left (Links): Das Layout wird am linken Rand des Druckkopfes ausgerichtet.

Centre (Mitte): Das Layout wird am Mittelpunkt des Druckkopfes (zentriert) ausgerichtet.
Right (Rechts): Das Layout wird am rechten Rand des Druckkopfes ausgerichtet.

~
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Ribbon Save (Optimierung) - Kontinuierlicher Modus

Tastenfolge: [E[ - ][ = ][ - ]

_|
&
®
L

Mode (Betriebsart): Auswahl der Optimierungsart.

Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung.
SaveStrt (Startsignal speichern): Keine Startsignalverluste.

Speed (Geschwindigkeit): Festlegen der max. Druckgeschwindigkeit.

Transfer ribbon correction (Transferband Korrektur):

0 mm = Es wird immer soweit zurlickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird
(kein Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xx mm = Der Riickzug kann verkleinert werden.

+xx mm = Der Ruckzug kann vergrof3ert werden.

Performance information (Leistungsinformation):

sa/mm: Der kleinst mogliche Abstand zweier Drucke bei voller Optimierung.
cmin: Max. Anzahl an Takten pro Minute.

so/mm: Angabe des Optimierungsverlusts.

Py <
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ExpertParameters (Expert parameters):

pa
Passwort eingeben, Taste | ® | driicken und die nachfolgenden Parameter werden angezeigt.

)
5
'

PhDownT = Printhead down time (DK Abwarts) in ms:
Start der Druckkopf-Abwértsbewegung wird errechnet.

REStartT = Ribbon motor early start time (TRB Motor Startzeit) in ms:
Wert wird hinzugezéahlt zur Beschleunigungszeit der Transferbandbewegung.

'

Taste:
MinSpeed = Minimal print speed (Min. Druckge-schwindigkeit):

Wird die min. Druckgeschwindigkeit erhoht, erhoht sich auch die max. Anzahl der Zyklen.
Calcoff = Print offset border calculation (Druckoffset Berechnung):

Wird der Parameter auf Off gesetzt, kann ein kleinerer als der benétigte Druckoffset
eingegeben werden.

)
5
'

PHupT = Printhead up time (DK Aufwaérts) in ms:
Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefuihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (DK Aufwéart Start) in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwértsbewegung.

5
i

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Verzégerungszeit):
Verzdgerungszeit in ms die der Transferbandmotor vor dem Stoppen noch mit
gleichbleibender Geschwindigkeit weiterbewegt wird.

5
8
i

FieldRS = Field ribbon saving (Feldoptimierung):

Off (Aus): Feldoptimierung Aus

PHOnNly (Nur DK): Nur der Druckkopf wird bewegt. Das Transferband wird nicht angehalten.
Normal (Normal): Feldoptimierung wird nur ausgefuhrt, wenn der Transferbandmotor komplett
gestoppt wird.

Strong (stark): Feldoptimierung wird ausgefuhrt, selbst wenn der Transferbandmotor nicht
gestoppt wird.

Rwind v = Rewind speed (Riickspulung) in mm/s:
Angabe der Ruckspulung in mm/s.
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Taste: E

Taste: E]

Mode: Shift

Taste: E

Taste: E]

Mode: SaveStrt

Speed 1 field (Feld 1 Geschwindigkeit):
Wenn 0 (Defaultwert) eingestellt ist, hat der Parameter keinen Einfluss auf die Optimierung.

Tension (Spannung):
Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach vorne transportiert wird.

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):

X-Shift (X-Offset): Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.
Y-Shift (Y-Offset): Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

Lanes / R-Shift (Bahnen / R-Offset):
Lanes (Bahnen): Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.

R-Shift (R-Offset): Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Expert parameters (Experten Parameter):
Passwort eingeben und Taste (o] driicken, um die Parameter anzuzeigen.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard' zu finden.

Expert parameters (Experten Parameter):
Passwort eingeben und Taste [ ® | driicken, um die Parameter anzuzeigen.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard' zu finden.

~
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Ribbon Save (Optimierung) - Intermittierender Modus

b
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Mode: Standard

Taste: E]

Taste: E

Taste: E

'

Taste:

Mode: Shift

Taste:

Taste: E]

(=]

Mode (Betriebsart): Auswahl der Optimierungsart.

Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung.
Shift (Versatz): Maximale Ausnutzung des Transferbandes.

Transfer ribbon correction (Transferband Korrektur):

0 mm = Es wird immer soweit zurlickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird
(kein Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xX mm = Der Rickzug kann verkleinert werden.

+xx mm = Der Ruckzug kann vergrof3ert werden.

Expert parameters (Experten Parameter):

Passwort eingeben, Taste . ® | driicken und die nachfolgenden Parameter werden angezeigt.

PhDownT = Printhead down time (DK Abwarts) in ms:

Start der Druckkopf-Abwértsbewegung wird errechnet.

PHupT = Printhead up time (DK Aufwarts) in ms:

Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefiihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (DK Aufwart Start) in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwartsbewegung.

Tension / Ribbon Mode (Spannung / Riickzugs Mode):
Tension (Spannung): Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach
vorne transportiert wird.

Ribbon Mode (Ruckzugs Mode):
0: Das Transferband wird nach jedem Druck uber die gesamte Drucklénge zurtickgezogen,
d.h. es findet keine Optimierung zwischen den einzelnen Layouts statt.

1: Das Transferband wird nur Gber den bedruckten Bereich zuriickgezogen, d.h. die Liicken
zwischen den Layouts werden optimiert.

Bei Wechsel des Layouts wird das Transferband automatisch positioniert.

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.

Y-Shift (Y-Offset): Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

Lanes / R-Shift (Bahnen / R-Offset):
Lanes (Bahnen): Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.

R-Shift (Rpckzugs Mode): Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Expert parameters (Experten Parameter):
Passwort eingeben und Taste | @ | driicken, um die Parameter anzuzeigen.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard' zu finden.
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Device Settings (Gerateparameter)

Tastenfolge: [E[ - ][ = ][ = ][ 4 ]

Taste: L]

Taste:

Taste:

'

Taste:

'

Taste:

Taste: E]

Taste: |_ =

Taste:

Taste: E

Field handling (Feldverwaltung):

Off (Aus): Der gesamte Druckspeicher wird geléscht.

Keep graphic (Grafik erhalten): Eine Grafik bzw. ein TrueType Font wird ein Mal an das
Direktdruckwerk tbertragen und im druckerinternen Speicher abgelegt. Fir den folgenden
Druckauftrag werden jetzt nur noch die gednderten Daten an das Direktdruckwerk tbertragen.
Der Vorteil hierbei ist die Einsparung der Ubertragungszeit der Grafikdaten.

Delete graphic (Grafik I6schen): Die im druckerinternen Speicher abgelegten Grafiken bzw.
TrueType Fonts werden geldscht, die Ubrigen Felder jedoch erhalten.

Codepage (Codepage):

Auswahl des zu verwendeten Zeichensatzes. Folgende Méglichkeiten stehen zur Verfligung:
ANSI-Zeichensatz / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM deutsch / GEM englisch / GEM
franzésisch / GEM schwedisch / GEM dénisch

External parameters (Externe Parameter):

Layout dimension only (Nur Layout-Abmessung): Die Parameter fiir Layoutléange,
Schlitzlange und Layoutbreite kdnnen Gbertragen werden. Alle weiteren
Parametereinstellungen mussen direkt am Drucksystem vorgenommen werden.

On (Ein): Parameter wie Druckgeschwindigkeit und Brennstéarke kénnen tGber unsere Design
Software an das Direktdruckwerk Ubertragen werden. Parameter die vorher direkt am
Direktdruckwerk eingestellt wurden, werden nicht mehr beriicksichtigt.

Off (Aus): Es werden nur Einstellungen die am Direktdruckwerk direkt gemacht werden
berucksichtigt.

Buzzer (Summer):
On (Ein): Beim Druicken jeder Taste ist ein akustisches Signal hérbar. Wertebereich: 1 ... 7
Off (Aus): Es ist kein Signal horbar.

Language (Sprache):

Auswahl der Sprache, in der die Texte im Display angezeigt werden sollen. Folgende
Mdglichkeit stehen zur Verfugung: Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Portugiesisch,
Niederlandisch, Italienisch, Danisch, Finnisch, Polnisch, Tschechisch und Russisch.

Customized entry (Bedienereingabe):

On (Ein): Die Abfrage nach der bedienergefuihrten Variablen erscheint einmalig vor Druckstart
im Display.

Auto: Die Abfrage nach der bedienergefuhrten Variablen erscheint nach jedem Layout.

Off (Aus): Im Display erscheint keine Abfrage der bedienergefiihrten Variable. In diesem Fall
wird der hinterlegte Default-Wert gedruckt.

Hotstart (Warmstart):

On (Ein): Ein unterbrochener Druckauftrag kann nach erneutem Einschalten des
Direktdruckwerks wieder fortgesetzt werden.

Off (Aus): Nach Abschalten des Direktdruckwerks gehen samtliche Daten verloren.

Password (Passwortschutz):
Uber ein Passwort kénnen verschiedene Funktionen fiir die Bedienperson gesperrt werden.

Layout confirmation (Layout Bestatigung):

On (Ein): Ein neuer Druckauftrag wird erst nach Bestatigung am Geréat gedruckt.

Ein bereits aktiver fortlaufender Druckauftrag wird weiter gedruckt, bis die Bestatigung am
Gerét erfolgt.

Off (Aus): Es erscheint keine Abfrage am Display der Ansteuerung.

~

6

Deutsch



Dynacode

Taste: E

Standard layout (Standard Layout):

On (Ein): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, wird das
Standard-Layout (Geréatetyp, Firmware Version, Build Version) gedruckt.

Off (Aus): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, erscheint
eine Fehlermeldung im Display.

I/O Parameters (/O Parameter)

Tastenfolge: [E[ = ]

[

- 1 I e 3

Taste: L

Taste: E

d

Taste:

d

Taste:

'

Taste:

Taste:

Network (Netzwerk)

IN signal level (IN-Signalpegel):

Angabe des Signals, bei dem ein Druckauftrag gestartet wird.

+ = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)

- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)

X = nicht aktivierter Signalpegel

s = Zustand kann uber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

OUT signal level (OUT-Signalpegel):

Angabe des Signalpegels fiir Ausgabesignal.

+ = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)

- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)

s = Zustand kann uber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

Debouncing (Entprellung):
Angabe der Entprellzeit des Spendeeingangs.
Wertebereich: 0 ... 100 ms.

Start signal delay (Startsignal Verzdgerung):
Angabe der Zeit in Sekunden um die der Druckstart verzégert wird.
Wertebereich: 0.00 ... 9.99.

Not ready: Error (Nicht bereit: Fehler):

On: Falls ein Druckauftrag aktiv ist aber das Direktdruckwerk nicht bereit ist diesen zu
verarbeiten (z.B. weil bereits im 'druckend' Mode), wird ein Fehler ausgeldst.

Off: Es wird keine Fehlermeldung ausgeldst.

Ready while printing (Bereit wahrend Druck):

Einstellung, ob das Ausgangssignal 'Druck-Bereit' (Out 5, Output II) wéhrend des Druckens
aktiv bleibt.

Aus: Beim Druckstart wird das 'Druck-Bereit' Signal inaktiv (Standardeinstellung).

Ein: Beim Druckstart bleibt das 'Druck-Bereit' Signal aktiv.

Tastenfolge: [E [~ ],

__JjE I 3 1T 1)

Weitere Informationen Uber diesen Menipunkt entnehmen Sie bitte dem separaten Handbuch.
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Interface (Schnittstellen)

Tastenfolge: [E[ - ]

Taste: L]

Taste: E]

Taste: E]

Taste: E]

[ —

Emulation (Emulation)

Tastenfolge: [E (=~ |

Taste:

Taste:

Taste:

), (== ] (== ] (= ) (o ) (o ] (=]

M = Mode:

0 - serielle Schnittstelle Aus

1 - serielle Schnittstelle Ein

2 - serielle Schnittstelle Ein; es wird keine Fehlermeldung bei einem Ubertragungsfehler
ausgelost

Baud: Angabe der Bits die pro Sekunde ubertragen werden.

Folgende Werte kdnnen ausgewahlt werden: 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 und 115200.
P = Paritat:

N - No parity; E - Even; O - Odd

Sie sollten darauf achten, dass die Einstellungen mit denen des Gerats Ubereinstimmen.

D = Datenbits: Einstellung der Datenbits. Sie kbnnen entweder 7 oder 8 Bits auswéahlen.

S = Stoppbits: Sie haben die Mdoglichkeit, 1 oder 2 Stoppbits auszuwahlen.
Angabe der Stoppbits zwischen den Bytes.

Start / stop sign (Start-/Stoppzeichen):
SOH: Start des Datentibertragungsblock — HEX-Format 01

ETB: Ende des Dateniibertragungsblock — HEX-Format 17

Data memory (Datenspeicher):

Standard (Standard): Nach Starten eines Druckauftrags werden so lange Daten empfangen
bis der Druckbuffer gefillt ist.

Extended (Erweitert): Wahrend eines laufenden Druckauftrags werden weiterhin Daten
empfangen und verarbeitet.

Off (Aus): Nach Starten eines Druckauftrags werden keine weiteren Daten empfangen.

Port test (Schnittstellentest):

Uberprifung ob Daten iiber die Schnittstelle (ibertragen werden.

Tasten 4 und W driicken um Allgemein (On) auszuwéhlen. Taste | ® | driicken und Daten die
Uber einen beliebigen Port gesendet werden (COM1, LPT, USB, TCP/IP), werden gedruckt.

[ —

(=] (== (== ][=][=]

Protocol (Protokoll):

CVPL: Carl Valentin Programming Language

ZPL: Zebra® Programming Language

Mit den Tasten § und [+ das Protokoll auswahlen. Taste . ®  driicken, um Auswahl zu
bestatigen. Der Drucker wird neu gestartet und ZPL I11°-Kommandos werden intern in CVPL-
Kommandos umgewandelt.

Printhead resolution (Druckkopf-Auflésung):
Bei aktivierter ZPL II°-Emulation muss die Druckkopf-Auflésung des emulierten Druckers
eingestellt werden.

Drive mapping (Laufwerk-Zuordnung):
Der Zugriff auf Zebra®Laufwerke wird auf entsprechende Valentin-Laufwerke umgeleitet.

~
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Date & Time (Datum & Uhrzeit)
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Taste: E

'

Taste:

'

Taste:

Taste: E

Taste:

Taste: E

'

Taste:

'

Taste:

Set date/time (Einstellen von Datum/Uhrzeit):
Die obere Zeile des Displays zeigt das aktuelle Datum, die untere Zeile die aktuelle Uhrzeit an.

Mit Hilfe der Tasten|* und [I koénnen Sie in das jeweils nachste Feld gelangen, um die
angezeigten Werte mit den Tasten E3 und [« zu erhdhen bzw. zu verkleinern.

Summertime (Sommerzeit):
On (Ein): Das Direktdruckwerk stellt automatisch auf Sommer- bzw. Winterzeit um.
Off (Aus): Die Sommerzeit wird nicht automatisch erkannt und umgestelit.

Start of summertime - Format (Format Beginn Sommerzeit):
Auswahl des Formats, um den Beginn der Sommerzeit einzugeben.
DD = Tag

WW = Woche

WD = Wochentag

MM = Monat

YY =Jahr,

next day = erst der néchste Tag wird bertcksichtigt

Start of summertime - Date (Datum Sommerzeit Beginn):

Eingabe des Datums wann die Sommerzeit beginnen soll. Diese Eingabe bezieht sich auf das
zuvor ausgewahlte Format. Im obigen Beispiel wird die Sommerzeit automatisch am letzten
Sonntag im Mérz (03) umgestellt.

Start of summertime - Time (Uhrzeit Sommerzeit Beginn):
Mit Hilfe dieser Funktion kdnnen Sie die Uhrzeit eingeben an der die Sommerzeit beginnen
soll.

End of summertime - Format (Format Ende Sommerzeit):
Auswahl des Formats, um das Ende der Sommerzeit einzugeben.

End of summertime - Date (Datum Sommerzeit Ende):

Eingabe des Datums wann die Sommerzeit enden soll. Eingabe bezieht sich auf das zuvor
ausgewahlte Format. Im obigen Beispiel wird die Sommerzeit automatisch am letzten Sonntag
im Oktober (10) umgestellt.

End of summertime - Time (Uhrzeit Sommerzeit Ende):
Eingabe der Uhrzeit wann die Sommerzeit enden soll.

Time shifting (Zeitverschiebung):
Eingabe der Zeitverschiebung bei Sommer-/Winterzeit Umstellung in Stunden und Minuten.
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Service Functions (Service Funktionen)

HINWEIS!

Damit der Handler bzw. der Geréatehersteller im Servicefall schneller Support bieten kann, kénnen notwendige
Informationen wie z.B. eingestellte Parameter direkt am Geréat abgelesen werden.

Tastenfolge:@,[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ - ],[ - ],[ - ],[ - |

Taste: ' ] l

Photocell parameters (Lichtschranken Parameter):
H = Haubenschalter (nur bei Geraten mit Haubenschalter)
0 = offene Haube; 1 = geschlossene Haube.

P = Pressure:
Angabe des Wertes fir die Druckluftiberwachung (0 oder 1).

R1 = Transferband Aufwickelrolle

Angabe flr den Zustand der Transferband Aufwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollsténdig in Lichtschranke).

R2 = Transferband Abwickelrolle:

Angabe fir den Zustand der Transferband Abwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollsténdig in Lichtschranke).

C = Carriage:

Angabe der Position des Druckschlittens.

ENC = Encoder: (kommt von Dynacode)

Angabe des aktuellen Zustands des Drehgebers.

Taste:

Paper counter (Laufleistung):
D: Angabe der Druckkopfleistung in Meter.
G: Angabe der Gerételeistung in Meter.

Taste: E]

Heater resistance (Dot-Widerstand):
Um ein gutes Druckbild zu erzielen, muss bei einem Druckkopfwechsel der auf dem Druckkopf
angegebene Ohm-Wert eingestellt werden.

Taste: E

Printhead temperature (Druckkopftemperatur):
Anzeige der Druckkopftemperatur.

Taste: E

Ribbon (Lénge Transferband):
Auswahl der verwendeten Transferbandlange (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Ink side (Wicklung):
Auswahl ob Transferbander mit AuRen- oder Innenwicklung verwendet werden.
Default: AulRenwicklung

Taste: E]
Brake power (Bremsleistung):
Einstellen der Bremsleistung fir Beschleunigen und Abbremsen in %.
BrkPowP:

Einstellen der Bremsleistung wéhrend des Druckens.

Taste: E

Print examples (Druck-Beispiele):
Durch Auslésen dieses Menupunktes erhalten Sie einen Ausdruck mit sémtlichen
Einstellungen.

Settings (Status Report): Es werden samtliche Gerateeinstellungen wie z.B.
Geschwindigkeit, Transferbandmaterial etc. ausgedruckt.

Bar codes (Barcodes): Es werden alle verfigbaren Barcodes ausgedruckt.
Fonts (Fonts): Es werden alle Vektor und Bitmap Fonts ausgedruckt.

Taste: E

Input/Output (Input/Output):
Anzeige der Signalpegel, die angeben bei welchem Signal der Druck gestartet wird.
0 - Low; 1 - High

[e]
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Taste: E

Taste:

e

Taste: E]

Taste:

o

Taste: E]

HEREREE

Taste: E]

e

Taste: E]

R

Diagnostic (Diagnose):
Taste . ® |driicken, um in das Diagnose Menii zu gelangen.

Encoder profiling (Drehgeber Profiling):

Die Drehgeber Werte mit Druckstart in Logging Dateien werden auf der CF Card
aufgezeichnet. Anhand dieser Daten kann ein grafisches Schaubild der Drehgeberkurve
erstellt werden.

Roller diameter (Transferbandrollen Durchmesser):
DiaRW = Durchmesser der Transferband Aufwickelrolle.
DiaRU = Durchmesser der Transferband Abwickelrolle.

Encoder average (Drehgeber Signale):
Anzahl der Werte Uber die die Drehgeber-Signale gemittelt werden.

Diagnostic - Counter (Diagnose - Zahler):

IgnrStrt = Zahler fur ignorierte Startsignale.

IntPrts = Z&hler fur abgebrochene Druckauftrage.

Waéhlen Sie mit dem Cursor den Wert aus Uber den Sie weitere Informationen mdchten und

driicken Sie die Taste . @ |,

NJb =No job (Kein Druckauftrag):

Zahler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht aktiv war.

NRd = Not ready (Nicht bereit):

Zahler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht bereit war (gestoppt oder
Fehlermeldung).

Prt = Printing (Drucken):

Zahler fur ignorierte Startsignale wahrend das Gerat druckt/tatig ist.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Manuell gestoppt/abgebrochen):

Stopp Taste auf der Folientastatur, Panel oder in einem Programm wurde gedriickt.

Itfl = Interface interrupted (Schnittstelle abgebrochen):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil neue Daten Uber eine Schnittstelle empfangen
wurden.

SpedS = Speed stopped (Geschwindigkeit angehalten):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil die gemessene Druckgeschwindigkeit zu langsam
war.

Online/Offline (Online/Offline):

Ist die Funktion aktiviert, kann mit der Taste . ® | zwischen Online und Offline Mode
gewechselt werden.

Standard: Aus

Online (Online): Daten kdnnen Uber Schnittstellen empfangen werden. Die Tasten der
Folientastatur sind nur aktiv, wenn mit der Taste . ® |in den Offline Mode gewechselt wurde.
Offline (Offline): Die Tasten der Folientastatur sind wieder aktiv aber empfangene Daten
werden nicht mehr abgearbeitet. Wenn das Geréat wieder im Online Mode ist, werden wieder
neue Druckauftrage empfangen.

Transfer ribbon prior warning (Transferband Vorwarnung):

Vor dem Ende des Transferbands wird ein Signal Uber einen Steuerausgang ausgegeben.
Warning diameter (Vorwarnung Durchmesser):

Einstellung des Transferbandvorwarnungsdurchmessers.

Wird an dieser Stelle ein Wert in mm eingegeben, wird bei Erreichen dieses Durchmessers
(gemessen an der Transferbandrolle) ein Signal Uber einen Steuerausgang gegeben.

v =reduced speed (reduzierte Druckgeschwindigkeit):

Einstellung der reduzierten Druckgeschwindigkeit. Diese kann in den Grenzen der normalen
Druckgeschwindigkeit eingestellt werden.

-: Keine reduzierte Druckgeschwindigkeit

0: Drucker bleibt bei Erreichen des Vorwarndurchmessers mit ‘Transferbandfehler' stehen.
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Main Menu (Grundmeni)

Nach Einschalten des Direktdruckwerks ist folgende Anzeige auf dem Display zu sehen:

Taste: @

Taste: @

Taste: \I]

"

Taste:

"

Taste:

-

Taste: L]

u

Taste: [ ]

u

Taste: [ ]

Taste: @

Taste: @

Taste: @

Taste: @

Erste Zeile = Grundmeni
Zweite Zeile = aktuelles Datum und Uhrzeit

Zweite Zeile = Versionsnummer der Firmware

Zweite Zeile = Build Version der Software

Zweite Zeile = Erstelldatum der Firmware

Zweite Zeile = Uhrzeit der Firmware Versionserstellung

Zweite Zeile = Fontversion der Bitmap Fonts

Zweite Zeile = Fontversion der Vektor Fonts

Zweite Zeile = Versions-Nummern der beiden FPGAs (P = Druckkopf; | = 1/0)

Zweite Zeile = Speicherkapazitét des Gerates in MB

Zweite Zeile = SpeichergroRe des FLASH in MB

Zweite Zeile = Versionsnummer flr den ersten Prozessor (Motoransteuerung)

Zweite Zeile = Versionsnummer fir den zweiten Prozessor (Motoransteuerung)

Zweite Zeile = Versionsnummer fiir den dritten Prozessor (/O Uberwachung)

o)

2
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CF Card (CF Karte)

Select layout (Layout auswéhlen)

Tastenfolge: @

Tasten [* und [I driicken, um das gewtinschte Layout im STANDARD Verzeichnis
auszuwahlen.

Taste @ |driicken, um das Layout auszuwéhlen.
Anzahl der Layouts, die gedruckt werden sollen, auswéahlen.
Taste @ | driicken, um Druckauftrag zu starten.

Load file (Datei laden)

Py
0
a
@
Ia
=X
Q
]

o |

)
7]
&
@

Gewiinschte Datei auswahlen und die Auswahl mit . @  bestatigen.

Taste [E driicken und gewtinschte Stiickzahl eingeben.

Taste @ |driicken, um die Auswahl zu bestétigen und der Druckauftrag wird tber ein
externes Signal (Input 1, PIN 1 und PIN 4) ausgeldst.

Save layout (Layout speichern)

Tastenfolge: @ [E E

Taste: ] l

Verzeichnis bzw. Layout auswéhlen das gespeichert werden soll und Auswahl mit. @ |
bestatigen.

Taste @ |driicken, um die Abfrage zu bestétigen und das Layout wird gespeichtert.

Save configuration (Konfiguration speichern)

Tastenfolge: @ [E E] E]

Standardmafig wird der Dateiname config.cfg vorgeschlagen. Dieser kann durch den
Anwender geéndert werden. In dieser Datei werden die Parameter des Druckmoduls
gespeichert, die nicht dauerhaft im internen Flash abgelegt werden.

Taste . driicken, um den Speichervorgang auszulésen.

Change directory (Verzeichnis wechseln)

Tastenfolge: @ [E,[ - l,[ - l,[ - |

Taste: ' ] l

In der unteren Zeile wird das momentan ausgewahlte Verzeichnis angezeigt.

Tasten [« und E driicken, um das Verzeichnis in die obere Zeile zu wechseln.

Tasten [ und > driicken, um die moéglichen Verzeichnisse anzuzeigen.
Taste . ® |driicken, um das ausgewahlte Verzeichnis zu tibernehmen.
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Delete file (Datei I6schen)

Tastenfolge@@ —"l —"l = l[ - |

Verzeichnis bzw. Layout auswéhlen das geldscht werden soll.
_ Taste| @ |driicken, um die Auswahl zu bestatigen.
Format CF card (CF Karte formatieren)

Tastenfolge'@@ e ],[ e ],[ - ],[ - ],[ - |

Taste

Taste [ =~ _ driicken, um das zu formatierende Laufwerk auszuwahlen.
Taste @ |driicken, um die Auswahl zu bestatigen.

Beim Formatieren wird automatisch das Verzeichnis STANDARD angelegt.

Free memory space (Freier Speicherplatz)

Tastenfolge: /B [F) (== ] (== ] (== | (= | (= ][ = |

Der noch zur Verfligung stehende freie Speicherplatz auf der Compact Flash Card wird
angezeigt.
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Technische Daten

Dynacode 53

Dynacode 107

Dynacode 128

Druckauflésung 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Druckgeschwindigkeit
Kontinuierlicher Modus 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Intermittierender Modus 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Riickfahrgeschwindigkeit nur intermittierender Modus: max. 600 mm/s
Druckbreite 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. Drucklange
Kontinuierlicher Modus 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittierender Modus 75 mm 75 mm 75 mm
Durchlassbreite Rahmen gemal Kundenwunsch
Druckkopf Corner Type Corner Type Corner Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser

Max. Lange

Max. Breite

auBen oder innen (Option)

auBen oder innen (Option)

98 mm 82 mm

254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

auBen oder innen (Option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Abmessungen (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
ohne Einbaurahmen
mit Einbaurahmen
Ansteuerelektronik

204 x 180 x 234 mm

204 x 180 x 290 mm

abhangig von der Durchlassbreite

240 x 125 x 332 mm

Verbindungskabelsatz zur Mechanik 2,5 m

204 x 180 x 312 mm

Gewicht

Druckmechanik 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Elektronik (inkl. Kabel) 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Elektronik

Prozessor High Speed 32 Bit

Arbeitsspeicher (RAM) 16 MB

Steckplatz fur Compact Flash Karte Typ |

Batterie fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)
Warnisgnal Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen

Seriell RS-232C (bis 115200 Baud)

Parallel Centronics

Ethernet 10/100 Base T

usB 11

Anschlusswerte

Pneumatikanschluss min. 6 bar trocken und 6lfrei

Luftverbrauch typisch* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

*Hub 1,5 mm
150 Takte/min
6 bar Betriebsdruck

Nennspannung
Nennstrom

Sicherungswerte

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V

Deutsch
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Betriebsbedingungen

Temperatur
Relative Feuchte

5...40°C

max. 80 % (nicht kondensierend)

Bedienfeld
Tasten
LCD-Anzeige

Testdruck, Funktionsmeni, Stiickzahl, CF Karte, Vorschub, Enter, 4 x Cursor
2 x 16 Zeichen

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
11 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Layout-Ende / Druckkopf offen

Statusausdruck Ausdruck zu Gerateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstitzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen,

kyrillischen, griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstitzt.
Weitere Zeichensatze auf Anfrage.

GroRe in Breite und H6he 0,8 ... 5,6
VergroRRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroRe in Breite und Héhe 1 ... 99 mm
VergroRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhéangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in H6he, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Prifziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration
Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8° 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten Direktdruckwerk vom Stromnetz trennen.

Druckkopf reinigen

HINWEIS!

Fir die Reinigung des Geréts sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe
empfehlenswert.

Wéhrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstanden, abhéngig von Betriebsstunden und Umgebungseinflissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks!

= Keine scharfen oder harten Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.

= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht beriihren.

e  Transferbandkassette entfernen.
° Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getranktem Wattestéabchen reinigen.
e  Vor Inbetriebnahme des Direktdruckwerks, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

HINWEIS!

o Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieRendem Wasser grindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fir gute Beluftung sorgen.

Druckkopf austauschen

VORSICHT!
Beschéadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einflusse!
= Gerat auf geerdeter leitfahiger Unterlage aufstellen.

=
=
=

Kdrper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.
Kontakte an den Steckverbindungen nicht beriihren.
Druckleiste nicht mit harten Gegensténden oder der Hand beriihren.

Druckkopf ausbauen
e  Transferbandkassette entfernen.
. Druckkopfeinheit in geeignete Serviceposition schieben.

e  Druckkopfhalter (A) leicht nach unten driicken bis ein
Inbusschlissel in die Schrauben (B) eingefuihrt werden
kann.

. Schrauben (B) entfernen und Druckkopf (C) entnehmen.

. Steckverbindung auf der Riickseite vom Druckkopf
abziehen.

Druckkopf einbauen

. Steckverbindungen an den neuen Druckkopf anstecken.

e Druckkopfim Druckkopfhalter (A) positionieren, sodass die
Mitnehmer in die entsprechenden Bohrungen im
Druckkopfhalter (A) greifen.

. Druckkopfhalter (A) mit einem Finger leicht auf der
Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs (C)
prifen.

. Mit dem Sechskantschliissel Schraube (B) einschrauben
und festziehen.

e  Transferbandmaterial wieder einlegen.

. In den 'Service Funktionen/Dot Widerstand' den
Widerstandswert des neuen Druckkopfs eingeben. Der
Wert ist auf dem Typenschild des Druckkopfs zu finden.

. Position des Druckkopfs mittels eines Testdrucks prifen.

Brennlinie
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Winkeleinstellung (intermittierender Modus)

Der Einbauwinkel des Druckkopfes betragt standardméaRig 26° zur Druckflache. Fertigungstoleranzen des Druckkopfes und der
Mechanik kdnnen jedoch einen anderen Winkel erforderlich machen.

n VORSICHT!
Beschéadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
Grolerer Verschleil von Transferband durch schnelleres ReiRen.

= Werksseinstellung nur in Ausnahmefallen verandern.

. Innensechskantschrauben (A) leicht I6sen.

. Stellstuck (B) verschieben, um den Winkel zwischen Druckkopf und Druckkopfhalter zu verstellen.
Verschieben nach unten = Winkel verkleinern
Verschieben nach oben = Winkel vergroRern

. Innensechskantschrauben (A) wieder anziehen.

. Druckauftrag tber ca. 3 Layouts starten und korrekten, faltenlosen Bandlauf kontrollieren.

HINWEIS!
Die angebrachten Schlitze (C) dienen zur Positionskontrolle. Auf eine mdglichst parallele Einstellung ist zu achten.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy or any other method) or edited, copied or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin direct print modules comply with the following safety guidelines:

CE EG Machinery Directive (98/37/EC)
EG Low-Voltage Directive (2006/95/EC)
EG Electromagnetic Compatibility Directive (89/336/EEC)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended use

The direct print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the direct print module or other property
could be damaged while operating the device.

The direct print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The direct print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any
other or additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any
misuse is at your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety notes

The direct print module is designed for power supply systems from 110-230 V. Connect the direct print module only to
electrical outlets with a ground contact.

NOTICE!
o When changing the mains voltage the fuse value is to adapt accordingly (see 'Technical Data').
Couple the direct print module to devices using extra low voltage only.
Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).
Operate the direct print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).
Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the direct print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.

If the direct print module is operated with the cover open, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do
not contact the exposed rotating parts.

NOTICE!
With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN60950-1 regarding fire protection casing
are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation. Cool down the print unit before
changing material, removal or adjustment.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the direct print module can endanger operational safety.

Always have service work done in a qualified workshop, where the personnel have the technical knowledge and tools
required to do the necessary work.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

The direct print module must be integrated with the Emergency Stop circuit when it is incorporated into the overall
machine.

All isolating safety equipment must be installed before starting-up the machine.

DANGER!
Danger to life and limb from power supply!

= Do not open the casing.

CAUTION!
Two-pole fuse.
= Disconnect the direct print module from power supply before performing any maintenance work.
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NOTICE!
For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under
certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.

Environmentally-friendly disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.

Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General conditions

Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Commissioning is prohibited until it can be established that, where relevant, the machine into which the partly completed
machinery is to be incorporated complies with the provisions of Machinery Directive 2006/42/EC.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Organise trainings regularly.

Content of the training are the chapters '‘Operating Conditions', 'Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for installation place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of power supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
. European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical data of power supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6% to —10% of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2% to —2% of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <=5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

° Provide separate power supply to our direct print modules.

. In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.
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Stray radiation and immunity from disturbance

Emitted interference according to EN 61000-6-4: 08-2002
° Interference voltage to wires according to EN 55022: 09-2003

. Interference field power according to EN 55022: 09-2003
. System perturbation according to EN 61000-3-2: 09-2005
° Flicker according to EN 61000-3-3: 05-2002

Immunity to interference according to EN 61000-6-2: 03-2006
° Stray radiation against discharge of static electricity according to EN 61000-4-2: 12-2001

. Electromagnetic fields according to EN 61000-4-3: 11-2003

° Fast transient burst according to EN 61000-4-4; 07-2005

. Surge according to EN 61000-4-5: 12-2001

° High-frequency tension according to EN 61000-4-6: 12-2001

e  Voltage interruption and voltage drop according to EN 61000-4-11: 02-2005

NOTICE!
This is a machine of type A. This machine can cause interferences in residential areas; in this case it can be required
from operator to accomplish appropriate measures and be responsible for it.

Machine Safety
° EN 415-2 — Safety of packaging machines
e  EN 60204-1:2006 — Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1

Connecting lines to external machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 to +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 60950.

Installation of data lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with Centronics - 3 m
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.
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Limit values
Protection according IP: 20
Ambient temperature °C (operation): min. +5 max. +40

Ambient temperature °C (transport, storage): min. —25 max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80
Relative air humidity % (transport, storage): max. 80 (bedewing of devices not allowed)
Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
. Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

. Building alterations of our direct print modules.

° Incorrect programming and operation.

. Not performed data protection.

° Using of not original spare parts and accessories.

e  Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.

Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack the direct print module

= Lift the direct print module out of the box.
= Check the direct print module for transport damages.
= Check delivery for completeness.

Scope of delivery

e  Print mechanics. e  Manometer. e  Empty core, mounted on transfer ribbon
rewinder.
° Control unit. ° Pneumatic tube. ° Cleaning foil for printhead.
° Power cable. ° Push-on connector. ° Documentation.
e  Connection cable . I/O accessories(female connectors for e  CD with printer drivers.
(sensors, power). 1/0, 1/0 24 cable).
° Mini controller. ° 1 transfer ribbon roll.

NOTICE!
Retain original packaging for subsequent transport.

Connecting the direct print module

The direct print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
110-230 V / 50-60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set de power switch to '0" before plugging in the direct print module.

= Insert power cable into power connection socket.
= Insert plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the direct print module are grounded.

= Connect direct print module to computer or network with a suitable cable.

Before initial operation

Mount print mechanics.

Connect all cables between print mechanics and control unit.
Protect cables against unintentional unscrewing.

Connect compressed air line.

Connect control unit and PC by printer interface.

Connect control unit and packaging machine by inputs and outputs.
Connect power cable of control unit.

L A R

Print control

Because of the fact that the print module is always in control mode it is only possible to transmit and not to start print orders by
the available interfaces (serial, parallel, USB or Ethernet). The print is started by a start signal to the "print start-control input'. It
is necessary for the control unit to recognise the moment of setting the start signal and therefore it is possible and also
necessary to observe the print status by the outputs.

Initiation
Once all connections have been made:

= Switch control unit on with the power switch. After switching on the device the main menu appears which shows the model
type, current date and time.

= Insert ribbon cassette. After loading the transfer ribbon cassette the measuring of transfer ribbon begins and the printhead
is moved to the print position.
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Loading Ribbon Cassette

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

Ribbon Coating Outside

NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002).

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good

ventilation.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
] ] system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© & o e Turn lever (A) 90° in clockwise direction.

[ ‘ ‘ ] ° Remove ribbon cassette from print mechanics by pulling handle (B).

©0 Q . Load a new ribbon roll as far as it will go onto unwinding roll (C).

. Load an empty cardboard roll as far as it will go onto rewinding unit (D).

O O . Insert ribbon according to illustration.

. Fix ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by some
turns of the core.

° Push ribbon cassette again onto print mechanics and take care that the
ribbon not rip.

e  Turn lever (A) 90° anticlockwise.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
L L system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

B . . N
© © e  Turn lever (A) 90° in clockwise direction.

[ ‘ ‘ ] e  Remove ribbon cassette from print mechanics by pulling handle (B).

Q . Load a new ribbon roll as far as it will go onto unwinding roll (C).

| / " || . Load an empty cardboard roll as far as it will go onto rewinding unit (D).

O U . Insert ribbon according to illustration.

. Fix ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by some
turns of the core.

. Push ribbon cassette again onto print mechanics and take care that the
ribbon not rip.

e  Turn lever (A) 90° anticlockwise.
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Print settings

Keys: [E

Key: @

Continuous mode

Intermittent mode

Machine parameters

Continuous mode

Mode:

Selection of operating mode.

Key: E]

Print Offset:

Distance of the layout to the zero point of machine.

Value range: 1 ... 999 mm

Key: E]

Print position:

Contrast:
Value range: 10% ... 200 %.

Speed:

Value range: 50 mm/s ... 200 mm/s.
Contrast:

Value range: 10% ... 200 %.

Ribbon control:

Examination if the transfer ribbon roll is to end or if the ribbon was torn at the unwinding roll.
Off: The ribbon control is deselected, i.e. the direct print module continues without an error
message.

On: The ribbon control is selected, i.e. the current print order is interrupted and an Error
Message appears at the display.

strong sensibility: The direct print module reacts immediately to the end of the transfer
ribbon.

weak sensibility: The direct print module reacts at approx. 1/3 more slowly to the end of the
transfer ribbon.

X displacement:
Indication of displacement in X direction. The fields on the layout are moved.
Value range: -90.0 ... +90.0.

Intermittent mode

Keys: @ E

Key: @

Mode:
Selection of operating mode.

Back-Speed: Indication of back speed of the print mechanics
after print end in mm/s.
Value range: 50 ... 600 mm/s.

Key: E]

Print Offset:

Start position of print carriage in mm. Distance of the layout to the zero point of machine.

Value range: 12 ... 93 mm

N
D
I‘<

Layouts/cycle:

Value range: 1 ... 999 mm

Key: E]

Print position:

Indication of number of printed layouts per print start (cycle). Start position of print carriage in mm.
Value range: 1 ... 25 layouts per cycle. Value range: 12 ... 93 mm
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Continuous mode

Key: E]

Check material speed at print start signal:
Verification of material speed at print start signal.

Key: E

Intermittent mode

Key: E]

Layouts/cycle:
Indication of number of printed layouts per print start (cycle).
Value range: 1 ... 25 layouts per cycle.

Encoder resolution / material feed per encoder rotation:
indicates resolution of used encoder and material feed per

rotation of encoder in mm.
Key: =

Material speed:

Indication of material speed (only for reading purposes).

Layout settings

Keys: [E E

'

Key:

X
2
'

X
2
'

~ N
D D

X
2
'

Printlength: Indication of way which the print mechanics has to move. The print length
depends on the length of the print mechanics.

Column printing:
Indication of width of one layout as well as how many layouts are placed side by side.

Material: Selection of the used print materials.

Flip layout:

The axis of reflection is in the middle of the layout. If the layout width was not transferred to the
print module, automatically the default layout width i.e. the width of the printhead is used. It is
recommended to use layouts with the same width as the printhead. Otherwise this can cause
problems in positioning.

Rotate layout:
According to standard the layout is printed ahead with a rotation of 0°. If the function is
activated, the layout is rotated by 180° and printed in reading direction.

Alignment:

The adjustment of layout is effected only after ‘flip/rotate layout', i.e. the adjustment is
independent of the functions flip and rotate.

Left: The layout is aligned at the left-most position of printhead.

Centre: The layout is aligned at central point of printhead.

Right: The layout is aligned at right-most position of printhead.

[N
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Ribbon save (continuous mode)

Keys:@,[ - H -

(=]

Key: L ]

Mode:

Selection of ribbon save mode.

Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance
SaveStrt: No start signal loss

Speed: Determination of max. print speed.

Mode: Standard

Rewind correction:

0 mm = It is always so far retreated that an optimal ribbon save is reached.
Default: 0 mm

—-Xx mm = The retreat can be made smaller.

+xx mm = The retreat can be made larger.

~
)
<

Performance information:

sa/mm: The smallest possible distance of two prints with full ribbon save
cmin: Max. number of cycles per minute.

so/mm: Indicates the loss of ribbon save

X
2
'

ExpertParameters (password protected):

Enter password, press key . ® | to confirm the entry and the following parameters are
indicated:

P
2
d

PhDownT = printhead down time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead
downward movement.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:
This value is added to the acceleration time of transfer ribbon movement.

X
2
'

MinSpeed = minimal print speed:
If the min. print speed is increased, the max. number of cycles is also increased.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
If this parameter is set to Off, then a smaller as the required print offset can be entered.

d

Key:
PHupT = printhead up time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

P
2
d

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Delay time in ms in which the transfer ribbon motor is still moved with constant speed before
stopping.

~
D
<

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Field ribbon save switched off.

Normal: Field ribbon save is only accomplished if the transfer ribbon motor can be completely
stopped.

PHOnNly: Only the printhead is moved. The transfer ribbon does not stop.

Strong: Field ribbon save is even accomplished if the transfer ribbon motor cannot be
stopped.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Indication of rewind in mm/s.
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'

Key:

d

Key:

Mode: Shift

X
o]
<

Key: E]

Mode: SaveStrt

Speed 1. Field:
If O (default value) is set, the parameter has no influence to the ribbon save.

Tension:
Indication of length, which is transported forward after measuring the transfer ribbon.

X-Shift and Y-Shift:
X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.
Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes / R-Shift:
Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

ExpertParameters (password protected):
Enter password and press key [ ® |to confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.

ExpertParameters (password protected):
Enter password and press key [ @ 1o confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.
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Ribbon save (intermittent mode)

(=]

Keys:@,[ - H -

Key: L ] ]

Mode: Standard

d

Key:

d

Key:

X X
2 2
d L

Mode: Shift

~
D
<

X
2 2
'

Mode:

Selection of ribbon save mode.

Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance.
Shift: Maximum utilization of transfer ribbon.

Rewind correction:

0 mm = It is always so far retreated that an optimal ribbon save is reached.
Default: 0 mm

—-Xx mm = The retreat can be made smaller.

+xx mm = The retreat can be made larger.

ExpertParameters (password protected):

Enter password, press key . ® | to confirm the entry and the following parameters are
indicated:

PhDownT = printhead down time in ms:

Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead
downward movement.

PHupT = printhead up time in ms:

Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

Tension / Ribbon Mode:

Tension: Indication of length that is transported forwards after measuring the transfer ribbon.
Ribbon Mode:

0: The transfer ribbon is retracted after each printout over the complete print length, i.e. no
ribbon save between the individual layouts.

1: The transfer ribbon is only retracted over the printed sector, i.e. the gaps between the
layouts were not optimised.

When changing the layouts, the transfer ribbon is positioned automatically

X-Shift and Y-Shift:
X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.
Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes / R-Shift:
Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

ExpertParameters (password protected):
Enter password and press key . ® | to confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.
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Device settings

Keys:@,[ - H -

Key: L ]

d

Key:

P
2
d

'

Key:

X
2
'

X X
2 2
N L

'

Key:

d

Key:

'

Key:

Field handling:

Off: The complete print memory is deleted.

Keep graphic: A graphic res. a TrueType font is transferred to the direct print module once
and stored in the direct print module internal memory. For the following print order only the
modified data is transferred to the direct print module. The advantage is the saving of
transmitting time for the graphic data.

The graphic data created by the direct print module itself (internal fonts, bar codes, ...) is
generated only if they were changed. The generating time is saved.

Delete graphic: The graphics res. TrueType fonts stored in the internal memory is deleted but
the other fields are kept.

Codepage:
Indication of the font used in the direct print module.

External parameters:

Layout dimension only: The parameters for layout length, gap length and layout width can be
transferred to the printing system. All other parameter settings are to be made directly at the
printing system.

On: Sending parameters such as print speed and contrast via our layout creation software to
the direct print module. Parameters which are set directly at the direct print module before are
no longer considered.

Off: Only settings made directly at the direct prin module are considered.

Buzzer:

An acoustic signal is audible when pressing a key.
Value range: 1 - 7.

Off: No signal is audible.

Language:

Selection of language in which you want to display the text in the display of control unit.
At the moment the following languages are available: German, English, French, Spanish,
Portuguese, Dutch, Italian, Danish, Finnish, Polish, Czech and Russian.

Customized entry

On: The question referring the customized variable appears once before the print start at the
display.

Auto: The question referring the customized variable appears after every printed layout.

Off: No question appears at the display. In this case the stored default value is printed.

Hotstart:

On: Continue an interrupted print order after switching on the module anew.
(Only if module is equipped with option Compact Flash card)

Off: After switching off the direct print module the complete data is lost.

Password:
By a password several functions can be blocked, so the user cannot work with them.

Layout confirmation:

On: A new print order is only printed after confirmation at the device.

An already active continuing print order is printed as long as the confirmation is effected at the
device.

Off: No query appears at the display of control unit.

Standard layout:

On: If a print order is started without previous definition of layout, the standard layout (device
type, firmware version, build version) is printed.

Off: If a print order is started without previous definition of layout, an error message appears in
the display.

[N
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I/O parameters

Keys:@,[ - H -

(== (== ] (=]

Key: L ] ]

IN signal level:

Indication of signal at which a print order is started.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

X = not activated signal level

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

~
D
<

OUT signal level:

Indication of signal level for output signal.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

~
D
<

Debounce
Indication of debounce time of the dispenser input.
Value range: 0 ... 100 ms.

~
D
<

Start signal delay:
Indication in time per second of the delay for the start signal.
Value range: 0.00 ... 9.99.

~
D
<

Error if not ready:

On: If a print order is active but the direct print module is not ready to process the order (e.g. if
it is already in 'printing’ mode), then an error message appears.

Off: No error message appears.

P
2
d

Z
D
o) <
=
=
=~

Ready while printing:

Indication if the output signal 'print ready' (Out 5, Output Il) remains active while printing.
Off: At print start the 'print ready' signal is inactive (default setting).

On: At print start the 'print ready' signal remains active.

[~
;
i

() (8 (98] (98]

For more information, please see the separate manual.
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Interface
Keys:[ﬂ[ - [ [ [~ |~ [~ | [ | =~ ]
Key:' .]

COML1:
_ 0 - serial interface Off.
1 - serial interface On.

2 - serial Interface On, no error message occurs in case of a transmission error.
Baud rate:

Indication of bits which are transferred per second.

Following values are possible: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 and 115200.
P = Parity:

N - No parity; E - Even; O - Odd

Please observe that the settings correspond to those of the direct print module.
D = Data bits

Setting of data bits.

Value range: 7 or 8 Bits.

S = Stop bits

Indication of stop bits between bytes.

Value range: 1 or 2 stop bits.

Start / stop sign:
SOH: Start of data transfer block —* Hex format 01
ETB: End of data transfer block — Hex formal 17

Data memory

Standard: After starting a print order the direct print module buffer receives data as long as it
is filled.

Advanced: During a current print order data is received and processed.

Off: After starting a print order no more data is received.

Key: E
Port test:
Check whether the data are transferred via the interface.

Press the [« and[* keys to select standard (on). Press the . ® | key and the data sent via
any port (COM1, LPT, USB, TCP/IP) is printed.

Emulation
keys: [F] (== (== M= | (= | (= | (= | [= | (= | =]
Key: I]
Protocol:
CVPL: Carl Valentin Programming Language
ZPL: Zebra® Programming Language

Press keys (o and |7 to select the protocol. Press key | @ | to confirm the selection. The
printer is restarted and ZPL 1I® commands are transformed internally into CVPL commands.

~
(9]
<

Printhead resolution:
At activated ZPL 1I® emulation the printhead resolution of the emulated printer must be set.

Key: E]
Drive mapping:
The access to Zebra® drives is rerouted to the corresponding Valentin drives.

[N
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Date & time
Keys:[ﬂ( -~ [ [ [ [ [ [ [ ] [~ ]
Key:' .]

Set date and time:

The upper line of display shows the current date, the second line the current time.

With keys < and [I you can change to the next or previous field. With keys [« and E3 you
can increase and/or decrease the displayed values.

d

Key:
Summertime:

On: Module automatically adjust clock for daylight saving changes.
Off: Summertime is not automatically recognized and adjusted.

d

Key:
Start of summertime (format):

Select the format in which you want to define beginning summertime.
DD = day, WW = week, WD = weekday, MM = month, YY = year,
next day = only next day is taken into consideration

~
)
<

Start of summertime (date):

By means of this function you can enter the date at which summertime has to start. This entry
refers to the previously selected format.

Example: summertime is automatically adjusted at last Sunday in March (03).

d

Key:
Start of summertime (time):
By means of this function you can define the time when you want to start summertime

d

Key:
End of summertime (format):
Select the format in which you want to define end of summertime.

d

Key:
End of summertime (date):

By means of this function you can define the date when you want to stop summertime. The
entry refers to the previously selected format.

Example: summertime is automatically adjusted at last Sunday in October (10).

~
)
<

End of summertime (time):
By means of this function you can define the time when you want to stop summertime.

X
2
'

Time shifting:
By means of this function you can enter time shifting in hours and minutes (for automatically
adjustment from summer and wintertime). This entry refers to the currently set module time.
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Service functions

NOTICE!

So that the distributor res. the manufacturer in case of service can offer fast support the necessary information such

as selected parameters can be taken directly from the service functions menu of the device.

Keys:@,[ = ],[ -

- JJE JAE MRE ORE Ak MR NNE IR )

Key:l L ] l

Key: E]

Key: =

'

Key:

'

Key:

'

Key:

'

Key:

'

Key:

Photocell parameters:

H = cover switch (0 = open cover; 1 = closed cover).

P = compressed air control

Value range: 0 or 1.

R1 = transfer ribbon rewinding roll

Indication of transfer ribbon rewinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

R2 = transfer ribbon unwinding roll

Indication of transfer ribbon unwinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

C = Carriage: Indication of print carriage position.

ENC = Encoder: Indication of current state of encoder

Paper counter:
D: Indication of printhead attainment in meters.
G: Indication of module attainment in meters.

Heater resistance:
To achieve a high print quality, the indicated Ohm value must be set after an exchange of
printhead.

Printhead temperature:

Indication of printhead temperature. The printhead temperature corresponds normally to the
room temperature. In case the maximum printhead temperature is exceeded, the current print
order is interrupted and an error message appears at the modules display.

Ribbon / Ink side:
Ribbon: Selection of the used transfer ribbon length (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).
With smaller ribbons, a higher number of cycles can be reached.

Ink side:
Selection of the coating side of transfer ribbon, either outside or inside.
Default: Coating outside

BrkPow:

Adjustment of brake power for acceleration and braking in %.
BrkPowP:

Adjustment of brake power during printing.

Print examples:

Settings: Printout of all settings such as speed, and transfer ribbon material.
Bar codes: Printout of all available bar code types.

Fonts: Printout of all available font types.

Input/Output:

Indication of signal level which indicates the signal a print order is started.
0 —Low

1 - High
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Diagnostic:
Press key . ® | to access the diagnostic menu.

Encoder Profiling:
The encoder values with print start in logging files are registered on CF card. By means of this
data, a graphic chart of the encoder curve can be created.

Transfer ribbon roll diameter:
DiaRW = Diameter of transfer ribbon rewinding roll.
DiaRU = Diameter of transfer ribbon unwinding roll.

Encoder average:
Number of values by which the encoder signals is averaged.

Diagnostic - Counter:

Relevant results are counted and registered in RAM memory. The protocole get lost after
switching off the device.

IgnrStrt = Counter for ignored start signals.

IntPrts = Counter for cancelled print orders.

Select with the cursor the value for which you need more information and then press key L)

NJb = No job

Counter for ignored start signals because the print order was not active.

NRd = Not ready

Counter for ignored start signals because the print order was not ready (stopped or error
message).

Prt = Printing

Counter for ignored start signals, during the device prints/is active.

MS/I = Manual stopped/interrupted
Stop key onto foil keyboard, panel or in a program was pressed.

Itfl = Interface interrupted
The print order was cancelled because new data was received by an interface.

SpedS = Speed stopped
The print order was cancelled because the measured print speed was too slow.

Online/Offline:

This function is activated e.qg. if the transfer ribbon is to be changed. It is avoided that a print
order is processed although the module is not ready. If the function is activated then press the
key | ® 1o change between Online and Offline mode. The respective state is indicated in the
display.

Standard: Off

Online: Data can be received by interface. The keys of the foil keyboard are only active, if you
changed in the Offline mode with key L)

Offline: The keys of the foil keyboard are still active but received data are not processed. If the
module is again in Online mode then new print orders can be again received.

TRB = Transfer ribbon advance warning:

Before the end of transfer ribbon, a signal is send by the control output.

Warning diameter:

Setting of transfer ribbon prior warning diameter.

In case you enter a value in mm then a signal appears via control output when reaching this
diameter (measured at transfer ribbon roll).

v = Reduced print speed:

Setting of the reduced print speed. This can be set in the limits of the normal print speed.
Additionally there are the following settings:

-: No reduced print speed

0: Printer stops at reaching the warning diameter and indicates 'ribbon error'.
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Main menu

After switching on the direct print module, the display shows the following:

u

Key:

-

Key:

-

Key:

u

Key:

-

Key:

"

Key:

u

Key:

-

Key:

u

Key:

u

Key:

-

Key:

-

Key:

First line = main menu.
Second line = current date and time.

Second line = version number of firmware.

Second line = build version number of software.

Second line = creation date of firmware version.

Second line = creation time of firmware version.

Second line = font version of bitmap fonts.

Second line = font version of vector fonts.

Second line = version number of FPGA.

Second line = storage capacity of device in MB.

Second line = memory size of FLASHs in MB.

Second line = version number for first processor (motor control).

Second line = version number for second processor (motor control).

Second line = version number for third processor (/O control).
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Compact Flash Card

Selecting layout

Press keys < and [I to select the desired label in STANDARD directory.
Press key @ [0 select the layout.

Select the number of layouts which you want to print.
Press key [ ® o startthe print order.

~
)
<
@

Loading file from Compact Flash card

S['?E
]

o |

~
D
<

Select the file you want to load and then confirm your selection with e

Press key [E and enter the desired number you want to print. Confirm the selection with (o]
and the print order is started by an external signal (Input 1, PIN 1 and PIN 4).

Saving layout onto Compact Flash card

"
]
'

Select the directory and layout you want to save and then confirm your selection with e

Confirm the above query with " ® landthe layout is saved.

Saving the configuration

%
(]
M
d

As standard, the proposed file name is config.cfg. This name can be changed by the user. In
this file the parameters of print module are saved which are not saved permanent in the
internal Flash.

Press key [ ® o startthe saving procedure.

Changing the directory

L)

(8B (98 (98]

~
)
<
@

e |

X
@
<

The lower line of display shows the directory which is selected at the moment.
Press keys (o and = to change the directory in the upper line.

Press keys (4 and [I to show all available directories.

Press key | ® | to confirm the selected directory.
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Delete file from Compact Flash card

keys: B [F), (= (= [= [~

_ Select the directory res. the layout you want to delete and then confirm your selection with
e

Format Compact Flash card

Keys: B, [(F] =" = (= (==

e |

Key:
With the (=" key, select the drive you want to format and then confirm your selection with
[ ® | while formatting the card, the STANDARD directory is created automatically.

Indication of free memory space

keys: B [F] = = == |[= [~

_ This function indicates free storage capacity that is still available onto the card.
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Technical data

Dynacode 53

Dynacode 107

Dynacode 128

Print resolution 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Print speed
Continuous mode 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Intermittent mode 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Back speed intermittent mode only: max. 600 mm/s
Print width 53.3 mm 106.6 mm 128 mm
Max. print length
Continuous mode 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittent mode 75 mm 75 mm 75 mm
Frame passage width customized customized customized
Printhead Corner Type Corner Type Corner Type
Acoustic emission (measuring distance 1 m)
Average sound pressure level 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transfer ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Max. length

Max. width

outside or inside (option)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

outside or inside (option)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

outside or inside (option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Dimensions (width x height x depth)
Print mechanics
without mounting frame

with mounting frame

204 x 180 x 234 mm

depending on passage width

204 x 180 x 290 mm

204 x 180 x 312 mm

Control unit 240 x 125 x 332 mm
connecting cable set to mechanics 2.5 m
Weight
Print mechanics 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Electronics with cable 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Electronics
Processor High Speed 32 Bit
RAM 16 MB
Slot Compact Flash card type | (inside of control unit)
Battery Battery cache for Real-Time clock (storage of data with shut-down)
Warning signal accoustic signal when error
Interfaces
Serial RS-232C (up to 115.200 Baud)
Parallel Centronics
Ethernet 10/100 Base T
usB 11
Connection values
Pneumatic connection min. 6 bar dry and free from oil
Air consumption typical* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

*hub 1,5 mm
150 cycle/minute
6 bar operating pressure

Nominal voltage
Nominal current

Fuse values

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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Operation data
Temperature
Humidity

5...40°C

max. 80% (non-condensing)

Operation panel

Keys Test print, function menu, quantity, CF Card, feed, enter, 4 x cursor
LCD display 2 x 16 characters
Settings

date, time, shift times

11 language settings (others on demand)

print and device parameters, interfaces, password protection
Monitoring

Stop printing if
Status report

end of ribbon / end of layout / printhead open

extensive status print with information about settings
e.g. print length counter, runtime counter,

photocell interface and network parameters

printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts

Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vektor fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts,

6 Vector fonts/TrueType fonts,
8 proportional fonts

other fonts on demand

Windows 1250 up to1257, DOS 437, 850, 852, 857
all West and East European Latin, Cyrillic, Greek
and Arabic (option) characters are supported

other character sets on demand

size in width and height 0,8 ... 5,6
zoom 2 ...9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, inverse, vertical

variable

Bar codes

1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio
orientation 0°, 90°, 180°, 270°
optionally with check digit and human readable line

Software
Configuration
Process control

Design software

Windows printer driver

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technical details are subject to change.
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Cleaning and maintenance

DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Disconnect the direct print module from power supply before performing any maintenance work.

Cleaning the printhead

NOTICE!
ﬂ When cleaning the label printer, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are recommended.

Printing can cause accumulation of dirt at printhead e.g. by colour particles of transfer ribbon, and therefore it is necessary to
clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Printhead can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.
= Do not touch protective glass layer of the printhead.

e  Remove transfer ribbon cassette.
. Clean printhead surface with special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.

e  Allow printhead to dry for 2-3 minutes before commissioning the device.

NOTICE!

0 The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good
ventilation.

Replacing the printhead

CAUTION!
The printhead can be damaged by static electricity discharges and impacts!

= Set up direct print module on a grounded, conductive surface.

=
=
=

Ground your body, e.g. by wearing a grounded wristband.
Do not touch contacts on the plug connections.
Do not touch printing line with hard objects or your hands.

Removing the printhead
e  Remove ribbon cassette.
e  Move printhead unit in an appropriate service position.

. Press printhead support (A) slightly downwards until an
Allen key can be inserted in the screws (B).

° Remove screws (B) and afterwards the printhead (C).

° Remove rear-mounted connection assembly from
printhead.

Installing the printhead

. Insert connection assembly to the new printhead.

° Position printhead in printhead support (A), so the
engaging pieces catch in the appropriate holes in the
printhead support (A).

. Hold printhead holder (A) with a finger slightly on the
pressure roll and check the correct position of printhead

(©).
. Screw in screw (B) and tighten it with an Allen key.
. Insert again ribbon cassette.

. Enter the resistance value of the new printhead in the
'Service Functions/Dot resistance'. The value is indicated
on the type plate of printhead.

. Start a test print to check printhead position.
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Angle adjustment (intermittent mode)

The installation angle of the printhead is default 26° to the print surface. However, manufacturing tolerances of printhead and
mechanics can require another angle.

n CAUTION!
Damage of printhead by unequal use!

Higher wastage of ribbon by faster ripping.
= Change factory settings only in exceptional cases.

e  Loosen slightly two Allen head screws (A).

. Move adjusting part (B) to adjust the angle between printhead and printhead support.
move downwards = decrease angle
move upwards = increase angle

e  Tighten again the Allen head screws (A).

. Start a print order with approx. 3 layouts to check the correct unwrinkled ribbon run.

NOTICE!
The slots (C) serve for position control. Pay attention to a parallel adjustment.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Ta gToixeia OXETIKG PE T TTAPAdOTEA, TNV EPPAVION, TNV atrédoon, TI dIacTATEIg Kal To BAPOG ATTOTUTTWVOUV Th YVWON Jag
KATG TN XPOVIKA OTIYUA TNG oUvTagng Tou TTapovToG.

To Trapdv ekdideTal Ye TNV ETIPUAAEN TPOTTOTTOINOCEWV.

AtrayopeUeTal n avatrapaywyr oloudrTroTe TUPATOG TOU TTAPOVTOG UTTO O1adrTToTE HOP®N (EKTUTTWOT, GWTOTUTTIO 1 GAAN
pop®n) Xwpig Tn ypat T ouykatdBeon Tng Carl Valentin GmbH kaBwg kai n emegepyaaoia, n avamapaywyn A n diddoon autou
ME XPAON NAEKTPOVIKWVY CUCTNHATWY.

NAOYW TNG ouvEXOUG £EENIENG TWV GUOKEUWV EVOEXETAI VA TIPOKUWOUV aTTOKAICEIG HETAgU Tou eyxeIpIdiou Kal TNG ouokeung. H
Tpéxouoa ékdoon ival diaBéaiun aTov dIKTUOKS TOTTO www.carl-valentin.de.

Eptropikd ofjpara

‘OAa 10 avOQEPOUEVA EUTTOPIKA CHUATA EiVAI KATAXWPIOUEVA EUTTOPIKA OMHATA TWV EKACTOTE KATOXWYV QUTWY Kal, KATA
TrePITTTWOon, 8ev emonuaivovral EexwpioTd. EAAeipel €10IKAG eTTIOAPAvVONG, OEV UTTOPEI VO KOTOOTEI CAPEG KATA TTOCOV TTPOKEITAl
VIO KOTOXWPIOKEVO EUTTOPIKG GAMA.

Ta cuotriuaTta ekTUTTwoNg TG Carl Valentin GmbH cuppop@uvovTal TTpog TIg akdAouBeg 0dnyieg aopaAeiag:
CE Odnyia Tng EK yia Ta pnxavAiuata (98/37/EG)

Odnyia Tng EK oxeTikG pe Tn xapnAni tédon (2006/95/EG)
Odnyia Tng EK yia Tnv nAekTpopayvnTikA oupBatétnta (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

TnAépwvo +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
AladikTuo www.carl-valentin.de
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Mpodiaypagpopevn xprion

To oUoTnua eKTUTTWANG €XEI KATAOKEUAOTEI CUPPWVA PE TIG TTIO TTIPOTPaTEG £EENIEEIG TNG TEXVOAOYIOG Kal TOUG
QAVOYVWPIOPEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG aa@aAeiag. QaT600, KOTA TN XPACN EVOEXETAI va TIPOKUWYEI KivOUVOG VIO TN CWUATIKN
aKepaIOTNTA KaIl TN {wr) TOU XPAROTN A TPITWV r)/Kal SUCAEITOUPYIEG TOU CUCTANATOG EKTUTTWAONG Kal GAAEG UAIKEG CnUIEG.

To oUoTnua eKTUTTWONG ETTITPETTETAI VO XPNCIMOTIOIEITAI HOVO O€ TEXVIKG APTIa KATAOTAON KABWG Kal CUPPWVA HE TIG
odnyieg xeipiopou, AapavovTtag uttéyn TNV TTPodIaypa@opevVn Xpron, TIG UTTOdEIGEIG ao@aAElag Kal Toug KIvOUVouUG.
EidikéTepa, BAGBES 01 0TT0iEG ATTEINOUV TNV ACQAAEI TTPETTEI VO QVTIMETWTTICOVTAI OPECWG.

To oloTnua eKTUTTWONG TTPOOPIZETAI ATTOKAEIOTIKA VIO TNV TUTTWON KATAAANAWY KAl EYKEKPIYEVWYV aTTO TOV KOTOOKEUAOTH)
UNIKwv. O1adATToTe dAAN e@apuoyr dEV CUPUOPPWVETaI TTPOG TNV TTpodiaypapouevn xprnon. MNa ¢nuiég mou Ba TTpokUyouv
ASyw akat@dAANANG Xpriong, o KataokeuaaTAg dev @épel oudepia eubuvn. H euBuvn Baplvel atrokAEIOTIKG TOV XPAGTN.

210 TTAQicI0 TNG TTPOdIaYPAPOUEVNG XPAONG EPTTITITEI ETTIONG N THPNON TWV 0dNYIWV AEITOUPYIOG, CUNTTEPIAAUBAVOUEVWV
TWV OUOTACEWV/TTPOdIAYPAPWY TTOU opiovTal aTTd TOV KATOOKEUAOTH

Ytobdeigeig aocpdAeiag

To oUoTnua ekTUTTWAONG Xl OXEDIOOTEI IO NAEKTPIKA BikTua pe evaAAaoaduevn 1aan 110-230 V. ZuvdéeTe To oUoTNUA
€KTUTTWONG POVO OE PEUPATODATEG PE YEiWanN.

YMOAEI=H!
>& TTEPITITWON METABOAWY TNG TAoNG SIKTUOU, TTPOCAPHOOTE AVTIGTOIXA TNV TINA ATQAAEING.
To oloTnua ekKTUTTWONG TTPETTEI VO OUVOEETAI JOVO UE CUOKEUEG OI OTTOIEG AEITOUPYOUV PE XaunAr Tdon TTpOoTaCiag.

Mpiv a1d TN oUVOEDN A TNV ATTOCUVOEDT), ATTEVEPYOTTOINOTE OAEG TIG GUVOEOUEVEG OUTKEUEG (NAEKTPOVIKG UTTOAOYIOTH,
EKTUTTWTH, TTAPEAKOUEVO EEOTTAIGUO).

To oloTnua eKTUTTWONG TTPETTEI VO AEITOUPYET HOVO O€ OTEYVO TTEPIBAAAOV KaI va PNV KTIBETAI TNV Uypacia (mTaiAioua,
udpaTuoug K.4.).

To oUoTNa eKTUTTWONG ATTAYOPEUETAI VO AEITOUPYEI OE EKPNKTIKA OTUOOPAIPA ) KOVTA 0€ KaAWdIa uwnAARg Taong.

EykataotAoTE TO 0UOTNPA EKTUTTWONG HOVO OE XWPEOUG TTOU TTPOCTATEUOVTAI OTTO OKOVN Agiavong, piviopaTta JETAAAWY Kal
ouvaen éva cwyartidia.

>€ TTEPITITWAN EKTEAEONG EPYACIWV CUVTPNONG KAl TEXVIKOU EAEyXOU PE avoixTo Katrdki BeRaiwbdeite 6T Ta evdUpaTa, Ta
HMOAAIG, TO KOOURMATA A CUVOQH QVTIKEIMEVA TWV XEIPIOTWV.OEV EPYXOVTAI OE ETTOQPH UE TA AVOIXTA TTEPIOTPEPOUEVA
eCapTApaTa.

YMNOAEI=ZH!

Otav n povada ekTUTTWONG Eival avoIXTh, ol aTTaITAoElg Tou TTpoTUTrou EN60950-1 110U apopoulv 1o
KGAUppa TTUpOTTPOaTaCiag dev TTANPOUVTAI yIa KATAOKEUAOTIKOUG Adyoug. Or v Adyw OTTaITACEIG TTPETTEI
va 81a0@aAifovTal JE TV EYKATACTAON TOU TEPHATIKOU.

To utrocUoTnUa eKTUTTWONG eVOEXETaI VO €ABEI € UWNAR Bepuokpacia KaTa TNV ekTUTTwaon. Katd tn Aeimroupyia pnv
ayyigeTe Kal A@POTE va KPUWOEI TIPIV ATTO EPYACIEG AVTIKATAOTAONG UAIKOU, ATTOCUVAPHOAGYNGONG 1) TTPOCAPUOYNG.

EmtpémmeTal n eKTEAEON HOVOV TWV XEIPICUWY TTOU TTEPIYPA@OvTal 0TI 0dnyieg XeIpiopou. OieodATToTe AAAEG EpYaTieg
EMTPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO ATTO TOV KOTOOKEUAOTH) | KATOTIIV GUVEVVONONG YE TOV KATAOKEUQOTH.

Mn eyKeKPIMEVEG TTOPEPBATEIG OTA NAEKTPOVIKA UTTOCUCTAMATA KAl OTO AOYIOUIKG QUTWY PTTOPOUV VA TTPOKOAECOUV
BAGBes.

Mn eyKeKPIPEVEG EPYATiEG 1) GAAEG TPOTTOTTOIACEIG OTN CUOKEUN EVOEXETAI VO BECOUV O€ KivOUVo TNV ao@AAEIa AEITOUpYiag.

O1 epyacieg service TTPETTEI va eKTEAOUVTAI OE EEOUTIODOTNHEVO GUVEPYEIO TO OTTOI0 JIABETEN TIG ETTAYYEAUOTIKEG YVWOEIG KAl
Ta €pyaAEia TTou aTraitolvTal yia TIG EKACTOTE EPYOTIEG.

O1 OUOKEUEG PEPOUV ETIKETEG UTTODEICEWY TTPOEIdOTTOINGNG. MnV a@aipeite TIG £TIKETEG UTTODEIEEWV TTPOEIBOTTOINONG JIOTI
Oev Ba ptropolv TTAéov va manuaivovTal ol Kivduvol.

To oUoTnpa eKTUTTWONG TTPETTEI KATA TNV EYKATAOTACT GTO OAOKANPWHEVO INXAVNUA VO CUVOEETAI PE TO KUKAWUO
QATTEVEPYOTTOINONG EKTAKTNG AVAYKNG

Mpiv até Tn B€an Tou pnxavApaTog o€ AsiToupyia TTPETTEl va TOTTOBETNBOUV OAEG OI TIPOOTATEUTIKEG DIATAEEIG dlaxwpiopoU.

KINAYNOZ!
Kivduvog Bavdrtou Adyw 1aong diktuou!

= Mnv avoiyeTe TO TTEPIBANMA TNG CUOKEUNG.
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NMPOZOXH!
ArroAikRaoc@dAeia.

= [piv amd k&Be epyaaia ouvtApnang TpapnETe Tov AUECO EKTUTTWTA aTrd TO peUA.

AToppiyn clp@wva pe TNV TEPIBAAAOVTIKR VOopoBeaia

O1 KATAOKEUOOTEG CUOKEUWY B2B utroxpeolvTal amméd tnv 23.03.2006 va atmrooUpouV Kal Vo aTTopPITITOUV TIG TTOAIEG CUOKEUEG,
0l OTT0iEG £X0UV KaTaokeuaaoTel HeTa TNV 13.08.2005. O1 v AOyw TTOAIEG CUOKEUEG BEV ETTITPETTETAI VO OTTOPPITITOVTAI OTA
dnuoTIKG onueia guAoyng. ATToppiTrTovTal Kai diaTiBevtal uévo KaTé opyavwpévo TPATTO ATTO TOV KATAOKEUAOTH. Ta TTpoidvTa

Valentin TTou @€pouv Tnv avTioTolXn ETTICHMAVON PTTOPOUV, WG €K TOUTOU, va ETTIOTPEPOVTAI HEAAOVTIKG oTnyv Carl Valentin
GmbH.

O1 TTaAIEG CUOKEUEG OTTOPPITITOVTAI, OTN CUVEXEIA, CUPQWVA PE T vOouoBeaia.

H Carl Valentin GmbH avahaufdver eykaipwg OAeG TIG UTTOXPEWOEIG OTO TTAQICIO TNG ATTOPPIYNG TTAAQIWY CUCKEUWYV KAl KOBIOTA
€QIKTA TNV OpaAR Siavoun Twv TTPoidvTwyv. MNapaAapBdavoupe HOVO CUGKEUEG TTOU £XOUV OTAAET PE TTANPWUEVA TA HETAPOPIKG
£€00a.

MepioodTepeg TTANPOQOpies Ba Bpeite oTnv odnyia WEEE 1 oTov SIKTUaKOS pag TéTTo www.carl-valentin.de.
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MpouTtroBéocig AsiToupyiag

O1 TpoUTToBEaeig AsiIToupyiag gival oI GUVONKEG TTou TTPETTEN va TTAnpoUvTal TIpIv atrd Tn B€on o€ Asitoupyia kal Katd tn
A&IToupyia TNG CUOKEURG WOTe va dlac@aAifeTal N ac@alng Kal OJaAr AsiToupyia TnG.

AloBdaoTe TTPOCEKTIKA TIG TTPOUTTOBECEIG AsITOUpPYiag.

Edv éxeTe amopieg ava@opikd PE TIG TIPAKTIKEG EQAPUOYEG TwV TTPOUTTOBECEWYV AEITOUPYIAG, ETTIKOIVWVAOTE Madi HOgG ) PE TO
apuodIo THANA EGUTTNPETNONG TTEAQTWV TNG TTEPIOXAG OAG.

levikég rpoUTroBéoeig
Ta ouoTApaTa EKTUTTWONG TTPETTEI VO HETAPEPOVTAI KAl VO QUAGCOOVTAI HOVO OTNV aPXIKI TOUG CUCKEUAaTia £wg Tn GTIYUN TNG
£YKOATAOTAOT|G TOUG.

Ta cuoTipaTa ekTUTTWONG Oev TIPETTEN va eyKaBioTavTal Kail va TiBevral g€ Aeitoupyia TpoTou diaag@aAioTei TI TTANpoUvTal Ol
TpoUTTOBECEIG AsITOUpYiag

H 8¢on oe Aeimroupyia armayopeveTal £éwg 0Tou dIACPOAIOTEN OTI, KATA TTEPITITWOT, TO UNXAVNUO OTO OTTOI0 TTPOKEITAl VO
eykataaTadei n un TAAPNG UNxavn, IkavoTrolei TIG dlatdgelg TG odnyiag 2006/42/EK OXeTIKA JE TO PNXAVAPATA.

H Béon o Aeitoupyia, o TTIPOYPAPMATIGUOG, O XEIPITUOG, 0 KABAPIoPAS Kal N @PovTida TwV GUOKEUWV POG TTIPETTEl va eKTEAOUVTAI
HOVO PETA TN AETTTOPEPA avVAYVWAOT TwV 0dNYIWV HAG.
O XeIPIOPOS TWV CUCTNHATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI HOVO aTTO EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO.

YMOAEI=H!

MpayuaToTrolciTe EKTTAIdEUCN AVA TAKTA XPOVIKA JIGCTAUATA.

H extaideuon mpémel va Bacietal oTa Ke@AAaia «[polTToBéoeig AsiToupyiag», «ToTroBéTnan UAIKOU» Kal
«ZUVTAPNON Kal KaBapiouoe».

O1 uTT0dEICEIG I0YXUOUV ETTIONG VIO TIG CUOKEUEG TPITWV KOTOOKEUAOTWY TToU TTapadidovTal armd eudg.
EmTpémeTan n Xprion atmokAEIOTIKA QUBEVTIKWY aVTAAAOKTIKWY Kal €EapTUATWY.
>¢ 6,1 agopd avTaAAAKTIKG/aVOAWCIPA aTTEUBUVOEITE OTOV KATAOKEUAOTH).

MpouTtroBéosig yia Tn Béon eyKATAOTACNG

H em@adveia eykardotaong TPETTEl va gival eTTITTEDN, Xwpig avatapdgelg, SovroEI§ Kal JakpId atrd peUPATA a€POG.
O1 ouokeuég TTPETTEN va TOTToBeTOUVTAI KOTA TPOTTO TTOU Va SIac@aAiCeTal BEATIOTOG XEIPIOPOG Kal KOAR TTPOCRACINOTNTA KOTA TIG
€pyaaieg ouvTAPNONG.

EykardoTtaon Tng mapoxng S1kTUou Tou TTEAATN

H eykatdoTaon Tng Trapoxng SIKTUoU yia TN oUVOECN TWV CUCKEUWY PaG TTPETTEI VA TIPAYUOTOTTOIEITAl CUPPWVA PE Toug diEBveig
KQVOVIOHOUG Kal TIG ouva@eig d1atdgelg. Metagl auTwyv cuyKaTaAEyovTal KUPiwG Ol CUOTACEIG TWV GG TPIWV ETTITPOTTWV:

o AigBvAg HAekTpoTexvikn Emitpotr (IEC)
. EupwTaikr) EmTpotr) HAekTpoTexvikrg Tutrotroinong (CENELEC)
e ‘Evwon lNeppavwv HAektpoAdywyv (VDE)

O1 OUOKEUEG PagG €ival KATOOKEUAOUEVEG GUPPWVA PE TNV KAGon TpooTaaciag | Tng VDE kai TTpéTrel va ouvdEovTal O€ yeiwan
ao@aheiag. H rapoyn SiIkTuou Tou TTEAATN TTPETTEl va BIABETEI YEiWON aoPaALiOg WOTE va atrdyovTal ol TACEIG TTAPEPBOANG TTOU
TTaPAyovVTal EVTOG TNG CUCKEUNAG.

Texvikd 6edopéva TNG TTAPOXNAS SIKTUOU

Tdaon dikTOoU Kal cuxvoeTnTa SIKTUOU: BA. mivakida xapakTneIoTIKWV
EmTpemépevn avoyn Tng Tdong dikTUou: +6% £wg —10% TNG OVOUAOCTIKAG TIUAG
EmTpemopevn avoxn Tng ouxvotnTag dIKTUoU: +2% £€wg -2% TNG OVOPACTIKAG TIUAG
EmTpemopevog ouvTeAeaTAG TTapapdpewang TnG Tdang SIKTUOU: <=5%

MéTpa Kard TrapepBoAwyv:

>¢ évrova emPBapupévo SIKTUO (TT.X. O€ TTEPITITWON XPAONG CUCTNUATWY EAEyXOUEVWY HECW BupioTop) TTPETTEl va AauBdavovTal
a1rd TOV TTEAATN PETPO KATA TwV TTapeUBoAwv. ‘ExeTe, yia TTapadelyua, Tig akOAouBeg BuvaToTNTEG:

. Na TpoAéweTe EexwploTr) TTapoxr SIKTUOU YIa TIG CUCKEUEG HOG.

. >€ TTEPITITWAOEIG TIPOBANUATWY EYKATACTAOTE XWPNTIKO OTTOHOVWHEVO PETAGKNUATIOTH SiaXwpiopou i GAAn cuokeun KaTd
TWV TTAPEPUROAWY TNV TTapoXr SIKTUOU TTPIV OTTO TIG GUOKEUEG HAG.
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MapaoiTiKA akTIivoBoAia Kal avToxn oTIG TTapeBoAég

MapaoITIKEG eKTTOUTTEG OUPGWVA PE TO TTPOTUTTO EN 61000-6-4: 08-2002
. MapaoiTikA Tdon oTa KAAWdIa cUP@Wva Pe To TTpoTuTTo EN 55022: 09-2003

e  ’'Evraon mediou TrapepBoAwy ouuewva pe 1o TpdTutTo EN 55022: 09-2003
. Pelparta ugnAwyv cuxvotiTwy (avtidpaaon dikTUou) cUp@wva pe To TTpoTutTo EN 61000-3-2: 09-2005
e  AiakUpavon Taong cUPewva pe 1o TTpoTutto EN 61000-3-3: 05-2002

ATpwaia oTIg TTapePPOAEG oUp@wva e To TTPpOTUTTO EN 61000-6-2: 03-2006
e ATpwaoia oTnVv eKKEVWON OTATIKOU NAEKTPIOKOU GUPQWVA e To TTpoTuTIo EN 61000-4-2: 12-2001

. HAekTpopayvnTika Tedia cupewva pe 1o TpoTuTTo EN 61000-4-3: 11-2003

e Artpwoia oTig Taxeieg peETaBAoEIG peUATOG (PITTEG) oUPPwva pe To EN 61000-4-4: 07-2005

e ATpwoaoia OTIG KPOUOTIKEG TACEIG (UTTEPTACEIG) OUPQWVA pE To TTPoTUTTO EN 61000-4-5: 12-2001
e Tdaoeig uPnAWwY oUXVOTATWY aUPpwva Pe To TTpdTUuTTo EN 61000-4-6: 12-2001

e AIGKOTTEG TAONG KAl TITWaN Taong oUu@wva Ye 1o TTpoTutto EN 61000-4-11: 02-2005

YNOAEI=H!

To Trapdv Tpoidv gival pia didragn kKAaong A. H cuykekpipévn Sidragn evoéxeTal va TTPOKAAETEI PABIOPWVIKES
TTapEPBOAEG OTOV XWPO KATOIKIAG. TNV TIEPITITWAN AUTH, OTTAITEITAI OTTO TOV KATOXO va AAGRel KAaTAAANAa péTpa yia TRV
QAVTIMETWITION TWV €V AOYW TTAPEUROAWV.

Aoc@dAsia
° EN 60950-1: 2006 - AGQAAEIQ UNXAVWY CUOKEUADIOG
. EN 60204-1: 2006 - Ao@dAeia pnxavwy - HAEKTPIKOG eE0TTAIONOG pnyavwy - Mépog 1

KaAwdia ouvdeong e e§WTEPIKEG CUOKEUEG
‘OAeg o1 ouvdEoelg TTPETTEl va EKTEAOUVTAI JE TN XPAON HOVWHEVWY KOAWSIWY. H HovwTIKr) TTAEE0Uda TTPETTEI va OUVOEETAI Kal
oTIG 800 TTAEUPEG, O€ peydAn em@avela, ue To TTePiBANUa Tou BUouaTog.

H didragn ouvdeopoloyiag akpodeKTWV dev TTPETTEN va gival TTAPAAANAN TTpog Ta KAAWdIa NAekTpIopoU. Edv autd dev ptropei va
atropeuxOei TrpéTrel va diaoalieTal eEAdyioTn améoTacn 0,5 m.

EUpog Beppokpaciag Twv kaAwdiwv: -15 ¢wg +80 °C.

O1 OUOKEUEG ETTITPETTETAI VA CUVOEOVTAI ATTOKAEIOTIKA JE NAEKTPIKG KUKAWATA Ta oTroia TTAnpouv Tnv atraitnon ‘Safety Extra
Low Voltage’ (SELV). Katd kavéva, TTpOKEITAI YIO CUTKEUEG O1 OTTOIEG £XOUV BOKIPOOTEI cUPpwva pe To TTpdTuTro EN 60950.

EykardoTtaon KaAwdiwv dedopévwv

Ta KoAwdIa dedopEVWY TTPETTEI VA gival TTARPWG HOVWHEVA Kl VA BIOBETOUV HETOAAIKG A eTIoTpwEvVa hE PETAAAO TTEpIBARpATa
@icag. H pévwaon Twv KaAwdiwv Kal Twv QICWV €ival aTrapaitnTn yia TNV atropuyr] akTIvoBoAiag Kal AQWNG NAEKTPIKWV
TTAPEUBOAWY.
EmTpemdpeva KaAWdIa
Movwpuévo kKaAwdio: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Ta kaAwdia eKTTOUTIAG Kal AWnG TTPETTEN Va €ival GUOTpappéva ava geuyn.

MéyioTo prikog KaAwdiwv: yia diemaen V 24 (RS232C) - 3 m (ue pévwan)
yla Centronics - 3 m
yia USB -3 m
yla Ethernet - 100 m

ESaepiopog

[Na TNV amo@uyn un emTPETTOPEVNG algnong TG Bepuokpaaiag, TTPETTEN va gival duvaTr| n KaTaokeun eAeUBepou e€agpiouoU
yUpw a1T6 TN GUCKEUN).
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OpI10KEG TIMEG

KAdon mpooTaciag katd IP: 20

O¢eppokpaaia TepIBaAAovTog °C (AeiToupyia): EAay. +5
Méy. +40

O¢eppokpacia TepIBEAAovTog °C (ueTagopd, EAGX. -25

atoBbrikeuon): Méy. +60

2XeTIKA vypacia aépa % (Aeiroupyia): Méy. 80

2XETIKG uypacia aépa % (ueTagpopd, atTobrikeuon): Méy. 80 (atrayopeUeTal 0 OXNUATIONOG CUNTTUKVWHATOG OTIG CUOKEUEG)

EyyUnon
MapaitotpacTe armd oladATToTE €UBUVN YIa {NUIEG Ol OTTOIEG EVOEXETAI VO TTPOKUWOUV aTTO TOUG £EMG TTAPAYOVTEG:
. Mn TApnon Twv TTpoUTToBécewy AgIToupyiag Kai Twv odnyIwv XEIPIOHOU.

. Eo@aApévn nAekTpOAOYIKY) EYKATAOTOON TOU TTEPIBAAAOVTOG XWPOU.
e AOpIKEG TPOTTOTIOINTEIG OTIG CUCKEUEG HOG.

. EopaApévog TrpoypapuaTionds Kai XEIPITPOG.

° Mn dievepynBeioa aoc@AAIon SEBOPEVWIV.

e Xpron pn auBevTIKWV avTOAAOKTIKWY Kal TIPO0BETWY £E0PTNUATWV.
o ®uoikA PBopa.

. EykartdoTaon Tng povadag ekTUTTwang

>¢& TTePITITWAN véag pUBUIONG I TIPOYPAPMATIONOU CUCTNUATWY EKTUTTWONG, EAEYETE TN vEa pUBUION PHECW BOKINATTIKAG
Aeiroupyiag 1 SOKINAOTIKAG EKTUTTWONG. Me ToV TPOTTO AUTO, ATTOPEUYOVTAI TUXOV EOQAAPEVA OTTOTEAEOUOTA, ONUAVOEIG Kal
avaAUoEIG.

O XeIPIOPOS TWV GUCTNHATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI HOVO ATTO EKTTAIOEUPEVOUG OUVEPYATEG.
BeBaiwbeite yia Tov 0pBO XEIPIOPO TWV TTPOIOGVTWY YOG Kal TIPAYUATOTIOIEITE EKTTAIOEUTEIG avd TOKTA XPOVIKG dIaoTANATA.

Agv eyyuduaaTe OTI O1 IBIOTNTEG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTIG TTAPOUCEG 0dnyieg Xprong gival 01a6£01ueg o OAa Ta JOVTEAQ. ZTO
TTAQicI0 TwV dIAPKWVY TTPOCTTABEIWVY Pag yia ouvexr eEENIEN kal BeATiwon evoéxeTal va TPOTTOTTOINBOUV OpITHEVA TEXVIKG
Oedopéva Xwpig va UTTAPEEI OXETIKF avOKoivwaon.

NOyw TNG €EENIENG TWV TTPOIGVTWV ) TWV EIBIKWY avd xwpa SIoTAewv, EVOEXETAI OPIOPEVEG EIKOVEG KAl TTAPAdElyUaTa OTIG
odnyieg va TTapouaiadouv atrokAioeIg aTTd TNV €KS00N TOU TTPOIGVTOG TTou Ba TTapaAdBeETE.

Tnpeite TIG TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TA ETTITPETTOUEVA PHECA EKTUTTWONG KABWG KAl TIG UTTOJEICEIG OXETIKG WE TN @POVTIOA TNG
OUOKEUNG YIO va atroQUYETE TUXOV CnUIEG R TTpOwpPn @Bopd.

‘Exoupe kataBdAel ke duvatr TTPOOTTABEI0 WOTE VA GUVTAEOUE TO TTAPOV EYXEIPIOIO OE KATAVONTA JOP®r KATA TPATTO TTOU Va
0ag TTAPEXEI 600 TO dUVATOV TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIEG. ZE TTEPITITWAT TTOU £XETE ATTOPIEG ) AVOKAAUWETE GPAAPOTA,
ETMKOIVWVAOTE padi pag SivovTag pag £T01 Tn duvaToTNTA Va BEATILVOOUHE Ta EYXEIPIOIG PAG.
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A@aipegon cuokeuaoiag TNG BACIKAG MOVASAG EKTUTTWONG

=  AvOoonKwoTe To CUCTNPA EKTUTTWONG VIO VA TO APAIPECETE ATTO TO XAPTOKIBWTIO.
= EAéy&re 1O oloTnua eKTUTTWONG YIa TUXOV {NUIEG KOTA TN METAPOPA.
= BeBaiwbeite 611 TEPIEXOVTAI OAQ TO TTOPASOTEQ.

MapadoTtéa

° Mnyxaviouog ° MavopeTpo ° Muprvag (kevdg), TTPOCUVAPHOAOYNUEVOG OTOV
eKTUTTWONG uNXaviopo eKTUNIENG TNG TAIVIOG HETAPOPAG

e HAektpovik6 ouoTnua e [veupatikdg cwArfvag o ®UMO kaBapiopoU yia TIG KEPAAEG EKTUTTWONG
eAéyxou

. KaAwdio peupaTtog . KouptrtwTtoé Buoua . Eyxeipidio

e ZeukTiké KOAWDIO . E¢aptnua | / O (ouvdéaoeig yia I1/Os) . 0dnyog ekTuTtwTr 0 CD

. Mikp6g puBuIoTAG . 1 KopdéAa peTadoang

YMNOAEI=ZH!
DuAEETE TNV apxIKA cuokeuaaia yia TOavr) pEAAOVTIKA TTapadoon.

20vdeon TNG BACIKNAG HOVADAG EKTUTTWONG

To oloTnua ekTUTTwWonNg d1abéTel EdpTnua dIKTUOU gupeiag epPREAeiag. H Asitoupyia pe Taon diktoou 110-230 V /
50-60 Hz ival e@IKTA Xwpig va atraiTeital TapéuBacn aTn CUGKEUR.

MPOZOXH!
Kivduvog mmpékAnong ¢nuiag otn cuokeun AGyw akaBOPIOTWY PEUPATWY EVEPYOTTOINONG.
= Mpiv ammé 1n oclvdeon oTo SikTUO TOTTOBETHOTE TOV BIOKOTITN dIkTUOU OTN Béon ‘O’.

= Elodyete 10 KaAWBIO BIKTUOU OTNV UTTOdOXI) OUVOEDNG BIKTUOU.
= Eiodyete 10 BUopa Tou KaOAwdiou BIKTUOU O€ YEIWUEVO PEUPATOBOTN.

YMNOAEI=ZH!
Y& TTEPITITWON AVETTAPKOUG A UNOEVIKAG Yeiwaong evOEXETAl va TTPOKANBoUV duCAeIToupyieg.

BeBaiwbeite 611 6AOI 01 NAEKTPOVIKOI UTTOAOYIOTEG KOBWG Kal Ta KaAwdia oUvOEaNG TTOU CUVOEOVTAI PE TO GUCTNUA
eKTUTTWONG BIaBEéTouV yeiwon.

= 2Zuvd£oTE TO GUCTNUA EKTUTTWONG GTOV NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTH ] OTO OiKTUO PE KATAAANAO KOAWDIO.

MpocTolpacia yia Tn 0éon oe Asitoupyia

= EykaraoTioTe TOV pnxaviopod eKTUTTwonG.

U

TotroBeTAOTE TO KOAWDIO OUVOEONG METAEU TOU PNXAVIOUOU EKTUTTWONG KAl TOU NAEKTPOVIKOU CUCTHUATOG XEIPIOHOU Kal
ao@alioTe £vavTl akoUalag aTTooUvOEDNG.

ZUVOEDTE TOV OYyWYO TIETTIECUEVOU aéPal.
2UVOEDTE TO NAEKTPOVIKO GUCTNUA XEIPIOPOU PE Tov H/Y péow Twv SIETTOQWY EKTUTTWTH.
2uvO£aTE TO NAEKTPOVIKO GUCTNUA XEIPIOUOU PE TN UNXAVF CUOKEUOTIOG HEGW TWV 1000wV Kal Twv £€6dwV eAEyXOU.

uuuu

2uvOEOTE TO KOAWDIO BIKTUOU TOU NAEKTPOVIKOU CUCTANATOG XEIPIOUOU.

Z00TnHA XEIPICHOU EKTUTTWONG

Aedopévou 611 To oUATNUA EKTUTTWONG BPIOKETAI HOVIMA G AEITOUPYIa EAEYXOU, OI EPYOTies EKTUTTWAONG PHTTOPOUV VO
HETAPEPBOUV PECW TWV BlaBéoIpwy diETTapwy (MECow oUuvdeong oeiplakng, USB 1 evdey. Ethernet), woTtéoo dev ummopouv va
€kkIvnBouUv. H ekkivnon Tng ekTUTTWONG YiveTal pECW CAPATOG £vapgng atrd TNV €i0odo eAEyxou Evapéng EKTUTTWONG.
Mpokeiyévou va avayvwpioel To NAEKTPOVIKO OUCTNHA XEIPIGUOU TTOTE EKTTEUTIETAI TO O £VaPENG, UTTAPXEI N duvaTdTnTa, Kal
OuUXVQA N avaykaidtnTa, va TTapakoAouBeiTal N KATAOTAON EKTUTTWONG HECW TWV EEGBWV EAEYXOU.

Ofon o€ AsiToupyia TNG BACIKAG MOVASAG EKTUTTWONG

E@doov £xouv d1eubeTnBei OAeG 01 OUVOEDEIG:

= EvepyotroiaTe T0 NAEKTPOVIKO UOTNHA XEIPIOUOU PECW TOou BIAKOTTTN OIKTUOU.
MeTd TNV gvepyoTToinan Tou NAEKTPOVIKOU CUGTANATOG XEIPIOWOU epgavideTal To KUpIo pevou. Epgavietal o TUTTog
OUOKEUNG, N TPEXOUCA NUEPOUNVIa Kal N wpa.

= ToTmoBeTACTE TNV KAOETA TNG TaIViag HETAPOPAS. MeTd TNV TOTTOBETNON TNG KACETAG TNG TaIviag YeTagopdg diegdyeTal
METPNON TNG TAIVIAG HETAPOPAG KAl N KEQAAR EKTUTTWONG PETOKIVEITAI OTN B€0N eKTUTTWONG.
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Tomo0éTnon KaoéTag TnNG KopdéAag peTddoong

YMNOAEI=ZH!
H Tavia peTa@opdg TTPETTEl va ival avTIGTATIKE, KABOTI UTTAPXEI TO EVOEXOUEVO VO KATAOTPAPEi Adyw Tou
NAEKTPOOTATIKOU POPTIOU N AETTTA TTIOTPWON TNG BEPUIKAG KEPAANG EKTUTTWONG 1) GAAA NAEKTPOVIKA PEPN.

H xprion akatdAANAwV UAIKWV PTTopEi va TTPoKaA£oel SUOAEITOUPYIEG OTOV EKTUTTWTA Kal akUpwan Tng eyyunang.
ESwTtepikd TUAIyOpevn KopSéAa peTtddoong

YNOAEI=H!

Mpiv atré Tnv To1TT00£TNON VEOU POAOU TaIViag HETAPOPAG, KABAPIOTE TNV KEPAAN EKTUTTWONG ME KABAPIOTIKO KEQAANG
eKTUTTWONG Kal KUAivdpou (97.20.002).

Tnpeite TIG 0dnyieg XEIPIOPOU yia TN XpAon TnG IcoTTpotravoAng (IPA). X Trepimrtwaon ema@ng pe 1o Oépua i Ta uatia
EeTTAUVTE KOAG pE GPBOoVO vePO. Ze TTEPITITWON £PEBICUOU TTOU eV UTTOXWPEI aTTEUBUVOEITE O€ 1aTPS. Alao@aAioTe
ETTOPKI AEPICUO TOU XWPOU.

— — 270 OXNUa aTTEIKOVICETal éva aploTEPd ocUOTNUA EKTUTTWONG. 210 deki oUCTNUA
[] i ] [] €KTUTTWONG, TOTTOBETAOTE TO VEO POAS apIGTEPA Kail ToV TTUprva Segid.

© & @ o TMepioTpéyTe TOV HOXAS (A) de€i60TPOPA KaTE 90°.

[ ‘ ‘ } e AQaIpEOTE TNV KAOETO TAIVIOG HETAPOPAG ATTO TOV UNXAVIGUOS EKTUTTWONG
TpaBwvtag Tnv atroé tn Aapn (B).

| ©C) Coan) | e  Eiocayete 10 véo poAd TaIviag peTagopag otn diatagn ektuhigng (C) Ewg

L / A L 6TOU A0@AAICEL.

L o L

- - . Eicdyete 10 kKEVO XapTOVEVIO TTEPIBANMA oTn didTagn TUAIENG (D) €éwg 6Tou
Qa0 @aAioEL.

e  TomoBeTAOTE TNV TaIVia HETAPOPAG OTTWG PAIVETAI OTO OXAUA.

. KoANAoTE TNV Taivia pETaQopAag aTo KeVO TTEPIBANUA pE KOANTIKA Tavia
KaI OQIETE TNV TTEPICTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA HEPIKEG POPEG.

° QBRoTE TNV KACETA TAIVIAG HETAPOPAG EK VEOU OTOV UNXAVIOHO
€KTUTTWONG PPOVTICOVTOG VA PNV OKIOTEI N TAIVia HETAPOPAG.

. MepioTpéwTe TOV HOXAOG (A) apioTepdoTpoPa kata 90°.

EowTepikd TUAIYOpEVN KOpSEAQ peTAdooNg

— — 210 OYNMa aTreikovideTal éva apiaTepd oUoTNUa eKTUTTWONG. ZT0 deki aUaTnUa

m [ ] m EKTUTTWONC, TOTTOBETAGTE TO VEO POAG apICTEPG KAl TOV TTUPAVA SECIA.
© . © . MepioTpéwTe TOV HOXAS (A) de€i6oTpOoPa kata 90°.
{ ‘ ‘ } o AQaIpEOTE TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG ATTO TOV UNXAVIOUO EKTUTTWONG
Tpapwvtag Tnv a1mo TN AaBn (B).
— o ; ; — . Eiodyete 10 vEéo poAd Taiviag petagopdg (A) atn didtagn ekTuAIENG (C) €wg
L / " L O6TOU AOPAAICEL.
| o |

. Eiodyete 1O KEVO XapTovévio TrepiBAnua otn didtagn TUAigng (D) £éwg 6Tou
Qa0 @aAIoEL.

e  ToTmoBeTAATE TNV TAIVIA HETAPOPAG OTTWG PAIVETAI OTO OXAHA.

° KoAA\OTE TNV TaIvia HETOQOPAG OTO KEVO TTEPIBANUA pE KOANTIKA Talvia kai
OQigTE TNV TTEPIOTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA PEPIKEG POPEG.

. QBRoTE TNV KACETA TAIVIAG HETAPOPAG €K VEOU OTOV PNXAVIOUO EKTUTTWONG
PpPOoVTICOVTaG VO UnV OKIOTEN N TaIvia HETOPOPAG.

o MepiatpéyTe TOV HOXAO (A) apicTepOOTPOPa KATG 90°.
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Print Settings (PuBpioceig ekTUTTWWONG)
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Tuvexopevn AsiToupyia

Speed (TayxuTnra):

AlakomrTépevn AeiToupyia Speed (TaxiTnTa):

Contrast (avriBeon):

MAAKTpO:

EUpog Tipwv: 10% ... 200%.

EUpog Tipwv: 10% ... 200%.

EUpog Tipwv: 50 mm/s ... 200 mm/s.

Transfer ribbon control (EAeyxog kopSéAag perddoong):
Off (Avevepy0): O é\eyxog TaIViag HETAPOPAS Eival avevePYOG.
On (Evepyo): O éAeyxog Taiviag peTapopdg gival evepyog.

strong sensibility (upgnAl evaiodnaoia): To cloTnua ekTUTTWONG AVTIOPA APECWG HOAIG N
Tavia ETAPopPAg PTACEl GTO TEAOG TNG.

weak sensibility (xapunAn evaiodnoia): To cUoTnua ekTUTTIWONG avTIdPA KaTA TTEP. 1/3
Bpadutepa PoOAIG N Talvia HETAPOPAG PTACEI GTO TEAOG TNG.

MAAKTpO:

Machine Parameters (Mnxavikég TrapdaueTpol)

Tuvexopevn AsiToupyia

>
>
>
=]
>
[e]
c
=
Q
=
>
=
=
3
o)
)
<

3
>
=
el
4
el
e}

Operating mode (Tpo1rog AeiToupyiag):
EmmAoyn Tou TpoTTOU AgITOUpYiaG.

MARKTpO:

Print offset (ExkTOTTWON O0QOET):
AméoTacnTtouLayoutatrd To onueio Pndév TNG PNXAVAG.

a m
> [=
5 ©
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Q £
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} <
=

[{e)
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©

3

3

Print position (@€¢on ekTOTTWONG): EP@Avion TnG apxIkAg
B¢ang Tou oAigONTApPa eKTUTTWONG OE Mm.
EUpog Tipwv: 0 ... 93 mm

MAAKTpO: E

Layouts/cycle (Aidragn / kOkAog):

Epgavion Tou apiBpol ekTuTTwpévwy SIaTagewv aeAidag ava

€vapgn ekTUTTWONG (KUKAOG).
EUpog Tipwv: 1 ... 25

EAANVIKG

X-displacement (X — Metaromion):
Avagopd Tng HETATOTTIONG TTPOG TNV KatelBuvon X.
EUpog Tipwv: =90.0 ... +90.0

AlakoTrTopEVn AgiToupyia

AMNAouxia TTAAKTPWV: [E E]

MARKTPO: o

Operating mode (Tpé1rog AeiToupyiag):
EmiAoyn Tou TpdTTOU AciTOUpYyiag.

MARKTPO:

Back speed (TaxuTnTa €mMICTPOPAG):

Epedvion Tng TaxUTNTOG ETNIOTPOPAG TOU UNXavIouoU
eKTUTTWONG PETA TO TEAOG EKTUTTWONG OE Mm/s.
EUpog Tipwv: 50 ... 600 mm/s.

-

=
>
—
A
3
el
o

Print offset (EkTOTTWON 0@OET):
AméoTaonTtouLayoutarrd To onueio PNdév TNG PNXAVAG.
EUpog Tipwv: 1 ... 999 mm

(]

=
>
—
A
3
el
o

Print position (@¢on exT0TTWONG): EP@AVION TNG apxIKAG
B¢ang Tou oAIgBNTApPA eKTUTTWONG € MmM.
EUpog Tipwv: 0 ... 93 mm
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TuvexOpevn AsiToupyia

MAAKTPO: E]

Check speed on start (E§akpifwon TaxUTnrag uAikoU

KaTd TNV évapén):

‘EAeyxog Tng TaxUTNTAG TWV UAIKWY KOTA TO Orjpa évapéng

eKTUTTWONG.

MARKTpO:

AlakoTrTopevn AgiToupyia

MAAKTPO: E]

Layouts/cycle (Aiaragn / kOkAog):

Ep@dvion tTou apiBuou ekTuTtwpévwy diatdéewv aeAidag avd
€vapgn ekTUTTWONG (KUKAOG).

EUpog Tipwv: 1 ... 25

(AvaAuon kwdikoTtroinong / Tpo@odoacia UAIKOU yia KaBe
ePIBAAAOV KUKAIKOU QTTOKW3IKOTTOINTR):

Acgixvel TNV avadAuon Tou XPNOIJOTIOIOUUEVOU KUKAIKOU
aTTOKWAIKOTTOINTH KaI TNV Tpogodoaia UAIKOU yia KGBe
TTEQIOTPOPI) TOU KUKAIKOU ATTOKWJIKOTTOINTH) O€ mm.

MAAKTpO: E

Material speed (Tax0TnTa uAikou):
Avayvwon Tng TaxutnTag UAIKOU.

Layout Parameters (Aidragn)

>
>
>
S
>
o
c
=
Q
=]
>
S
=
4
o)
IS
<

|
>
—
=
4
e
]

|
>
S
=
4
e
]

|
>
=
A
4
el
(o]
I

|
>
=
A
4
el
(o]
I

'

MAAKTpO:

MAAKTpO:

Print length (MAkog exTOTTWONG):
Epg@avion tng diadpopng TTou TTpETTel va diavUoel 0 unxaviopog ekTUTrwong. To pfikog
€KTUTTWONG TTPOCAPUOLETAI GTO PAKOG TOU INXAVIOHOU EKTUTTWONG.

Column printing (EKTUTTWON 0€ OTAAEG):
Epg@avion Tou TTAGTOUG piag didtagng oeAidag Kabwg Kal ueavian Tou apiBuol Twv diatagewy
oeAidag TTou epgavigovral n pia ditTTAa 0TV GAAN TTAvw 01O UAIKO Qopéa.

Material selection (EmiAoyn uAikou):
EtmAoyn Tou UAIKOU Taiviag JETAQOPAG.

Flip layout (AvacTpo@n didaragn):

O a&ovag kaToTITPIoUOU BpiokeTal aTO KEVTPO TNG didTagng oeAidag. Edv dev peTagpépbnke 10
TAGTOG B1GTAgNG O€AIdAg 0TO CUCTNHA EKTUTTWONG, TOTE XPNGCIUOTIOIEITAI TO TIPOETTIAEYUEVO
TAGTOG BIGTagNg oeAidag, dnA. To TTAATOG TNG KEPAARG eKTUTTWONG. " AUTOV ToV Adyo,
BeBaiwBeite 6T TO TAGTOG TNG didTagng oeAidag gival idlo ge auTd TNG KEPAARG EKTUTTIWONG.
AlagopeTiKd, evOEXETal va TTPOKUWOoUV TTpoARuaTa diuBétnong.

Rotate layout (MepioTpoen Siatagng):
Kavovikd, n ke@aAida diatagng oeAidag éxel TIPOETTIAEYET VA EKTUTTWVETAI E TTEPITTPOPN 0°.
MoAig evepyoTtroinBei n Acitoupyia, n didTagn oeAidag epioTpépetal kKatd 180° Kal n eKTUTTWON

Alignment (EuBuypdppion):

H guBuypdupion Tng didTagng oeAidag TTpayUATOTIOIEITAI HETA TNV TTEPICTPOPT)/TOV
KOTOTITPIGHO, ONA. 0 TTPOCavaToAIoUOG dev EAPTATAI ATTO TNV TTEPIGTPOPN) KAl TOV
KOATOTTTPIONO.

Left (apioTepd): H didtagn oeAidag aToixideTal aTo apioTEPO TIEPIBWIPIO TNG KEPAANG
EKTUTTWONG.

Centre (kévTtpo): H diatagn oeAidag aToIXiCeTal OTO KEVTPO TNG KEPAANG EKTUTTWONG
(kevtpdpiopa).

Right (3&814): H d1a1agn oeAidag aToixiCetal ato deki TrEPIBWIPIO TNG KEPAAAG EKTUTTWONG.

[y
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Ribbon Save () - ouvexdéuevn Asitoupyia

AMnNAouxia TTANKTPWV: @[ = H = H - |

MAAKTpO: e

B T

Mode (Tpotrog Asitoupyiag): EmiAoyr| TUTTou BeAtiwang.

Off (un evepyd): BeAtioTotroinon un evepyn.

Standard (kavoviké) Méyiotn ammédoon BeATiwong.

SaveStrt (arofnkeuon opaATog évapéng): Xwpig amwAeieg orpaTtog £vapeng.

Speed (TayxuTtnra): Kabopiopdg Tng péy. TaxuTnTag EKTUTTWONG.

Mode: Standard - Asitoupyia: Kavoviki

g
MAAKTpO: E
CUBDETE
MAAKTPO: E
il
MAAKTPO: E]

MAAKTPO: E]
e
MAAKTPO: E]
_WRmET
MAAKTPO: E]

s

MAAKTpO:

Transfer ribbon correction (Ai6p8waon kopdéAag peTadoong):

0 mm = H d16pBwaon TpéTel va eival o€ KABe TTEPITITWON TOGN WOTE VA ETTITUYXAVETAI N
péylotn BeATioToTToinan (Xxwpig atrwAEIa Taviag HETAPOPAG).

MpoemmiAeypévn Tipr: -1 mm

-xx mm = H d16pBwaon ptropei va PelwoEi.

+xx mm = H di16pbwon ytropei va augnOei.

Performance information (MAnpogopieg amrédoong):

sa/mm: H pikpdtepn duvaTr amdéaTtacn dU0 eKTUTTWOEWYV o€ TTAAPN BeATIOTOTTOINGN.
cmin: Méy. apiBudg S1adpopwyV avda AETITO.

so/mm: Epgdvion Tng atmwAeiag BeAtiwong.

Expert parameters (Mpoxwpnuéveg TapAaUETPOI):
Eiodyete Tov kwdikd TpdoBaong. MatrioTe To TTARKTPO L yla va eueavioTolv ol akOAouBeg
TTAPAUETPOL.

PhDownT = Printhead down time (Nekp6g XpOvog KEQAAWV EKTUTTWONG):
YmroAoyigetal n évapén Tng Kivnong TnG KEPAAAG EKTUTTWONG TTPOG TA KATW.

REStartT = Ribbon motor early start time (Xpovog €kkivnong pnxaviopoU kopdEAag):
AuTr n TiuAR ouvuTToAoyifeTal OTO XPOVO ETTITAXUVONG TNG Kivnong TNG TaIviag HETAPOPAG.
‘Evdeign Xxpovou yia Tov Xxpovo PETagU TnG évOeIEng «To POTEP £TMITUYXAVEI TNV TaXUTNTA
UAIKOU» Kail TNG €vOeIEnNg «H Ke@aAR eKTUTTWONG EXEl UTTEPBEPUAVOEi».

MinSpeed = Minimal print speed (EAdx10TN TaXUTNTO EKTUTTWONG):

Edv au&nbei n eAdy. TaxuTnTa eKTUTTWONG, QUEAVETAI ETTIONG O PEY. APIBUOG TWV KUKAWV.
Calcoff = Print offset border calculation (YroAoylopOg eKTUTTWONG OPOET):

Edv n mapauetpog pubuioTei atn Béon Off, uropei va eiocaxBei ammdékAion ekTUTTWONG PIKPSTEPN
aTTé TNV aTTaIToUpEVN.

PHupT = Printhead up time (Xp6vog eTOINOTNTOG EKTUTTWTIKWY KEPAAWV):

Ytroloyiopdg duvatdTnrtag ekTEAeang TNG BeATiwong TTediwv.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (Evapgn XxpOvou €TOINOTNTAG EKTUTTWTIKWV
KEPAAWV):

YTrohoyiopdg TnG évapgng TnG Kivnong TnNG KEPAARG EKTUTTWONG TTPOG Ta TTAVW.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Xpovog emfpaduvong):
Xpodvog kabuoTépnong o€ Ms KATA TOV OTTOI0 OUVEXICEl va HETAKIVEITAI TO HOTEP TAIVIOG
peTa@opdag pe aTabepr) TaxUTNTa TTPOTOU AKIVATOTTOINOEI.

FieldRS = Field ribbon saving (BeAtiwon mepiBdAAovTog):

Off: BeATioToTroingn mediwv pn evepyn

PHONly: Mévo n kepaAn ekTUTTWONG KIVEiTal. H TaIvia peTapopdg dev aKIvNTOTTOIETAI.
Normal: H BeAtioTotroinon mediwyv TpayuatoTroleital yovo epocov akivnToTToinBei TTARPWS TO
UOTEP TaIViag HETOPOPAG.

Strong: H BeATioTomroinon mediwv TIPayUATOTIOIEITAI OKOMN KAl av OEV £XEI aKIVNTOTTOINOET
TTARPWG TO POTEP TaIVIAg HETAPOPAG.
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MAAKTpO: E
Speed 1 field (Medio 1: TaxouTnTa):
Edv Bpioketal otn Béon O (TrpoetmAeyévn TIPN), N TTAPAPETPOG dev £TTNPeAlel Tn
BeATioToTTOINON.

MAAKTpO:
Tension ():

_ Ep@dvion Tou YKoug TO OTTOI0 PJETA TN METPNON TNG TAIVIOG JETAPOPAG UETAPEPETAI TTPOG TA
EUTTPOG.

Mode: Shift - AeiToupyia: pe evaAlayég

X-Shift / Y-Shift (X-6¢@oeT | Y-0QOET):

X-Shift (X-6@oeT): Epgdavian Tng HETATOTTIONG TNG EIKOVAG EKTUTTWONG OToV dgova X.
Y-Shift (Y-6@oeT): Eppdvion Tng ETATOTTIONG TTPOG TN QOPE EKTUTIWONG.

MAAKTPO: E]
Lanes / R-Shift Awpideg / P-6¢poeT):
Lanes (Awpideg): Epgdvion Tou apiBpol Twv KUKAWV TToU EKTUTTWVOVTaI O évag OITTAa oTov
aAhov.
R-Shift (P-6¢oeT): Eppdvion Tng amdoTtaong Katd Tn YetdBaon o€ véo KUKAO.
MAAKTpO:

Expert parameters (Mpoxwpnuéveg Tapduerpor):

Eiodyete Tov Kwdikd TpdaBacong. MatraTe To TTAAKTPO | @  yia va eJQavioTouV ol
TTAPAUETPOI.

H trepiypaon sival diaBéoiun atov 1pdTO AciToupyiag ‘Standard’.

Mode: SaveStrt - Aeitoupyia: ATToOKeUON EKKivnong

Expert parameters (Mpoxwpnuéveg TTOpaUETPOI):

Eiodyete Tov kwdikd mpdoBaong. MatroTe 10 TTAAKTPO | LN ylo va eupavioTouv ol
TTAPAUETPOL.

H tepiypagn sivai diaBéoiun atov TpoTTO AgiToupyiag ‘Standard’.

[y
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Mode (Tpotrog Asitoupyiag): EmAoyég TUTTOU BEATiWONG.

Off (Avevepyog): BeAtioTotroinon un evepyn.

Standard (Kavovikog): Méyiatn ammédoaon BeATiwong.

Shift (Metarémion): Ta dedopéva diGTagng oeAidAg UTTOPOUV VA EKTUTTWVOVTAI JE TTOAAATTAR
TTAEUPIKA JETATOTTION.

Mode: Standard - Asitoupyia: Kavoviki

Transfer ribbon correction (AiI6p8waon kopdéAag peTadoong):

0 mm = H d16pBwaon TpéTel va gival og KABe TrePITITWan TOON WOTE VA ETTITUYXAVETAI N
péyiotn BeATioToTroinan (xwpig atrwAeia Taviag peTapopdq).MpoetmAgypévn TIA: -1 mm
-xx mm = H d16pBwaon ptropei va PelwoEi.

+xx mm = H d3i6pbwon ytropei va augnOei.

Expert parameters (Mpoxwpnuéveg TTOPAUETPOI):
EiodyeTe ToV KWAIKG TTPéoBaonc, TTatAoTe 1o TARKTPo - @ | yia va eppavioTolv ol e€RC
TTAPAUETPOL.
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PhDownT = Printhead down time (Nekp6g XpOVvOog KEQAAWV EKTUTTWONG):
YmroAoyigetal n évapgén Tng Kivnong TnG KEQAAARG EKTUTTWONG TTPOG TA KATW.
PHupT = Printhead up time (Xp6vog eToIH6TNTOG KEQAAWV EKTUTTWONG):
YtroAoyiopdg duvatdtntag ektéAeong TNG BeATiwong Tediwv.
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PhVReactT = Printhead valve reaction time (Evap§n xp6vou £ToINOTNTAG KEPAAWY
EKTUTTWONG):
Ymrohoyiopdg TnG évapgng TnG Kivnong TnNG KEPAARG EKTUTTWONG TTPOG Ta TTAVW.
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Tension / Ribbon Mode (loxug / (Tpo1Tog UTTOXWPNONG):

Tension (loxug): Epgdvion Tou yAkoug To OTTOI0 META TN METPNCN TNG TAIVIOG HETAPOPAG
UETAQEPETAI TTPOG TA EPTTPOG.

Ribbon Mode ((Tpé1rog utroxwpnong):

0: MeTd amré kGO ekTUTTWON N TAIVia HETAPOPAG aTTOCUPETAI € OAO TO HAKOG EKTUTTWONG, ONA.
Oev TrpaypatoTrolgital BeATIoTOTTOINGN PETAEU TWV ETTIHEPOUG dlaTdgewy oeAidAG.

1: H tawvia yeta@opdg atmooUpeTal OVO TTAVW atrd TNV EKTUTTWUEVN TTEPIOXT, ONA. Ta KEVA
METOEY TwV dlaTdgewv oeAidag UTTOKEIVTAI O€ BEATIOTOTTOINON.

Katd Tnv aAAayr| Tng diatagng oeAidag n Taivia peTapopdg ToTrobeTeiTal autdépaTa.

Mode: Shift - AeiToupyia: pe evaAlayég

X-Shift / Y-Shift (X-6@poeT | Y-6@OET):
X-Shift (X-6@oeT): Epgdavian Tng HETATOTTIONG TNG EIKOVAG EKTUTTWONG OToV dgova X.
Y-Shift (Y-0@oeT): Epgdvian Tng HETATOTTIONG TTPOG TN POPE& EKTUTTWONG.

Lanes / R-Shift (Awpideg / P — 6poerT):

Lanes (Awpideg): Epgdavion Tou apiBpol Twv KUKAWV TToU EKTUTTWVOVTaI O évag OITTAa oTov
aAhov.

R-Shift (P-6¢@oeT): Eppdvion Tng ammdéoTtaong Katd Tn yetdBaon o€ véo KUKAO.
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Expert parameters (Mpoxwpnpévol TTapAaueTPOI):

Eiodyete Tov kwdikd TpdoBaong. MatroTe 10 TTAAKTPO | L ylo va egpavioTouv ol
TTAPAUETPOI.

H trepiypagn sival diaBéoiun atov TpoTTO Agitoupyiag ‘Standard’.
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Device Settings (MapdueTpol CUGKEURG)

AMnNAouxia TTANKTPWV: @[ = H = H - H - |

MAAKTpO: e

Eiti |

MAAKTPO: E]

B

MAAKTpO: E

e

MAAKTPO: E

MAAKTpO: E
b=
MAAKTPO: E]

MAAKTpO: E

MAAKTPO: E

MAAKTPO: E]

|
e

Field handling (Alaxeipion mediou):

Off (Avevepy6): OAOKANPN N PVAUN EKTUTTWTA dIayPAPETAl.

Keep graphic (Aiatipnon ypa@ikwv): ‘Eva ypa@iko r/kal pia ypaypartooeipd TrueType
UETAQEPETAI I POPE OTO GUCTNHA EKTUTTWONG KAl ATTOBNKEUETAI GTNV ECWTEPIKA MVAUN TOU
eKTUTTWTN. [1a TNV €TTOPEVN EPYATia EKTUTTWONG HETAPEPOVTAI TIAEOV HOVO TO TPOTTOTTOINUEVA
dedopéva 0To oUOTNUA EKTUTTWONG. To TTAEOVEKTNPA TNG BladIkaciag auTng ivai n
£€0IKOVOUNON TOU XPOVOU PETAPOPAG TWV DESOPEVWIV YPAPIKWIV.

Delete graphic (Alaypagn ypa@ikwv): Ta ypa@ika r/kai ol ypapuatooeipég TrueType TTou
€XOUV aTTOBNKEUTET OTNV ECWTEPIKA PVAUN EKTUTTWTH dlaypd@ovTal, woTéoo Ta utréAoitra Tredia
diarnpouvTal.

Codepage (ZeAida KWSIKWV):
ETTIAoyA XpnOIUOTTIOIOUPEVOU GUVOAOU XAPAKTAPWV.

External parameters (E§wTtepikég TTOpdapETPOI):

Layout dimension only (Mévo katapérpnon diaragng): O1 TapaueTpoI yIa TO PAKOG
d1aTagng aeAidag, To PAKOG E00XNG Kal TO TTAGTOG BIATagng oeAidag UTTopouv va PeTa@epBoUv.
'OAgg o1 uTTOAOITTEG PUBICEIG TTPETTEN VA TTPpayMATOTTOIoUVTal aTTEUBEiag oTo oUoTNUa
EKTUTTWONG.

On (Evepyo): MapdueTpol 6TIwG n TaxUTNTa EKTUTTWONG Kal N avTiBeon eKTUTTWONG UTTOPOUV
va JETOPEPBOUV PETW TWV OXESIOOTIKWY AOYIOHIKWY Pag 0To aUoTnua ekTUTTwang. O
TIOPAUETPOI OI OTTOIEG EiXAV PUBMIOTEI TTPONYOUNEVWG aTTEUBEIOG OTO GUOTNHA EKTUTTWONG OEV
AapBdvovtal TTAéov uTTOWnN.

Off (Avevepyo): Aappdvovtal uTTéwn pévo ol pubpiceig TTou yivovTal atreubeiag oTo oloTnUa
EKTUTTWONG.

Buzzer (Bopfntig):

On (Evepyo): MatwvTag o1rolodATTOTE TTARKTPO OKOUYETAI éva NXNTIKO Orua.
EUpog Tipwv: 1...7

Off (Avevepy0): Aev aKoUyETal KATTOIO OMHA.

Language (FAwooa): EmAoyn Tng yAwaooag atnv otroia Ba eugaviovTal Ta KEiPeva otnv
086vn. Eivai diaBéaiueg ol akOAouBeg duVATOTNTEG: YEPUAVIKA, ayYAIKA, YOAAIKA, IOTTAVIKE,
TTOPTOYOAIKA, OAAQVDIKE, ITAAIKE, SavIKE, QIVAAVOIKA, TTOAWVIKA, TOEXIKA KAl PWOIKA.

Customized entry (Mpocapuoopévn eiIcaywyn):

On (Evepyo): H epwytnon yia Tig puBuI{OUEVES aTTO TOV XEIPIOTH METABANTEG Ep@avideTal pia
@OopAa TIPIV aTTO TNV €vapén eKTUTIWONG GTNV 004Vn.

Auto (Autéparo): H epwtnon yia Tig pubuIfOpeveS atrd Tov XpAoTN ETABANTEG epavileTal
HETE a1rd KGBe diaTagn oehidag.

Off (Avevepy0): 21nv 086vn dev ep@avileTal pWTNON YIa TIG pUBUI{OPEVEG ATTO TOV XPNOTN
HETABANTEG. ZTNV TTEPITITWON QUTH, N EKTUTTWON TTPAYUGTOTIOIEITAI CUUPWVA PE TNV
aTroONKeUPEVN TTPOETTIAEYHEVN TIWA.

Hotstart (Qeppn ekkivnon):

On (Evepyo): Mia epyaacia ekTUTTWONG TTOU £XEI OIOKOTTEI UTTOPET VO CUVEXIOTEI PETA TN VEQ
£VEPYOTTOINGT TOU GUOTAPOTOG EKTUTTWONG.

Off (Avevepy0d): MeTd Tnv atrevePyoTTOiNON TOU GUOTAPATOG EKTUTTIWONG dlaypd@ovTal OAa Ta
dedopéva.

Password (MpooTacia kwdikoU aoc@aAeiag):
Méow kwdikoU TTpoaRaang HTTopolv va KAEIBWOOUV dIAPOPEG AEITOUPYIES YIO TOV XEIPIOTH.

Layout confirmation (EmieBaiwon didragng):

On (Evepyo): Evdexoduevn véa epyacia ekTUTTWONG TTPWTA ETTIRERAIWVETAI GTO OUCGTHUA
EKTUTTWONG KOlI, GTN CUVEXEID, EKTUTTWVETAI.

Mia Rdn evepyn ouvexOPEVN EpYaaia EKTUTTWONG GUVEXICEl VA EKTUTTWVETAI £WG OTOU
KATaXWPIOTEN N €MRERIWAN OTN CUCKEUN.

Off (Avevepy0): Aev eppavideTal EpWTNON ATNV 086V TOU CUCTAPATOG EVEPYOTTOINDNG.
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MAAKTpO: E

Standard layout (Zrévrap oeAidotroinon):
On (Evepyo): Edv pia epyaaia ekTUTTwoNg {eKIVAaEel Xwpig Trponyouuevo kaBopiaud didTagng
geAidaG, EKTUTTWVETAI N KAVOVIKH diaTagn aeAidag (TUTTOg OUCKEUNG, £€KS0aT UAIKOAOYIOUIKOU,
¢kdoan Build).

Off (Avevepy0): Edav pia epyacia ekTUTTWONG EEKIVATEI XwpPig TTponyoupevo kaBopioud didragng

aeAidag, epgpavidetal aTnv 086vn uvupa cAaAuaTog.

I/O Parameters (Mapduerpoi 1/0)

AMNnAouxia TTARKTpwV: @[ = ][ = ][ = ][ = ][ —
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MAAKTpO:

Network (AikTuo)

IN signal level (EtritreSo onparog IN):

Ep@dvion Tou GAUOTOG PE TO OTTOIO EKKIVEITAI YIQ EPYACia EKTUTTWONG.

+ = gvepyn aTddun onuartog ‘high’ (1) / - = evepyr) o166un onuatog ‘low’ (0)

X = Jn evepyn aTGOUN opaTog

S = n KaTdoTOonN PTTopei va emnpeacTei péow diemagng (o€ ouvduaouo pe Netstar PLUS)

OUT signal level (Emriredo onuarog OUT):

Ep@avion Tng otdOung 0APATOG yIa TO EKTTEPTIOPEVO GAa.

+ = gvepyn o1dBun onuarog ‘high’ (1) / — = evepyn a1dbun orfpatog ‘low' (0)

S = n KaTAoTOON YTTopEi va eTnpeacTei péow Siemagng (o€ ouvduaouod pe Netstar PLUS)

Debouncing (ATrokAuSwviopog):
Epgdvion Tou Xpdévou atrokAudwvIoPoU TnG £10050u Tpopodoaiag.
EUpog Tipwv: 0 ... 100 ms.

Start signal delay (Zqpa évapéng empBpdaduvong):
Epgavion Tou xpdvou kabBuaTépnong TNG £vapgng EKTUTTWONG O€ BEUTEPOAETTTA.
EUpog Tiywv: 0,00 ... 9,99.

Not ready: Error (Avétoipog: Ad6og):

On (Evepyo): Edv eival evepyr) pia epyaaia ekTUTTwong aAAd 1o aUoTnua ekTUTTWoNG dev
Bpioketal o€ eTOINOTNTA EKTEAEONG TNG Epyaaiag (TT.X. OI0TI BpiokeTal AdN o€ AsiToupyia
«EkTUTTWVEI»), EPpavieTal yrvupa GEAAPATOG.

Off (Avevepy0): Aev epypavideTal uyivupa o@AaAuaTog.

Ready while printing (EToluOTNTO KATA TN SIGPKEIX TNG EKTUTTWONG):

PUBuion, edvroonpaegodou'Druck-Bereit' (€éToipolyiaekTiTrwon) (Out 5, £€€0d0g I1)
KOTATNOIGPKEIOTGNEKTUTTWONGTTOPAMEVEIEVEPYOG.

Off (ekT6G): Katdtnvévapgntngektumrwongroorpa ‘Druck-Bereit' (€Toipor yia
ekTUTTWON)KOBioTaTaIavVEVEPYO (OTAVTAP pUBUION).

On (gv166):KatdtnvévapEnTngekTUTIWONG TO OHUA '€TOIPOI YIO EKTUTTWAON' TTAPAUEVEL EVEPYO.

AAMNAouxia TTAAKTPWV: @[ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ - |

AvaAuTIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TO OCUYKEKPIPEVO OTOIXEIO TOU PeEVOU gival dIaBETIPEG OTO EEXWPIOTO eyXelpidIO.
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Interface (Baoikég pubuioceig)

AMnAouxiaTrAr’]Kprv:@,( = H = H - H = H = H - H - H - ]

MAAKTpO: e

M = Mode:

0 - ypauuikA dietragn Off

1 - ypappikA diemragn On

2 - ypappikn dieaen On. Agv epgavieTal yrivupa oQAAPaTog g€ TTEPITITWON TAAPATOG
peTa@opag

Bauds (MTrwvTg):

Epgdvion tTwv bits Ta otroia peTagépovTtal avd deutepoAeTrto. Mimopouv va eTIAExBoUv ol
ak6Aoubeg Tipég: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200.

P = Parity (looTipia):

N - No parity; E - Even; O - Odd

BeBaiwbeite 6T 01 puBPICEIG CUPTTITITOUV HE TIG PUBUICEIG TOU CUGTANATOG EKTUTTWONG.

D = Data bits (Auadikd yn@ia dedopévwv):

PUBuion Twv bits dedopévwy.

Mrropeite va eIAéEETE peTAgU 7 1 8 bits.

S = Stop bits (Auadikd yneia dpong):

‘ExeTe T duvaToTnNTa Va ETTIAEGETE 1 i 2 bits d1akoTAG.

Epgavion Twv bits diakotg peTagu Twv bytes.

(]

|
>
s N
A
4
el
o

SOH: 'Evapgn Tou TTakéTou PETaPopdg dedouévwv —*+ HEX-Format 01
ETB: TeppaTiogog TOU TTAKETOU PETAPOPAG dedopévwv — HEX-Format 17

(]

Data memory (Amrofnkeuon dedopévwv):

Standard (Kavovikn): Metda tnv évapén piag epyaciag ekTUTTwong AapBdavovtal dedopéva
HEXPI VO YEHITEI N EVOIAUEDN PVAMN EKTUTTWONG.

Extended (Emrekrapévn): Katd Tn SIGpKEIQ hIAG TPEXOUOCAG EPYOTiag EKTUTTWONG OUVEXIZETAI N
AN kai n eTreepyaaia SedOUEVWV.

Off (Avevepyn): Metd v évapén piag epyaciog ekTUTTwong dev TTpaypaToTTolgiTal TTAéov Afwn
GAwV dedopEVWV.

(]

"EAeyx0g TNG duvaToTNTAG PETAPOPAG BEBOPEVWV PECW TNG BIETTAPHG.

MatAoTe Ta TTARKTPA 2 kot L™ yia va emmiAé€eTe Tevikd (On). MaTrioTe To TARKTPO | @ | yia va
EKTUTTWOETE Sedopéva Ta oTToia atToaTéAAovTal péow otroiaodrTrote BUpag (COM1, LPT, USB,
TCP/IP).

| |
> >
=N =3
X X
4 4
el el
] ]

Emulation (E§opoiwon)

AMmhouxia mhvikrpwy: L (= ] == | (= | (= | (= | = | = | = [=~ |

|
>
=
A
4
el
(o]
[ ]

3
>
=5 3
A
4
e
IS e

CVPL: Carl Valentin Programming Language

ZPL: Zebra® Programming Language

Me 10 TTAAKTPQO [ ka2 eAEETE TO TTPWTOKOANO. MaTroTe ToTARKTPO . @ | yia va
empBeBaiwoeTe TNV eTIAOYT. H Guokeur eTTavekkiveiTal kail ol vToAég ZPL ne JETATPETTOVTAI
£0WTEPIKG O€ EVIOAéEG CVPL.

(]

Printhead resolution (Eukpiveia KEQOAWV EKTUTTWONG):
Me gvepyoTtroinuévn tnv e§opoiwon ZPL 11° TTpéTTEl VOl PUBUICTET 1 EUKPIVEID KEPAANG
eKTUTTWONG TOU EEOPOIWPEVOU GUOTHUOTOG EKTUTTWONG.

L1

|
>
—
=
4
e
o

Drive mapping (Kartdragn opydvwv kUAIong):
H mrpéoBaon oToug 0dnyoug Zebra® avadpopoAoyEiTal JECW TWV avVTIGTOIXWY 0PYEVWY
KUAiong Valentin.

[y
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<
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=
A
4
el
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[ ]

Date & Time (Huepounvia
KaIl wpa)

|
>
S
=
4
e
]

3
>
=5 8
A
4
e
IS IS

|
>
=
A
4
el
5]

|
>
S
=
4
o
IS

|
>
=
A
4
el
e}
I

| | |
> > >
= =3 =N
X X X
4 4 4
el e el
] IS ]

Set date/time (PUBuION nuEPOUNViag Kal WPAG):

21V dvw oeipd TNG 088vng epPavideTal n TPEXOUTA NUEPOUNVIA, OTNV KATW CEIPG eYavieTal
n Tpéxouca wpa. Me Tn BorBeia Twv 'IT)\I"]KTEJUV 4 kai [ UTTOpEiTE Va peTaBEiTE OTO EKAOTOTE
€TTOPEVO TTEDIO WOTE PE TA TTAAKTPA [« Kal LY va augnoeTe f/kal va JEILWOETE TIG EUPAVICOPEVES
TINEG.

Date & Time (Hugpopnvia kar wpa)

Summertime (Ogpivi wpa):
On (Evepyn): H Bepiviy A/kal n xeipepivi wpa aAAddel autépara.
Off (Avevepyn): H Bepivi) wpa dev avayvwpidetal kai dev pubpieTal autépara.

Start of summertime — format (Evap§n pop@otitrou Bgpivig wpag)
EmmiAoyn popgoTtUTTou pe To otroio Ba KaTayxwpnBei n évapén Tng Bepivig wpag.
DD = nuépa

WW = ¢3doudada

WD = nuépa Tng eRdouadag

MM = prvag,

Y = €10¢,

€TTOPEVN NUEPQ = AapBAveTal UTTOWN PGV N ETTOPEVN NUEPT

Start of summertime — date (‘Evapgn 8gpiviig wpag — nuepopunviag):
Kataywplon Tng nuepounviag katd tnv otroia TiBeTal o€ 10U N Bepivr) Wpa. AuTA n KaTayxwpion
BaoiCeTal oTn pop@r| TTOU ETTIAEXONKE TTPONYOUUEVWG.

Start of summertime — time (‘Evap&n 0gpiviig wpag):
Me tn BoriBeia auTrg TNG AeIToupyiag PTTOPEITE VA KATAXWPICETE TNV WPA KOTA TV OTToia TiBeTal
g€ 10XV n Bepivi) wpa.

End of summertime — format (TéAog pop@oTUTTou BePIVIIG WPAG):
EmiAoynA gopgoTtUTrou pe To otroio Ba kataxwpnBei n AREn Tng Bepivig wpag.

End of summertime — date (TéAog BpiIviig WpPaAg — nuEPOMNVi):
Kataywplon Tng nuepounviag katd tnv otroia Travel va 1oxUel n Bepiv wpa. H kataxwpion
BaoiCeTal oTO HOPPSTUTTIO TTOU ETTIAEXONKE TTPONYOUUEVWG.

End of summertime — time (TéAog Bepiviig Wpag):
Kartaywpion Tng wpag Katd Tnv otoia Tavel va 1oxUel n Bepivh wpa.

Time shifting (MeTaromion wpag):
Kataywpion Tng diagopds wpag Katd TNV aAAayr) BepIvVAG/XEINEPIVAG WPAG OE WPEG KAl AETTTA.
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Service Functions (Asitoupyieg oépfig)

YMNOAEI=ZH!

MNa va ptropei 0 EUTTOopog /KAl 0 KATAOKEUOTTAG TNG CUOKEUNG VO TIPOCPEPEI TAXUTEPA TEXVIKF UTTOCTAPIEN O€
TIEPITITWAON Service, ol aTrapaiTNTEG TTANPOYOPIES, OTTWG TT.X. Ol PUBUICUEVES TTAPAUETPOI PTTopoUV va diaBaoTouV
armeuBeiag amd Tn guokeun.

AMnAouxl’anAr’]Kprv:@,[ = ][ = ][ = ][ = ][ - ][ = ][ = ][ = ][ = l[ = l[ - |

R

MAAKTPO: L

|
_i

MAAKTPO: E

Er

MAAKTpO:

g

MAAKTpO: E

R

MAAKTpO: E
MAAKTPO: E
CETTTET
MAAKTpO: E

S|

MAAKTPO: E

En

Photocell parameters (MapdueTPOI GUCTAPATOG PWTOKUTTAPWYV):

H = 31akOTTTNG KAAUUPATOG EKTUTTWTH (UOVO YIA TIG CUCKEUEG TToU d1aBéTouv SIOKOTITH
KOAUpPPOTOG)

0 = avoixté KGAuppa; 1 = KAEI0TO KAAUPPO

P = mieon:

Ep@avion Tng Tpéxoucag KaTtdaTaong Tou KWaIKOTToINTH.

Mn d1aBéaiun. ZToixeia Twv TIMWYV yia Tov €Aeyxo Tou TreTmeopévou aépa (0 A 1)

R1 = KuAIvOpioKkog evTaTAPA TNG TAIVIOG HETAPOPAG:

2T0IXEiIO TOU KUAIVOPIOKOU £vTaTAPA TNG TaIVIAaG HETAPOPAG. 4 KATAOTACEIG EpPavidovTal. (Kapia
gnAuavon o1o oUaTNUA GWTOKUTTAPWY, N Crjpavaon ato Ta degid, n orpavon aTroé Ta apIoTeEPd,
ogfuavon €€ oAokApou 010 CUCGTNHA PWTOKUTTAPWY).

R2 = kuAIvdpiokog eKTUAIENG TNG TaIViaG HETAPOPAG:

ZTOIXEIO YIa TNV KATAGTACN TOU KUAIVOPIOKOU €KTUANIENG TNG TaIViag HETAPOPAS. 4 KATAOTATEIG
ep@avifovral. (Kapia arpavon oTo oUCTNHA GWTOKUTTAPWY, N Crjuavon aTTé Ta degId, n
gAuavon atré Ta aploTePd, OARAvan £ 0AOKAPOU OTO GUCTNHO PWTOKUTTAPWY).

C = peTagopd:

MAnpogopieg yia Tn B€an Tou popéa doxeiou PEAGVNG

ENC = kwdikoTtroinTAg (ouvexng Asitoupyia)

Epgdvion tng Tpéxoucag KatdoTaong Tou KwdIKOTToINTH.

Paper counter (AsiToupyiki amrédoon):
D: Epgdavion TnG ammodoong KEPAANG EKTUTTWONG € PETPA.
G: Epgavion Tng amédoong GUOKEUNG O€ PETPA.

Heater resistance (Qgppikn avriotaon):
Ma TV €TMiTEUEN MIAG KOANAG EIKOVAG EKTUTTWONG, TIPETTEI KATA TNV AVTIKATAOTOON TNG KEPAAAG
ekTUTTWONG Va puBpioTei n Tiup Ohm TToU avTIoTOIXE OTNV KEPAAR EKTUTTWONG.

Printhead temperature (Ogpuokpacia EKTUTTWTIKWV KEPAAWV):
Epg@avion tng Beppokpaaiag TG KEQAANG eKTUTTWONG.

Ribbon (Mikog kopdéAag perddoong): EtmiAoyr XpnoIJOTTOIOUKEVOU UAKOUG TaIvViag
petagopdg (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Ink side (Mepi€AiIgn): AuvatdtnTa €TTIAOYNG XPIONG TAIVILV HETOPOPAG HE EEWTEPIKN A
€0WTEPIKA TUNIEN. MpoemmAoyn: EEwTeEPIKA TUNIEN

Brake power (Emidoon mednoewg):
BrkPow: PUBuion emidoong médnong yia emtdyuvon kai édnon o€ %.
BrkPowP: PuBuion emidoong médnong KaTd TNV ekTUTTWAT.

Print examples (Mapadeiypara ekTOTTWONG):

Avoiyovtag auTté To oToIXEI0 PEVOU ep@avideTal Pia EKTUTTWON JE OAEG TIG puUBUioEIg
eKTUTTWONG.

Settings (‘EkBeon kardoTaong): ExTutrwovovtal OAeG oI puBPicEIG TNG GUOKEUNG, TT.X.
TaXUTNTA, UAIKG TAIVIOG HETAPOPAS K. 4.

Bar codes (Barcodes): Extutriovovtal 6Aol o1 3IaB£cipol YpappIKOi KWOIKEG.

Fonts (Tutroypa@ikd oToixeia): EkTuttwvovtal 6Aa Ta aviouara Kai ol YPOuPOaTOOEIPEG
Bitmap.

Input/Output (Eicodog/E§odog):
‘EvOEIigNTWVETTITTESWVOAUATOG, TAOTTOINEVNUEPWVOUVAE TTOI0 OAPA EEKIVA N eKTUTTWOT.
0 — Low; 1 — High
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MAAKTPO: E

Diagnostic
Enter

MAAKTPO:

EncProf NoeOfProf
off 10

MAAKTPO:

DiaRU DiaRW
& S B655mm

MAAKTPO: E]

Enc. Average
100

MAAKTPO: E

Ignr3trt IntPrts
123 456

MAAKTPO:

Nib Nrd Prt
+000 +993 +999

MAAKTPO: E]

M8/I ItfI Spds
+000 +993 4999

MAARKTPO: E]

on/0ffline
Aus

MAAKTPO: E]

TRE Worwarnung
Ein & 40 wv:100

Diagnostic (Aidyvwon):
MatroTe TomARKkTpo . ® | yia va uetaBeite aTo pevol Sidyvwaong.

Encoder profiling (Mpo@iA Tou TePICTPEPOPEVOU KWBIKOTTOINTR):

O1 TIHEG KWBIKOTTOINTH YE Evapén eKTUTTWONG oTa apyeia Logging atmmoBnkevovTal oThv KApTQ
CF. Bdoel autwiv Twv dedopévwy PTTopEi va dnuioupynOei pia ypa@IikA avarrapdotacn TG
KOUTTOANG KW3IKOTTOINTA.

Roller diameter (AidueTpog Tou poAoU TnG KopdéAag peTddoong):
DiaRW = d1apeTpog Tou poAol TUNIENG TNG TaIviag HETAPOPAG.
DiaRU = d1dueTpog Tou poAol TUNIENG TNG Talviag HETAPOPAG.

Encoder average (ZAuavon TOU TTEPICTPEPOUEVOU KWBIKOTTOINTHA):
ApIBP6G TwV TIHWV PECW TWV OTToiWV TTapdyovTal Ta afparta KwdikotroinTr). Ogo uwnAdTepn
gival n Tigr 1600 TTI0 apyd avTidpd N CUOKEUN O€ PETARBOAEG TNG TaXUTNTAG.

Diagnostic — Counter (Aidyvwon - METPNTAG):

IgnrStrt = yeTpnTAG yIa orjpara Evapéng TTou £Xouv ayvonoei.

IntPrts = yeTPNTAG YIQ EPYACIEG EKTUTTWONG TTOU £XOUV OKUPWOEI.

EmAEETE e TOV KEPOOPQ TNV TIUA YIA TNV OTTOIa ETTIOUNEITE TTEPIOCOTEPEG TTANPOPOPIES KAl
TTOTACTE TO TTAAKTPO . @

NJb =No job (Xwpig o€ipd ekTOTTWONG):

MeTpnTg yia onpata €vapéng TTou £xouv ayvonBei d16TI n epyacia ekTUTTwoNG dev ATAV
eVEPYA.

NRd = Not ready (AvéToiuo):

MeTpnTAG yIa orpata évapéng Trou €xouv ayvonBei BIOTI N epyacia ekTUTTWONG Oev ATAV O€
eTOINOTNTA (DIAKOTTA ) MAVUMA GQAAPATOG).

Prt = Printing (EkTOTTWOON):

MeTpnTAG yia orjpata Evapéng TTou €Xouv ayvonbei eEvOow n CUOKEUN EKTUTTWVEI/Eival EVEPYT).

MS/I = Manual stopped/interrupted (XeipokivnTn dpon/akipwaon):

MatABnke To TTANKTPO SIOKOTTAG TTAVW OTO TTANKTPOASYIO pEPBPAvNG, OToV TTivaKa EAEyXOoU A
O€ KATTOI0 TTPOYPAUA.

Itfl = Interface interrupted (AkUpwon BACIKWV CUVEECEWV):

H epyaocia ekTUTTwoNg SIAKOTTNKE BIGTI TTPAYUATOTIOINONKE AN VEWV SEBOPEVWV PHEOW
SIETTAPNG.

SpedS = Speed stopped (Alatpnon TaxiTnTOG):

H epyaoia ektUTTwong d1akdTTNKE S16TI N YeTpnBeioa TaxUTNTa EKTUTTWONG ATAV TTOAU XOUNAT.

Online/Offline (X& cUvdeon / ekT6G GUVSEDNG):

Edv n Aeitoupyia sival evepyotroinuévn, putropei e 1o TARKTpo | @ | va emiAexBei n Acitoupyia
Online n Offline (kavovikr) puBuion = Off).

Online (Ze ouvdeon): Ta dedopéva uTTopouv va AapBdavovTal péow SIETTaQWYV. Ta TTANKTPA
TOU TTANKTPOAOYIOU HEPBPAVNG gival evepyd pdvo @doov e To TIARKTPo - @ | éxel emAexBei n
Aeitoupyia Offline.

Offline (Ektég oUvdeong): Ta TTANKTpa Tou TTANKTpoAoyiou peuBpdvng eival ek vEou evepyd
Opwg dev gival TTAEoV €QIKTA N TTECEPyaTia Twv dedopévwy TTou Aapfdvovtal. Edv n cuokeun
pubuioTEi ek vEéou oTn Aeiroupyia Online, AappdvovTal TTaAI VEEG EpYaOieG EKTUTTWONG.

Transfer ribbon warning (lMpo&idotmoinon kopdéAag peradoang):

Mpiv atré Tnv e€AVTANGN TNG TAIVIOG HETAPOPAG EKTTEPTTETAI VO CAPA HEow pIag 680U
XEIPIOUOU.

Warning diameter (AiGueTpog TTpogIdoTroinong):

PuBpion Tng SiapéTpou TTPWTNG TTPOEIBOTTOINCNG TaIVIAg HETAPOPAG.

EiocdyovTag otn Bé0n auTr| pia TINA 0€ MM, EKTTEUTTETAI KOTA TNV ETTITEUEN TNG OUYKEKPIYEVNG
SIapETPOU (OTTWG PETPIETAI OTO POAO TAIVIOG METAPOPAG) ONua HEOW PIOG EEODOU XEIPIGUOU.
v =reduced speed (Meiwpévn TaxUTNTA EKTOTTWONG):

PUBuIon TnNG pelwpévng TaxuTnTag eKTUTTWONG. AUTH PTTOPE va puBpieTal aTa Opia TNG
KQAVOVIKAG TaXUTNTAG EKTUTTWONG.

-: Kapia peiwpévn taxdtnta ekTUTwang

0: Otav emiTeuxOei N OIAUETPOG TTPOEIBOTTOINCNG O EKTUTTWTAG TTAPAUEVEI AdPAVNG PE TO
'o@AaAua Taviog HETAPOPAg'.
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Main Menu (Kupio pevou)

MeTdTnvevepyoTToinaNTOUGUETOUEKTUTIWTHAOTNVOBOVNEU@AVIZETaIN aKOAOUBN EVOEIEN:

MAAKTpO: @

MAAKTPO: @

MAAKTPO: \I]

MAAKTpO: \I]

"

MAAKTPO:

| |
> >
i N
3 o}
o o
Q e
@ @

|
>
S
el
3
el
o
@

3
>
=
=
3
°
s)
E|

MAAKTPO: @

MARKTpO: @

MAAKTPO: @

MpwTtnypauun = Baoikéuevou
AeuTepnypappr = TEAeUTaia NUEPOUNVIa Kal wpa

AeUtepnypappur = ApIBudGEKSOONG TOU TUTTOTTOINUEVOU TTPOoYpaupaTog (Firmware)

AeUtepnypappn = BuildVersiontou Aoyiopikou

AeUtepnypappn = Hugpopnvia €kdoang Tou TUTTOTTOINKEVOU TTPOYPAUHOTOG

AegUtepnypappun) = QpaTOUTUTIOTTOINUEVOU TTPOYPANHATOG, dnuIoupyia TNG €kdoong

AeUTepnypappun = EkdoonFontrouBitmapFont

Aeutepnypappn = ExdooynFont Tou Vektor Font

AeUtepnypappun = ApiBuoiékdoangTwy BUOFPGAS (P = koupTri ektUTrwongl = 1/O)

AegUTepn ypaupn = IKavéTnTa aTToBAKEUONG TNG CUOKEUNG o MB

AeUtepnypappun = MéyeBoguvnung TouFLASHoeMB

AeUtepn ypappr = ApIBudg €kdoONG yIa TOV TIPWTO £TTEEEPYAOTH (0dynon KivnTipa)

AeUtepn ypappun = ApiBudg ékdoong 1a To delTepo eTTeEPYaTTr (00ryNaN KIvNTAPA)

AeUtepn ypaupn = ApiBudg ékdoong yia Tov TpiTo eTTeEepyaaTh (emtAipnon 1/0)

[y
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CF Card (Kapta pvApng)
Select layout ( ETriAoyn HOp@OTUTTNONG)

AAMNAouxia TTAAKTPWV: @
naTr']GTeTGTr)\I"]KTpd[IKC(I[I, yiavagTAEEETETN HopPOTUTINGN (Layout)Tng apeokeiag oag aTo
STANDARDkatéAoyo.

MatAoTeTomARKTeo. @ || yvia va eTAEEETE TN UOPPOTUTINGN.
EmAEETETOVAPIBUOTWVHOPPOTUTTACEWY, Ol OTTOIEG TTPETTEI VO EKTUTTWOOUV.
MatioTeToTARKTo0. @ | yia va EeKIVAGETE TV EVTOAR EKTUTIWONG.

Load file (PopTWON apxeiou)

AAMNAouxia TTAAKTPWV: @ [E

|
>
=
A
4
el
(e}
®

ETNIAEETETOETIOUNNTOAPXEIOKAIETTIBEBAIIOTE TNV ETIIAOYN WE TO TTARKTpO. @ |,

nGTﬁOTETOﬂAﬁKTpO[EKGI €I0AYETE TOV ETMOUUNTO APIBUOS TEPAYiWV.

MNaTtAoTETOTTARKTPO. @ | yiavaeTIBEBAIICETETNVETTIAOYAKAI N EVIOAR EKTUTTIWONG BIVETAI HECW
£vog e€wTepikol anfpatog (Input 1, PIN 1 kaiPIN 4).

Save layout (ATro8rikeuon pop@oTUTTNONG)

AAMNAouxia TTAAKTPWV: @ [E E

ETAEETETOVKATAAOYO/HOPPOTUTTNONTTOUTTPETTEIVOATTOBNKEUTOUVKAI ETTIBERAIWOTE TNV ETTIAOYT

MatAoTETOTARKTPO. @ || vIavaeTBEBAIDCETETOEPWTNUAKAI O HOPPATUTIOC ATTOBNKEVETAI.

Save configuration (Amro8nkeuon SiapépPwWaOng)

AAMNAouxia TTAAKTPWV: @ [E E [EJ

TepdviunpBaontporteiveTaitodvopaapxeiouconfig.cfg. Auté pmropei va aAAGgel atrd 1o xprRoTn.
2 €aUTOTOOPXEIOOTTOONKEUOVTAIOITTAPAPETPOI TNG HOVASAG EKTUTTWONG, Ol OTTOIEG BEV
atoBnkelovTal o€ poviun Bdon oto ecwTepiké Flash.

MaTtRoTeETOTTARKTPO. @ | yia va EVEPYOTIOINOETE T SIABIKAGIA ATTOBKEUONC.

Change directory (AAayn kataAdyou)

AMnAouxia TTARKTpwV: @ E][ - l[ - l[ —

MAAKTPO: ) l

ZTNVKATWYPAPPAEUPAVICETAIOKATAAOYOGTTOUETTIAEXBNKETTIYITiaL.
I'IaTr’]oTemTrAr’]KTpaEKalE, yliavaaAAGEeTe TOV KaTGAOYO OTnV Gvw CEIPa.

naTr']OTETGTI)\r']KTpG[IKC(IE, yla va egpavicgeTe Toug mMOavoUug KaTaAdyoug.

MNaTtAoTETOTTARKTPO. @ | yIavaeTTIAEEETETOV KATAAOYO TTOU ETTIBUMEITE.
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Delete file (Alaypagn apxeiou)

AAMNAouxia TTAAKTPWV: @ [E[ = l[ = l[ - l[ - |
EmAéETETOVKATAAOYO/UOPPOTUTTOOOTTOIOGTTPETTEI VA DI PAEI.

MNaTtAoTeToTTARKTPO. @ | yia va eTIREBAITETE TNV ETTIAOYA 0OG.

Format CF Card (Mop@oTtUtrnon Tng kdprag Compact Flash Card)

AMNAouxia TTARKTpwV: @ E][ - l[ - l[ - l[ = l[ —

MAAKTPO: ) l

MoTroTeTOmARKTPOL ==, VIQVOETIAEEETETT HOVEDT SIGKOU TIOU TIPETTEI VO HOPQOTUTIOTIONNBEI.

MatACTETOTTARKTPO. LI yla va eTIRERAIITETE TNV ETTIAOYH.
KartdrnuopgotimnoneugavieTaiautéparao katdAoyog STANDARD.

Free memory space (Epg@dvion Tou eAeUBgpou Xwpou atrodrikeuong otnv kadpta Compact Flash Card)

AMNAouxia TTARKTpwV: @ E][ - l[ - l[ - l[ = l[ = l[ —
EpgaviCeTaioeAeubepogxwpoguvrungmoueivaidiabéaipog atnvCompactFlashCard.
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Texvikd oToIXEiO

AvaAuon eikovag

MéyioTn TaxdTnTa EKTUTTWONG

ouveXng Aeiroupyia
OlaKOTITOUEVN AgITOUpYia

TayUiTtnTa MOTPOPAG
MéyioTo TTAGTOG EKTUTTWONG

MéyioTo pAKOG EKTUTTWONG
ouveXng Aeitoupyia
OIaKOTITOUEVN AgITOUpYia

MAaioio ebpoug {wvng

Ke@aAn ekTuTT]wong

Dynacode 53 Dynacode 107 Dynacode 128

300 dpi 300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Mévo diakoTrTépevn Asimoupyia: péyioto 600 mm/s

53,3 mm 106,6 mm 128 mm

6000 mm 3000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm 75 mm

Z0p@wva PE TIG ETTIBUMIEG TOU TTEAATN

‘EKKEVTPOG TUTTOG ‘EKKEVTPOG TUTTOG ‘EKKEVTPOG TUTTOG

ExtropTri) nxou (améotaon pérpnong 1 m)

Méon o1d0un nNTIKAG 10X00G

60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

KopdéAa peradoong
‘Eyxpwpn oeAida
Méyiotn d1dueTpog poAou
AlGueTPOG TTUPHVa
MéyioTo prikog

MéyioTo TTAdTOg

Méoa i éEw (etmiAoyn) Méoa n é€w (etmAoyn) Méoa n €w (etmiAoyn)

98 mm 82 mm 75 mm

254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m 450 m

55 mm 110 mm 130 mm

MeTpnoeig (MAdTog x Uwog x Bd6og)

Mnxaviouog ekTUTTWONG

MéTpo xwpig TAaicio
TOTT00£TNONG

MéTpo pe TAaioio ToTroBéTnong

HAekTpOVIKO GUGTNUO EAEYXOU

204 x 180 x 234 mm 204 x 180 x 290 mm 204 x 180 x 312 mm

E€aptdTal amré 1o TAGTOG Tou £0poug Cuwvng

240 x 125 x 332 mm - KaAwdio glivdeong Pe To pnxavnua 2,5 m

Bdpog
Mnxaviopog ekTUTIWONG

HAekTpOVIKA pE KAAwdIOo

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg

HAekTpovika
Aladikaoia

Mvnun epyaciag (RAM)
KAwBOG emTékTOONG

Mrmatapia

2APa TpogIdoTroinong

High Speed 32 Bit
16 MB
MNa k&dpta Compact Flash t0tou |

PoAd1 Tpaypatikou Xpovou (atmoBrikAeucn deB0OUEVWY KATA TNV OTTEVEPYOTTOINCT TOU
OIKTUOU)

AKOUGTIKO Orua o€ TTEPITITWON OQPAAUATOG

Baoikn d1acUvdeon
Zeiplakn

MapdAAnAn

Ethernet

USB

RS-232C (¢wg 115200 MmrwvT)
Centronics

10/100 Base T

1.1

®opria oUvEeong
MveuparTikr olvdeon

TuTmikr) KaTavaAwaon agpa*
* Aladpopun 1,5 mm

150 TTaApoi/AeTTTO

6 bar mieon Asitoupyiag

OvopaoTiKr Tédon
OvouaoTikd pelua

AgloAdynon acpaAgiag

To eAdXI0TO 6 EVTEAWG OTEYVA Kal ATTOANITIOOUEVT
150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

110 ...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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MpoiuTtroBéosig AsiToupyiag
Ogpuokpaaia Asiroupyiag

ZXETIKN uypaacia

5...40°C

Méyioto 80% (OXI CUUTTUKVWUEVA)

Medio xeipiopv

MAAKTPQ AoKINaoTIKA EKTUTTWON, YEVOU Aeimoupyiag, apiBudg Tepaxiwy, kdpta CF, Tpopodoaia,
Enter, 4 X képoopag
‘Evéeign LCD 2 X 16 XapaKTAPES
PubBuioeig
Huepopnvia, wpa, didpkeia Bapdiag
11 puBpioeig YA\ wooag (d1aB€aiueg kal GAAEG peTd atré ekOAWGON GXETIKOU
€VOIOPEPOVTOG)
MoapdueTpol CUOKEURG, KUKAWpaTa d1acUvdeang, TTpoaTaagia Kwdikou TTpoafaang
EmTnpnoeig

AlakoTTH eKTUTTWONG

ExkTuTTwon katdoTtaong

0T0 TEAOG TNG Taviag pETaopdg / TEAog Tou Layout / dvolypa KEQAArG EKTUTTWONG

EkTUTTWON pubpicewv OUOKEUWY OTTWG TT.X. ATTGd00N AEITOUPYiag, EKTUTTWON
TIOPAPETPWY GUOTHUOTOG PWTOKUTTAPWY, SIKTUOU, EGWTEPIKWYV EIBWV YPAPG KOl OAWV
TWV UTTOOTNPICOPEVWY YPOAPMIKWY KWOIKWV

FpappaTooelpég
Eidn ypauuaTtooeipuwv

2UVOAO XOPAKTHPWY

Tuttoypa@ikd oToixeia Bitmap

QAVUOHATIKA TUTTOYPO@IKA OTOIXEIQ /
TrueType TUTTOYPOQIKA OTOIXEI

1816TNTEG YpaUpATOOEIPAG

ATéOTACN XOAPAKTHPWY

6 Bitmap Fonts

8 avuopaTIKG TUTTOYPa@IKA aToixeia / TrueType TUTTOYPa@IKA OTOIXEIO
6 avaAoyikd TUTTOYpa@IKG aToIXEIa

Mepaitépw €idN YPAUUOTOOEIPWY KAT OTTaiThON

Windows 1250 ¢wg 1257, DOS 437, 850, 852, 857

YTrooTnpiovTal 6Aol o1 SUTIKOEUPWTTAIKOI, OVATOAIKOEUPWTTAIKOI, AATIVIKOi, KUPIAAIKOI,
eMnvikoi kal apafikoi xapakTrpeg / MepioodTEPOI XOPAKTAPES KAT ATTAITNON
MéyeBog o€ TTAdTOG KO Uwog 0, 8 — 5, 6

2uvTeAeOTNG peyéBuvong 2 — 9

MpooavaTtoAiopog 0°, 90°, 180°, 270°

MégyeBog o€ TTAGTOG Kal Uwog 1 — 99 mm

2UVTEAEOTNG MEYEBOUG XWpiG eTTiTTEDT

MpocavatoAiopog 360° TrpoodeuTikd atrd 90°

E¢apTwpeva atmod To €i60G TNG YPAUUATOCEIPAG
TTayid, mAAyIa, avTioTpoea, KABETa

MeTaBAnTog

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

‘OMoi o1 Barcodes éxouv petaBAnTé Uwog, povtoUA kal avaAoyia
MpooavaTtoAiopog 0°, 90 °, 180°, 270°
Kart’ emAoyrv uadiko wneio eEAEyXou Kal EUKPIVI) EKTUTTWON

NoyiopIké
Alapépewaon
Aladikaaia eAéyxou

AoyIouIKO SIapOPPWang

00dnyog ektutrwtr) Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

EmipuAacodpaaoTe yia TuXOV TEXVIKEG aAAaYEG
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KaB@apiouog Kal cuvTiApnon

KINAYNOZX!
Kivduvog Bavdrtou Adyw nAekTpotrAngiag!

= [piv atré o1ToIadATIOTE £pyacia GUVTHPNONG OTTOCUVOECTE TO oUCTNHA EKTUTTWONG ATTO TO NAEKTPIKG SiKTUO.

KaBapiopdg KeQaAwyv EKTUTTWONG

YMOAEI=ZH!

MNa Tov KaBapIoud TNG CUOKEURG CUVICTATAI N XPrON ATOUIKOU €EOTTAICUOU TTPOCTACIAG OTTWG
TIPOCTATEUTIKWY YUOAILIV KAl YAVTIWV.

Kartd tnv ekTUTTwon oxnuaTtifovral akabapoieg oTnV KEPAAR EKTUTTWONG, TT.X. ATT6 Ta CWUATIBIO XPWHATOG TG TaIviag
peTagpopds. MNa Tov Adyo auTd, kpivetal E0AOYOG Kal avayKaiog 0 KaBapIoPog TNG KEPAARG EKTUTTWONG aVA TAKTA XPOVIKA
Sl00TrApATA, aveEAPTNTA ATTo TIG WPEG AEIToupyiag Kai TIG TTEPIBAAAOVTIKEG ETTIPPOEG OTTWG OKOVN K.4.

MPOZOXH!

MpokAnaon ¢nuIGg oTnV KEQAAR ekTUTTWONG!

= Mnv xpnoiyoTtroigite aixunpd ) oKANPda avTIKEiJeVa yia Tov KaBapiopd TNG KEQAANG EKTUTTWONG.
= Mnv ayyiCeTte TN yudAIvn TTPOOTATEUTIKN OTOIRASA TNG KEPAAAG EKTUTTWONG.

e AQaIpECTE TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG.
° KaBapioTe Tnv em@aveia Tng KEQAAAG EKTUTTWONG YE ITTATOVETA EUTTOTIOPEVN PE KABAPO OIVOTTVEUNA.

. Mpiv atd Tn B€0n TOu CUCTAPATOG EKTUTTWONG O€ AEITOUPYIa, APrOTE TNV KEPAAN EKTUTTWONG VA OTEYVWOEI yia 2 €wg 3
AeTTTA.

YNOAEI=H!

Tnpeite TIG 0dnyieg XeIPIOPOU yia T Xprion Tng 1IcoTrpotravoAng (IPA). X TepiTwon ema@ng Pe To dépua n
Ta pdTia SETTAUVTE KOAG e APBovo vepd. e TTEPITITWON £PEBICUOU TTOU eV UTTOXWPET aTTeuBuvBEiTe o€ 1aTPO.
Al0o@aAIoTE ETTAPKA QEPIOUO TOU XWPOU.

KaBapiopnog KeQaAwyv EKTUTTWONG

MPOZOXH!

MpdkAnon ¢nuIdg oTnv KEQOAN eKTUTTWONG AGYyw NAEKTPOOTATIKAG EKKEVWONG ) HNXAVIKAG KaTatrévnong!

= TotroBeTrioTE TO CUOTNUA EKTUTTWONG OE YEIWHPEVO OYWYIHO UTTOOTPWHA.

=
=
=

[€100TE TO CWPA 0AG, TT.X.TOTTOBETWVTAG YEIWPEVO TTEPIKAPTTIO.
Mnv ayyiCeTe TIG ETTOPEG OTOUG PEUPATOAATITEG.
Mnv ayyiCete Tn paPRdo TTieoNG JE OKANPA QVTIKEIUEVA ) UE TO XEPI.

A@aipeon TNG KEPAANG EKTUTTWONG
e A@aipéaTe TNV KAOETA TAIVIAG PHETAPOPAG.

. QOnoTe TN povada Ke@aAig eKTUTTWONG ATV KATAAANAn B¢on service.
. MeEoTe eAa@pd TPoG Ta KATW TN BAon TNG KEQAAAG ekTUTTWONG (A) £wg
6Tou pTTopEiTe va ToTToBEeTrOETE éva KAEISi Allen aToug KoxAieg (B).

e AgaipéaTe Toug KoxAieg (B) kal OTTOPOKPUVETE TNV KEPOAN EKTUTTWONG

©.
e ATTOOUVOEDTE TN QiCa OTTO TNV TTIOW TTAEUPA TNG KEPAANG EKTUTTWONG.
TomwoB£TnNon TNG KEQAARG EKTUTTWONG

. >uvd£aTE TIG QIOEG OTN VED KEPAANR EKTUTTWONG.

e TomoBeTAOTE TNV KEPOAN EKTUTTWONG OTN BACN KEPAAAG EKTUTTWONG
(A) €101 WOTE 01 TTPOEEOXEG va ayKIGTPWOOUV GTIG OVTIGTOIXEG OTTEG OTN
Bdaon NG KEQaAANG ekTUTTWONG (A).

Brennlinie . 2UYKPATAOTE EAAPPWG TN BAoN TNG KEPAANG EKTUTTWONG (A) PE TO Oag
€va 8axTuAO TTadvw oToV KUAIVOPO eKTUTTWONG Kal BeRaiwBEiTe yia Tn
owaoTn B£on TNG KEPAAAG EKTUTTWONG (XX).

e Bidwote kal ogigte Tov KoxAia (B) pe e§dywvo KA&ISi.

. EtmmavatotroBeTAOTE TNV KOOETA TAIVIOG PETAPOPAG.

. 211G AeIToupyieg Service (aTnVv €1MAoyr «AvTioTAON») EICAYETE TV TIUA
avTioTaong TNG vEag KEPAANG eKTUTTWONG. H Tiur avaypdgeTtal aTnv
TNIVOKI®a XapaKTNPIOTIKWY TNG KEQPAANG EKTUTTWONG.

. EAéyETe Tn B€on TNG KEQAAAG EKTUTTWONG HECW BOKIMAOTIKAG
eKTUTTWONG.
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PUOuIoN ywViwy (S10KOTITOHEVN AgITOUPYia)

H ywvia To1mo8éTnong TnG KEQaAARG eKTUTTWONG €ival KaTd Kavova 26° wg TTPog TNV £MQAVEIR eKTUTTWONG. QoTd00, Ol
KOATOOKEUAOTIKEG AVOXEG TNG KEPAARG EKTUTTWONG KA TOU PNXAVIKOU CUCTAPOTOG EVOEXETAI VA ATTAITOUV SIOPOPETIK ywvia
TOTTOB¢TNONG.

n NMPOZOXH!
Kivduvog TrpokANong {nuiag oTnv KEQAAR eKTUTTWONG AGyw Wn opoidpopeng @Bopdg!
MeyaAUTepn @Bopd TnG Taviag peTapopds Adyw TaxUTEPOU OKIGIUATOG.
=  TPOTIOTIOINCTE TNV £PYOOTACIAKA PUBUION HOVO O ECAIPETIKEG TTEPITITWOEIG.

e N\aokdperte EAAPPWG TOUG eEAYWVOUG KOXAIEG (A).

. MeTaToTTioTe TO £€APTNUA TTPOCAPHOYNAG (B) yia va TPOTTOTTOINCETE TN ywvia PeETAgU TNG KEPAANG EKTUTTWONG Kal TNG BAong
KEPAANG EKTUTTWONG.
MeTardmion mpog Ta Katw = Meiwon ywviag
MeTaTomion Tpog Ta mavw = AlEnon ywviag

e XifTe €K VEOU TOUG £§AywvVOoUG KOXAIEG (A).

. EkkivaTe Tnv epyaaia ekTUTTWONG yia Trep. 3 diatagelg oeAidag kal BeBaiwdeiTe yia TN cwaThA KUAION TNG TaIViag Xwpig
OnuIoupyia TITUXWOEWV.

YMNOAEI=H!
O1 uttdpxouaeg ecoyég (C) xpnaoiuedouv aTov £Aeyxo Tng B€ang. BeBaiwbeite 6T n pUBUION gival G0 TO duvaTov
TTapdAANAn.

144 EAnNvika



Rovid bevezetés és utmutatd a
termékbiztonsaggal kapcsolatban

Magyar



Dynacode

copyright by Carl Valentin GmbH.

A szallitmany 6sszetételére, a kiilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkoz6 adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A modositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az Utmutat6t vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkiil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazaséaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A késziilékek allando tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentéacio és a késziilék kozott.
Az aktualis kiadast a kdvetkez6 cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy

A megnevezett méarkak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben keriilnek kulén
jelolésre. A jeldlés hianyabol nem vonhato le azon kdvetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrol
van sz0.

A Carl Valentin kdzvetlen nyomtatégépek kielégitik a kovetkezé biztonsagi iranyelveket.

CE EK gépekkel kapcsolatos iranyelv (98/37/EK)
EK alacsonyfesziiltségekre vonatkozé iranyelv (2006/95/EK)
Az Eurdpai K6zodsség elektroméagneses zavarvédelemre vonatkozo iranyelve (89/336/EEK)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszerii hasznalat

A kozvetlen nyomtatdgép a legujabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfelel6en készult. Mindazonaltal hasznalat kozben eléfordulhat, hogy a felhasznald vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kerl, illetve megrongéalédik a kozvetlen nyomtatdgép és egyéb anyagi kar keletkezik.

A kozvetlen nyomtatdgépet csak miszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok
és veszélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyeztetd lizemzavarokat.

A kozvetlen nyomtatdgépek kizarélag az adott célra alkalmas és a gyarto altal engedélyezett anyagok nyomtatasara
szolgal. Minden ettdl eltéré vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszer(inek tekintendé. A gyarté/szallité nem
tartozik felelésséggel a rendellenes hasznalatbdl eredé karokért; a kockazatot ilyenkor egyeddl a felhasznaldnak kell
viselnie.

A rendeltetésszer(i hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarté altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

Biztonsagi tudnivalok

A kozvetlen nyomtatégépeket 110-230 volt fesziiltségu, valtéaramu villamos halézatban torténd hasznalatra tervezték. A
kdzvetlen nyomtatogépet csak védbérintkezds csatlakozdéaljzathoz szabad csatlakoztatni.

MEGJEGYZES!
A haldzati feszultség valtozasai esetén a biztositék értékét megfeleléen ki kell igazitani (lasd a miszaki
adatokat).

A kozvetlen nyomtatdgépet csak védé kisfesziiltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad 6sszekapcsolni.

A csatlakozasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az 6sszes érintett készlléket (a szamitégépet, az
egységet és a tartozékokat).

A kozvetlen nyomtatodgépet csak szaraz kdrnyezetben szabad mikédtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz,
kod, stb.) hatasanak kitenni.

A kodzvetlen nyomtatdgépet tilos robbanasveszélyes kdrnyezetekben vagy nagyfesziltségil vezetékektdl tavol izemeltetni.
A késziiléket csak csiszoléportdl, fémforgacstol és hasonlé idegen daraboktdl védett kdrnyezetekben hasznalja.

Amennyiben a kdzvetlen nyomtatdgépet nyitott fedéllel miikodtetik, gy Ggyelni kell arra, hogy a ruhazat, a haj, ékszerek
vagy hasonl6 személyes targyak ne érjenek hozza a szabadon hozzaférheté alkatrészekhez.

MEGJEGYZES!

Ha a nyomtat6 egység nyitott, konstrukcids okok miatt nem teljesitheték az EN 60950-1 szabvany tlizvédd
burkolattal kapcsolatos kdvetelményei. Ezeket akkor kell garantalni, amikor az eszkodzt beszereli a
végkészilékbe.

A nyomtatémodul nyomtatas kézben atforrésodhat. Uzem kdzben ne érintse meg, anyagcsere, kiszerelés vagy beallitas
elétt hagyja lehdini.

Csak a kezelési utasitasban ismertetett miveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tilmend munkalatokat kizarélag a
gyarté végezheti, illetve ezek a gyartéval valo egyeztetés utan végezhetok el.

Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszeriitleniil beavatkoznak.
A késziiléken végzett szakszer(itlen munkalatok vagy médositasok veszélyeztethetik az izembiztonsagot.

A javitasi munkalatokat mindig olyan szakmihelyben végeztesse, amely rendelkezik a megfelelé szaktudassal, és a
végrehajtand6é munka elvégzéséhez sziikséges szerszammal.

A készilékeken kuldonbozé figyelmeztetd jelzések talalhatok, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, killonben a veszélyeket nem lehet tobbé felismerni.

A kozvetlen nyomtatodgépet kdsse be a vészleallitd korbe, ha beszereli a teljes berendezésbe.

A gép lizembe helyezése el6tt minden elvalaszté védéberendezést fel kell szerelni.

VESZELY!
A haldzati fesziltség életveszélyes!

= AKkészulék hazat ne nyissa fel.
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VIGYAZAT!

Kétpoblusu biztositék.

= Mindenfajta karbantartasi munkat megeléz6en a kdzvetlen nyomtatd egységet le kell valasztani a villamos
halézatrol.

Koérnyezetkiméld kiselejtezés

A B2B késziilékek gyartdja 2006.03.23-tdl koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készllékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi késziilékeket nem szabad a kommundlis hulladékgydijté helyeken leadni. Csak a gyarto altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfelelden a jeldlt Valentin termékeket a jévében vissza kell adni a Carl

Valentin GmbH-nak.
Ekkor a régi készilékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombal.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készllékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kotelezettséget idében elintéz, és ezzel
lehetbvé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkiil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kiildott
készilékeket tudjuk atvenni.

Tovabbi informéaciok a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérhetd weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az lizemelési feltételek azok az eléfeltételek, amelyeket a késziilékeink lizembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantélja a biztos és zavartalan izemelést.

Figyelmesen olvassa at az lizemelési feltételeket.

Ha az Gzemelési feltételek gyakorlati alkalmazasaval kapcsolatban kérdése mertiil fel, vegye fel a kapcsolatot veliink vagy az
illetékes vevészolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A készilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A készilékeket addig ne allitsa fel és ne helyezze lizembe, amig az tizemelési feltételeket nem teljesiti.

Tilos tizembe helyezni annak megallapitasaig, hogy az a gép, amibe a nem teljes gépet be kell épiteni, megfelel-e a
2006/42/EK gépekkel kapcsolatos iranyelv rendelkezéseinek - amennyire ez érvényesithetd.

A készilékeink Gizembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitasat és apolasat csak a leirasaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A késziilékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

MEGJEGYZES!
Ismételje meg az oktatast.
Az oktatasok tartalmarol lasd az "Uzemeltetési feltételek", a "Tovabbitdszalag kazetta behelyezése" és a

"Karbantartas és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitasok az altalunk szallitott idegen készilékekre is érvényesek.
Csak eredeti pét- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopbalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A feldllitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A felallitas helye legyen sik, razkédas-, lengés- és lIéghuzatmentes.
A késziilékeket Ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal jol hozzéa lehessen férni.

Hal6zati energiaellatas felszerelése a felallitas helyén

A készulékeink csatlakozasara szolgalo haldzati tapellatas felelien meg a nemzetkdzi elbirasoknak és az ezekbél szarmazo
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak lényegében az alabbi harom bizottsag valamelyikének javaslatai:

. Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Europaisches Komitee firr Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurépai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szévetség) (VDE)

Késziilékeink a VDE altal meghatarozott |. védelmi osztalyba tartoznak és védévezetékkel kell ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos hal6zatnak legyen véd6vezetéke, amely elvezeti a készliléken bellli zavarfesziltségeket.

Halézati energiaellatas miiszaki adatai

Halbzati fesziiltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halozati fesziiltség megengedett tlirése: A névleges érték+6 ... —10%-a
Halozati frekvencia megengedett tlirése: A névleges érték+2 ... —2%-a
Halobzati fesziiltség megengedett torzitasi <=5%

tényezdje:

Zavarmentesités:

Erésen zavart hal6zatoknal (pl. tirisztorvezérelt készilékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznal6 végezze el. A
kovetkez6 lehet6ségek kozil valaszthat példaul:

. KUlon halozati vezetéket alakit ki a készilékeink szamara.

. Problémas esetekben helyezzen kapacitiv uton elkilénitett levalaszté transzformatort vagy mas zavarmentesitd készuléket
a készulékunk elé a halozatba.
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Zavarsugarzas és zavarallésag

Zavarsugarzas/kibocsatas az EN 61000-6-4: 2002-08 szabvany szerint
e  Zavarfesziiltség a vezetékeken az EN 55022: 2003-09 szabvany szerint

e  Zavar6 mez&k er6ssége az EN 55022: 2003-09 szabvany szerint

. Felharmonikus aramok (halézat visszahatasa) az EN 61000-3-2 szabvany szerint: 09-2005

e  Rezgés az EN 61000-3-3 szabvany szerint: 05-2002

Zavarall6sag/immunitas az EN 61000-6-2: 2006-03 szabvany szerint

e  Zavardllésag statikus elektromos kistilésekkel szemben az EN 61000-4-2: 2001-12 szabvany szerint

. Elektroméagneses terek az EN 61000-4-3: 2003-11 szabvéany szerint

e  Zavardllésag gyors elektromos tranziensekkel (burst) szemben az EN 61000-4-4: 2005-07 szabvany szerint
e  Zavarallésag aramlokésekkel (surge) szemben az EN 61000-4-5: 2001-12 szabvéany szerint

° Nagyfrekvencias fesziltségek az EN 61000-4-6: 2001-12 szabvany szerint

e  Fesziltség megszakadasok és feszilltségingadozasok az EN 61000-4-11: 2005-02 szabvany szerint

MEGJEGYZES!
Ez egy "A" osztaly( készilék. Ez a berendezés lakéteriileten zavarhatja a radiézast; ebben az esetben az
Uzemeltet6tol kérni lehet, hogy megtegye a szikséges intézkedéseket, és viselje ennek koltségeit.

Gép biztonsaga
e  EN 415-2 — Csomagolégépek biztonsaga

e EN 60204-1:2006 — Gépek biztonsaga — Gépek elektromos felszerelése — 1. rész

Csatlakoz6 vezetékek kiilsé késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékolo szdvetet mindkét oldalon nagy fellileten kdsse 6ssze a csatlakozé
hazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkerilni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolsagot.

A vezetékek hémérséklettartomanya: -15 ... +80 °C.

Csak olyan készilékeket szabad az aramkorhdz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altalaban olyan készilékek, amelyeket az EN 60950 szabvany szerint vizsgaltak be.

Adatvezetékek kiépitése

Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakoz6dugékkal. Az elektromos
zavarok sugarzasanak és vételének elkeriilése érdekében arnyékolt kabelekre és csatlakozédugokra van sziikség.
Hasznélhat6 vezetékek

Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevivezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.
Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portndl - 3 m (arnyékolassal)
Centronics esetén - 3m
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A készulék koril szabad Iégaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.
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Hatéarértékek

Védelem IP szerint: 20

Kdrnyezeti hdmérséklet °C (lizem kdzben): Min. +5, max. +40

Kornyezeti hémérséklet °C (szallitasnal, Min. =25, max. +60

raktarozasnal):

Relativ paratartalom % (Uzem k6zben): Max. 80

Relativ paratartalom % (szallitasnal, raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz6dés nem megengedett)
Garancia

A kovetkezd kareseményekkel kapcsolatban felmertild garancialis kételezettségeket nem vallaljuk:
e Ha nem veszi figyelembe az izemelési feltételeinket és a haszndlati utasitast.

e  Ha hibas a kérnyezet elektromos felszerelése.

. Ha megvaltoztatja a késziilékink felépitését.

e  Ha hibasan programozza és kezeli azt.

e  Hanem mentette az adatokat.

e  Ha nem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopas és elhasznalodas esetén.

Ha a készuléket tjonnan allitja be vagy programozza, az uj beallitast ellendrizze egy probafuttatassal és prébanyomtatassal.
Ezzel elkerili a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A késziilékeket csak erre kiképzett munkatars kezelheti.
Ellenérizze, hogy szakszeriien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantéljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonsaggal. Mivel arra
torekszlink, hogy termékeinket allandéan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miiszaki adatok, amelyeket nem
ismertettunk.

A fejlesztés és az orszagonként eltéré eléirasok kovetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozok hasznalatat és a késziilék apolasaval kapcsolatos tudnivaldkat, hogy
elkertilje a karosodasokat vagy a korai kopast.

Torekedtlink arra, hogy ezt a kézikdnyvet értheté formaban hozzuk fogalomba, és lehetéleg sok informaciét szolgaltassunk. Ha
kérdése merul fel vagy hibéat fedez fel, k6zolje vellink, hogy lehetéségiink legyen a kézikdnyveink javitasara.
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A kdzvetlen nyomtatogép kicsomagolasa

= Emelje ki a kbzvetlen nyomtatégépet a kartondobozbdl.
= Vizsgalja meg a kézvetlen nyomtatdgépet a szallitasi karok szempontjabdl.
= Ellenérizze a szallitmany teljességét.

Szallitott elemek

e  Nyomtaté mechanika. e  Manométer. e Papirmag a tovabbitoszalag
felcsévélésére, elbszerelt.
o Vezérl6 elektronika. e  Pneumatika tomlé. e  Tisztitéfélia a nyomtatofejhez
e  Halozati kabel. e  Csatlakoz6 csavarkotés. e  Dokumentécio
o Osszekotd kabel e /O tartozékok e Nyomtat6 meghajto CD.
(érzékel6k, energiaellatas). (ellencsatlakozé az 1/0-hoz, I/O 24 kébel).
e  Mini-szabalyozé. e 1 tekercs tovabbitdszalag.

MEGJEGYZES!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késdbbi szallitashoz.

A kbzvetlen nyomtatégép csatlakoztatasa

Az egység széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve. A készulék mindenféle beavatkozas nélkil hasznélhatéd
110-230 volt / 50-60 Hz valtéaramu halézati fesziiltséggel.

VIGYAZAT!
A késziiléket a nem meghatarozhaté bekapcsolasi aramok karosithatjak.
= A haldézatra val6 rakapcsolas el6tt a halézati kapcsolot O allasba kell kapcsolni.

= A hal6zati kabel csatlakozédugojat be kell dugni a hal6zati csatlakozo6aljzatba.
= A hdl6zati kdbel dugaszat foldelt csatlakozoaljzatba szabad bedugni.

MEGJEGYZES!
Az elégtelen vagy hianyos féldelés miatt tizem kdzben zavarok léphetnek fel.

Gondoskodjon réla, hogy a kdzvetlen nyomtatémiire csatlakoztatott szamitogép és az dsszekdtékabel foldelve
legyen.

= A cimkenyomtat6t alkalmas kabel segitségével kell a szamitégéppel vagy a halézattal 6sszekapcsolni.

Az lizembe helyezés el6késziiletei

= A nyomtatészerkezetet szerelje fel.

U

A nyomtatoszerkezet és a vezérlGelektronika kozotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihtzni.

Csatlakoztassa a sUritett levegd vezetékeét.
Hozza létre a vezérl6elektronika és a szamitdgép nyomtatoportja kozotti sszekottetést.
Hozza létre a vezérl6elektronika és a csomagolégép vezérld be- és kimenete kdzotti 6sszekottetést.

uus

Csatlakoztassa a vezérl6elektronika halézati kabelét.

Nyomtaté vezérlése

Mivel a kbzvetlen nyomtatégép mindig vezérlé izemmaodban van, ezért a nyomtatasi feladatot a jelen lévé portokon (soros,
parhuzamos, USB vagy esetleg Ethernet) csak atvinni lehet, elinditani nem. A nyomtatast a vezérl6bemeneten bejové
inditdjellel lehet elkezdeni. Lehetéség van, de tébbnyire fontos is kdvetni a nyomtatasi allapotot a vezérlékimeneten keresztul
azzal, hogy a vezérléelektronika felismeri, mikor lehet az inditdjelet kiadni.

A kdzvetlen nyomtatogép lizembe helyezése

Miutan elkészitette az 6sszes csatlakozast:

= Kapcsolja be az egységet a hal6zati kapcsoldval. A kdzvetlen nyomtatdgép bekapcsolasa utan megjelenik a fémend,
amelybdl kiolvashato az egység tipusa, a datum és id6épont.

= Helyezze be a tovabbitészalag kazettat. Ezutan a gép megméri a tovabbitészalagot, a nyomtatéfejet pedig a nyomtatasi
helyzetbe viszi.
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Tovabbitdszalag kazetta behelyezése

MEGJEGYZES!

Mivel az elektrosztatikus kisilés karosithatja a termonyomtaté fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a tovabbitészalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a kdzvetlen nyomtatérendszer hibasan mikddhet és a garancia
megszinik.

Kiils6 tekercselésii tovabbitdszalag

MEGJEGYZES!
A tovabbitoszalag behelyezése elétt tisztitsa meg a nyomtatéfejet nyomtatéfej- és hengertisztitoval (97.20.002).

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eldirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan folyd viz alatt. Irritaci6 esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

— — Az abra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
] ] nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

© B o o Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

[ ‘ ‘ ] e A (B)fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatdszerkezetrél a
tovabbitészalag kazettat.

— ©o Q — . Utkozésig helyezze fel az (j (A) tovabbitészalag tekercset a (C) letekerd
L / A L szerkezetre.

L (e} — ..

— - . Utkdzésig helyezze fel az Ures papirhlvelyt a (D) feltekeré szerkezetre.

° Flizze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

A tovabbitdszalagot egy ragasztszalaggal régzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

A tovabbitoszalag kazettat ismét csusztassa a nyomtatoszerkezetre, és
arra ugyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.

— — Az abra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
L [ } L nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

B
© © e Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

{ ‘ ‘ ] e A (B)fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatészerkezetrdl a
tovabbitészalag kazettat.

— ©© ; % — o Utkdzésig helyezze fel az dj (A) tovabbitoszalag tekercset a (C) letekerd
L / " L szerkezetre.

— — . Utkozésig helyezze fel az iires papirhiivelyt a (D) feltekeré szerkezetre.

. Flizze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

e  Atovabbitdészalagot egy ragasztészalaggal régzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

o  Atovabbitdészalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatoszerkezetre, és
arra tgyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

e Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
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Print Settings (Nyomtato inicializalasa)

@
()
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=
<
]

e

Folyamatos Gizemmaéd

@
@
b=
=
<
=

Contrast (Beégetés eréssége):
10 ... 200% értéktartomany.

Szakaszos Uzemmod Speed (Sebesség):
50 ... 200 mm/sec tartoméanyban.
Contrast (Beégetés eréssége):

10 ... 200% értéktartomany.

Billentyti: [ —= |

Transfer ribbon control (Transzferfélia feligyelete):

Off (Ki): A transzferfélia felugyeletet kikapcsolta.

On (Be): A transzferfolia felligyeletet bekapcsolta.

strong sensibility (nagy érzékenység): Az egység azonnal reagal a transzferfolia végére.
weak sensibility (gyenge érzékenység): Az egység kb. 1/3-dal lassabban reagél a
transzferfélia végére.

Billentyti: = |
X-displacement (X eltolas):
Eltolas mértéke X iranyban. Ertéktartoméany: —90,0...+90,0

Machine Parameters (Gép paraméterei)

Folyamatos tizemmaod Szakaszos lizemmod
Billentytik: (Fl = Billentytik: [Fl =~
BillentyG ( Billenty(: o |

Operating mode (Mode):
A mikodési mod kivalasztasa.

a: E]

@
o
=
<
c

Print offset (Nyomtatasi eltolas):
A rajz tavolsaga a gép nullpontjatdl.
Ertéktartomany: 1 ... 999 mm

a: E]

@
o
=
=
<
c

Print position (Nyomtatas helyzete):
A nyomtatokocsi kiindulasi helyzete mm-ben.
Ertéktartomany: 12 ... 93 mm

a: E]

@
o
=
=
<
c

Layouts/cycle (Elrendezés/ciklus):

A nyomtatési folyamatra vonatkozé adat nyomtatasi
hosszonként.

Ertéktartomany: 1 ... 25 rajz ciklusonként.

Operating mode (Mode):
A miikédési mod kivalasztasa.

Billentyti: [ = |

Back speed (Back-Speed):

A nyomtatoszerkezet hatrafele forgasi sebessége a
nyomtatas végén mm/s-ban.

Ertéktartomany: 50 ... 600 mm/s.

Billentyti: [ = |

Print offset (Nyomtatasi eltolés):
A rajz tavolsaga a gép nullpontjatdl.
Ertéktartomany: 1 ... 999 mm

Billentyti: | —=~ |

Print position (Nyomtatas helyzete):
A nyomtatokocsi kiindulasi helyzete mm-ben.
Ertéktartomany: 12 ... 93 mm
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Folyamatos Gizemmaéd Szakaszos lizemmod

o[ = | Billentyti: | —= |

@
o
=
=
<
c

Check speed on start (Anyagsebesség ellendrzése a Layouts/cycle (Elrendezés/ciklus):

nyomtatés inditasakor): A nyomtatési folyamatra vonatkoz6 adat nyomtatési
Az anyag sebességének vizsgalata a nyomtatéas inditasi jel hosszonként.

kiadasakor. Ertéktartomany: 1 ... 25 rajz ciklusonként.

Billenty:

Resolution (K6dolas feloldasa/ Az anyag betolasa a
forgatdszerelvény fordulataiként):

Megmutatja a hasznalt kodol6 felbontasat és az anyag
adagolasat fordulatonként mm-ben.

a: E]

@
o
=
=
<
c

Material speed (Anyagsebesség):
Az anyag bedllitott sebességének kijelzése.

Layout Settings (Rajz beallitasai)

(=) (=]
, ,

@
(0]
=]
=
<
]
)

a: I

@
o
=
=
<
c

Print length (Nyomtatasi hossz):

hosszahoz igazodik.

Column printing (Rajz szélessége / savok szdma):

hordozéanyagon.

@ @
o) )
= =
= =
< <
= =

Material (Anyag):
A hasznélt nyomtatasi anyagok kivalasztasa.

@
(0]
=]
=
<
=

Flip layout (Rajz tukrdzése):

A nyomtatoszerkezet altal megteendd Ut megadasa. A nyomtatasi hossz a nyomtatdszerkezet

Egy rajz szélessége, valamint hogy hany rajz helyezkedik el egymas mellett a

A tiikrozés tengelye a rajz kdzepén van. Ha a rajz szélességét nem adja meg a nyomtaté
modulnak, akkor a késziilék az alapértelmezett rajz szélességet, tehat a nyomtatofej

szélességét haszndlja. Ezért Ggyeljen arra, hogy a cimke legyen olyan széles, mint a
nyomtatéfej. Ellenkez6 esetben problémak meriilhetnek fel a pozicionalasnal.

@
@
b=
=
<
=

Rotat layout (Rajz forgatasa):

Alignment (Igazitas):

@
o)
=
=
<
=

és tukrozéstol.
Left (Balra): A rajz a nyomtatofej bal széléhez igazodik.

Alapértelmezésben a cimkét fejjel elére 0°-os elforgatassal nyomtatjuk. Ha a funkciét
bekapcsolja, a cimke 180°-kal elfordul és a berendezés az olvaséas irdnyaba nyomtat.

A rajz igazitdsa csak a forgatas/tikrozés utan torténik, tehat az igazitas flggetlen a forgatastol

Centre (K6zépre): A rajz a nyomtat6fej kdzéppontjahoz igazodik.

Right (Jobbra): A rajz a nyomtatéfej jobb széléhez igazodik.
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Ribbon Save (Optimalizalas) - Folyamatos izemmaod

Billenty(ik: @,[ SE————

Billentyd: @

Ribbon save mode (Optimalizalas izemméd):

Az optimalizalas maodjanak kivalasztasa.

Off (Ki): Optimalizalas kikapcsolva.

Standard (Standard): Maximalis optimalizal6é sebesség, azaz ezzel a beallitdssal nincs
veszteség a tovabbitdszalagon (eltekintve az 1 mm-es biztonsagi tavolsagtol, mely arra
szolgal, hogy a rendszer ne nyomtassa egybe a nyomtatasi mezéket

SaveStrt (Inditéjel mentése): Inditdjel veszteség nélkil, a kbzvetlen nyomtatészerelvény
automatikusan szabalyozza az optimalizalas minéségét a kiadott parancsnak megfeleléen.

Speed (Sebesség): A legnagyobb nyomtatasi sebesség meghatarozasa.
Ezen érték alapjan végzi a rendszer a szilkséges szamitasokat.

Uzemmod: Standard

Transfer ribbon correction (Tovabbit6szalag helyeshitése):

0 mm = A gép mindig annyit teker hatra, hogy a legjobb optimalizalast lehessen elérni
(tovabbitoszalag-vesztés nélkil).

Alapértelmezés: 0 mm

-xx mm = A visszafele tekerést lehet csokkenteni.

+Xx mm = A visszafele tekerést lehet ndvelni.

Billenty(:

Performance information (Teljesitmény informaciok):

sa/mm: Teljes optimalizalas esetén a lehet6 legkisebb tavolsag kettes nyomatok kozétt.
cmin: A legnagyobb Gitemszam percenként.

so/mm: Itt adhatja meg az optimalizalasi veszteséget.

Billentyti: [ = |

Expert parameters (Szakértéi paraméterek)

Jelszoéval védett meni

Adja meg a jelsz6t, nyomja meg a (e gombot, és a kdvetkezé paraméterek jelennek meg.

Billentyti: [ —= |

PhDownT = Printhead down time in ms (Nyomtatéfej lefelé mozgéasanak ideje):
A gép kiszamitja a nyomtatofej lefelé iranyul6 mozgasanak kezdetét.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (TRB Motor inditasi idd):

Ezt az értéket a rendszer a tovabbitészalag gyorsuldsanak idejéhez szamitja. A "Motor elérte
az anyagsebességet" és a "Nyomtatofej éget" kozott eltelt idé6 megadasa.

Billenty(:

MinSpeed = Minimal print speed (Min. nyomtatasi sebesség):
Ha a legkisebb nyomtatasi sebességet noveli, akkor az (itemek legnagyobb szama is
novekszik.

Calcoff = Print offset border calculation (Nyomtatasi offset-hatarok szamitasa):
Ha a paramétert Off-ra allitja, akkor a sziikségesnél kisebb nyomtatasi eltolast is meg lehet
adni.

Billentyti: =~ |

PHupT = Printhead up time in ms (Nyomtato6fej felfelé mozgéaséanak ideje):

A gép kiszamolja, hogy lehet-e palyaoptimalizalast végezni.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Nyomtatéfej-szelep reakcidideje)
A gép kiszamolja a nyomtatofej lefelé iranyul6 mozgasanak kezdetét.

Billenty(:

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Késleltetési id6):
Az a késleltetési id6 ms-ban, amennyi ideig a tovabbitdszalag a megallas el6tt még allandé
sebességgel tovabb mozog.

Billentydi: [ == |

Field ribbon saving/Rewind speed (Mez6 optimalizalasa/Visszatekerés):

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Palyaoptimalizalas kikapcsolva

PHOnNly: Csak a nyomtatéfej fog mozogni. A tovabbitészalagot a gép nem allitjia meg.
Normal (Standard): Nincs palyaoptimalizalas, ha a tovabbitészalag motorja teljesen megall.
Strong (Erds): A gép végez palyaoptimalizalast még akkor is, ha a tovabbitészalag motorja
nem allt meg.

Rwind v = rewind speed in mm/s:

A visszatekercselés sebessége mm/s-ban.
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Billentyti: [ = |

Speed 1 field (1-es mez6 sebessége):
Ha a O (alapértelmezett érték) van beallitva, a paraméternek nincs semmilyen hatasa az
optimalizalasra.

Billenty(:

Tension (Feszesség):
Az a hossz, amennyivel a tovabbitészalag mérése utan a szerkezet elére megy.

Uzemmod: Shift (Eltolasos)

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): A nyomtatasi kép eltolasi értéke X-iranyba.

Y-Shift (Y-Offset): Az eltolds nagysaga a nyomtatasi iranyba.

Billentyti: =~ |
Lanes / R-Shift (Savok / R-Offset):
Lanes (Savok): Az egymas mellé nyomtatott ciklusok szama.

R-Shift (R-Offset): A tavolsag értéke Uj ciklusra valtaskor.

Billenty(:

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):

Jelszoéval védett meni

P Adja meg a jelszét, nyomja meg a (e gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.
A leirast a 'Normal' maéd alatt talalja.

Uzemmod: SaveStrt

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):

Jelszoéval védett meni o

P Adja meg a jelsz6t, nyomjameg a. @  gombot, és a kivetkezd paraméterek jelennek meg.
A leirdst a 'Normal' maéd alatt talalja.
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Ribbon Save (Optimalizalas) - Szakaszos iizemméd

Billenty(ik: @,[ SE————

Billentyi: @

Uzemod: Standard
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Ribbon save mode (Optimalizélas izemmad):

Az optimalizalas maodjanak kivalasztasa.

Off (Ki): Optimalizalas kikapcsolva.

Standard (Standard): Az optimalizalas maximalis teljesitménye. Ezzel a beallitassal nincs
veszteség a tovabbitdszalagon (eltekintve az 1 mm-es biztonsagi tavolsagtol, mely arra
szolgal, hogy a rendszer ne nyomtassa egybe a nyomtatasi mezéket

Shift (Eltolas): A layout adatok oldaliranyban tdbbszordsen is eltolhatok. Ezaltal elérhetd a
tovabbitdszalag maximalis kihasznéltsaga.

Transfer ribbon correction (Tovabbit6szalag helyesbitése):

0 mm = A gép mindig annyit teker hatra, hogy a legjobb optimalizalast lehessen elérni
(tovabbitoszalag-vesztés nélkil).

Alapértelmezés: 0 mm

-xx mm = A visszafele tekerést lehet csokkenteni.

+xx mm = A visszafele tekerést lehet névelni.

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):
Jelszoval védett meni
Adja meg a jelszét, nyomjameg a. ® | gombot, és a kdvetkezd paraméterek jelennek meg.

PhDownT = Printhead down time in ms (Nyomtatéfej lefelé mozgéasanak ideje):
A gép kiszamitja a nyomtatdfej lefelé iranyuld mozgasanak kezdetét.

PHupT = Printhead up time in ms (Nyomtato6fej felfelé mozgéaséanak ideje):

A gép kiszamolja, hogy lehet-e palyaoptimalizalast végezni.

PhVReactT = Valve reaction time in ms (Nyomtatofej-szelep reakcidideje):
A gép kiszamolja a nyomtatofej lefelé iranyul6 mozgasanak kezdetét.

Tension / Ribbon Mode (Feszesség / Szalag izemméd):

Tension (Feszesség): Az a hossz, amennyivel a tovabbitdszalag mérése utan a szerkezet
elére megy.

Ribbon Mode (Szalag tizemmad):

0: A széllitészalag minden nyomtatas utan a teljes nyomtatasi hosszon visszah(zddik, azaz
nincs optimalizalas az egyes elrendezések kozott.

1: A szallitészalag csak a nyomtatott tartomanyon hizédik vissza, azaz az elrendezések
kozotti hézagokat a rendszer optimalizalja.

Az elrendezés valtasakor a szallitészalag automatikusan a helyére megy.

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): A nyomtatasi kép eltolasi értéke X-iranyba.
Y-Shift (Y-Offset): Az eltolas nagysaga a nyomtatasi iranyba.

Lanes / R-Shift (Savok / R-Offset):
Lanes (Savok): Az egyméas mellé nyomtatott ciklusok szama.

R-Shift (R-Offset): A tavolsag értéke (j ciklusra valtaskor.

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):

Jelszoéval védett meni

P Adja meg a jelszét, nyomja meg a (e gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.
A leirdst a 'Normal' maéd alatt talalja.
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Device Settings (Készllék paraméterek)

Billentytik: LFJ (== ] == | (= | (= |
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Field handling (Mezokezelés):

Off (Ki): Torli a teljes nyomattéaroldt.

Keep graphic (Grafika megdrzése): Egy grafikat vagy egy TrueType betlikészletet egyszer a
nyomtatési feladathoz most mar csak a médositott adatokat kell az nyomtatéra egységre vinni.
Ennek elénye, hogy megtakaritja a grafikus adatok atvitelének idejét.

Delete graphic (Grafika torlése): A nyomtatéz egység belsé6 memoriajaban tarolt grafikakat
ill. TrueType betlkészleteket torli, de a tobbi mez&t megbrzi.

Codepage (Kodlap):
A hasznalni kivant jelkészlet kivalasztasa.

External parameters (Kiilsé paraméterek):

Layout dimension only (Csak layout-méretek): A layouthossz, vajatszélesség és
layoutszélesség paraméterei atviheték. Minden tovabbi paraméterbeallitast kozvetleniil a
nyomtatérendszeren kell elvégezni.

On (Be): A paraméterek a cimketervezd szoftveriink segitségével a nyomtatéz egységrera
vihetdk. A korabban kdzvetlenil a nyomtatéz egységen beallitott paramétereket a gép nem
veszi tekintetbe.

Off (Ki): Csak azokat a paramétereket veszi figyelembe a rendszer, amelyeket kdzvetlenil a
nyomtat6z egységen allitott be.

Billentytihang: 3
On (Be): Barmelyik billentyi megnyomasakor egy hangjelzés hallhaté. Ertéktartomany: 1 ... 7
Off (Ki): Nincs hangjelzés.

Language (Nyelv):

A nyomtato kijelz6jén megjelend széveg nyelvének kivalasztasa. A kdvetkez6 lehetdségek
allnak rendelkezésre: Német, angol, francia, spanyol, portugdl, holland, olasz, dan, finn, orosz,
cseh vagy lengyel.

Customized entry (Kezel6 adatai):

On (Be): A gép a nyomtatas kezdete el6tt egyszer megkérdezi a felhasznalé altal alkalmazott
valtozokat.

Automatic (Auto): A gép minden rajz utdn megkérdezi a felhasznalé altal alkalmazott
valtozokat.

Off (Ki): A gép nem kérdezi meg a felhasznal6 altal alkalmazott valtozékat. Ebben az esetben
a rogzitett alapértékekkel fog nyomtatni.

Hotstart (Meleg inditas):

On (Be): Egy megszakitott nyomtatasi feladat folytathat6é a nyomtatéz egység Gjboli
bekapcsolasa utan. (Csak ha a nyomtat6z egység rendelkezik Compact Flash Card
kiegészitéssel).

Off (Ki): A nyomtatéz egység kikapcsolasa utan minden adat elvész.

Password (Jelszo):
Egy jelszoéval kiilonbz6 funkciok lezarhatdk a kezelé személyzet szamara.

Layout confirmation (Rajz megerdsitése):

On (Be): Egy Uj nyomtatasi feladatot csak akkor nyomtat ki a készilék, ha azt rajta
megerdsitette.

Egy mar folyamatban Iévé nyomtatasi feladatot tovabb nyomtat, mig a felhasznalé meg nem
erdsiti.

Off (Ki): A vezérlé kijelz6jén nem jelenik meg semmilyen kérdés.
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Standard layout (Normal elrendezés):

On (Be): Ha egy nyomtatéasi feladatot az elrendezés el6zetes meghatarozasa nélkl indit el,
akkor a gép a normal elrendezést (eszkdz tipusa, firmware verzié, szoftver verzio) fogja
kinyomtatni.

Off (Ki): Ha egy nyomtatasi feladatot az elrendezés el6zetes meghatarozasa nélkil indit el, a
kijelzén megjelenik egy hibaizenet.

I/O Parameters (/O paraméterek)

Billentyak: L), [ == | [ = | (== | [= | [= |
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Network (Hal6zat)

IN signal level (IN jelszint):

Itt adja meg a nyomtatési feladat inditdsahoz szikséges jelet.

+ = az aktiv jelszint 'high' (1)

- = az aktiv jelszint 'low' (0)

X = nem aktiv jelszint

s = Az éllapotot a porton keresztiil lehet befolyasolni (a Netstar PLUS-al 6sszhangban)

OUT signal level (OUT jelszint):

Itt adja meg a kiadott jel szintjét.

+ = az aktiv jelszint 'high' (1)

- = az aktiv jelszint 'low' (0)

s = Az éallapotot a porton keresztiil lehet befolyasolni (a Netstar PLUS-al 6sszhangban)

Debouncing (Prellmentesités):
A bemeneti kapu prellmentesitési ideje.
Ertéktartomany: O ... 100 ms.

Start signal delay (Inditéjel késleltetés):
Itt adhatja meg, hogy a nyomtatas kezdetét hany masodperccel késleltesse.
Ertéktartomany: 0,00 ... 9,99.

Not ready: error (Nem &ll készen: hiba):

On (Be): Ha egy aktiv nyomtatasi feladat esetében a kdzvetlen nyomtatogép nem all készen
annak feldolgozasara (pl. mert mar ,nyomtatas" izemmadban van), akkor egy hibajelet ad ki.
Off (Ki): Nem ad ki hibajelet.

Ready while printing (Készen &ll nyomtatas kdzben):

Annak bedllitasa, hogy a 'Nyomtatasra kész' kimeneti jel (5 ki, Il. kimenet) a nyomtatas kdzben
aktiv maradjon.

Off (Ki): A nyomtatas kezdetén a 'Nyomtatasra kész' jel inaktiv (szokasos bedllitas).

On (Be): A nyomtatas kezdetén a '‘Nyomtatasra kész' jel aktiv.

Billentytik: LFJ (= ] [ == | [~ | (=~ | [~ | [~ |

Az errél a menlpontrél sz6lé tovabbi informacidkat a kilon kézikényvben talalja.
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Interface (Portok)

BiIIentyﬁk:@,[ =~ =~ [~ (= [ [ [ [ ]
Billentyi: @

COML1:

1 - soros port be

2 - soros port be; nem ad ki hibajelentést, amikor atviteli hiba van

Baud: A masodpercenként tovabbitott bitek szama.

A kovetkez6 értékek valaszthatok: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 és 115200.
P = Paritas:

N - Nincs paritas; E - Paros; O - Paratlan

Ugyeljen arra, hogy a beallitasok egyezzenek a kozvetlen nyomtatorendszer beallitasaival.
D = Data bits (Adatbitek):

Adatbitek beallitasa. 7 vagy 8 bit hosszt valaszthat ki.

S = Stop bit (Stopbitek):

Lehetésége van 1 vagy 2 stopbit kivalasztasara.

A stopbitek szdma a bajtok kozott.

Billenty(:

Start/stop sign (Start-/stop jel):
SOH: Adatatviteli blokk inditdsa — HEX form&tum 01

ETB: Adatatviteli blokk befejezése —* HEX formatum 17

Billentyti: [ —= |

Data memory (Adattarolo):

Standard (Szokasos): A nyomtatési feladat inditasa utan a készulék olyan hosszd adatokat
fogad, amelyek megtoltik a nyomtato puffert.

Extended (Bdvitett): A futé nyomtatasi feladat kézben a gép tovabbi adatokat fogad és
feldolgoz.

Off (Ki): Egy nyomtatasi feladat inditasa utan nem fogad tovabbi adatokat.

Billenty(:
Port test (Portteszt):
Ellendrizze, hogy az adatok megfeleléen atvitelre keriilnek-e az interfészen.

Nyomja meg a [« ¢s[ gombokat az "Altalanos" (On) kivalasztasahoz. Nyomjamega. ® |
gombot az adatok tetszéleges porton keresztil kiildve (COM1, LPT, USB, TCP/IP) térténd
nyomtatasahoz.

Emulation (Emuléacio)

Billentyk: LF, = | (== | = | [~ ] (== | (= ][>~ [~ [~

Billentyd: @

Protocol (Protokoll):

CVPL: Carl Valentin Programming Language

ZPL: Zebra® Programming Language

g ésl¥ gombokkal valassza ki a protokollt. A kivalasztds megerdsitéséhez nyomja meg a
| @ |gombot. A nyomtat6 Gjraindul, és a ZPL 1I° parancsok beliil CVPL parancsokka
alakulnak at.

Billentyti: = |
Printhead resolution (Nyomtaté6fej felbontéasa):
Bekapcsolt ZPL I1® emulacié esetén be kell llitani az emulalt nyomtato fejének felbontasat

Billentyti: [ —= |
Drive mapping (Meghajté hozzarendelés):
A Zebra® meghajtok hozzaférését a rendszer atiranyitia a megfelelé Valentin meghajtokra.
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Date & Time (Datum/idépont)

Billentytk: LF (= ] (= | (= | (= (= | (= (= (= ] (= (=]
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Set date/time (Datum és idépont moédositasa):
A felsé sor mutatja az aktualis datumot, az als6 sor az idépontot. A [Ceslr billentyikkel

mindig a kdvetkez6 mezére léphet, hogy a kijelzett értéket a (= gslm billentylkkel névelje ill.
csokkentse.

Summertime (Nyari id6szamitas):
Be: A nyomtat6 automatikusan atall a nyari- ill. a téli idészamitasra.
Ki: Nem ismeri fel automatikusan a nyari id6szamitast és nem all at.

Start of summertime - format (Nyari id6szamitas kezdetének formatuma):
Kivalaszthatja, milyen formatumban irja be a nyari id6szamitas kezdetét.

DD = Nap

WW = Hét

WD = hétkdznap

MM = Hbénap

YY = Ev,

next day = csak a kdvetkez8 napot veszi figyelembe

Start of summertime - date (Nyari id6szamitas kezdetének datuma):

Annak a datumnak a beirasa, amikor a nyari id6szamitas kezdddik. Ez a beiras az elézdleg
kivalasztott formatumban torténik. A fenti példaban a nyari id6szamitas kezdetét
automatikusan marcius (03) utolsé vasarnapjara allitja.

Start of summertime - time (Nyari idészamitas kezdetének idépontja):
Ezzel a funkciéval megadhatja azt az id6pontot, amikor a nyari idészamitas kezdédik.

End of summertime - format (Nyari id6szamitas végének formatuma):
Kivalasztja azt, hogy milyen formatumban irja be a nyari idészamitas végét.

End of summertime - date (Nyari id6szamitas végének datuma):

Annak a datumnak a beirasa, amikor a nyari idészamitas befejezédik. A beiras az el6zéleg
kivalasztott formatumban torténik. A fenti példaban a nyari id6szamitas kezdetét
automatikusan oktéber (10) utols6 vasarnapjara allitja.

End of summertime - time (Nyari id6szamitas végének idépontja):
Annak az idépontnak a beirdsa, amikor a nyari idészamitas befejezédik.

Time shifting (Id6eltolodas):
A nyari és téli id6szamitas id6eltolédasanak beirasa éraban és percben.
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Service Functions (Szervizfunkciok)

MEGJEGYZES!
A sziikséges informéaciok, mint pl. a beadllitott paraméterek kdzvetlenll kiolvashatok a késziilékbdl, hogy szervizelési
esetben a kereskedd ill. a készililékgyartd gyorsabb tamogatast tudjon kindlni.

Billentyﬁk:@,[ =~ [~ =~ [~ [~ [ [~ [ [~ [~ [ =]
Billentyi: @

Photocell parameters (Fénysoromp6 paraméterei):
_\ H = Fedélkapcsol6 (csak fedélkapcsoloval rendelkezé késziilékeknél)

0 = fedél nyitva

1 = fedél zarva.

P = Nyomas:

Itt adja meg a s(ritett leveg6 ellendrzésére vonatkozé értéket (0 vagy 1).

R1 = Tovabbitészalag feltekerd orso:

Itt adhatja meg a tovabbitdszalag feltekerd orso allapotat. 4 allapot jelenitheté meg (nincs
jelzés a fénysorompoban, a jelzés jobbrdl ill. balrdl jon, a jelzés teljesen szerepel a
fénysorompadban)

R2 = Tovabbitészalag letekerd orsé:

Itt adhatja meg a tovabbitdszalag letekerd orso allapotat. 4 allapot jelenitheté meg (nincs
jelzés a fénysorompobban, a jelzés jobbrdl ill. balrdl jon, a jelzés teljesen szerepel a
fénysorompaoban).

C =Kocsi:

A forgés jelad6 aktualis allapotara vonatkozé adat.

ENC = Kédol6:

A forgés jelad6 aktualis allapotara vonatkozé adat.

Billentyti: = |

Paper counter 8Futasteljesitmény):
D: Nyomtatofej teljesitménye méterben.
G: Késziilék teljesitménye méterben.

Billenty(:

Heater resistance (Pont ellendllas):
_ A j6 nyomtatasi kép elérése érdekében nyomtatdfej cserénél be kell &llitani a nyomtatéfejre
megadott ellenéllas értéket.

Billentyti: [ —= |

Printhead temperature (Nyomtatéfej hémérséklete):
_‘ Kijelzi a nyomtatofej h6mérsékletét.

Billenty(:

Ribbon / Ink side (A tovabbitdszalag hossza / Tekecselés):
_‘ Ribbon (A tovabbit6szalag hossza): A hasznalt tovabbitészalag hosszanak kivalasztasa
(300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).
Ink side (Tekecselés):

Kils6 vagy bels6 tekercselési tovabbitdszalag kivalasztasa.
Alapértelmezés: Kuls6 tekercselés

Billentyti: = |

Brake power (Fékteljesitmény):
_\ BrkPow: Fékteljesitmény %-os értéknek bedllitasa a gyorsitashoz és a fékezéshez.
BrkPowP: Fékteljesitmény bedllitasa nyomas kdzben.

Billentyti: [ = |

Print examples (Nyomtatasi példak):

_ Ennek a mentpontnak a bekapcsolasaval kap egy nyomatot a készllék dsszes bedllitasaval.
Settings (Allapotjelentés):
A gép kinyomtatja az 6sszes beallitdsat, mint pl. a sebesség, az elrendezés és a

tovabbitészalag anyaga stb.
Bar codes (Vonalkédok): A gép kinyomtat minden rendelkezésre all6 vonalkédot.
Fonts (Betiitipusok): A gép kinyomtat minden vektor és bitmap bet(tipust.

Billentyti: = |

Input/Output (Bemenet/Kimenet):
_ Annak a jelszintnek a kijelzése, amely megmutatja, milyen jelnél indul el a nyomtatés.
0 - alacsony; 1 - magas
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Billentyti: [ = |

e

Billentyti: [ —= |
A
Billentyti: [ —= |
o
Billenty(:
Rl
Billentyti: [ —= |

Billentyti: [ —= |

o

Billentyti: [ —= |
IR
Billentyti: = |

Billentyti: = |

ETESE

Diagnostic (Diagnozis):
Nyomja meg a. ® | gombot, hogy belépjen a Diagnosztika meniibe.

Encoder profiling (K6dol6 profil Iétrehozasa):

A napléfajlban 1évé forgas jeladd értékeket a nyomtatas inditassal a rendszer feljegyzi a CF
kartyara. Ezeknek az adatoknak a segitségével létrehozhat6 a forgas jeladé gorbe grafikus
képe.

Roller diameter (Tovabbitoszalag tekercs armérdje):
DiaRW = A felteker6 orson Iévé tovabbitészalag atmérdje.
DiaRU = A letekerd orson Iévé tovabbitdszalag atmérdje.

Encoder average (K6dol6 atlaga):
Az értékek szama, ami alapjan a gép a kédol6 jelének atlagat kiszamolja.

Diagnostic - Counter (Diagnosztika - szamlalo):

IgnrStrt = A figyelmen kivil hagyott inditéjelek szamlaloja.

IntPrts = A megszakitott nyomtatasi feladatok szamlaléja.

Valassza ki a kurzorral azt az értéket, amelyikrdl tobb informaciét szeretne kapni, és nyomja
mega ® |gombot.

NJb = No job (Nincs feladat):
Az inaktiv nyomtatéasi feladatok miatt figyelmen kivil hagyott inditojelek szamlaloja.

NRd = Not ready (Nem kész):
A nem készen all6 (ledllitott vagy hibajelzéses) nyomtatési feladatok miatt figyelmen kivil
hagyott inditéjelek szamlaléja.

Prt = Printing (Nyomtatas):
A készilék nyomtatasa/foglaltsaga kézben érkezd, figyelmen kivil hagyott inditéjelek
szamlaldja.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Kézi megallitas/megszakitva):
Megnyomta a fdliabillenty(izet, a panel vagy egy program Stop gombjat.

Itfl = Interface interrupted (Interfész megszakitva):
A nyomtatéasi feladat megszakadt, mert egy porton Uj adatok érkeztek.

SpedS = Speed stopped (Sebesség ledllitva):
A nyomtatési feladat megszakadt, mert a mért nyomtatasi sebesség tul lassa volt.

Online/offline (Online/Offline):
Ha a funkcio aktiv, akkor a . ® | gombbal tud valtani az Online és az Offline izemmod kozott.
Alapértelmezés: Ki

Online (Online): A porton érkezhetnek adatok. A foliabillentylizet gombjai csak akkor aktivak,
haa! @  gombbal atvaltott Offline médba.

Offline (Offline): A féliabillentylizet gombjai Ujra aktivak, de a fogadott adatokat a gép nem
dolgozza fel. Mikor Gjra Online médban lesz a készilék, akkor fog csak ismét Uj nyomtatasi
feladatokat fogadni.

Transfer ribbon prior warning (Tovabbitészalag figyelmeztetés):

A tovabbitoszalag vége el6tt a gép egy jelet ad ki a vezérlé kimenetén.

Warning Diameter (Eléfigyelmeztetési atmérd):

A tovabbitoszalag figyelmeztetési atmérdjének beallitasa mm-ben.

Ha itt megad egy értéket mm-ben, akkor ha a tovabbitdszalag ezt az atmérét eléri, a
berendezés kiad egy jelet a vezérl6 kimeneten.

v =reduced speed (Csokkentett nyomtatasi sebesség):

A csOkkentett nyomtatasi sebesség beallitdsa. A normal nyomtatési sebesség hatérai kozott
allithatd be.

-: Nincs csOkkentett nyomtatasi sebesség

0: A nyomtaté a figyelmeztetd atméré elérésekor ledll ,transzferfélia hiba“ kijelzéssel.
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Main Menu (Fémenii)

A nyomtat6z egység bekapcsolasa utan a kijelzn a kdvetkezdket latja:

Billenty(: @

Billentyt: @ |

@ @
o o
=) =
< <
= =
@ @

@
o
=
<
c

@
@
b=
=
<
=

@
=)
=)
<
=
@

@ @
[} o
I | |
< <
= =

@
=)
b=
<
=
@

Billentyt: @ |

Billentyt: @ |

Elsé sor = Fémend.
Masodik sor = Aktudlis datum és idépont.

Masodik sor = A firmware verziészama.

Masodik sor = A beépitett szoftver verziészama.

Masodik sor = A firmware készitési datuma.

Masodik sor = A firmware verzi6 elkészitésének id6épontja.

Masodik sor = A bitmap betiikészlet verzidja.

Masodik sor = A vektor betlikészlet verzidja.

Masodik sor = Az FPGA verziészama.

Masodik sor = A késziilék memdriakapacitdsa MB-ban.

Masodik sor = A FLASH tarhelyének nagysaga MB-ban.

Masodik sor = Az elsé processzor (motorvezérlés) verziészama.

Mésodik sor = A méasodik processzor (motorvezérlés) verziészama.

Masodik sor = A harmadik processzor (/O feligyelet) verziészama.

[N
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Compact Flash Card (Compact Flash kartya)
Select layout (Elrendezés kivalasztasa)

Billenty(k: @

Nyomija meg a 4 és P billentyiiket, hogy kivalassza a kivant elrendezést a STANDARD
kényvtarban.

Az elrendezés kivalasztasahoz nyomja meg a . @ | billenty(it.

Vélassza ki az elrendezések szamat, amelyet nyomtatni kell.

A nyomtatasi feladat inditdsahoz nyomja meg a . ® | billenty(it.

Load file (F4jlok betdltése CompactFlash kartyardl)

Billentyik: @ @

Billentyi: @

Valassza ki a kivant fajlokat, majd hagyja jova a. @ | gombbal.

Nyomja meg a [E gombot és itja be a kivant darabszamot. Hagyja jova véalasztasata @ |
gombbal, és a nyomtatasi feladatot egy kiilsé jel (1. bemenet, 1. és 4. PIN) elinditja.

Save layout (Rajzok mentése a Compact Flash kartyara)

Billentytik: = [F =]

Valassza ki a menteni kivant kényvtarat/rajzot, és hagyja jova valasztasat a . @  gombbal.

Hagyja j6va a fenti kérést a . ® | gombbal, mire a gép elmenti a rajzot.

Save configuration (Konfiguracié mentése)

Billentyik: = [Fl ==

Altalanosan a rendszer a config.cfg fajinevet javasolja. Ezt a felhasznalé megvaltoztathatja.
Ebben a fajlban a nyomtatémodul olyan paramétereit menti, amelyek nem keriilnek tartésan a
belsé Flash-re.

A mentés inditasahoz nyomja meg a @ | billenty(it.

Change directory (Kényvtar valtoztatasa):

Billenty(ik: @ @,[ S

Billentyi: @

Az also sorban a pillanatnyilag kivalasztott konyvtar lathato.

Nyomja meg a [« ¢s[ billentytiket, hogy kivalassza a kényvtar fels6 sorat.
Alt es E billentylikkel mutasson a lehetséges konyvtarakra.
Nyomja meg a. ® | billenty(it, hogy elfogadja a kivalasztott kényvtarat.
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Delete file (F4jlok térlése a Compact Flash kartyarol)

Billentytik: (@ (F) (= | (= | (= | [ = |

Vélassza ki azt a mappat ill. rajzot, amelyet téréini kivan és nyugtazza a kivalasztaasata @ |
gombbal.

Format CF card (Compact Flash kartya forméazasa)

Billentyak: =, [F] == | (= | (= | = | = |

Billenty(: I

Al=" gombbal valassza ki a Compact Flash kartyat tartalmazé formazandé meghajtot, és

hagyja jova vélasztasat a . ® | gombbal. Formazaskor automatikusan Iétrejon a STANDARD
konyvtar.

Free memory space (A Compact Flash kartyan 1évé szabad taroléhely kijelzése)

Billentytik: B (F) (= | (= | [== | [ =~ | [~ ][~

Megjelenik a Compact Flash kartydn még rendelkezésre all6 szabad tarol6hely.
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Miiszaki adatok

Dynacode 53 Dynacode 107 Dynacode 128

Felbontas 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Nyomtatasi sebesség

folyamatos tizemmaod 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s

szakaszos Uzemmod 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Hatrafele forgasi sebesség csak szakaszos izemmad: max. 600 mm/s
Ateresztési szélesség 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. nyomtatasi hossz

folyamatos tizemmaod 6000 mm 3000 mm 3000 mm

szakaszos Uzemmod 75 mm 75 mm 75 mm
Keret ateresztési szélessége a vevl kivansaga szerint a vevl kivansaga szerint a vevl kivansaga szerint
Nyomtatoéfej Corner tipusu Corner tipusu Corner tipusu
Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)
Atlagos hangteljesitmény szint 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)
Tovabbitdszalag
Festékoldal kiilsé vagy belsé (opcio) kiilsé vagy belsé (opcio) kiilsé vagy belsé (opcio)
Max. tekercs atmérdje 98 mm 82 mm 75 mm
Magatméré 254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
Max. hossz 900 m 600 m 450 m
Max. szélesség 55 mm 110 mm 130 mm

Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatészerkezet
beépitett keret nélkiil
beépitett kerettel

Vezérléelektronika

204 x 180 x 234 mm 204 x 180 x 290 mm 204 x 180 x 312 mm
fugg az ateresztési szélességtdl

240 x 125 x 332 mm
Osszekotd kabelkoteg a 2,5 m-es szerkezethez

Saly
Nyomtatészerkezet
Elektronika (kabellel egyutt)

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg

Elektronika
Processzor
Munkatéarolé (RAM)
Csatlakozo6hely
Elem

Figyelmeztetd jelzés

Nagy sebességi 32 bites

16 MB

Kompakt Flash kartya I. tipus

a valos idd 6rahoz (adattarolas a haldzat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok
Soros
Péarhuzamos
Ethernet
usB

RS-232C (115200 Baud sebességig)
Centronics

10/100 Base T

11

Csatlakozasi adatok
Pneumatika csatlakozas

Tipikus levegéfogyasztas*
* |oket: 1,5 mm

150 utem/perc

6 bar izemi nyomas

Téapfesziltség Szabvanyos
Aram

Biztositék értékei

min. 6 bar, szaraz és olajmentes
150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V
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Uzemelési feltételek
Hoémérséklet

Relativ paratartalom

5..40°C
max. 80% (nem kondenzal6do)

Kezel6mez6
Billenty(ik
LCD-kijelz6

Tesztnyomtatds, funkcié meni, darabszam, CF kartya, taplalas, Enter, 4 x kurzor
2x16

Beallitasok

Datum, idépont, mlszak id6k
11 nyelv bedllitas (tovabbiak kérésre)
elrendezések-, késziilék paraméterek, portok, jelszavas védelem

Felugyelet
Leallas a kovetkez6 esetekben

Tovabbitészalag vége / elrendezés vége / nyomtatofej nyitva

Statusznyomtatas Késziilék beallitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halézati paraméterek
bels6 irdasmodok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribatumok

Karaktertavolsag

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —1257, DOS 437, 850, 852, 857

A rendszer tdmogat minden nyugat- és keleterurdpai,
latin, ciril, goérog és arab (opcio) jelkészletet.

Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9

Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm

Nagyitasi tényez6 fokozatmentes
Irdny 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmadtol fuggben
félkover, délt, inverz, fliggbleges

Valtoztathatd

Vonalkédok
1D vonalkédok

2D vonalkédok

Kompozit vonalkédok

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Minden vonalkéd magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathatd
Irany 0°, 90 °, 180°, 270°
Vélaszthat6 vizsgalészam és karakternyomtatas

Szoftver
Konfiguracié
Folyamatvezérlés

Cimkeszoftver

Windows operacios rendszerek

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8° 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk
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Tisztitas és karbantartas

VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

= Mindenfajta karbantartasi munkat megel6zéen a kdzvetlen nyomtatérendszert le kell valasztani a villamos
halozatrol.

A nyomtatofej tisztitsa

MEGJEGYZES!
A készilék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiveg, vagy védékesztyi
viselete.

Nyomtatas kdzben a nyomtatéfejen szennyezédés halmozéddhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet,
példaul eltérd kontraszt vagy fuggéleges csikok formajaban.

VIGYAZAT!

Megsérilhet a nyomtatofe;!

= A nyomtatéfej tisztitAsdhoz nem szabad éles vagy kemény targyakat hasznalni.
= Nem szabad megérinteni a nyomtatofej lveg védérétegét.

e  Vegye ki a tovabbitoészalag kazettat.
¢ A nyomtatofej felliletét specidlis tisztitopalcaval vagy alkoholba martott filtisztité palcikaval kell tisztitani.
e Az egység lizembe helyezését megel6z6en a nyomtatéfejet 2-3 percig szaritani kell.

MEGJEGYZES!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan folyd viz alatt. Irritaci6 esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

Nyomtatofej cseréje

VIGYAZAT!

A nyomtatéfej megsériilhet, ha elektrosztatikus kisiilések vagy mechanikai behatasok érik!
= A berendezést foldelt, vezet6képes talajon allitsa fel.

A héazat foldelje pl. tgy, hogy egy foldelt csukléovet helyez ra.

Ne érintse meg a dugds csatlakozdk érintkezdit.

Az nyomtatolécet ne érintse meg kemény targyakkal vagy a kezével.

VY

Nyomtatéfej kiszerelése
e  Vegye ki a tovabbitoszalag kazettat.

e A nyomtatofej egységet tolja a megfelel6 szervizhelyzetbe.
e Az (A) nyomtatéfej tartét finoman nyomija lefelé, mig a (B)
csavarokba be nem lehet helyezni egy imbuszkulcsot.

e  Vegye ki a (B) csavarokat és a (C) nyomtatéfejet.
| o  Huzza le a nyomtatofej hatuljan Iévé dugds csatlakozot.
Nyomtatéfej beszerelése

e Dugja be az Gj nyomtatéfejbe a vezetékeket.

e Helyezze a nyomtatéfejet az (A) tartéba ugy, hogy a csapok
az abban lévé megfelel6 furatokba kapaszkodjanak.

e Az (A) nyomtatofej tartét tartsa egy ujjal lazan a
nyomtatéhengeren, és vizsgalja meg, hogy a (C) nyomtatéfej
helyzete megfelel6-e.

e A hatszdgletl csavarkulccsal csavarja be és hiizza meg a
(B) csavarokat.

e  Helyezze vissza a tovabbitdszalag anyagot.

e A szerviz funkcidban (pontellenallas) adja meg az Uj
nyomtatéfej ellenallas értékét. Ezt a nyomtatédfej adattablajat
talalja.

e  Vizsgélja meg a nyomtatéfej helyzetét egy
prébanyomtatéssal.
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Szogbedllitas (szakaszos izemmaéd)

A
o)
A

A nyomtatdfej alapértelmezésben 26°-os szdget zar be a nyomtatasi felilettel. A szerkezet és a nyomtatofej gyartasi tiirései
miatt azonban mas értékekre is sziikség lehet.

n VIGYAZAT!
A nyomtaté6fej megsériilhet, ha nem egyenletesen kopik!
A gyorsabb szakitas miatt a tovabbitészalag nagyobb mértékben kopik.
= A gyari bedllitdsokat csak kivételes esetekben valtoztassa meg.

e Az (A) imbuszcsavarokat lazan oldja ki.

e A (B)kdzdarabot tolja el, hogy a nyomtatéfej és a tartdja kdzotti szoget at tudja allitani.
Eltolas lefelé = a sz6g csokken
Eltolas felfelé = a sz6g n6

e Az (A) imbuszcsavarokat hlizza meg.

e Kb. 3rajzon keresztil inditsa el és helyesbitse a nyomtatasi feladatot, és ellenérizze, hogy a szalag gyirédés nélkil
fusson.

MEGJEGYZES!
A fejen lévé (C) rovatkakkal a helyzetet lehet ellenérizni. Figyeljen arra, hogy a beallitas lehetbleg parhuzamos legyen.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametréw, wymiardw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub wprowadzanie zmian przy uzyciu systemoéw elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciggtego rozwoju urzgdzen mogg wystapi¢ rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a urzgdzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do poszczegdlnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Mechanizmy druku bezposredniego Carl Valentin spetniajg wymogi nastepujgcych dyrektyw w sprawie bezpieczenstwa:

CE Wytyczne dot. maszyn (98/37/EG)
Wytyczne UE dla urzadzen niskonapigciowych (2006/95/EG)
Wytyczne UE dot. kompatybilnosci elekromagnetycznej (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Spis tresci
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 176
Wkazowki bezpieczenstwa 176
Utylizacja urzadzenia 177
Warunki eksploataciji 178
Rozpakowanie modutu 181
Zakres dostawy 181
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Mechanizm druku bezposredniego zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze doj$¢ do powstania zagrozen dla
zycia i zdrowia uzytkownika lub os6b trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzadzenia.

Modut moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i Swiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukc;ji
obstugi. W szczegolnosci nalezy niezwtocznie usung¢ usterki zagrazajgce bezpieczehstwu.

Mechanizm druku bezposredniego jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich,
dopuszczonych przez producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza sie za
niezgodne z przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci; ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do
zalecen/przepisow producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Wkazowki bezpieczenstwa

Mechanizm druku bezposredniego skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 110 do 230 V.
Mechanizm druku bezposredniego podtgczaé wytgcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

NOTYFIKACJA!
W przypadku zmiany napiecia sieciowego nalezy dokona¢ wiasciwego dostosowania wartosci bezpiecznika.
(patrz Dane techniczne).

Mechanizm druku bezposredniego tgczy¢ tylko z urzgdzeniami posiadajgcymi przewody ochronne niskiego napiecia.
Wszystkie urzadzenia przed podtgczeniem lub odtgczeniem nalezy wytgczy¢ (komputer, modut, akcesoria).
Modut mozna uzytkowac wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawiaégo na dziatanie wilgoci (wody, mgly itp.).

Mechanizm drukujgcy nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewodoéw wysokiego
napiecia.

Urzadzenie wolno eksploatowac tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

W przypadku, gdy modut uzywany jest z otwartg pokrywa, nalezy zachowaé ostroznos$¢, by ubranie, wiosy, bizuteria itp.
nie dostaty sie w ruchome czes$ci urzgdzenia.

NOTYFIKACJA!
Przy otwartym zespole drukowym nie sg spetnione wymagania normy EN 60950-1 dotyczace warunkow
konstrukcyjnych obudowy przeciwpozarowej. Nalezy je spei¢ poprzez zabudowe w urzadzeniu koricowym.

Modut drukujacy moze sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploatacji nie dotykac, a przed wymiang materiatu,
demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

Nie wykonywa¢ zadnych innych dziatan poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres moga by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowaé
usterki.

Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzgdzeniu mogg zagrazac bezpieczenstwu pracy.

Czynnosci serwisowe nalezy zawsze zleca¢ wykwalifikowanemu zaktadowi, posiadajgcemu niezbedng wiedze fachows i
narzedzia potrzebne do wykonania koniecznych prac.

Na urzadzeniu umieszczone sg wskazowki ostrzegawcze, ktore zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwac tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.

Podczas montazu w kompletnej maszynie wtagczy¢ mechanizm drukujgcy w obwod wytgczenia awaryjnego.

Przed uruchomieniem maszyny muszg by¢ zatozone wszystkie rozdzielajace urzgdzenia zabezpieczajace.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia przez wysokie napiecie!

= Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia
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PRZESTROGA!

Dwubiegunowa ochrona.

= Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych termotransferowe urzadzenie znakujace nalezy
odtgczy¢ od sieci elektryczne;j.

Utylizacja urzadzenia

Producenci urzgdzen B2B od dnia 23.03.2006 sa zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzadzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzadzen zasadniczo nie wolno oddawa¢ do lokalnych punktéw zbiorki. Moga one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposéb zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wigc

zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.
Zuzyte urzadzenia zostang wowczas zutylizowane w sposo6b fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowigzki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzadzenia wystane na koszt nadawcy.

Wiecej informacji mozna zaczerpna¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploatacji to zatozenia, ktére muszg by¢ spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewni¢
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie sie z warunkami eksploatac;ji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkow eksploatacji nalezy skontaktowac sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki ogolne

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploatacji.

Uruchomienie zabronione jest do momentu stwierdzenia, ze — o ile to dotyczy — maszyna, do ktérej ma by¢ zabudowana ww.
niekompletna maszyna spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzgdzen mozna przystgpi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu sieg ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen.

Tematami szkolenia beda rozdziaty 'Warunki eksploatacji', 'Wktadanie kasety z taSma transferowg' oraz 'Czyszczenie
i konserwacja'.

Wskazowki te dotyczg rowniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentow.
Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajgce sie, nalezy zwrdcic¢ sie do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktérej planujemy ustawi¢ urzgdzenie, powinna byé réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzasy i drgania, a
w jej sgsiedztwie nie powinny wystepowac przeciagi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposoéb, aby umozliwi¢ optymalng ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przytacze zasilajgce

Montaz przytgcza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzadzen musi by¢ zgodny z miedzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisji:

. Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
. Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikéw Niemieckich (VDE)

Nasze urzadzenia odpowiadajg | klasie ochrony wg VDE i muszg byé podtgczone do przewodu uziemiajgcego. Przytacze
zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zaktécajacych powstajgcych wewnatrz
urzadzenia.

Dane techniczne przylacza zasilajgcego

Napiecie sieciowe i czgstotliwosé sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6% do —10% warto$ci znamionowe;j
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieciowe;: +2% do -2% wartosci znamionowe;j

Dopuszczalny wspotczynnik znieksztatcen nieliniowych napiecia sieciowego:  <=5%

Srodki przeciwzaktéceniowe:

W przypadku silnych zaktocen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzgdzen sterowanych za pomoca tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzakidceniowe. Mozliwe sg na przyktad nastepujace rozwigzania:

. Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzadzenia.

e W przypadku probleméw, wpigcie w przewod sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujacego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzadzenia przeciwzaktoceniowego.
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Promieniowanie zakiocajace i odpornos¢ na zaktécenia

Emisja zaktécen zgodnie z normg EN 61000-6-4: 08-2002
° Napiecie zakidcajgce na przewodach zgodnie z normg EN 55022: 09-2003

e Natezenie pola zakiéceniowego zgodnie z normg EN 55022: 09-2003

e  Emisje harmonicznych pradu (do sieci energetycznej) zgodnie z normg EN 61000-3-2: 09-2005

. Migotanie swiatta zgodnie z normg EN 61000-3-3: 05-2002

Odpornos¢ na zaktocenia zgodnie z normg EN 61000-6-2: 03-2006

e  Odpornosc¢ na zaktécenia wywotane wytadowaniem elektrycznosci statycznej zgodnie z normg EN 61000-4-2: 12-2001

. Pola elektromagnetyczne zgodnie z normg EN 61000-4-3: 11-2003

e  Odpornosé¢ na zakiécenia wywotane szybkimi, nieustalonymi wielko$ciami zaktécajgcymi (Burst) zgodnie z normg EN
61000-4-4: 07-2005

e  Odpornosé na zakiécenia wywotane napigciem udarowym (Surge) zgodnie z normg EN 61000-4-5: 12-2001
. Pole magnetyczne zgodnie z normg EN 61000-4-6: 12-2001
. Przerwy w zasilaniu i spadki napiecia zgodnie z normag EN 61000-4-11: 02-2005

NOTYFIKACJA!
To jest urzadzenie klasy A. Urzadzenie te moze by¢ zrodtem zaktocen radiowych w mieszkaniu i jego otoczeniu; w
takim wypadku mozna zadac¢ od uzytkownika zastosowania odpowiednich $rodkdéw i zapobiezenia temu.

Bezpieczenstwo maszyn
e EN 415-2 — Bezpieczenstwo maszyn pakujgcych

. EN 60204-1:2006 — Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — czesé 1

Przewody taczace z zewnetrznymi urzadzeniami
Wszystkie przewody faczgce muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potaczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewoddw réwnolegle do przewodéw zasilajgcych. W przypadku koniecznosci prowadzenia
przewoddéw réownolegle, nalezy zachowa¢ minimum 0,5 m odstepu miedzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodéw: -15 do +80 °C.

Mozna podtgczaé tylko urzadzenia z obwodem pradowym, ktore spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogédlnie sg to urzgdzenia sprawdzone pod katem normy EN 60950.

Linie danych w instalacji

Przewody transmisji danych muszg by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztaczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unikac¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktdcen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewdd ekranowany: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6Xx2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza Centronics - 3 m
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikng¢ nadmiernego przegrzania, wokét urzadzenia musi wystepowac swobodny ruch powietrza.
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Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 20

Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5 maks. +40

Temperatura otoczenia °C (transport, sktadowanie): min. =25 maks. +60

Wilgotno$é wzgledna % (praca): maks. 80

Wilgotno$¢ wzgledna % (transport, sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzagdzenia)
Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:
. Nieprzestrzegania podanych warunkoéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.

. Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektryczne;j.
e  Zmian konstrukcyjnych w naszych urzadzeniach.

° Nieprawidtowego programowania i obstugi.

. Braku zabezpieczenia danych.

° Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw.

e  Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg prébny i prébny wydruk. W ten sposéb mozna unikngé nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikow.

Nalezy sprawdzi¢, czy sposdb obchodzenia sig z naszymi wyrobami jest wiasciwy i powtdrzy¢ szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wtasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciggtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rézne przepisy obowigzujgce w poszczegdlnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
moga odbiegac od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych no$nikach wydruku i przestrzegaé wskazéwek dotyczacych konserwacji
modutu, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

DotozyliSmy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informaciji. Jezeli pojawig sie
jakie$ pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, abysmy mieli mozliwo$¢é
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.
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Rozpakowanie modutu

= Woyciggna¢ modut z kartonu.
= Sprawdzi¢ modut pod katem ewentualnych szkéd powstatych w czasie transportu
= Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

Zakres dostawy

e  Mechanizm drukujgcy. e  Manometr. e  Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany
na nawinieciu tasmy transferowe;.
e  Elektronika sterujgca. e  Waz pneumatyczny. e  Folia czyszczaca do gtowicy drukujgce;.
. Kabel sieciowy. . Gwintowe potgczenie wtykowe. . Dokumentacja.
e  Kabel potgczeniowy o  WE/WY osprzet ( przeciwwtyczka dla e  Sterownik do drukarki CD.
(czujniki, power). WE/ WYs, WEWY 24 kabel).
e  Miniregulator. . 1 rolka tasmy transferowe;.

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przyszio$ci.

Podtaczenie modutu

Modut wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 110-230 V / 50-60 Hz,
bez zmian montazowych.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzgdzenia wskutek niezdefiniowanych pradéw wigczeniowych.
= Przed podtgczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'".

= Wsuna¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.
= Podtgczy¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.

NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku moga wystepowac¢ zaktécenia w funkcjonowaniu
urzadzenia.

Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputerdw jak i kabli podtgczonych do modutu.

= Podtaczy¢ mechanizm druku bezposredniego do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.

Przygotowania do uruchomienia

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

= Podtgczy¢ kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronika sterujgcy i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

Podtaczy¢ sprezone powietrze.

Potaczy¢ elektronike sterujgca z komputerem poprzez porty modutu.

Potaczy¢ elektronike sterujgca z maszyng pakujgca poprzez wejscia i wyjscia sterujace.
Podtaczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujace;.

Uuuu

Sterowanie wydrukiem

Poniewaz mechanizm drukujgcy znajduje sie zawsze w trybie sterowania bezposredniego, poprzez dostepne interfejsy
(szeregowy, réwnolegty, USB lub ew. Ethernet) mozna przekazywac¢ jedynie zlecenia wydruku, nie mozna ich jednak
uruchamia¢. Wydruk rozpoczyna sig po otrzymaniu sygnatu na wejscie sterujgce rozpoczeciem wydruku. Aby elektronika
sterujgca rozpoznata, kiedy mozna przekazaé sygnat rozpoczecia wydruku, mozliwe jest i najczesciej takze konieczne, aby
Sledzita ona stan wydruku poprzez wyjscia sterujace.

Uruchomienie modutu

Gdy dokonano wszystkich podigczen:

= Wigczy¢ modut przetgcznikiem sieciowym. Po wigczeniu modutu pojawi sie menu gtéwne, z ktérego mozna uzyskac
informacje o typie modutu, aktualnej dacie oraz godzinie.

= Wilozy¢ kasete z taSmg transferowg. Po wiozeniu kasety z taSmg transferowg wykonywany jest pomiar tasmy transferowej
a glowica drukujgca przesuwa sie do pozycji drukowania.
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Wkiadanie kasety z tasma transferowa

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy elektroniczne,
tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna.

Uzycie niewtasciwych materiatdw moze spowodowaé nieprawidiowe dziatanie systemu druku bezposredniego i
spowodowac utrate gwaranc;ji.

Tasma transferowa zwijana z tuszem na zewnatrz

NOTYFIKACJA!

Przed wltozeniem nowej rolki tasmy transferowej glowice drukujacg nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy i
watkow (97.20.002).

Przestrzegaé przepisy dotyczgce postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezacg wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

— — Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
[ i ] [ nowa rolke nalezy zatozyc¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

© & @ e  Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
[ ‘ ‘ } zegara.
e  Zdjg¢ kasete z tasma transferowg z mechanizmu drukujgcego,
©© Coan) pociggajgc za uchwyt (B).
L / A L e  Nowa rolke tasmy transferowej (A) wiozy¢ do oporu na odwijarke (C).
L o L

— — . Pustg tuleje tekturowa wtozy¢ do oporu na nawijarke (D).

e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w spos6b pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obroci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

. Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujacy
uwazajac, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

. Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Tasma transferowa zwijana z tuszem od wewnatrz

— i Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
L [ ] L nowg rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

© . © ° Dzwignie (A) obrécic¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
{ ‘ ‘ } Zegara.

e  Zdjg¢ kasete z taSma transferowag z mechanizmu drukujgcego, pociagajgc

| Q || za uchwyt (B).
.

L A L . Nowa rolke tasmy transferowej (A) wlozy¢ do oporu na odwijarke (C).

- - e  Pusta tuleje tekturowg witozy¢ do oporu na nawijarke (D).

e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w sposéb pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obroci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

e  Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujgcy
uwazajac, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

e Dzwignig (A) obréci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.
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Print Settings (Inicjalizacja druku)

Sekwencja przyciskow: @

o

o
=
N
<
Q
[
=

= =
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N P Y
@ Q
E <
)
=
<

Speed (Predkos¢):

isk: [ =~ |

o
=
N
<
Q
[

Contrast (Sita wypalania):
Zakres wartosci: 10% ... 200%.

Zakres wartosci: 50 mm/s ... 200 mm/s
Contrast (Sita wypalania):
Zakres wartosci: 10% ... 200%.

Transfer ribbon prior warning (Kontrola tasmy transferowej):
Off (Wyt.): Kontrola tasmy transferowej jest wytgczona.
On (WL.): Kontrola tasmy transferowej jest wigczona.

strong sensibility (duza czuto$¢): Modut reaguje natychmiast na koniec tasmy transferowej.
weak sensibility (mata czuto$¢): Modut reaguje na koniec tasmy transferowej mniej wiecej o

1/3 wolniej.

Przycisk: [~

Machine Parameters (Parametry maszyny)

Tryb ciagty
Sekwencja przyciskow: @

Przycisk: I

Operating mode (Tryb):
Wybor trybu pracy.

Przycisk:

Print offset (Przesunigcie nadruku):
Odlegto$¢ nadruku od punktu zerowego urzadzenia.
Zakres wartosci: 1 ... 999 mm

Przycisk: E

Print position (Pozycja druku):
Podanie pozycji startu karetki drukujgcej w mm.
Zakres wartosci: 12 ... 93 mm

Przycisk: E

Layouts/Cycle (Nadruki/cykl):

Liczba operacji drukowania przepadajgca na dtugos¢
wydruku.

Zakres wartosci: 1 ... 25 nadrukéw na cykl.

X-displacement (Przesuniecie X):
Wartos$¢ przesuniecia w kierunku osi X.
Zakres warto$ci: —90,0 ... +90,0

Tryb przerywany

Sekwencja przyciskow: [E

Przycisk: I]

Operating mode (Tryb):
Wybor trybu pracy.

Przycisk:

Back speed (Predkos¢ ruchu powrotnego):
Wartos$¢ predkosci ruchu powrotnego mechanizmu
drukujgcego po zakonczeniu drukowania w mm/s.
Zakres wartosci: 50 ... 600 mm/s.

Przycisk: E

Print offset (Przesuniecie nadruku):
Odlegto$¢ nadruku od punktu zerowego urzgdzenia.
Zakres wartosci: 1 ... 999 mm

Przycisk: E

Print position (Pozycja druku):
Podanie pozycji startu karetki drukujgcej w mm.
Zakres wartosci: 12 ... 93 mm
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Check speed on start (Sprawdzenie szybkosci materiatu
przy uruchamianiu drukowania):
Nadzor szybkosci materiatu przy sygnale poczatku wydruku.

Przycisk: E]

Tryb przerywany

Przycisk: =

Layouts/Cycle (Nadruki/cykl):

Liczba operacji drukowania przepadajagca na dtugosc
wydruku.

Zakres wartosci: 1 ... 25 nadrukéw na cykl.

Encoder resolution/Material feed per encoder rotation
(Rozdzielczos¢ kodera / Posuw materiatu na obrot

selsynu nadawczego):

Podaje rozdzielczo$¢ uzywanego kodownika i podawanie
materiatu na obrét kodownika w mm.

Przycisk: [~

Material speed (Szybko$¢ materiatu):
Pokazuje ustawiong szybkos$¢ materiatu.

Layout Settings (Nadruk)
Sekwencja przyciskéw: @ ,

.

Przycisk:

J

Przycisk:

I

Przycisk:

'

Przycisk:

Przycisk: | =

J

Przycisk:

Print length (Dtugo$¢ nadruku):
Dtugos¢ drogi, jakg ma pokonaé mechanizm drukujgcy.

Column printing (Szerokos¢ nadruku / Liczba paséw):
Dane dotyczace szerokosci nadukuz liczby nadrukéw znajdujgcych sie obok siebie na
materiale nosnym.

Material selection (Materiatu):
Wybodr uzywanego materiatu.

Flip layout (Odbicie nadruku):

Os$ odbicia znajduje sie na $rodku uktadu. Jezeli szerokos$¢ uktadu nie zostanie przekazana do
modutu drukujgcego, uzywana jest domysina szeroko$¢ uktadu, tzn. szerokos¢ gtowicy
drukujacej. Z tego wzgledu nalezy zadbac o to, aby nadruk miat takg samg szerokos$¢ co
gtowica drukujgca. W przeciwnym razie mogg wystgpi¢ problemy przy pozycjonowaniu.

Rotate layout (Obrot nadruku):
Standardowo najpierw drukowana jest gérna czes$¢ nadruku przy obrocie 0°. W przypadku
uruchomienia tej funkcji nadruku obracany jest o kat 180° i drukowany jest zgodnie z

Alignment (Ustawienie):
Ustawienie uktadu odbywa sie dopiero po obrdceniu/odbiciu, tzn. ustawienie jest niezalezne od
obrotu i odbicia.

Left (Lewo): Pozycja nadruku orientuje sie na lewym koncu glowicy drukujgce;.

Centre (Centrum): Pozycja nadruku orientuje sie na srodku gtowicy drukujace;j.
Right (Prawo): Pozycja nadruku orientuje sie na prawym koncu gtowicy drukujgce;.

[y
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Dynacode

Ribbon Save (Optymalizacja) - Tryb ciagty

Sekwencja przyciskéw: @[ = ][ = ][ 4 ]

Przycisk: e

B T

Tryb: Standard
-

Przycisk: E
e
Przycisk:
e
Przycisk: [~
R
Przycisk:
i
Przycisk: [~
e
Przycisk: [~

e

Przycisk:

Operating mode (Tryb dziatania):

Wybor trybu optymalizacii.

Off (Wyl): Optymalizacja wytaczona.

Standard (Standard): Maksymalna wydajno$¢ optymalizacji, tzn. wraz z tym ustawieniem nie
powstaje zadna strata tasmy transferowej (za wyjatkiem odstepu bezpieczefnstwa 1 mm tak,
aby pola wydruku nie nachodzity na siebie).

SaveStrt (Zapamietanie sygnatu uruchomienia): Bez utraty sygnatu uruchomienia,
mechanizm druku bezposredniego reguluje jakos¢ optymalizacji automatycznie w zaleznosci
od wymagania.

Speed (Predkos¢): Ustalenie maks. predkosci drukowania.

Na podstawie tej wartosci dokonuje sie wszystkich potrzebnych obliczen.

Transfer ribbon correction (Korekta tasmy transferowej):

0 mm = Tasma jest cofana zawsze o tyle, by zapewni¢ optymalng optymalizacje (brak strat
tasmy transferowej).

Domyslinie: 0 mm

-xx mm = Wymiar cofania mozna zmniejszy¢.

+xx mm = Wymiar cofania mozna zwigkszy¢.

Performance information (Informacja o wydajnosci):

sa/mm: Mozliwie najmniejszy odstep dwoch nadrukéw przy petnej optymalizacii.
cmin: Maks. liczba taktéw na minute.

so/mm: Podanie straty optymalizaciji.

Expert parameters (Paramtery specjalne):
Menu chronione hastem

Woprowadzi¢ hasto, nacisngé . ® |, a pokaza sie ponizsze parametry.

PhDownT = Printhead down time in ms (Czar ruchu gtowicy drukujacej w dét):
Wyliczany jest czas rozpoczecia ruchu w dét glowicy drukujace;.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (Silnik TRB Czas startu):
Wartos¢ ta zostaje doliczona do czasu przyspieszenia ruchu transferowego.

MinSpeed = Minimal print speed (Min. szybko$¢ drukowania):

Jesli zostanie zwiekszona min. predkos¢ drukowania, zwieksza sie maks. liczba cykli.
Calcoff = Print offset border calculation (Obliczanie przesunigcia wydruku):

Jesli parametr zostanie ustawiony na Wyt., mozna wprowadzi¢ mniejszy niz wymagany offset
(przesuniecie) wydruku.

PHupT = Printhead up time in ms (Czas ruchu gtowicy drukujacej w gore):
Obliczenie, czy mozna przeprowadzié¢ optymalizacje pola, czy nie.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Czas rozpoczecia ruchu gtowicy
drukujacej):

Obliczenie momentu rozpoczecia ruchu gtowicy drukujgcej w gore.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Czas opdéznienia):
Czas opodznienia w ms, ktéry przed zatrzymaniem bedzie nadal przesuwat silnik tasmy
transferowej z jednakowg predkoscia.

FieldRS = Field ribbon saving (Optymalizacja pola):

Off: Optymalizacja pola wyt.

PHONIy: Porusza sie tylko glowica drukujgca. Tasma transferowa nie jest zatrzymywana.
Normal: Optymalizacja pola jest wykonywana tylko wtedy, gdy silnik tasmy transferowej
zostanie catkowicie zatrzymany.

Strong: Optymalizacja pola jest wykonywana, nawet gdy silnik tasmy transferowej nie zostat
catkowicie zatrzymany.

Rwind v = Rewind speed in mm/s (Nawijanie powrotne):
Informacja dotyczaca przewijania w mm/s.
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Przycisk: E
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Tryb: Shift

Przycisk: E

'k:E]
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Tryb: SaveStrt

Speed 1 field (Pole 1 Szybkos¢):
Jesli ustawiono 0 (warto$¢ domysina), parametr ten nie ma Zzadnego wptywu na optymalizacje.

Tension (Rozcigganie):
Podanie dtugosci transportowania do przodu po pomiarze tasmy transferowe;.

X-Shift / Y-Shift (Przesunigcie X / Przesunigcie Y):
X-Shift (Przesunigcie X): Podanie przesunigcia obrazu wydruku w kierunku X.
Y-Shift (Przesunigcie Y): Podanie przesunigcia w kierunku wydruku.

Lanes / R-Shift (Wiersze / Przesunigcie R):
Lanes (Wiersze): Podanie ilosci rownoczesnie drukowanych cykli.
R-Shift (Przesunigcie R): Podanie odstepu podczas zmiany na nowy cykl.

Expert parameters (Paramtery specjalne)

Menu chronione hastem

Whprowadzi¢ hasto, nacisng¢ I, a pokazg sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.

Expert parameters (Paramtery specjalne)

Menu chronione hastem

Wprowadzi¢ hasto, nacisng¢ [® | a pokazg sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.

[y

86

Polski



Dynacode

Ribbon Save (Optymalizacja) - Tryb przerywany

Sekwencja przyciskéw: @[ = ][ = ][ 4 ]

Przycisk: [ ]

Tryb: Standard

'

Przycisk:

Przycisk: | =

Przycisk: | =

Przycisk: | =

Tryb: Shift

Przycisk: E

Przycisk: [~

Operating mode (Tryb dziatania):

Wybor trybu optymalizacii.

Off (Wyl): Optymalizacja wytaczona.

Standard (Standard) Maksymalna wydajno$¢ optymalizaciji, tzn. wraz z tym ustawieniem nie
powstaje zadna strata tasmy transferowej (za wyjatkiem odstepu bezpieczefnstwa 1 mm tak,
aby pola wydruku nie nachodzity na siebie).

Shift (Przesunigcie): Dane rozktadu mogg zosta¢ wydrukowane wielokrotnie z przesunieciem
bocznym. W ten sposob uzyskuje sie maksymalne wykorzystanie tasmy transferowe;.

Transfer ribbon correction (Korekta tasmy transferowej):

0 mm = Tasma jest cofana zawsze o tyle, by zapewni¢ optymalng optymalizacje (brak strat
tasmy transferowe;j).

Domyslinie: 0 mm

-xx mm = Wymiar cofania mozna zmniejszy¢.

+xx mm = Wymiar cofania mozna zwiekszy¢.

Expert parameters (Paramtery specjalne):
Menu chronione hastem

Woprowadzi¢ hasto, nacisngé . ® |, a pokaza sie ponizsze parametry.

PhDownT = Printhead down time in ms (Czar ruchu gtowicy drukujacej w dét):
Wyliczany jest czas rozpoczecia ruchu w dét gtowicy drukujace;j.

PHupT = Printhead up time in ms (Czas ruchu gtowicy drukujacej w gore):
Obliczenie, czy mozna przeprowadzi¢ optymalizacje pola, czy nie.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Czas rozpoczecia ruchu glowicy
drukujacej):
Obliczenie momentu rozpoczecia ruchu glowicy drukujacej w gore.

Tension / Ribbon Mode (Rozciaganie / Tryb tasmy)

Tension (Rozcigganie): Podanie diugosci transportowania do przodu po pomiarze tasmy
transferowej.

Ribbon Mode (Tryb tasmy):

0: Po kazdym wydruku tasma transferowa cofa sie o catg dtugos¢ wydruku, tzn. nie wystepuje
optymalizacja pomiedzy poszczegélnymi uktadami.

1: Tasma transferowa cofa sig wytacznie o obszar zadrukowany, tzn. luki pomigdzy uktadami
beda optymalizowane.

Podczas zmiany uktadu tasma transferowa jest pozycjonowana automatycznie.

X-Shift / Y-Shift (Przesunigcie X / Przesunigcie Y):
X-Shift (Przesunigcie X): Podanie przesunigcia obrazu wydruku w kierunku X.
Y-Shift (Przesunigcie Y): Podanie przesuniecia w kierunku wydruku.

Lanes / R-Shift (Wiersze / Przesunigcie R):
Lanes (Wiersze): Podanie ilosci rownoczesnie drukowanych cykli.
R-Shift (Przesunigcie R): Podanie odstepu podczas zmiany na nowy cykl.

Expert parameters (Paramtery specjalne):

Menu chronione hastem

Woprowadzi¢ hasto, nacisngé . ® |, a pokaza sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.
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Device Settings (Parametry urzadzenia)

Sekwencja przyciskéw: @[ = ][ = ][ = ][ 4 ]

R

Przycisk: e

Przycisk:

Przycisk: E

Przycisk: E

Przycisk: E

R

Przycisk: E

Przycisk: E

Erinhnali

Przycisk: [~

e

Przycisk: E

sl

Przycisk:

e

Field handling (Zarzadzanie polami):

Off (Wyl.): Cata pamie¢ wydruku jest usuwana.

Keep graphic (Pobierz grafike): Grafika lub czcionka TrueType sa przesytane jeden raz do
modutu i zapisywane w wewnetrznej pamieci. W przypadku kolejnych zlecen wydruku do
modutu bedg przesytane tylko zmodyfikowane dane. Zaletg jest zaoszczedzenie na czasie
transmisji danych graficznych.

Delete graphic (Usun grafike): Zapisane w wewnetrznej pamigci modutu grafiki lub czcionki
TrueType zostang usunigte, natomiast pozostate pola zostang zachowane.

Codepage (Strona kodowa):
Wyb6r zestawu znakéw, ktéry bedzie uzywany.

External parameters (Parametry zewn.):

Layout dimension only (Dotyczy tylko wymiar6w layoutu): Parametry dotyczace dtugosci
layoutu, dtugosci rowka i szerokos$ci layoutu mozna przenosi¢. Jednak ustawien wszystkich
pozostatych parametréw trzeba dokonywaé bezposrednio w systemie drukowania.

On (WL.): Parametry moga by¢ przestane do modutu za posrednictwem naszego
oprogramowania do tworzenia nadrukow. Parametry wczesniej ustawione bezposrednio w
module przestajg obowigzywac.

Off (Wyt.): Uwzgledniane sg jedynie parametry ustawione bezposrednio w module.

Buzzer (Sygnalizacja dzwiekowa):

On (WL.): Przy naciskaniu dowolnego przycisku stychaé sygnat akustyczny.
Zakres wartosci: 1 ... 7

Off (Wyt.): Nie stycha¢ zadnego sygnatu.

Language (Jezyk):

Wybor jezyka, w jakim majg pojawiac sie teksty na wyswietlaczu.

Istniejg nastepujace mozliwosci: niemiecki, angielski, francuski, hiszpanski, portugalski,
holenderski, wtoski, dunski, finski, polski, czeski lub rosyjski.

Customized entry (Dane operatora):

On (WL.): Zapytanie o zmienng wprowadzang przez operatora pojawia sie¢ na wyswietlaczu
jednokrotnie przed rozpoczeciem wydruku.

Automatic (Auto): Zapytanie o zmienng wprowadzang przez operatora pojawia si¢ po
kazdym nadruku.

Off (Wyl.): Na wyswietlaczu w ogole nie pojawia si¢ zapytanie o zmienng wprowadzang przez
operatora. W takim przypadku drukowana jest zadana warto$¢ domysina.

Hotstart (Ciepty start):

On (WL.): Przerwane zadanie drukowania moze by¢ kontynuowane po ponownym witgczeniu
modutu (tylko jezeli modut jest wyposazony w opcje karty Compact Flash).

Off (Wyt.): Po wytgczeniu modutu wszystkie dane zostajg utracone.

Password (Hasto):
Za pomoca hasta mozna zablokowa¢ operatorowi rézne funkcje.

Layout confirmation (Potwierdzenie nadruku):

On (W1): Nowe zlecenie drukowania jest drukowane dopiero po potwierdzeniu na urzadzeniu.
Aktywne juz, przetwarzane zlecenie jest drukowane dalej , az nastgpi potwierdzenie na
urzadzeniu.

Off (Wyl): Brak komunikatu na wyswietlaczu sterowania.

Standard layout (Uktad standardowy):

On (WL.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku, bez uprzedniego zdefiniowania uktadu,
drukowany jest uktad standardowy (typ urzadzenia, wersja oprogramowania sprzetowego,
wersja realizacji).

Off (Wyt.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku, bez uprzedniego zdefiniowania uktadu, na
ekranie wyswietlony zostaje komunikat o btedzie.
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I/O Parameters (Parametry We/Wy)

Sekwencja przyciskéw: @[ = ][ = ][ = ][ =- ][ - |

)
N
<
o
7]
72h
°

IN signal level (Poziom sygnatu wejsciowego):

Wartos¢ sygnatu, przy ktérym uruchamiane jest zlecenie drukowania.

+ = odpowiada dotychczas stosowanemu poziomowi (1)

- = powoduje odwrdcenie sygnatu na wyjsciu (0)

X = nieaktywny poziom sygnatu

s = Na stan mozna wptywaé przez interfejs (w zwigzku z Netstar PLUS)

J

isk:

o
=
N
<
Q
7]

OUT signal level (Poziom sygnatu wyjsciowego):

Poziom sygnatu wyjsciowego.

+ = odpowiada dotychczas uzywanemu poziomowi (1)

- powoduje odwrdcenie sygnatu na wyjsciu (0)

s = Na stan mozna wptywac¢ przez interfejs (w zwigzku z Netstar PLUS)

'

Przycisk:
Debouncing (Eliminacja zaktocen):

Gdy sygnat uruchamiajacy jest zaktécony, mozna za pomoca tego ustawienia wyeliminowac¢
zaktocenia na wejsciu sygnatu uruchamiajgcego drukowanie.

Zakres wartosci: 0 do 100 ms.

'

Przycisk:
Start signal delay (Op6znienie sygnatu startowego):

Za pomocg tego ustawienia mozna opo6zni¢ uruchomienie operacji drukowania.
Zakres wartosci: 0,00 ... 9,99.

Przycisk: | =

Not ready: error (Niegotowy: btad):

On (WH1): Jesli zlecenie drukowania jest aktywne, ale mechanizm drukujacy nie jest gotowy do
jego przetworzenia (np. poniewaz w trybie ,drukuje"), zgtaszany jest btad.

Off (Wyl): Btad nie jest zgtaszany.

'k:E]

o
=
N
<
Q
[

Ready while printing (Gotowos$¢ podczas druku):

Ustawienie, czy sygnat wyjsciowy ,Gotowos¢ druku® (Out 5, Output Il) podczas drukowania
bedzie aktywny.

Off (Wyt.): Podczas uruchomienia drukowania, sygnat ,Gotowos$¢ druku® bedzie nieaktywny
(ustawienie standardowe).

On (WL.): Podczas uruchomienia drukowania, sygnat ,Gotowos¢ druku® pozostanie aktywny.

=z
@
-
g
o
=
=1
—
@
(123
e

Sekwencja przyciskow: @,[ = l,[ = l,[ = l,[ = l,[ = l,[ - |

Dalsze informacje o tym menu prosze, odebrac z instrukcji obstugi.
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Interface (Zlacza)

Sekwencjaprzyciskéw:@,[ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ - ][ - ][ 4 ]

COM2:
_ 0 - zlgcze szeregowe wytgczone
1 - zlgcze szeregowe wigczone

2 - zZtacze szeregowe wigczone; w przypadku pojawienia sie btedu podczas transmisji nie jest
generowany zaden komunikat o btedzie

Predkos$¢ transmisji:

Liczba bitow przesytanych w jednej sekundzie.

Dostepne sg nastgpujgce wartosci: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 i 115200.
P = parzystosc:

N - bez parzystosci; E - parzyste; O - nieparzyste

Nalezy zwréci¢ uwage, aby te ustawienia byly zgodne z ustawieniami modutu.

D = bity danych:

Ustawienia bitéw danych. Mozna wybra¢ 7 albo 8 bitow.

S = bity stopu:

Istnieje mozliwo$¢ wyboru 1 lub 2 bitéw stopu. Liczba bitéw stopu miedzy bajtami.

Przycisk: [~

Start/stop sign (Znak start/stop):
SOH: Poczatek bloku transmisji danych — w formacie HEX 01

ETB: Koniec bloku transmisji danych —* w formacie HEX 17

Przycisk:
Data memory (Pamig¢ danych):
Standard (Standardowa): Po uruchomieniu zlecenia wydruku dane beda przyjmowane do
momentu zapetnienia bufora wydruku.
Extended (Rozszerzona): W trakcie biezgcego zlecenia wydruku dane bedg dalej
przyjmowane i przetwarzane.
Off (Wyl.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku nie bedg przyjmowane kolejne dane.

'k:E]

o
=
N
<
Q
7]

Port test (Test portu):
Sprawdzi¢, czy interfejs przenosi dane.

Nacisnij przyciski E i E , aby wybra¢ Ogolnie (On). Naci$nij przycisk - ® |, nastepnie dane,
ktore beda przesytane przez porty (COM1, LPT, USB, TCP/IP), zostang wydrukowane.

Emulation (Emulacja)

Sekwenca prayciskow: |-FJ, = | (= | (=, (= | (= | (=] (= | (= | (=]

Przycisk: [ ]

Protocol (Protokot):

CVPL: Carl Valentin Programming Language (Jezyk programowania Carl Valentin)

ZPL: Zebra® Programming Language (Jezyk programowania Zebra)

Wybraé protokét za pomocg przyciskow [~ i [ Nacisnaé przycisk @ |, aby zatwierdzié
wyboér. Drukarka zostaje uruchomiona ponownie, a polecenia ZPL I1® s wewnetrznie
konwertowane na polecenia CVPL.

Przycisk: E

Printhead resolution (Rozdzielczo$¢ gtowicy drukujacej):
Przy aktywnej emulacji ZPL II® nalezy ustawié rozdzielczo$¢ glowicy drukujacej emulowanej
drukarki.

Przycisk: E
Drive mapping (Przypisanie napedoéw):
Dostep do napedéw Zebra® jest przekierowywany na odpowiednie napedy Valentin.

[y
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Date & Time (Daty & Czasu)

Sekwencjaprzyciskéw:@,[ - ][ - ][ 4 ][ 4 ][ 4 ][ - ][ - ][ - H - H - ]

Przycisk: L ]

Set date/time (Zmiana daty i godziny):

Gorny wiersz wyswietlacza wskazuje aktualng date, a dolny wiersz — aktualng godzine. Za
Emoca przyciskow (il mozna przej$¢ do drugiego pola, w ktérym za pomoca przyciskow
-l mozna zwigkszy¢ wzglednie zmniejszy¢ wyswietlane wartosci.

Przycisk: E

Summertime (Czas letni):
WL.: Modut przetgcza sie automatycznie na czas letni bgdz zimowy.
Wyt.: Czas letni nie jest automatycznie rozpoznawany i przestawiany.

J

Przycisk:
Start of summertime - format (Format daty rozpoczecia czasu letniego):
Wybor formatu wprowadzania daty rozpoczecia okresu czasu letniego.

DD = dzien

WW = tydzien

WD = dzien tygodnia

MM = miesigc

YY = rok,

next day = uwzgledniany jest dopiero nastepny dzien

Start of summertime - date (Data rozpoczecia czasu letniego):

Data, kiedy powinien rozpocza¢ sig okres czasu letniego. Ta informacja odnosi sig do
wczesniej wybranego formatu. W powyzszym przyktadzie przejscie na czas letni nastepuje
automatycznie w ostatnig niedziele marca (03).

)
=
N
<
2
[
N

'

Przycisk:

Start of summertime - time (Godzina rozpoczecia czasu letniego):
Za pomocsg tej funkcji mozna poda¢ godzine, o ktérej powinno nastagpi¢ przejscie na czas letni.

I

Przycisk:
End of summertime - format (Format daty zakonczenia czasu letniego):
Wybor formatu wprowadzania daty zakonczenia okresu czasu letniego.

'

Przycisk:
End of summertime - date (Data zakonczenia czasu letniego):

Data, kiedy powinien zakonczy¢ sig okres czasu letniego. Informacja odnosi sie do wczesniej
wybranego formatu. W powyzszym przyktadzie przejscie na czas letni nastepuje
automatycznie w ostatnig niedziele pazdziernika (10).

'

Przycisk:

End of summertime (Godzina zakonczenia czasu letniego):
Godzina, o ktérej powinno nastgpi¢ zakonczenie okresu czasu letniego.

Przycisk: [~

Time shifting (Przesuniecie czasu):
Warto$¢ przesunigcia czasu przy przejsciu na czas letni/zimowy w godzinach i minutach.
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Service Functions (Funkcje serwisowe)

NOTYFIKACJA!

By w razie potrzeby dystrybutor lub producent urzadzenia byt w stanie zaoferowa¢ szybkie wsparcie, niezbedne

informacje, takie jak np. ustawione parametry mozna odczyta¢ bezposrednio z systemu druku bezposredniego.

Sekwencjaprzyciskéw:@,[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ = ],[ - H = ],[ = ],[ -

Przycisk: e

BT

Przycisk: E

S Sy

Przycisk:

Przycisk: [~

Przycisk:

Przycisk: [~

R

Przycisk: [~

R

Przycisk:

R

Photocell parameters (Parametry fotokomorki):

H = Glowica (dotyczy tylko urzadzen z wigcznikiem pokrywowym)

0 = pokrywa otwarta; 1 = pokrywa zamknieta

P = Cisnienie:

Wartosc¢ kontroli sprezonego powietrza (0 lub 1).

R1 = Rolka nawijajaca tasme transferowa:

Informacja o stanie rolki nawijajgcej tasme transferowg. Wyswietlane sa 4 stany (brak
oznaczenia w fotokomérce, oznaczenie wchodzi od prawej, oznaczenie wchodzi od lewej,
oznaczenie catkowicie w fotokomorce).

R2 = Rolka odwijajaca tasme transferowa:

Informacja o stanie rolki odwijajacej tasme transferowg. Wyswietlane sa 4 stany (brak
oznaczenia w fotokomérce, oznaczenie wchodzi od prawej, oznaczenie wchodzi od lewej,
oznaczenie catkowicie w fotokomorce).

C = Karetka: Pozycja karetki drukujace;.
ENC = Koder: Wskazywanie aktualnego stanu kodera.

Paper counter (Wydajnos¢):
D: Warto$¢ wydajnosci glowicy w metrach.
G: Warto$¢ wydajnosci urzadzenia w metrach.

Heater resistance (Rezystancja punktowa):

Aby uzyskac dobrg jako$¢ nadruku, nalezy po wymianie gtowicy drukujgcej ustawi¢ warto$¢ w

omach podang na glowicy.

Printhead temperature (Temperatura gtowicy drukujacej):
Wskazanie temperatury gtowicy drukujace;j.

Ribbon (Dlugos¢ tasmy transferowej / Nawijanie):

Ribbon (Dlugos¢ tasmy transferowej):

Wybdr stosowanej dtugosci tasmy transferowe;.

(300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m)

Ink side (Nawijanie):

Wybdr, czy stosowane sg tasmy z tuszem po stronie zewnetrznej czy wewnetrzne;.
Domysinie: Tusz po stronie zewnetrznej.

Brake power (Moc hamowania):
BrkPow:
Ustawienie mocy hamowania dla przyspieszenia i wyhamowania w %.

BrkPowP:
Ustawienie mocy hamowania podczas naciskania.

Print examples (Przyktady wydruku):
Uruchomienie tego polecenia menu powoduje wydruk wszystkich ustawien systemu druku
bezposredniego.

Settings (Raport statusu): Drukowane sg wszystkie ustawienia systemu druku
bezposredniego, jak np. predkosé, materiat ukladéw oraz tasm transferowych itd.
Bar codes (Kody kreskowe): Drukowane sg wszystkie dostepne kody kreskowe.
Fonts (Czcionki): Drukowane sg wszystkie wektory oraz czcionki bitmapowe.

Input/Output (Wejscie/ Wyjscie):
Wskazanie poziomu sygnatu z podaniem, od ktérego sygnatu rozpoczyna sie drukowanie.
0 — Low; 1 — High
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Przycisk: E

e

Przycisk: [~

Przycisk: [~

Przycisk:

Przycisk: [~
B -

Przycisk:

o

Przycisk: E

R

Przycisk: [~

Przycisk: E

T
)

Diagnostic (Diagnostyka):
Nacisnaé . @ | aby przej$é do menu diagnostycznego.

Encoder profiling (Profilowanie kodera):

Wartosci selsynu nadawczego z rozpoczeciem drukowania w plikach logowania sg
zapisywane na karcie CF. Na podstawie tych danych mozna utworzy¢ graficzny podglad
krzywej selsynu nadawczego.

Roller diameter (Srednica rolek tasmy transferowej):
DiaRW = Srednia rolki nawijajgcej tasme transferowa.
DiaRU = Srednia rolki odwijajgcej tasme transferowa.

Encoder average (Sygnaty selsynu nadawczego):
Liczba wartosci przekazywanych za pomocg sygnatéw kodera

Diagnostic - Counter (Licznik diagnostyczny):

IgnrStrt = Licznik zignorowanych sygnatéw startowych.

IntPrts = Licznik przerwanych zlecen wydruku.

Zaznaczy¢ kursorem wartos¢, o ktdrej potrzebne sg dalsze informacje i nacisna¢ przycisk

NJb = No job (brak zlecenia):
Licznik zignorowanych sygnatéw startowych z powodu braku aktywnych zlecen wydruku.

NRd = Not ready (Brak gotowosci):
Licznik zignorowanych sygnatéw startowych z powodu braku gotowosci zlecen wydruku
(zatrzymane lub komunikat btedu).

Prt = Printing (Drukowanie):
Licznik zignorowanych sygnatéw startowych z powodu zajetosci urzadzenia (drukuje).

MS/I = Manual stopped/interrupted (recznie przerwane/ zatrzymane):
Nacis$niety zostat przycisk Stop na klawiaturze foliowej, panelu sterowania lub w programie.

Itfl = Interface interrupted (interfejs przerwany):

Zlecenie wydruku anulowane, poniewaz odebrano nowe dane poprzez interfejs.
SpedS = Speed stopped (szybkos¢ zatrzymana ):

Zlecenie wydruku przerwane, poniewaz zmierzona predkos¢ drukowania byta za mata.

Online/Offline (Online/Offline):

Jesli funkcja ta jest aktywna, za pomocg przycisku . ® | mozna przetaczaé pomiedzy trybem
Online a Offline (Standard: Wyt).

Online (Online): Dane s odbierane przez interfejsy. Przyciski klawiatury foliowej sa aktywne
tylko wtedy, gdy za pomocg przycisku . ® | przetgczono na tryb Offline.

Offline (Offline): Przyciski klawiatury foliowej sg znéw aktywne, ale odbierane dane nie sg juz
przetwarzane. Kiedy urzgdzenie znowu zostanie przetgczone w tryb Online, znéw odbierane
bedg nowe zlecenia wydruku.

Tranfer ribbon prior warning (Ostrzezenie o koncu tasmy):

W przypadku wigczenia tej funkcji, przed koncem tasmy transferowej zostanie wystany sygnat
do wyijscia sterujacego.

Warning diameter (Srednica alarmowa):

Ustawianie $rednicy tasmy drukujgcej, przy ktorej system wyswietla komunikat alarmowy.
Jezeli w tym miejscu zostanie podana warto§¢ w mm, to po osiggnieciu tej Srednicy
(zmierzonej na rolce tasmy transferowej przez wyjscie sterujace wysytany jest sygnat.

v =reduced speed (Zredukowana predkos¢ wydruku):

Ustawienie zredukowanej predkosci wydruku. Mozna jg ustawi¢ w zakresie granic normalnej
predkosci wydruku. Dodatkowo dostepne sg ustawienia:

—: Brak redukcji predkosci wydruku

0: Drukarka zatrzymuje sie po osiggnigciu srednicy ostrzezenia wstepnego w stanie btedu
tasmy transferowe;j.
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Main Menu (Menu gtéwne)

Po wigczeniu modutu na wys$wietlaczu widoczne sa nastepujace informacje:

Przycisk: @

Przycisk: @

d

Przycisk:

d

Przycisk:

"

Przycisk:

.

Przycisk:

.

Przycisk:

"

Przycisk:

.

Przycisk:

.

Przycisk:

Przycisk: @

Przycisk: E

Pierwszy wiersz = menu gtéwne.
Drugi wiersz = aktualna data i godzina.

Drugi wiersz = wersja oprogramowania sprzetowego.

Drugi wiersz = wersja kompilacji programu

Drugi wiersz = data utworzenia oprogramowania sprzetowego.

Drugi wiersz = godzina utworzenia danej wersji oprogramowania sprzetowego.

Drugi wiersz = wersja czcionek bitmapowych.

Drugi wiersz = wersja czcionek wektorowych.

Drugi wiersz = Numery wersji FPGA.

Drugi wiersz = Pojemno$¢ pamieci urzadzenia w MB.

Drugi wiersz = Pojemno$¢ pamigci FLASH w MB.

Drugi wiersz = Numer wersji pierwszego procesora (sterowanie silnikiem).

Drugi wiersz = Numer wersji drugiego procesora (sterowanie silnikiem).

Drugi wiersz = Numer wersji trzeciego procesora (monitorowanie wejsé/wyjsc).

[y
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CF Card (Karta pamieci)
Select layout (Wybieranie uktadu)

Sekwencja przyciskow: @
Naciska¢ przyciski (4 [I aby wybra¢ zgdany uktad w katalogu STARDARD.

Nacisnaé przycisk .~ ® | aby wybra¢ ukiad.

Wybra¢ liczbe drukowanych uktadéw.

Nacisnaé przycisk - ® | | aby rozpoczaé drukowanie.

Load file (Pobieranie pliku z karty CompactFlash)

Sekwencja przyciskow: @ @

o

o
=
N
<
Q
[
=

Nalezy zaznaczyé wasciwy plik i zatwierdzi¢ wybor naci$nieciem przycisku = ® |,

Nalezy nacisnag¢ przycisk [E i podac ilos¢ drukéw. Zatwierdzenie powyzszego wyboru
nastepuje z nacisnieciem przycisku @ | Druk zostanie przekazany przez sygnat zewnetrzny
(wejscie 1, styk 1i4).

Save layout (Zapisywanie nadruku na karcie pamieci)

Sekwencja przyciskow: @ @ E]

Przycisk: I]
Nalezy zaznaczy¢ katalog lub nadruk do zapisania i zatwierdzi¢ wybor nacisnigciem przycisku
[ ]

Zatwierdzenie powyzszego pytania nacisnieciem przycisku . o | spowoduje zapisanie
nadruku.

Save configuration (Zapisywanie konfiguracji)

Sekwencja przyciskow: @ @ E E

Standardowo proponowana jest nazwa pliku config.cfg. Moze ona zosta¢ zmieniona przez
uzytkownika. W tym pliku zapisywane sg parametry modutu drukowania, ktére nie sg
zapamietywane na state w wewnetrznej pamigci Flash.

Nacisnaé przycisk . @ | aby rozpoczaé zapisywanie.

Change directory (Zmiana katalogu)

Sekwencja przyciskow: @ @[ = l,[ = l,[ - |

o

o
=
N
<
Q
[
=

W dolnym wierszu wskazywany jest biezacy katalog.

Naciska¢ przyciski ailx , aby przetgczy¢ katalog w goérnym wierszu.
Naciska¢ przyciski RN [I , aby wskaza¢ mozliwe katalogi.

Nacisna¢ przycisk (o , aby przeja¢ wybrany katalog.
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Delete file (Usuwanie nadruku z karty pamiegci)

Sekwencja przyciskow: @ @ [ = l [ = l [ = l [ - l
Nalezy zaznaczy¢ katalog lub nadruk do usuniecia i zatwierdzi¢ wybor nacisnigeciem przycisku
[ ]

Format CF card (Formatowanie karty pamiegci)

Sekwencja przyciskow: @ @,[ = ],[ = ],[ = ],[ - ],[ -

Przycisk: e

Za pomocg przycisku = nalezy wybra¢ stacje z kartg pamieci do formatowania i

zatwierdzi¢ swoj wybor nacisnieciem przycisku - ® . Podczas formatowania zaktadany jest
automatycznie katalog STANDARD.

Free memory space (Wyswietlanie wolnego miejsca na karcie pamiegci)

Sekwencia prayciskow: (2, [F] (== (== ) (=] (=1 (= (=]
Zostanie wySwietlone dostepne wolne miejsce na karcie pamieci.
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Dane techniczne

Dynacode 53 Dynacode 107

Dynacode 128

Rozdzielczos¢ 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Predkos¢ druku
tryb ciagty 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
tryb przerywany 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Predkosé ruchu powrotnego tylko tryb przerywany: maks. 600 mm/s
Szerokos¢ nadruku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Maks. dtugosci nadruku
tryb ciagty 6000 mm 3000 mm 3000 mm
tryb przerywany 75 mm 75 mm 75 mm
Szerokosc¢ przejscia w ramie zgodnie z wymaganiami odbiorcow
Gtowicy drukujacej; Corner Type Corner Type Corner Type
Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)
Sredni poziom mocy akustycznej 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)
Dlugos¢ tasm transferowych
Strona koloru zewnetrzna lub wewnetrzna (opcja)
Maks. srednica rolki 98 mm 82 mm 75 mm
Srednica rdzenia 254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
Maks. dlugosc 900 m 600 m 450 m
Maks. szerokosé 55 mm 110 mm 130 mm

Wymiary (szeroko$¢ x wysokos$¢ x gtebokosc¢)

Mechanizm drukujgcy
bez ramy mocujace;j
WZ ramg mocujgcg

Modut sterujgcy

204 x 180 x 234 mm 204 x 180 x 290 mm
W zaleznosci od szerokosci przejscia

240 x 125 x 332 mm
Kabel potagczeniowy mechanizmu 2,5 m

204 x 180 x 312 mm

Waga
Mechanizm drukujacy

Elektronika wraz z kablem

9,5 kg 11 kg
5,5 kg 5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Pamig¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit
16 MB
dla karty Compact Flash typu |

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odtgczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Zlacza
Szeregowe
Réwnolegte
Ethernet
usB

RS-232C (do 115200 baud)
Centronics

10/100 Base T

11

Wartosci przytaczowe
Zasilanie pneumatyczne

*

Typowe zuzycie powietrza
* skok 1,5 mm

150 taktéw/min

cisnienie robocze 6 bar

Napiecie zasilajgce
Prad

Wartosci bezpiecznikow

min. 6 baréw, suche i bez oleju
150 ml/min 300 ml/min

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 V

300 ml/min

Polski
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Warunki pracy
Temperatura

Wilgotnos¢é wzgledna

5...40°C

maks. 80% (bez kondensaciji)

Pole obstugowe

Przyciski Drukowanie testowe, menu funkcyjne, liczba sztuk, karta CF, Feed, Enter, 4 x kursor
Wyswietlacz LCD 2 x 16 znakow
Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

11 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry uktadéw, parametry urzgdzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy

Koniec tasmy transferowej / koniec uktadu / glowica drukujgca jest otwarta

Wydruk statusu Woydruk ustawien urzadzenia jak np. wydajnosc¢ biegu,
fotokomarki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajow czcionek jak i
wszystkich wspomagajacych kodéw kreskowych
Czionki

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe / czcionki true
type

Cechy pisma

Odstep migdzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokosc¢ i wysokos¢ 0,8 ... 5,6
Faktor powigkszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokos$c¢ i wysokosé 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki
pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe

Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokoséi,
szerokosci modutu oraz wspétczynnika ratio

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Software
Konfiguracja
Sterowanie procesem

Oprogramowanie do uktadow

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit; Windows 8% 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit; Windows 10° 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit; Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie i konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

= Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych modut nalezy odtgczy¢ od zasilania.

Czyszczenie gtowicy modutu

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzgdzenia zaleca sie noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sie zanieczyszczenia, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na jakos¢
wydruku, powodujgc np. réznice w kontrascie lub niepozgdany efekt pionowych paskoéw.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujace;j!

= Do czyszczeniu gtowicy nie stosowac zadnych ostrych lub twardych przedmiotow.
= Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej gtowicy.

o  Wyjgc kasete z taSmg transferowa.
. Powierzchnie gtowicy czysci¢ przeznaczonym do czyszczenia sztyfcikiem lub wacikiem nasyconym alkoholem.
. Przed uruchomieniem gtowica powinna schng¢ 2 do 3 minut.

NOTYFIKACJA!

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skoérg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezgcg wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewnic¢ dobre przewietrzenie.

Wymiana glowicy drukujacej

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej na skutek wytadowan elektrostatycznych lub wptywu czynnikéw mechanicznych!
= Urzadzenie ustawi¢ na uziemionej, przewodzacej prad podkfadce.

Uziemi¢ ciato, np. zaktadajac uziemiong opaske na nadgarstek.

Nie dotykac¢ stykow ztgczy wtykowych.

VY

Listwy drukujacej nie dotykac¢ twardymi przedmiotami ani rekoma.

Demontaz glowicy drukujacej

o  Wyjac kasete z taSmg transferowa.

e  Karetke przesung¢ do odpowiedniej pozycji serwisowej.

. Mocowanie gtowicy drukujgcej (A) nacisng¢ lekko w dét,
aby mozna byto wprowadzi¢ klucz imbusowy w sruby (B).

e  Wykreci¢ $ruby (B) i wyja¢ gtowice drukujaca (C).

. Roztgczy¢ ztgcze wtykowe na spodniej stronie gtowicy
drukujace;j.

Montaz glowicy drukujace;j

e  Podtaczy¢ ztgcze wtykowe nowej gtowicy drukujace;.

e  Umiesci¢ glowice drukujgcg w mocowaniu (A), tak by
wypusty weszly w odpowiednie otwory w mocowaniu (A).

. Mocowanie gtowicy drukujacej (A) lekko przycisnaé
jednym palcem do watka modutu i sprawdzi¢ prawidtowe
potozenie gtowicy drukujgcej (C).

e  Zapomoca klucza wkreci¢ srube (B) i mocno dokreci¢.

. Ponownie wiozy¢ tasme transferowa.

e W funkcjach serwisowych (Rezystancja punktowa)
wprowadzi¢ warto$¢ rezystancji nowej gtowicy drukujace;.
Warto$¢ mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej glowicy
drukujgce;.

e  Sprawdzi¢ pozycje gtowicy drukujacej wykonujac wydruk
testowy.
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Ustawienie kata (tryb przerywany)

A
o)
A

Kat montazowy gtowicy drukujacej wynosi standardowo 26° wzgledem powierzchni drukowania. Niedoktadnos$ci wykonania
gtowicy drukujacej i mechaniki moga wymagacé jednak ustawienia innego kata.

n PRZESTROGA!
Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek nierébwnomiernego zuzycial
Wigksze zuzycie tasmy transferowej z powodu ocierania.
= Ustawienie fabryczne zmieniac¢ tylko w wyjgtkowych przypadkach.

e  Lekko poluzowa¢ sruby imbusowe (A).

. Przesung¢ element nastawny, aby zmieni¢ kat pomiedzy gtowicg drukujaca a jej mocowaniem.
Przesung¢ w dét = kat zmniejsza sie
Przesunag¢ w goére = kat zwigksza sie

. Ponownie dokrecic¢ sruby imbusowe (A).

. Uruchomi¢ zlecenie wydruku dla ok. 3 nadrukdw i skontrolowac prawidtowe, pozbawione fatd prowadzenie tasmy.

NOTYFIKACJA!
Naciecia (C) stuzg do kontrolowania pozycji. Zwraca¢ uwage, aby ustawienie bylo mozliwie jak najbardziej réwnolegte
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

[aHHble 0 NocTaBke, BHELLUHEM BuAe, MOLLHOCTY, pa3mepax 1 Bece COOTBETCTBYIOT HALLMM 3HAHWSIM HA MOMEHT U3AaHUs
[aHHOro pyKOBOACTBA.

MbI ocTaBnsieM 3a coboii NpaBo Ha U3MEHEHUS!
Bce npaBa, B TOM 4ncne npaeo Ha NepeBof, 3aLUmLLEHbI.

3anpeluaeTcs penpoayumMpoBaHne unm obpaboTka, pa3MHOXEHUE UM pacrnpoCTpaHeHVe C UCMONb30BaHWEM 3MEKTPOHHbIX
CUCTEM KakoW-nmbo YacTu pykoBoACTBa B ntobon chopme (nedaTb, poTokonus, unu apyrom crnocob) 6e3 nMcbMeHHOro cornacus
komnaHum Carl Valentin GmbH.

B pe3ynbTaTte NOCTOSAHHOrO COBEpPLUEHCTBOBaHWS 060pyA0BaHNSA MOTYT BO3HUKHYTb PaCX0-XAEHUA Mexay AOKyMeHTaumen n
obopynoBaHveM. Tekyllee n3gaHne MOXHO HaWTW No aapecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

TOBaprle 3HakKu

Bce HasBaHHble Mapku 1 TOBapHbIe 3HAKN SBMSIOTCA 3aperMcTpUpoBaHHbIMU MapkaMu Uni 3aperucTpMpoBaHHbIMU TOBapHbLIMU
3HaKamu MX COOTBETCTBYIOLLMX NpaBoobnagaTenei U B HEKOTOPbIX CryYasix MOryT He MMEeTb creumarnbHoro 06o3HaqeHus. M3
OTCyTCTBUA 0603HAYEHWSI HEMB3S fenaTh BbIBOL O TOM, YTO peyb UAET O He3aperncTpUpoBaHHON Mapke Unu
He3aperncTpupoBaHHOM TOBapHOM 3Hake.

YcTpoictea npsimor nevatu komnaHum Carl Valentin GmbH oTBeyvatoT TpeboBaHWaM crneayrowmnx AUPEKTUB MO TEXHNKE
6e3onacHocTu:

CE OupektuBa EC o mawwmHax (98/37/EC)
Oupektuea EC no H13koBONbLTHOMY o6opyaoBaHuto (2006/95/EC)

OupektuBa EC no anektpomarHutHon coBmectumoctu (89/336/EEC)

CV valentin
DRUCKSYSTEME
Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Mcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUKO

o yCTpOVICTBO I'IpﬂMOVI nevyaTtun N3rotoByieHO B COOTBETCTBUU C COBPEMEHHBIM YPOBHEM Pa3BUTUA TEXHUKU U
06Ll_l,eI'IpI/I3HaHHbIMI/I npasunamMmm TeXHUKU 6e3onacHocTu. TeM He MeHee npu ero ncnonb3oBaHUN MOXeT BO3HUKHYTb
ONacHOCTb A1 XU3HU N 300pPO0BbA NMonb3oBaTena Unn TpeTbUx nnuy n/vnn oNacHOCTb HaHeCceHns Bpeda moaynio nevaTtn n
Apyrum MmatepuarnbHbIM LEHHOCTAM.

e YCTPOWCTBO NpsIMOV NeyaTy paspeLlaeTcsl UCMOb30BaTh TOMbKO B TEXHUYECKM GE3YNPEYHOM COCTOSIHWAW, @ TaKkKe B
COOTBETCTBUM C €r0 NpeaHasHa4YeHneM, ¢ cobnogeHnem mep 6€30nacHOCTY 1 C OCO3HAHUEM UCXOASILLEN OT HETO
OMacHOCTW, PyKOBOACTBYSICb AaHHOW VHCTpykumen no akcnnyatauum! OcobeHHO He3ameanuTerbHO crieayeT yCTpaHaTh
HeWCnpaBHOCTU, KOTOPbIE BNUSIOT HA 6e30MacHOCTb.

e YCTpOWCTBO NPsIMON NeyaTu NpeaHasHa4YeH UCKIMIOYNTENBHO AN nevaTaHust Ha NOAXOASALUMX U AOMyLLEeHHbIX (UPMOii-
npoussoguTenemM matepuanax. iHoe unu Bbixogsilee 3a ykasaHHble pamky UCMonb30oBaHWe cunTaeTcs
HEeCOOTBETCTBYHOLMM NpeaHasHadYeHnio. MNpousBoanTenb/MOCTaBLUMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yluepb,
BO3HMKAIOLLMI B CBSI3W C HENPaBUMbHBLIM UCMONb30BaHWEM MOAYNS eYaT, B 3TOM Cllyyae BECb PUCK NOXUTCS
UCKIMIOYUTENBHO Ha Nonb3oBaTens.

o B noHsATMe ncnonb3oBaHusi B COOTBETCTBUM C npegHasHavYeHneM BXoauT Takxke cobnogeHne MHCprKLWIM no
KcnnyaTtauumn, Bkno4aa peKOMeH,D,aLl,VII/I/I'IpaBI/IJ'Ia TeXOGCJ‘Iy)KI/IBaHVIFl d)I/IprI-I'IpOI/I:iBO,D,I/ITeJ'IFl.

YKa3aHuA no TexHUKe 6e3onacHoOCTuU

e  YCTPOWCTBO NPsIMOM NeYaTtn npegHasHavyeHo Ans paboTbl OT CeTM NepeMeHHOro Toka HanpsbkeHem ot 110 go 230 B.
YCTpPOWCTBO NPSIMON NeYaTy NOAKMYaTh TONbKO K PO3eTKaM C 3alUTHBIM KOHTaKTOM.

NMPUMEYAHUE!

Mpn n3MeHeHUn CETEBOrO HANPSPKEHUS, NPEAOXPAHUTENb A0MMKEH OblTb COOTBETCTBEHHO CKOPPEKTUPOBAH (CM.
'TexHu4eckune gaHHbIe').

. K ychOVICTBy I'IpﬂMOVI ne4vyatu cnegyetT NoAKn4YaTb TOJTbKO yCTpOVICTBa, pa60Ta}ou.w|e Ha MNOHWXXEHHOM Hanps>XXeHUn.

. ﬂepe,q noakn4yeHnemM nnm oTknYeHnemM pasbemMoB OTKIYNTE BCE yCTpOVICTBa (KOMI'IbI'OTep, yCTpOVICTBO npsimow
nevyaTtu, BCnoMoratesibHoe oGopy,uosaHMe).

e  YCTpOWCTBO NPsIMOI NevaTy pa3peLLaeTcs UCMOoNb30BaTh TOMLKO B CyXOM NMOMELLEHWUM; ero cneayeT 3almwaTts oT
nonapaHusi Brnaru (6pbi3rv Bogpbl, TyMaH U T.4.).

° 3anpeLllaeTcs UCNonb30BaTb YCTPOMCTBO NPSIMO NeyaTy BO B3PbIBOONACHOW aTMocdepe U psgoM € MMHUSIMU BbICOKOrO
HanpspKeHWs.

° YCTpOWCTBO MOXHO MCNOMNb30BaTh TONBbKO B Cpefe, B KOTOPOWN OHO ByaeT 3alyileHo oT abpasnBHOW Nbinu,
MeTannNM4Yeckon CTPYXKKU U NOA0GHBIX CTOPOHHUX MaTepuaros.

° Ecnu ycTpoicTBO NpsiMoli nevaTt UCronb3yeTcs NMpu OTKPbLITOW KpbILLKE, HEOBX0AMMO crneauTh 3a TeM, YTobbl He
NPON3OLLNO COMPUKOCHOBEHMNSI OAEXAbI, BOMOC, YKPALLEHWI 1 T.N. C OTKPbITEIMW BPaLLAIOLLMMUCS HYaCcTAMW.

NPUMEYAHMUE!

Mpwu oTKpbITOM NevaTHol cekumn TpeboBaHus ctaHaapTa EN60950-1, npeabsiBrnseMble K noxapo3allyLLeHHOMY
KOprycy, He BbINOMHsATCA. ATO 00YCrnoBneHo 0COOEHHOCTAMM KOHCTPYKUuK. CobritoaeHre aTux TpeboBaHui
[OMKHO BbITb 06ecneveHo Npy UHTErpaLmm B KOHEYHOE YCTPOUCTBO.

e Mogynb neyaTn MoxeT HarpeTbcst Npu paboTe. He npukacariteck k Hemy npu paboTe, a npu 3ameHe maTepuana, CHATAN
WINKN HacTPOWKe JanTe eMy OCTbITb.

. Pa3speluaeTcs BbINOMHATL TOMNbKO AENCTBUS, ONUcaHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo akcnnyaTaumn. PaboTbl, Bbixodsime
3a 3TV paMKu, paspellaeTcs BbINOMHATL TOMbKO U3rOTOBUTESNIO UMW C COrNacusi 3roToBUTENS.

° HeHapgnexallee BmeLLaTensCcTBO B pa60Ty QNEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX Fpynn U nx nporpaMmmMmHoe obecneyeHne moxet
npuBecTn K HEUCNPaBHOCTAM.

o HeHagnexalluee nposefaeHue paboT Ha YCTPOMCTBE WM €0 U3MEHEHUE MOTYT YXyALIMTb SKCNIyaTaLnoHHY
6e3onacHoOCTb U HaAEXHOCTb.

e  PaboTbl No ob6ecnykMBaHMIO BBIMOMHATL TOMLKO B KBANMgULMPOBaHHOW MacTepckon, paboTHMKM KOTopoln obnagatT
Heo6XoAUMBIMM NPOECCUOHATBHBIMU 3HAHUSIMU U UMEIOT BCE HYXXHblE A4S BbINONHEHUst TpeByemoii paGoTbl
MHCTPYMEHTBI.

. Ha ycTporicTBax pa3melleHa cxema npegynpexagarolmx ykazaHuin. 3anpeLaetcs yganste Cxemy npegynpexaaroLmx
yKa3aHuii; HecobniofeHne 3aToro MoXeT NPUBECTU K HEBO3MOXHOCTM BbISIBIEHNS OMaCHOCTEW.

e YCTPOMCTBO NPSIMON NeyaT Npu BCTpamBaHWUM B KOMNIEKCHYHO MaLUWHY AOMKHO GblTb BBEAEHO B LieNb aBapUIAHOMO
BbIKMIOYEHNS.

e  [lepepn 3amnyckoM MalUUHbI HEOBXOAMMO YCTAaHOBUTbL BCE pasfenuTeribHble 3alUTHbIE YCTPOMCTBA.

ONACHOCTb!
OnacHOCTb ANS XXM3HM U3-3a HanpsbkeHust cetu!

= 3anpeLyaeTcst OTKPbIBATb KOPMYC YCTPOWCTBA.
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NPEAYNPEXAOEHUE!
[BYXMOJIOCHbI NpefoXpaHnTENb.

= [Mepen Hayanom noGbIX paboT MO TEXHUHECKOMY 0BCNYXUBaAHWUIO OTKITIOUMTE TEPMOTPaHCMEPHLI MapkupaTop
OT CETU 3MNEKTPONUTAHMSI.

Jkonornyeckn 6e3BpegHas ytunusauums

C 23.03.2006 r. n3rotoBuTenb yCTpoUCTB kracca B2B (business-to-business) o6s13aH npuHuMaTe 06paTHO 1 yTUNU3MpoBaTb
npubopsl, narotosrneHHble nocrne 13.08.2005 r. 1 0TCNyXMBLUME CBOW CPOK. Takue OTCMYXUBLLXE CBOW CPOK NpMBOpbI
npuHUMNanbHO He paspellaeTcs caaBaTb B KOMMYHarbHbIE MYHKTbI NpUeMa BTOpChIpbs. VX paspeluaeTca opraHu3oBaHHO
YTUNU3NPOBATL TONbKO U3roTOBUTENHD. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYEHHbIE U3aenust komnaHum Valentin MoryT 6bITb
nepegatbl B komnanuto Carl Valentin GmbH.

Mocrne 3Toro OTCYXXMBLUME CBOW CPOK NMPMBOPbI YTUIIM3UPYIOTCS COFNAacHO NpaBuiam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHO bepeT Ha cebsi Bce 06si3aTenbCcTBa Mo yTunusaumm npubopos, OTCIYXMUBLUMX
CBOW CPOK, U AenaeT BO3MOXHbLIM TakuM 06pa3om 6ecnpensaTCTBEHHbI CObIT n3aenvin. Mbl MOXXem NpUHATL 0O6paTHO TOMNbKO
npubopbl, NpUcnaHHble 6e3 HeobXoAMMOCTH OnnaTbl 4OCTABKM.

Bonee nogpobHas nHgopmaumsa npuBeaeHa B AUPEKTBE 00 yTUNU3aLMN OTXOO0B 3MEKTPUYECKOTO 1 SNEKTPOHHOIO
obopynosaHus WEEE vnu Ha Hawem cainte www.carl-valentin.de.

Pycckun 205


http://www.carl-valentin.de/

Dynacode

YcnoBusa paboTbl

[o 3anycka B akcnnyaTauuio 1 BO Bpemsi paboTbl 3Tu ycroBust paboTsl AomkHbI cobnioaaTbesi, YToObl rapaHTUpoBaTh
6e3onacHyto 1 6e3oTkasHyto cryx0by HalMxX NPUHTEPOB.

ﬂOSTOMy, I'IpOLIVITaVITe, no»(anyﬁCTa, TWaTenbHOo cnegywine ycnosusa pa6OTbI.

Ecnu y Bac ecTb BONpPOChI OTHOCMTENBHO NPaKTUYECKOTrO MPUMEHEHUS YCIIOBWIA SKCMNyaTaumm, CBSKUTECH C HAMW UNK C
Baluen cepsucHol cnyx6om.

O6wue ycnoBus

Mepechbinka 1 XxpaHeHUe HalUKX NPUHTEPOB pa3peLleHbl TOMbKO B MEPBOHAYaNbHOI yNakoBKe.
YcTaHoBKa 1 3anyck B 3KCnlyaTauumio NpuHTEPa BO3MOXHbI, TOMBbKO €CINW YCNOBUS SKCMyaTauumn BbINOMHEHbI.

BBopa B akcnnyaTaumio 3anpeLleH 4o Tex nop, noka He ByaeT NOATBEPXAEHO, YTO CUCTEMA, B KOTOPYIO JOMKHA ObiTb BCTPOEHa
HerornHasi MalunHa, COOTBETCTBYET MONOXEHUsIM [IMPeKTUBLI N0 MaluMHaMm 1 MalMHHOMY obopyaoBaHuio 2006/42/EC B ToM
obbeme, B KOTOPOM OHU NPUMEHUMBI.

Myck B aKkcnnyaTauumio, NporpaMMupoBaHue, paboTa, YMCTKa U 06CNyKMBaHWE HaLLUX MPUHTEPOB PEKOMEHYHOTCS TOSbKO
nocre TWaTenbHOro N3y4YeHusi HalluX PyKOBOACTB.

PaapeLueHa KCnnyaTauma npuHTEpPa TONbKO cneunanbHO O6yHeHHbIM nepcoHanom.

YBEOOMIEHUE!

PekomeHayem Npov3BoAUTL TPEHUPOBKU PErymsipHO.
CopepxaHue kypcoB: rnaea 'Ycnosus paboTbl', rnaea ‘3arpyska matepuana nedaTtu' u rnaea ‘TexHuyeckoe
obcnyxmBaHne 1 o4mncTka.

37K yKasaHusi JeiCTBYIOT Takke Ans 060pyaoBaHus Apyrx NPOM3BOAUTENEN, NOCTABMSEMOrO HaMW.
McnonbayiiTe Tonbko NepBoHaYarbHbIE 3anacHbIe U CMEHHbIE AeTanu.
Mpu npobnemax ¢ 3anacHbIMM U M3HALIMBAEMbIMU AETaNSAMU, CBSKUTECH NOXanynicTa c NPOU3BOANUTENEM.

TpebGoBaHMUA K MECTY YCTAaHOBKM

MecTo yCTaHOBKM NPUHTEPA AOMKHO GbITh POBHBLIM, CBOGOAHEIM OT BUGpaLum, credyeT usberate NOTOKOB BO3Ayxa.
MpUHTEpPbI AOMKHBI YCTaHABNUBATLCS Tak, YTOGbl 06ECNeUnTb HaumyyLIMe YCNOBUS SKCNyaTaumum 1 o6CnyXvBaHus.

YctaHoBKa ANeKTponuTaHua

YcTaHoBKa ANeKTponuTaHnua Ana nogcoegnHeHNA Hamnx NpUHTEPOB OO KHA ObITb BbINONHEHA B COOTBETCTBUM C
MeXayHapo4HbIMW NpaBuiamMmu n cornalleHmnamu, B 0cobeHHOCTU C pekomMmeHgaumamMu cnegyrouimx KOMMUCCUIA:

. MexayHapogHoun 3nekTpoHHon Komuccun (IEC)
. Esponeiickoro Komuteta no CtaHpgapTtusauum B OnektpoTtexHuke (CENELEC)
e  Coto3a 'epmaHckux Onektpukos (VDE)

Halum npuHTepbl CKOHCTPYMpOBaHbI cornacHo VDE v 4omkKHbI 6bITb COeAMHEHbI C 3a3eMMSIOLLUM NPOBOAHMKOM. MCTOYHMK
3MEKTPONUTaHNS AOSKeH ObITb OCHALLEH 3a3eMIALWMMU NPOBOAHUKOM, YTOBb! YCTPaHUTL BHYTPEHHUE NMOMEXU Mo
HanpsHKEHUI0.

TexHM4ecKkne AaHHble ANeKTponuTaHuA

HanpsbkeHve n YyacToTa anekTponuTaHus: CM. naeHTUMKaLMOHHY0 Tabnnyky
[onyck HanpsXXeHNs 3NeKTPoNUTaHUS: +6%/-10% HOMMHANBLHOrO 3Ha4YeHus
[onyck 4acToTbl 3NeKTPONUTaHns: +2% | =2% HOMWHaNLHOrO 3HaYEeHUA
[onycTuMbIf KO3M-T UCKAKEHUS HAMPSHKEHNSA: <=5%

MepbI NpOTMB NomMex:

Ecnu ceTb noaBepxxeHa nomexam (Hanpumep, 13-3a UCMONb30BaHUS MALUMH C TUPUCTOPHBLIM YNpaBneHneMm), Hago NpPUHATL
Mepbl NPOTHB NMOMeX. MOXHO UCMonNb30BaTb OAHY M3 ABYX BO3MOXHOCTEN:

e OGecrneyunTb HaLIWMM NpUHTEPaM OTAENBHOE STIEKTPONUTaHME.

e B cnyyae npo6nem BcTaBbTe Nepes NPUHTEPOM U3ONMPYIOLLMIA TPaHCGOPMAaTOpP C EMKOCTHOM Pa3BA3KoM Unu apyroe
aHanorMyHoe yCTpowcTBO NO4ABNEHNS MOMEX.
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Bny)malou.lee ni3ny4yeHume m nomexosawueHHOCTb

ManyyeHune nomex/wyma B cootBetcTBum ¢ EN 61000-6-4: 08-2002
. HanpsikeHne nomex Ha anekTponpoBogke B cooTBeTcTBUM ¢ EN 55022: 09-2003

. Hanpsi»keHHOCTb nons nomex B cooTBeTcTBUM ¢ EN 55022: 09-2003
e  ToK BbICOKMX rapMOHUK (0BbpaTHoe Bo3fencTBMe Ha ceTb) cornacHo EN 61000-3-2: 09-2005
e  [Mynbcaumu cornacHo EN 61000-3-3: 05-2002

MomexoycTonunsocTb B cooTBeTcTBUM ¢ EN 61000-6-2: 03-2006
. YCTONUMBOCTb K pa3psigy CTaTM4eckoro anekTpuyecTsa B cootsetcTBum ¢ EN 61000-4-2: 12-2001

. SnekTpomMarHuTHble nonsi B cootBeTcTBum ¢ EN 61000-4-3: 11-2003

° [MomexoycToNYMBOCTL K BbICTPbIM 3NEKTPUYECKUM NEPEXOAHbIM npoLleccaM (Bcnneck) B cooTBeTcTBum ¢ EN 61000-4-4:
07-2005

° [MomexoycToNYMBOCTb K UMMYNbCHBIM HaNpsXkeHnsM (ckayok) B cooTBeTcTBUM ¢ EN 61000-4-5: 12-2001
. BblcokouyacToTHble HanpshkeHns B cooTBeTcTBMM ¢ EN 61000-4-6: 12-2001

. [MpepblBaHne nogayn HanpPsPKEeHWs U NOHWXKEHUE HanpshkeHusi B cooTBeTcTBum ¢ EN 61000-4-11: 02-2005

YBEOOMITEHUE!
370 ycTpoicTBo TMNa A. OTO YCTPOWCTBO MOXKET BbI3BaTb MOMEXU B 30HE PACMONIOXEHWSI; B 9TOM Cryyae oT
ornepaTopa MOXHO NoTpe6oBaTh NPUHATUS COOTBETCTBYIOLLMX MEP U OTBETCTBEHHOCTU 3a HUX.

Be3sonacHocTb MaluuH
° EN 415-2 — be3onacHOCTb yNakoBOYHbIX MaLLWH

. EN 60204-1:2006 — besonacHOCTb MalLWH — 3MeKTpoobopyAoBaHME MaLLVWH - YacTb 1

JIHUN cBA3U C BHELWHUMU YCTPOUCTBAMM
Bce nuHuM cBsi3v J0SMKHbI GbITb NPOBEAEHbI B 9KpaHMPOBaHHbIX kabensax. dkpaHbl A0SKHbI GbiTb coeanMHEHbI ¢ 060UX KOHLIOB C
YINOBLIMU 3a3eMIUTENAMM.

He pa3speluaeTcs NpoBOAUTL NMHUM NapannensbHo NMMHUAM 3nekTponuTaHus. Ecnn napannenbHon NpoBoaKK Hemnb3s n3bexarb,
[OIMKHO ObITb cobntogeHo paccTtosiHue He meHee 0.5 M.

Temnepatypa nuHui — mexay —15 n +80 °C.

PaspeluaeTtca nogkntodaTh TOMbLKO YCTPOMCTBA, yaoBneTsopsitowmne npasunam '‘besonacHoctb CBepxHM3KMX HanpskeHun'
(SELV). B ocHoBHOM 3T0 ycTponcTsa, nposepeHHble no EN 60950.

YcTaHOBKa NIMHUM AaHHbIX

Kabenu gormkHbl NOMHOCTbLIO GbITh 3aLUMLLIEHBI METANIMYECKAMM UMM METarocoAepXaLlumMmn koprnycamm (06ornoykamm).
3aluLieHble kabenu 1 WTencerbHble pa3beMbl HE06X0AMMbI A TOro, YTOGbI M36exaTb U3NYYEHNs 1 NonyyYeHus
3MEKTPUYECKNX NOBPEXIIEHNA.

D,OI'chTVIMbIe NNHUNC

OKpaHMpoBaHHas NIUHKS: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mmz2 (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatowasi n NpUHMMatOLWas NMMHUSA AOIMKHBI ObITb CKPYYeHb! MOMapHo.
MakcumanbHas anvHa nuHnn:  C nHtepdpericom V 24 (RS232C) - 3 M (€ akpaHoMm)
C Centronics - 3 m
CUSB-3wm
C Ethernet - 100 m
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KoHBekuus Bo3ayxa

Bo n3bexaHve neperpesa fomkHa bbiTb 0becrneveHa cBoboHast KOHBEKLIMS.

OrpaHuyeHus

BawwuTa no IP: 20

OkpyxatoLasi Temnepatypa °C (pabota): MUH. +5 makc. +40

OkpyxatoLasi TemnepaTtypa °C (TpaHCNoOpTMPOBKa, XpaHeHue): MUH. —25 makc. +60

OTHocuT. BnaxHocTb Bo3ayxa % (pabota): makc. 80

OTtHocuT. BrnaxHocTb Bo3ayxa, % (TpaHCMopTUPOBKa, XpaHeHue): Mmakc. 80 (BbinageHue pockl He AonyckaeTcs)
MapaHTumn

Mbl He Bepem Ha cebsi OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPEXAEHUS, Bbl3BaHHbIE!
e /IrHopypoBaHWEM HaluMX YCIOBWIA SKCMyaTaumm 1 pyKoBOACTBA MO 3KCNyaTauum

° HekoppekTHOW opraHu3auuen anekTponuTaHUst Unu yCrioBUn OKpyXatoLen cpeapl.

. KOHCTpYKTMBHLIMW MOAucbMKaLmsiMm moaynemn neyatu.

e HenpaBunbHbIM NPOrpamMMUpPOBaHUEM U PEXUMOM paboThbl.

e  OTcyTCTBMEM 3aLLUTHI AAHHBIX.

e  Kcnonb3oBaHuem 3anyacten U akceccyapoB, OTIINYHBIX OT UCXOOHbIX.

e  EcrecTtBeHHbIM U3HOCOM 1 0BpbIBAMMU.

Mpwn (nepe)ycTaHoBke UNy NPorpaMMUPOBaHUM HALLMX MOAYIEN nevaTn NpoBepsanTe, NoXarnyncra, HoBble YCTaHOBKM
TECTOBbIM NMPOrOHOM U TECTOBOM NeyaTbio. ATUM Bbl n3bexute olnMboYHbIX pe3ynbTaTtoB, OTYETOB U OLEHOK.

Tonbko cneuuanbHO 0by4eHHOMY NepcoHarny pa3pelleHa pabota Ha Mmogyre nevaTtu.

npOBepﬂl?lTe npasunbHoe 06paLIJ,eHVIe C HawWnmMu n3gennamm n I'IOBTOpFlIZTe TPEHUPOBKU.

Mbl He rapaHTmpyem, 4To BC€ BO3MOXHOCTU, ONUCaHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE, CYLLECTBYIHOT BO BCEX MOAENAX. Bcnepcteue
Halnx yCI/IJ'IVII7I no NPOAOITKEHUIO pa3pa60TOK N ynyydweHnam nnnctpaumm n npuMepbl, noka3aHHbIE B PyKOBOACTBE, MOTyT
MeHsiTbCA 6e3 n3BeLleHud.

BcnencTteue ganbHenwnx paspa60TOK 1 cornalleHun B CTpaHe, BO3MOXHO, YTO UnnicTpaum n npuMepbl, Noka3aHHbIe B
pykoBoACTBe, OTNNMYaKTCA OT NnocTaBfeHHON Moaenu.

O6pau.|,a17|Te BHMUMaHue Ha Mchopmaquo 0 A0ONYCTUMbIX HOCUTENAX ONA neYaTun un 3aMmedaHunsa no yxody 3a moaynem nedatu,
4YTOObI M3bEeXaTh noBpeXxaeHna nnn npexgespemMeHHoro n3Hoca.

MbI CTPEMUNUCH K HANUCaHWIO JaHHOTO PYKOBOACTBA B MOHATHOM chopMe, 4YTobbl AaTh Bam kak MoxHO GonbLue nHopmMaumn.
Ecnun y Bac ecTtb Bonpoch! unu ecnv Bl 06Hapy»xunm owmbku, n3eellante Hac, YToObl Mbl MO UCMPAaBNATbL M yny4yllatb
Halle pykoBOACTBO.
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PacnakoBka ycTponcTBa NpsAMON ne4vaTu

= W3Bnekunte Moaynb neyatu U3 KOPOGKH.
= [poBepbTe MOAynb NevaTh Ha NPeAMET TPAHCMOPTHBIX MOBPEXOEHUNA.
= [poBepbTe KOMMMEKTHOCTb MOCTaBKU

O61bLEM nocTaBKu

e  MexaHuam nevatu. e  MaHowmerTp. e  BymaxHbI cTepxeHb (nycTon),
npeABapuUTENbHO YCTAHOBIEHHbIN Ha
HaMOTUMK NEHTbI NEepPeHoca.

° OneKTPOHHbIN 6rok . MHeBMaTUYECKUI LUNaHT. ° YucTawas nneHka Ang nedyataroLlen
ynpasneHus. FONOBKW.

° CeTeBolt kabernb. ° BcraBHoe pe3bboBoe coefiMHeHME. ° [okymeHTaums.

° CoeavHnTENbHbIN . MpuHagnexHocTn BBOAA/BLIBOAA . KomnakT-gnck ¢ gpanBepom npuHTepa.
kabenb e  (OTBeTHas YacTb pasbema Ans
(naTumkm, nuTauue). BBO/10B/BbLIBO/10A, Kabenb 24 BB./BbIB.).

° MuHuperynsTop. ° 1 pynoH neHTbl NnepeHoca.

YBEOOMITEHUE!

CoxpaHuTe opuUriHarnbHyH ynakoBKy A1l BO3MOXHOW TPaHCNOPTUPOBKY B ByayLuem.

MoakntoyeHmne ycTponcTBa NpAMON neyaTm

YcTpoiicTBO NpsiMolt nevat 06opyaoBaHO ceTEBbIM GIOKOM NUTaHUsi. BO3MOXHO Mcnonb3oBaHWe annaparta npy HanpsikeHun
ceTn 110-230 B / 50-60 'y, 63 NpoHMKHOBEHWS BHYTPb annapara.

NMPEAYNPEXOEHUE!
Bo3moxHO noBpexaeHne annapaTa ns-3a Cry4aHoro BKMOYEHUS ANEKTPONUTaHUS.
= [lepen nogkno4eHNeM K CETU yCTaHOBUTE CETEBOM BbiKtoYaTenb B nonoxeHue '0'".

= BcraBbTe ceTeBoli kabenb B rHe3[10 Ans NOAKIMIOYEHUS K CEeTU.
= BcraBbTe LITEKEP CETEBOro kabens B 3a3eMIIEeHHYI0 PO3ETKY.

YBEOOMITEHUE!

HepocTtaTouHoe unm oTcyTCcTBYHOLLEE 3a3eMIeHNe MOXKET BbI3BaTb Hemnonaaku B pabore.
Cnepgute 3a TeMm, YTOObI BCE KOMMbIOTEPLI, NOAKIOYEHHBIE K YCTPOMUCTBY NPSIMON NevaTtu, a Takke
CoefUHUTENbHbIN kabenb Bbinn 3a3eMreHbl.

= CoeguHute ychOVICTBO I'IpﬂMOVI ne4yaTtu ¢ KOMMNbKOTEPOM UNN KOMI'II:I’OTG[)HOVI ceTblo OTAENbHbLIM Kabenem.

MoagrotoBKa K BBOAY B 3KcnnyaTtauuro

= YcTaHoBWTE MeXaHW3M neyaru.

= [opaknounte Bce kabenv Mexay MexaHM3MoM nevaTyt U ynpasnsitoLLen SMEKTPOHMKOW U 3aluTuTe Bce kabenu ot
CNy4anHOro OTCOeANHEHUSI.

MoaKmYMTE NUHUIO CKaToro Bo3ayxa.

YcTaHoBWTE CBSI3b MEXAY yNpaBnstoLLeit anekTpoHukoi v MK yepes nHTepdeincbl Mogyns neyaru.

YcTaHoBWTE CBSI3b MEXAY YNpaBnstoLLe aNeKTPOHUKON U YNakoBOYHON MaLLVHON Yepes ynpaBnsiolme BXoAbl U BbIXOAbI.
MoaknoumnTe NUTaloLWMiA Kabenb ynpaBnstoLLEN SNEKTPOHMKM.

Uuuu

Yn paBlieHune nevyaTtbio

MockonbKy Mogyrb nevaTh NOCTOSIHHO HAXOAWUTCS B PeXVMe YrpaBrneHnst, Yepes MMELLMECS MHTEPGENCHI (CEPUIAHBIA,
napannenbHblid, USB unu xe Ethernet) 3agaHusa Ha nevaTb MOryT GbITb TONMBbKO NepeAaHsl, HO He 3anyLueHsbl. MevaTb
3anyckaeTcsi yCKOBbIM CUrHarnoM Ha ynpaensioLlem Bxo4e nycka nevatun. Ytobbl ynpasnsioLas anekTpoHKa pacrnosHana,
Kora MOXHO faTb CUrHam nycka, BO3MOXHO 1 Mo GonbLuer YacTu Aaxe HeoGXOOMMO OTCIEXMBATL CTaTyC nevaTn yepes
yNpaBnsioLLme BbIXOabl.

BBop B akcnnyaTtauuio

Ecnu Bce nogcoeanHeHWs BbINOMHEHbI:
= [ocne BkntoyeHus npwﬁopa NosiIBNSIETCA OCHOBHOE MeHI0. Ha ancnnee nokasbiBaeTcs Tvn 1 Bepcua Mmoaynsa nevatu.

= [locne YCTaHOBKM KaccCeTbl C neHTomn nepeHoca NponucxognT nsMepeHune rieHTbl NnepeHoca 1 ne4vartaroulas ronoska
ABWXeTCH B NO3ULUIO neYaTu.
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YcTaHOBKa NeHTbI NepeHoca

YBEOOMINEHUE!

MockonbKy 3MeKTPOCTaTUYECKMWIA pa3psig MOXET NOBPEeAUTb TOHKOE MOKPLITUE TEPMONeYaTatoLLEeN rofoBku Unu
ApYrvie 3NeKTPOHHbIE Y3Mbl, TO NEHTa NepeHoca AormkHa obnagarts aHTUCTaTUYECKUMI CBOMCTBaMMU.

Mcnonb3oBaHue HenpaBuIibHbIX MaTEPMAnoB MOXET NPUBECTM K HEUCMPABHOCTM YCTPOWCTBA NPsIMOiA nevaTu v
CHATUIO rapaHTum.

JleHTa nepeHoca ¢ BHeLWHEN pa3MOTKOM

YBEOOMJEHME!

Mepen ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLLKW C NIEHTOW NepeHoca Mbl PEKOMEHAYEM O4YMCTUTb NeYaTaloLLyto rofoBKy
oyncTMTeneM Ans nevartaroLLen ronosku n sanunkos (97.20.002).

Heobxogmmo cobntogate npeanmcanms no obpalleHnto ¢ M3onponaHosioM. Npu KOHTaKTe C KOXeW Unu rnasamm
TWwarenbHO NPOMbITb MPOTOYHOW BOAON. [py NPOAOIMKUTENBHOM pas3apaXKeHun, BOCNONb3yNTeCb MeANLMHCKOM
nomotupbto. ObecneybTe XOPOLLYHO BEHTUMALMIO.

— — Ha pucyHke ceepxy nokasaHa NeBOCTOPOHHSA cucTema nedatu. MNpu
] ] NpPaBOCTOPOHHEN CUCTEMe NneYaTh HoBas KaTyllka ycTaHaBnvMBaeTcs Crneea, a
BGyMaxHbI CTEpPXKeHb - crnpasa.

© g @ e  [oBepHuTe pbiyar (A) Ha 90° Mo YacoBOW CTPerkKe.
{ ‘ ‘ } e  CHMMWTE KacceTy C NeHTOo nepeHoca C MexaHu3ma nevaTtu, NoTsHyB
pyuKy (B).
— @ ; — . HacaguTte HOBYIO KaTyLLKy C neHTon nepeHoca (A) 4o ynopa Ha
|| / A || YCTPONCTBO pa3matbiBaHus (C).
L o L
- - ° Hacagute nycTyto KapTOHHYIO Mnb3y A0 ynopa Ha yCTPOMNCTBO

HamaTbiBaHus (D).

e BroxuTte neHTy nepeHoca B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM.

. MpuknenTe NeHTy NepeHoca KNenKow NorocKom K Mnb3e U HaTsaHUTe
NEeHTY NepeHoca, NOBEPHYB Mb3y HECKOJbKO pas.

e  CHOBa yCTaHOBUTE KacCETY C NEHTOI NepeHoca Ha MexaHU3M nevatu u
npocneauTe 3a Tem, YToGbl NeHTa nepeHoca Npu 3TOM He nopeanachb.

e  [MoepHuTe pbivar (A) Ha 90° NPOTUB YaCOBOW CTPEIKU.

JleHTa nepeHoca ¢ BHyTpeHHen pa3mMOTKON

— P Ha pucyHke cBepxy nokasaHa NleBOCTOPOHHSAS cuctema nedatu. Mpu
L L NPaBOCTOPOHHE CUCTEME NeYaTU HOBas! KaTyLLKa yCTaHaBNIMBaETCA CreBa, a
BGyMaXkHbI CTEPXKEHD - CpaBa.

© . © ° [MoBepHuTe pbivar (A) Ha 90° No YacoBow CTperke.
[ ‘ ‘ } e CHuMWTe KacceTy C NEeHTOW nepeHoca C MexaHn3ma neyatu, NoTsHys
pyuky (B).
Q )
— — e  Hacagute HOBYIO KaTyLLKy C NNeHTOW nepeHoca (A) 4o ynopa Ha
L / " L yCTporcTBO pa3matbisaHus (C).

e HacaguTte nycryio KapTOHHYO Mnb3y A0 yropa Ha yCTPOWCTBO
HamatbiBaHus (D).

. Bnoxwure NEeHTYy nepeHoca B COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

. [Mpuknente neHTy nepeHoca KNenKon NONOCKON K rMnb3e U HaTaHUTe
NEeHTY NnepeHoca, NOBEPHYB Mb3y HECKOIbKO pas.

° CHoBa YyCTaHOBUTE KacceTy C neHTOM nepeHoca Ha MexaHu3Mm ne4vyatu u
npocnegute 3a Tem, 4YTOOLI NeHTa nepeHoca npu aToM He nopeanachb.

e  [loBepHute pbivar (A) Ha 90° NPOTMB 4aCOBOWN CTPESIKY.
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Print settings (YcTaHoBKM npuHTepa)
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Contrast (KoHTpacTHOCTb):

npepbIBUCTLIN pexuM: Speed (CKopocTb):
MoxHo BbIOpaTh 3HaveHne mexay 50 mm/cek. mm/cek. n 200 mm/cek.

MoxHo BbIOpaTh 3HaveHne mexay 10% v 200 %.

Knasuuly: E]

Transfer ribbon control (KoHTponb pn66oHa):
MpoBepsieTcs, NoJoLen N KOHeL, ponuka pubboHa unm npounsowlen obpbiB prbGoHa Ha
ponvike pasmoTku. BoamoxeH BbIGOp 0gHOM 1X Tpex OYHKLUA.

Off (Bbikn.): KoHTponb pub6oHa oTMeHeH, T.e. nevaTb npogormkaetcs 6e3 coobLueHns 06

omnbke.

On (Bkn.): BbibpaH koHTponb pubboHa, T.e. TeKyllee 3aJaHue Ha nevaTb NpepbIBaeTCcs U Ha
avcnnee nosienserca CoobLeHve 06 owmnbke.
strong sensibility (cunbHasa YyBcTBUTENbHOCTL): Moaynb nevatn pearvpyeT HeMeAeHHO

Ha koHeL, pubboHa.

weak sensibility (ymeHblUeHHas YyBCTBMTENbHOCTL): Moaynb nevyatn pearnpyeT Ha KOHel,
pub6oHa npumepHo Ha 1/3 MeaneHHee.

KnaBuuly: E

Machine parameters (lMapameTpbl ycTponcTsa)

HenpepbIBHbIN PEXUM
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Operating mode (Pexum):
3aecb MOXHO BbIOpaTh pexum paboThbl..

Knasuuly: E

Print offset (MeyaTb co cmelLeHnem):

3agaHue paccTosHUS OT MakeTa 40 HyrNeBOW TOYKU Mogynst
nevatu.

MoxHo BbIGpaTh 3Ha4yeHve mexay: 1 ... 999 mm

Knasuwy: E

Print position (Mo3uuua neuyatu):
3afaHue cTapToBOW NO3ULMM NevaTatoLLe KapeTki B MM.
MoxHo BbIGpaTh 3Ha4yeHve mexay: 12 ... 93 mm

KnaBuuly:

Layouts/Cycle (MakeTbl/uunkn):

3afaHue KonnyecTBa MakeToB, KOTopble OyayT HanevaTaHbl
3a OAUH MyCK NeyaTuto (Lmkn).

MoxHo BbIGpaTh 3Ha4eHue mexay: 1 ... 25.

X-displacement (OTcTyn no ocu X):
Yka3saHue cMelleHns B HanpasneHun X.
MoxHo BbIGpaTh 3HaueHve mexay —90.0 n +90.0.

NpPepLIBUCTbLIN PeXUM

HaxmuTe knasuuy: @, E]

o |

KnaBuuly:

Operating mode (Pexum):
3aecb MOXHO BbIOpaTh pexum paboTbl.

KnaBuly: E

Back speed (CkopocTb Bo3Bparta):

3apgaHune cKopoCcTy BO3BPaTa MexaHu3ma neyaTw rno
OKOHYaHWM nevaTn B Mm/C.

MoxkHo BbIOpaTh 3HaveHne mexay: 50 ... 600 mm/s.

(=]
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Print offset (MeyaTb co cmelweHnem)::

3apaHue paccTosiHUsi OT MakeTa [0 HYyNEeBOW TOYKM MoayIst
neyarm.

MoxHo BbIGpaTh 3HayeHve mexay: 1 ... 999 mm

-

g
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Print position (Mo3nuusa neyartu):
3apaHue cTapToBOW NO3ULMK NeYvaTatoLen KapeTku B MM.
MoxHo BbIGpaTh 3HayeHve mexay: 12 ... 93 mm
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HenpepbIBHbIA PeXUM

KnaBuLly:

Check speed on start (NpoBepka ckopocT maTtepuana
npuv curHane nycka neyartm):
MpoBepka ckopocTu MaTepuana npu curHane nogayu

NaBneHns.

Knasuuly: E]

NpepbLIBUCTLIN PeXumM

KnaBuuly:

Layouts/Cycle (MakeTbl/uukn):

3apgaHune KonmyecTBa MakeToB, KOTopble OyayT HaneyaTaHbl
3a OAMH MyCK neyaTuio (LmKn).

MokHo BbIOpaTh 3HaveHne mexay: 1 ... 25.

Resolution (Pa3pelueHue koaupyroLero yctpoucrea /
MNopaya maTepuana 3a ogMH 0GOPOT AaTuMKa BpaLeHUs):
Moka3blBaeT paspeLLeHne NCMoNb3yemMoro KOAUPYLLEro
YCTPOWACTBA M Nnofayy Mmatepuana 3a oanH obopoT faTyunka

BpaLleHua B MM.

KnaBuLLly:

Material speed (CkopocTb maTepuana):
C noMoLLpbto 3TOW PYHKLUM MOXHO CYMTaTh CKOPOCTb

maTtepuana.

Layout settings (Maker)
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KnaBuLly:

d

KnaBuLly:

'

KnaBuLly:

d

KnaBuLly:

'

KnaBuLly:

Print length (AnvHa neuyatne):
3agaHune nyTun, KOTOPbIV AOIMKEH NpeodoneTs MexaHu3M neyaTu. nvHa neyatu 3aBucuUT OT
ANMUHBI MeXaHn3Ma nevartu.

Column printing (mpuHa makeTa / KONIM4eCTBO NONOC):
YkasaHue LMpKHBI KaXO0ro MakeTa , a Takke CKONbKO MakeToB nevaTaloTcs psaoM Ha
OCHOBHOW Bymare

Material selection (Bbibop maTepuana):
Bbi6op ncnonb3yemoro Hocutens.

Flip layout (3epkanbHoe oTpaXxeHMe MakeTa):

Ocb oTpaxeHns HaxoauTCs nocepeanHe MakeTa. Ecnu wvpuHa makeTa He Obina BBeAeHa B
NPVHTEP, TO UCMOMb3YETCs 3HAYEHME MO YMOMYaHWIo, T.€. LUMPUHA NevaTaroLLelt ronoBKu.
MoaTomy obpaTnTe BHMMaHWe Ha TO, YTOObI MaKeT Gbif TaKVUM >Ke LUMPOKUM, KaK U
nevaratoLias ronoeka. MiHaye MoryT BO3HWUKHYTb Npo6iemMbl Npy No3nLIMOHMPOBaHNN.

Rotate layout (MoBepHYyTbL MakeT):
BepxHsis yacTb MakeTa cTaHAApTHO NeyaTaeTcs noa yrnom nosopota 0°. Ecnun aktueBmpoBaTthb
3Ty PyHKUMIO, TO MakeT ByaeT noBépHyT Ha 180° 1 pacneyaTaH B HanpaBneHuy NS YTEHUs.

Alignment (BolpaBHUBaHue):

BblpaBHMBaHVE MakeTa MPONCXOAUT TOSBKO NOCHE BpaLleHus / oTpaxeHus, T.e.
BbIpPaBHVMBaHWE HE 3aBUCUT OT BPALLEHNS N OTPaKEHNS.

Left (CneBa): MakeT BblpaBHMBaETCS M0 NEBOMY Kpato neyatatoLLeli ronoBKU.

Centre (Mo ueHTpy): MakeT BblpaBHMBaETCS (LLEHTPMPYETCH) MO LEHTPY nevaTtaloLlen
FONOBKW.

Right (CnpaBa): MakeT BblpaBH1BaeTCsl MO NPaBOMY Kpato nevararoLLeli ronoBku.

N
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Ribbon Save (Ontumusauus) - HenpepbiBHbIN peXum

Haxmute knasuwy: [E[ e ][ = ][ - ]

Function menu
Ribkon save

KnaBuLly: | .'

Mods Speed
Standard &a00

Mode (Bug ontummsauum):

Bbibop Buaa ontummsaumu.

Off: (BbIkn.): onTMMU3auus BbIKM.

Standard (CtaHaapTHasA HacTpPoMKa): MakcuMarbHasi onTUMM3auus, T.e. Npy 3Ton
yCTaHOBKe NOTepy NeHTbl NepeHoca He BO3HWUKaeT (Kpome uHTepBana 6e3onacHocTu B 1 Mm,
4YTOObI HE NPOM3OLLIIO HANOXEHNS NeYaTaeMbIX NONew).

SaveStrt (CoxpaHUTb NYCKOBOM CUrHan): HET NOTEePb MYCKOBOrO CUrHana, Moayrnb
aBTOMaTUYeCKV perynupyeTt Ka4ecTBO ONTUMMU3aLMK B 3aBUCMMOCTMN OT TpeBGoBaHWIA.

Speed (CkopocTb): 3agaHne Makc. CKOPOCTM nevaru.
Ha ocHoBe 3Toro 3Ha4eHws BbIMOMHSAOTCA BCE HEOOXOANUMbIE pacyeTbl.

Bug ontumunsauun: Standard

R-Correction
=1 mm

M@mey:[:::]

=a/mm cmin =o/mm
303 1000 10

KnaBuLLy:

ExpertParameters

KnaBuLLy: L~

PhDownT REStartT
30 ms 10 ms

KnaBuLLy: L~

MinSpesd Calecoff
50 mm/s Oon

wmammy:[:::]

FhUpT PhVReactT
20 ms 10 ms

Knaammy:E:::]

RibMotStpDlayT
2 ms=

Ribbon correction (TR koppekuus):

0 mm = BosBpar Bcerga byaeTt npoBefeH Tak, 4ToObl AOCTMYb Haumy4yLwen ontummusauum (6es
noTepw NeHTbl nepeHoca)

3HaveHue no ymonyanuio: 0 Mm

—XX MM = Bo3Bpar MOXeT ObITb YMEHbLLEH.

+Xx MM = Bo3BpaT MOXeT ObITb yBEMNYEH.

Performance information (JJaHHble NPOU3BOAUTENILHOCTH):

sa/MM: MUHMManbHO BO3MOXHOE PacCTOsIHUE Mexay ABYMSI OTrneyaTkaMuy npu nofHom
onTuMmM3aLum

cmin: Makc. YuCno TakToB B MUHYTY.

so/mm: 3agaHve onTMManbHOWN NoTepw.

Expert parameters (3kcnepTHbie napameTpbl):

OTOT NYHKT MEHI0 3aluLLeH naponemM
BeeauTe naponk, HaxmuTe knasuwy - ® | 4ToBbl NoaTBEPANTL BBOA, U HA UHAMKALIMK
NosIBMSIOTCA criegytoLne napameTpbl.

PhDownT = Printhead down time in ms (BpeMsi onyckaHus nevyatalroLlen ronoBKu B Mc):
Ecnu ncnonbayetca anropytm onTuMmu3awmnm, YTobbl paccyMTaTb BENMUMHY OMyCcKaHWs
nevaratoLen ronoBku.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (Bpems npexaeBpeMeHHOro nycka
pub6oHa B Mc):
OT0 3Ha4eHve npubaBnseTcs ANsl yCKapeHUsi BpeMEHW OBUXKEHUS NEHTbI pubBoHa.

MinSpeed = Minimal print speed (MMHAManbHas CKOPOCTb NeyvyaTu):
Ecnu 3Ha4yeHne MuH. CKOpPOCTU ne4aTtu yBernninBaeTCs, TO YBENMMYNBAETCA Takke N MaKC.
YUCIO LIMKIIOB.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation (Bkn./Bbikn.: pacyeTa rpaHuL
CMeLLeHuMs neyartum):

Ecnu napametp yctaHoBneH Ha Off (Bbikn.), TO MOXHO 3a4aTh MeHbLUEE 3HaYEHNE CMeLLEeHNst
nevartu, yem TpebyeTcs.

PHupT = Printhead up time in ms (Bpems nogbema nevyartaroLlen ronoBku B Mc):
Ero ncnoneayet anropmtMm ontuMmusaumm, Y4Tobbl paccymTaTtb, MOXHO N BbINOHUTL
ONTVMMU3ALMIO NONS UMW HeT.

PhVReactT = Valve reaction time in ms (Bpemsi cpabaTbiBaH1s KnanaHa B Mc):
[MponcxoamnT pacyeT BpeMeHU 3anycka OBWKEHUS ONyCKaHUs nevaTaroLLlei rofoBKu.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Bpems 3agepXxku octaHoBa ABUraTens
pub6oHa):

BpeMﬂ B MC, B Te4EeHNe KOTOPOro Asuratenb JIeHTbl NepeHoca NpoaormkaeT ABUraTbCA C
MOCTOSIHHOM CKOPOCTbIO NPexXae YeM OCTaHOBUTLCS.
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KnaBuLly: E]

FieldRS = Field ribbon saving (coxpaHeHue pu66oHa nons):

Off: (BbIkn.): onTMMK3auUmWs Nons BbIKI.

PHONly: aBuraeTcs TonbKo NevyaTatoLlas ronoeka. J/leHTa nepeHoca He OCTaHaBNVBAETCS.
Normal (HopmanbHoe): onTuMmnsaLus nonsi BbINOSHSAETCS TOMNbKO TOrAa, Koraa Asuratens
NEHTbI NepeHoca NOMHOCTLI0 OCTaHaBIIMBAETCS.

Strong (CunbHoE): ONTUMU3ALMS NONS BINOMHAETCS, XOTS ABUraTeslb NeHTbl NepeHoca He
ocTaHaBnMBaeTCs.

Rwind v = Rewind speed in mm/s (ckopocTb NnepeMoTKu B MM/C):
YkasaHue cKopocTu obpaTHOWM NepemMoTku B MM/C.

KnaBsuLly:

Speed 1. Field (CkopocTb 1. Mone):
Ecnu 3apgaH 0 (3Ha4yeHne Mo ymMonyaHwio), To 3TOT napaMeTp He BNMSIET Ha ONTUMU3aLMIO.

g
)
]
=
E

y: (=]
Tension (MepemeLyeHue):
3a/laHne BEMNUYUHBI NEPEMELLEHUS BNepén Nnocre U3MepeHusi NeHTbl NepeHoca.

Bug ontumnsauyun: Shift
X-Shift / Y-Shift (X-caBwr | Y-caBwr)
X-Shift (X-caBwr): 3agaHve casura oTnedartka no HanpasneHuio X.
Y-Shift (Y-caBwur): 3agaHve caBura B HanpaBneHUn neyarty.

y: (=]

g
)
o]
s
E

Lanes / R-Shift (Qopoxku / R-caBwur):

Lanes (dopoxkw):

3afjaHue Yvcna neyaTaemMblx Apyr pSAOM C APYroM LIMKIOB.
R-Shift (R-caBwr):

3afjaHne pacCTosHNSA NPU Nepexoae Ha HOBbIN LKIT.

g
)
o]
s
E

y: =]
Expert parameters (3kcnepTHble napameTpbl)

ATOT NYHKT MEHI0 3aliULLeH naporiem
BeeauTe naponk, HaxmuTe knasuwy - ‘® | 4ToBbl NOATBEPANTL BBOA, W HA MHAMKALIK
NOSIBNATCA creaytolye napameTpbi:

OnuncaHve MOXHO HanTu B pexume "CtaHgapT"”.

Bug ontumusaumn: SaveStrt

Expert parameters (3kcnepTHble napameTpbl)

3ToTr MNYHKT MEeHI0 3aljulleH naposnemMm

Bseaute napornb, HAXXMUTE KnasuLly . ! |, 4TOGBI noaoTesepaunTb BBOA, U HA MHOMKaUUKN
NoABMAKTCA cneayrouime napameTpbl:

OnucaHve MOXHO HanTu B pexume "CtaHgapT".

N
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Dynacode

Ribbon Save (Ontumusauus) - NMpepbIBUCTLIN peXUM

Haxmute knasuwy: [E[ e ][ = ][ - ]

KnaBuLly: L

e

Mode (Bug ontummsauum):

Beibop Buaa ontummsaumu.

Off: (BbIKn.): ONTMMWU3aLVWS BbIK.

Standard (CtaHAapTHaA HacTPoOMKa): MakcuManbHas ONTUMM3aLms, T.e. Npu 3TON
yCTaHOBKe NOTepU NeHTbl NepeHoca He BO3HMKaeT (kpome nHTepBana 6e3onacHocT B 1 MM,
4YTOObI HE NPOM3OLLIIO HANOXEHNS NeYaTaeMbIX NONew).

Shift (CaBur): cooepxunmMoe 3TUKETKU MOXET OblTb HaneyaTaHo MHOTOKpPaTHO Npwu
BbINonHeHun 6okoBoro casmra. To NO3BOMSAET MaKCMMarnbHO UCMOMb30BaTh NIEHTY NepeHoca.

Bug ontumunsauun: Standard

|
esn
KnaBuLly: E]

|
[
KnaBuLly:

TEENE

KnaBuLly: E

KnaBuLly: E

R

Ribbon correction (TR Koppekums):

0 mm = BosBpar Bcerga 6yaeTt npoBefeH Tak, YTobbl 4OCTMYbL Hauny4dwen ontummusauum (6e3
noTepu NeHTbl NepeHoca)

3HayeHne no ymonyaxuio: 0 Mm

—XX MM = Bo3BpaT MOXET OblTb YMEHbLLEH.

+xx MM = Bo3BpaTt MoXeT ObITb yBENUYEH.

Expert parameters (9kcnepTHble napameTpbl)

3ToTr MNYHKT MEeHI0 3aljulleH naposnem

Beegute naponb, HAXXMUTE Knasuwly ! |, 4TOOBI noaoTesepguUTb BBOA, U Ha MHOMKaUuUn
NoABMAKTCA cneayrouime napameTpbl.

PhDownT = Printhead down time in ms (Bpems onyckaHusi ne4yaTaloLLle rofioBKu B Mc):
Ecnu ncnonb3yetcs anroputm onTMMmM3anmm, YTobbl paccunTaTb BENUYMHY OMNyCKaHust
neyararoLLeit ronoBky.

PHupT = Printhead up time in ms (BpeMsi noagbema ne4yararoLLei rofioBK1 B Mc):

Ero ncnonbayet anroputm ontuMmusauum, 4Tobbl paccymTaTb, MOXHO N BbINOSHUTL
ONTMMM3ALMIO MONS UIN HeT.

PhVReactT = Valve reaction time in ms (Bpems cpabaTbiBaHMA KnanaHa B McC):
MMpouncxoanT pacyeT BpeMeHm 3arycka ABUKEHUS OMyCKaHWs neyaTaroLemn ronoBku.

Tension / Ribbon Mode (MepemelueHune / Pexum neHTbl):
Tension (MepemelieHune): 3aaaHe BENMYUHBI NEPEMELLEHUS BNEPES MOCIe N3MepeHust
TNeHTbl NepeHoca.

Ribbon Mode (Pexum neHTbI):
0: nocne Kaxaow neyvaTv MPOUCXOAUT NPOTArMBaHVeE NEHTbI NepeHoca Ha BCo ANUHY nevaTtu,
T.€. HE NPOMCXOAUT ONTUMMU3aLMSt MeXay OTAeNbHbIMUA MakeTamm.

1: I'IpomrMBaHme NEeHTbl NepeHoca NPONUCXoaUT TONbKO Ha ANNHY oTneyaTtaHHon obnactu, T.e.
MMeeT MeCTa onTUMusauna NPOMeEXXyTKOB MeXay MakeTamMmu.

I'IpM N3MEHEeHUN MakeTa NPonuCxogmnT aBToMaTn4eckoe no3smunoHMpoBaHme nNeHTbl NnepeHoca.

Bug ontumunsauun: Shift

TR

KnaBuLly:

KnaBuLly: E]

X-Shift / Y-Shift (X-caBvr | Y-coBur)
X-Shift (X-caBwr): 3agaHve casura oTnedartka no HanpasneHuio X.
Y-Shift (Y-caBwur): 3agaHve caBura B HanpasneHUn nevarty.

Lanes / R-Shift (Qopoxku / R-caBwur):

Lanes (opoxkn):

3aAaHue yvcna neyataembix ApYr PALOM C APYrOM LIMKITOB.
R-Shift (R-caswr):

3afjaHune pacCTosHWUSA NPU Nepexoae Ha HOBbIN LKIT.

Expert parameters (9kcnepTHble napameTpbl)

3ToTr MNYHKT MEeHI0 3aljulleH naposnem

Beegute naponb, HAXXMUTE Knasuwly , , 4TOGbI noaoTesepguTb BBOA, U Ha MHOMKaUuUn
NoABMATCA cneayrouime napameTpbl:

OnucaHve MOXHO HanTu B pexume "CtaHgapT".
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Device Settings (YcTaHOBKM ycTpoMnCTBa)

Haxmute knasuwy: [E[ e ][ = ][ = ][ - ]

.

KnaBuLly: L

KnaBuLly:

KnaBuLly: E]
e

KnaBuLly:

Field handling (YnpaBneHue nonem):

off (Bbikn): Bcs namste moayns nevatu byaet ounieHa.

Keep graphic (MonyunTtk rpaduky): rpacduka unu wpudt Trna TrueType nogaértca Ha
MOAYIb NeYaTn N COXPaHSAETCHA B €ro BHyTPEHHeN namsaTu. [ns cneayroLlero 3agaHus Ha
neyatb Ha MOAynb NevyaTn NoCTyNAT Tenepb TONbKO U3MEHEHHbIE AaHHble. MpenmyLLecTBOM
ABNSETCSH 9KOHOMUSA BPEMEHW nepedayn rpacmyeckix JaHHbIX.

"padhuyeckme AaHHblE, co3gaBaeMbie CamyM MoZyrneM neyaTn (BHyTPeHHME LWpndThI,
LUTPUXOBbIE KOAbI, ...) ByAyT co3gaBaThCs TONBKO NPU BHECEHWN B HUX U3MEHEHWUI. Takum
06pa3om 3KOHOMWUTCS BPEMS Ha co3faHue.

Delete graphic (Yaanutb rpacduky): rpadpmyeckue gaHHble unu wpudTel Tvna TrueType,
HaxogsiLLmMecst BO BHYTPEHHEN NamsTu Moadyns nevatu, 6yayT yaaneHbl, ocTanbHble nons,
OfHaKo, OCTaHyTCS.

Codepage (KopoBas cTpaHuua):
YkazaHue wpudTa, NCnonb3yemMoro B NpuHTepe

External parameters (BHelwHue napameTpbl):

Layout dimension only (Tonbko pasmep makeTta): MoryT nepegaBsaTbCs napameTpbl AMWHbI
MakeTa, MHTepBana 1 LUMpKUHbI MakeTa. Bce apyrve HacTporkn napameTpoB HEO6XoANMO
BbIMOMHATL HENOCPEACTBEHHO Ha MPUHTEpPE.

On (Bkn): Mpy nomoLuy Hallen nporpaMMbl CO34aHUsi MakeToOB MOXHO nepeaaTb Ha MoAayrb
revaTtu Takme napameTpbl, Kak CKOPOCTb NeYaTy U KOHTPACTHOCTL. [NapameTpbl,
YCTaHOBIEHHbIE paHee NPsiMO Ha MoAyIe neyaTy, 6onblue He yYUTLIBAKOTCS.

Off (BbIkn): Y4nTbIBAOTCS TOMLKO YCTAHOBKW, CAENaHHbIe NPSIMO Ha MOAyre nevaTtu.

Buzzer (3BOHOK):

On (Bkn): MNpu HaxkaTun KNaBWLLKM CrbILLEH 3BYKOBOW CUrHarn.
MoxHo BBECTU 3HaYeHus: 1 ... 7.

Off (Bbikn): CurHan He crblLLeH.

Language (A3bIK):

Bbibop sA3blka, Ha KOTOPOM Bbl XOTUTE BbIBOAWUTL TEKCT Ha Aucnnee npuHTepa. B HacToawwmn
MOMEHT MOXHO BbIOpaTh HEMELKUIA, aHTTIMACKWIA, (DpaHLy3KUiA, UCNAHCKUIA, NOPTYranbCKum,
HUAEpPnaHACKWNA, UTanbsIHCKWNA, OATCKUNA, (OUHCKUIA, MONbCKUA A3bIK, YELLCKUNA, PYCCKUN.

Customized entry (BBoa onepatopom):

On (Bkn.): 3anpoc o BBOAE NepeMeHHbIX BPYYHYIO NOSBNAETCA Ha Aucrnee Tonbko pas nepen
MyCKOM nevaru.

Automatic (ABT.): 3anpoc 0 BBOAE NepeMeHHbIX BPYUYHYIO NMOSBMNAETCH NOCIE Kaxaoro
MakeTa.

Off (BbIkn): 3anpoc 0 BBOAE NePeMEHHbIX BPY4HYt0 He nosisnsetcs. B atom cnyyae
revartaeTcsa CTaHAapTHOe 3HayYeHne, koTopoe 6epéTca 13 namaTu.

Hotstart (FTopsiumm cTapT):

On (Bkrn): MoXHO NpoAomkMTb NpepBaHHOE 3aaHne Ha neyvarb Nocne HOBOro BKITOYEHUS
MoAayns nevatu.

(Tonbko ecnn Moaynb NevaTn ocHalleH onuuein "Kapta namatun'")

Off (Bbikn): [Mocne BbIkNOYEHNS MOAYIS NevaTh Bce AaHHble TePSIOTCS.

Pasword (3awuTa naponem):
Mpy nomoLLy napons MOXHO 3abIoKMpoBaTb HEKOTOPbIE OYHKLIMK, TaK YTO Nonb3oBaTernb He
MOXeT paboTaTb C HUIMMU.

Layout confirmation (MoaTBepxaeHne makeTa):

On (Bkn.): HoBoe 3aaHne Ha neYaTb BbINOMHAETCSA Ha YCTPOWCTBE TOMBKO nocne
noATBEePXKAEHUSI.

YiKe aKTUBHOe Tekyllee 3aAaHve Ha nevaTb NPoAoIKaeT BhIMOMHATLCSA, NMoka He byaeT
BbINOMHEHO NOATBEPXKAEHUE Ha YCTPOMCTBE.

Off (BbIkn.): 3anpoc Ha Aaucniee ynpaBneHusi He NOsSBNSETCS.
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KnaBuLly: E]

Standard layout (CTanpapTHbIA MakeT):

On (Bkn.): ecnu 3apaHve Ha neyatb 3anylueHo 6e3 npeaBapuTENnbHOrO onpeaeneHns MakeTa,
TO NPOVCXOAWT NevaTb CTaHAAPTHOro MakeTa (Tun npubopa, Bepcus MukponporpammHoro MO,
Bepcus BCTpoeHHoro MO).

Off (Bblkn.): ecnu 3aaaHvie Ha nevaTtb 3anyLyeHo 6e3 npeABapuTEnbHOro onpeaeneHus
mMakeTa, TO Ha aucnnee nosienseTcs cooblueHne o6 owwmbke.

I/O Parameters (MapameTpbl BBOAa/BLIBOAA)

Haxmute knaeuwly: [E [ =

=] == (=]

"

g
)
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E

y:

g
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=
E

y: —
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g
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y:

'

g
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©
=
E

y:

KnaBuLly:

KnaBuLly: E

Network (CeTb)

IN signal level (YpoBeHb curHana IN (BBopA)):

3apgaHue curHana, npyu KOTOPOM 3arnyckaeTcs 3afaHve Ha neyaTtb.

+ = aKTMBHbIV YpOBEHb curHana — "Boicokmn” (1)

— = aKTMBHbIN ypOBeHb curHana — "Hmakuin" (0)

X = ypOBEHb CUrHana He akTMBU3NPOBaH

s = Ha cocTosiHue MOXHO BO3felcTBOBaTh Yepes nHtepdeiic (B ceasm ¢ Netstar PLUS)

OUT signal level (YpoBeHb curHana OUT (BbiBOA)):

3apgaHune ypoBHS CUrHana Bbixoaa.

+ = aKTMBHbIV YpOBEHb curHana — "Bbicokmn” (1)

— = aKTUBHbIV YpOBeHb curHana — "Huakui" (0)

s = Ha cocTosiHme MOXHO BO3AeCTBOBaTL Yepe3 uHTepdelic (B ceasn ¢ Netstar PLUS)

Debouncing (pa36anaHcupoBkKa):
3apaHune BpemMeHn pazbanaHcMpoBkK BBoAa Ao3aTopa. MHTepBan 3agaHns BpeMeHu
pasbanaHcuposku: 0 ... 100 mc.

Start signal delay (3agepxka ctapTa):
3apaHue 3aepKkM CTapToOBOro curHana.
MoxHo BbIGpaTh 3HayeHue mexay: 0.00 ... 9.99.

Error if not ready (owmbka npyu oTCYTCTBMM FOTOBHOCTH):

Bkn.: ecnu 3aaaHve Ha neyaTb akTUBHO, HO NeYyaTaloLLmMii MeEXaHU3M He FOTOB K ero
obpaboTke (HanpumMep, OH YXXe HaxoAMTCS B PeXunMe rneyarn), To BelgaeTcs cooblleHne ob
owimnbke.

Bbikn.: coobueHne 06 olwmnbke He BblaaeTcs.

Ready while printing (FfoToBHOCTb BO Bpemsi nevaTh):

3apaHue, JormkeH Ny BbixogHow curHan "MotoBHocTb k nevatn” (Out 5, Output Il) octaBaTtbes
aKTVBHBIM BO BpEMs nevaTtu.

Off (BbIkn.): npu 3anycke nevaty curHan "OTOBHOCTb K MeyaTn" CTaHOBUTCS HeaKTUBHbIM
(cTaHpapTHas ycTaHoBKa).

On (Bkn.): npu 3anycke ne4atu curHan "MoTOBHOCTb K nevaTn" ocTaeTcst akTUBHbLIM.

Ha)KMMTeKnaBMLuy:[E,[ - H - H - H - H - H - ]

[anbHeiiwyo MHhopMaLmio CM. B OTAENbHOM PYKOBOACTBE.
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COM1:
0 — MNocnepoBaTtenbHbIN MHTepdeiic OTkMo4eH
1 — NocnepoBaTenbHbIN MHTEpdenc BkroueH

2 — lNocnepoBatenbHbIN MHTepdenc BknoyeH, B cnyyae owmbkn nepegayn He NosiBNsSeTcs
AMarHoCTUYeCKoro coobLeHns

Baud rate (CkopocTb nepeaaym):

YkasblBaeTcs Yncro 6UToB, nepefaBaemMbIX B CEKYHY.

BoamoxeH BbiGop cnepytowmx 3HadeHuii: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 un
115200.

P = Parity (MapuTeT):

N — OTcyTcTBYET

E — Ha yeTHOCTb

O — Ha HeveTHOCTL

Mpocum oBecneynTs COOTBETCTBME YCTAHOBOK YCTAHOBKAM MOZYMs nevaTu.

D = Data bits (B1Tbl AaHHbIX):

YcTaHoBKa 6UTOB AaHHbIX. MOXHO BbIOpaTh 7 unu 8 6ur.

S = Stop bits (Cton-6uThbl):

MosxHo BbIGpaTh 1 unu 2 cton-6uTa.

Yka3aHve yncrna cton-outos mexay bantamu.

g
)
]
=
E
<

:
Start/stop sign (CumBon "TMyck / octaHoB"):
SOH: Havyano 6noka nepegaun gaHHbix —* 01 B 16 — puyHom chopmaTte

ETB: KoHey 6noka nepegauun gaHHbix —* 17 B 16 — puyHom chopmate

KnaBuLly:

Data memory (MaMaTb AaHHbIX):

Standard (CranaapTHas): [Nocne 3anycka 3agaHusa Ha nevaTb Oydep npuHTEpa nonyyaet
[AaHHble, Moka He 3anosiHUTCS.

Advanced (PacwmpeHHas): Bo Bpemsi TekyLlero 3aagaHvsi Ha nevatb AaHHble NPYHUMAaOTCS
1 obpabaTbiBatoTCS.

Off (OTknroyveHa): Mocne 3anycka 3agaHvs Ha NevaTb AaHHble 6omMbLUe He MPUHUMAIOTCS.

KnaBuLly: E

Port test (TecT nopTa):
MpoBepka nepenayn AaHHbIX Yepe3 NHTepgenc.
[nsa Toro 4ToGbI NPOBEPUTL MOPT, HAXKMUTE KNaBULLN E 7] E 1 BbIGepute "O6wWwmin". Haxmute

knasuwy @ |1 faHHbIE, KOTOPLIE MOTYT GbITh OTNPABAEHLI MO MOGOMY 13 nopTos (COMI,
LPT, USB, TCP/ IP), 6yayT Hane4aTaHsbl.

Emulation (3mynsuus)

Ha)KMVITeKJ'IaBVILuy:[E,[ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ -

g
)
]
=
E
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L

Protocol (MpoTokon):

CVPL: sasbik nporpammupoBaHus Carl Valentin

ZPL: a3blk nporpaMMmpoBaHuns Zebra®

Knasuwamu [~ [ BLIGEpUTE NpoTokon. HaxmuTe knasuiy - @ | utobbl nogTREpAUTS
BbI6op. MpuHTEp ByaeT 3anyLleH cHoBa n ZPL 11°-komaHAkl 6yayT BHYTpY Npeobpa3oBaHbl B
CVPL-komaHabl.

'

KnaBsuLly:

Printhead resolution (Pa3pelueHne neyatatoLie ronoBKM):
Mpu akTnBMposaHHon ZPL ||®-3MyJ'IF|LI,I/1VI [OIMKHO ObITh 3a4aHO pa3peLueHue nevatatoLen
rofoBKM 3MYNMPYyeMoro npuHTepa

KnaBuLly:

Drive mapping (HasHauyeHue npusoaa):
HocTyn k npueofam Zebra® 6yaeT HanpaBneHo Ha cooTBeTCTBYIOLME NpuBoas! Valentin.

N
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Date & Time (QaTta u Bpems)

Ha)KMVITeKJ'IaBIALLIy:[E,[ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ = ][ —

KnaBuLly: E

KnaBuuly:
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KnaBuLly:

KnaBuLly: E]

Set date/time (YcTaHOBUTb AaTy U BpeMms):

BepxHsas cTpoka aucnnes nokasbiBaeT TEKyLLYIO AaTy, BTopas CTpoka — Tekyluee spems. Npun
MOMOLL KNaBwLLI 4[> Bui moxete nepenTn B cneayloLlee unm npegbigyLlee none.
Mcnonbaynte knasuun [« nl= ANSA YBEMUYEHNS UM YMEHbLUEHNS CyLLLECTBYIOLLMX 3HAYEHWI.

Summertime (neTHee Bpems):

On (Bkn.): Mogynb nevaty aBToMaTU4eCcK/M NepeBoanT Yackl AN HAaCTPOWMKN Ha cBeTroe
BpEMSI CYTOK.

Off (Bbikn.): JleTHee Bpems He pacno3HaeTcs U HacTpaMBaeTCH aBTOMaTUYECKU.

Start of summertime - format (Popmar: Hayano neTHero BpeMeHm):
Bbibepute dhopmat, B KOTOPOM XOTWUTE ONPEeAEenuUTb Hayano NeTHEro BpEMEH!.
DD = geHb

WW = Hepgens

WD = geHb Hegenu
MM = mecsy

YY =roga,

next day = Y4nUTbIBAETCA TONbKO cnenylou.mﬂ AeHb

Start of summertime - date (Jata Ha4ana neTHero BPeMeHM):

Mpu nomoLum aTtoi pyHKUMK Bbl MOXeTe BBeCTU AaTy, B KOTOPYIO AOMKHO Ha4yaTbCst NeTHee
Bpemsi. BBog oTHOCUTCS kK dhopmaTty, BelbpaHHOMY nepea aTUM.

Mpymep: neTHee Bpemst aBTOMaTUYeCKV NepeBoanTCS B nocrnegHee BockpeceHbe mapta (03).

Start of summertime - time (BpeMsi Ha4yana neTHero BpeMeHm):
Mpu nomoLum aToi pyHKUMK Bbl MOXeTe BBECTU BpeMsl, B KOTOPOE AOMMKHO HayaTbCsi neTHee
BpeMSl.

End of summertime - format (Popmart: KOHeL, IeTHEro BpeMeHu):
Bbibepute dopmar, B KOTOPOM XOTUTE OMNPEAENUTL KOHEL, NETHEro BpeMeHu

End of summertime - date ([lata KOHLa NeTHero BpeMeHw):

Mpn nomoLLy aToi pyHKUMM Bbl MOXETe BBECTU AaTy, B KOTOPYIO JOMKHO KOHYNTLCA NeTHee
Bpemsi. BBoa oTHOCUTCS kK dhopmarty, BelbpaHHOMY nepes aTUM.

Mprmep: neTHee Bpems aBTOMaTUYECKV NEPEBOANTCA B NOcrieAHee BOCKPeCeHbe OKTABpS
(10).

End of summertime - time (Bpemsa KOHLa neTHero BpeMeHu):
Mpu nomoLLm 3Ton pyHKUMM Bbl MOXeTe BBECTU BpEMS, B KOTOPOE AOIMKHO KOHYUTLCS NeTHee
BpeMS.

Time shifting (caBur BpeMeHm):

Mpu nomoLm aTow yHKLUMM Bbl MOXeTe BBECTU CABUI BPEMEHW B Yacax U MUHyTax (ans
aBTOMAaTUYECKOro Nepexofa Ha NeTHEE U 3UMHee BpeMst). OTOT BBOA OTHOCUTCS K
YCTaHOBIEHHOMY B HacTOSALLMIA MOMEHT BPEMEHW NpUHTEpa.
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Service Functions (CepBucHble pyHKLM)

YBEOOMITEHUE!
YTo6bl AMnep w/mnu U3rotoBuTerb YCTPOWCTBa MOT Npu oBcnyxmBaHuu BbicTpee okasatb noaaepxkky, Tpebyemas
UHOpMaLMs, HaNpUMep, YCTaHOBMEHHbIE MapaMeTpbl, MOXET ObiTb CUMTAHA MPSIMO Ha YCTPOICTBE.

Ha)KMVITeKJ'IaBVILuy:[E,[ = H = H = H = H = H = H = H = H - H - ][ - |

s

KJ'IaBIALIJy:I [ ] ]

| Photocell parameters (MapameTpbl choTopene):
H = BbIkntovyaTenb Ha Kopnyce (TOMbKO y YCTPOMCTB, OCHALLEHHBLIX KOHLIEBbLIM
) BbIKIIOYATENEM KOXYyXa)

0 = OTKPbITbIN KOXYX; 1 = 3aKPbITbIN KOXYX.

P = paBneHue: MNMokasaHus 0 unu 1 AnNs KOHTPOSIS CXXaToro BO3Ayxa.

R1 = HamaTbIBalowas KaTyllKa NeHTbl NepeHoca:

3HaueHus ot 0 0o 3 Ans COCTOsIHUSI HamaTbIBaKOLLEN KaTyLLUKK NEHTbI nepeHoca. Ha
MHAMKaUMIo BbIBOASTCS 4 cTaTyca (B dpoToperne HeT MapKMpOBKWU, MapKUpOBKa NPUXOAUT
crpaBa, MapkupoBka NpuxoauT crieBa, MapKupoBKa NOMHOCTbLIO HaxoauTcs B poTopene).
R2 = pa3martbiBalowlas KaTyllKa NeHTbl NepeHoca:

3Hayenus ot 0 go 3 Ansa COCTOAHUS HamaTbIBaKLLEN KaTyLLKW NeHTbl nepeHoca. Ha
MHOMKaUMIo BbiIBOASITCS 4 cTaTyca (B dpoToperne HeT MapkUpOBKU, MapKMpOBKa NPUXOaUT
cnpaBa, MapkupoBka NpUXoauT crieBa, MapKupoBKa NOMHOCTbLIO HaxoauTcs B dooTopene).
C = kapeTka: [laHHble 0 No3uLUMK NevaTaroLLen KapeTKu.

ENC = koaupytolee yCTPONCTBO:

TekyLlee cOCTOsiHVME AaTyvKa BpaLLleHust.

KnaBuLLy: =~
Paper counter (cyeTymnk 6ymarm):
D: Yka3aHue paboTbl neyaTatoLLeli rofioBKM B METPaXx.
G: YkasaHue paboTbl nevartatoLLei ronoBkv B MeTpax.
KnaBuLLy:
Heater resistance (conpoTMBneHue HarpeBaTens):
YT00bI NONY4YNTH KAYECTBEHHYIO NeyaTh, NPU CMEHe nevaTaloLLeli rofioBKM HeObXoaAMMOo
YCTaHOBUTL BeNUUMHY B OMax, ykasaHHYH Ha rofioBke.
KnaBuLLy: L~
Printhead temperature (TeMnepaTypa neuartatoLiei rornoBKHm):
_ YkasaHue TemnepaTtypbl nevaTtatoLein ronoBku.
KnaBuLLy:
Ribbon / Ink side (Pn660H / ctopoHa kpacuTtens):
Ribbon (Pn660oH): Beibop AnuvHbI neHTl neperoca (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).
C neHTaMm nepeHoca yMeHbLUEHHON AMNWHbI MOXHO AO0CTUYb 6OMbLUEN TaKTOBON MOLLHOCTH.
Ink side (ctopoHa kpacutens):

Bbl60p, AO0MKHbI NN NCNONb30BaTbCA NEHTbI NepeHoca C BHELUHEW unm BHyTpeHHeﬁ
paSMOTKOVI. Mo YMONYaHUKO: BHELLHAA pa3sMoTka

1 Brake power (Topmo3Hasi MOLWHOCTB):
_! BrkPow: PerynmpoBka MOLLHOCTV TOPMOXEHWS AN YCKOPEHWUA N TOPMOXeHUs B Y.
BrkPowP: PerynupoBka MOLLHOCTU TOPMOXEHUS NPU nevaTtu.

Print examples (Mpumepbl e4yaTn)
OTOT NYHKT MEHIO NMO3BOMSAET NOMNYYUTH pacnevaTky co BceMu 6e3 UCKMIoYeHNs ycTaHoBKaMu
npuHTepa.

Settings (YcTtaHoBKM):

Pacneuatka Bcex yCTaHOBOK NpUHTEpa, Takux, Kak CKOPOCTb, MaTepuan aTUKETKU 1 pubboHa.
Bar codes (LUTpux-koabl): PacneyaTka Bcex MMEKOLLIMXCA TUMOB LUTPUX-KOJOB.

Fonts (WpundThl): Pacneyartka Bcex MMEIOLMXCS TUMOB LLIPUGTOB.

Input/Output (Bxoa/Bbixon):
[Noka3aHve ypoBHs curHana, nokasblBaeT Npu KakoMm curHane byaeTt HayaTa neyatb.
0 - HU3KUIA

1 - BbICOKMI
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KnaBuLly: E]

Diagnostic
Enter

KnaBuLLy: L~

EncProf NoeOfProf

off

10

KnaBuLLy: L~

DiaRU DiaRW
& S B55mm

KnaBuLly: E

Enc. Averade
100

KnaBuLLy:

Ignr3trt IntPrts

123

456

KnaBuLLy:

Nib Nrd Prt
+000 +99% +99

9

KnaBuLLy:

M8/I ItfI Spds
+000 +99% 4999

KnaBuLLy:

on/0ffline
Off

KnaBuLly: E

TR advance warn.

On @: 40 v:

100

Diagnostic (duarHocTuka):
HaxmuTe knasuiwy = @ | 4yToBbl NEpPETi B MEHIO AMArHOCTYKM.

Encoder profiling (MpodunupoBaHue kogepa):

3HayeHus AaTumka noBopoTa C NMyCcKoM rnevaTu B cpainax permctpauum MoryT 6biTb
coxpaHeHbl Ha chnelu-namsTi. Ha ocHoBe 3TWX AaHHbIX MOXET GblTb NOArOTOBMNEHO
rpadmyeckoe NpeacTaBneHve KPUBOW AaTyMKka NOBOPOTA.

Roller diameter (OuameTp KaTyLUKN C NIEHTOM NepeHoca):
DiaRW = [lnameTp HamaTbIBaOLLEN KaTyLLUKV NIEHTbI NepeHoca.
DiaRU = [InameTp pasmaTblBatoLLe KaTyLLKN NeHTbl NepeHoca.

Encoder average (cpepHee 3Ha4yeHMe KOAMPYHOLIEro YCTPOUCTBA):
Yuncno 3HayeHui, Mo KOTOPbIM BbIMUCIIAETCS CpeaHee 3Ha4YeHVe AN CUrHanoB KoaMpYyLLLEero
yCcTponcTBa.

Diagnostic - Counter (C4eTYMKN cUCTeMbl AUArHOCTUKM):

PeneBaHTHbIe cOObITUS NOACUMTLIBaOTCS U NpoTokonupytoTes B namsitu O3Y (RAM).
MpoTokon yaanseTcs nocne BbIKMIOYEHNs yCTPONCTBA.

IgnrStrt = CYeTUYMK NPOUTHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbLIX CUrHAMNOB.

IntPrts = CyeTunk NnpepBaHHbIX 3agaHui Ha neyvatb.

C nomoLLbio Kypcopa BbiGepuTe 3HadeHue, nNpo Kotopoe Bbl xoTenu 6bl nonyunTb
AanbHenLwyo MHPOPMaUMIo, U HaxkMuUTe knasuwy = @

NJb = No job (HeT pa6oTbl):
CYeTUMK NPOMTHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbIX CUrHAIOB, T.K. 3a4aH1e Ha nevathb GblfIo He aKTUBHO.

NRd = Not ready (He roToBo):
CyeTumk NPOUTHOPUPOBAHHbIX MYCKOBbLIX CUrHanoB, T.K. 3adaHWe Ha neyatb ObINIO HEe rOTOBO
(ocTaHOBMEHO UMW NOSIBUIIOCH COOBLLEHNE O HEUCTIPABHOCTMK).

Prt = Printing (MevaTtb):
CyeTymK MPOUTHOPUPOBAHHBIX NYCKOBbIX CUrHANOB B TO BpEMSI, kKak YyCTPOWUCTBO nevartaet /
aKTVBHO.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Py4Hon ocTtaHOB / NnpepbiBaHUE):
Haxata knaBuwwa "CTton" Ha CEHCOPHON KnaBuaType, NaHenu ynpaeneHnst unu B nporpamme.

Itfl = Interface interrupted (UHTepdpenc npepBaH):
3agaHue Ha nevatb BbINo NpepBaHo, T.K. Yepe3 UHTepdeic Bbinu NomyyYeHbl HOBbIE AaHHbLIE.

SpedS = Speed stopped (OcTtaHOB U3-3a HeHaAnexalen CKOpocTH):
3apaHue Ha nevaTb GbINO NPEPBaHo, T.K. M3MEepPEHHas CKOPOCTb NeyaTy Gbina CrvLWKoM Mana.

Online/Offline (OHnanH/odnanH):

OTa hyHKUUSA aKTUBUPYETCS, HANpUMep, ecnn HeobxoaNMO 3aMeHUTb LBETHYIO NeHTY. Mpu
3TOM NpefoTBpaLLaeTcs BbINONHEHWE 3a[aHus Ha nevaTtb, B TO BPEMS! KaK YCTPOMCTBO eLle He
rotoso. Ecnu aTa dyHKUMA akTueHa, knasuweii - ® | MOXHO nepeknioyaTthecs C pexuma
OHNalH B pexumM odnaiiH n obpaTHo. COOTBETCTBYIOLLIEE COCTOSIHME MOSIBMAETCH Ha AuCnIee.
CrangapTHas HacTpouka: Bbeikn

Online (OHNanH): faHHble MOryT BbITb NPUHATLI Yepe3 UHTepdelickl. KnaBunwm ceHCopHom
KnaBmaTypbl aKTUBHbI TOMBKO Toraa, koraa knasvwa . @ | nepeknioueHa B pesxxum ocnaiiv.
Offline (OdbnanH): kKnaBULLK CEHCOPHOW KNaBuaTypbl CHOBA aKTVBHbI, HO MOJy4YEeHHbIE
AaHHble 6onee He obpabaTbiBatoTCA. ECnv yCTPOMCTBO CHOBA BKITIOYEHO B PEXWUM OHMNalH, TO
npueM HOBbIX 3aJlaHWI Ha NeYaTb Takke BO30OHOBMSETCS.

Ribbon prior warning (MpeaBapuTenbHoe NnpeaynpexaeHne Ans NeHTbl NepeHoca):
Ecnu BbibpaHa aTa dyHKLUS, TO NpY NPUBNMKEHUN K KOHLLY NEHTbI NepeHoca Yepes
ynpaBnsioLWmMii Beixo OyaeT nofaH curHan.

Warning diameter (QuameTp Ansa npeaynpexneHus):

3apaHve gvameTpa npeaynpexaeHns Ans NeHTbl nepeHoca.

Ecnu 3peck BBeQEHO 3HaYeHME B MM, TO MPY JOCTUXEHUM STOro AnameTpa (M3MepsieTcs Ha
KaTyLUKe NeHTbl NepeHoca) Yepes yrnpasnsowuii Bbixod 6yaeT nogaH curHarn.

v =reduced speed (CHWXeHHasA CKOPOCTb nevyaTn):

3apaHue CHKeHHON ckopocTu nedaT. OHa MOXeT BbITb 3aaHa B rpaHuLax HopMarbHOW
ckopocTu neyatu. [ononHUTENBLHO MMEKDTCSt HACTPOWKM:

—: HeT cHWXeHusa ckopocTu neyatu

0: Mpwv pocTxkeHUn auameTpa NpeaynpexaeHns NPUHTEP OCTAHABNMBAETCS C MHAMKaUMEN
"Owwmnbka neHTbl nepeHoca".

Pycckun 221



Dynacode

Main menu (FnaBHoe MeHI0)

[Mocne BkNtoYeHMs MOAYNA NevaTy AUCNIen nokasbiBaeT cregyollee:

Knasuuy: I

KnaBuuy: I

Knasuuly: . l

KJ'IaBVILIJyZ' . l

KJ'IaBVILIJyZ' . l

Knasuuly: . l

o |

g
)
©
s
E
<

g
[
©
=
E
=
®

"

Knasuuy:

KnaBuuly: I

Knasuuly: . l

I'IepBa;l CTpOKa rnaBHOro MeHK nokasbiBaeT TUMN NpuUHTEpa.
BTOpaﬂ CTpOKa NoKasblBaeT TEKYLLYI0 AaTy U BpEMA.

BTOpaSl CTpOKa gucnnea nokasblBaeT BEPCUO I'IOﬂyI'IOCTOFlHHOVI namMmAaTu. l‘|6p63 KOpPOTKOe
BpemMAa MHOMKauua aucnnesa aBToMmaTtudeckn Bo3BpallaeTca B rMaBHOE MEHH.

BTOpaﬂ CTpOKa gucnnea nokasbliBaeT KOMMNOHOBOYHYH BEPCUO NPOrpaMmmMHoOro obecneyeHus.

BTOpaﬂ CTpOKa gucnnea nokasbiBaeT AaTy co3aHnA Bepcumn I'IOJ'IyI'IOCTOﬂHHOVI namMmaTu.

BTOpaﬂ CTpOKa gucnnea nokasblBaeT BpeMa co3faHusa Bepcun I'IOJ'IyI'IOCTOFIHHOVI namMaTun.

BTopas cTpoka gucnnesi nokasbiBaeT BEPCU0 GUTOBbIX LPUTOB.

BTOpaﬂ CTpOKa gucnnea nokasbliBaeT BEPCUO BEKTOPHbIX LLIpVICbTOB.

Bo BTOpOIi CTpoke Aucnres nokassisaetcsi Homep Bepcun FPGA..

Bo BTOpoii cTpoke aucnnes nokaseiBaeTcs 06bEM namsiTv npubopa B M6.

Bo BTOpOW CTpoke aucnnes nokasbiBaetcst 06bém cdnaw-namatn 8 M6.

Bo BTOpOIA CTPOKE AMcnnes nokasbiBaeTCs HOMEP BEpCUM NEPBOrO NpoLieccopa (ynpaeneHve
MOTOpPOM).

Bo BTOpoO#i cTpoKe Ancnnes nokasslBaeTcs HOMEP Bepcuy BTOPOro npoueccopa (ynpasneHue
MOTOPOM).

Bo BTOpOW CTpoke Ancnnesi nokasblBaeTcs HOMEpP BEPCUM TPETbEro npoLieccopa (KOHTPOrb
Bxofa/Bbixoaa).

N
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CF Card (Kapta namatn Compact Flash)

Select layout (Bbi6op makeTa)

Haxmute knasuwy: @

Haxxumaiite knasuwm 4 n [I yTOObI BEIOPaTh TPEOYEMBI MakeT B kaTanore STANDARD
(CTAHOAPT).

Haxmute knaeuly . ® || 4ToBhl BLIGPaTL MaKeT.
BbiGepuTe KonM4ecTBo MakeToB Afsi nevartu.

Haxmute Knasuuly | L |, 4TOGBI 3anyCcTuTb 3afaHne Ha neyartb.

Load file (3arpyska chaina c conaw-kapTbl Compact Flash)
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BbibpaTb 3arpyxaembiii hann n NoaATBEpAMTb HaXKaTUeM KMNaBuLLIN | LI

Haxmute E n BBeaUTe Tpebyemoe konuuecTso. MoaTsepanTe BuIGop Haxatem @ |
3afaHue Ha nevaTb 3anyckaeTcsi Nocne COOTBETCTBYIOLLEro BHELIHero curHana (Bxoa 1, PIN 1
n PIN 4).

Save layout (CoxpaHeHue makeTa Ha cnaw-kapTe Compact Flash)
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Bbi6epuTe KaTanor Ui MakeT, KOTOPYH CReflyeT COXpaHUTh, 1 HaxkmuTe knasuily = @ |,
4TOObI NOATBEPANTL BbIGOP.

I'IomBepnMTe 3anpoc HaXxaTnem KnasuLiu | L , MakeTt 6y,qu COXpaHeH B NaMATU.

Save configuration (CoxpaHeHue koHduUrypaumm)

Haskwwre knasmuy: =] [F] C= | (= |

CranpgapTHo bynet npeanoxeHo ums davina "config.cfg”. Monb3oBatens MOXET N3MEHNUTL
ero. B naHHom dpaiine 6yayT coxpaHeHbl napameTpbl MPUHTEPA, KOTOPbIE HE COXPaHSAOTCS
ANUTENBHO BO BHYTPEHHEN hnaLl-naMsaTu.

HaxwmuTe Knasuuly | |, 4TOOBI 3anyCTuTb NpoLecc COXpaHEeHUA.

Change directory (CmeHa kaTtanora)
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B HuxHel cTpoke GyaeT nokasaHo Ha3BaHWe BbIGPAHHOMO B HACTOSLLMIA MOMEHT KaTanora.
Haxumarite knasuwm E n E , UTOObl CMEHUTL KaTarnor B BEpPXHEWN CTPOKe.

Haxumaiite knasuwm [ 4 n [I YTOObI NOKa3aTb BO3MOXHbIE KaTanoru.

HaxmuTe knasuiy T 4TOObI MPUHSATL BbIGPAHHbINA KaTarnor.
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Delete file (Yaanenwue cbaina c cpnaw-kapTbl)

Haxmute knaeuwly: @ [E[ = ][ = ][ - ][ - ]

BblﬁepVITe KaTtanor nnn Maker, KOTOprVI cnenyet yaannutb, U HAXMUTE KnaBuULLy L ly 4yTOObI
noaoTesepanTb Bbl60p.

Format CF card (®opmaTtupoBaHue kaptbl Compact Flash)

Haxmute KﬂaBIALLIyZE],[E,[ = ][ e ][ = ][ - ][ - ]

y @

g
)
©
=
E

Haxmute knasuwy . ® | yToBbl noaTBEPANTL BLIBOP, U NPOLIECC HAYHETCS.
Mpu chopmaTpoBaHum nal-kapTbl aBTOMaTU4eckn co3aaértcs katanor STANDARD.

Free memory space (MUHaukauma cBo60QHOro NpocTpaHCTBa NamMATH)

Ha)KMVITeKﬂaBVILLIyZ@,[E,[ - H - H - H - H - H - |

ByneTt nokasaH nmeroLmMncst B HannymMm o6bem cBOGOAHONM NamsiT Ha cnalu-kapTe.
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TexHM4eckne gaHHble

PaspelueHne

CKOpOCTb neyatum

Dynacode 53

300 To4ek Ha anm

Dynacode 107
300 To4ek Ha anm

Dynacode 128

300 To4ek Ha anm

HenpepbIBHbLIN PEXUM 50 ... 800 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 450 mm/c
NPepbIBUCTbIV PEXUM 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c
CkopocTb Bo3BpaTa TONbKO NPEPLIBUCTLIN pexum: Makc. 600 mm/c
LLivpnHa nevaTn 53,3 Mm 106,6 mm 128 mm
Makc. AnuHa nevartu
HenpepbIBHbLIN PEXUM 6000 Mm 3000 mm 3000 mm
NPepbIBUCTbIV PEXUM 75 MM 75 MM 75 MM
LUnpuHa pamku B COOTBETCTBUM C XENaHWeM 3akasuuka
MeuaratoLias ronoska Corner Type Corner Type Corner Type
YpoBeHb WwyMa (M3mepeHre paccTosiHus 1 m)
CpenHuii ypoBeHb 3ByKOBOM 60 ab(A) 65 ab(A) 68 ab(A)

MOLLHOCTHU

JleHTa nepeHoca
LiBeTHas ctopoHa
MakKc. AuameTp pyroHa
[nameTp cepaeyHvka
Makc. AnvHa

MakKc. LUMpuHa

CHapy>xw / BHyTpW (onuusi)
98 mm

254 mm /1"

900 m

55 mm

CHapy>w / BHYyTpW (onuusi)
82 mm

254 mm /1"

600 m

110 mm

CHapy>w / BHYyTpW (onuusi)
75 MM

254 mm /1"

450 m

130 mm

Fa6apuTbl (LUMpUHA X BbICOTA X rybuHa)

MexaHuka nevatu
6€e3 MOHTaXHOW pambl
C MOHTa)XHOW pamon

YnpaBnsioLas anekTpoHuka

204 x 180 x 234 mm

204 x 180 x 290 mm

3aBUCUT OT LLUMPUHBbI NPpOMNyCKaHUA

240 x 125 x 332 mm

KomnnekT coeanHutenbHbIX kabenen k mexaHuke 2,5 m

204 x 180 x 312 mm

Macca
MexaHuka neyaTtun 9,5 kr 11 kr 11,7 kr
Bnok ynpaBnenusi (Bkn. kabenb) 5,5 kr 5,5 kr 5,5 kr
AneKkTpoHUKa
Mpoueccop BbicokockopocTHow, 32 6uta
Pabouee 3Y (O3Y) 16 M6
Cnort ONs KOMMNakKTHOM ¢onall-kapTel Tvna |
AKKyMynsiTop NS YacoB peanbHOro BPEMEHN
(coxpaHeHWe AaHHbIX NPU BbIKIMIOYEHNN CETEBOrO NUTaHMS)
Mpepynpexpaatowye curHanbl 3BYKOBOW CurHan npu oLinbke
MopTbl
MocnepoBaTtenbHbIV RS-232C (mo 115200 604))
MapannenbHbI Centronics
Ethernet 10/100 Base T
usB 11
MNMapameTpbl NOTPe6nsieMo MOLLHOCTH
Mopaya cxaToro Bo3ayxa MUH. 6 6ap, cyxon 1 6e3 macna
TunuuHbin Pacxoa Bo3gyxa * 150 mn/MUH 300 mMn/MUH 300 mMn/MUH

* Xoa 1,5 mm
150 umknos/mMuH
6 Pabouyee gaBneHue - 6 6ap

HanpspkeHne nutaHus
HoMUWHanbHbIA TOK

MapameTpbl CUCTEMBI 3aLLUTLI

110...230V /50 ... 60 Hz
230V/15A-110V/3A
2x T4A 250 B

Pycckun
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YcnoBus pa6otbl
Temnepartypa

OTHOCUTENbHAs BMaXHOCTb

5...40°C

makc. 80% (6e3 koHaeHcauum)

MaHenb ynpaeneHus

KnaBuwim MpobHas neyaTb, MeHo dyHKUMIA, Konnyectso, CF-kapTa,
nopaya, Enter, 4 x kypcop
YKngkokpucTtannmyeckuii MHankaTop 2x16
HacTtpoiiku
[aTa, BpeMsi, Ha4arno 1 KOHeL, CMeH
11 53bIKOB Ha BbIOOP (ApYyrue - no 3anpocy)
MapameTpbl ycTponcTBa, pa3bemMbl (MHTEPAENCHI), MaporbHasa 3almTa
KoHTponb

OcTaHoB nevatu npu

Pacneyatka ctartyca

KOHeL NeHTbl nepeHoca / koHeL, MakeTa / OTKpbITa NnevaTtaroLasa rornoBka

PacneyvaTka ycTaHOBOK NpuGopa, Hanpumep, HapaboTka, napaMeTpbl hoTo3aBechl,
pa3sbeMOB (MHTEPdENCOB), CETH

PacneyaTka BHYTpPEHHWX BUOOB LUPUGTOB, a TaKKe BCEX NOAAEPKMBAEMbIX LLITPUXOBbLIX
KoaoB

TekcTt

Buabl wpudTta

Habopbl cumBonos

PacTtpoBble WwpudThl

BekTopHble WwpndThl / WpndThI
TrueType

ATpubyThI WpudTa

PaccTtosHune MeXxay cmMmBosiamMmu

6 pacTpoBbIX LLpMcTOB

8 BeKTOpHbIX LLpUdToB / LpundpToB TrueType
6 NponopLMoHarbHbIX LpUAToB

[Opyrvie ByabI LLPUATOB - MO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857

MoppepxmBaloTcs BCe 3anagHO- 1 BOCTOYHOEBPOMENCKUE, NMAaTUHCKWE, KUPUMIMYeckue,
rpeveckue u apabekme (onuusi) CUMBOIbI.

[anbHenwmne Habopbl CMMBOIOB - MO 3anpocy

Pa3mep no wwupuHe u Bbicote 0,8 ... 5,6
YBenu4yeHwue 2 - 9
OpwueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

Pasmep no wupuvHe u Bbicote 1 ... 99 Mm
KoahduumeHT yBenuyeHust 6ecctyneHyatbii
OpwueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

3aBucut oT Buaa wpudta
XVUPHbIW, KYPCUB, NHBEPCHbIN, BEPTMKaNbHbIV

lMepemeHHoe

LUTpVIXOBbIe Koabl

LLiTpnx — kogbl

[BymepHble LLTpux - koAbl

CoctaBHble LLTpux - kogpl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce wrprxoBble Koabl MOXHO U3MEHSITb MO BbICOTE, LUMPUHE MOAYMS U MO OTHOLLEHUIO
OpwueHnTaums 0°, 90°, 180°, 270°.
Mo BbIGOPY KOHTpPOSbHAA Ludpa U pacneyaTka 06blYHbIM TEKCTOM

MporpammHoe o6ecneyeHne
KoHdpurypauus
YnpaBneHve npoLeccom

'padpmyeckoe MO

[parBep ycTponcTBa NpsiMoK neyaTtu
nog Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 6uta

Windows 8° 32/64 6uTa

Windows 8.1° 32/64 6uta

Windows 10® 32/64 6uta,

Windows Server 2008° (R2) 64 6uta
Windows Server 2012° 64 6uTa
Windows Server 2012° (R2) 64 6uta

Mel ocTaBnsiem 3a cobon npaBo BHOCUTb TEXHU4YECKME U3MEHEHNA
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TexHun4yeckoe OGCﬂy)KMBaHMe N OYUCTKa

OMNACHOCTb!
OnacHOCTb A51s1 XKU3HW NPY MOPAXKEHWUWN SNEKTPUHECKUM TOKOM!

= [epen Ha4anom nobbIx paboT Mo TEXHUYECKOMY OBCMYKUBaHUIO OTKITOUYMUTE YCTPOWCTBO NPsIMOiA nevaTy Ansi
neyaTn STUKETOK OT CETW 3NEKTPONUTaHMS.

YucTtka nevyartarowler rorioBKku

YBEOOMINEHUE!

Mpu YNCTKM YCTPOICTBA, Al COGCTBEHHOW 6€30MacHOCTU PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh 3aLLUMTHBIE O4KM U
nepyaTku.

Bo Bpems neyaTn Ha neyaTaloLLelt rofioBke MOryT NOSIBUTLCS 3arps3HeHUst, Hanpumep, OT YacTuL, Kpackv Ha NeHTe nepeHoca.
Moatomy Lenecoobpas3Ho N HEOBXOANMO YNCTUTL NeYaTaroLLYHO roMoBKY Yepes onpeaerieHHble MPOMEXYTKN BPEMEHN B
3aBNCMMOCTU OT KONMMYeCTBa YacoB paboThbl M OT BO3AENCTBUI OKpYXKaloLLie cpeabl, TakuX Kak Nbifb 1 T.4.
NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHOCTb NOBpEXAeHWs YyCTPONCTBa NpsiMon nevatu!
= He ncnonb3ayiite AN YMCTKM NevaTaroLLlen rofnoBkn ocTpble 1 TBepable NpeaMeThbl.
= He npukacanTech K 3aLUTHOMY CTEKNSAHHOMY MOKPbLITWIO NeYaTaroLwen rofoBKu.
e lI3BneknTe KacceTy C NEHTON nepeHoca.
e OunctuTe NOBEPXHOCTL NeYaTatoLLlein rofoBKN BaTHON NanoYkon, CMOYEHHOM B YACTOM CnupTe.
e [lepen BBOAOM YCTPOMCTBA NPAMOW NeYaTV B KCMyaTaLmio NPOCyLINTE neyaTatoLLyto ronoBKy 2-3 MAHYTHI.

YBEOOMINEHUE!

Heobxogmmo cobntogate npeanmcanms no obpalleHnto ¢ M3onponaHosioM. Npu KOHTaKTe C KOXeW Unu rnasamm
TLWATENBHO NPOMbITE MPOTOYHOW BOAOW. [py NPOAOCIKUTENBHOM pa3apaXeHun, BOCNoNb3yWTech MeaULMHCKON
nomotbto. ObecneybTe XOpoLUYO BEHTUNALMIO.

3amMeHa nevararoLlen rornoBKu

NPEQYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb NOBPEXAEHWs nevaTaroLLen rofoBK/ 3MeKTPOCTaTUYECKUMI pas3pagamMm U MexaHU4eCckumm
Bo3aencTemusamu!

= YcTaHOBMWTE YCTPOWCTBO NPSIMON NeYaTh Ha 3a3eMIIEHHYHO 3NIEKTPONPOBOASLLYIO NMOACTaBKY.

= 3asemnuTe cebs, HanpMmep, NpU NOMOLLM aHTUCTaTu4Yeckoro GpacneTa.

= He kacavitecb KOHTaKTOB pa3beMOB.

= He kacantecb NpyxuMHO NNaHku TBepAbIMU NpeaMeTaMmn UNn pyKamu.

CHATMe nevaTaroLwen ronoBku
. M3BnekunTe KacceTy C NEHTON nepeHoca.

. Moaynb nevaTaroLlel ronoBkM NnepeMecTuTe B
COOTBETCTBYHOLLEE MONOXEHWE AN 06CNyXUBaHUS.

. Cnerka HaxXMuTe BHU3 AepxaTenb nevartatoLlen ronosku (A),
4YTOObI MOXXHO GbINI0 HANOXUTL TOPLIOBLIN LUECTUNPAHHBIN KITHOY
Ha BUWHTHI (B).

e BblkpyTute n cHumute BUHTHI (B) 1 nevatatoyto ronosky (C).

. OTcoeanHuTe WTEKEPHbI pa3beM Ha 06paTHOM CTOPOHe
nevartatoLLien ronoBKu.

YcTaHOBKa nevaraloLlien rornoBKu

. MogkntounTe pasbemsl.
e  YcTaHOBWTE neyvaTaroLLyto rornoBky B Aepxxatene (A) Tak, 4Tobbl
3axBart nonan B COOTBETCTBYHOLLME OTBEPCTUA B AepxaTene (A).

e  Cnerka yoepxuBas nanblem gepxarens (A) Ha ne4aTHOM
Banuke, NpoBepbTe NPaBuIIbHOE MONOXKEeHWe nevaTatoLein
rONIOBKY.

e  3akpyTuTe ecTurpaHHbIiM Krtoyom 6onT (B) 1 3aTsHuTE ero.
e  CHoBa BnoxuTe maTtepuan leHTbl nepeHoca.

. B meHto "CepBucHble yHkumn" (Dot-conpoTuBneHne) BBegute
3Ha4eHve ConpoTMBIIEHUSI HOBOW NeYaTatoLLen rofoBKy.
3HauyeHne MOXXHO HaMTK Ha 3aBOACKON Tabnuyke nevaratoLLen
rONoBKM.

o I'IpOBepre NpPaBUITbHOCTb NMOJIOXKEHUA neyaTtaloLLern ronoBku,
BbINOJSIHNB TECTOBYIO NevaTb.
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PerynupoBka yrna (npepbiBUCTbIN PEXUM)

Yron ycTaHOBKM nevaTatoLLei rofioBKM COCTaBNseT cTaH4apTHO 26° 0THOCUTENbHO NOBEPXHOCTU nevaTtn. OgHako 4onycku
M3roTOBIIEHUS MeYaTaloLLe roNoBKM 1 MeXaHUYeCKMX y3oB MOTyT Bbl3BaTb HEOOXOAMMOCTb YCTAHOBKM APYroro yrna.

n NPEAYNPEXOEHUE!

MoBpexaeHne nevaTatoLLelt rofIoBkY 13-3a HepaBHOMEPHOro n3Hoca!
lMoBbILLEHHBIN M3HOC NIEHTbI NepeHoca 13-3a GbICTPOro NOSBMNEHNS TPELLMH.
=  3aBOACKyl0 YCTAHOBKY M3MEHSINTE TONbKO B UCKMIOUUTESIbHBIX CryyasiX.

e  Cnerka ocnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHUM LLUECTUIPaHHNKOM (A).

° CaBsuHbTe aeTarnb (B), 4Tobbl oTperynupoBaTh yron Mexay nevaTtaroLLel rornoBKon 1 e€ aepxaTenem.
Cosur BHM3 = yron ymeHblLuaeTcs
Cposur BBepx = yron ysenunymsaeTtcs

e  CHOBa 3aTSHWUTE BMHTbI C BHYTPEHHWM LLECTUrPaHHUKOM (A).

e  3anyctuTe 3agaHue Ha nevaTtb Ha Gonee Yem 3 MakeTa U NPoBepbTE, YTOOLI X0 NEHTbI Obin NpaBUrbHbIM, 6e3
obpazoBaHus CKNaaok.

YBEOOMITIEHUE!
Masbl (C) cnyxaT Ansa KoHTpons nonoxeHus. CneguTe, 4To6bl NonoxeHne 6bINo Kak MOXHO 6onee napannenbHbIM.
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