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copyright by Carl Valentin GmbH.

MHdopmaumaTa 3a obema Ha gocTaBkaTa, BbHLIHUS BUA, pa60TaTa, pasmepuTe 1 TernoTo OTroBapAa Ha HalluTe 3HaHuA B
MOMEHTa Ha JaBaHeTo 3a nevar. 3anasexHu npasa 3a U3SMEHEHUA.

Bcunuku npasa, BKNIOYMTENHO BbPXY NPeBoaa, 3anaseHu.

HwTo efHa YacT OT MHCTpYKUMATa He MOXe Aa 6bae penpoayLmpaHa Nof H1kaksa hopma (4pes HanevaTBaHe, oToKonMpaHe
unu apyr cnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH vnu ga 6bae npepaboTBaHa, pasMHOXaBaHa unm
pasnpocTpaHsiBaHa Mo efleKTPOHEH MbT.

I'Iopa,qm NOCTOAHHOTO YCbBbpLUEHCTBYBAHE Ha anapatuTe MoraTt [a Bb3HUKHAT pasnmyna mexay AOKyMeHTauuAaTa U anapara.
AKTyaJ'IHOTO onucaHne MoXxe fa ce HaMepu B UHTEPHET Ha agpec www.carl-valentin.de.

TbproBcka mapka

Bcuyku HasoBaHU MapKy UMM CTOKOBM 3HALM ca perucTpupaHi Mapku Unm permcTprpaHn CTOKOBY 3HaLUM Ha TEXHUTE CbOTBETHU
cobcTBEHULUM U He ca 0603HavYeHn oTAenHo npy HeobxoaumocT. OT nuncata Ha 0603HAYEHMETO HE MOXE [a Ce 3aKIo4u, Ye
He cTaBa BbMNPOC 3a perucTpupaHa Mapka uUnm 3a pernctTpyupaH CTOKOB 3Hak.

OunpekTHWUTe neyaTawm mexaHnamm Ha Carl Valentin GmbH usnbnHseaT cnegHute aupektuen Ha EC:
e  [mpekTtnBa Ha EO 3a Hucko HanpexeHne (2014/35/EU)
e  [mpektmBa Ha EO 3a enektpomarHuTHa cbBMecTumocT (2014/30/EU)
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M3non3BaHe no npegHasHa4vyeHune

[VpekTHUAT nevaTaly MexaHn3bM € NpousBedeH B CbOTBETCTBME C TEXHUYECKOTO paBHULLE 1 NPU3HATUTE nNpasuna no
TexHuka Ha be3onacHocT. Bbnpeku ToBa No Bpeme Ha pa60Ta MoraTt a Bb3HMKHAT ONacHOCTU 3a XMBOTa U 34paBeTOo Ha
HOTpeGVITeJ'Iﬂ nnn TpeTun nmua pecn. nospean Ha ANPeKTHUA nevaTtaly MexaHu3bM 1 Apyru MmatepuanHm LeHHOCTW.

OVpeKTHUAT nevaTaly, MexaHu3bM TpsibBa Aa ce 13nonaea camo B 6e3yrnpeyHo B TEXHUYECKO OTHOLLEHWE CbCTOSIHWE U
caMo no npefHasHayeHue, kaTo ce B3emarT Mo BHMMaHve npasunara 3a 6e3onacHoCT U ONacHOCTMTE U ce crassa
WHCTpYKUMsiTa 3a ekcnnoaTtauusi! MNMoBpeaute, ocobeHo TakuBa, KOUTO 3acsrat 6esonacHocTTa, TpsibBa Aa ce oTCTpaHsBaT
He3abaBHo.

[VPeKTHUAT nevaTall MEXaHWU3bM € NpeAHasHa4YeH camo 3a nevart Ha NoaxoasLUM U 0406PeHM OT NPoM3BOANTENS
maTtepuanu. Manon3saHeTo 3a Apyru Lenu, pasnvyHn OT NMOCOYEHUTE, Ce CYMTA 3a U3MOM3BaHE HE MO NpefHa3HayeHue.
3a noBpeay B pe3ynTaTt Ha HEMo3BOJIEHO M3MOM3BaHe NPOV3BOAUTENST/AOCTABUYMKBLT HE MOEMA OTFTOBOPHOCT, PUCKBLT Ce
HOCMW eQUHCTBEHO OT NoTpeduTens.

KbM 13nonssaHeTo no npegHa3HayeHue cnaja Chllo Taka Crna3BaHeTO Ha MHCTPYKUMSATA 3a eKCnioaTtaumsi, BKIHOYUTENHO
Ha JafeHuTe OT NPOU3BOAMTENS NPENOPBKU/MHCTPYKUMK 3a NoaapbXKKaTa.

I'Ipanma no TexHuKa Ha 6e3onacHocT

[VPeKTHMAT nevaTall MexaHN3bM € KOHCTPYMPaH 3a eNekTpUYeckn Mpexu ¢ MPOMEHNMBO HanpexeHne ot 110V ...
230 V. BkrntouanTe AUPEKTHUS nevaTall, MeXaHM3bM camo B eNEeKTPUYECKN KOHTAKTU CbC 3aLLMTEeH NPOBOAHMK.

YKA3AHME!

[Mpy NpoMeHn B HanpexeHWeTo Ha Mpexara TDHGBa a ce HacTpou CbOTBETHO 3alyuTHaTa CTOMHOCT ((BVI)K
TEXHU4YECKU ﬂ,aHHVI).

OVpeKTHUST neyaTaly MexaHusbM TpsibBa [a ce CBbp3Ba Camo C YCTPOMCTBA, KOUTO paBoTHAT CbC 3aLUTHO MOHMKEHO
HanpexeHue.

Mpean ocbLlecTBABaHe UNy NpeKkbCBaHe Ha BPb3kuTe TpsabBa Aa ce M3KNoYaT BCUYKM yYacTBally yCTponcTea
(komMOTBP, MOAYH, akcecoapu).

C AMpeKTHMA nevaTall MexaHM3bM TpsbBa Aa ce paboTn camo B Cyxa OKONHa cpefa u To He Tpsbsa Aa ce u3nara Ha
Bnara (BOAHW NPbCKW, Mbria n ap.).

He ekcnnoatupaiiTe ypeaa BbB B3pMBOOnacHa atMocdepa v B GIM30CT [0 NMUHMK 338 BUCOKO HarnpexeHue.
M3anonaeaiite ypeaa camo B cpefa, KOSATO € 3aliuTeHa OT LUNMGOBLYEH Npax, METanHU CTPYXKKW 1 Nogo6HM Yyxamn Tena.

Mepk1Te No TEXHNYECKOTO 0OCNyXBaHe M NOAOBbPKAHETO B 3NPABHOCT TPsAOBa A ce U3BBbPLUBAT cCamMo OT 0byyeH
crneumanuavpaH nepcoHarn.

O6cnyxBalLmaT nepcoHan Tpsabea Aa 6bae obydeH OT eKcnroaTMpallus Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnrioaTauus.

B 3aBucumocT ot yn0Tpe6aTa TpFIGBa fAa ce BHMMaBa, apexuTe, kocuTte, 6VI)KyTaTa 1 ap.n. ga He BNiM3aT B KOHTAKT C
OTKPUTUTE BBbPTALLUM Ce HacCTu pecn. ABUXellnTe ce YaCcTu (Hanp. nevatawiata KapeTKa).

YKA3AHME!

Mpy nevaTalms ypen OoT OTBOPEH TWM NOpaamn KOHCTPYKTUBHU NMPUYMHW HE Ca U3MbITHEHW U3UCKBaHMSATA Ha
EN60950-1 oTHOCHO NpoTMBOMNOXapHus kopnyc. ChlumTe TpsAOBa 4a ce rapaHTMparT Ypes3 BrpaXKaaHeTo B
KpanHus ypea.
Mo BpeMe Ha ne4yaTaHeTo ypeabT M HETOBM YacTu (Hamnp. MOTOPBLT, NevaTtallata rnasa) MoraT Aa ce HaropewsT. He rm
[OKOCBalTe Nno Bpeme Ha paboTa 1 M ocTaBeTe Aa ce OXNaasaT npean cMsiHa Ha matepuana, 4EMOHTaX UNu peryrnvpaHe.

Hukora He usnonssaviTte necHo ropuMmn KOHCymMaTuBu.

|/|3B'pr.IJBaVITe caMo JeWcTBMATa, OnncaHu B Tasm WHCTPYKLMA 3a eKkcnoaTaunsa. Bcunukn octaHanu genHoctu Tpﬂ6Ba Aa
Ce nssbpLiBaT cCamo OT Npou3BoauTeEnNa Unn ga ce cbrinacyBaTt C Hero.

HenpaBomepHMTe HaMecu Nno eneKkTpoHHUTe MoAYJIU U TEXHUA cod)Tyep MoraTt Aa npegus3BukaTt Hen3npaBHOCTU.
Hel'lpaBIAJ'IHaTa paGOTa nnu npomMeHuUTe No ypena morat Aa 3actpallaT ekcnnoaTtauMoHHaTa HagexaHoCT.

Mo ypeaute ca noctaBeHU pa3ninyHu npeaynpeguTenHu ykasaHus, KOuto Oﬁp'bLLl,aT BHMMaHWe Ha onacHocTuTe. Teau
neneHkun He 6yBa fa ce OTCTpaHABaT, B NPOTUBEH cnyqa|7| OnaCcHOCTUTe BeYe HAMa Oa MoraTt Aja ce pa3no3HaBar.
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CnMpaHe OT eKcnnioatTauua n geMOHTaXx

YKA3AHME!
JemoHTaxbT Ha nevaTaliara cuctema Tpsibea fa ce 13BbpLUBa camo oT 06y4eH nepcoHarn.

NMPEONA3NUBOCT!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaav HEBHUMAaTENHO MaHUMynMpaHe Npu NoBAUraHe Unm cnyckaHe Ha ypeaa.
= He nogueHsBanTe TernoTo Ha AMPEKTHWA nevaTaly, MexaHnssm (9 ... 12 kg).

= [lpu TpaHcnopTupaHe ocurypete AMPEKTHUSA nevaTall, MEXaHU3bM CpeLLly HEKOHTPONMUPaHN ABMXEHUS.

M3XB'pr1ﬂHe CbrnacHo eKoNnorn4yHnTe u3ancKkBaHus

Ot 23.03.2006 roa. npoussoauTenute Ha B2B ypeau ca 3agbrkeHy Aa npuemar v ornon3oTBopsiBaT cTapute ypeau,
npoussegeHu cneq 13.08.2005 rog. Ctapute ypeau He TpsibBa aa ce npegaBaT B cbbvpaTenHnTe nyHKTOBE 3a GUTOBU
oTnagbum. Chlymte TpAGBa OpraHM3vpaHo Aa ce Onon3oTBOPSABAT U U3XBBPMAT OT nNpoussoanTens. CnegosartenHo Carl
Valentin GmbH wwe npuema 3a B 6baeLle obpaTHO NPoAyKTUTE, O3HAYEHU CLOTBETHO C MapkaTa Valentin.

CregoBaTeriHo CTapuTe YPeaum Lie Ce M3XBbPIIAT CbIMacHo NpeancaHusaTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcu4kn 3aabikeHVs 3a HABPEMEHHOTO U3XBBPIISIHE Ha OCTapenvTe ypeau, ¢ KOeTo npasu
BB3MOXHO MO-HaTaTbLUHWA 6e3npensTCTBEH NNacMeHT Ha NpoaykTuTe. Moxem aa npuemem obpaTHO eAMHCTBEHO ypeauTe,
KOWTO ca HM focTaBeHun 6esnnaTHo.

EnekTpoHHaTa nnaTtka Ha nevyaTalyarta cuctema e OKOMNekToBaHa ¢ nutnesa 6aTtepus. Ta Tpsabea ga ce M3xBbpns B
KOHTeViHepn 3a cbbupaHe Ha ynotpebeHn 6aTtepun B TbproBckaTta Mpexa unv aa ce npeaasa Ha nybnunyHo-npaBHu cybekTn 3a
cbbupaHe, obesBpexaaHe 1 0Non3oTBopsIBAaHE Ha OTNaabLM.

[MoBeye nHopmaLmsa moxeTe aa nonyynte ot EBponencka [upekTBa 3a 0TNagbyHO ENEKTPUYECKO U eNEKTPOHHO
obopyasaHe (WEEE) unu ot Hawara nHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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EKCHnoaTaLl,VIOHHVI ycnoBusA

EKCI'IJ'IoaTaLWIOHHI/ITe ycnoBusa ca npennocTtaBku, KOUTO Tpﬂ6Ba aa 6"b£laT n3nbfIHEHU NO OTHOLWEHWE Ha Haluna ypea npegn
nyckaHe B eKcrnroatauus 1 no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6esonacHata n 6esaBapuiiHa paboTa.

Mons npo4yeteTe BHUMATENHO A0NYNOCOYEeHNTE eKCcnioaTauMoHHN YCIoBUA.

B cnyyain, 4e umaTe BbNPOCKU BB BPb3Ka C NMPaKTUYECKOTO NPUMOXKEHVE HA EKCNIoaTaUMOHHNUTE YCIOBUS, CBbPXXETE Ce C Hac
unu ¢ Bawara komneTeHTHa cepBu3Ha cnyx6a.

O6wwm ycnosus

Ypegute TpﬂﬁBa na 6baar TpaHCNoOPTMpPaHU N CKNaaupaHu npegn MHCTanmpaHeTo caMo B OpUrMHanHata onakoBka.

YpeauTe He Tpabea Aa GbaaTt MHCTaNMpaHu U He TpsiGBa Aa Gbaat nyckaHu B eKkcrinoaTaumns npegy ga 6baat MsnbiHeHn
eKcnnoaTaunoHHUTE YCroBUS.

nchaHeTO B ekcnnoartauua, nporpammpaHeTo, O6CJ'Iy)KBaHeTO, NOYNCTBAHETO N NoAAPBXKKAaTa Ha HalwnTe ypegn TpﬂGBa pbace
npoeefe crnen OCHOBHO NpoYuTaHe Ha HaluuTe pbKoBOACTBaA.

Ypegute TpsibBa aa 6baaT obcnyxBaHyM camo oT 0by4eH nepcoHan.

0 YKA3AHME!
MpoBexpariTe HeobxoaumuTe perynspHu obydeHusi. CbabpkaHue Ha obyyeHusaTa ca rnasa 'EkcnnoataumoHHu
ycnoBus, 'TloctaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa ' 1 ‘Tloaapbxkka U noYncTeaHe'.
YKasaHuaTa ca B cura CbLLO U 33 JOCTABEHUTE OT HAC YyXau ypeau.
TpsibBa ga 6baaT M3Non3BaHM cCamo OPUrMHAIHN PE3EPBHU N CMEHHMW YacTu.
OTHOCHO pe3epBHUTE/M3HOCBALLUTE Ce YacTh ce obpbLyaiTe MOMsi KbM MPOV3BOAMUTENS.

YcnoBus Ha MAICTOTO 3a MOHTaX

MoHTaxHaTa NoBBbPXHOCT TpsibBa Aa Gbae paBHa, 6e3 Hanuume Ha BUGpaLMK, NoneeHe U Bb34yLIHO TeYeHNe.
Ypeaute TpsiGBa Aa ce NoapeasT Taka, Ye Aa GbaaT Bb3MOXHU ONTUMAIHO 06CnyXBaHe 1 406 SOCTbM 3a NOAAPBXKKA.

MHcTanupaHe Ha enekTpo3axpaHBaHETO HAa MSICTOTO 3a MOHTaX

MHCTaJ’IVIpaHeTO Ha enekTpo3axpaHBaHETOo 3a CBbp3BaHe Ha Halua ypen Tpﬂ6Ba a ce n3BbpLUn No MexayHapoaHute
paanope,qu 1 nponsTuyawmnTe oT TAX USUCKBaHUS. KbMm TX no npuHUUN cnagaT NpenopbKkuUTe Ha edHa OT cregHuTe Tpu
KOMUCKUN:

e  MexayHapoaHa enekTpoTexHudecka komucus (IEC)
. EBponeiicku koMUTET 3a cTaHAapTM3auns B enektporexHukata (CENELEC)
e  Cwblo3 Ha HeMckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HalwuTe ypeau ca KOHCTpyMpaHu cbrmacHo knac Ha 3awuTa | Ha Cblo3a Ha HemckuTe enekTpoTexHuum (VDE) n Tpsibea aa
6baaT CBbp3aHU KbM 3aLLMUTEH NPOBOAHUK. ENekTpo3axpaHBaHETO Ha MACTOTO Ha MOHTaxa TpsioBa Aa 6bae U3MbIHEHO CbC
3alLUMTEH NPOBOAHWK, 32 Aa GbAaT OTBEAEHM BbTPELLUHUTE TOKOBUTE CMYLLEHWS OT ypeaa.

TexHMYeCKM AaHHU Ha eNneKTpo3axpaHBaHeTo

HanpexeHue n YectoTa Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: BuxTe pupmeHaTta Tabenka

Honyctumu konebaHusi Ha HanpeXeHUeTO Ha enekTpo3axpaHBaHeTo:  +6% ... =10% OT HOMWMHanHaTa CTOMHOCT
Honyctumun konebaHuns Ha YyecToTaTta Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: +2% ... =2% OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT
JonycTum KoeULMEHT Ha HEMWHEWHN N3KPUBABAHUS Ha <=5%

eneKTposaxpaHBaHeTo:

Mepku 3a NOTUCKaHe Ha CMyLlleHuaTa:

Mpy Mpexa CbC CUTMHM CMYLLeHUs (Hanp. Npy HanMyme Ha yCTPOWCTBA C TUPUCTOPHO ynpaBsreHve) Tpsibea Aa GbaaT B3eTu
MEepKy 3a NoTUCKaHe Ha cMylleHusTa. Vimate HanpuMep CriefHnUTe Bb3MOXHOCTH:

° Oa npeasmaonuTe oTaesiIHo MpeXxoBO eneKkTpo3axpaHBaHe 3a HaluTe ypeau.

e B npo6nemHu crnyyam aa MOHTMpaTe kanauMTUBHO pasefMHeH pasgenuTeneH TpaHcqopMaTop unv Apyr ypes 3a
NOTUCKaHE Ha CMYLLEHUATa KbM 3axpaHBaLLms MPOBOAHMK Ha HaLUs ypes.
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CB'bpSBaI.I.l,VI npoBOAHNLUN KbM BBbHLUHM ypeau
Bcunuku cBbp3Balum npoBoaHuLM TpsibBa Aa 6baaT NnpoBedeHn B ekpaHupaHu kabenun. EkpanupaHeTo TpsibBa aa 6bae
CBBP3aHO OT ABETE CTPaHW YernHO KbM Kopryca Ha Lencena.

He ce no3eonsisa npekapBaHeTo Ha NPOBOAHWULMTE MapanesiHo Ha enekTposaxpaHsaHeTo. Mpu HeusbexHo napanenHo
npekapeaHe TpsibBa Aa ce ocUrypu MUHMMarnHo pasctosiHue ot 0,5 m.

TemnepatypeH AnanasoH Ha nposogHuumTe: —15 ... +80 °C.

TpsibBa Aa ce CBBbP3BAT €MEKTPUYECKM CaMO YCTPOMCTBA, KOUTO U3MbIIHSABAT U3NCKBaHMATA Ha "Be3onacHo CBPBbXHUCKO
HanpexeHue" (SELV). ObukHoBeHO TOBa ca ypeauTe, kouto ca ogobpermn no EN 60950.

MHCTanMpaHe Ha npoBoagHuMUuUTE 3a AaHHU

NPOBOAHUKDBT 3a AaHHUTE TpH6Ba na 6bae HanmbnHO €KpaHupaH 1 ocurypeH ¢ metaneH unm MmetanusmpaH Kopnyc 3a
LLencesiHoTo CbeanHeHue. EKpanpanﬂT kaben u LencenHoTo CbeMHEHNEe ca HeobxoaMM 3a n3bsreaHe Ha U3NMbYBAHETO U
npneMaHeTo Ha eNnekTpu4ecKn CMyLLEeHNA.

Jonyctumun npoBogHMULN

EkpaHupaH npoBoAHuK: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 MM 2 (6 x2xAWG 26)
12x2x0,14 mm 2 (12 x 2 x AWG 26)

MpepaBaTenHUST 1 NPUEMHUAT NPOBOAHMK Tp9|6|3a BMHarM ga 6vaat yCyKkBaHu no OBOWKM.

MakcumanHu ObImKUHN Ha npu uHtepdeic V 24 (RS232C) - 3 m (C ekpaHupaHe)
npoBoOAHULUTE: npu USB -3 m
npu Ethernet - 100 m

Bb3aywHa KoHBeKuus

3a pa ce usberHe HeaonyCcTuMOoTO 3arpsBaHe, OKosno ypeaa TpﬂﬁBa na 6bae ocurypeHa cBoboaHa Bb3ayLIHa KOHBEKUNA.

FpaHW4YHKM CTOMHOCTHU

Twvn Ha 3awmTaTa cbrnacHo IP: 65
Temnepatypa Ha okonHaTa cpeaa °C (paboTHa): MuH. +5
Makc. +40
Temnepatypa Ha okonHaTa cpeaa °C MuH. -25
(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa): Makc. +60
OTHOCMTENHA BNAXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80
OTHOCUTENHA BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % Makc. 80 (He ce gonycka opocsiBaHe Ha ypeaa)

(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa):

Bbnrapcku 11
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MapaHuusa

He noemame OTroBOpHOCT 3a LLeTH, KOMTO MoraT Aa 6GbaaTt NPUYNHEHN OT:
° HecnasBaHe Ha HawwuTe eKcnnoaTtauMoHHM yCrnoBua 1 P'bKOBOD,CTBOTO 3a ekcnnoarauus.

e  TlorpeLlHO eneKkTPUYECKO MHCTanNMpaHe Ha cpeaarta.

e KOHCTPYKTVMBHM M3MEHEHVSI HA HaLIUTE ypeau.

e  [lorpeluHo nporpamMupaHe u obenyKeBaHe.

e  He npoBexpaaHe Ha 3awuTa Ha JaHHUTE.

e M3nonseaHe Ha HEOPUMMHATIHW PE3EPBHU YacTU U MPUHAATEXHOCTH.

. EcTecTBeHO nsHocBaHe u UsTpmBaHe.

Korato ypeauTe 6b4aT HAaCTPOEHM MW NporpammpaHy OTHOBO, NPOBepeTe HACTPOWKUTE Ypes NpoGeH xod U NpobeH nevat. C
TOBa Liie U3BEerHeTe NorpeLIHNTe PesynTaTi, OTYETU U OLIEHKM.

Ypegute TpsibBa aa 6baaT obcnyxBaHyM camo oT 0by4eH nepcoHan.
MpoBepeTe npaBunHaTta paboTa ¢ HawWTe U3Jenusi U NoBTopeTe 0ByYEHNETO.

Hue He noemame HukakBa rapaHums 3a TOBa, Ye BCUYKM OMNMCaHW B TOBA PbKOBOACTBO CBOWCTBA Ca HanuLe npu BCUYKK
mogenw. Mopagn HawmuTe ycunusi 3a HenpeKbCHaToO Pa3BUTUE U YCHBBPLUEHCTBAHE ChLUECTBYBa BEPOSTHOCT TEXHUYECKUTE
OaHHM aa 6bgat npomeHeHu 6e3 na By yBegomunm 3a ToBa.

Mopagwn pa3suTMeTO MnNn cneundnyHN 3a CTpaHaTa pasnopeabu nnicTpauuMTe n NpUMepuTe B pbKoBOACTBaTa Morar Aa ce
pa3nuyaBaT OT 4OCTABEHOTO U3MbITHEHME.

Mons cvbnogaBanTe nHopmaumaTa 3a 4ONyCTUMUTE NeYaTHU CcpeacTBa U NpenopbKMTe 3a 06CnyXBaHETO Ha ypeaa, 3a Aa
nsberHeTe NoBpean Unu NpPexaeBpeMeHHO 3HOCBaHE.

Hwe ce aHraxvipaxme ga HanvweM ToBa pbKOBOACTBO B pa3bupaema dopma n ga By npegoctaBum Bb3MOXHO Hali-MHOMO
uHdopmauus. B cnyyai, Ye umaTe BbNPOCU UMK KOraTo YCTAHOBUTE rpeLlka, Mons cbobLieTe HK TOBa, 3a Aa MOXEM Aa
nogobpyM HaliMTe pbKOBOACTBA.
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Dynacode IP

PaszonakoBaHe/OnakoBaHe Ha AWPEKTHUA nevyartaw, MexXxaHN3bpm

NMPEONA3NMBOCT!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopagv HEBHUMAaTENHO MaHUMynMpaHe Npu NoBAUraHe UnNu cnyckaHe Ha ypeaa.
= He nogueHsBanTe TernoTo Ha AVPEKTHWA nevaTaly, MexaHnsbm (9 ... 12 kg).

= [lpu TpaHcnopTupaHe ocurypete AMPEKTHUSA nevaTall, MeXaHU3bM CpeLLy HEKOHTPOMUPaHN ABUXEHUS.

MaxHeTe ONpeKTHUS neyaTally, MexaHu3bM OT KapToHa.
[MpoBepeTe ANPEKTHMA NevaTaly, MexaHn3bM 3a NoBpeau Mo BpeMe Ha TPaHCNopTUpaHeTo.
OTCTpaHeTe I'IeH006p83HVITe TPaHCNOPTHU obesonacuTenHy enemMeHTn B 30HaTa Ha nevaraiiara rnaea.

Uuuuu

[MpoBepeTe gocTaBkaTa 3a KOMMNNEKTHOCT.

O6em Ha gocTaBkKkuTe

. Mevartawa mexaHwika. . MaHomeTbp. . KapToHeHa wnyna (npasnxa),
npeaBapuTENHO MOHTUPaHa BbpXy
HaBuBaykaTa 3a TpaHcdepHaTa neHra.

. YnpaBnsBaLla eneKkTpoHuKa. . MHeBMaTUYEH MapKyy. . MouncTBawo gonmo 3a neyaraiyara rnasea.

. MpexoBu kabenu. . LLlencenHo cbeamHexue. o JlokymeHTauus.

° MouncTtBawa kaceta. . 1/0 MpuHagnexHocTn (HacpeweH o  [OpariBep 3a neyartawloTo yctpowncteo CD.
Lekep 3a 1/0).

e  Cebps3Balyu kabenw. . MokpuTKsa 3a Hen3non3BaHu

LencenHn CbeanHeHus.
. MwuHuperynaTop. . 1 pornka TpaHcdepHa neHTa.

YKA3AHME!
3anaseTe opUrMHanHaTa onakoBka 3a Mo-KbCHO TPaHCMoOpTUpaHe

MoHTax Ha nevyaTawaTa MexaH1MKa KbM MallMHUTe (BrpaxxgaHe ¢ pamMka)

Ha ponHaTta cTpaHa Ha MOHTaXHaTa pamka ce HamvpaT CbOTBETHO ABe pe3bn M8, kouto morat Aa 6baaT M3non3saHu 3a
3aKpernBaHe KbM MalLuHaTta. B goctaBkaTta ca BKMHOYEHU OMBAHUTENHO MYNTUYHKLMOHANHM CBBbP3BaLLY 4acTy.
Tpsabsa Aa ce cnassaT crieQHUTe NpeanucaHus:

° MakcmmanHaTta gbnboynHa Ha 3aBMHTBaHe B pe3bute M8 e 10 mm.

e [levaTawara MexaHuka TpsabBa fa ce Brpaau ¢ pascTosHue 2 ... 3 MM OT neyarallara rnasa [0 HacpellHaTa ne4atHa
nrova.

YKA3AHMUE!
MpenopbYUTENIHO € Pa3CTOSIHWE OT 2 MM.

Mo-marnko pa3CcTodaHMe He e Bb3MOXXHO Bb3 OCHOBA Ha ynnbTHABaALWlATa navicHa Ha gonHaTta CTpaHa Ha nevaTtawata
MexaHuKa, Tbil KaTo TA MHaYe ce crnara Ha HacpeLljHaTa ne4aTtHa nfio4a unu Ha neyatawma Bansk.

e  Hawi-nobpute pesyntatu Ha oTnevaTBaHe ce NocTuraT, Korato CUNMKOHBT Ha NnevaTalums Bansik e ¢ TBbpAoCT OT oK. 40°
... 50° Shore A pecn. enactomepbT Ha HacpeLHaTa nevyaTHa nno4va noka3sa TBBbPAOCT OT oK. 60 £ 5 Shore A
(CpenHa CTOMHOCT Ha BUCOYMHWTE Ha rpanaBuHuTe Ra = 3,2 mm).

° HacpemHaTa nevartHa nno4a Tpﬂ6Ba [a ce nocTtaBu ycnopeaHo Ha NMHENHOTO ABWXEHVe Ha NoAnexalloTo Ha neyat
CbOJ'IVIO N Ha d)OKyCHaTa NWHWSA Ha nevaTtalwaTta rna.sa. OTKNOHeHusTa ot ycnopeaHoCTTa KbM CbOKycHaTa NMHNA U
BOTBOHATMHMTE MO nnovaTa BOAAT 40 No-cnab oTnevaTbk B TE3N MecTa.

R

g n
Folie  Foil
[[ ——
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Dynacode IP

MoHTaX Ha neyaTawaTa MexaHuKa KbM MallMHUTE (Brpa)Kp,aHe 6e3 paMKa)

AKo ypeabT ce usnonaea 6e3 pamkaTta 3a BrpaxaaHe, neyaTtallmsit MOAYI MOXe OT ropHaTa cTpaHa Ja ce 3akpenu ¢ 4 BUHTa
M6. MakcumanHaTa gbnbo4yrHa Ha 3aBMHTBaHe Ha BUHToBeTe M6 e 6 mm.

Cebp3BaHe Ha 3aXpaHBaHETO CbC CMbCTEH Bb3ayX

3axpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX 3a MexaHukaTa Ha neyaTallata rnaBa npepj perynatopa Ha HansiraHeTo TpsibBa fa
ocurypsiea MMHMMarHO NOCTOSIHHO HansraHe ot 4 ... 6 bar. MakcumanHOTO HansraHe npeg perynaropa Ha HansiraHeTo e 7 bar
1 4 bar crnef perynatopa Ha HansraHeTo.

YKA3AHME!
lMpenopbyBa ce 3axpaHBaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX OT 4 bar.

TpsbBa ga ce cnaseaT crnegHUTe NpeanMcaHus:
o CrbCTeHusT Bb3ayx TpsibBa Aa € Cyx M B HEro Aa HsMa Macho.

e  BkntoyeHUAT B JOCTaBKaTa perynatop Ha HansiraHe ¢ MaHOMETbp Ce CBbp3Ba KbM 3axpaHBaHETO CbC CIbCTEH Bb3AyX C
nMHeBMaTUYeH Mapkyy & 8 MM 4pe3 LLekepHO CBbp3BaHe. 10 CbLUMSI HAUYMH Ce M3MbMHSBA M Bpb3kaTa Mexay perynartopa
Ha HansraHeTo M neyaTtaliata MexaHuka, Ype3 NHeBMaTn4eH Mapkyy & 8 mm.

o Pasnonoxete perynartopa Ha HanAaAraHeTo KOJIKOTO € Bb3MOXXHO no-6nu3o Jo nevartalwata MexaHuka.

e  PerynatopbT Ha HansraHeTo MOXe [a Ce ekcrnroaTpa camo Mo NOoCoKa Ha cTpenkaTa (oTneyataHa BbpXy AonHaTa
cTpaHa). [NocokaTta Ha cTpenkaTa nokassa MbTS Ha NPOTUYALLNSA Bb3AYX.

o B HukakbB cnyqaﬂ He nperbBanTe NHEBMaTUYHUS MapKyu.

e CkbCsBaHETO Ha MHEBMaTUYHUS MapKyy TpsibBa Aa ce U3BbPLUM C YNCT, NPaBObIbIieH cpes, 6e3 npuTuckaHe Ha TpbbaTa.
Mpu Hy>xga usnonssainTe cneuyanHy UHCTPYMEHTU (MoraT Aa ce 3akynsT B cneuuanu3vpaHnTe Mara3mHu 3a NnHeBMaTuyHu
WHCTPYMEHTH).

o OGpreTe BHMMaHVe Ha Bb3MOXHO Hal-KbcaTa Ob/MKUMHA Ha 8 MM-BUTE MHEBMaTUYHU MapKy4u.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Dynacode IP

CB'bpSBaHe Ha ANPEKTHNA nevyaTtall, mMexaHn3bm

MopynbT e obopyasaH CbeC 3axpaHBall, 6110k ¢ LWMpok AnanasoH. PaboTaTa ¢ HanpexeHue Ha enekTpuyeckaTa Mpexa
110 ... 230V /50 ... 60 Hz e Bb3MoxHa 6e3 Aa ca HeoH6X0AMMM NMPOMEHU B YCTPOWCTBOTO.

NMPEONA3NUBOCT!
MoBpena Ha yCTPOMCTBOTO NOpaan HepedHUPaHK TOKOBE Ha BKIOYBaHE.
= [peawn BKNtoYBaHe KbM enekTpuyeckaTa Mpexa noctaBeTe MpexoBus KoY Ha nonoxexue “0O”

= BkntoyeTe 3axpaHBaLlys kaben B rHe340TO 3a BKIOYBAHE KbM eriekTpuyeckaTa mpexa.
= BkntouaiiTe wencena Ha 3axpaHBalLmWsl kKaben B 3a3eMeH eNeKTPUYECKM KOHTAKT.

YKA3AHMUE!

lMpy HenpaBUMHO 3a3eMsIBaHE UMW NWNca Ha 3a3eMsiBaHe MoraT [ja ce NosiBAT CMyLleHusi B paboTara.
O6bpHETE BHUMaHWE Ha TOBA, Ye BCUYKWM CBBbP3aHN C AMPEKTHUSA nevaTall MexaHu3bM KOMMIOTPH, KaKTo 1
cBbp3BawuTe kabenu Tpsibea aa ca 3a3emMeHu.

= CB'bp)KeTe ANPEKTHUA neYaTtall MeEXaHN3bM C KOMMIOTBbP UMK MpeXXa NocpeacTtsoOM noaxoasLl kaben.

MoaroTtoBka 3a nycKaHe B eKcnnoartauus

= MoHTupanTe neyartawiata MexaHuvka.

MbxHeTe cBbp3BaLLMA kaben Mexdy nevaTaliara MexaHuka 1 ro OcurypeTe cpeLly HEBOMHO OTKavaHe.
CBbpxeTe MHCTanaumaTa 3a Bb3ayx Nof HansiraHe.

CBbpxeTe ynpaBnsiBallata enekTpoHvka U KOMMTbpa Npe3 NopToBeTE Ha Moayna.

LU

CB'bp)KeTe ynpasndaBallaTta efiekKTpoHMKa 1 onakoBbYHaTa MalluHa npes ynpaensaBalluTe BXO4O0BE U ynpaBnsaBaliuTe
n3xogu.

U

CB'bp)KeTe MpexoBus kaben Ha ynpasndaBallaTa efieKTpOHUKa.

YnpaBneHue Ha nevyarta

Tbli KaTO QUPEKTHUAT Nevartall MexaH13bM BUHArK ce HamMmupa B yrpaBnsiBall pexuM, Npes HanuyHuTe noptose (cepueH, USB
unn eseHTyanHo. Ethernet) 3asiBkuTe 3a neyart Morar camo Aa ce npeaasar, Ho He 1 Aa ce cTapTupar. [eyatsT ce crapTvpa
Ypes CTapTOB CUrHarn Ha ynpasrnsiBallus BXO4 3a cTapTupaHe Ha nevarta. 3a [Aa Moxe ynpaBrnsBalliaTta enekTpoHuka aa
yCTaHoBW, Kora Moxe a 6bae NocTaBeH CTapTOB CUrHar, € Bb3MOXHO 1 B MOBEYETO ClyyYan HeobxoAMMOo a ce npocneam
cTaTyca Ha nevarta npes ynpasrsiBalimTe BXOOO0Be.

I'IyCKaHe B eKcnnoaTtauud Ha QUPEeKTHUA nevyaTalw, MexaHn3bm

Cnep kaTo ca OCbLLECTBEHM BCUYKM BPb3KU:

= BknioyeTe AUPEKTHUS NeYaTall MexaHU3bM OT MPEeBKIYBaTENs Ha enekTpo3axpaHBaHeTo.
Crieql BKMIOYBAHETO Ha AVPEKTHYS rnedyarall, MeXaHu3bM ce NMosiBsiBa OCHOBHOTO MEHI0, OT KOETO MoraT Aia Ce BUAAT TUMbT
Ha Moayna, Tekyllarta aarta u 4ac.

= [locTaBeTe kaceTata Cc TepMOTpchcbepHaTa NeHTa.
Cnep noctaBsiHe Ha kaceTaTta Cc TpchcbepHaTa NeHTa ce n3BbpliBa U3MepBaHe Ha TpchqJepHaTa NeHTa n nevartawarta
rmaBa ce nNpuaswxea B NO3NLINA 3a nevar.
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Dynacode IP

NMocTaBsiHe Ha KaceTaTa C Tpchd)epHa JNIeHTa

YKA3AHMUE!

TbI KaTO NOPaAW eneKkTPOCTaTUYHOTO paspexaaHe Moxe Aa 6bae NoBpeaeHo TbHKOTO MOKPUTUE Ha nevaTalarta
Tepmornasa unu Apyrv enekTpoHHN AeTannu, TpaHcdepHaTa neHTa Tpsbsa Aa e aHTucTatuyHa. M3nonasaHeTo Ha
rpewHn malepuanu moxe Aa AoBeAe A0 HeNpaBuUIHO OYyHKLMOHMPaHe Ha NpuHTepa 1 Aa ce oTnagHe rapaHuusTa

BbHWHO HaBUTa TpaHcdepHa neHTa

YKA3AHME!

Mpean fa sapeguTte HOBa posika ¢ TpaHcdepHa neHTa, Tpsbsa 4a ce NoYMCTH NevaTHaTa rnasa CbC CPEACTBO 3a
nouncTBaHe Ha nevatHu rnaeu v ponku (97.20.002). CnassaiTte ykaszaHusTa 3a paborta ¢ usonponason (IPA). Mpwu
BMM3aHe B KOHTAKT C KOXaTa Uy ouuTe U3MUINTE LaTesiHo ¢ Tevalla BoAa. AKo Apa3HeHeTo NpoabIikaBa, noTbpceTe
nekap. MNorpwxeTe 3a 4OOPO NpoBeTPeHNMe.

— — Ha dmrypata e nokasaHa nsia nevataiya cucrtema. Npu gacHa nevatawa
[ [ cucTema HoBaTa porka TpsibBa Aa ce NOCTaBu BIISIBO, @ KapTOHeHaTa
CbpLEBUHA BASICHO.

© & © e  3aBbpreTe nocta (A) Ha 90° B nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTperika.

{ ‘ ‘ } e  Cearnerte kaceTaTa c TpaHcdepHa NeHTa OT nevaTtallara MexaHuka 4ypes
n3gbpreaHe Ha pbkoxeaTtkaTa (B).

. HapeHeTe HoBa pornka TpaHcdepHa neHTa (A) Ao ynop Bbpxy
YCTPOMCTBOTO 3a pa3ssuBaHe (C).

B ° B e  HapeHeTe o ynop npasHa kapTOHEHa porika BbpXy YCTPOWCTBOTO 3a
— - HaBuBaHe (D).

e [locTaBeTe TpaHcdepHaTa fieHTa CbrnacHo gurypara.

. 3aneneTe TpaHcdepHaTa NeHTa CbC camo3arnensalla MBMLa KbM
npasHaTa posika u 1 obTerHeTe 4Ypes HAKONKo obopoTa Ha ponkara.

. OTHOBO HageHeTe KaceTaTta Cc TpaHcdepHa NeHTa Bbpxy nevaTaiwiara
MexaHwuka, Npu ToBa BHUMaBalTe fa He ce ckbca TpaHcdepHaTa feHTa.

e  3aBbpreTe nocrta (A) Ha 90° o6paTHO Ha YacoBHMKOBAaTa CTpEnka.
NPEONA3NUBOCT!

BrnvsHue Ha 3apefeH CbC CTaTUYHO eNeKTPUYecTBO Matepuan
BbpXy YoBeka!

= W3nonseaWTe aHTUCTaTUYHa TpaHcepHa neHTa, Tbi KaTo
npy U3BaxaaHeTo € Bb3MOXEH paspsf Ha CTaTUYHO
eneKTpu4ecTBo.

BbTpellHo HaBUTa TpaHcepHa NeHTa

s i Ha durypata e nokasaHa AsicHa nevaralia cuctema. MNpu ascHa nevaraila
H i } H cucTemMa HoBaTa porka TpsibBa Aa ce NocTaBy BMsIBO, a kapToHeHaTa
CbpLEBMHA BASICHO.

B
© © e  3aBbpreTe nocta (A) Ha 90° B Nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTperka.

{ ‘ ‘ } e CaaneTe kaceTaTa c TpaHcdepHa NeHTa OT nevarallara MexaHvka 4ypes
u3gbpreaHe Ha pbkoxeaTtkaTa (B).

e  HapeHeTe HoBa ponka TpaHcdepHa neHTta (A) 4o ynop BbpxXy
[ / [ YCTPOWCTBOTO 3a pa3suBaHe (C).
] o . ] e  HapeHeTe fo ynop npasHa kapTOHEHA Porika BbpXy YCTPOWCTBOTO 3a

— — HaBuBaHe (D).

e [NocraBeTe TpaHcepHaTa NeHTa CbrnacHo curypara.

° 3aneneTte Tpchd)epHaTa JNNeHTa CbC Camo3zarnensalla neunua KbM
npasHaTta poJika u A obTerHeTe 4ypes HAKOJKO 060p0Ta Ha ponkaTta.

° OTHOBO HageHeTe kaceTaTta TpchcbepHa JIeHTa BbpXy nevartawlarta
MexXaHWKa, Npu ToBa BHMMaBaWnTe Aa He ce Ckbca TpchqJepHaTa NeHTa.

e  3aBbpreTe nocrta (A) Ha 90° o6paTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpEnKa.
NPEONA3IIMBOCT!

BrnsHue Ha 3apefeH CbC CTaTUYHO eNeKTPUYeCcTBO Matepuan
BbpXy YoBeka!

= W3nonseante aHTUCTaTU4HA TpaHCdEpPHa NeHTa, Tbil KaTo
npv U3BaxaaHeTo € Bb3MOXEH pasps Ha CTaTUYHO
eneKTpUYecTBoO.
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Dynacode IP

Bogo- u npaxo3alwmuTHO YCTPONCTBO

Cnepn NpousBOACTBO Ha BCUYKM HEOBXOAUMU CbeAMHUTENHN BPb3KV 3@ EMNEKTPOHMKATa Ha ynpaBreHne 1 NoKPUTME Ha BCUYKU
Henon3BaHy LencesiHn CbeAMHEHUS] CbC CbOTBETHATA OKOMMIEKTOBKA (CbabpKaT ce B 06ema Ha JOCTaBKa), KbM BCEKU eanH
MOMEHT YNpaBneHNEeTO CbIMacHO CTeneHTa Ha 3awwumTa IP65 e 3almuTeHo cpeLly NpOHWKBaHETO Ha Bogda W npax.

Bb3 ocHOBa Ha 4afeHOCTUTE Mo BPpeME Ha PeXxnma Ha AMPEeKTHUTE nevaTally yCTPOMCTBa OT TOBA KOHCTPYKTUBHO M3MbIHEHME,
nevyartaiiata MexaHuka He MoXe KbM MOMeHTa Ha oTrneyaTBaHe Aa Gbae M3LUANO 3alluTeHa cpeLly NPOHUKBAHeTo Ha Boda.

C nomoLLTa Ha crieumanHa 'nmoyncTealla kaceta' (Cbabpxa ce B obema Ha JocTaBka) obaye e Bb3MOXHO, nevaraiiara
MeXaHuKa Mo BpeMe Ha NPOABLIKUTENHOCTTA Ha NPECTON Ha YCTPOMCTBOTO ChIMacHo CTeneH Ha 3awuTa IP65 fa ce npeanasv
cpeLly NPOHUKBAHETO Ha BoAa W npax.

Kaceta c Tpchd)epHa JIeHTa n no4YyucTBalla KaceTta

Kaceta ¢ TpaHccepHa neHTa MouncTBawa Kaceta

A =lnbTeH npodun
B = lNokpuBaLla namapvHa Aoy ¢ MOHTa)XHWU YacTu

M3non3BaHe Ha noyucTBalla KaceTa

= HeobxognmaTa 3a pexuma Ha nevaTaHe kaceTa ¢ TpaHcdepHa NeHTa crneasa fa ce u3Bagu.
= [NouncTBalaTta kaceTa a ce NoCTaBu 1 3aTBOPY MO CbLLMS HAYMH.

= [ocpencTBoM nocTaBeH NNMbTeH npodun (A) 1 kanak (B) nevaTallata MexaHuka ce npeanassa cpeLly NPOHUKBAHETO Ha
BOAA M Npax.

= [HEeBMaTUYHUST MapKyy U CBBbP3BaLLMAT kaben KbM enekTpoHVKaTa Ha ynpaBrieHWe C TEXHUTE ChLUO Taka BOAOYCTOMUMBU
MOKPUTUS NPU TOBa He TpsbBa Aa ce ussaxaar.

= Mchopmame OTHOCHO noaapwbXKaTa U NoOYUCTBAHETO € OnnucaHa B nocneaHara rnaea.

U

Mpean Bb30GHOBSAIBAHETO Ha PeXyMa Ha nevartaHe nodYucTeallara kaceta OTHOBO CriefBa [a ce CMeHW C kaceTara ¢
TpaHcepHa feHTa.

NPEAMA3NUBOCT!

MoBpexaaHe Ha ypeaa nocpeCcTBOM HaBM3aHETO Ha BoAa Bb3 OCHOBA Ha HENPaBUITHO
obcnyxBaHe/3aTBapsiHe.

= Creq v3BaxaaHe Ha nouucTBallaTa KaceTa, nevarallara MexaHuka fa ce NpoBepy 3a MPOHUKBAHETO Ha
BOAa.

= I'Ipe,qm ypeabT Oa ce nyCHe OTHOBO B eKcnioaTtauusd, CbOTBETHUTE MeCTa ,u,06pe Oa ce noacywart.
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Dynacode IP

Print Settings (MHMUnanu3upaHe Ha nevyara)

MocrenoBaTenHoCT OT Gy TOHM: [E | @ |

Speed CaMo NOBTOPHO KPaTKOBPEMEHEH PEeXUM

(CkopocT) [laHHM 33 CKOPOCTTA Ha neyaTt B Mm/Cek.
CKopocTTa Ha oTreyaTBaHe 3a BCsika Nopbyka 3a neyat MoXe Aa ce onpeaensi HaHoBO.
HacTpolikaTa Ha ckopocTTa Ha OTnevaTBaHe Ce OTpa3siBa CblLO M HA TECTOBUTE NevaTaHust.
[nanasoH Ha cTonHocTuTe: 50 mm/cexk. ... 600 Mm/cek (BMK TEXHUYECKM OaHHN).

Contrast [laHHK 3a cToMHOCTTa, HeOOXOAMMa 3a HAacTpoWkaTa Ha MHTEH3UBHOCTTA Ha nevar, npu
(KoHTpacT Ha neyara) M3MOoN3BaHe Ha pasnM4yHU MaTepuanu, CKOPOCTU Ha NevaT UM NevYaTHU CbAbpPXKaHUS.
[OunanasoH Ha ctonHocTuTe: 10% ... 200%

BytoH: | =~

Ribbon control lMpoBepeTe ganu ponkarta ¢ TpaHcdepHa NeHTa e CBbpLUMa Unu TpaHcdpepHaTa neHTa Ha

(KoHTpon Ha TpaHccbepHaTa pasmoTaBallaTta posika ce e ckbcana.

neHTa) Off (U3kn.): KoHTponbT Ha TpaHcdepHaTa NneHTa e geakTuBunpaH.
On, weak sebsibility (Bkn., cna6a yyBctBUTENHOCT): KOHTpONbT Ha TpaHcdepHaTa neHTa e
aktusupaH. MogynbT pearupa c okono 1/3 no-6aBHo B kpas Ha TpaHcdepHaTa neHTta (default).
On, strong sensibility (Bkn., cunHa yyBcTBUTEeNHocT): KOHTponbT Ha TpaHcdepHaTa neHTa
€ akTvMBupaH. MogynbT pearvpa BedHara B Kpasi Ha TpaHcdepHaTa neHTa.

ByToH:

X Offset MpemecTBaHe Ha Lienusl oTneyvaTbk HaNPeYHo KbM NocokaTa Ha U3nu3aHe Ha xapTuaTa.

(X-u3mecrtBaHe) MpeMecTBaHETO € Bb3MOXHO CaMO [0 OrpaHNYMTENUTE HA 30HATa Ha nevaTaHe 1 ce onpeaens

OT WKMpoYMHaTa Ha pokycHaTa NHUA B NevaTHaTa rnaea.
[OunanasoH Ha ctonHocTuTe: —90,0 ... +90,0

Machine Parameters (MawuHHM napameTpu)

MocneaoBaTenHOCT OT BYTOHU: E] o]

HenpekbcHaT pexum

Mode M36op Ha pexuma Ha paboTa (IO ctatnyHo, IO cTaTuyHo HenpekbeHaTto, |0 gnHamuyHo, 10
(Pexunm) AVMHaMWUYHO HENPEeKbLCHATO, TECTOBW PEXUM UMW AUPEKTEH CTapT).

BytoH: | =~

Print offset PascTosHue ot nenayta (pecn. OT NbpBUs NenayT, ako 3a eauH paboTeH LUMKbN ce oTneyartsat

(Pa3cTosiHue Ha nenayTa) HSIKOMNKO NnenayTa) Ao HyneBaTa Todka Ha MalumHaTa.
HacTpoiiBaHeTo ce U3BbpLUBA UMW B MM WU B MCEK.
[unanasoH Ha cTtoHocTute: 0 ... 93 MM

ByToH:

Print position CrapToBa no3vumsa Ha neyarawiaTa weviHa B mm.

(Mo3uuusa neyar) [nanasoH Ha cTonHocTK: 12 ... 93 mm

BytoH: | =~

Layouts/cycle [aHHKW 3a nevyaTawmTe NpoLlecu 3a AbIMKUHA Ha neyvara.

(Nenaytu/umksbn) Ounana3soH Ha cTorHocTu: 1 ... 25 nenayTa 3a LuKbI.

ByToH:

Check speed on start Off (U3kn.): CkopocTTa Ha MaTepuana ce npoBepsiBa efBa, koraTo HacTpoeHaTa odceT-
(Mposepka ckopocTTa Ha CTOWMHOCT € uanbrHeHa. [evyaTalwmsaT cTapToB curHan Moxe Aa ce 3agasa, Makap 4e
MaTepuana npu ctTapTupaHe martepuanbT BCe OLLe He ce ABWxXU. [1o kpas cCKopocTTa Ha MaTepuana BbB BCEKU Cryyan
Ha nNpuHTepa) TpsibBa Aa e B paMKWUTe Ha BanvaHUS Ananas3oH Ha CKOpPOCTTa, Thil KaTo B NPOTMBEH Criyyan

ropbykaTa 3a nevar ce npekpaTtsisa.
On (Bkn.): CkopocTTa Ha MaTepuana ce npoBepsiBa Npy nevaTtalyus cTapToB curHan. Ako
CKOpOCTTa Ha MaTepuana e U3BbH BanaHWs AMana3oH Ha CKOpOCTTa, CTAapTOBUAT CUrHan ce
urHopwpa.

Mo noppasbupaHe: N3kn
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ByToH:

Encoder resolution /
material feed per encoder
rotation

(PaspenurtenHa
cnocobHoCT Ha Aekoaepa /
NonaBaHe Ha maTepuan Ha
3aBbpTaHe Ha paTtyuka)

BytoH: | =~

Material speed
(CkopocT Ha maTepuana)

MpekbcBaLy pexum

Mode
(Pexum)

ByToH:

Back speed
(CkopocT Ha BpbLuaHe)

BytoH: | =~

Print offset
(Pa3cTosiHue Ha nenayTa)

ByToH:

Print position
(Mo3uuusa neyar)

ByToH:

Layouts/cycle
(Nenaytu/umksbn)

Label Layout (JlenayT)

[MocnepoBaTenHocT OT 6yTOHl/IZ

Print length
(dbMmKMHa Ha nevara)

ByToH:

Column printing
(MHorokosnoHeH nevar)

ByToH:

Material selection
(MaTepwman)

ByToH:

Flip layout
(OrnepaneH nenayr)

Mokasea pasgenurenHarta cnocobHOCT Ha U3MNon3BaHKs AeKodep v NoaaBaHeTo Ha MaTtepuarn
Ha 3aBbpTaHe Ha JaTtyvka B MM. Tean HaCTPOKM CRyxaT 3a ToBa [a Ce M3Mepu CKOpoCTTa Ha
maTepuana.

MopaBaHeTo Ha MaTepuan Ha 3aBbpTaHe Ha AaTyuka Hanpumep cboTeeTcTea Npuy 1:1-
NMPEeBOAHO OTHOLLEHME MexXOy OaTyuKka U Banska Ha obema Ha Banska.

[Moka3Ba HacTpoeHaTa CKOpPOCT Ha MaTepuana.

M36op Ha pexnma Ha paboTa (bpon nsgenusi, HenpekbcHata paboTa, TECTOB pexum Ha paboTa
VNN OUPEKTEH CTapT).

[aHHM 3a cKOpOCTTa Ha BpbLUaHe Ha nevaTaliata MexaHuka crnep 3aBbplUBaHe Ha neyarta B
mm/s
aunanasoH Ha ctorHocTu: 50 ... 600 mm/s.

Pa3scTosHue oT nemnayta (pecn. oT MbpBuKs NerayT, ako 3a eauH paboTeH LuKb ce oTnevaTsart
HSIKONKO NnenayTa) Ao HyneBaTa Todka Ha MaluvHaTa.

MnanasoH Ha ctonHocTuTe: 0 ... 93 MM

Mo nogpasbupane: 0 mm

CrapToBa no3uumsa Ha nevyarawjarta LerHa B mm.
[OwanasoH Ha cToHocTK: 12 ... 93 mm
Mo nogpasbupaHe: 83 mm

[aHHn 3a nevaTawmuTe nNpoLecu 3a Ab/HKMHA Ha nevaTta.
[nanasoH Ha cTonHocTu: 1 ... 25 nenayTta 3a UMKBLA.

Fl=1~[e]

[aHHK 3a NbTH, KONTO TpaAbBa Aa U3MMHE NevaTalarta MexaHuka. [IbknuHaTa Ha nevyarta ce
onpefens oT AbIKMHATa Ha nevatallaTta MexaHuka.

OaHHu 3a WwnMpuHaTa Ha neﬁayTa, KaKTO 1N AaHHU 3a TOBa, KOJIKO nelhayTa nma egunH 0o gpyr
BbpXy HOCeLlna matepuan.

M36op Ha n3non3saHusi matepuarn.

OrnepanHata oc ce Hamupa B cpefiaTa Ha neayTa. Ako WupuHaTa Ha nenayTa He 6bae
NpexBbprieHa Ha nevartalyysi Moayr, Ce M3nosi3ea LWypuHaTa no nogpasbupade, T.e. lWMpUHaTa
Ha nevatallata rnasa. lNopaam ToBa TpsibBa Aa ce BHMMaBa, neayTbT Aa 6bae LWnpok
KOMKOTO MevaTHaTa rnasa. B npoTvBeH cryyai Moxe Ja ce CTUrHe 4o npobnemm ¢
NO3VLIMOHMPAHETO.
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ByToH:

Rotate layout
(3aBbpTaHe Ha nenayr)

ByToH:

Alignment
(MoppaBHsABaHe)

CraHpgapTHO nenayTbT ce oTrnevaTsa C rfnaBa, 3aBbpTAHa npeasBapuTenHo Ha 0°. Ako
dyHKUMSATa € aKTMBMpaHa, neayTbT ce 3aBbpTa Ha 180° u ce oTnevaTea B nocokarta Ha
yeTeHe.

MoppaBHABaHeTO Ha nerayTa ce NocTUra efsa cneq 3asbpTaHe/obpbLuaHe, T.e.
noApaBHSIBaHETO He 3aBMUCK OT 3aBbPTAHETO UMK 0bpbLLAHETO.

Left (BnaBo): JleiiayTbT ce nogpaBHsiBa Mo nesusi pbb Ha nevaTHaTta rnaea.

Centre (B cpepara): JlenayTbT ce nogpaBHsiBa (LEHTpOBa) MO cpeaHaTta Toyka Ha neyaTHata
rnaea.

Right (BascHo): llenayTbT ce noapaBHsiBa No AecHus pbb Ha neyaTHaTa rnaea.

Ribbon Save (OnTtumupane) - HenpekbCcHaT pexum

MocnepnoBaTtenHocT OT GyTOHMU: E][ = H = H = HL

Mode
(Pexum)

Pexum: CtaHgapTt

Transfer ribbon correction
(Kopekuusi Ha BpbLUaHeTo)

ByToH:

Performance information
(MHdpopmauus 3a
NpPoU3BOAUTENTHOCTTA)

ByToH:

Expert parameters
(EkcnepTHM napameTpm)

ByToH:

Printhead down time
(CtapTvMpaHe Ha nevaTtawara
rnaBa Hagony)

Ribbon motor early start time

MN36op Ha onTMMUpaLL, pexuM.

Off (U3kn.): OnTumMunpaHe n3kn.

Standard (CtaHaapT): MakcumanHa MOLHOCT Ha ONTMMK3aLWs, TOBa O3HayaBa, Ye ¢ Tasun
HacTpolka He Bb3HMKBA 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa (M3BbH pa3cTosHne Ha 6e3onacHoCT OT
1 MM, 3a ga He ce oTneyaTaT nevyaTHuTe noneTa eaHo B APYro).

Shift (PaamecTBaHe): JlenayT-gaHHWTE MHOrOKpaTHO MoraT Aa ce oTrneyartaTt CTpaHU4HO
pa3mecTteHn. MNocpeacTBOM TOBa MOXe Aa Ce MOCTUrHE MakCUMaInHO 13ronssaHe Ha
TpaHcdepHaTa neHTa.

SaveStrt (3anameTAiBaHe Ha cTapToB curHan): bes 3arybu Ha cTapToB curHan, ANPEeKTHUST
nevarall, MexaH13bM aBTOMaTU4HO perynmpa Ka4ecTBOTO Ha ONTUMMU3ALWMA criopes
n3nckKBaHeTo.

Speed (CkopocT): OnpeaensiHe Ha Makc. CKOPOCT Ha neyar.

Ha 6a3a Ha Ta3n CTOMHOCT ce NpaBAT BCUYKM HEOOXOANMMN U3UNCIIEHNS.

0 mm = BuHaru ce Bpblla caMo OTOSKOBa, Ye Aa ce NoCTurHe ontumMmarnHo ontTuMmpaHe
(Hama 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa).

3aBo/CKM HACTpoeHM cTonHocTH: 0 mm

-XX mm = BpbLyaHeTo Moxe Aa 6bae HamaneHo.

+XX mm = BpbLyaHeTo MOXe Aa 6bae yBenmyeHo.

sa/mm: Hai-mankoTo Bb3MOXHO pa3cTosiHie Mexay ABa neyata npu NbIHO ONTUMMPaHE.
cmin: Makc. 6poii TakToBe B MUHYTa.
so/mm: JaHHu 3a 3ary6aTa npu onTummpaHe.

3awmTeHu ¢ napona
BbBeseTe naponara, HatucHete knasuil | ® |y ce nokassat cregrute napametpu.

PhDownT = printhead down time in ms:
M3uncnssaHe Ha BpeMeTo 3a crnnpaHe Ha nevaraiiarta rnasa.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:

(CtapToBo Bpeme motop TPJ1) Ta3su CTOMHOCT JOMBIHUTENHO CE NPecMaTa KbM BPEMETO 32 YCKOPEHUE ABWKEHNETO Ha

ByToH:

Minimal print speed
(MuH. ckopOoCT Ha nevaTaHe)

TpchqJepHaTa nenxTa. lNocoyBaHe Ha gaTta un Yac 3a BpeMeTo Mexay 'MOTOp'bT aocrtura
CKOPOCT Ha maTepuana u 'neyaTHaTa rnaea 3anucea'.

MinSpeed = minimal print speed:
AKO ce yBENMYM MUH. CKOPOCT Ha NnevaTaHe, CbLUO Ce yBenunyasa 1 Makc. 6poit Lumknu.
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Print offset border
calculation (M3uncnsasaxe
M3MecTBaHeTO Ha nevara)

ByToH:

Printhead up time
(CtapTupaHe Ha
nevarawjaTta rnaBa Harope)

ByToH:

Printhead valve reaction
time

(Bpeme Ha peakuumsi Ha
KNnanaHa Ha nevaraijarta
rnaea)

ByToH:

Ribbon motor stop delay
time
(Bpeme Ha 3a6aBsiHe)

ByToH:

Field ribbon saving
(OnTuMupaHe Ha noneTo/)

Rewind speed
(O6paTHO npeHaBMBaHe)

ByToH: E

Speed 1 field
(CkopocrT 1. none)

ByToH: EJ

Tension
(HanpexeHue)

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Ako napameTbpbT ce noctaeu Ha Off, Moxe Aa 6bae BbBEAEH No-Manko oT Heo6XoAMMOTO
M3MecTBaHe Ha nevara.

PHupT = printhead up time in ms:
M3uncneHve ganv moxe nnu He Moxe Aa 6bae N3BbPLUEHO ONTUMMPAHE Ha NoneTo.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
M3uncneHne Ha cTapTupaHeTo Ha OBWKEHMETO Ha neyarallaTa rnasa Harope.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Bpeme Ha 3abaBsiHe B ms, Npe3 KOeTo Npeay CNMpaHeTo ABUraTensT Ha TpaHcdepHaTa NeHTa
npoabIkasa Aa ce ABWXW CbC CbLiaTa CKOpOCT.

FieldRS = field ribbon saving:

Off (U3kn.): OnTMmMMpaHe Ha NoneTo U3KN

PHOnNIly: Bwxu ce camo nevarawiata rnaea. TpaHcdepHaTa neHTa He cnupa.

Normal (HopmanHo): OnTrMMpaHeTo Ha NONeTo ce U3BbPLUBA Camo KOraTo ABUraTensT Ha
TpaHcdepHaTa feHTa € HaMmbIHO CMPsiH.

Strong (®PukcupaHo): OnNTMMUpPaHETO Ha NOMETO Ce U3BbPLLUBA AOPU U KOraTo ABUraTensT Ha
TpaHcdepHaTa neHTa He e CnpsiH.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
[JaHHu 3a 06paTHOTO NpeHaBMBaHe B mm/s.

Korato e HacTpoeHa 0 (cbabpvyHa HacTpolka), napamMeTbpbT HAMa BNUSHNE BBbPXY
ONTUMUpPaHETO.

[aHHu 3a gbmKUHaTa, KOSTO ce TpaHCNopTMpa Hanpen crieq UsMepBaHeTo Ha TpaHcdepHaTa
neHTa.

Pexxum: Shift (MpemecTBaHe)

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

ByToH: EJ

Lanes / R-Shift
(TpaekTopumn / R-Offset)

ByToH:

Expert parameters
(EkcnepTHM napameTpm)

X-Shift: [laHHM 3a npeMecTBaHeTO Ha oTrneyYaTbka B X-nocoka.
Y-Shift: [laHHn 3a NnpeMecTBaHeTO B NOCoKaTa Ha neyar.

Lanes (Tpaekropumn): [JaHHK 3a 6posi LMKNKW, OTneYaTBaHW eAnH 4O APYr.
R-Shift (R-Offset): JJaHHX 32 pa3CcTOSHWETO NPV CMsiHAaTa KbM HOB LMKbII.

3awmTeHu ¢ napona
BbBeneTe naponaTta, HaTUCHETE KnaBuL | ® |y ce nokassar crnegHUTe napameTpu.
OnuvcaHneTo Moxe a ce Hamepu B pexuM 'CTaHaapT'.

Pexxum: SaveStrt (3anametaiBaHe CTapTOB cuUrHan)

Expert parameters
(EkcnepTHM napameTpm)

3awmTeHu ¢ napona
BbBegeTe naponara, HatucHeTe knasuw @ | u ce nokaseat crneaHuTe napameTpu.

OnuncaHueTo Moxe Aa ce Hamepu B pexxum 'CtaHgapT'.
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Ribbon Save (OnTumupane) - NpekbcBally peXxum

MocnepnosaTtenHoCT OT GyTOHM: E][ = H = H = JILW

Mode
(Pexum)

Pexxum: Ctangapt

Transfer ribbon correction
(Kopekuus Ha BpbliaHeTo)

ByToH: | ==

Expert parameters
(EkcnepTHM napameTpm)

ByToH:

Printhead down time
(CtapTupaHe Ha
nevarawiaTta rnasa Hagony)

Printhead up time
(CtapTupaHe Ha
neyvyarawjarta rraBa Harope)

ByToH: | ==

Printhead valve reaction
time (Bpeme Ha peakuus Ha
KnanaHa Ha nevarawarta
rnaea)

ByToH:

Tension
(O6TArane)

Ribbon Mode
(Pexxum Ha TpaHcdepHaTa
neHTa)

MN36op Ha onTMMUpaLL, pexuM.

Off (U3kn.): OnTumMupaHe n3kn.

Standard (CtangapT): MakcumanHa MOLLHOCT Ha onTMMU3aumMs, ToBa O3Ha4aBa, Ye C Tasmn
HacTpoika He Bb3HMKBA 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa (M3BbH pa3cTosHne Ha 6e30nacHOCT OT
1 MM, 32 Aa He ce oTneyaTaT nevyaTHUTe noneTa egHo B Apyro).

Shift (PaamecTBaHe): JlenayT-gaHHWTE MHOrOKpaTHO MoraTt Aa ce oTrneyaraTt CTpaHU4HO
pa3mecTteHn. MNocpeacTBOM TOBa MOXe Aa Ce MOCTUrHE MaKCUMAaInHO M3ronssaHe Ha
TpaHcdepHaTa neHTa.

0 mm = BuHaru ce Bpbllia caMo AOTOJIKOBA, Ye Aa Ce NOCTUrHe ONTMMarHo onTuMupaHe (Hama
3aryba Ha TpaHcdepHa NneHTa).

3aBoacku HacTpoeHu ctorHocTh: 0 mm

-XX mm = BpbLyaHeTo Moxe aa 6bae HamaneHo.

+XX mm = BpbLyaHeTo Moxe aa 6bae yBenmyeHo.

3awuTeHu c napona
BbBenete naponara, HaTUCHeTe KnasuLl . 1 Ce NnokaseaT CcrneaHunTe napamMmeTpu.

PhDownT = printhead down time in ms:
M3uncnssaHe Ha BpemeTo 3a CnvpaHe Ha nevaraiiara rrnasa.

PHupT = printhead up time in ms:
M3uncneHve ganv moxe nnm He Moxe Aa 6bae M3BBPLLUEHO ONTUMUPAHE Ha NOMETO.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
M3uncneHre Ha cTapTUpaHeTo Ha ABWKEHUETO Ha nevaTallara rnaea Harope.

[aHHn 3a gbmxkuHaTa, KoATo ce TpaHCnopTupa Hanpen cneg nsmMepsaHeTo Ha TpchcbepHaTa
neHTa.

0: Cnep Bceku nevaTt TpaHcdepHaTa NeHTa ce usTterns obpaTHo no udnata AbIkUHa Ha
neyaTa, TOECT He € HanuLe ONTUMMPaHe MeXAyY OTAENHWUTE nenayTu.

1: TpaHcdepHaTa NeHTa ce n3terns obpaTHO camo Hafj oTrneyaTaHaTa 30Ha, TOeCT Npa3HuTe
MecTa Mexay nefiaytute ce onTumumpar.

Mpu cmsAHa Ha neviayTa TpaHcdepHaTa feHTa ce No3uLMOHNPpa aBTOMaTUYHO.

Pexwum: Shift (MpemecTBaHe)

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

ByToH:

Lanes / R-Shift
(TpaekTopumu / R-Offset)

ByToH: E

Expert parameters
(EkcnepTHM napameTpm)

X-Shift: JaHHK 3a NpemMecTBaHETO Ha oTnevaTbka B X-MocokKa.
Y-Shift: JaHHX 3a NpemecTBaHETO B NocokaTa Ha neyar.

Lanes (Tpaekrtopum): [JaHHW 3a 6posi LMKNKW, OTNeYaTBaHU eavH A0 APYr.
R-Shift (R-Offset): [laHHM 3a pa3CcTOAHMETO NpM CMsiHaTa KbM HOB LKBIT.

3awmTeHun c napona
BbBeneTe naponarta, HaTUCHETE KNaBuLL i‘ 1 Ce nokaseaT CriefHuTe napameTpu.
OnuncaHueTo Moxe Aa ce Hamepu B pexxum 'CtaHgapT'.
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Device Settings (MapameTpu Ha ypeaa)

MocnepnoBatenHocT oT ByTOHM: [E[ = J,[ = J,[ = J,[ = J,l o |

Field handling

(YnpaBneHue Ha noneTo)

ByToH:

Codepage
(Kopnosa ctpaHuua)

Knaeuww:

External parameters
(BbHLW. napameTpm)

ByToH:
Buzzer
(3ymep)

Display
(Oucnnewn)

ByToH:

Language
(E3uK Ha npuHTepa)

BytoH: | =~

Keyboard layout
(PasnonoxeHue Ha
KnaBuaTypara)

ByToH:

Customized entry

(BbBexaaHe oT onepartopa)

ByToH:

Hotstart
(Tonsbn cTapT)

ByToH:

Layout confirmation
(MoTBBpPXAEHME HA
nenayra)

Off (U3kn.): UanaTta nameT Ha mogyna ce M3Tpuea.

Keep graphic (3aabpxaHe Ha rpachuka): padwmka, pecnekTMBHO, pecr. Mawabupyem
(TrueType) WpndT ce NpexBbpNsA e4HOKPaTHO B MOAYMa U Ce CbXpaHsiBa BbB BbTpeLUHaTa
nameT Ha mogyna. Mpv cneaBalyaTta 3agava 3a neyat cera ce nogasBaTt caMmo NMPOMEHeHUTe
AaHHu B Mogyna. lNpeaMmcTBo Npu ToBa € CnecTaBaHeToO Ha BpeMe 3a NPexBbprisHe Ha AaHHU
B Moayna.

Delete graphic (U3TpuBaHe Ha rpacdmka): 3anameTeHuTe B nameTTa Ha Moayna rpaduku,
pecn. mawabupyem (TrueType) WpndT ce n3TpusaT, a ApyruTe noneTa ce 3anassar.

M36op Ha kogoBaTa CTpaHuua, KosITo Le ce u3nonsea. Ha pa3nonoxeHune ca cnegHuTe
Bb3MoxHocTh: ANSI-Habop ot 3Hauu / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM Hemckn / GEM
aHrnuiickv / GEM dpenckn / GEM weeacku / GEM gatcku.

Layout dimension only (camo nsmepeHue Ha odpopmrneHuneTo): [NapameTpure 3a
AbIDKMHaTa Ha 0POPMIIEHNETO, 3a AbIMKMHATa Ha OTBOPUTE U 3a LUMPOYMHATA Ha
odpopmneHneTo moraT Aa 6baaT npexsbpnsaHu. Benyku gpyrn HacTporkn Ha napameTpute
TpsbBa Aa 6bAAT NpeanpueTn AMPEKTHO Ha cucTeMarta Ha NpuHTepa.

On (Bkn.): MapameTpute Morat ga 6baaT NPexBbPSHN B MOAyna Ypes Hawmsa codTyep 3a
Ccb3faBaHe Ha nenayTu. lNapameTpuTte, KOMTO ca BuUnu ANPEKTHO HACTPOEHU B MoAyna, HAMa
fa ce B3emaT nog BHUMaHue.

Off (U3kn.): LLle ce B3emaT npeaBua camo HacTPOVKNTE, N3BBLPLUEHN AMPEKTHO B MoAyna.

On (Bkn.): lNpu HaTMCKaHETO Ha KOMTO M Aa € KraBuLl Ce YyBa 3BYKOB CUTHar.
[nanasoH Ha cTonHocTuTe: 1 ... 7
Off (U3kn.): He ce uyBa curHan.

HacTpoliika Ha KOHTpacTa Ha gucnnes.
[nanasoH Ha cTorHocTuTe: 45 ... 75

MN36op Ha e3nka, Ha KoWTO TpsibBa Aa 6bae M3nMcBaHu TeKCToBETE BbPXY AUCNNes Ha
npuHTepa. Ha pasnonoxeHve ca cnegHUTe Bb3MOXHOCTU: HeMCKW, aHrmMUIAckn, peHcku,
MNCMaHCKN, (PUHCKM, YELLKW, MOPTYrarncku, XonaHACKW, UTannaHCcKn, 4aTCKu, MOSICKN, MPbLIKY,
YHrapcKu, pycku, KUTANCKV (ONUMST), YKPaUHCKW, TYPCKM, LLIBEACKW, HOPBEXKU.

M36op Ha cxemaTa Ha CTpaHaTa 3a XXenaHOoTO pa3norioXeHue Ha knaesuartypara. Ha
pas3nonoxeHue ca cnegHuTe Bb3MoXHOCTU: Moxe aa ce usbepe Mepmanus, AHrnus, dpaHuums,
Mbpums, Ucnanus, Wseums n CALLL

Off (U3kn.): Ha gucnnes He ce nosiBABaT 3anUTBaHWA 3a BbBEXAAHUTE OT onepaTopa
npoMeHnuBeu. B To3u cnyyan ce neyarta 3anameTeHaTa habpuyHa CTOMHOCT.

On (Bkn.): 3anuTBaHe 3a BbBEXJaHUTE OT ornepaTopa NPOMEHIIMBY Ce NosiBsiIBa €4HOKPaTHO
Ha Aucnnes npeaun cTapT Ha nevara.

Auto (ABTO): 3anMTBaHWs 3a BbBEX/AaHWUTE OT onepaTopa NPOMEHNNBY U KONMMYECTBOTO ce
NosiBSBaT CreA BCsKa HAacTpoWiKa.

Auto without quantity query (ABTomaTM4yHO 6e3 3anuTBaHe 3a KONM4ecTBO): 3anuTBaHe 3a
BbBEX/JaHUTe OT onepaTtopa NPOMEHNMBU Ce NosiBsiBa Crej BCska HacTpolika 6e3
AOMBIHUTENHO 3anUTBaHe 3a KOJNIMYECTBO.

On (Bkn.): MpekbcHaTa 3agada Ha Moayna Moxe Aa 6bae npoabiikeHa crnef HOBO BKIHOYBAHE
Ha mogyna. (Camo, korato MogynbT e obopyasaH c onuuaTa Compact Flash Card (komnakTHa
dnaw kapTa).

Off (U3kn.): Cnep usknioyBaHe Ha Moadyna BCUYKM AaHHU ce nsrybeart.

On (Bkn.): HoBa 3asBka 3a nevart ce neyarta efiBa cref nNoTBbPXKAEHWE Ha ypeaa.

AKTMBHO M3NbIHSBALLA Ce 3asiBKa 3a nevyat npoAdbriikasa Aa ce nevyara, 4oKaTo ce U3BbpLIM
noTBbPXKAEHWE Ha ypeaa.

Off (U3kn.): Ha gucnnes Ha ynpaBreHVeTo He ce NnosiBsBa 3anvTBaHe.
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Print after measuring On (Bkn.): Ako No Bpeme Ha nevyaTaHeTo Bb3HUKHE rPeLLKka, YAeTO OTCTpaHsiBaHe MoXe Aa
(OtneuaTBaHe crnep Obhe pa3nosHaTo OT camusl ypes (Hanp. OTBOPEHM Kpai Ha TpaHcdepHa neHTa, kaceta),
n3MepBaHe) Toraea crep OTCTpaHsiBaHe Ha rpelukara (Hanp. OTHOBO 3aTBOpeHa kaceTa) ypeabT HesabaBHO

NOBTOPHO CMEHS B MNOSOXeHWe 'TOTOB'.
Off (U3kn.): Cnep oTcTpaHsBaHe 1 NOTBbPXAEHNE Ha rpeLlka ypeabT OTHOBO CMEHS B
noroxexue 'crnpsiH'.

ByToH:
Standard layout On (Bkn.): Ako 3asiBKa 3a nevart ce ctaptupa 6e3 npeasaputenHa geduHiums Ha wabnoH,
(CtaHpapTeH WabnoH) oTnedyaTBa ce cTaHAapTHUA WabnoH (Tun ypea, Bepcusi Ha uUpMeHns codTyep, Bepcusi Ha

codpTyepa).
Off (U3kn.): Ako 3asiBka 3a neyat ce ctapTvpa 6e3 npegsapuTenHa aedmHULMA Ha WabnoH, Ha
ekpaHa ce nosiBsia CbobLLeHMe 3a rpeLuka.

I/0 Parameters (I/O napameTpm)

Mocnenosarentioct ot Gyrorn: L) [ =~ | [~ | [~ [~ [~ |[® |

IN signal level [aHHu 3a curHana, npy KOMTO ce cTapTupa 3asiBka 3a nevar.
(BxoaHO CUrHanHo HUBO) + = aKTMBHOTO curHanHo HuBo e ‘high' (Bucoko)(1)
= = aKTMBHOTO CUrHanHo H1Bo e 'low' (Hucko)(0)
X = He aKTMBUPAHO CUTHANHO HUBO
s = lNpe3 nHTepderica Moxe Aa ce Bnusie Ha CbCTOsSHNETO (BbB Bpb3ka ¢ Netstar PLUS)

ByToH:

OUT signal level [laHHW 3a CUrHaNHOTO HMBO Ha U3XOOHUS CUrHar.
(M3x0AHO CMrHaNHO HABO)  + = aKTMBHOTO curHanHo Hueo e 'high' (Bucoko)(1)
— = aKTMBHOTO CUrHarnHo H1BO e 'low' (Hncko)(0)
s = [Npe3 nHTepgerica Mmoxe fa ce BNusie Ha CbCTOAHNETO (BbB Bpb3ka C Netstar PLUS)

ByToH:

Debouncing [aHH¥ 32 BpeMeTo 3a OTCTpaHsiBaHe Ha 3axpaHBaLlysl BXOA.

(OTcTpaHaBaHe) [nanasoH Ha cTonHocTh: 0 ... 100 ms.

ByToH:

Start signal delay [aHHKn 3a BpemeTo C KoeTo ce 3abaBs cTapTa Ha nevata B CEKYHAM.

(3akbCcHeHMue Ha cTapToB [wnanasoH Ha ctorHocTu: 0.00 ... 9.99.

curHan)

BytoH: | =~

Not ready: error On (Bkn.): Ako e Hanuue akTuBHa 3ajava 3a neyaTt, HO MEXaHU3MbT 3a AMPEKTEeH NeyaT He e
(HeroToBHOCT: rpeLuka) rotoB Aa s 06paboTu (Hanp. 3aLL0To BeYe € B pexuM 'neyat’), ce ussexaa rpeLuka.

Off (U3kn.): He ce n3Bexaa cbobLueHWe 3a rpeLuka.

ByToH:
I/O Profile M36op Ha cblyecTByBaLLaTa koHdpurypaums Std_Direct unu StdFileSelDirect. CboTBETHOTO
(Mpodmn Bxoa/Usxon) [OKyMeHTMpaHe Ha ABeTe KoHdurypauum moxe aa ce Buan ot MIHCTpykumsaTa 3a paboTta.

Network (Mpexa)

MocnepoBaTenHocT OT ByTOHW: E][ - ],[ - ],[ - ],[ - ],[ - ],[ - ],[ o

HonbnHutenHa MH(bOpMaLI,Mﬂ 3a Ta3n TOYKa OT MEHIOTO B3eMeTe, Mond, OT OTAESTHUA HAPBbYHUK.
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Password (Mapona)

MocnepnosaTtenHocT OT GyTOHMU: @[ = H = H = H = H = H = H = H o |

Operation (O6cnyxBaHe)

Password ([Mapona)
ByToH:

Protection configuration
(3awwmTa c napona Ha
,»@YHKLIMOHaNHO MeHIo*)

ByToH:

Protection favorites
(3awmTa c napona Ha
»fpeanoynTaHun®)

ByToH: E

Protection memory card
(3awmTa c napona Ha
»KapTa namet*)

ByToH:

Protection printing
(3awwmTa c napona Ha
»feyar®)

Network (Mpexa)

Password ([Mapona)

ByToH:

Protection HTTP (3awwuTa
c napona Ha HTTP)

ByToH:

Protection Telnet
(3awwmTa c napona Ha
Telnet)

ByToH: EJ

Protection remote access
(3awmTa c napona Ha
»dAUCTaHLMOHEH AocTbN )

0 YKA3AHME!

BbBexaaHe Ha 4-paspsigHa undposa napona.

HacTpoiikute Ha NpuHTepa moraT fa 6baaTt NPOMeHsIHU.
(dpokycHa cuna, CKOpoCT, pexum Ha paboTa, ...). 3awuTtaTa ¢ naposa npegoTeparsiea
NMPOMEHU Ha HACTPOMKUTE Ha NPUHTEpPA.

3awmTarta ¢ napona Bb3npenaTcTBa 4OCTbNa 40 MEHIOTO ,[peanountann’.

C dyHKUMMTE Ha KapTaTa nameT MoraT fa ce 3arnameTsBaT, 3apexaar,... eTukeTu. 3awuraTa
c napona TpsbBa Aa pasnuyaBa ganv He e paspeLleH JOCTbI UK e paspeLleH camo A0CTbI
3a YeTeHe [0 kapTaTa namer.

MbneH goctbn: HaAma 3awmta ¢ napona

Camo yeteHe: BbamoxkeH camo JOCTBN 32 YeTeHe

3awwmTa: [JocTtbn 6rokupaH

AKO NpWHTEpHaTa cuctema e CBbp3aHa KbM NEpPCOHaneH KOMMTbP, MoXe Aa e
LuenecbobpasHo, onepaTopbT Aa He MOXe PbYHO Aa 3adeicTsa nevar. 3awmraTa ¢ napona
BB3MNPENATCTBA PbYHOTO 3aeiicTBaHe Ha nevar.

BbBexaaHe Ha 15-pa3psigHa napona. lNMaponaTta moxe Aa ce cbcTon OT BykBEHO-LMPOBU 1

cneumanHun sHauu.

KomyHukauuata upes HTTP moxe ga 6bvae nsberHara.

HactpolikuTe Ha cnyx6a Telnet He moraT oa 6baaT NPOMEHSIHU.

HoctenbT Ypes BbHWeH HMI nHTepdeiic moxe fa 6bae Bb3nNpensTcTBaH.

3a fa ce M3nbrHY 3aknyeHa (byHKLlMﬂ, nbpBO Tpﬂ6Ba a ce BbBee BanngHarta naporna. Cnep BbBexaaHe Ha

BanugHaTa napona XenaHata d)yHKLI,I/Iﬂ Ce n3nbliHABa.

Bbnrapcku 25



Dynacode IP

Interface (UHTepdpeiick)

MocnepnosaTenHocT o1 GyTOHM:
COM1/Baud/P/D/S

ByToH:

Start/stop sign
(3Hak 3a CtapT/CTon)

BytoH: | =~

Data memory
(MamerT)

BytoH: | =~

Port test
(TecT Ha noprTa)

Emulation (Emynauus)

MocnepgosatenHoCT OT ByTOHM:

Protocol
(MpoTokon)

BytoH: | =~

Printhead resolution
(PaspenurtenHa
CNoCOGHOCT Ha NevyaTHa
rnasa)

ByToH:

Drive mapping
(MpeHaco4yBaHe Ha

== ===~~~ e]

COML1:

0 - cepueH nHTepdenc Makn.

1 - cepvieH uHTepdperic Bkrn.

2 - cepueH nHTepdeiic Bkn.; npy ToBa He ce N3BbpLLUBA NOTBbPXAABaHe Ha cbobLleHne 3a
rpeLuKa npwv rpeLuka B mpeHoca Ha AaHHN

Baud (Bog):

OaHHW 3a BuToBETE, KOWUTO Ce NpeHacAT Ha cekyHaa. MoxeTe aa nsbuparte mexagy cnegHuTe
cTonHocTu: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 n 115200.

P = Parity (4yeTHOCT):
N - nunca Ha YeTHoCT; E - yeTeH; O - HeyeTeH
Morns BHMMaBavTe 3a TOBa, HACTPOMKNTE Aa CbOTBETCTBAT C T€3n Ha MoAyna.

D = Data bits (6uToBe c AaHHM):

HacTpolka Ha butoBeTe ¢ AaHHW. MoxeTe aa n3buparte unm 7, unm 8 buta.
S = Stop bit (cton 6uToBe):

MmaTe Bb3MOXHOCT Aa usbupate 1 unm 2 cton 6uta.

[aHHn 3a cTon butoBeTe Mexay 6anToseTe.

SOH: Hayano Ha 6noka 3a npeHoc Ha gaHHn —* HEX-dopmat 01:
ETB: Kpan Ha 6noka 3a npeHoc Ha gaHHn —* HEX-copmat 17

Standard (CtaHpapTHa): Cnep ctapta Ha neyara ce npvemat JaHHW JoToraBsa, AoKaTo ce
3anbnHu 6ydepHaTta namer.

Extended (Pa3wwmpeHa): o Bpeme Ha Tekylla 3agada 3a oTnevaTBaHe NpoAbiikasar Aa ce
npvemar n obpaboTear gaHHW.

Off (U3kn.): Cnen cTapTa Ha egHa 3afadva 3a oTrnevyaTBaHe He ce MpuemMaT noBeyve AaHHMU.

MpoBepka Aanu JaHHWTE ce NpeHacaT Npe3 uHTepderica.

HaTtucHeTe knaBuwmn |T| " |7| 3a fga n3bepete obuwo (On) . HaTucHeTe knaBuLL (@ ]u
[aHHUTe, n3npallaxu npes KonuTo u aa e nopt (COM1, LPT, USB, TCP/IP), ce oTnevyaTBar.

CVPL: E3awuk 3a nporpamupaHe Carl Valentin

ZPL: E3nk 3a nTomEMMpaHe Zebra®

C byToHuTe n Y usbeperte npoTtokona. HatucHerte 6yToHa (@ , 3a Ja noTBbpauTe
nsbopa. MNpuHTEpPBT e ce pecTapTupa n kKomaHaute Ha ZPL ne BbTPELLHO LLe ce
TpaHcdgopmupaT B koMaHan Ha CVPL.

Mpu akTMeMpaHa emynauus Ha ZPL |I® Tpabea na 6bae 3apaneHa pasgenutenHata
CNocoBHOCT Ha nevaTHaTa rnasa Ha eMynvpaHusi MPUHTEP.

YKA3AHUE!

Ako pasfenuTenHaTa cnocobHocT Ha Zebra® cucTemata 3a AMPeKTeH nevar ce
pasnuyaBa oT Ta3u Ha ypena Valentin, To paamepbT Ha 06ekTUTe (Hanp. TekcToBe,
rpacukn) He CbBNaga TOYHO.

[ocTbnsT Ao yeTpoiicTeaTa Zebra® ce npexsbpns KbM CLOTBETHUTE ycTpolicTea Valentin.

YCTPOMCTEO) YKA3AHUE!
Tbi1 KaTo BKIIoUeHUTE B Zebra® cucTemaTa 3a AMPEKTEH neyat BbTPeLLHM
wpundpToBe He ca Hanuue B ypeauTe Valentin, Moxe Aa ce CTUrHe A0 He3HaYUTENHM
pasnuky B OKOTO Ha LwpudTa.
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ByToH:

PJL — Printer Job Language MoraT ga ce nokassat nHcgpopMaumn 3a ctaTtyca, 3acaraliy 3asiBkata Ha npuHTepa.

(PJL — PaboTeH E3uk Ha
MpuHTepa)

Date & Time (OaTta u yac)

MocnepnoBatenHocT oT ByTOHM: [E[ - J,[ - J,[ - J,[ - J,[ - J,[ - J,[ - J,[ - J,[ - J,[ - J,w

Set date/time
(MpomsiHa Ha paTaTa u
yaca)

BytoH: | =~

Summertime
(J1aTHo yacoBo Bpeme)

BytoH: | =~

Format - start of
summertime

(Popmart 3a HaYanoTo Ha
NATHOTO YacoBO Bpeme)

BytoH: | =~

Date — start of summertime
(OaTa Ha 3ano4yBaHe Ha
NATHOTO YacoBO BpeMme)

ByToH:

Time - start of sumertime
(Yac Ha 3anouyBaHe Ha
NATHOTO YacoBO BpeMe)

ByToH:

Format — end of
summertime

(Popwmar 3a kpasi Ha
NATHOTO YacoBO BpeMme)

ByToH:

Date — end of summertime
(AaTa Ha Kpas Ha NATHOTO
4acoBO Bpeme)

ByToH:

Time — end of summertime
(Yac Ha kpas Ha nATHOTO
YacoBO Bpeme)

BytoH: | =~

Time shifting
(U3mecTBaHe Ha BpemMeTo)

OpPHUAT pea Ha gucnried nokasea TekyulaTta aarta, a AONHUAT peq - TeKywma 4Yac. C nomouyta

[«Jul>]

Ha Knasuwute n MOXeTe fa ce NpuaBwxuTe 40 crieBalloTo none, 3a Aa ysenuminte

nUnn HamanuTe C KnasuwnTe [ s n v nokasBaHuUTe CTOMHOCTW.

On (Bkn.): JIATHOTO pecn. 3MMHOTO YacoBO BPEME Ce NpeHacTpoiiBa aBTOMaTUYHO.
Off (U3kn.): JIATHOTO YacoBO BpeMe He ce pa3no3HaBa aBTOMATUYHO M NPeHacTporiBa.

M36op Ha hopmaTa 3a BbBeXAaHe Ha Ha4yanoTo Ha NATHOTO YacoBO BPEME.
DD = geH

WW = cegmuua

WD = ceamunyeH geH

MM = mecel,

YY = roguHa

next day = nog BHUMaHue ce B3vMa crnegsalins AeH

BbBexxaaHe Ha gaTtara, Ha KosiTo TpsibBa Aa 3anoyHe NATHOTO YacoBO BpemMe. ToBa BbBeXaaHe

ce OTHacs 3a u3bpaHusi Npeaw Tosa opmar.

C nomouyTa Ha Tasu (pyHKLWIﬂ MoOXeTe Aa 3ajajeTe vaca, B KONTO TpﬂﬁBa Aa 3ano4yHe NATHOTO
4acoBO Bpeme.

M36op Ha hopmaTa 3a BbBEXAaHe Ha kpasi Ha NIATHOTO YacoBO BpeME.

BbBexaaHe Ha faTtarta, Ha KosiTo TpsibBa Aa CBbpLUM NSATHOTO 4YacoBO Bpeme. BbaexaaHeTo ce
oTHacs 3a n3bpaHusi npeam Toea opmar.

BbBexaaHe Ha yaca, B KOWTO TpH6Ba Aa CBbpLUN NATHOTO YaCcoBO BpeMe.

BbBexaaHe Ha U3MecTBaHETO Ha BpemMeTo npu npeBKniYBaHETOo OT JTIATHO HAa 3UMHO 4YacoBO
BpemMe B HacoBe U MUHYTWU.
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Service Functions (CepBU3HU hyHKLMMN)

YKA3AHUE!

3a ga Moxe OunbpbT PEC. NPOU3BOAUTENAT HA ypeaa Aa Npeanoxu 6bp3a NnoaapbKKa B Criyyan Ha CEpPBU3HO
obcnyxBaHe, HeobxoaMmara HopMaLUsi, KAaTo Hanp. HAaCTPOEHUTE NapamMeTpu, Moxe Aa 6bae npoyeTeHa
OVPEKTHO Ha ypepa.

ﬂocne,qoaaTenHOCTOT6yTOHM:@,[ = },[ = ],[ = },[ = ],[ = },[ = J,[ = },[ - ],[ - },[ - },[ - ],l o |
Photocell parameters H = MNpekbcBay Ha kanaka (camo Npuv ypeawy ¢ NpeBKIoYBaTenN Ha Kanaka)

(MapameTpm Ha 0 = oTBOpeH Kanak

coTokneTkara) 1 = 3aTBOpEH Kanak

P = Hansrane:
[aHHK 3a cTOWHOCTTa 3a KOHTpONa Ha Bb3ayxa noa Hansarade (0 unm 1).

R1 = Ponka 3a HaBMBaHe Ha TpaHcepHaTa feHTa:

[laHHM 3a CbCTOSIHMETO Ha porikaTa 3a HaBMBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa. Mokaseat ce 4
cTaTyca (HsiMa MapKMpoBKa B CBETNMHHaTa bapuepa, MapkupoBkaTa uasa oT ASCHO,
MapKvpoBKaTa naBa OT M5BO, MapKMpoBKaTa M3usao B CBeTNMHHaTa bapuepa).

R2 = Ponka 3a pa3BMBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa:

[aHHM 32 CbCTOSAHMETO Ha porkaTta 3a pa3BvMBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa. [Nokassar ce 4
cTaTyca (HsiMa MapKMpoBKa B CBETNMHHaTa bapuepa, MapkupoBkaTa ugsa oT ASCHO,
MapK/MpoBKaTa uaBa OT fs1B0, MapKMpoBKaTa M3Usasio B CBETNMHHaTa 6apuepa).

C = WewnHa:

[aHHK 32 No3numMATa Ha neyarallarta LWenHa.

ENC = Oekopep:

,D,aHHI/I 3a aKTyanHOTO CbCTOAAHME Ha AAaT4yMKa 3a blbfla Ha 3aBbpTaHe.

ByToH:
Paper counter D: [laHHn 3a npobera Ha neyaTHaTa rnasa B METPMW.
(Mpo6Ger) G: JaHHu 3a npobera Ha ypefa B METPMU.

ByToH:

Heater resistance 3a fa ce nocTurHe gobpa kapTvHa Ha oTnevaTBaHe, NPU CMsiHa Ha NevaTHaTa rnaea Tpsbea aa
(ToukoBO cbnpoTUBneHue) 6Gbae HAacTpoeHa OTOens3aHaTa BbpXy fneyatHaTa rnasa CTOMHOCT B OMOBe.

ByToH:

Printhead temperature MHoukaums Ha TemnepaTtyparta Ha neyatHaTta rnasa. OGUKHOBEHO TeMnepaTypaTa Ha
(TemnepaTypa Ha neyartHara rnaea e cranHarta temnepartypa. Obade B crniyyai, 4e MakCMMarnHaTa Temnepartypa
neyaTHara rnasa) Ha nevaTHaTa rnaBa ce NPeBMLLK, TeKyLLaTa 3ajava 3a neyaT ce NpekbCeBa U Ha Aucnies Ha

NpuHTEpa Ce nosiBsiBa CbobLLeHMe 3a rpeLuka.

ByToH: E]

Ribbon M36op Ha n3non3BaHaTa AbIKMHA Ha TpaHcdepHaTa neHTa.
(NenTa) (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m)
Ink side M36op panu ce nanonssat TpaHCAEPHU MEHTU C BbHLLHA UMW BbTPELLHA HaMoTKa.
(HamacTtuneHa ctpaHa) 3aBO/CKM HACTPOEHN CTOMHOCTU: BBbHLIWIHA HamoTka
ByToH: | =™
Brake power BrkPow:
(CnupayHa MoLHoCT) PerynupaHe Ha cnvpayHaTa MOLLHOCT 3a yckopeHuve 1 3abassHe B %.
BrkPowP:
PerynupaHe Ha cnupayHaTa MOLLHOCT MO BPeMe Ha nevara.
ByToH:
Print examples Upes n3bumpaHe Ha Ta3n Touka OT MEHIOTO Ce U3BbPLLBA OTNeYaTBaHe C BCUYKM HAaCTPOWKM Ha
(MeyaTHn o6pa3um) npuHTEpa.

Settings (OT4YeT 3a CbCTOAHMETO):
OTnevaTtBaT Ce BCUYKM HACTPOWMKK 3a NneyaT, KaTo Hanp. CKOPOCT, MaTepuarn Ha eTUKeTU 1
TpaHcdepHa neHTa u ap.

Bar codes (BapkogoBe):

OTneyaTtBaT ce BCUYKN HANMUYHU 6apKouoae.

Fonts (LUpudcToBe):

OTnevyaTtBaT ce BCUYKM BEKTOPHM U pacTEPHU LLUPUDTOBE.
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ByToH:

Input
(Bxon)

BytoH: | =~

Output
(U3xon)

Diagnostic
(dwarHocTuka)

ByToH:

Encoder profiling
(Mpodmnupane Ha
KOAUPALLO YCTPOUCTBO)

ByToH:

Roller diameter
(OnameTbp Ha
TpaHcdepHaTa neHTa)

ByToH:

Encoder average
(Oexopep — cpegHa
CTONHOCT)

ByToH: E

I/O status
(Ctatyc 1/O)

ByToH:

Online/Offline
(MpexoB/aBTOHOMEH)

WHavkaums Ha HUBaTa 3a BxogoBeTe Ha |O napameTpuTe.
0 = Low (Hucko)
1 = High (Bncoko)

MHauvkaums Ha HuBaTa 3a udxoguTe Ha IO napameTtpuTte.
0 = Low (Hu1cko)
1 = High (Bncoko)

Hatuchete knasuw | ® | 3a ga MuHeTe B AMArHOCTMYHOTO MEHIO.

CTonHOCTUTE OT AaTyuKa 3a 3aBbpTaHe Cce 3anucBaT BbB NPOTOKONHUTE dannose Ha CF
KapTaTa npu Ha4yarno Ha nedvat. Bb3 ocHoBa Ha Te3u JaHHM MOXe Aa ce cb3gaze rpacuyHo
n3obpaxkeHne Ha kpyBaTa Ha JaTyMKka 3a 3aBbpTaHe.

DiaRW = [InameTbp Ha porkaTta 3a HaBMBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa.
DiaRU = [luameTbp Ha pornkaTta 3a pa3BvBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa.

Bpoit Ha CTOMHOCTUTE, MOCPEACTBOM KOUTO Ce OcpeaHsiBaT curHanuTte Ha aekogepa. KonkoTto
Mo-BIUCOKA € CTOMHOCTTA, TONKoBa No-6aBHO ypeabT pearmpa Ha NPOMEHU Ha CKopocTTa.

PeneBaHTHUTE CTOWHOCTU Ce MpecMATaT 1 ce 3anuceaT B npoTtokon B RAM-nametTa. Cneg
N3KIOYBaHe Ha ypeaa NpoTOoKONbT ce n3rybea.

lgnrStrt = bposy 3a UrHOpMpaHW CTapToOBU CUTHANMW.

IntPrts = Bposiy 3a NnpekbCcHATK 3asBKM 3a nevar.

C kypcopa usbepeTe CTOMHOCTTa 3a KOSITO XenaeTe AOMbAHUTENHA MHAPOPMALMS U HATUCHETE
knasuw @ |,

NJb = No job (Hama 3asaBka):
Bposiy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHanu, 3aLloTo 3asiBkaTa 3a nevar He e Guna akTuBHa.

NRd = Not ready (He e roTtoB):
Bposiy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHanu, 3aLloTo 3asiBkaTta 3a neyart He e buna akTuBHa
(cTonupaHa nnu cbobLLEeHWE 3a rpeLuka).

Prt = Printing (Mevar):

Bposiy 3a UrHopMpaHu CTapToBU CUTHANM AoKaTo ypeabT neyata/paboTu.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Pb4HO cTonupaHe/npekbCBaHe):

HaTucHaT e knaBuLL cTon BbpXy knaemaTypaTta ¢ onvo, NaHen unum B Apyra nporpaMa.

Itfl = Interface interrupted (MHTepdpenncHo NnpekbCBaHe):
3asiBKaTa 3a nevar e npekbCHaTa, 3aLioTo Ca NPUeTN HOBM AaHHW Npe3 uHTepdelic.

SpedS = (Speed stopped) CTonupaHe nopagu ckopocTra:
3asiBkaTa 3a neyaT e NpekbCcHaTa, 3alll0To M3MEepPeHaTa CKOPOCT Ha neyart e 6una TBbpae
baBHa.

AKO DyHKLMATa € aKTUBUPaHa, C KraBuLL [ ® | gace MuHasa Mexay MpexoB 1 aBTOHOMEH
pexum.

Crangapt: U3kn

Online (MpexoB): MNpe3 uHTepdericute morat ga 6baaT npvemany AaHHu. KnaBuwnre Ha
donuiiHaTa knaeuaTtypa ca akTUBHM CaMO KOraTo C KNnaBuLL [ ® e munato B aBTOHOMEH
pexum.

Offline (ABToHOMeH): KnasuwunTte Ha onuinHaTta knaesmMaTypa OTHOBO Ca aKTUBHM, HO
nonyyYeHnTe AaHHM He ce obpaboTsaT noseve. Korato ypeabT OTHOBO € B MPEXOB PEXUM, Ce
npvemaT OTHOBO HOBW 3asBKW 3a neyvar.
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ByToH:

Transfer ribbon warning
(MNpepBaputenHo
npepynpexaeHue 3a
TpaHcdepHaTa neHTa)

ByToH:

Write log files on MC
(3anucBaHe Ha
peructpupauy cpann Ha MC)

TRB = Transfer ribbon advance warning (MpeasaputenHo npeaynpexaeHue 3a
TpaHcdepHaTa neHTa)

Mpeaw kpas Ha TpaHcdepHaTa neHTa ce nogasa CUrHan npes ynpasnssall, 3XoA,.
Warning diameter (MpeaynpeavTeneH amameTsp):

HacTpoika Ha anameTbpa 3a NpeasapuTenHo npeaynpexaeHve B mm.

AKO Ha TOBa MSICTO Ce BbBe[e CTOMHOCT B mm, TO Npy AOCTUraHe Ha TO3U AnameTbp
(M3mepeHo Ha pornkaTa TpaHcdepHa neHTa) ce nogasa curHan npes ynpasnssaly, U3X0A,.

Ribbon advance warning mode (Pexum Ha pa6oTta 3a npeaBapvTenHoO NpeaynpexaeHue):
Warning (Mpepaynpexaexue): Npn gocturaHe Ha npeaynpeanTenHns AnameTsp ce nocTass
cboTBeTHUS nsxog 1/0.

Error (Fpewwka): MNeyaTHaTa cuctema cnupa npu gocTuraHe Ha npeaynpeanTenHna amameTsp
C 'npekaneHo mMarnko TpaHcdepHa neHTa'.

Upes Ta3n komaHAa ce 3anuceat pasnuyHu peructpupalym (LOG) cdannose BbpXY HaNnU4YHO
nHopmaumoHeH HocuTen (MC-kapta nnn USB-cTuk). Cnep cvobwenwne 'Totoso'
MNHMOPMAaLMOHHUAT HOCUTEN MOXe Aa 6bae OTCTpaHeH.

dannoseTte ce HamupaT B gupektopus 'log':

LogMemErr.txt: MpoToKonMpaHu rpeLuky ¢ JOMbAHUTENHU MHAOPMAaLIMK KaTo HanpuMep
Aatalyac n ume Ha chavina/Homep Ha peaa (3a NPOeKTaHTK)

LogMemStd.txt: NpoTokonupaHe Ha n3bpaHu cbouTUS

LogMemNet.txt: NocnegHo nanpateHute Ypes nopt 9100 gaHHM
Parameters.log: Bcuukn napameTpun Ha NpyMHTEpa B YeTnuea 3a YoBeka opma
TaskStatus.txt: CtaTyca Ha BCUYKM 3agaun Ha NnpuHTepa

Main Menu (OCHOBHO MEHH0)

Cneq BKMOYBaHe Ha ynpasnsBallaTa enekTpoHrKa ce noka3ea OCHOBHOTO MeHt0. OCHOBHOTO MeHI0 Nnokassa MHdopmauums
KaTo Harmp. Tuna NpUHTEep, akTyanHarta AaTta u Yac, Homepa Ha Bepcusita Ha dpupmMeHnsa codTyep n nsnonssaHnte FPGA.

W3bpaHaTa uHaMKaums ce nokassa camo 3a KpaTko, Crief TOBa OTHOBO Ce MPEBKIoYBa KbM MbpBaTa MHGOpMaLms.

C 6yToHa _® | moxe ga ce oTuae 40 CLOTBETHATA CreaBalla MHAMKaLMS.
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Compact Flash Card / USB cTuk

C 6yToHUTE Ha honuiiHaTa KnaBuaTypa Ha yrnpaBnsiBallata enekTpoHuka Unm ¢ pasnuyHuTe yHKUMoHanHm 6yToHn Ha
ceBbp3aHa USB-knaBuatypa, ce obcnyxea meHtoTo MNamerT.

e Hasapg kbM NocnegHoTo MeHio.

BbB dyHkuusTa Load layout (3apexaaHe Ha newayT): [MNpeBkntouBaHe kbM dann ekcnnopbp.
daiin ekcnnopbp: NpeBknoYBaHe KbM KOHTEKCTHOTO MeHHo (context menu).

MapkupaHe Ha aiin/ampeKkTopus, ako e Bb3MOXKEH M3BOp Ha HSAKOMKO eNleMeHTa.

OcHoBHO MeHto: N36op Ha meHtoTo MamerT.
dann ekcnnopbp: Cb3gaBaHe Ha HOB dhann.

M3anbnHsaBaHe Ha akTyanHaTa pyHKUMSA 3a akTyanHusa dann/akryanHara AMpekTopus.

MpeBkoYBaHe KbM MepapXmMyecku No-ropHaTa QUPeKTopust.

MpeBKnoYBaHe KbM aKkTyanHo MapkupaHaTa AMPEeKTopusI.

CkpornBsaHe Harope B akTyanHaTta QUpeKkTopus.

CKpOJ'IBaHe Haaony B akTyanHata gupekTopua.

<[BI=T=T] @ =] &=
S EEERIEEER

Define user directory [eduHnpante ctaHagapTHaTa OUPEKTOPUS, B KOATO Ca 3anameTeHn hannoseTe 3a
(OeduHupaHe Ha noTpebutencka obpaboTka.
LAUPEKTOPUS)

YKA3AHMUE!
MoTpebutenckata avpekTopus Tpsbea Aa ce aeduHmpa:

e MpeAu da ce usnonaea pecn. Aa ce U3BbpLUM HaBUraums ot MeHtoTo MNamer.
e  aKo e u3BbpLUEHO opmaTmpaHe Ha USB ctuka Ha PC n nopagu toea CTAHOAPTHATA aupekTtopus
He e Cb3fjlafileHa aBTOMaTUYHO.

File Explorer @ MocTbn A0 MeHioTo MNamer.
RN
: @ M3BukBaHe Ha daiin ekcnnopbp.

[Driwe=]
~ <STANDARD> E] B E E] M360p Ha AMpeKTopus.

<DIR 1> \ + )

[E MHavkauusi Ha HannyHUTe OyHKLUN

Context Menu .
- [z] E] M36op Ha yHKumusTa Set as user dir (MOTPEBUTENCKN CIUCHK).
Set as user dir o MoTBbpXKAEHWE Ha n3bopa.

Format

Copy @ Hasapa KbM OCHOBHOTO MeHI0.

Mpw crempallo U3BMkBaHe Ha MeHio MameT nabpaHata

ONPEeKTopuA ce Nnokasea KaTto I'IOTpe6VITeJ'ICKa OnpekTopua.

Load layout 3apepeTte newvayT B flecbuHupaHaTa notpebutencka avpekropusi. PyHkumusTa

(3apexpaHe Ha nenayT) nossonsisa 6bp3 AOCTHN 40 UCKaHUs NeayT, TbiA KaTo ce noka3eaTt caMmo nenayT
cavinoBe, a ANPEKTOPUUTE Ce 3aTbMHSABAT.

Load layout = [ocTbn A0 MeHioTo Mamer.

|2 : \ STANDARD §
—)E‘ile_na.mel .prn g, E + E, @ UsbepeTe nenayT.

File_ nameZ.prn ® MoTebpXKAEHME Ha u3bopa.

File_name3.prn
File nameé4.prn

ABTOMaTU4HO Ce Noka3Ba npo3opeubT 3a BbBeXAaHe Ha 6p0ﬂ.

v M36op Ha Bpos Ha neiayTuTe, kouTo Tpsibea aa 6vaat
E]' [: + E @ oTrnevyaTaHu.

® CrapTupaHe Ha 3afaya 3a nevar.

YKA3AHMUE!

Tyk avpektopusata HE moxe ga ce cmenun. CmsaHa Ha ampektopusita TPABBA ga ce ussbpluv BbB Paiin ekcnnopsp
¢ dyHkuusaTa Change directory (CmsHa Ha aupekTopust).
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File Explorer daiin ekcnnopbp e ynpasnsiBaliara AaHHU cUCTeMa Ha cucTemara 3a neyar.
(Pann ekcnnopwsbp) OcHoBHUTE (DYHKLMK 3a NOBBLPXHOCTTA Ha MeHto [ameT ce npeaocTaBaT Ha
pasnonoxeHue BbB Paiin ekcniopsp.

B npernena Ha noTpebuTtenckata AMpPeKTopus HaTUCHETE KrnaBuLL @ , 3a Ja CTurHete
no ®ainn ekcnnopsbp.

MoraT fa ce usbepat cnegHute yHKLUK:

e  CwmsHa Ha guckoBa NameT pecrl. AUpPeKTopus

° 3apexaaHe Ha chann

° 3anuc Ha newayT pecn. kKoHdurypauus

° MaTpuBaHe Ha cpann (-oBe)

. ®opmatupare Ha USB cTuk

e  KonupaHe Ha dann (-ose)

Change directory M36op Ha guckoBa nameT pecn. Ha AUPEKTOPUS, B KOATO ca 3anameTeHun dannoseTe.
(CmsAHa Ha gupeKkTOpUS)
File Explorer @ D.OCT'bI'I A0 MeHKTOo Mamer.
Bz
, @ W3suksaHe Ha daiin ekcnnopbp.

[Driwves]
= <STANDARD> allw [4l]» M360op Ha anpekTopus.

<DIR 1> Lt )

® MoTBbpXKAEHNE Ha n3bopa.

File Explorer [MokasBa ce n3bpaHarta AMpeKkTopus.
&z \STANDARDY
><..>

layout0l

layout02
Load file 3apexaa npou3soneH dann. ToBa Moxe Aa 6bAe 3anameTeHa npean Toea
(3apexpaHe Ha cann) KOHdUrypaums, nenayT u T.H.
Foad £ils @ JocTbn fo MeHioto Mamer.

&z \STRNDRRD

— [E WaBuksaHe Ha daiin ekcnnopbp.
= layout0l E n Y
360p Ha cavin.
layout02 g +

® M3bpaHusaT daiin ce 3apexnaa.

YKA3AHME!
Ako npw n3bpaHus daiin cTaBa BbNPOC 3a NenayT, 6poAT Ha NneyaTHUTe Konust Moxe Aa 6bae 3ajafeH BeaHara.

Save layout 3anasBa aKTVBHUS NnenayT nog n3bpaHoTo MMe.
(3anameTtsiBaHe Ha nenayr)
Save file @ LocTbN [0 MeHioTo Mamer.
2 : \STANDRARD
M3BunkBaHe Ha darnn ekcnnopbp.
= 3ave layout [E Pep
BT GEmELy. @ MpeBkntoyBaHe kbM MeHoTO Save file (3anameTsBaHe Ha
ann).
noname .
B v M36op Ha dyHKumaTa Save layout (3anameTtsBaHe Ha newvayT).
® MoTtBBbPXAEHME Ha n3bopa.
Axko e ceBbp3aHa USB-knaBuaTtypa, 3a noname moxe a ce Noco4v HOBO UMe Ha
cavina.

32 Bbnrapcku



Dynacode IP

Save configuration
(3anameTtsiBaHe Ha
KOHdUrypaums)

Save file
|&: \ STANDARD

Save layout
= Save config.

confiqg.cfqg

Delete file

(U3TpMBaHe Ha daninose)

File Explorer
: \STLNDLRDY

layout0l
2 layout02
layout03
lavout(4

Context menu
Z objectz marked

2 Delete
Copying

Formatting
(PopmaTtupaHe)

3anasBa uganarta aKTyalnHa ne4yaTtHa KOH(bVIpraLWIﬂ nog M36paHOTO nve.

Ll
F]
Ll

=] [=
e

HocTtbn Ao meHioTo MNamer.

M3BunkBaHe Ha dann ekcnnopbp.

MpeBkntoyBaHe kbM MeHtoTO Save file (3anameTaBaHe Ha
dann).

M36op Ha dyHkumsiTa Save configuration (3anameTsiBaHe Ha
KOHdUrypauums).

MoTtBBbPXKAEHME Ha n3bopa.

Ako e cBbp3aHa USB-knaenaTtypa, 3a config.cfg moxe ga ce noco4m HOBO MMe Ha

panna.

M3TpuBa okoH4YaTENHO €AMH UK HAKOMKO dhanna unu ampektopuu. MNpu nstpmeaHe Ha
OVIPEKTOPUSA Ce N3TPUBAT KaKTO CbAbpXalumTe ce BbTpe dannose, Taka u

nogoavpexkTopunTe.

[octbn go meHtoTo MNamer.

M3BunkBaHe Ha dann ekcnnopsp.

M36op Ha cann.

MapkupaHe Ha dannoseTe, kouTo Tpsabea fa 6bvAaT M3TPUTK.
Mapkupanute dainose ce o6o3Havasar ¢ *. MsBbpLuBanTe

TO3W NpoLec foToraea, f4oKaTo He GbAaTt MapKupaHu BCUYKM
chaiiniose pecrn. AUPeKTopum, KoMTo TpsibBa Aa 6bAAT USTPUTK.

MpeBkItoYBaHE KbM KOHTEKCTHOTO MEHIO.
M36op Ha dyHKums Delete (U3TpuBaHe).

MoTBbpXAEHMe Ha nsbopa.

¢opmaTMpa OKOHYaTeslHO KapTaTa namerT.

YKA3AHUE!
USB-cTuKOBETE He MoraT Aa 6baaT hopmaTupaHn Ha cuctemarta 3a AUPEKTEH

nevar!

File Explorer
DRIVES

2A: 954Mb free
U: No media

Context menu
R

Set as user dir
> Formatting
Copy

Ol

F]

(2] [= . (4] [¥]
F]

[4]4[+]

e

HocTtbn Ao meHioTo MNamer.

M3BunkBaHe Ha dann ekcnnopsbp.

M36op Ha aucka, konTo Tpsibea Aa 6bae hopmaTmpaH.
MpeBKntoYBaHe KbM KOHTEKCTHOTO MeHIO (context menu).
M36op Ha dyHKkumsTa Formatting (Popmatupane).

MoTBbpXAeHMe Ha nsbopa.
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Copying
(Konupane)

File Explorer
Bz \STANDARD

layout0l
91aycut02
layout03
lavout04

Context menu
Z ckbjects marked

Delete
2 Copying

Select Destinaticon
DEIVES

Cb3paBa konve oT NbpBOHAYanHus gann pecn. MbpBoHavanHaTa AMpekTopus, 3a aa
MOXe cnef ToBa Aa ce n3BbpLllaTt NpoMeHn He3aBUCUMO OT opurMHana.

Sn: 954Mb free

Puntbp:

HocTtbn o meHwoTo MNamer.

M3BunkBaHe Ha dann ekcnnopbp.

M36op Ha cann.

MapkupaHe Ha dannoseTe, kouto Tpsibea fa 6vaat
konupaHu. MapkmpaHute daiinose ce o6o3HavaBarT C *.
M3BbpLuBaiiTe TO31 Npouec AoTorasa, AokaTo He 6baat

MapKkupaHu Bcudkv chaiinose pecn. AMPEKTOPUM, KOUTo TpsibBa
Aa 6baat KonupaHu.

MpeBKntoYBaHe KbM KOHTEKCTHOTO MeHIO (context menu).
M36op Ha dyHkumsiTa Copying (KonupaHe).

3agaBaHe Ha LUenTa Ha npoleca Ha KonupaHe.

M36op Ha MACTOTO 3a 3anameTsBaHe.

MoTebpXKAEHME Ha nsbopa.

Bb3moxHO e camo B kom6uHaums ¢ USB-knaBuaTtypa.

Ako e cBbp3aHa USB-knasuarypa, npu onpefeneHn yHKLMY MOXe Aa ce Noco4n
dunTbpHa Macka Unu UMETO Ha eaViH NoAnexall Ha 3anameTtsasBaHe dann. Tosa
BbBEXJaHe ce Nnokassa B peaa Ha Cnvcbka oT AupekTopun. Ypes duntbpHaTta macka e
Bb3MOXHO TbPCEHETO Ha onpeaenexun davnose. Hanpumep npu BbBexaaHe Ha ,L“ ce
rokassar camo bannoBeTe, KOUTO 3anoysaT C BepuraTa ot 3Haum ,L“.
(TnaBHUTE/MankuTe BykBU HE ce B3emart nog BHUMaHue).

Be3 ountbp

C duvntbp

Load layout
& : N STRNDRRD

Load layout
L

D First file.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn

—)Laycut_new -pro
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TexHM4YecKkn AaHHU

PasgenutenHa cnocobHocT

CKOPOCT Ha oTnevyaTBaHe
HenpeKkbCHaT PeXnum
NpeKbCBall, PeXnm

CKOpOCT Ha BpbLUaHe
LUMpUHa Ha nevata

MakcC. OAbJ/DKNUHa Ha neyar
HenpeKkbCHaT PeXnum
NpeKbCBall, PeXnm

MpoxoaHa WrpWHa Ha pamkaTta

[NevaTawa rnaea

Dynacode IP53 Dynacode IP107 Dynacode IP128
300 TOYKM Ha MHY 300 TOYKM Ha MHY 300 TOYKM Ha UHY
50 ... 800 mm/cek 50 ... 600 mm/cek 50 ... 450 mm/cek
50 ... 600 mm/cek 50 ... 600 mm/cek 50 ... 600 mm/cek
camo npekbeBaLy pexxum: makc. 600 mm/cek

53,3 Mm 106,6 mm 128 mm

6000 mm 3000 mm 3000 mm

75 Mm 75 Mm 75 Mm

CbrnacHo XenaHneTo Ha KnneHTa

Corner Type Corner Type Corner Type

3BYKOBUM emucum (pa3cTtosiHne Ha n3amepsaHe 1 m)

CpeaHo HMBO Ha 3BYKOBA MOLLHOCT 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)
TpaHcdepHa neHTa
LiBeTHa cTpaHa OTBBH UMK OTBBLTPE OTBBH UMK OTBBLTPE OTBBH UMK OTBBLTPE
(onuus) (onuus) (onuus)
Makc. [lnameTbp Ha porikaTa 98 Mm 82 Mm 75 Mm
[nameTbp Ha cbpLeBUHaTa 254 mm/ 1" 254 mm/ 1" 254 mm/ 1"
Makc. AbmknHa 900 m 600 m 450 m
makc. lWnpnHa 55 mm 110 mm 130 mm
Pasmepwm Ha kopnyca (L x B x [)
MevaTawa mexaHvka
6e3 pamka 3a BrpaxxgaHe 204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm 204 x 182 x 310 mm

C paMKa 3a BrpaxaaHe

yl'lpaBJ'IﬂBaLLl,a €J1eKTPOHMKa

B 3@aBMCMMOCT OT nNpoxoaHaTta npuHa

310 MM x 165 mm x 350 MM - KomnnekT cBbp3BaLiy kabenu kbM MexaHukata 2,5 M

Terno
[NevaTalla MexaHuka

EnektpoHuka (Bkn. kaben)

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
8,0 kg 8,0 kg 8,0 kg

EnektpoHuka

Mpouecop

OnepatusHa nameT (RAM)
CnoT 3a nocrassiHe

Batepus

MpepynpeanTeneH curHan

BucokockopocTteH 32 6uta
16 MB
3a Compact cnaw kapta Tvn | (BbTpeLUHa cTpaHa enekTpoHnKa Ha ynpasreHue)

3a YaCOBHVIK 3a peasiHo Bpeme
(3amameTsiBaHe Ha AaHHM MPY U3KTIOYBaHe Ha Mpexara)

AKyCTVNeH CUrHarsn npu rpeLuxka

UHTepdeiicu
CepuvieH nopt
ETepHet
USB Master

RS-232C (oo 115200 Baud)
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MopT 3a BbHLWHa USB knasunatypa n Memory Stick

CTOMHOCTM Ha eJieKTpo3axpaHBaHeTo

MHeBMaTU4HO CBbp3BaHe

3axpaHBalLo Hanpexenue CtaHgapT

6 6apa cyx n obeamacneH

230V /50...60Hz 1,5 A
110V /50... 60 Hz 3 A

CTo/HOCTU Ha NpegnasuTenuTe 2x T4A 250 V
CTOMHOCTM Ha eneKTpo3axpaHBaHETO

Knac sawmra IP 65
Temnepatypa 5...40°C

OTHocUTENHa BNaXHOCT

makc. 80% (HekoHAeH3upalLl)
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Mone 3a o6cnyxBaHe

ByToHM TecT nevar, dyHKUMOHANHO MeHto, 6pon n3genus, CF kapta, Feed, Enter, 4 x kypcop
LCD-ekpaH padchmuen gncnnen 132 x 64 nukcena
HacTtpoiiku

[HaTta, yac, NnpoAbMKUTENHOCT HA CMEHUTE
11 e3uKoBM HacCTpOWiKu (ApYyrn Npu 3anuTeaHe)
MapameTpu 3a eTukeTUTE, Ypeaa, MHTepdencu, 3awmra ¢ napona

KoHTponHu yctpoicTBa
Cron Ha nevara npu

Pa3neyaTtka 3a CbCTOSAHNETO

Kpan Ha TpaHcdepHaTa neHrta / kpav Ha eTuketTute

PasneyaTtka 3a HacTpolkMTe Ha ypeaa kaTo Hanp. npober,

napameTpu Ha HOTOKNETKUTE, MHTEPDENCUTE, MPEXOBUTE NapameTpu
Pa3neyaTtka Ha BbTPELLHUTE BUAOBE LUPUCTOBE, KAaKTO U

Ha BCUYKY noaabpxaHu 6apkogose

LWpudtoBe

Bupose wpudrtose

Habopu oT 3Hauu

PacTtephu wpudTose

BekTopHu wpndtoBe/maLabrpyemn
(TrueType) wpudgToBe

LWpudToBun atpnbyTtn

PasctosiHne mexay 3Hauute

6 pactepHu wpugTa

8 BeKkTOopHM WpndTa/Mawwabupyemm (TrueType) wpudta
6 nponopuvoHanHu wpudTa

[Opyrv BUOoBe LWpUdTOBE NpY 3anuTBaHe

Windows 1250 go1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopabpxaT ce BCUYKM 3anagHO M M3TOYHO-eBPOMENCKN, NAaTUHCKK,
KUPWITUYHW, TPBLKK 1 apabceku (onums) 3Haum

[pyrn Habopw OT 3HaLKW Npu 3anuTBaHe

Pa3mep Ha wupuHa u BucoumHa 0,8 ... 5,6
YsenuuuteneH caktop 2 ... 9
MoppaeHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Paamep Ha wnpuHa n BucoumnHa 1 ... 99 mm
YBenuunteneH gaktop 6eacteneHeH
MoapasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucumocT ot Buga wpudt
yaebeneH, kypcuB, UHBEPCEH, BEPTUKaneH

[MpomeHnuBo

Bapkopose

Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

KomnoautHu 6apkonoBe

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Moxke oa ce NpOMEHs BUCOYMHATA, MoZyrHaTa LUMpUHA U
nponopuuaTa Ha BCUYkN 6apkogose

MoppaeHsiBane 0°, 90°, 180°, 270°

Mo n3bop koHTposHa Lmdpa 1 pasnevaTka Ha HeLndpoBaH 3anunc

Codbryep
KoHdurypaums
YnpaeneHve Ha npoLeca

Codpryep 3a eTukeTu

Windows gpavisep

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

3anasBame cu npaBOTO 3a TEXHUYECKM NPOMEHU
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MouncTBaHe U noaaApbKKa

ONACHOCT!
ChbluecTByBa ONaCHOCT 3a XUBOTa BCIIEACTBME Ha TOKOB yaap!

= [peawn Bcskakem paboTn N0 TEXHUYECKOTO OBCNYyXBaHe U3KNoYBanTe neyaTawlara cuctema ot
enekTpuyeckaTa Mpexa 1 n34yakeavTe U3BECTHO BpeMe, JoKaTo 3axpaHBaLLmaT 6ok ce paspeau.

YKA3AHME!
3a nouncTBaHeTo Ha ypefa ce npenopbyBaT JIMYHU 3aLLMTHN CPECTBA KaTo 3aLLWTHU OYMa U PbKaBULW.

TexHu4ecko obcnyxBaHe WUHTepBan

O6LLo NoYncTBaHe. Mpwn HeobxogmmocCT.

MouncTBaHe Ha NoABWKHA posika C lMpu Bcsika cMsiHa Ha TpaHcepHOTo donmo
TpaHcepHa neHTa. UM NpU BriolIaBaHe Ha oTnevaTbka.
MouncTBaHe Ha nevarallara rnaea. Mpu BCcsika cMsiHa Ha TpaHcepHOTo donuno

nunun Npu BrniowlaBaHe Ha oTneYaTrbKa.

CwmMsHa Ha nevarawiara rnaea. [Mpw rpeLukn B oTnevaTbKa.

HacTtpoite brona. [py HepaBHOMEPHO N3HOCBAHE Ha
nevarawlaTa rrnasea.

YKA3AHME!
CnasBaiTe ykasaHusiTa 3a pabota ¢ nsonponaHon (IPA). MNpu BNn3aHe B KOHTaKT C KoxaTta Uiu o4nTe U3mminTe
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo Npoabrikasa, noTbpceTe nekap. MorpwkeTe 3a 4O6PO NpoBeTpeHue.

OO6LWo nouyncTBaHe

NPEAMNA3NNBOCT!
MoBpexpaaHe Ha MexaHu3ma 3a AVPEKTEH NeyaT Ypes passhkaallm noYncTeallm cpeacraal

= He n3nonasante aGpaameHm npenapaTtu unu pasTBopuTenin 3a NOYNCTBaHe Ha BbHLUHNTE NOBBbPXHOCTU UMK
moaynure.

= OTCTpaHﬂBaVITe npax n XxapTueHu BlaCcUHKN Ha MACTOTO 3a nNeYyataHe C MeKa YeTka nnu npaxoCcMyKadka.
= [louyncTeavite BbHLWHUTE NOBBPXHOCTU C YHUBEPCaneH no4YncTBaLl npenapar.

Transferband-Laufrolle reinigen

38MprHBaHeTO Ha noABuXXHaTa poJika BoAu A0 Nno-J1owo
Ka4yeCTBO Ha nevaT U OCBeH TOBa MOXe fa aoseje A0
HapylwleHua B TpaHCNOpTUpaHEeTO Ha MaTepuana.

. OTCTpaHeTe KaceTtaTta C Tpchd)epHa NneHTa.

o OTCTpaHeTe oTnaraHusa ¢ npenapart 3a Nno4YnucTteaHe Ha
Bandaun n Meka Kbpna.

e  KoraTo ponkara nokaxe (A) noBpeaa, CMeHeTe porikara.
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MoyncTBaHe Ha nevyartalwiaTa rnaea

Mo BpemMe Ha nevarta no nedvartawiarta rnasa morat ga ce c1>6epaT 3aMbpcCsABaHNA, KOUTO BrioLLAaBaTt OoTneYaTbKa, Hanpumep C
pPasnnkn B KOHTpacTa unn BepTukanHu nMHUn.

NPEANA3JIMBOCT!

lMoBpena Ha nevaTawara rnaea!

= He n3nonsgainTte ocTpu 1 TBbPAY NPEAMETM 3a NMOYNCTBAHE Ha NevaTallaTa rnaea.
= He pokocBawiTe CTbKNEHOTO 3alUMTHO NOKPUTUE Ha NevaTalwarta rnasa

e  OrTcTpaHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa neHTa.
e  [louncTteTe NOBLPXHOCTTA Ha Nevyarallarta rnasa ¢ HarnoeH C YNUCT ankoXos naMy4yeH TamroH.
o [lpeau nyckaHe B ekcnnoatauusi Ha MoAysla ocTaBeTe nevarallara rnasa aa CbxHe 2-3 MUHYTK.

CMsHa Ha nevyaTawiaTa rnaBsa

NPEONA3ITIMBOCT!

MoBpena Ha nevaTalyaTa rnaea oT eneKTPOCTaTUYHN Pa3pexaaHns N MexaHUYHW BIMsiHUS!
= [locTaBeTe ypeaa BbpXy 3a3eMEHO NPOBOAMMA NOAMOXKKA.

3asemerTe TAMOTO, HaMp. Ypes NocTaBsHE Ha 3a3eMeHa rPUBHa Ha KuUTKaTa.

He nokocBaiiTe KOHTaAKTUTE Ha LLEKEPHUTE BPBH3KM.

U

He pokocsalnTe nevyaTaliarta nancrtHa ¢ TBbpAv NPeAMETH Ui C pbka.

[OemoHTax Ha nevyarallara rnaBa
e  OrtcTpaHeTe KaceTaTta ¢ TpaHcdepHa NneHTa.
. lMpemecTeTe Moayna neyaTalla rmasa B MOAXOASLLA CEPBU3HA NO3NLUS.

e  HarucHeTe Abpkavya Ha nevartalara rmasa (C) Nexko Hafory, oKaTo BbB BUHTOBETE (A) MOXe Aa Gbae BkapaH Koy
BbHLUEH LUECTOCTEH.

e  OrtctpaHeTe BUMHTOBETE (A) 1 cBarneTe nevartallata rnasa (B).
e WagbpnaiTe wekepHaTta Bpb3ka Ha 3agHaTta cTpaHa Ha nevaTtallara rnasa.

MoHTax Ha nevyaTallaTta rnaBa
° MbxHeTe LLIeKepHUTe BPBb3KM Ha HOBaTa nevaralla rnasa.

° r|O3I/ILlI/IOHI/IpaVITe neYyaTtaulaTta rnaea B Abpxxaya Ha neYyaTtallaTta rmasa (C), Taka 4ye 3axBalla4yuTte fa Bnes3aT B
CbOTBETHUTE OTBOPU B AbpXKaya Ha nevyartallaTta rnmasa (B)

° OpbxTe obpxkaya Ha nevaTallaTa rnaea (A) ¢ eQvH NPBLCT NEKO BbPXY nevaTtallusi Bansik U NpoBepeTe npaBunHata
nosuuus Ha nevarawara rmaea (C).

e C Kknioya BbHLLEH LLECTOCTEH 3aBuiiTe 1 cTerHeTe BuHTA (A).
e  OTHOBO NocTaBeTe kaceTaTa C TpaHcdepHa nexTa.

. B cepBuU3HUTE beHKLIMVI (TOHKOBO C'bI'IpOTVIBJ'IeHVIe) BbBeJeTe CTOMHOCTTA Ha CbNpoOTUBIIEHNETO Ha HOBAaTa ne4yartaila
rnmasa. Ta3un CTOMHOCT MOXe fa ce HamMepu Ha TunoesaTta Tabenka Ha neyaTaliaTa rnasa.

e [poBepeTe no3uuusiTa Ha NeyaTallara rnaea ypes npobeH nevar.
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HacTpoika Ha brbna (npekbcBall PpeXxum)

brenbT Ha BrpakgaHe Ha nevaraiyara rnaesa CTaHAapTHO e 26° cnpsAMo HanevaTBaHaTa NoBbpxHOCT. Ho gonyckute npu
NpOM3BOACTBOTO Ha NevaTtalyaTa rnaea v Ha MexaHukaTa mMoraTt Aa HanpaBsT HeobxoAuM ApYr brbi.

C

Ottt

NPEONA3JIMBOCT!

MoBpexaaHe Ha NevaTaluaTta rnasa Ype3 HepaBHOMEPHO U3HOCBaHe!
Bbp3o n3HocBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa Ype3 6bp30 CKbCBaHe.
= [lpomeHsinTe habpuyHaTa HaCTpONKa camo Mo U3KITHYEHME.

° PasBuiiTe neko BUHTOBETE BbTPELLEH LLECTOCTEH (A).
e  V3mecrTeTe kapeTkaTa (B), 3a Aa npomeHuUTe brbna Mexay nevarawjarta rnasa 1M Abpxada Ha nevaraluarta rnasa.

M3mecTBaHe Hagony = HamangdBaHe Ha brbla
n3MmecTsaHe Harope = yBelnn4yaBaHe Ha brbla

° CrerHeTe OTHOBO BMHTOBETE BbTPELLEH LUECTOCTEH (A).

e  CrapTupaiiTe 3a 3asiBka 3a nevar 3a okono 3 neiayTa 1 npoBepeTe NpaBuHus, 6e3 cOpbUYKBaHWS XOA Ha NeHTaTa.

YKA3AHMUE!
MocTtaBenuTe wWnuum (C) cnyxar 3a KOHTpon Ha nosuumaTa. O6bpHeTe BHUMaHWe 3a Bb3MOXHO Hal-ycrnopeaHa
HacTponkKa.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmé&riim a hmotnosti odpovidajim nagim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systémd, rozmnozovana nebo rozsifovana.

V disledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobk( mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.
Aktudlni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochranna znamka

VSechny jmenované obchodni znacky nebo znacky zbozi jsou registrované obchodni znacky nebo znacky zbozi jejich
pFislusnych vlastnikl a pfip. nemusi byt specialné oznaéeny. Z chybéjiciho oznaeni neni mozné vyvozovat zavéry, ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Tiskarny na pfimy tisk firmy Carl Valentin GmbH splfuji nasledujici smérnice EU:
e  Smérnice Evropskych spole¢enstvi pro stroje (2014/35/EU)
e  Smérnice Evropskych spolecenstvi elektromagneticka kompatibilita (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901

E-Mail info@carl-valentin.de

Internet www.carl-valentin.de
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Pouziti dle patficného urcéeni

Tiskarna pfimého tisku je konstruovana podle urovné techniky a uznavanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto
muze pfi pouzivani zafizeni hrozit nebezpedi pro zdravi a zZivot uzivatele nebo tretich osob popf. poSkozeni této tiskarny
pfimého tisku ¢i jiné vécné Skody.

Tato tiskarna pfimého tisku mize byt pouzivana pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého urceni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeci s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpe¢nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Tato tiskarna pfimého tisku je uré¢ena vyluéné k potisku k tomu urenych a vyrobcem povolenych materialG. Pouzivani
modulu jinym zplsobem nebo vychazejici z tohoto zpisobu neni povazovano za uzivani dle patficného urceni.
Vyrobce/dodavatel neruci za skody zptsobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

K uc¢elovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuceni/pfedpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Bezpecnostni pokyny

Tiskarna pfimého tisku je projektovana pro elektrické sité se stfidavym napétim od 110 V ... 230 V. Tuto tiskarnu pfimého
tisku pFipojujte pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

OZNAMENI!
o PFi zménach napéti v siti je nutné bezpeénostni hodnotu odpovidajicim zptsobem pfizpusobit
(viz 'Technické udaje").
Tiskarnu pfimého tisku spojujte pouze s pfistroji, které maji malé ochranné napéti.
PFed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (pocita¢, modul a pfisluSenstvi).
Provozujte tuto tiskarnu pfimého tisku pouze v suchém prostredi a nevystavujte ji vihkosti (ostfikova voda, mlha atd.).

Neprovozujte pfistroj ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

Pouzivejte pfistroj pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskam a podobnym cizim
télestim.

Udrzbu a opravy smi provadét jen vyskoleny odborny personal.
Provozovatel musi za pomoci navodu k obsluze instruovat persondl obsluhy.

Podle pouziti je tfeba dbat na to, aby se odév, vlasy, Sperky osob apod. nedostaly do kontaktu s odkrytymi, rotujicimi dily,
resp. s pohybujicimi se ¢astmi (napf. tiskovy vozik).

OZNAMENI!
U otevrené tiskové jednotky nejsou z konstrukénich divodd spinény pozadavky normy EN60950-1, které se
tykaji protipozarni skfiné. Musi byt zajisStény vestavbou do koncového zafizeni.

Zafizeni a jejich ¢asti (napf. motor, tiskova hlava). BEhem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi
nebo sefizovanim nechte vychladnout.

Nikdy nepouzivejte snadno vznétlivy spotfebni material.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec prekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpusobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpe&nost.

Na pfistrojich jsou umistény riizné vystrazné Stitky, které upozornuji na nebezpeci. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.
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Vyrazeni z provozu a demontaz
OZNAMENI!
Demontaz systému tisku smi provadét pouze vyskoleny personal.

UPOZORNEN:I!

Nebezpeci urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pfistroje.
= Nepodcenujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

= Tiskarnu na pfimy tisk pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Ekologické likvidace

Vyrobci pfistroji B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouZilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouZilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. PfisluSné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do
firmy Carl Valentin GmbH.

Vyslouzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto véas akceptuje veskeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistroju a umoznuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkl. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Obvodova deska systému tisku je vybavena lithiovou baterii. Je tfeba ji vyhodit do nadoby na staré baterie v obchodé nebo
zlikvidovat prostfednictvim vefejnopravni subjektu.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou pfedpoklady, které musi byt spinény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistrojl, aby
byl zajiStén bezpecny a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouZziti, spojte se s nami nebo s Vasim pfislusnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.

PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Uvedeni do provozu, programovani, ¢isténi a péce o nase pristroje smi byt provadéna az po dikladném proéteni nasich navodu.
Pristroje smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

OZNAMENI!
Doporucujeme Vam provadét Skoleni opakované.

Obsah $koleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'VloZeni prenosové folie' a 'Udrzba a &isténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pfistroje tretich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dilG se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a pravanu.
Pristroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra prfistupnost za ucelem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych pfivodt

Instalace elektrickych privod( pro pfipojeni nasich pristrojii musi byt provedena podle mezinarodnich predpist a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedev§im doporuc€eni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

e  Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
e  Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
e  Svaz némeckych elektrotechnikl (VDE)

NaSe pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pfes ochranny vodi¢. Stavebni elektrické
privody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadeély rusiva napéti vznikla v pfistroji.

Technickéa data elektrického napéjeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

Pfipustna tolerance sitového napéti +6% ... —10% jmenovité hodnoty
PFipustna tolerance sitové frekvence +2% ... —2% jmenovité hodnoty
PFipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <=5%

Opatieni pro odruseni:

PFi silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruseni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

° Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

e V problematickych pfipadech zabudovat pfed nase pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.
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Spojovaci vedeni k externim pfistrojim

Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skfini zastréky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: =15 az +80 °C

Smi se pripojovat pouze pristroje s elektrickymi okruhy, které splfuji pozadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 60950.

Instalace datovych vedeni

Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektorl. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvdli zabranéni vyzafovani a pfijmu elektrickych ruchd.

PFipustna vedeni

Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

Vzdusna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.

Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 65
Okolni teplota °C (provoz) Min. +5
Max. +40
Okolni teplota °C (pfeprava, skladovani) Min. -25
Max. +60
Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80
Relativni vlhkost vzduchu % (pfeprava, skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)

Cestina 47



Dynacode IP

Zaruka

Odmitdme zaruku za Skody, které mohou vzniknout:
e nedodrzenim nasSich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

e  konstrukénimi zménami na nasich pfistrojich

e  chybnym naprogramovanim a obsluhou

. neprovedenim ulozZeni dat

. pouzivanim neoriginalnich nahradnich dilli a neoriginalniho pfislusenstvi

. pfirozenym opotfebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkusebnim provozem a zkuSebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledkd, adjustaci a vyhodnoceni.

Pristroje smi obsluhovat pouze vyskoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s nasimi produkty a opakuijte Skoleni.

Nepfebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u vSech modelu k dispozici vS§echny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasich produktl, je mozné, ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dusledku inovaci nebo predpisl specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste predesli pfedéasnému
opotfebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru¢ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo zjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase pfirucky zlepsit.
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Vybaleni/zabaleni tiskarny na primy tisk

Uuuuu

UPOZORNENI!

Nebezpeci urazu v ddsledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pristroje.

= Nepodcenujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

= Tiskarnu na pfimy tisk pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Tiskarnu pfimého tisku vyjméte z krabice.

Zkontrolujte, zda nebyla tiskarna pfimého tisku poskozena pfi pfeprave.

Odstrarite transportni pojistku z pénové hmoty v oblasti tiskové hlavy.

Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

Objem dodavky

Tiskova mechanika.

Ridici elektronika.
Sitovy kabel.
Cistici kazeta.

Manometr

Pneumaticka hadice
Zasuvné Sroubeni
Prislusenstvi I/O

Dutinka z lepenky (préazdna),
pfedmontovana na navijeni
transferového pasu

Cistici félie pro tiskovou hlavu
Dokumentace
CD s ovladadi tiskarny

(portikus konektoru pro 1/0)

e  Spojovaci kabel. e  Kryty pro nepouzivana zastrékova spojeni.

e  Miniregulator. .

Namontovani tiskové mechaniky na stroje (montaz s ramem)

1 kotou¢€ transferového pasu.

OZNAMENI!
Uchovejte originalni baleni pro pozdé&jsi pfevozy.

Na spodni strané montazniho ramu se nachazi vzdy dva M8 zavity, které je mozné pouzit k upevnéni stroje. Navic jsou
pfilozeny multifunkéni spojovaci dily.

Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:

. Maximalni hloubka zaSroubovani do zaviti M8 ¢ini 10 mm.

e  Tiskova mechanika musi byt namontovana se vzdalenosti tiskové hlavy od protitlaéné desky 2 ... 3 mm.

0 OZNAMENI!

Doporucuje se vzdalenost 2 mm.
Mensi vzdalenost neni z dlivodu tésnici listy na spodni strané tlakové mechaniky mozna, nebot jinak by tato
dosedala na protitlakovou desku nebo tlakovy valec.
e Nejlepsi vysledku tisku dosahnete, kdyz je tiskovy valec ze silikonu s tvrdosti ca. 40° ... 50° Shore A resp. kdyz ma
elastomer protitlacné desky tvrdost cca 60 + 5 Shore A (stfedni hodnota drsnosti Ra = 3,2 mm).
° Protitlatna deska musi byt pfipevnéna rovnobézné s linearnim pohybem potiskované félie a s ohniskovou ¢arou tiskové

hlavy. Odchylky rovnobéZnosti s ohniskovou ¢arou a prohlubnémi v desce vedou k slabSimu ti§ténému obrazu na téchto

mistech.
[ ] ] © ©
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Namontovani tiskové mechaniky na stroje (montaz bez ramu)

Pouziva-li se pfistroj bez montazniho ramu, Ize tiskovy modul pfipevnit z horni strany &tyfmi Srouby M6. Maximalni hloubka
zaSroubovani Sroubl M6 ¢ini 6 mm.

Pripojeni napajeni stlaéenym vzduchem

PFipojka napajeni stlaéenym vzduchem pro mechaniku tiskové hlavy pfed regulatorem tlaku musi poskytovat minimalni trvaly
tlak 4 - 6 bar. Maximalni tlak pred regulatorem tlaku €ini 7 bar a 4 bar za regulatorem tlaku.

OZNAMENI!
Doporuéuje se napajeni stlatenym vzduchem 4 bar.

Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:
. Stlaceny vzduch musi byt suchy a nesmi obsahovat ole;j.

. Dodany regulator tlaku s manometrem se pneumatickou hadici s @ 8 mm pfipoji pfes zasuvné Sroubeni k napajeni
stlaenym vzduchem. Rovnéz se vytvori spojeni mezi regulatorem tlaku a tiskovou mechanikou pfes pneumatickou hadici
s @8 mm.

. Umistéte regulator tlaku co nejblize k tiskové mechanice.

. Regulator tlaku se smi provozovat pouze ve sméru Sipky (natisténé na spodni strané). Smér Sipky ukazuje cestu
proudiciho vzduchu.

° Pneumatickou hadici v Zadném pfipadé nepfehybejte.

e  Zkraceni pneumatické hadice se musi provést €istym, pravouhlym fezem bez stlaceni trubky. Pouzijte pfipadné specialni
nastroj (k dostani ve specializovaném obchodé s potfebami pro pneumatiku).

e  Dbejte na co nejkratSi délku 8 mm pneumatické hadice.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Zapojte tiskarnu primého tisku

Modul je vybaven Sirokorozpét'ovou sit'ovou pFipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 110 ... 230 V /50 ... 60 Hz je mozny bez
dalSiho zasahu do pristroje.

UPOZORNENI!

Poskozeni pfistroje nedefinovanymi zapinacimi proudy.

= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.
= Sit'ovy kabel zastrcte do elektrické zasuvky.
=  Zastrcku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMENI!
Z dGvodu nedostatec¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitae a spojovaci kabely pfipojené na tiskarnu pfimého tisku byly uzemnéné.

= Propojte tiskarnu pfimého tisku s pocitacem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.

Pripravy k uvedeni do provozu

Namontuijte tiskaci mechaniku.

Zasunte spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a Fidici elektroniku a zajistéte proti neimysinému vytazeni.
Pfipojte pneumatické vedeni .

Zajistéte propojeni mezi fidici elektronikou a PC pfes rozhrani modulu.

Zajistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pfes Ffidici vstupy a vystupy.

L A

Pfipojte sitovy kabel Fidici elektroniky.

Rizeni tisku

ProtoZe se tiskarna pfimého tisku nachazi stale v fidicim rezimu, Ize pfes stavajici rozhrani (sériové, USB nebo pfip. ethernet)
tiskové prikazy pouze prenaset, nikoli spoustét. Tisk se spusti spoustécim signalem na fidici vstup ,start tisku“. Aby Fidici
elektronika poznala, kdy mize vygenerovat spoustéci signdl, je mozné a z vétsi miry i nezbytné sledovat status tisku pres Fidici
vystupy.

Uvedeni tiskarny pfimého tisku do provozu

Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena:

= Zapnéte modul na sitovém vypinadi.
Po zapnuti modulu se objevi zakladni nabidka, ze které je zfejmy typ modulu, aktualni datum a ¢€as.

= Vlozte kazetu s prenosovou folii.
Po vloZeni kazety s pfenosovou félii se zméFi pfenosova félie a tiskova hlava najede do pozice pro tisk.
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Vlozeni kazety s prenosovou folii

OZNAMENI!

Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, proto by mél
byt pfenosovy pas antistaticky.

Pouzivali nesOravnych materiald maze vét k chybné Ounkci tisk&Iny a zaniku zaruky.

Pfenosova folie s vnéjsim vinutim

OZNAMENI!
Pred vlozenim nové role prfenosové folie je tfeba tiskovou hlavu vycistit Cisti¢em na tiskové hlavy a valce (97.20.002).

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokoZkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte I€kare. Zajistéte dostateCné vétrani.

i J Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
N [ } N vlevo a lepenkové jadro vpravo.
] © B © ] e  Pdku (A) ototte 0 90° ve sméru hodinovych rucicek.
. Kazetu s pfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
L [ packu (B)
e  Novy kotou¢ s pfenosovou folii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
] / ] zafizeni (C).
- A -
L o L e  Prazdnou lepenkovou roli nasunte az na doraz na navijeci zafizeni (D).

e Vlozte pfenosovou folii podle obrazku.

° Prenosovou folii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

° Kazetu s pfenosovou félii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

° Paku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI!
Vliv statického materialu na ¢lovéka!l

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pés, protoZe pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vybiti.

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
m [ } m vlevo a lepenkové jadro vpravo.

o) B o) ° Paku (A) otocte o0 90° ve sméru hodinovych rucicek.
{ ‘ ‘ } e  Kazetu s pfenosovou folii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
packu (B).
L || e Novy kotou¢ s pfenosovou félii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
/ . zafizeni (C).
O © O . Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zatizeni (D).

e  Vlozte prenosovou folii podle obrazku.

. Prenosovou folii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

. Kazetu s pfenosovou félii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otocte 0 90° proti sméru hodinovych rugicek.

UPOZORNENI!

Vliv statického materialu na ¢lovéka!

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protoZe pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vybiti.
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Ochranna zarizeni proti vodé a prachu

Po napojeni vSech potfebnych pripojek k fidici elektronice a zakryti vSech nepouzivanych zastr¢kovych spojeni pfislusenstvim
(obsazeno v dodavce), je fidici zafizeni po celou dobu chranéno pfed vodou a prachem stupném ochrany IP65.

Z dlvodu danych skute¢nosti béhem provozu pfimého mechanizmu tisku tohoto druhu konstrukce neni mozné tiskovou
mechaniku v dobé tisku zcela chranit pfed vodou.

OvSem pomoci specialni Cistici kazety 'Cistici kazety' (obsazena v dodavce) je mozné tiskovou mechaniku chranit pred
vniknutim vody a prachu stupném ochrany IP65 v dobé, kdy neni zafizeni v provozu.

Kazeta prenosové félie a Cistici kazeta

Kazeta prenosové folie Cistici kazeta

<

@ ': (l;ﬂgu
f {

gy 7
Ey

A = Tésnici profil
B = Spodni kryci plech s dodate¢nymi dily

Pouzijte Cistici kazetu

U uu

Ul

Je nutno odstranit kazetu pfenosové folie nutnou pro tiskovy provoz.
Stejnym zpUsobem zasurite a zajistéte Cistici kazetu.
Diky vlozenému tésnicimu profilu (A) a krytu (B) je tiskova mechanika chranéna pred vniknutim vody a prachu.

Pneumaticka hadice a spojovaci kabel fidici elektroniky spolu s jejich rovnéz vodotésnymi obaly pfitom nesmi byt
odstranény.

Udaje k udrzbé a &isténi jsou popsany v posledni kapitole.
Pred opétovnym spusténim provozu tisku musi byt Gistici kazeta opét vyménéna kazetou prenosové félie.

UPOZORNENI!

Poskozeni pfistroje vniknutim vody z ddvodu chybné obsluhy/uzavfeni.

= Po odstranéni Cistici kazety zkontrolujte, zda do tiskové mechaniky nevnikla voda.
= Predtim, nez stroj opét uvedete do provozu, pfislusna mista dikladné vysuste.
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Print Settings (Inicializace tisku)

Posloupnost klaves: @ @ |

Speed
(Rychlost)

Contrast
(Sila vypalovani)

Klavesa:

Transfer ribbon control
(Zkouska TR pas)

Klavesa: E

X Offset
(Posuv ve sméru X)

Pouze prerusovany rezim

Udaj o rychlosti tisku v mm/s.

Rychlost tisku je mozné pro kazdou zakazku nové nastavit. Nastaveni rychlosti tisku nema vliv na
zku$ebni tisky.

Rozsah hodnot: 50 mm/s ... 600 mm/s (viz Technické Udaje).

Udaj o hodnoté& pro nastaveni intenzity tisku pfi pouZiti riznych materialt, rychlosti tisku nebo
obsah tisku.
Rozsah hodnot: 10% ... 200%

Kontrola, zda neni role pfenosové félie u konce nebo zda neni pfenosova félie na odvijeci roli
pretrzena.

Off (Vyp): Kontrola transferového pasu je deaktivovana.

On, weak sensibility (Zap, slaba citlivost): Kontrola transferového pasu je aktivovana. Tiskovy
systém reaguje na konec transferového pasu cca o 1/3 pomaleji (default).

On, strong sensibility (Zap, silna citlivost): Kontrola transferového pasu je aktivovana. Tiskovy
systém reaguje okamzité na konec transferového pasu.

Posuv celého tiskového obrazu napfi¢ ke sméru posuvu papiru.

Posuv je mozny pouze k okrajim tiskové zény a je stanoven $ifkou ohniskové ¢ary v tiskové
hlaveé.

Rozsah hodnot: -90,0 ... +90,0

Machine Parameters (Parametry modulu)

Posloupnost klaves: @ E [Ll

Souvisly rezim

Operating mode
(Rezim)

Klavesa:

Print offset
(Offset tisku)

Klavesa: E

Print position
(Poloha tisku)

Klavesa:

Layouts/cycle
(Rozvrzeni /cyklus)

Klavesa:

Check speed on start
(Zkontrolujte rychlost
materialu pfi spusténi tisku)

Vybér rezimu (10 staticky, 10 staticky souvisly, IO dynamicky, IO dynamicky souvisly, zkuSebni
provoz nebo pfimé spusténi)

Vzdalenost grafického uspofadani (resp. prvniho grafického usporadani, tiskne-li se v
pracovnim cyklu vice grafickych usporadani) od nulového bodu stroje.

Nastaveni se provadi bud v mm nebo ms.

Rozsah hodnot: 0 ... 93 mm

Uvedeni pocatecni polohy tiskovych sani v mm.
Rozsah hodnot: 0 ... 93 mm

Udaje o tiskovych procesech na délku tisku.
Rozsah hodnot: 1 ... 25 rozvrzeni na cyklus.

Off (Vyp): Rychlost materilu se zkontroluje teprve po realizaci nastavené hodnoty offsetu.
Signal spusténi tisku mize byt vyslan, i kdyz se material zatim nepohybuje. Do konce ovSem
musi rychlost materialu dosahnout platného rozmezi rychlosti, jinak dojde k pferuseni tisku
zakazky.

On (Zap): Rychlost materialu se kontroluje pfi signalu spusténi tisku. Pokud je rychlost
materialu mimo platné rozmezi rychlosti, bude signal spusténi ignorovan.

Prodleva: Vyp
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Klavesa:

Encoder resolution/Material
feed per encoder rotation
(Rozliseni snimace / Posun
materialu za otacku
otoéného snimace)

Klavesa:

Material speed
(Rychlost materiélu)

Nesouvisly rezim

Operating mode
(Rezim)

Klavesa:

Back speed
(Zpétna rychlost)

Klavesa:

Print offset
(Offset tisku)

Klavesa: | =

Print position
(Poloha tisku)

Klavesa: | =

Layouts/cycle
(Rozvrzeni /cyklus)

Ukazuje rozliSeni pouzitého snimace a posun materialu za otacku oto€ného snimace v mm.
Tato nastaveni slouzi k méfeni rychlosti materialu.

Posun materialu za otacku oto¢ného snimace odpovida napfiklad pfi pfekladu 1:1 mezi
otoénym snimacem a valcem obvodu valce.

Touto funkci mudzete fidit rychlost tiskového materialu.

Vybér rezimu (pocet kusu, prdbézné, zkuSebni provoz nebo pfimé spusténi)

Ukazatel zpétné rychlosti tiskového mechanismu po skonéeni tisku, v mm/s.
Rozsah hodnot: 50 ... 600 mm/s.

Vzdalenost grafického uspofadani (resp. prvniho grafického usporadani, tiskne-li se v
pracovnim cyklu vice grafickych usporadani) od nulového bodu stroje.

Rozsah hodnot: 0 ... 93 mm

Ztrata: 0 mm

Uvedeni pocatecni polohy tiskovych sani v mm.
Rozsah hodnot: 0 ... 93 mm
Ztrata: 83 mm

Udaje o tiskovych procesech na délku tisku.
Rozsah hodnot: 1 ... 25 rozvrzeni na cyklus.

Layout Parameters (Nastaveni rozvrzeni)

Posloupnost klaves: @ = | = w

Print length
(Délka tisku)

Klavesa: E

Column printing
(Tisk nékolika drah)

Klavesa: | =

Material selection
(Material)

Klavesa: | =

Flip layout
(Zrcadlové otoceni
rozvrzeni)

Udani cesty, kterou ma tiskova mechanika urazit. Délka tisku se fidi podle délky tiskové
mechaniky.

Udaj o $ifce &titku a Gdaj, kolik Stitkd je vedle sebe na nosném materialu.

Vybér pouzitého materialu.

Osa zrcadlového otoceni je uprostfed rozvrzeni. Kdyz se Sitka rozvrzeni nepfenesla do
tiskového modulu, pouzije se standardni Sitka rozvrzeni, {j. Sifka tiskové hlavy. Z tohoto divodu
byste méli dbat na to, aby byl Stitek tak Siroky, jako tiskova hlava. V opaéném pfipadé by mohlo
dojit k problémm s polohovanim.
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Klavesa:

Rotate layout
(Otoceni rozvrzeni)

Klavesa:

Alignment
(Zarovnani)

Standardné je Stitek tiStén zahlavim napfed s nato€enim 0 . Pokud je tato funkce aktivovana,
otoCi se Stitek 0 180° a je vytiStén ve sméru cteni.

Zarovnani rozvrzeni se provede az po otoceni/zrcadlovém otoceni, tj. zarovnani je nezavislé na
otoceni a zrcadlovém otoceni.

Left (Vlevo): Zarovnani je nastaveno do levé krajni pozice tiskové hlavy.
Centre (Na stred): Zarovnani je nastaveno do stfedni pozice tiskové hlavy.
Right (Vpravo): Zarovnani je nastaveno do pravé krajni pozice tiskové hlavy.

Ribbon Save (Optimalizace) - Souvisly rezim

Posloupnost klaves: E] L~

Mode
(Rezim)

Rezim: Standard

Transfer ribbon correction
(Korektura pohybu zpatky)

Klavesa: E

Performance information
(Informace o vykonu)

Klavesa: E

Expert parameters
(Expertni parametry)

Klavesa: | =

Printhead down time
(Doba neéinnosti tiskové
hlavy)

Ribbon motor early start

time
(TRB Motor doba spusténi)

Klavesa:

Minimal print speed
(Min. rychlost tisku)

[~ ~]le]

Vybér zplsobu optimalizace.

Off (vyp): Optimalizace vypnuta.

Standard (Standard): maximalni vykon optimalizace,tzn. s timto nastavenim nedojde k zadné
ztraté prenosové folie (kromé bezpecnostniho odstupu o Sifce 1 mm, aby nebyla tisténa pole
nati$téna pres sebe).

Shift (Posun): Gdaje k layoutu je mozné vytisknout s vicenasobnym posunem do strany. Tim je
mozné dosahnout maximalniho vyuziti pfenosové félie.

SaveStrt (Ulozeni spoustéciho signalu): Zadné ztraty spoustéciho signalu, pfimy
mechanismus tisku Fidi automaticky kvalitu optimalizace podle pozadavku.

Speed (Rychlost): Stanoveni maximalni rychlosti tisku.

Na zakladé této hodnoty budou provedeny vSechny potiebné vypocty.

0 mm = Posunuje se dozadu do té miry, az je dosaZeno optimalni optimalizace (Zadna ztrata
prenosové félie).

Ztrata: 0 mm

-xx mm = Zpétny pohyb Ize zmensit.

+xx mm = Zpétny pohyb Ize zvétsit.

sa/mm: Nejmensi mozny odstup mezi dvéma tisky pfi Uplné optimalizaci.
cmin: Max. pocet taktd za minutu.
so/mm: Udaj o optimalizaénich ztratach.

Menu chranéné heslem
Vlozte heslo, stisknéte tlacitko [L a zobrazi se nasledujici parametry.

PhDownT = printhead down time in ms:
Vypocgita se start pohybu dolu tiskové hlavy.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:
Tato hodnota se pfipogitava k dobé& zrychleni pfenosové félie. Casovy tidaj mezi 'Motor dosahl
rychlosti materialu’ a 'Tiskova hlava sviti.

MinSpeed = minimal print speed:
Pokud se zvySi minimalni rychlost tisku, pak se zvy$i i maximalni pocet cykld.
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Print offset border
calculation
((Vypocitani offsetu tisku)

Klavesa: E

Printhead up time
(Doba cinnosti tiskové
hlavy)

Klavesa: | =

Printhead valve reaction
time (Reakéni doba ventilu
tiskové hlavy)

Klavesa:

Ribbon motor stop delay
time
(Doba prodlevy)

Klavesa:

Field ribbon saving
(Optimalizace pole)

Rewind speed
(Zpétny oplach)

Klavesa: | =

Speed 1 field
(Pole 1 rychlost)

Klavesa: E

Tension
(Napéti)

Rezim: Posun

X-Shift / Y-Shift
(X-posun / Y-posun)

Klavesa:

Lanes / R-Shift
(Cykly / R-posun)

Klavesa: E

Expert parameters
(Expertni parametry)

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Pokud se parametr nastavi na vypnuto (Off), pak je mozné zadat mensi offset tisku nez je
pozadovano.

PHupT = printhead up time in ms:
Vypocte se, zda mlize byt provedena optimalizace pole ¢&i nikoli.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Vypocet startu pohybu doll tiskové hlavy.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Doba prodlevy v ms, po kterou se motor pfenosové félie pfed zastavenim pohybuje dale stejnou
rychlosti.

FieldRS = field ribbon saving:

Off (Vyp): Optimalizace pole vypnuta

PHOnNly: Pohybuje se pouze tiskova hlava. Pfenosova félie neni pfidrzovana.

Normal (Normalni): Optimalizace pole se provede pouze tehdy, kdyz je motor pfenosové félie
zcela zastaven.

Strong (Siln&): Optimalizace pole se provede i tehdy, kdyZz motor pfenosové félie neni
zastaven.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Udaj o zpétném oplachu v mm/s.

Pokud je nastavena 0 (hodnota default), pak parametr nema zadny vliv na optimalizaci.

Udaj o délce, o kterou se po zmérfeni pfenosové folie provede posun doprfedu.

X-Shift (X-posun): Udaj o posunu tiskového obrazu ve sméru X.
Y-Shift (Y-posun): Udaj o posunu ve sméru tisku.

Lanes (Cykly): Udaj o podtu cykld tisténych vedle sebe.
R-Shift (R-posun): Udaj o vzdalenosti pfi pfepnuti na novy cyklus.

Menu chranéné heslem

Vlozte heslo, stisknéte tlacitko ® |5 zobrazise néasledujici parametry.
Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.

Rezim: Ulozeni spoustéciho signalu

Expert parameters
(Expertni parametry)

Menu chranéné heslem
Vlozte heslo, stisknéte tlacitko il a zobrazi se nasledujici parametry.
Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.
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Ribbon Save (Optimalizace) - Nesouvisly rezim

Posloupnost klaves: E] L~

Mode
(Rezim)

Rezim: Standard

Transfer ribbon correction
(Korektura pohybu zpétky)

Klavesa:

Expert parameters
(Expertni parametry)

Klavesa: E

Printhead down time
(Doba necinnosti tiskové
hlavy)

Printhead up time

(Doba ¢innosti tiskové
hlavy)

Klavesa:

Printhead valve reaction
time (Reakéni doba ventilu
tiskové hlavy)

Klavesa:

Tension (Pnuti)

Ribbon Mode
(Rezim folie)

Rezim: Posun

X-Shift / Y-Shift
(X-posun / Y-posun)

Klavesa:

Lanes / R-Shift
(Cykly / R-posun)

Klavesa:

Expert parameters
(Expertni parametry)

[~ [~]l®]

Vybeér zplsobu optimalizace.

Off (Vyp): Optimalizace vypnuta.

Standard (Standard): maximalni vykon optimalizace,tzn. s timto nastavenim nedojde k zadné
ztraté prenosové félie (kromé bezpecnostniho odstupu o Sifce 1 mm, aby nebyla tisténa pole
natiténa pres sebe).

Shift (Posun): tdaje k layoutu je mozné vytisknout s vicenasobnym posunem do strany. Tim je
mozné dosahnout maximalniho vyuziti pfenosové félie.

0 mm = Posunuje se dozadu do té miry, az je dosazeno optimalni optimalizace (zadna ztrata
prenosové folie).

Ztrata: 0 mm

-xx mm = Zpétny pohyb Ize zmensit.

+Xx mm = Zpétny pohyb Ize zvétsit.

Menu chranéné heslem
Vlozte heslo, stisknéte tlacitko ® |5 zobrazise néasledujici parametry.

PhDownT = printhead down time in ms:
Vypocgita se start pohybu doll tiskové hlavy.

PHupT = printhead up time in ms:
Vypoéte se, zda mize byt provedena optimalizace pole ¢&i nikoli.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Vypocet startu pohybu doll tiskové hlavy.

Udaj o délce, o kterou se po zméFeni pfenosové félie provede posun dopredu.

0: Pfenosova félie se po kazdém tisku stahne zpét o celou tiskovou délku, tzn. mezi jednotlivymi
grafickymi Gpravami se neprovadi optimalizace.

1: Pfenosova folie se stahne zpét jen o poti§ténou oblast, tzn. mezery mezi grafickymi Gpravami
se optimalizuji.

PFi zméné grafické upravy se pfenosova folie umistuje automaticky.

X-Shift (X-posun): Udaj o posunu tiskového obrazu ve sméru X.
Y-Shift (Y-posun): Udaj o posunu ve sméru tisku.

Lanes (Cykly): Udaj o poétu cykld tisténych vedle sebe.
R-Shift (R-posun): Udaj o vzdalenosti pfi pfepnuti na novy cyklus.

Menu chranéné heslem
Vlozte heslo, stisknéte tlacitko ® |5 zobrazise néasledujici parametry.
Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.
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Device Settings (Parametry pristroje)

Posloupnost klaves: E][ = H = H e H 3 JI o |

Field handling
(Sprava pole)

Klavesa:

Codepage
(Kédova stranka)

Klavesa:

External parameters
(Ext. parametry)

Klavesa:

Buzzer
(Bzucak)

Display
(Displej)
Klavesa: E

Language
(Jazyk modulu)

Klavesa:

Keyboard layout
(Obsazeni klavesnice)

Klavesa:

Customized entry
(Zadéani obsluhy)

Klavesa:

Hotstart
(Teply start)

Klavesa:

Layout confirmation
(Potvrzeni Upravy)

Off (Vyp): Cela tiskova pamét je smazana.

Keep graphic (Zachovat grafiku): Grafika, popf. TrueType font je jednou pfenesen na modul a
uloZen v interni paméti modulu. Pro nasledujici tiskovou zakazku jsou nyni na modul pfenasena
jiz pouze ménici se data. Vyhodou pfitom je Uspora prenosového €asu grafickych dat.

Delete graphic (Smazat grafiku): Grafiky, popf. TrueType fonty ulozené v interni paméti
modulu jsou smazany, ostatni pole vSak zlistanou zachovana.

Vybér pouzité znakové sady. Na vybér jsou tyto moznosti:
Znakova sada ANSI / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM némecky / GEM anglicky / GEM
francouzsky / GEM Svédsky / GEM dansky

Layout dimension only (Pouze rozmér rozvrzeni): M(zZete importovat parametr pro délku
rozvrzeni, délku otvoru a Sifku rozvrzeni. VSechny dalSi parametry musite nastavit pfimo

v systému tiskarny.

On (Zap): Parametry Ize na modul prenaset prostrednictvim naseho softwaru pro Gpravy stitka.
Parametry, které byly pfedtim nastaveny pfimo na modulu, jiz nebudou zohlednovany.

Off (Vyp): Budou zohlednéna pouze nastaveni, ktera byla provedena pfimo na modulu.

On (Zap): Pri stisknuti kazdé klavesy zazni slySitelny akusticky signal.
Rozsah hodnot: 1 ... 7
Off (Vyp): Signal neni slysitelny.

Nastaveni kontrastu na displeji.
Rozsah hodnot: 45 ... 75

Vybér jazyka, ve kterém maji byt zobrazovany texty na displeji.

Na vybér jsou tyto moznosti: Ném¢ina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, finstina, €estina,
portugal$tina, holandstina, italStina, danstina, polstina, fecky, madarsky, rustina, ¢insky
(volitelné), ukrajinstina, turecky, Svédsky, norsky.

Vybeér teritorialniho schématu pro pozadované obsazeni klavesnice.
Na vybér jsou tyto moZnosti: Némecko, Anglie, Francie, Recko, Spanélsko, Svédsko a USA.

Off (Vyp): Na displeji se neobjevi dotaz na proménné zadavané obsluhou. V tomto pfipadé se
vytiskne ulozena implicitni hodnota.

On (Zap): Dotaz na proménné zadavané obsluhou se na displeji objevi jednou pfed spusténim
tisku.

Auto (Automaticky): Dotaz na proménné zadavané uzivatelem a pocet kusu se zobrazi po
kazdém layoutu.

Auto without quantity query (Automaticky bez dotazovani na pocet kusii): Dotaz na
proménné zadavané uZivatelem se zobrazi po kazdém layoutu bez dodate€ného dotazu na
pocet kus(.

On (Zap): Prerusena uloha tisku miize po opétovném zapnuti modulu zase pokracovat. (Pouze
je-li modul vybaven dopliikovym vybavenim Compact Flash Card).
Off (Vyp): Po vypnuti modulu se veskera data ztrati.

On (Zap): Novy tiskovy pfikaz se na zafizeni provede az po potvrzeni.
Jiz aktivovany probihajici tiskovy pfikaz probiha dale, dokud neni na pfistroji potvrzen.
Off (Vyp): Na displeji fizeni se neobjevi zadny dotaz.
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Print after measuring
(Tisk po méreni)

Klavesa: E

Standard layout

(Standardni usporadani)

On (Zap): Pokud se béhem tisku vyskytne chyba, jejiz odstranéni mlze pfistroj rozpoznat
(napf. konec prenosové folie, oteviena kazeta), pak se po odstranéni chyby (napf. kazeta opét
uzavfiena) pristroj okamzité pfepne opét do stavu 'Pfipraven'.

Off (Vyp): Po odstranéni a potvrzeni chyby se pfistroj pfepne do stavu 'Zastaven'.

On (Zap): Jestlize se spusti tiskové zadani bez pfedchozi definice konfigurace, tiskne se
standardni konfigurace (druh zafizeni, verze firmwaru, verze sestaveni).

Off (Vyp): Jestlize se spusti tiskové zadani bez pfedchozi definice konfigurace, objevi se na
displeji chybové hlaseni.

I/O Parameters (Parametr 1/O)

Posloupnost klaves: @[ - H - H - H - H - H ] ]

IN signal level

(Uroven vstupniho signalu)

Klavesa:

OUT signal level
(Uroven vystupniho
signalu)

Klavesa: | =

Debouncing
(Odskok)

Klavesa: | =

Start signal delay
(Prodleni spoustéciho
signélu)

Klavesa: | =

Not ready: error
(Nepfripravena: chyba)

Klavesa: E

1/0 Profile
(VIV profily)

Network (Sit)

Udaj o signalu, pfi kterém je spusténa tiskova zakazka.

+ = odpovida dosud pouzivané urovni (1)

- = zpUsobi invertovany vystup (0)

s = stav Ize ovlivnit pfes rozhrani (v souvislosti s Netstar PLUS)

Udaj o drovni signalu pro vystupni signal.

+ = odpovida dosud pouzivané urovni (1)

- = zpUsobi invertovany vystup (0)

s = stav Ize ovlivnit pfes rozhrani (v souvislosti s Netstar PLUS)

Udaj o dobé& odskoku vstupu pro spusténi tisku v rozsahu od 0 do 100 ms.
Pokud je spoustéci signal necisty, mlze byt timto nastavenim odpojen vstup pro spusténi tisku.

Timto nastavenim Ize zpozdit spusténi tisku.
Rozsah hodnot: 0.00 ... 9.99.

On (Zap): Pokud je aktivovan tiskovy pfikaz, ale tiskarna pfimého tisku neni pfipravena pro jeho
zpracovani (napf. protoze je jesté stale v rezimu 'tisknuti'), objevi se hlaSeni o chybé.
Off (Vyp): Neobjevi se zadné hlaseni o chybé.

Zvolte jednu z konfiguraci: Std_Direct nebo StdFileSelDirect. Pfislusné obsazeni obou dvou
konfiguraci najdete v provoznim navodu.

Posloupnost klaves: L (= | [~ | [~ [~ | [~ [~ ][ ® |

Vice informaci viz zvlastni navod.

60

Cestina



Dynacode IP

Password (Heslo)

Posloupnost klaves: E] L~

Operation (Ovladani)
Password (Heslo)

Klavesa:

Protection configuration
(Ochrana funkéniho menu
heslem)

Klavesa:

Protection favorites
(Ochrana heslem
oblibenych polozek)

Klavesa: E

Protection memory card
(Ochrana pamét'ové karty
heslem)

Klavesa:

Protection printing
(Ochrana tisku heslem)

Network (Sit)

Password (Heslo)

Klavesa: E

Protection HTTP (Ochrana
HTTP heslem)

Klavesa: | =

Protection Telnet
(Ochrana Telnet heslem)

Klavesa:

Protection remote access
(Ochrana heslem pro
dalkovy pristup)

i

OZNAMENI!

=== ][=][=]le]

Zadani 4mistného &iselného hesla.

Nastaveni tisku mohou byt zménéna.
(Sila vypalovani, rychlost, provozni rezim, ...). Ochrana heslem brani zménam v nastaveni
tiskarny.

Ochrana heslem zamezuje pfistupu do menu Oblibené polozky.

Pomoci funkci pamétové karty mohou byt ukladany, nahravany, ... stitky. Ochrana heslem
musi rozliSovat, zda na pamétovou kartu nejsou povoleny zadné pfistupy, nebo jen za ucelem
otevfeni soubor(.

uplny pristup: zadna ochrana heslem

jen ¢teni: mozné jen otvirani soubor(
chranéno: zablokované pfistupy

Je-li tiskarna pfipojena na PC, muze byt uzite¢né, pokud obsluha nebude moci ru¢né spustit
tisk. Ochrana heslem brani ruénimu spusténi tisku.

Zadani 15mistného hesla. Zadani se muze skladat z alfanumerickych a zvlastnich znakd.

Mdze byt zabranéna komunikace pres HTTP.

Nastaveni sluzby Telnet nelze ménit.

Muze byt zabranén pfistup pfes externi rozhrani HMI.

Pro provedeni blokované funkce musi byt nejprve zadano platné heslo. Pokud bylo zadano platné heslo, bude

pozadovana funkce provedena.
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Interface (Rozhrani)

Posloupnost klaves: @ [~

COM1/Baud/P/D/S

Klavesa:

Start/stop sign
(Znak spusténi/zastaveni)

Klavesa: E

Data memory
(Datova pamét)

Klavesa: E

Port test
(Test portu)

Emulation (Emulace)

=[] ][x][ @]

COM1:

0 - sériové rozhrani vyp.

1 - sériové rozhrani vyp.

2 - sériové rozhrani zap.; pfi chybé pfenosu neni vyvolano chybové hlaseni
Baud (Baud):

Udaj o poétu bittl prenesenych za jednu sekundu.

Lze zvolit nasledujici hodnoty: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 a 115200.
P = Parity (Parita):

N - No parity

E - Even

O - Odd

Méli byste dbat na to, aby nastaveni souhlasila s nastavenimi modulu.

D = Data bits (Datové bity):

Nastaveni datovych bitu.

Mdzete zvolit bud 7 nebo 8 bith.

S = Stop bit (Stopbity)

Mate mozZnost zvolit 1 nebo 2 stopbity.

Udaj o stopbitech mezi Byty.

SOH: Spusténi datového prenosového bloku —* HEX format 01
ETB: Konec datového prenosového bloku —* HEX formét 17

Standard (Standardni): Po spusténi tiskové zakazky jsou data pfijimana tak dlouho, dokud se
nenaplni tiskovy zasobnik.

Extended (Rozsifeno): Béhem probihajici tiskové zakazky jsou nadéle pfijimana a
zpracovavana data.

Off (Vyp): Po spusténi tiskové zakazky nejsou pfijimana zadna dalSi data.

Zkontrolujte, zda jsou data pfenasena prostfednictvim rozhrani.

Klavesami E a E zvolte V8eobecné& (On). Stisknéte klavesu| ® | a data poslana pres
libovolny port (COM1, LPT, USB, TCP/IP), budou vyti§téna.

Posloupnost klaves: @ L~

Protocol
(Protokol)

Klavesa: E

Printhead resolution
(Rozliseni tiskové hlavy)

Klavesa:

Drive mapping
(Prifazeni mechaniky)

CVPL: Programovaci jazyk Carl Valentin
ZPL: Programovaci jazyk Zebra®

Klavesami alY_ zvolte protokol. Stisknéte klavesu (@] pro potvrzeni volby. Tiskarna se
znovu spusti a povely ZPL II® se interné prevadi na povely CVPL.

PFi aktivované emulaci ZPL I1®° se musi nastavit rozligeni tiskové hlavy emulované tiskarny.

o OZNAMENI!

Lisi-li se rozlideni tiskové hlavy systému pfimého tisku Zebra® od rozligeni pfistroje
Valentin, velikost objekt(i pfesné nesouhlasi (napf. texty, grafiky).

PFistup na mechaniky Zebra® se pfesméruje na piislusné mechaniky Valentin.

o OZNAMENI!

JelikoZ nejsou interni fonty systému ptimého tisku Zebra® v pfistrojich Valentin k
dispozici, muze dojit k malym rozdildm v obrazu pisma.
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Klavesa:

PJL — Printer Job Language Mohou byt zobrazeny informace o statusu, které se tykaji tiskové tlohy.

(PJL - jazyk tiskové ulohy)

Date & Time (Datum & ¢as)

Posloupnost klaves: @ L~

(=l (=] (=== === ][=]le]

Set date/time
(Zména data a ¢asu)

Klavesa:

Summertime
(Letni cas)

Klavesa:

Format - start of
summertime

(Format zacéatku letniho
casu)

Klavesa: | =

Date — start of summertime
(Datum zacatku letniho
casu)

Klavesa: | =

Time — start of summertime
(Cas pocatku letniho ¢asu)

Klavesa: E

Format — end of
summertime
(Format konce letniho ¢asu)

Klavesa:

Date — end of summertime
(Datum konce letniho €asu)

Klavesa: E

Time —end of summertime
(Cas konce letniho ¢asu)

Klavesa: | =

Time shifting
(Casovy posun)

Horni fadek displeje ukazuje aktualni datum, spodni fadek aktualni ¢as. Pomoci tlagitek E a

m se dostanete vzdy do dalSiho pole, abyste pomoci klaves m a m mohli snizit, popf. zvysit
zobrazované hodnoty.

On (Zap): Dojde k automatickému nastaveni letniho resp. zimniho €asu.
Off (Vyp): Letni ¢as nebude automaticky rozpoznan a nastaven.

Vybér formatu pro zadani zac¢atku letniho asu.
DD =den

WW = tyden

WD =den v tydnu

MM = mésic

YY =rok,

next day = je zohlednén az pfisti den

Zadani data, kdy ma zacit letni ¢as. Toto zadani se vztahuje na pfedem zvoleny format.

Pomoci této funkce muzete zadat ¢as, kdy ma zacit letni Cas.

Vybér formatu pro zadani konce letniho €asu.

Zadani data, kdy ma skongit letni ¢as. Zadani se vztahuje na pfedem zvoleny format.

Zadani €asu, kdy ma skoncit letni ¢as.

Zadani ¢asového posunu pfi pfechodu na letni / zimni ¢as v hodinach a minutach.
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Service Functions (Servisni funkce)

OZNAMENI!
Aby mohl prodejce, resp. vyrobce pfistroje v pfipadé servisu poskytnout rychlejsi podporu, Ize potfebné informace,
resp. nastavené parametry vycist pfimo na pfistroji.

Posloupnost klaves: @ L~

Photocell parameters

(Parametry svételné zavory)

Klavesa:

Paper counter
(Rychlost tisku)

Klavesa: | =

Heater resistance
(Bodovy odpor)

Klavesa:

Ribbon
(Délka prenosové folie)

Ink side
(Vinuti)

Klavesa: E

Brake power
(Brzdny vykon)

Klavesa:

Printhead temperature
(Teplota tiskové hlavy)

Klavesa:

Print examples
(Priklady tisku)

(=] (=] [=[=]([=][=][=][=][=][=][®]

H = Spina¢ vika (pouze u pfistroju se spinacem vika)

0 = kryt otevieny

1 = kryt zavieny

P =Tlak:

Udaj o hodnoté pro kontrolu stlaéeného vzduchu (0 nebo 1)

R1 = Pfenosova félie navijeci role:

Udaj pro stav pfenosové folie navijeci role. Zobrazuji se 4 statusy (Zadna znacka ve svételné
cloné, znacka zprava, znacka zleva, znacka zcela ve svételné clong).

R2 = Pfenosova félie odvijeci role:

Udaj pro stav prfenosové folie odvijeci role. Zobrazuji se 4 statusy (zadna znacka ve svételné
cloné, znacka zprava, znacka zleva, znacka zcela ve svételné clong).

C = Nosic:

Udaj polohy tlakového suportu.

ENC = Enkodér (pouze souvisly rezim):

Udaj aktualniho stavu oto&ného snimace.

D: l;ldaj o rychlosti tisku v metrech.
G: Udaj o rychlosti pristroje v metrech.

Pro dosazeni dobrého vysledku tisku, musi byt pfi kazdé vyméné tiskové hlavy nastavena
hodnota ohmického odporu uvedené na tiskové hlavé.

Vybér pouzité délky pfenosové folie (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Volba, zda se pfenosova paska pouzije s vnitfnim nebo vnéjsim vinutim.

BrkPow:

Sefizeni brzdného vykonu pro zrychlovani a brzdéni v %.
BrkPowP:

Sefizeni brzdného vykonu béhem tisku.

Zobrazeni teploty tiskové hlavy. Teplota tiskové hlavy normalné odpovida teploté v mistnosti.
Pokud v$ak dojde k prekro¢eni maximalni teploty tiskové hlavy, aktualni tiskové zadani se
preru$i a na displeji tiskarny se zobrazi chybové hlaseni.

Vyvolanim tohoto bodu nabidky ziskate vytisk s veSkerymi nastavenimi tiskarny.

Settings (HIaseni o stavu):
Vytisknou se vSechna nastaveni tiskarny, jako napf. rychlost, material $titki, material
transferového pasu atd.

Bar codes (Carové kody):

Vytisknou se vSechny existujici ¢arové kody.

Fonts (Fonty):

Vytisknou se vSechny vektorové a bitmapové fonty.
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Klavesa:

Input
(Vstup)

Klavesa: E
Output
(Vystup)

Diagnostic
(Diagn6za)

Klavesa: E

Encoder profiling
(Profilovani otoéného

snimace)
Taste: E

Roller diameter

(Pramér kotoucu
transferového pasu)

Klavesa:

Encoder average
(Signaly otocného snimace)

Klavesa:

I/O status
(Stav 1/0)

Klavesa: E

Online/Offline
(Online/Offline)

Zobrazeni urovné pro vstupy V/V parametrd.
0 = nizky
1 = vysoky

Zobrazeni Urovné pro vystupy V/V parametru.
0 = nizky
1 = vysoky

Stisknutim tlagitka| @ | se dostanete do diagnostického menu.

Hodnoty oto¢ného snimace se pfi startu tisku do soubor( jogging zapi$i na kartu CF. Pomoci
téchto udaju Ize vytvofit graficky obraz kfivek otoéného snimace.

DiaRW = Prdmeér navijeci role pfenosoveé folie.
DiaRU = Priimér odvijeci role prenosové folie.

Stanoveni po&tu hodnot, které zprostiedkuiji signaly enkodéru. Cim vy$si je hodnota tim
pozvolnégji reaguje pfistroj na zmény rychlosti.

Relevantni udalosti se pocitaji a jsou zaprotokolovany v paméti RAM. Po vypnuti pfistroje se
protokol vymaze.

IgnrStrt = Pocitadlo ignorovanych spoustécich signalt.

IntPrts = Pocitadlo prerusenych tiskovych prikazl.

Pomoci kurzoru zvolte hodnotu, o které chcete dal$i informace a stisknéte tlacitko O

NJb = No job (zadna uloha):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signall, protoze tiskovy pfikaz nebyl aktivni.

NRd = Not ready (neni pripraveno):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signalli, protoze tiskovy prikaz nebyl pfipraven (zastaven
nebo hlaseni o chybé).

Prt = Printing (tiskne):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signall, zatimco zafizeni tiskne (resp. je v provozu).
MS/I = Manual stopped/interrupted (ruéné zastaveno/preruseno):

Byla stisknuto tlacitko STOP na foliové klavesnici, panelu nebo v néjakém programu.

Itfl = Interface interrupted (interface prerusen):

Preruseni tiskového programu, nebot’ pfes rozhrani jsou pfijimana nova data.

SpedS = Speed stopped (rychlost zastavena):
PreruSeni tiskového programu, nebot zmeéfena rychlost tisku byla prili§ nizka.

Pokud je funkce aktivovana, Ize tlagitkem (@] prepinat mezi rezimem online a offline.
Standard: Vyp

Online: Data Ize pfijimat pfes rozhrani. Tlacitka na féliové klavesnici jsou aktivni pouze tehdy,
kdy?z je tlagitkem | ® | prepnuto do reZimu offline.

Offline: Tlacitka na féliové klavesnici jsou opét aktivni, ale pfijimana data se jiz nezpracovavaji.
Pokud je zafizeni opét v rezimu online, zaénou se opét pfijimat nové tiskové pfikazy.
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Klavesa:

Ribbon advance warning Transfer ribbon advance warning (Pfredbézna vystraha TRB):

(Pfedbézna vystraha) Pokud je zvolena tato funkce, je pfed koncem transferového pasu dan signal pres fidici vystup.
Warning diameter (Rozsah varovani):
Nastaveni rozsahu pfedbézného varovani transferového pasu.
Jestlize se na tomto misté zada hodnota v mm, bude pfi dosaZeni tohoto priméru (méfeno na
roli transferového pasu) vydan signal pres fidici vystup.
Ribbon advance warning mode (Provozni rezim pro predbéznou vystrahu):
Warning (Varovani): Po dosazeni primeéru pfedbézné vystrahy se dosadi pFisluSny vystup
VIV.
Error (Chyba): Tiskovy systém zlistane po dosazeni priméru predbézné vystrahy stat s 'pfilis
malo transferového pasu'.

Klavesa:

Write log files on MC Pomoci tohoto pfikazu budou zapsany rdzné soubory LOG na stavajici pamétové médium (MC
(Zapsani logii na MC) karta nebo USB kli¢enka). Po zobrazeni hlaSeni 'hotovo' mize byt pamétové médium
odebrano.

Soubory se nachéazeji v adresafi 'log':

LogMemErr.txt: Protokolovana chyba s dopliujicimi informacemi, jako napf. datum/€as a
nazev souboru/Cislo fadku (pro vyvojare)

LogMemStd.txt: Protokolovani vybranych udéalosti

LogMemNet.txt: Data zaslana naposledy pfes Port 9100
Parameters.log: VSechny parametry tiskarny v okem citelné podobé
TaskStatus.txt: Statusy vSech tiskovych uloh

Main Menu (Zakladni nabidka)

Po zapnuti Fidici elektroniky systému pfimého tisku se zobrazi zakladni nabidka. Zakladni nabidka zobrazuje informace jako
napk. typ tiskarny, aktualni datum a aktualini ¢as, €islo verze firmwaru a pouzitych FPGA.

Vybrané zobrazeni se objevi jen kratce, pak se opét pfepne na prvni informaci.
Tlagitkem | ® | se mUzZete dostat k nasledujicimu zobrazeni.
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Karta Compact Flash / pamét'ova jednotka USB

Tlacitky foliové klavesnice fidici elektroniky nebo rliznymi funkénimi tlacitky pfipojené USB klavesnice se obsluhuje menu

Zpét na pfedchozi menu.

Ve funkci Load layout (Nacteni grafického usporadani): Pfechod do priizkumnika soubord.
Prazkumnik souborG: Pfechod do kontextového menu (context menu).

Oznaceni souboru/adresare, je-li mozny vicenasobny vybér.

Zakladni nabidka: Vybér menu paméti.
Prazkumnik soubort: Vytvofeni nového souboru.

Provedeni aktualni funkce pro aktualni soubor/aktualni adresar.

Pfechod do nadfazeného adresare.

Prechod do aktualné oznaceného adresare.

Posuv nahoru v aktualnim adresafri.

Posuv dolli v aktualnim adresafi.

DR NEREEE
Beonn e 8

Define user directory Stanovi standardni adresaf, je kterém jsou uloZeny soubory ke zpracovani.
(Stanoveni uzivatelského
adresare)

OZNAMENI!
Je nutné aby byl definovan uzivatelsky adresar:

e  dfive nez probéhne pouziti resp. navigace prostfednictvim nabidky paméti. )
e  kdyz bylo provedeno formatovani CF karty na PC, a tudiz nebyl automaticky zalozen STANDARDNI

adresar.
File Explorer @ Pfistup do menu paméti.
Bz .
—— E] File Explorer aufrufen.
> <STANDARD> Vybér adresare
— RN -
[E Zobrazeni funkci, jeZ jsou k dispozici
g?ntext Menu m m Zvolte funkci Set as user dir (jako seznam uzivatelt).
*Set as user dir ® Potvrzeni vybéru.
Format
Copy @ Zpé&t do zakladni nabidky.
Pfi pfistim vyvolani nabidky paméti se zvoleny adresar zobrazi
jako uzivatelsky adresar.
Load layout Nadcteni grafického usporadani v ramci stanoveného uzivatelského adresare. Tato

(Nacteni grafického usporadani) funkce umozniuje rychly pFistup k pozadovanému grafickému usporadani, nebot se
zobrazi pouze soubory grafického usporadani a adresare se vyfiltruji.

Load layout @ Pfistup do menu paméti.
|2 : \STANDARD

EYTr e —— B E . E @ Volba grafického usporadani.

g%ie—n‘meg -prn ® Potvrzeni vybéru.
l1le names.prn
File name4 _grn Automaticky se zobrazi okno k zadani poctu kus(.
m F . m m Vybér poctu grafickych uspofadani, ktera se maji vytisknout.
o Spusténi tiskové ulohy.
OZNAMENI!

Zde NENI mozZné zménit adresaF. Zména adresare se MUSI provést v priizkumniku soubort funkci Change directory
(Zména adresare).
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Prizkumnik soubort

Change directory
(Zména adresare)

File Explorer
RN

[Drives=]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
&z \STLNDREDY

<. .>
layout0l
layout02

Load file
(Nacteni souboru)

Load file
&z \ STANDARD

<. .F
élayoutOl
layout02

Prazkumnik soubor( je systém spravy soubor( tiskového systému. V prdzkumniku
souborl jsou k dispozici hlavni funkce pro plochu nabidky paméti.

Pro nacteni prizkumnika soubort stisknéte v nahledu uzivatelského adresare klavesu

Je mozné zvolit nasledujici funkce:

e  Zména disku resp. adresare

e  Nadist soubor

e  Ulozit grafické usporadani resp. konfiguraci
e  Smazat soubor(y)

e  Formétovat CF kartu

e  Kopirovat soubor(y)

Volba disku resp. adresare, ve kterém jsou soubory ulozeny.

@ PFistup do menu paméti.
[E Vyvolani prizkumnika soubord.
Vybér adresare.
Al D] W
® Potvrzeni vybéru.

Zobrazi se zvoleny adresar.

Nacte libovolny soubor. Tim mudze byt dfive ulozena konfigurace, grafické usporadani
atd.

@ PFistup do menu paméti.
@ Vyvolani prizkumnika soubord.
B N E Vybér souboru.

® Nacte se vybrany soubor.

OZNAMENI!
Pokud se v pfipadé zvoleného souboru jedna o grafické uspofadani, je mozné okamzité zadat pocet tisknutych kopii.

Save layout

(Ulozeni grafického usporadani)

Uklada aktualné nahrané grafické usporadani pod zvolenym jménem.

Save file @ Pristup do menu paméti.
|2 : \STANDARD
e @ Vyvolani priizkumnika soubort.

Save config. @ Pfechod do menu Save file (UloZeni souboru).

noname B E Vybér funkce Save layout (UloZeni grafického usporadani).

® Potvrzeni vybéru.
Pokud je pfipojena USB klavesnice, je mozné pfifadit noname nové jméno.

68 Cestina



Dynacode IP

Save configuration
(Ulozeni konfigurace)

Save file
|&: \ STANDARD

Save layout
—Save config.

config.cfqg

Delete file
(Smazani souborti)

File Explorer
: \STLNDLRDY

layout0l
= layout02
layout03
lavout04

Context menu
Z cbjects marked

2 Delete
Copying

Formatting
(Formatovani)

Uklada kompletni aktuélni nastaveni tiskarny pod zvolenym jménem.

10

k@@@@

Pfistup do menu paméti.

Vyvolani prizkumnika soubor(.

Pfechod do menu Save file (UloZeni souboru).

Vybér funkce Save configuration (Ulozeni konfigurace).

Potvrzeni vybéru.

Pokud je pfipojena USB klavesnice, je mozné pfifadit config.cfg nové jméno.

Neodvolatelné smaze jeden nebo vice soubord nebo adresarl. Pfi smazani adresare
se smazou jak obsazené soubory, tak i podadresare.

«

o EEE
«

Pfistup do menu paméti.

Vyvolani prdzkumnika souboru.

Vybér souboru.

Oznaceni soubord, které se maji smazat. Oznacené zaznamy
budou oznaceny *. Tento proces provadéjte, dokud nebudou

oznaceny v8echny pozadované soubory, resp. adresare ke
smazani.

Pfrechod do kontextového menu.
Vybér funkce Delete (Smazat).

Potvrzeni vybéru.

Neodvolatelné zformatuje pamétovou kartu.

OZNAMENI!
Pamétové jednotky USB nelze pomoci systému pfimého tisku formatovat!

File Explorer
DEIVES

2A: 954Mb free
U: No media

Context menu
R

Set as user dir
> Formatting
Copy

Ll
F]
(2] [= . (4] [¥]
F]

(2].[%]
e

PFistup do menu paméti.

Vyvolani prizkumnika soubor(.

Vybér mechaniky, ktera ma byt zformatovana.
Prechod do kontextového menu (context menu).
Vybeér funkce Formatting (Forméatovat).

Potvrzeni vybéru.
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Copying
(Kopirovani)

File Explorer
Bz \STANDARD

layout0l
91aycut02
layout03
lavout04

Context menu
Z ckbjects marked

Delete
2 Copying

Select Destinatien
DEIVES

—Z: 954Mb free

Vytvofi duplikat plivodniho souboru, resp. ptvodniho adresare, aby bylo mozné
nasledné provadét zmény nezavisle na originalu.

YE EEE
«

“rer
A
£l

Pfistup do menu paméti.

Vyvolani prizkumnika soubor(.

Vybér souboru.

Oznaceni souboru, které se maji zkopirovat. Oznacené
zaznamy budou oznaceny *. Tento proces provadéjte, dokud

nebudou oznaceny vSechny pozadované soubory, resp.
adresare ke zkopirovani.

Pfechod do kontextového menu (context menu).
Vybér funkce Copying (Kopirovat).

Urceni cile procesu kopirovani.

Vybér cilového mista v paméti.

Potvrzeni vybéru.

Filtr: Mozné pouze ve spojeni s USB klavesnici.
Je-li pfipojena USB klavesnice, Ize pfi urcitych funkcich zadat masku filtru nebo nazev
ukladaného souboru. Toto zadani se zobrazi v fadku cesty. S maskou filtru je mozné
vyhledat urcité soubory. Napfiklad pfi zadani ,L* se zobrazi pouze soubory, které
zacinaji fetézcem znakd L. (velké/malé pismo se nerozliSuje).
Bez filtru S filtrem
Load layout Load layout
|&: \STANDARD i
D First file.prn 2 Layout new.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn
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Technicka data

Rozliseni
Rychlost tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim
Rychlost zp&tného posuvu
Sitka tisku

Max. délky tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim

Priichodna Sitka ramecku

Dynacode IP53 Dynacode IP107 Dynacode IP128
300 dpi 300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
pouze nesouvisly rezim: max. 600 mm/s

53,3 mm 106,6 mm 128 mm

6000 mm 3000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm 75 mm

dle pozadavkl zakaznika dle pozadavkl zakaznika dle pozadavku zakaznika

Tiskové hlavy Corner Type Corner Type Corner Type
Emise zvuku (méfeni s odstupem 1 m)
Stredni hladina akustického vykonu 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferovy pas

Barevna strana

vnéjsi nebo vnitini (volba) vnéjsi nebo vnitini (volba) vnéjsi nebo vnitini (volba)

Max. primér role 98 mm 82 mm 75 mm
Prdmér jadra 25,4 mm /1" 25,4 mm /1" 25,4 mm /1"
Max. délka 900 m 600 m 450 m
Max. sifka 55 mm 110 mm 130 mm
Rozmeéry (Sifka x vySka x hloubka)
Tiskovad mechanika
bez montazniho ramu 204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm 204 x 182 x 310 mm

s montaznim ramem

Ridici elektronika

v zavislosti na prtichodné Sifce

310 mm x 165 mm x 350 mm
sada propojovacich kabelt k mechanice 2,5 m

Hmotnost
Tiskova mechanika

Elektronika (v€. kabell)

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
8,0 kg 8,0 kg 8,0 kg

Elektronika

Procesor

Operacni pamét’ (RAM)
Pozice

Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 Bit

16 MB

pro kartu Compact Flash Typ | (vnitfni strana fidici elektroniky)
pro hodiny s realnym ¢asem (uloZeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni
Sériové
Ethernet
USB Master

RS-232C (az 115200 Baud)
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

PFipojka pro externi USB klavesnici a Memory Stick

Pripojné hodnoty
Pneumatické pfipojeni

Jmenovité napéti

6 bar suché a bez oleje

230V /50...60Hz 1,5 A
110V /50...60 Hz 3 A

Ochranné hodnoty 2x T4A 250 V
Provozni podmink

Druh ochrany IP 65
Provozni teplota 5...40°C

Vzdu$na vlhkost

max. 80 % (nekondenzujici)
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Ovléadaci panel

Klavesy Testovaci tisk, nabidka funkci, pocet kusu, CF karta, Feed, Enter, 4 x kurzor
LCD displej Graficky displej 132 x 64 pixel
Nastaveni
Datum, ¢as, ¢asy smén
11 jazykovych nastaveni (dalSi na vyzadani)
Parametry Stitk( a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci prenosové félie / na konci Stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich font( a vSech podporovanych ¢arovych kadu

Pisma

Fonty

Znakové sady

Bitmapové fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znaku

6 Bitmapové fonty

8 Vektorové fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857

Jsou podporovany v8echny zapadoevropskeé a vychodoevropské,
latinkové, cyrilické, fecké a arabské (volitelné) znaky.

Dal$i znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vycce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétSeni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vy€ce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétseni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontll — tuéné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Carové kody

2D Carové kody

Slozené ¢arové kody

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U v8ech ¢arovych kédu je variabilni vy$ka, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni Eislo a tisk znaku

Software
Konfigurace
Rizeni procesu

Stitkovy software

Ovladace Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technické zmény vyhrazeny
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Cisténi a udrzba

NEBEZPECI!
Nebezpedi Zivota z dlvodl Urazu proudem!

= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

OZNAMENI!
PFi ¢iSténi pfistroje doporu¢ujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Ukol udrzby Interval
VSeobecna o ista V pfipadé potfeby
Vycistéte vodici valec pfenosoveé folie. PFi kazdé vyméné prenosové fdlie a pfi

vadnych tiskovych obrazech.

Vycistéte tiskovou hlavu PFi kazdé vyméné prenosové félie a pfi
vadnych tiskovych obrazech.

Vymeérite tiskovou hlavu. PFi chybach v obrazu tisku
Nastavte Uhel. Pfi nerovhomérném opotrebeni tiskové
hlavy.

OZNAMENI!
PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpisti pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. Pfi pretrvavajicim podrazdéni vyhledejte I1ékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

VsSeobecna ocCista

UPOZORNENI!
Poskozeni Ustroji pevného tisku ostrymi Cisticimi prostfedky!!
= Pro &isténi vnéjsich povrchu nebo stavebnich dil(i nepouzivejte Zadné prostfedky na drhnuti nebo rozpoustedla.

= Prach nebo kousky papiru v oblasti tisku odstrarite jemnym Stétcem nebo vysavacem.
= Vnéjsi povrch ocistéte pomoci univerzalniho Cistice.

Vycistéte vodici valec prenosové folie

Znecisténi vodiciho valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé
toho miize vést k omezeni dopravy materialu.

. Sejméte kazetu s pfenosovou folii.

. Usazeniny odstrafiujte pomoci Cisti¢e valcu a Cistym
hadfikem.

. Pokud valec (A) vykazuje poskozeni, valec vymeérite.
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Vycistéte tiskovou hlavu

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. €asticemi barvy z transferového pasu. Proto je u€elné a nutné tiskovou
hlavu gistit v ur€itych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNENI!

Poskozeni tiskové hlavy!

= Nepouzivejte ostré nebo tvrdé predméty k Cisténi tiskové hlavy.
= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.

e  Sejméte kazetu s prenosovou folii.
e  Ocistéte povrch tiskové hlavy vatovou ty€inkou namocenou v €istém alkoholu.

e  Pfed uvedenim modulu do provozu nechte tiskovou hlavu vysusit po dobu 2—3 minut.

Vymeéna tiskové hlavy

UPOZORNENI!

Nebezpeci podkozeni tiskové hlavy elektrostatickym nabojem nebo mechanickymi vlivy!
= Zafizeni postavte na uzemnénou vodivou podlozku.

Korpus uzemnéte, napf. pfilozenim uzemnéného naramku.

Nedotykejte se kontakt(i na konektorech.

U

Tiskové listy se nedotykejte tvrdymi predméty nebo rukou.

Demontaz tiskové hlavy

e  Sejméte kazetu s prenosovou folii.

e  Jednotku tiskové hlavy posurite do vhodné servisni polohy.

e  Drzak tiskové hlavy (C) zatlacte lehce dold, az se Vam podafi zasunout imbus do Sroubu (A).
e  Odstrante Srouby (A) a vyjméte tiskovou hlavu (B).

e  Vytahnéte konektor na zadni strané tiskové hlavy.

Montaz tiskové hlavy

e  Zasurite konektory do nové tiskové hlavy.

e  Tiskovou hlavu umistéte do drzaku tiskové hlavy (C) tak, aby unasece zabiraly v pfisluSnych otvorech v drzaku tiskové
hlavy (B).

. Drzak tiskové hlavy (C) lehce pridrzte prstem na tiskovém valci a vyzkouSejte spravnou polohu tiskové hlavy (B).

° Pomoci Sestihranného kli¢e zasroubuijte Sroub (A) a pevné ho utahnéte.

e  Opét nasadte kazetu prenosové folie.

eV servisnich funkcich (Dot odpor) zadejte hodnotu odporu nové tiskové hlavy. Hodnotu naleznete na vyrobnim $titku
tiskové hlavy.

e  Zkontrolujte polohu tiskové hlavy zkusebnim tiskem.
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Nastaveni uhlu (nesouvisly rezim)

Uhel namontované tiskové hlavy je k tiskové ploge standardn& 26°. Vyrobni tolerance tiskové hlavy a mechaniky v&ak mohou
vést k tomu, Ze je potfeba jiny Uhel.

Ottt

UPOZORNENI!

Nebezpeci poSkozeni tiskové hlavy nerovnomérnym opotfebovanim!
Vétsi odér prenosové félie rychlejSim trhanim.

= Tovarni nastaveni ménte jen ve vyjimecnych pfipadech.

o Sroub s vnitfnim $estihranem (A) lehce povolte.
. Posurite nastavovaci dil (B), ¢imz nastavite Uhel mezi tiskovou hlavou a drzakem tiskové hlavy.

Posunuti smérem doll = zmenSeni Uhlu
Posunuti smérem nahoru = zvétSeni Ghlu

o Sroub s vnitfnim $estihranem (A) opét utahnéte.

e  Spustte tiskovy pfikaz pomoci cca 3 naértkli (layouts) a zkontrolujte spravny chod félie, zda se netvofi zahyby.

OZNAMENI!
Nainstalované drazky (C) slouzi ke kontrole polohy. Dejte pozor, aby nastaveni bylo co mozna nejvice paralelni
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Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate kdnnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentumer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Direktdruckwerke der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende EU Richtlinien:
e  EG-Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
. EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)

'\ Y/ valentin
DRUCKSYSTEME
Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstra3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemale Verwendung

Das Direktdruckwerk ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es
kann dennoch bei der Verwendung Gefahr fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Direktdruckwerks und anderer Sachwerte entstehen.

Das Direktdruckwerk darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, missen umgehend beseitigt werden.

Das Direktdruckwerk ist ausschlie3lich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dariiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemaRlen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

Das Direktdruckwerk ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 110 ... 230 V ausgelegt. Direktdruckwerk nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlieRen.

HINWEIS!
Bei Anderungen der Netzspannung ist der Sicherungswert entsprechend anzupassen
(siehe 'Technische Daten').

Das Direktdruckwerk ist nur mit Geréten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fuhren.
Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehor) ausschalten.

Das Direktdruckwerk darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nésse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

Das Direktdruckwerk nicht in explosionsgeféahrdeter Atmosphére und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Gerat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstduben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkdrpern geschitzt
sind.

Wartungs- und InstandhaltungsmaRnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

Je nach Einsatz ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare, Schmuckstiicke oder ahnliches von Personen nicht mit den
offen liegenden, rotierenden Teilen bzw. den sich bewegenden Teilen (z.B. Druckschlitten) in Berihrung kommen.

HINWEIS!
Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN60950-1 hinsichtlich
Brandschutzgehause nicht erfillt. Diese miissen durch den Einbau in das Endgerat gewéhrleistet werden.

Das Gerat und Teile (z.B. Motor, Druckkopf) davon kénnen wahrend des Drucks heif? werden. Wahrend des Betriebs nicht
bertihren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkiihlen lassen.

Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen dirfen ausgefuhrt werden. Arbeiten die daruber
hinausgehen durfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
Unsachgemale Arbeiten oder andere Veranderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

An den Geraten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kdnnen Gefahren
nicht erkannt werden.

HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Geréte, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umstéanden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher iber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb eines
bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.
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AuBerbetriebnahme und Demontage

HINWEIS!
Die Demontage des Drucksystems darf nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).

= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geraten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgerate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgeréate durfen grundsatzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kdnnen daher zukiinftig an Carl Valentin GmbH zuriickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermdglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kdnnen nur frachtfrei zugesandte Gerate
zuricknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in Altbatteriesammelgefalien des
Handels oder bei den &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrégern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind VVoraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Geréate erfullt sein
missen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten.
Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustéandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfillt sind.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Geréate dirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgeftihrt werden.

Die Gerate dirfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!

Wiederholt Schulungen durchfiihren.
Inhalt der Schulung sind die Kapitel 'Betriebsbedingungen’, 'Material einlegen' und 'Wartung und Reinigung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fur die von uns gelieferten Fremdgeréte.
Es dirfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Beziglich Ersatz-/Verschleif3teilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zuganglichkeit zur Wartung méglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehdren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Geréte sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und miissen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um gerateinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zuléssige Toleranz der Netzspannung: +6% ... —10% vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2% ... —2% vom Nennwert
Zulassiger Klirrfaktor der Netzspannung: <=5%

Entstérmalinahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) missen bauseits EntstormafRnahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Mdglichkeiten:

° Separate Netzzuleitung zu unseren Geréaten vorsehen.

. In Problemféllen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstorgerét in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungen missen in abgeschirmten Leitungen gefiihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten groR3flachig
mit dem Steckergehause verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: -15 ... +80 °C.

Es dirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfullen.
Im Allgemeinen sind dies Geréate, die nach EN 60950 gepruft sind.

Installation Datenleitungen

Die Datenkabel mussen vollsténdig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zulassige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen mussen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungsléangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzuléssige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Geréat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.

Grenzwerte
Schutzart geman IP: 65
Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5
Max. +40
Umgebungstemperatur °C (Transport, Lagerung): Min. -25
Max. +60
Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80
Relative Luftfeuchte % (Transport, Lagerung): Max. 80 (Betauung der Geréate nicht zulassig)
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Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fiir Schaden ab, die entstehen kdnnen durch:
° Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

e  Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

e  Bauliche Veranderungen an unseren Geréaten.

. Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

e Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehorteilen.

e  Naturlichem Verschleifd und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate dirfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgeméafen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir ibernehmen keine Garantie dafiir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach sténdiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Moglichkeit, dass sich
technische Daten @ndern, ohne dass eine Mitteilung dartber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften kénnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zuldssige Druckmedien und die Hinweise zur Geréatepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschleild zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in versténdlicher Form zu verfassen, und Ihnen méglichst viele Informationen zu

geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Mdglichkeit haben,
unsere Handblcher zu verbessern.
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Auspacken/Einpacken des Direktdruckwerks

Uuuuu

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).

= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Direktdruckwerk aus dem Karton heben.

Direktdruckwerk auf Transportschaden prifen.

Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.
Lieferung auf Vollstéandigkeit prifen.

Lieferumfang

Druckmechanik. e  Manometer. e  Pappkern (leer), auf
Transferbandaufwicklung vormontiert.

Ansteuerelektronik. e  Pneumatikschlauch. e  Reinigungsfolie fur Druckkopf.

Netzkabel. e  Steckverschraubung. e  Dokumentation.

Reinigungskassette. . I/0 Zubehor (Gegenstecker fur 1/Os. e  Druckertreiber CD.

Verbindungskabel. e  Abdeckungen flr nicht genutzte

Steckverbindungen.
Miniregler. e 1 Rolle Transferband.

HINWEIS!
Originalverpackung fiir eventuelle spatere Lieferungen aufbewahren.

Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau mit Rahmen)

Auf der Unterseite des Einbaurahmens befinden sich jeweils zwei M8-Gewinde, die zur Befestigung der an der Maschine
benutzt werden kdnnen. Zusatzlich werden multifunktionale Verbindungsstlicke mitgeliefert.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

Maximale Einschraubtiefe in den M8-Gewinden betréagt 10 mm.
Druckmechanik muss mit einem Abstand vom Druckkopf zur Gegendruckplatte von 2 ... 3 mm eingebaut werden.

HINWEIS!
Ein Abstand von 2 mm ist empfehlenswert.

Ein geringerer Abstand ist auf Grund der Dichtleiste an der Unterseite der Druckmechanik nicht mdglich, da diese
sonst auf der Gegendruckplatte oder Druckwalze aufsitzt.

Die besten Druckergebnisse werden erzielt, wenn das Silikon der Druckwalze aus einer Harte von ca. 40° ... 50° Shore A
besteht bzw. das Elastomer der Gegendruckplatte eine Harte von ca. 60 + 5 Shore A aufweist (Mittenrauhwert Ra = 3,2
mm).

Gegendruckplatte muss parallel zur Linearbewegung der zu bedruckenden Folie und zur Brennlinie des Druckkopfs
angebracht werden. Parallelitatsabweichungen zur Brennlinie und Vertiefungen in der Platte fihren zu einem schwacheren
Druckbild an diesen Stellen.

i}
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Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau ohne Rahmen)

Wird das Gerat ohne den Einbaurahmen verwendet, so kann das Druckmodul von der Oberseite her mit vier M6-Schrauben
befestigt werden. Die maximale Einschraubtiefe der M6-Schrauben betragt 6 mm.

Anschluss der Druckluftversorung

Die Druckluftversorgung fiir die Druckkopfmechanik vor dem Druckregler muss einen Mindest-Dauerdruck von 4 ... 6 bar zur
Verfugung stellen. Der Maximaldruck vor dem Druckregler betragt 7 bar und 4 bar nach dem Druckregler.

HINWEIS!
Eine Druckluftversorgung von 4 bar wird empfohlen.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Die Druckluft muss trocken und 6lfrei sein.

Der mitgelieferte Druckregler mit Manometer wird mit einem Pneumatikschlauch @ 8 mm tber eine Steckverschraubung
an die Druckluftversorgung angeschlossen. Ebenso wird die Verbindung zwischen Druckregler und Druckmechanik tiber
einen Pneumatik-schlauch @ 8 mm hergestellt.

Druckregler so nah als mdglich an Druckmechanik platzieren.

Druckregler darf nur in Pfeilrichtung betrieben werden (auf der Unterseite aufgedruckt). Pfeilrichtung zeigt den Weg der
stromenden Luft an.

Pneumatikschlauch keinesfalls abknicken.

Das Kirzen des Pneumatikschlauchs muss mit einem sauberen, rechtwinkligen Schnitt ohne Quetschen des Rohres
erfolgen. Gegebenenfalls Spezialwerkzeug verwenden (erhaltlich im Fachhandel fur Pneumatikbedarf).

Auf eine mdglichst kurze Lange der 8 mm Pneumatikschlauche achten.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Anschlieen des Direktdruckwerks

Das Direktdruckwerk ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgeriistet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 110 ... 230 V /
50 ... 60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat moglich.

VORSICHT!
Beschéadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kdnnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Direktdruckwerk angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Direktdruckwerk mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.

Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

Druckmechanik montieren.

U

Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Losen sichern.
Druckluftleitung anschlieRen.
Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC tber Druckerschnittstellen herstellen.

Uuuul

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine liber Steuereingange und Steuerausgénge
herstellen.

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlie3en.

U

Druckansteuerung

Da sich das Direktdruckwerk immer im Steuermodus befindet, kénnen tber die vorhandenen Schnittstellen (seriell, USB oder
evtl. Ethernet) die Druckauftrage nur ibertragen, jedoch nicht gestartet werden. Der Druck wird durch ein Startsignal auf den
Druckstart-Steuereingang gestartet. Damit die Ansteuerelektronik erkennt, wann das Startsignal gesetzt werden kann, ist es

moglich und gréRtenteils auch notwendig Uber die Steuerausgénge den Druckstatus zu verfolgen.

Inbetriebnahme des Direktdruckwerks

Wenn alle Anschlisse hergestellt sind:

= Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten.
Nach Einschalten der Ansteuerelektronik erscheint das Grundmeni. Angezeigt werden der Geratetyp, das aktuelle Datum
und die Uhrzeit.

= Transferbandkassette einlegen.
Nach Einlegen der Transferbankassette wird eine Messung des Transferbandes ausgefiihrt und der Druckkopf in die
Druckposition bewegt. (kommt von Dynacode Kurzanleitung)
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Transferband Kassette einlegen

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische Teile
beschéadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein.

Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fuhren und die Garantie erléschen lassen.

AuRengewickeltes Transferband

HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger (97.20.002) zu
reinigen.

Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der Haut oder
den Augen mit flieBendem Wasser grundlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fir gute
Beluiftung sorgen.

Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die

] [ ] ] neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.
© & © . Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
[ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
e  Neue Transferbandrolle bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung

i / i (C) aufstecken.

] ° A ] e  Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)

— - aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

. Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

° Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!
Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kénnte.

J — Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
] [ } ] neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.
L - L
© © . Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
{ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
e Neue Transferbandrolle (A) bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
] / ] (C) aufstecken.
— A — . . . )
L o L e Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
— — aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

° Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

o Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

. Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!
Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kdnnte.
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Wasser- und Staubschutzeinrichtung

Nach Herstellung aller notwendigen Anschlisse an der Ansteuer-elektronik und Abdeckung aller nicht genutzten
Steckverbindungen mit dem entsprechenden Zubehor (im Lieferumfang enthalten), ist die Ansteuerung zu jedem Zeitpunkt
gemal Schutzgrad IP65 wasser- und staubgeschiitzt.

Aufgrund der Gegebenheiten wahrend des Betriebs von Direktdruck-werken dieser Bauart, kann die Druckmechanik zum
Zeitpunkt des Druckens nicht komplett gegen Wassereintritt geschiitzt werden.

Es ist jedoch Mdglich mit Hilfe einer speziellen 'Reinigungskassette' (im Lieferumfang enthalten) die Druckmechanik wahrend
der Still-standzeiten der Anlage gemaf3 Schutzgrad IP65 gegen Wasser- und Staubeintritt zu schitzen.

Transferband- und Reinigungskassette

Transferbandkassette Reinigungskassette

A = Dichtprofil
B = Deckblech unten mit Anbauteilen

Reinigungskassette verwenden

= Die fur den Druckbetrieb notwendige Transferbandkassette muss entfernt werden.
= Reinigungskassette auf die gleiche Art und Weise aufschieben und verriegeln.

= Durch ein eingelegtes Dichtprofil (A) und eine Abdeckung (B) wird die Druckmechanik wird so vor Wasser- und
Staubeintritt geschiitzt.

= Der Pneumatikschlauch und die Verbindungskabel zur Ansteuerelektronik mit ihren ebenfalls wasserdichten Gehausen
diirfen dabei nicht entfernt werden.

= Angaben zu Wartung und Reinigung sind im letzten Kapitel beschrieben.

= Vor der Wiederaufnahme des Druckbetriebs muss die Reinigungskassette wieder gegen die Transferbandkassette
getauscht werden.

VORSICHT!

Beschéadigung des Gerats durch Wassereintritt aufgrund von fehlerhafter Bedienung/Verriegelung.
= Nach Entfernen der Reinigungskassette, die Druckmechanik auf Wassereintritt kontrollieren.

= Bevor das Gerét wieder in Betrieb genommen wird, die entsprechenden Stellen gut abtrocknen.
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Print Settings (Druck Initialisierung)

Tastenfolge: @ L ® |

Speed
(Geschwindigkeit)

Contrast
(Brennstéarke)

Taste: | ==

Transfer ribbon control
(Transferband-
tberwachung)

Taste: E

X displacement
(X-Verschiebung)

Nur intermittierender Modus

Angabe der Druckgeschwindigkeit in mm/s.

Die Druckgeschwindigkeit kann fur jeden Druckauftrag neu festgelegt werden. Die Einstellung
wirkt sich auch auf Testdrucke aus.

Wertebereich: 50 mm/s ... 600 mm/s (siehe Technische Daten).

Angabe des Wertes, um die Druckintensitat bei der Verwendung von unterschiedlichen
Materialien, Druckgeschwindigkeiten oder Druckinhalten einzustellen.
Wertebereich: 10% ... 200%

Uberpriifung, ob die Transferbandrolle zu Ende ist oder das Transferband an der Abwickelrolle
gerissen ist.

Off (Aus): Die Transferbandiiberwachung ist deaktiviert.

On, weak sensibility (Ein, schwache Empfindlichkeit): Die Transferbandiberwachung ist
aktiviert. Das Drucksystem reagiert um ca. 1/3 langsamer auf das Ende des Transferbandes
(Default).

On, strong sensibility (Ein, starke Empfindlichkeit): Die Transferbandiberwachung ist
aktiviert. Das Drucksystem reagiert sofort auf das Ende des Transferbandes.

Verschiebung des gesamten Druckbilds quer zur Papierlaufrichtung.

Die Verschiebung ist nur bis zu den Randern der Druckzone mdglich und wird durch die Breite
der Brennlinie im Druckkopf bestimmt.

Wertebereich: =90.0 ... +90.0

Machine Parameters (Maschinen Parameter)

Tastenfolge: [E , L

Kontinuierlicher Modus

Operating mode
(Betriebsart)

Taste: E

Print offset
(Druck Offset)

Taste:

Print position
(Druck Position)

Taste:

Layouts/cycle
(Layouts/Zyklus)

Taste:

Check speed on start
(Materialgeschwindigkeit

bei Druckstartsignal prifen)

Auswabhl der Betriebsart (10 statisch, 10 statisch fortlaufend, IO dynamisch, 10 dynamisch
fortlaufend, Testbetrieb oder Direktstart)

Abstand des Layouts (bzw. des ersten Layouts, falls mehrere Layouts pro Arbeitszyklus
gedruckt werden) zum Maschinennullpunkt.

Die Einstellung erfolgt entweder in mm oder in ms.

Wertebereich: 1 ... 999

Angabe der Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 0 ... 93 mm

Angabe der Anzahl gedruckter Layouts pro Druckstart (Zyklus).
Wertebereich: 1 ... 25.

Off (Aus): Die Materialgeschwindigkeit wird erst gepruft, wenn der eingestellte Offsetwert
gefahren wurde. Das Druckstartsignal kann gegeben werden obwohl sich das Material noch
nicht bewegt. Bis zum Ende muss die Materialgeschwindigkeit innerhalb des giltigen
Geschwindigkeitsbereichs sein, sonst wird der Druckauftrag abgebrochen.

On (Ein): Die Materialgeschwindigkeit wird beim Druckstartsignal geprift. Ist die
Materialgeschwindigkeit auBerhalb des giltigen Geschwindigkeitsbereichs, wird das Startsignal
ignoriert.

Default: Off
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Taste:

Resolution

(Encoderauflésung /
Materialvorschub pro
Drehgeberumgebung)

Taste:

Material speed

(Materialgeschwindigkeit)

Anzeige der Auflésung des verwendeten Drehgebers und den Materialvorschub pro
Drehgeberumdrehung in mm. Die Einstellungen dienen dazu, die Materialgeschwindigkeit zu
messen.

Der Materialvorschub pro Drehgeberumdrehung entspricht beispielsweise bei einer 1:1-
Ubersetzung zwischen Drehgeber und Walze dem Walzenumfang

Auslesen der Materialgeschwindigkeit.

Intermittierender Modus

Tastenfolge: @ EJ o |

Operating mode
(Betriebsart)

Taste:

Back speed

(Ruckfahr-Geschwindigkeit)

Taste:

Print offset
(Druck Offset)

Taste: E

Print position
(Druck Position)

Taste: | ==

Layouts/cycle
(Layouts/Zyklus)

Auswahl der Betriebsart (Stuickzahl, Fortlaufend, Testbetrieb oder Direktstart).

Angabe der Ruckfahrgeschwindigkeit der Druckmechanik nach Druckende in mm/s.
Wertebereich: 50 ... 600 mm/s.

Abstand des Layouts (bzw. des ersten Layouts, falls mehrere Layouts pro Arbeitszyklus
gedruckt werden) zum Maschinennullpunkt.

Wertebereich: 0 ... 93 mm

Default: 0 mm

Angabe der Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 0 ... 93 mm
Default: 83 mm

Angabe der Anzahl gedruckter Layouts pro Druckstart (Zyklus).
Wertebereich: 1 ... 25.

Layout Parameters (Layout)

Tastenfolge: @ [Tl m[ [ ) ]

Print length
(Drucklange)

Taste: E

Column printing

(Mehrbahniger Druck)

Taste: E

Material selection
(Materialauswahl)

Taste: | ==

Flip layout
(Layout spiegeln)

Angabe des Wegs den die Druckmechanik zuriicklegen soll. Die Drucklange richtet sich nach
der Lange der Druckmechanik.

Angabe der Breite eines Layouts sowie die Angabe wie viele Layouts nebeneinander auf dem
Tragermaterial sind.

Auswahl des Transferbandmaterials.

Die Spiegelachse befindet sich auf der Mitte des Layouts. Wenn die Layoutbreite nicht an das
Druckmodul ubertragen wurde, wird die Default Layoutbreite, d.h. die Breite des Druckkopfs
verwendet. Aus diesem Grund sollten Sie darauf achten, dass das Layout so breit wie der
Druckkopf ist. Andernfalls kdnnte es zu Problemen bei der Positionierung fiihren.
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Taste:

Rotate layout
(Layout drehen)

Taste: E

Alignment
(Ausrichtung)

Standardmafig wird das Layout Kopf voraus mit 0° Drehung gedruckt. Wird die Funktion
aktiviert, wird das Layout um 180° gedreht und in Leserichtung gedruckt.

Die Ausrichtung des Layouts erfolgt erst nach dem Drehen/Spiegeln, d.h. die Ausrichtung ist
unabhéngig von Drehung und Spiegelung.

Left (Links): Das Layout wird am linken Rand des Druckkopfes ausgerichtet.
Centre (Mitte): Das Layout wird am Mittelpunkt des Druckkopfes (zentriert) ausgerichtet.
Right (Rechts): Das Layout wird am rechten Rand des Druckkopfes ausgerichtet.

Ribbon Save (Optimierung) - Kontinuierlicher Modus

Tastenfolge: [E[ -~ | [([~][~][®]

Mode
(Betriebsart)

Mode: Standard

Transfer ribbon correction
(Transferband Korrektur)

Taste:

Performance information
(Leistungsinformation)

Taste:

Expert parameters
(Experten Parameter)

Taste: E

Printhead down time
(DK Abwaérts)

Ribbon motor early start
time
(TRB Motor Startzeit)

Taste:

Minimal print speed
(Min. Druckge-
schwindigkeit)

Print offset border
calculation
(Druckoffset Berechnung)

Auswabhl der Optimierungsart.

Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung, d.h. mit dieser Einstellung entsteht kein
Transferbandverlust (auBer einem Sicherheitsabstand von 1 mm, damit die Druckfelder nicht
ineinander gedruckt werden).

Shift (Versatz): Layout-Daten kdnnen mehrfach seitlich versetzt gedruckt werden. Dadurch
kann eine maximale Ausnutzung des Transferbandes erreicht werden

SaveStrt (Startsignal speichern): Keine Startsignalverluste, Direktdruckwerk regelt
Optimierungsqualitdt automatisch je nach Anforderung.

Speed (Geschwindigkeit): Festlegen der max. Druckgeschwindigkeit.

Auf der Basis dieses Wertes werden alle notwendigen Berechnungen durchgefihrt.

0 mm = Es wird immer soweit zurlickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird
(kein Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xx mm = Der Ruckzug kann verkleinert werden.

+xx mm = Der Ruickzug kann vergréert werden.

sa/mm: Der kleinst mdgliche Abstand zweier Drucke bei voller Optimierung.
cmin: Max. Anzahl an Takten pro Minute.
so/mm: Angabe des Optimierungsverlusts.

Passwortgeschitztes Meni
Passwort eingeben, Taste [L] driicken und die nachfolgenden Parameter werden angezeigt.

PhDownT = printhead down time in ms:
Start der Druckkopf-Abwartsbewegung wird errechnet.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:
Dieser Wert wird hinzugezahlt zur Beschleunigungszeit der Transferbandbewegung. Zeitangabe
fur die Zeit zwischen 'Motor erreicht Materialgeschwindigkeit' und '‘Druckkopf brennt'.

MinSpeed = minimal print speed:
Wird die min. Druckgeschwindigkeit erhoht, erhdht sich auch die max. Anzahl der Zyklen.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Wird der Parameter auf Off gesetzt, kann ein kleinerer als der benétigte Druckoffset eingegeben
werden.
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Taste:

Printhead up time
(DK Aufwarts)

Taste:

Printhead valve reaction
time
(DK Aufwart Start)

Taste:

Ribbon motor stop delay
time
(Verzoégerungszeit)

Taste: E

Field ribbon saving
(Feldoptimierung)

Rewind speed
(Ruckspulung)

Taste:

Speed 1 field
(Feld 1 Geschwindigkeit)

Taste:

Tension
(Spannung)

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Taste: E

Lanes / R-Shift
(Bahnen / R-Offset)

Taste: E

Expert parameters
(Experten Parameter)

Mode: SaveStrt

Expert parameters
(Experten Parameter)

PHupT = printhead up time in ms:
Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefiihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwartsbewegung.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Verzdgerungszeit in ms die der Transferbandmotor vor dem Stoppen noch mit gleichbleibender
Geschwindigkeit weiterbewegt wird.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Feldoptimierung Aus

PHOnNIly: Nur der Druckkopf wird bewegt. Das Transferband wird nicht angehalten.

Normal: Feldoptimierung wird nur ausgefuihrt, wenn der Transferbandmotor komplett gestoppt
wird.

Strong: Feldoptimierung wird ausgefiihrt, selbst wenn der Transferbandmotor nicht gestoppt
wird.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Angabe der Rickspulung in mm/s.

Wenn 0 (Defaultwert) eingestellt ist, hat der Parameter keinen Einfluss auf die Optimierung.

Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach vorne transportiert wird.

X-Shift: Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.
Y-Shift: Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

Lanes: Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.
R-Shift: Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Passwortgeschitztes Menu

Passwort eingeben, Taste ® | driicken und die Parameter werden angezeigt.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard’ zu finden.

Passwortgeschitztes Menu

Passwort eingeben, Taste | @ dricken und die Parameter werden angezeigt.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard’ zu finden.
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Ribbon Save (Optimierung) - Intermittierender Modus

Tastenfolge: E][ = J[ = H = Hi.l

Mode
(Betriebsart)

Mode: Standard

Transfer ribbon correction
(Transferband Korrektur)

Taste:

Expert parameters
(Experten Parameter)

Taste:

Printhead down time
(DK Abwaérts)

Printhead up time
(DK Aufwarts)

Taste: | ==

Printhead valve reaction
time
(DK Aufwart Start)

Taste:

Tension
(Spannnung)

Ribbon mode
(Ruckzugsart)

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Taste: E

Lanes / R-Shift
(Bahnen / R-Offset)

Taste:

Expert parameters
(Experten Parameter)

Auswahl der Optimierungsart.

Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung, d.h. mit dieser Einstellung entsteht kein
Transferbandverlust (auRer einem Sicherheitsabstand von 1 mm, damit die Druckfelder nicht
ineinander gedruckt werden).

Shift (Versatz): Layout-Daten kdnnen mehrfach seitlich versetzt gedruckt werden. Dadurch
kann eine maximale Ausnutzung des Transferbandes erreicht werden.

0 mm = Es wird immer soweit zuriickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird
(kein Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xx mm = Der Riickzug kann verkleinert werden.

+xx mm = Der Riickzug kann vergréert werden.

Passwortgeschitztes Meni
Passwort eingeben, Taste ® | driicken und die nachfolgenden Parameter werden angezeigt.

PhDownT = printhead down time in ms:
Start der Druckkopf-Abwartsbewegung wird errechnet.

PHupT = printhead up time in ms:
Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefiihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwartsbewegung.

Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach vorne transportiert wird.

0: Das Transferband wird nach jedem Druck uber die gesamte Drucklange zuriickgezogen, d.h.
es findet keine Optimierung zwischen den einzelnen Layouts statt.

1: Das Transferband wird nur Uber den bedruckten Bereich zurlickgezogen, d.h. die Liicken
zwischen den Layouts werden optimiert.
Bei Wechsel des Layouts wird das Transferband automatisch positioniert.

X-Shift: Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.
Y-Shift: Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

Lanes: Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.
R-Shift: Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Passwortgeschitztes Meni

Passwort eingeben, Taste | @ dricken und die Parameter werden angezeigt.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard' zu finden.
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Device Settings (Gerateparameter)

Tastenfolge: E][ = J[ = H = H e H o

Field handling
(Feldverwaltung)

Taste:

Codepage
(Codepage)

Taste:

External parameters
(Externe Parameter)

Taste:

Buzzer
(Summer)

Display
(Display)

Taste:

Language
(Sprache)

Taste: | ==

Keyboard layout
(Tastaturbelegung)

Taste: E

Customized entry
(Bedienereingabe)

Taste:

Hotstart
(Warmstart)

Taste:

Layout confirmation
(Layout Bestatigung)

Off (Aus): Der gesamte Druckspeicher wird geldscht.

Keep graphic (Grafik erhalten): Eine Grafik bzw. ein TrueType Font wird ein Mal an das
Direktdruckwerk tbertragen und im druckerinternen Speicher abgelegt. Fur den folgenden
Druckauftrag werden jetzt nur noch die gednderten Daten an das Direktdruckwerk tbertragen.
Der Vorteil hierbei ist die Einsparung der Ubertragungszeit der Grafikdaten.

Delete graphic (Grafik I6schen): Die im druckerinternen Speicher abgelegten Grafiken bzw.
TrueType Fonts werden geldscht, die tbrigen Felder jedoch erhalten.

Auswahl des zu verwendeten Zeichensatzes. Folgende Méglichkeiten stehen zur Verfligung:
ANSI-Zeichensatz / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM deutsch / GEM englisch / GEM
franzésisch / GEM schwedisch / GEM dénisch

Layout dimension only (Nur Layout-Abmessung): Die Parameter fiir Layoutlange,
Schlitzlange und Layoutbreite kdnnen Ubertragen werden. Alle weiteren Parametereinstellungen
mussen direkt am Drucksystem vorgenommen werden.

On (Ein): Parameter wie Druckgeschwindigkeit und Brennstéarke kénnen tber unsere Design
Software an das Direktdruckwerk tbertragen werden. Parameter die vorher direkt am
Direktdruckwerk eingestellt wurden, werden nicht mehr bericksichtigt.

Off (Aus): Es werden nur Einstellungen die am Direktdruckwerk direkt gemacht werden
berucksichtigt.

On (Ein): Beim Dricken jeder Taste ist ein akustisches Signal hérbar.
Wertebereich: 1 ... 7
Off (Aus): Es ist kein Signal horbar.

Einstellung des Kontrasts auf dem Display.
Wertebereich: 45 ... 75

Auswahl der Sprache, in der die Texte im Display angezeigt werden sollen. Folgende
Mdglichkeit stehen zur Verfugung: Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Finnisch,
Tschechisch, Portugiesisch, Hollandisch, Italienisch, Danisch, Polnisch, Griechisch, Ungarisch,
Russisch, Chinesisch (Option), Ukrainisch, Turkisch, Schwedisch, Norwegisch.

Auswahl des Gebietsschemas fur die gewiinschte Tastaturbelegung. Folgende Mdglichkeiten
stehen zur Verfligung: Deutschland, England, Frankreich, Griechenland, Spanien, Schweden
und US auszuwahlen.

Off (Aus): Am Display erscheint keine Abfrage der bedienergefuhrten Variable. In diesem Fall
wird der hinterlegte Default-Wert gedruckt.

On (Ein): Die Abfrage nach der bedienergefiihrten Variablen erscheint einmalig vor Druckstart
am Display.

Auto (Automatisch): Die Abfragen nach der bedienergefiihrten Variablen und der Stiickzahl
erscheinen nach jedem Layout.

Auto with quantity query (Automatisch ohne Stiickzahlabfrage): Die Abfrage nach der
bedienergefuhrten Variablen erscheint nach jedem Layout ohne zusétzliche Abfrage nach der
Stiickzahl.

On (Ein): Ein unterbrochener Druckauftrag kann nach erneutem Einschalten des
Direktdruckwerks wieder fortgesetzt werden.
Off (Aus): Nach Abschalten des Direktdruckwerks gehen samtliche Daten verloren.

On (Ein): Ein neuer Druckauftrag wird erst nach Bestatigung am Gerat gedruckt.

Ein bereits aktiver fortlaufender Druckauftrag wird weiter gedruckt, bis die Bestatigung am Geréat
erfolgt.

Off (Aus): Es erscheint keine Abfrage am Display der Ansteuerung.
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Print after measuring On (Ein): Wenn wahrend des Druckens ein Fehler auftritt, dessen Beseitigung vom Gerét selbst

(Druck nach Messen) erkannt werden kann (z.B. Transferbandende, Kassette offen), dann wechselt das Geréat nach
der Fehlerbeseitigung (z.B. Kassette wieder geschlossen) sofort wieder in den 'Bereit' Zustand.
Off (Aus): Nach Behebung und Bestatigung eines Fehlers wechselt das Gerat in den 'Gestoppt'

Zustand.
Taste: E
Standard layout On (Ein): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, wird das
(Standard Layout) Standard Layout (Geratetyp, Firmware Version, Build Version) gedruckt.

Off (Aus): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, erscheint
eine Fehlermeldung im Display.

I/O Parameters (I/O Parameter)

Tastenfolge: LFJ [~ | [~ [~ | [~ [~ ][ @ |

IN signal level Angabe des Signals, bei dem ein Druckauftrag gestartet wird.
(IN Signalpegel) + = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)
- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)
X = nicht aktivierter Signalpegel
s = Zustand kann Uiber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

Taste: E

OUT signal level Angabe des Signalpegels fir Ausgabesignal.
(OUT Signalpegel) + = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)
- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)
s = Zustand kann Uber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

Taste:

Debouncing Angabe der Entprellzeit des Spendeeingangs.

(Entprellung) Wertebereich: 0 ... 100 ms.

Taste:

Start signal delay Angabe der Zeit in Sekunden um die der Druckstart verzogert wird.

(Startsignal Verzdogerung) Wertebereich: 0.00 ... 9.99.

Taste: E

Not ready: Error On: Falls ein Druckauftrag aktiv ist aber das Direktdruckwerk nicht bereit ist diesen zu
(Nicht bereit: Fehler) verarbeiten (z.B. weil bereits im 'druckend’ Mode), wird ein Fehler ausgeldst.
Off: Es wird keine Fehlermeldung ausgelost.

Taste:

I/O profile Auswahl der vorhandenen Konfiguration Std_Direct oder StdFileSelDirect. Die entsprechende
(/0 Profil) Belegung der beiden Konfigurationen ist der Betriebsanleitung zu entnehmen.

Network (Netzwerk)

Tastenfolge: FJ, [~ | [~ | [~ [~ |~ [~ [ ®

Detaillierte Informationen zu diesem Menipunkt sind dem separaten Handbuch zu entnehmen.
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Password (Passwort)

Tastenfolge:@,[ e H = H = H = H = H - H - ]w

Operation (Bedienung)

Password (Passwort)

Taste: | ==

Protection configuration
(Passwortschutz
Funktionsmen)

Taste: | ==

Protection favorites
(Passwortschutz
Favoriten)

Taste: E

Protection memory card
(Passwortschutz
Speicherkarte)

Taste:

Protection printing
(Passwortschutz Drucken)

Network (Netzwerk)

Password (Passwort)

Taste:

Protection HTTP
(Passwortschutz HTTP)

Taste:

Protection Telnet
(Passwortschutz Telnet)

Taste: | ==

Protection remote access

(Passwortschutz
Fernzugriff)

i

HINWEIS!

Eingabe eines 4-stelligen numerischen Passworts.

Druckereinstellungen kénnen verandert werden.
(Brennstarke, Geschwindigkeit, Betriebsart, ...). Der Passwortschutz verhindert Veranderungen
an der Druckereinstellung.

Der Passwortschutz verhindert den Zugriff auf das Favoritenmenu.

Mit den Speicherkarten Funktionen kdnnen Etiketten gespeichert, geladen, ... werden. Der
Passwortschutz muss unterscheiden, ob keine oder nur lesende Speicherkartenzugriffe erlaubt
sind.

Vollzugriff: Kein Passwortschutz

Nur lesen: Nur lesende Zugriffe méglich

Geschitzt: Zugriffe gesperrt

Ist der Drucker an einen PC angeschlossen, kann es niitzlich sein, wenn die Bedienperson
manuell keinen Druck auslésen kann. Der Passwortschutz verhindert das manuelle Auslésen
eines Drucks.

Eingabe eines 15-stelligen Passworts. Die Eingabe kann aus alphanumerischen und

Sonderzeichen bestehen.

Die Kommunikation Gber HTTP kann vermieden werden.

Einstellungen des Telnet Dienst kdnnen nicht verandert werden.

Zugriff Uber eine externe HMI Schnittstelle kann verhindert werden.

Um eine gesperrte Funktion auszufuihren, muss zuerst das gultige Passwort eingegeben werden. Ist das richtige

Passwort eingegeben, wird die gewlinschte Funktion ausgefiihrt.
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Interface (Schnittstellen)

Tastenfolge:@,[ = J[ = H = J[ = H 3 H = H e H e H o |

COM1/Baud/P/D/S COM1:
0 - serielle Schnittstelle Aus
1 - serielle Schnittstelle Ein
2 - serielle Schnittstelle Ein; es wird keine Fehlermeldung bei einem Ubertragungsfehler
ausgelost
Baud:
Angabe der Bits die pro Sekunde tbertragen werden. Folgende Werte kénnen ausgewahit
werden: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200.
P = Paritat:
N - No parity; E - Even; O - Odd
Sie sollten darauf achten, dass die Einstellungen mit denen des Druckers Ubereinstimmen.
D = Datenbits:
Einstellung der Datenbits.
Sie kdnnen entweder 7 oder 8 Bits auswéhlen.
S = Stoppbits:
Sie haben die Mdglichkeit, 1 oder 2 Stoppbits auszuwahlen.
Angabe der Stoppbits zwischen den Bytes.

Taste:

Start / stop sign SOH: Start des Datenuibertragungsblock — HEX-Format 01

(Start-/Stoppzeichen) ETB: Ende des Dateniibertragungsblock — HEX-Format 17

Taste:

Data memory Standard (Standard): Nach Starten eines Druckauftrags werden so lange Daten empfangen
(Datenspeicher) bis der Druckbuffer geflllt ist.

Extended (Erweitert): Wahrend eines laufenden Druckauftrags werden weiterhin Daten
empfangen und verarbeitet.
Off (Aus): Nach Starten eines Druckauftrags werden keine weiteren Daten empfangen.

Taste:

Port test Uberpriifung ob Daten Uber die Schnittstelle iibertragen werden.

(Schnittstellentest) Tasten und drticken um Allgemein (On) auszuwahlen. Taste [ @ ! driicken und Daten

die Uber einen beliebigen Port gesendet werden (COML1, LPT, USB, TCP/IP), werden gedruckt.

Emulation (Emulation)

Tastenfolge:@,[ = H = H = H = H = H = H = H = H = HL]

Protocol CVPL: Carl Valentin Programming Language
(Protokoll) ZPL: Zebra® Programming Language

Mit den Tasten | . und | . das Protokoll auswahlen. Taste _® | driicken, um Auswahl zu
bestatigen. Das Gerat wird neu gestartet und ZPL I11°-Kommandos werden intern in CVPL-
Kommandos umgewandelt.

Taste:

Printhead resolution Bei aktivierter ZPL 11®-Emulation muss die Druckkopf-Auflésung des emulierten Gerats
(Druckkopf Auflésung) eingestellt werden.

HINWEIS
Unterscheidet sich die Druckkopf-Auflosung des Zebra® Druckers von der des
Valentin Geréts, so stimmt die Gro3e der Objekte (z.B. Texte, Grafiken) nicht genau

Uberein.
Taste: | =
Drive mapping Der Zugriff auf Zebra®Laufwerke wird auf entsprechende Valentin-Laufwerke umgeleitet.
(Laufwerk Zuordnung) HINWEIS!
0 Da die in Zebra® Druckern enthaltenen druckerinternen Fonts nicht in den Valentin

Geréaten vorhanden sind, kann es zu geringen Unterschieden im Schriftbild kommen.
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Taste: E]

PJL — Printer Job Language Es kdnnen den Druckauftrag betreffende Statusinformationen angezeigt werden.

(PJL - Printer Job
Language)

Date & Time (Datum & Uhrzeit)

Tastenfolge:@,[ = ][ = H = H = H = H = H = H e H = ][ = H ®

Set date/time
(Einstellen von Datum und
Uhrzeit)

Taste: | ==

Summertime
(Sommerzeit)

Taste:

Start of summertime -
format

(Beginn Sommerzeit -
Format)

Taste: E

Start of summertime - date
(Beginn Sommerzeit —
Datum)

Taste:

Start of summertime - time
(Beginn Sommerzeit -
Uhrzeit)

Taste:

Die obere Zeile des Displays zeigt das aktuelle Datum, die untere Zeile die aktuelle Uhrzeit an.
Mit Hilfe der Tasten E und koénnen Sie in das jeweils néchste Feld gelangen, um die

angezeigten Werte mit den Tasten m und | Y . zu erhdhen bzw. zu verkleinern.

On (Ein): Die Sommer- bzw. Winterzeit wird automatisch umgestellt.
Off (Aus): Die Sommerzeit wird nicht automatisch erkannt und umgestellt.

Auswahl des Formats, um den Beginn der Sommerzeit einzugeben.
DD = Tag

WW = Woche

WD = Wochentag

MM = Monat,

Y =Jahr,

next day = erst der nachste Tag wird bericksichtigt

Eingabe des Datums wann die Sommerzeit beginnen soll. Diese Eingabe bezieht sich auf das
zuvor ausgewahlte Format.

Mit Hilfe dieser Funktion kénnen Sie die Uhrzeit eingeben an der die Sommerzeit beginnen soll.

End of summertime - format Auswahl des Formats, um das Ende der Sommerzeit einzugeben.

(Ende Sommerzeit -
Format)

Taste: E

End of summertime - date
(Ende Sommerzeit -
Datum)

Taste: E

End of summertime - time
(Ende Sommerzeit -
Uhrzeit)

Taste:

Time shifting
(Zeitverschiebung)

Eingabe des Datums wann die Sommerzeit enden soll. Eingabe bezieht sich auf das zuvor

ausgewahlte Format.

Eingabe der Uhrzeit wann die Sommerzeit enden soll.

Eingabe der Zeitverschiebung bei Sommer-/Winterzeit Umstellung in Stunden und Minuten.
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Service Functions (Service Funktionen)

HINWEIS!

i

Damit der Handler bzw. der Geréatehersteller im Servicefall schneller Support bieten kann, kénnen notwendige

Informationen wie z.B. eingestellte Parameter direkt am Geréat abgelesen werden.

Tastenfolge:@|[ = ][ - H - ][ - H —— H = H s H s H - ][ - H - H [ ] ]

Photocell parameters

(Lichtschranken Parameter)

Taste: | ==

Paper counter
(Laufleistung)

Taste: E

Heater resistance
(Dot-Widerstand)

Taste:

Printhead temperature
(Druckkopf Temperatur)

Taste: E

Ribbon
(Lange Transferband)

Ink side
(Wicklung)

Taste: E

Brake power
(Bremsleistung)

Taste:

Print examples
(Druck-Beispiele)

H = Haubenschalter (nur bei Geraten mit Haubenschalter)
0 = offene Haube
1 = geschlossene Haube.

P = Pressure:
Angabe des Wertes fir die Druckluftiberwachung (0 oder 1).

R1 = Transferband Aufwickelrolle: (kommt von Dynacode)

Angabe fur den Zustand der Transferband Aufwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollstandig in Lichtschranke).

R2 = Transferband Abwickelrolle:

Angabe fir den Zustand der Transferband Abwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollstandig in Lichtschranke).

C = Carriage:

Angabe der Position des Druckschlittens.

ENC = Encoder: (kommt von Dynacode)

Angabe des aktuellen Zustands des Drehgebers.

D: Angabe der Druckkopfleistung in Meter.
G: Angabe der Geréateleistung in Meter.

Um ein gutes Druckbild zu erzielen, muss bei einem Druckkopfwechsel der auf dem Druckkopf
angegebene Ohm-Wert eingestellt werden.

Anzeige der Druckkopftemperatur. Normalerweise liegt die Temperatur des Druckkopfs bei
Raumtemperatur. Wird die maximale Druckkopftemperatur jedoch Uiberstiegen, wird der
laufende Druckauftrag unterbrochen und eine Fehlermeldung wird im Display angezeigt.

Auswabhl der verwendeten Transferbandlange (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Auswabhl ob Transferbander mit AuRen- oder Innenwicklung verwendet werden.
Default: AuRenwicklung

BrkPow:

Einstellen der Bremsleistung fir Beschleunigen und Abbremsen in %.
BrkPowP:

Einstellen der Bremsleistung wahrend des Druckens.

Durch Ausldsen dieses Menupunktes erhalten Sie einen Ausdruck mit sdmtlichen
Druckereinstellungen.

Settings (Status Report):

Es werden samtliche Geréateeinstellungen wie z.B. Geschwindigkeit, Transferbandmaterial etc.
ausgedruckt.

Bar codes (Barcodes):

Es werden alle verfligbaren Barcodes ausgedruckt.

Fonts (Fonts):

Es werden alle Vektor und Bitmap Fonts ausgedruckt.
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Taste:

Input
(Eingang)

Taste: E

Output
(Ausgang)

Taste: | ==

Diagnostic
(Diagnose)

Taste: E

Encoder profiling
(Drehgeber Profiling)

Taste: E

Roller diameter
(Transferbandrollen
Durchmesser)

Taste: E

Encoder average
(Drehgeber Signale)

Taste: | ==

I/O status
(/O Status)

Taste:

Online/Offline
(Online/Offline)

Anzeige der Pegel fir Eingédnge der 10 Parameter.
0= Low
1 =High

Anzeige der Pegel fur Ausgéange der IO Parameter.
0= Low
1 = High

kommt von Dynacode

Taste | @ | driicken um in das Diagnose Menii zu gelangen.

Die Drehgeber Werte mit Druckstart in Logging Dateien werden auf der CF Card aufgezeichnet.
Anhand dieser Daten kann ein grafisches Schaubild der Drehgeberkurve erstellt werden.

DiaRW = Durchmesser der Transferband Aufwickelrolle.
DiaRU = Durchmesser der Transferband Abwickelrolle.

Anzahl der Werte (ber die die Drehgebersignale gemittelt werden. Je héher der Wert desto
trager reagiert das Gerat auf Anderungen der Geschwindigkeit.

Relevante Ereignisse werden gezahlt und im RAM Speicher mitprotokolliert. Das Protokoll geht
nach Ausschalten des Gerétes verloren.

IgnrStrt = Z&hler fur ignorierte Startsignale.

IntPrts = Zahler fur abgebrochene Druckauftrage.

Wahlen Sie mit dem Cursor den Wert aus Uber den Sie weitere Informationen moéchten und
driicken Sie die Taste | ® |.

NJb =No job (Kein Druckauftrag):

Zahler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht aktiv war.

NRd = Not ready (Nicht bereit):

Zahler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht bereit war (gestoppt oder
Fehlermeldung).

Prt = Printing (Drucken):

Za&hler fur ignorierte Startsignale wahrend das Gerat druckt/tatig ist.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Manuell gestoppt/abgebrochen):

Stopp Taste auf der Folientastatur, Panel oder in einem Programm wurde gedriickt.

Itfl = Interface interrupted (Schnittstelle abgebrochen):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil neue Daten uber eine Schnittstelle empfangen
wurden.

SpedS = Speed stopped (Geschwindigkeit angehalten):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil die gemessene Druckgeschwindigkeit zu langsam
war.

Ist die Funktion aktiviert, kann mit der Taste @ | zwischen Online und Offline Mode
gewechselt werden (Standard = Aus).

Online: Daten kdnnen Uber Schnittstellen empfangen werden. Die Tasten der Folientastatur
sind nur aktiv, wenn mit der Taste | ® |in den Offline Mode gewechselt wurde.

Offline: Die Tasten der Folientastatur sind wieder aktiv aber empfangene Daten werden nicht
mehr abgearbeitet. Wenn das Gerat wieder im Online Mode ist, werden wieder neue
Druckauftrdge empfangen.
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Taste:

Transfer ribbon warning
(Transferband Vorwarnung)

Taste: E

Write log files on MC
(Logdateien auf MC
schreiben)

TRB = Transfer ribbon advance warning (Transferband Vorwarnung):

Vor dem Ende des Transferbands wird ein Signal Uber einen Steuerausgang ausgegeben.
Warning diameter (Vorwarnung Durchmesser):

Einstellung des Transferbandvorwarnungsdurchmessers.

Wird an dieser Stelle ein Wert in mm eingegeben, wird bei Erreichen dieses Durchmessers
(gemessen an der Transferbandrolle) ein Signal Uber einen Steuerausgang gegeben.
Ribbon advance warning mode (Betriebsart fir Vorwarnung):

Warning (Warnung): Bei Erreichen des Vorwarnungsdurchmessers wird der entsprechende
1/0 Ausgang gesetzt.

Error (Fehler): Das Drucksystem bleibt bei Erreichen des Vorwarndurchmessers mit 'zu wenig
Transferband' stehen.

Uber dieses Kommando werden verschiedene LOG Dateien auf ein vorhandenes
Speichermedium (MC-Karte oder USB-Stick) geschrieben. Nach der 'Fertig' Meldung kann das
Speichermedium entfernt werden.

Die Dateien befinden sich im Verzeichnis 'log":

LogMemErr.txt: Protokollierte Fehler mit Zusatzinformationen wie z.B. Datum/Uhrzeit und
Dateiname/Zeilennummer (fiir Entwickler)

LogMemStd.txt: Protokollierung ausgewahlter Ereignisse
LogMemNet.txt: Die zuletzt Giber Port 9100 geschickten Daten
Parameters.log: Alle Druckerparameter in menschenlesbarer Form
TaskStatus.txt: Die Stati aller Drucker-Tasks

Main Menu (Grundmen)

Nach Einschalten der Ansteuerelektronik wird das Grundmeni angezeigt. Das Grundmentii zeigt Informationen wie z.B. den
Geratetyp, aktuelles Datum und aktuelle Uhrzeit, Versionsnummer der Firmware und der verwendeten FPGAs.

Die ausgewahlte Anzeige wird nur fiir eine kurze Zeit angezeigt, danach wird wieder zuriick zur ersten Information gewechselt.
Mit der Taste |_®_|kann jeweils zur nachsten Anzeige gelangt werden.
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Compact Flash Card / USB Speicherstick

Mit den Tasten der Folientastatur der Ansteuerelektronik oder mit verschiedenen Funktionstasten einer angeschlossenen USB-
Tastatur wird das Memory-Menu bedient.

Zurtck zum letzten Mend.

In der Funktion Load layout (Layout laden): Wechsel in den File Explorer.
File Explorer: Wechsel zum Kontext Menu.

Markieren einer Datei/eines Verzeichnis wenn eine Mehrfachauswahl moglich ist.

Grundmenii: Auswahl des Memory Menus.
File Explorer: Erstellen einer neuen Datei.

Ausflhren der aktuellen Funktion fir die aktuelle Datei/das aktuelle Verzeichnis.

Wechsel in das Ubergeordnete Verzeichnis.

Wechsel in das aktuell markierte Verzeichnis.

Im aktuellen Verzeichnis nach oben scrollen.

JeEE e g @@
500 Be BE

Im aktuellen Verzeichnis nach unten scrollen.

Define user directory

Legt das Standardverzeichnis fest in dem die Dateien zur Bearbeitung abgelegt sind.

(Benutzerverzeichnis festlegen)

HINWEIS!

i

Ein Benutzerverzeichnis muss definiert werden:

e  bevor eine Benutzung bzw. Navigation durch das Memory Men erfolgen soll.
e wenn die Formatierung der CF Karte am PC ausgefiihrt und somit das STANDARD Verzeichnis nicht
automatisch angelegt wurde.

File Explorer
Bz

[Driwves]
= <STANDARD>
<DIR 1>

@ Zugriff auf das Memory Mendi.
[E File Explorer aufrufen.
B, E] . E @ Verzeichnis auswéhlen.

E] Anzeige der verfiigbaren Funktionen

Context Menu
&

Funktion Set as user dir (als Benutzerverzeichnis) auswéhlen

[+][+]

—Set as user dir
Format
Copy

Auswahl bestatigen.

e
@ Zuriick ins Grundmenti.
Beim nachsten Aufrufen des Memory Menus wird das

Load layout
(Layout laden)

ausgewahlte Verzeichnis als Benutzerverzeichnis angezeigt.

Laden eines Layouts innerhalb des festgelegten Benutzerverzeichnisses. Die Funktion
ermdglicht einen schnellen Zugriff auf das gewiinschte Layout da nur Layout-Dateien
angezeigt und Verzeichnisse ausgeblendet werden.

Load layout
|&: \ STARNDRRD

@ Zugriff auf das Memory Mendi.

2File namel.prn
File nameZ.prn
File _name3.prn
File name4.prn

Layout auswahlen.

(2] [=). [« ¥
e

Auswahl bestatigen.
Das Fenster zur Stiickzahleingabe wird automatisch angezeigt.

HINWEIS!

Anzahl der Layouts auswahlen, die gedruckt werden sollen.

(&) (=). {1
e

Druckauftrag starten.

Das Verzeichnis kann hier NICHT gewechselt werden. Ein Verzeichniswechsel MUSS im File Explorer mit der
Funktion Change directory (Verzeichnis wechseln) vorgenommen werden.
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File Explorer Der File Explorer ist das Dateiverwaltungssystem des Drucksystems. Die
Hauptfunktionen fur die Oberflache des Memory Menus werden im File Explorer zur
Verfligung gestellt.

In der Ansicht des Benutzerverzichnisses die Taste @ dricken um in den File
Explorer zu gelangen.

Folgende Funktionen kénnen ausgewahlt werden:

. Laufwerk bzw. Verzeichnis wechseln

. Datei laden

e  Layout bzw. Konfiguration speichern

e Datei(en) loschen

e  CF Karte formatieren

. Datei(en) kopieren

Change directory Auswahl des Laufwerks bzw. des Verzeichnisses in dem die Dateien abgelegt sind.
(Verzeichnis wechseln)
File Explorer @ Zugriff auf das Memory Menti.
R .
hrives] [E File Explorer aufrufen.
— <STANDARD> B E . E E] Verzeichnis auswéhlen.
<DIR 1> ) ,
® Auswabhl bestétigen.
File Explorer Das ausgewahlite Verzeichnis wird angezeigt.
[A: \STANDARD
S<..>
layout0l
layoutdZz
Load file Ladt eine beliebige Datei. Dies kann eine zuvor gespeicherte Konfiguration, ein Layout,
(Datei laden) etc. sein.
Load file @ Zugriff auf das Memory Menti.
& : \ STANDARD\ .
P [E File Explorer aufrufen.
_)ia&’outg; E] . B Datei auswahlen.
ayout
® Ausgewahlte Datei wird geladen.
HINWEIS!
Handelt es sich bei der ausgewahlten Datei um ein Layout, kann die Anzahl der zu druckenden Kopien sofort
eingegeben werden.
Save layout Sichert das aktuell geladene Layout unter dem ausgewéhlten Namen.

(Layout speichern)

Save file Zugriff auf das Memory Menu.

& : \STANDARD

File Explorer aufrufen.

(v ]

—3Save layout

Save config. @ Wechsel in das Menii Save file (Datei speichern).

noname m F Funktion Save layout (Layout speichern) auswahlen.
| ® | Auswahl bestatigen.
Ist eC;ne USB-Tastatur angeschlossen, kann fir noname ein neuer Dateiname vergeben
werden.
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Save configuration
(Konfiguration speichern)

Save file
|&: \ STANDARD

Save layout
—Save config.

config.cfqg

Delete file
(Datei 16schen)

File Explorer
&= \STRNDREDY

layout0l
4 layout02
layout03
lavout04

Context menu
2 objects marked

< Delete
Copying

Formatting
(Formatieren)

Sichert die komplette, aktuelle Druckerkonfiguration unter dem ausgewahlten Namen.

10

k@@@@

Zugriff auf das Memory Mendi.
File Explorer aufrufen.
Wechsel in das Meni Save file (Datei speichern).

Funktion Save configuration (Konfiguration speichern)
auswahlen.

Auswahl bestatigen.

Ist eine USB-Tastatur angeschlossen, kann fiir config.cfg ein neuer Dateiname

vergeben werden.

Léscht eine oder mehrere Dateien oder Verzeichnisse unwiderruflich. Beim Léschen
eines Verzeichnisses werden sowohl die enthaltenen Dateien als auch
Unterverzeichnisse geldscht.

«

o EEE
«

Zugriff auf das Memory Menu.
File Explorer aufrufen.
Datei auswahlen.

Dateien markieren die geldscht werden sollen. Die markierten
Eintrdge werden mit * gekennzeichnet. Diesen Vorgang
solange durchfiihren bis alle gewiinschten Dateien bzw.
Verzeichnisse zum Léschen markiert sind.

Wechsel in das Kontextmenu.
Funktion Delete (Loschen) auswahlen.

Auswahl bestatigen.

Formatiert unwiderruflich eine Speicherkarte.

HINWEIS!
USB-Sticks kdnnen nicht am Drucker formatiert werden!

File Explorer
DRIVES

—L: 954Mb free
U: No media

Context menu
RN

Set as user dir
< Formatting
Copy

Ll
F]
[l [=.[«] [
F]

[2).[+]
e

Zugriff auf das Memory Men.

File Explorer aufrufen.

Laufwerk auswéhlen das formatiert werden soll.
Wechsel in das Kontextmenu.

Funktion Formatting (Formatieren) auswahlen.

Auswabhl bestétigen.
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Copying
(Kopieren)

File Explorer
Bz \STANDARD

layout0l
91aycut02
layout03
lavout04

Context menu
Z ckbjects marked

Delete
2 Copying

Select Destinatien
DEIVES

—Z: 954Mb free

Filter:

Erstellt ein Duplikat der urspriinglichen Datei bzw. des urspriinglichen Verzeichnisses
um anschlieRend unabhéngig vom Original Anderungen durchfiihren zu kénnen.

YE EEE
«

¥
A
=

Zugriff auf das Memory Mendl.
File Explorer aufrufen.
Datei auswahlen.

Dateien markieren die kopiert werden sollen. Die markierten
Eintrdge werden mit * gekennzeichnet. Diesen Vorgang
solange durchfiihren bis alle gewlinschten Dateien bzw.
Verzeichnisse zum Kopieren markiert sind.

Wechsel in das Kontextmenu.

Funktion Copying (Kopieren) auswahlen.
Ziel des Kopiervorgangs festlegen.
Ziel-Speicherort auswéhlen.

Auswahl bestatigen.

Nur in Verbindung mit einer USB-Tastatur moglich.

Ist eine USB-Tastatur angeschlossen, kann bei bestimmten Funktionen eine Filtermaske
oder der Dateiname einer zu speichernden Datei angegeben werden. Diese Eingabe
wird in der Pfadzeile angezeigt. Mit der Filtermaske ist es mdglich, nach bestimmten
Dateien zu suchen. Zum Beispiel werden bei der Eingabe von ,L“ nur Dateien angezeigt,
die mit der Zeichenkette ,L* beginnen. (GroR-/Kleinschreibung wird nicht beachtet).

Ohne Filter

Mit Filter

Load layout
|2 : N STANDARD

Load layout
L

DFirst_file.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn

9Layout_new.prn
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Technische Daten

Dynacode IP53

Dynacode IP107

Dynacode IP128

Druckauflésung 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Druckgeschwindigkeit
Kontinuierlicher Modus 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Intermittierender Modus 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Riickfahrgeschwindigkeit nur intermittierender Modus: max. 600 mm/s
Druckbreite 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. Drucklange
Kontinuierlicher Modus 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittierender Modus 75 mm 75 mm 75 mm
Durchlassbreite Rahmen gemal Kundenwunsch
Druckkopf Corner Type Corner Type Corner Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser

Max. Lange

Max. Breite

auRen oder innen (Option)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

auRen oder innen (Option)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

auRen oder innen (Option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Abmessungen (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
ohne Einbaurahmen
mit Einbaurahmen

Ansteuerelektronik

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

abhéangig von der Durchlassbreite

310 mm x 165 mm x 350 mm

Verbindungskabelsatz zur Mechanik 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Gewicht
Druckmechanik
Elektronik (inkl. Kabel)

9,5 kg
8,0 kg

11 kg
8,0 kg

11,7 kg
8,0 kg

Elektronik

Prozessor
Arbeitsspeicher (RAM)
Steckplatz

Batterie

Warnisgnal

High Speed 32 Bit
16 MB

fur Compact Flash Karte Typ | (Innenseite Ansteuerelektronik)

fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)

Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen
Seriell
Ethernet

USB Master

RS-232C (bis 115200 Baud)
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Anschluss fur externe USB Tastatur und Memory Stick

Anschlusswerte
Pneumatikanschluss

Nennspannung

6 bar trocken und olfrei

230V /50...60Hz 15 A
110V /50... 60 Hz 3 A

Sicherungswerte 2x T4A 250 V
Betriebsbedingungen

Schutzart IP 65
Temperatur 5...40°C

Relative Feuchte

max. 80 % (nicht kondensierend)

Deutsch

107




Dynacode IP

Bedienfeld
Tasten
LCD-Anzeige

Testdruck, Funktionsmenti, Stiickzahl, CF Karte, Feed, Enter, 4 x Cursor
Grafikdisplay 132 x 64 Pixel

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
11 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Layoutende

Statusausdruck Ausdruck zu Geréateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstutzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen,

kyrillischen, griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstitzt.
Weitere Zeichensétze auf Anfrage.

Grole in Breite und Hohe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Grof3e in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergroRRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in Héhe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Prufziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration
Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

HINWEIS!
ﬂ Fur die Reinigung des Gerats sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe
empfehlenswert.

Wartungsaufgabe Haufigkeit
Allgemeine Reinigung. Bei Bedarf.
Transferband-Laufrolle reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle

oder bei Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle
oder bei Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf austauschen. Bei Fehlern im Druckbild.

Winkel einstellen. Bei ungleicher Abnutzung des Druckkopfs.

HINWEIS!

0 Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieRendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fir gute Belliftung sorgen.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine Scheuer- oder Lésungsmittel zur Reinigung der Auf3enflachen oder Baugruppen verwenden.

= Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.
= AuBenflachen mit Allzweckreiniger saubern.

Transferband-Laufrolle reinigen

Eine Verschmutzung der Laufrolle fUhrt zu einer schlechteren
Druckqualitat und kann auf3erdem zu Beeintréchtigungen des
Materialtransports fihren.

° Transferband-Kassette entfernen.

e  Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch
entfernen.

e  Wenn die Rolle (A) Beschadigungen aufweist, Rolle
tauschen.
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Druckkopf reinigen

Waéhrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstanden, abhangig von Betriebsstunden und Umgebungseinflissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks!

= Keine scharfen oder harten Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.
= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht beriihren.

e  Transferband-Kassette entfernen.
. Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getréanktem Wattestédbchen reinigen.

e  Vor Inbetriebnahme des Direktdruckwerks, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

Druckkopf austauschen

VORSICHT!

Beschéadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einflisse!
= Gerat auf geerdeter leitfahiger Unterlage aufstellen.

Kdrper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.

Kontakte an den Steckverbindungen nicht beruhren.

Druckleiste nicht mit harten Gegenstanden oder der Hand berihren.
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Druckkopf ausbauen

e  Transferbandkassette entfernen.

° Druckkopfeinheit in geeignete Serviceposition schieben.

° Druckkopfhalter (C) leicht nach unten driicken bis ein Inbusschlussel in die Schrauben (A) eingefuihrt werden kann.
° Schrauben (A) entfernen und Druckkopf (B) entnehmen.

° Steckverbindung auf der Riickseite vom Druckkopf abziehen.

Druckkopf einbauen
° Steckverbindungen an den neuen Druckkopf anstecken.

° Druckkopf im Druckkopfhalter (C) positionieren, sodass die Mitnehmer in die entsprechenden Bohrungen im Druckkopf (B)
greifen.

° Druckkopfhalter (C) mit einem Finger leicht auf der Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs (B) prifen.
. Mit dem Sechskantschliissel Schraube (A) einschrauben und festziehen.
e  Transferbandkassette wieder einsetzen.

° In den Service Funktionen (Dot Widerstand) den Widerstandswert des neuen Druckkopfs eingeben. Der Wert ist auf dem
Typenschild des Druckkopfs zu finden.

° Position des Druckkopfs mittels eines Testdrucks prifen.
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Winkeleinstellung (intermittierender Modus)

Der Einbauwinkel des Druckkopfes betragt standardméfig 26° zur Druckflache. Fertigungstoleranzen des Druckkopfes und der
Mechanik kdnnen jedoch einen anderen Winkel erforderlich machen.

n VORSICHT!
Beschéadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
GrolRerer Verschleil von Transferband durch schnelleres Reil3en.
= Werksseinstellung nur in Ausnahmefallen verandern.

. Innensechskantschrauben (A) leicht l16sen.
e  Stellstiick (B) verschieben, um den Winkel zwischen Druckkopf und Druckkopfhalter zu verstellen.

Verschieben nach unten = Winkel verkleinern
Verschieben nach oben = Winkel vergrof3ern

. Innensechskantschrauben (A) wieder anziehen.

e  Druckauftrag Uber ca. 3 Layouts starten und korrekten, faltenlosen Bandlauf kontrollieren.

HINWEIS!
Die angebrachten Schlitze (C) dienen zur Positionskontrolle. Auf eine mdglichst parallele Einstellung ist zu achten.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy or any other method) or edited, copied or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin direct print modules comply with the following EU directives:
. EG Low-Voltage Directive (2014/35/EU)
. EG Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

The direct print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the direct print module or other property
could be damaged while operating the device.

The direct print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The direct print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any
other or additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any
misuse is at your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety Notes

The direct print module is designed for power supply systems of 110 ... 230 V. Connect the direct print module only to
electrical outlets with a ground contact.

NOTICE!
When changing the mains voltage the fuse value is to adapt accordingly (see 'Technical Data’).

Couple the direct print module to devices using extra low voltage only.

Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).

Operate the direct print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).

Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the direct print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.
Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.

Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

Depending on use, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not contact the exposed rotating parts
and/or the moving parts (e.g. print carriage).

NOTICE!
With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN60950-1 regarding fire protection casing
are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit and parts of it (e.g. motor, printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation.
Cool down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the direct print module can endanger operational safety.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

NOTICE!
For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under
certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.

116

English



Dynacode IP

Decommissioning and Dismantling

NOTICE!
The decommissioning of printing system can only be carried out by trained staff.

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.

Therefore please carefully read these operating conditions.
As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Organise trainings regularly.

Content of the training are the chapters 'Operating Conditions', 'Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
e  European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6% ... —=10% of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2% ... —2% of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <=5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

° Provide separate power supply to our direct print modules.

° In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.
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Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 60950.

Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.

Limit Values

Protection according IP: 65

Ambient temperature °C (operation): min. +5
max. +40

Ambient temperature °C (transport, storage): min. —25
max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80

Relative air humidity % (transport, storage):

max. 80 (bedewing of devices not allowed)
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Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
° Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

e  Building alterations of our direct print modules.

. Incorrect programming and operation.

e  Not performed data protection.

. Using of not original spare parts and accessories.

e  Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.

Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpacking/Packing the Direct Print Module

uu Uy

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.

= Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Lift the direct print module out of the box.

Check the direct print module for transport damages.
Remove foam transportation safeguards near the printhead.
Check delivery for completeness.

Scope of Delivery

Print mechanics. . Manometer.
Control unit. . Pneumatic tube.
Power cable. . Push-on connector.
Cleaning cassette. . I/O accessories

(female connectors for 1/0)
Connection cable. e  Covers for not used connections.
Mini controller. . 1 transfer ribbon roll.

NOTICE!
Retain original packaging for subsequent transport.

Empty core, mounted on transfer ribbon
rewinder.

Cleaning foil for printhead.
Documentation.
CD with printer drivers.

Installation of Print Mechanics at Machines (Installation with Mounting Frame)

At the bottom of the mounting frame are two M8 threads that can be used for the attachment at the machine. Additionally multi-

functional connecting parts are supplied. Please observe the following conditions:

The maximum thread engagement of the M8 threads is 10 mm.

The print mechanics has to be installed with a distance from printhead to brake stator of 2 ... 3 mm.

NOTICE!
A distance of 2 mm is recommended.

A smaller distance is not possible due to the sealing strip at the bottom of the print mechanics, otherwise the
counter-pressure plate or pressure roller can touch the print mechanics

The best print results can be received if the silicon of the pressure roll consists of a hardness of approx. 40° ... 50 ° Shore
A and/or the elastometer of the counter-pressure plate shows a hardness of approx. 60 + 5 Shore A (average value of

roughness Ra = 3,2 mm).

The print surface has to be installed parallel to the linear movement of print unit and the focal line of printhead.
Discrepancies to the focal line and cavities in the print surface can lead to an inferior print quality at these positions.

q P
Folie  Fail
—- |
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Installation of Print Mechanics at Machines (Installation without Mounting Frame)

In case the machine is used without mounting frame, then it is possible to fix the print module from the top with four M6 screws.
The maximum thread engagement of the M6 threads is 6 mm.

Connection of Pneumatic Power Supply

The pneumatic power supply for the printhead mechanics has to be made available a minimum continuous pressure of 4 ...
6 bars in front of the pressure regulator. The maximum pressure in front of the pressure regulator is 7 bars and 4 bars after the
pressure regulator.

NOTICE!
A pneumatic power supply of 4 bars is recommended.

Please observe the following notes:
e  The compressed-air has to be dry and oil free.

e  The supplied pressure regulator with manometer is to connect with a plastic tube @ 8 mm via a plugging bolting to the
pneumatic power supply. It is necessary to make a connection between the pressure regulator and the print mechanics via
a plastic tube @ 8 mm.

° Position pressure regulator as near as possible to the print mechanics.

e  The pressure regulator is only to operate in the direction that is indicated on its underside. The direction shows the way of
the streaming air.

° It is not allowed to bend the plastic tubes.

° Shortening of the plastic tubes has to be made with a clean right-angled cut without squashing the tube. If necessary use
special tools (available in pneumatic requirements).

e  Please observe a possible short length of the 8 mm plastic tubes.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Connecting the Direct Print Module

The direct print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
110 ... 230 V/ 50 ... 60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set de power switch to ‘0" before plugging in the direct print module.

= Insert power cable into power connection socket.
= Insert plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the direct print module are grounded.

= Connect direct print module to computer or network with a suitable cable.

Before initial Operation

Mount print mechanics.

Connect all cables between print mechanics and control unit.
Protect cables against unintentional unscrewing.

Connect compressed air line.

Connect control unit and PC by printer interface.

Connect control unit and packaging machine by inputs and outputs.

L A R

Connect power cable of control unit.

Print control

Because of the fact that the print module is always in control mode it is only possible to transmit and not to start print orders by
the available interfaces (serial, USB or Ethernet). The print is started by a start signal to the 'print start-control input'. It is
necessary for the control unit to recognise the moment of setting the start signal and therefore it is possible and also necessary
to observe the print status by the outputs.

Initiation
Once all connections have been made:

= Switch control unit on with the power switch.
After switching on the device the main menu appears which shows the model type, current date and time.

= Insert ribbon cassette.
After loading the transfer ribbon cassette the measuring of transfer ribbon begins and the printhead is moved to the print
position.
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Loading Ribbon Cassette

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

Ribbon Coating Outside

NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002).

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good

ventilation.

i J The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
B B system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© 5 © e Turn lever (A) 90° in clockwise direction.
[ ‘ ‘ } . Remove ribbon cassette from print mechanics by pulling handle (B).
Load a new ribbon roll as far as it will go onto unwinding roll (C).
| | | | ° g g ©
/ . e Load an empty cardboard roll as far as it will go onto rewinding unit (D).
dJ © dJ o Insert ribbon according to illustration.

. Fix ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by some
turns of the core.

° Push ribbon cassette again onto print mechanics and take care that the
ribbon not rip.

e  Turn lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
L [ } L system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© . © e  Turn lever (A) 90° in clockwise direction.

{ ‘ ‘ } . Remove ribbon cassette from print mechanics by pulling handle (B).

Q e Load a new ribbon roll as far as it will go onto unwinding roll (C).

/ A || . Load an empty cardboard roll as far as it will go onto rewinding unit (D).

O - ° Insert ribbon according to illustration.

. Fix ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by some
turns of the core.

. Push ribbon cassette again onto print mechanics and take care that the
ribbon not rip.

e  Turn lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.
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Water and Dust Protection Unit

After installing all of the necessary connections at the control unit and the covers of the not used connections with the
appropriate accessories (contained in delivery) the control unit is protected from water and dust at each time in accordance to
the degree of protection of enclosure IP65.

Owing to the conditions during the operation of direct print modules of this construction type the print mechanics cannot be
protected at the time of printing completely from ingress of water.

However it is possibly by means of the special Cleaning Cassette (contained in delivery) to protect the print mechanics
according to the degree of protection of enclosure IP65 during standstill times of machinery from ingress of water and dust.

Transfer ribbon cassette / Cleaning cassette

Transfer ribbon cassette Cleaning cassette

A = Sealing profile
B = Cover plate below with mounted parts

Using the Cleaning Cassette

= Remove the transfer ribbon cassette necessary for printing.
= Push and lock the cleaing cassette in the same way.

= By an inserted sealing profile (A) and a cover (B) the print mechanics is protected in such a way for ingress of water and
dust.

= The pneumatic tube and the connection cables to the control unit with the waterproof housings may not be removed.

U

Indications for maintenance and cleaning are described in the last chapter.

U

Before the resumption of printing the cleaning cassette must be changed again with the transfer ribbon cassette.

CAUTION!

The direct print module can be damaged by ingress of water due to incorrect operation/locking.
= After removing the cleaning cassette examine the print mechanics for ingress of water.

= Before the device is again taken into operation, dry the approriate place well.
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Print Settings
Keys: @ L ® |

Contrast

Key:

Transfer ribbon control

Key:

X displacement

Machine Parameters

Keys: @ [T] @

Continuous Mode

Mode

Key:

Print offset

Key: | ==

Print position

Key: E

Layouts/cycle

Key: | ==

Check speed on start

Intermittent mode only

Indication of print speed in mm/s.

The print speed can be determined for each print order anew. The setting of print speed affects
also the test prints.

Value range: 50 mm/s ... 600 mm/s (see the technical data).

Indication of value to set the print intensity when using different materials, print speeds or printing
contents.

Value range: 10% ... 200 %.

Examination if the transfer ribbon roll is to end or if the ribbon was torn at the unwinding roll.

Off: The ribbon control is deselected, i.e. the printer continues without an error message.

On, weak sensibility: The current print order is interrupted and an error message appears at the
display of the print system. The print system reacts at approx. 1/3 more slowly to the end of the
transfer ribbon (default).

On, strong sensibility: The current print order is interrupted and an error message appears at
the display of the print system. The print system reacts immediately to the end of the transfer
ribbon.

Displacement of the complete print transverse to the paper direction.

The displacement is possible only up to the edges of the printing zone and is determined by the
width of the focal line in printhead.

Value range: -90.0 ... +90.0.

Selection of operating mode (IO static, 10 static continuous, |0 dynamic, IO dynamic continuous,
test mode direct start).

Indication of distance of the layout (res. the first layout in case more layouts per cycles are to be
printed) to the zero point of machine.

Settings possible either in mm or ms.

Value range: 0 ... 93 mm

Indication of start position of print carriage in mm.
Value range: 0 ... 93 mm

Indication of the number of printed layouts per print start (cycle).
Value range: 1 ... 25.

Off: Material speed is only checked if the set offset value is taken into consideration. It is
possible to activate print start signal although the material is not yet in move. However, until the
end the material speed has to be inside the valid speed sector as otherwise the print order is
cancelled.

On: Material speed is checked at print start signal. Is the material speed outside of the valid
speed sector then the start signal is ignored.

Default: Off
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Key:

Encoder resolution /
material feed per encoder
rotation

Key: E

Material speed

Intermittent Mode

Mode

Key: E

Back speed

Key: | ==

Print offset

Key:

Print position

Key:

Layouts/cycle

Layout Settings

Indication of resolution of used encoder and material feed per rotation of encoder in mm. These
settings help measuring the material speed.

The material feeding per encoder rotation corresponds for instance, in a 1:1 translation between
the encoder and the roller, to the roller circumference.

Indication of material speed (only for reading purposes).

Selection of operating mode (number of pieces, continuous mode, test mode, direct start).

Indication of back speed of print mechanics after print end in mm/s.
Value range: 50 ... 600 mm/s.

Indication of distance of the layout (res. the first layout in case more layouts per cycles are to be
printed) to the zero point of machine.

Value range: 0 ... 93 mm

Default: 0 mm

Indication of start position of print carriage in mm.
Value range: 0 ... 93 mm
Default: 83 mm

Indication of the number of printed layouts per print start (cycle).
Value range: 1 ... 25.

Keys: Fl (=~ [~ [ @ |

Print length

Key:
Column printing

Key: E

Material selection
Key:

Flip layout

Indication of way which the print mechanics has to move. The print length depends on the length
of the print mechanics.

Indication of width of one layout as well as how many layouts are placed side by side.

Selection of the used print materials.

The axis of reflection is in the middle of the layout. If the layout width was not transferred to the
print module, automatically the default layout width i.e. the width of the printhead is used. It is
recommended to use layouts with the same width as the printhead. Otherwise this can cause
problems in positioning.
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Key:

Rotate layout

Key:

Alignment

According to standard the layout is printed ahead with a rotation of 0°. If the function is
activated, the layout is rotated by 180° and printed in reading direction.

The adjustment of layout is effected only after 'flip/rotate layout', i.e. the adjustment is
independent of the functions flip and rotate.

Left: The layout is aligned at the left-most position of printhead.
Centre: The layout is aligned at central point of printhead.
Right: The layout is aligned at right-most position of printhead.

Ribbon Save - Continuous Mode

Keys: P [ = | [~ |~

Mode

Mode: Standard

Transfer ribbon correction

Key:

Performance information

Key:

Expert parameters

Key:

Printhead down time

Ribbon motor early start
time

@]

Selection of ribbon save mode.
Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance, i.e. with this setting there is no loss of transfer
ribbon (apart from the safety distance of 1 mm, so the print fields are not printed one into the
other).

Shift: Layout data can be printed several times laterally displaced. A maximum utilization of
transfer ribbon can be achieved.

SaveStrt: No start signal loss, direct print module regulates the ribbon save quality
automatically according to requirement.

Speed: Determination of max. print speed.
On the base of this value all necessary calculations.

0 mm = It is always so far retracted that an optimal ribbon save is reached (no loss of transfer
ribbon).

Default: -1 mm

-xx mm = The feedback can be made smaller.

+xx mm = The feedback can be made larger.

sa/mm: The smallest possible distance of two prints with full ribbon save
cmin: Max. number of cycles per minute.
so/mm: Indicates the loss of ribbon save

Password protected menu

Enter password, press key i‘ to confirm the entry and the following parameters are
indicated.

PhDownT = printhead down time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead downward
movement.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:
This value is added to the acceleration time of transfer ribbon movement. Time indication for the
time between 'motor reached material speed' and 'printhead burns'.
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Key:

Minimal print speed

Print offset border
calculation

Key:

Printhead up time

Key:

Printhead valve reaction

time

Key: E

Ribbon motor stop delay

time

Key:

Field ribbon saving

Rewind speed

Key:
Speed 1 field
Key: E

Tension

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift

Key: | ==

Lanes / R-Shift

Key:

Expert parameters

Mode: SaveStrt

Expert parameters

MinSpeed = minimal print speed:
If the min. print speed is increased, the max. number of cycles is also increased.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
If this parameter is set to Off, then a smaller offset as the required print offset can be entered.

PHupT = printhead up time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Delay time in ms in which the transfer ribbon motor is still moved with constant speed before

stopping.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Field ribbon save switched off.

Normal: Field ribbon save is only accomplished if the transfer ribbon motor can be completely
stopped.

PHOnNly: Only the printhead is moved. The transfer ribbon does not stop.

Strong: Field ribbon save is even accomplished if the transfer ribbon motor cannot be stopped.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Indication of rewind in mm/s.

If 0 (default value) is set, the parameter has no influence to the ribbon save.

Indication of length that is transported forwards after measuring the transfer ribbon.

X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.

Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

Password protected menu

Enter password and press key ® 1o confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.

Password protected menu
Enter password and press key ® 1o confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.
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Ribbon Save - Intermittent Mode

Keys: Fl = = [~ [ ®]

Mode

Mode: Standard

Transfer ribbon correction

Key:

Expert parameters

Key:

Printhead down time

Printhead up time

Key:

Printhead valve reaction
time

Key:

Tension

Ribbon Mode

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift

Key:

Lanes / R-Shift

Key: | ==

Expert parameters

Selection of ribbon save mode.

Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance, i.e. with this setting there is no loss of transfer
ribbon (apart from the safety distance of 1 mm, so the print fields are not printed one into the
other).

Shift: Layout data can be printed several times laterally displaced. A maximum utilization of
transfer ribbon can be achieved.

0 mm = It is always so far retreated that an optimal ribbon save is reached.
Default: 0 mm

-Xx mm = The retreat can be made smaller.

+xx mm = The retreat can be made larger.

Password protected menu

Enter password, press key ® |10 confirm the entry and the following parameters are
indicated:

PhDownT = printhead down time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead downward
movement.

PHupT = printhead up time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

Indication of length that is transported forwards after measuring the transfer ribbon.

0: The transfer ribbon is retracted after each printout over the complete print length, i.e. no
ribbon save between the individual layouts.

1: The transfer ribbon is only retracted over the printed sector, i.e. the gaps between the layouts
were not optimised.

When changing the layouts, the transfer ribbon is positioned automatically

X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.
Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

Password protected menu

Enter password and press key ® |10 confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.
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Device Settings

keys: Bl = [~ [~ =~ [®]

Field handling

Key:

Codepage

Taste: E

External parameters

Key:

Buzzer

Display

Key:

Language

Key: | ==

Keyboard layout

Key: E

Customized entry

Key:

Hotstart

Key:

Layout confirmation

Off: The complete print memory is deleted.

Keep graphic: A graphic res. a TrueType font is transferred to the direct print module once and
stored in the direct print module internal memory. For the following print order only the modified
data is transferred to the direct print module. The advantage is the saving of transmitting time
for the graphic data.

The graphic data created by the direct print module itself (internal fonts, bar codes, ...) is
generated only if they were changed. The generating time is saved.

Delete graphic: The graphics res. TrueType fonts stored in the internal memory is deleted but
the other fields are kept.

Indication of the font used in the direct print module.

The following possibilities are available:

ANSI character set / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM German / GEM English / GEM
French / GEM Swedish / GEM Danish.

Layout dimension only: The parameters for layout length, gap length and layout width can be
transferred to the printing system. All other parameter settings are to be made directly at the
printing system.

On: Sending parameters such as print speed and contrast via our layout creation software to
the direct print module. Parameters which are set directly at the direct print module before are
no longer considered.

Off: Only settings made directly at the direct prin module are considered.

On: An acoustic signal is audible when pressing a key.
Valuerange: 1 ... 7.
Off: No signal is audible.

Setting of display contrast.
Value range: 45 ... 75.

Selection of language in which you want to display the text in the display.

At the moment the following languages are available: German, English, French, Spanish,
Finnish, Czech, Portuguese, Dutch, Italian, Danish, Polish, Greek, Hungarian, Russian, Chinese
(option), Ukrainian, Turkish, Swedish, Norwegian.

Selection of region for the desired keyboard layout. The following possibilities are available:
Germany, England, France, Greece, Spain, Sweden and US.

Off: No question appears at the display. In this case the stored default value is printed.

On: The question referring the customized variable appears once before the print start at the
display.

Auto: The questions referring the customized variable and the quantity query appear after every
printed layout.

Auto without quantity query: The question referring the customized variable appears after
every layout without additional query for the quantity.

On: Continue an interrupted print order after switching on the module anew.
(Only if module is equipped with option Compact Flash card)
Off: After switching off the direct print module the complete data is lost.

On: A new print order is only printed after confirmation at the device.

An already active continuing print order is printed as long as the confirmation is effected at the
device.

Off: No query appears at the display of control unit.
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Print after measuring

Key: E

Standard layout

I/O Parameters

On: If an error occurred during printing, whose removal can be recognized by the module (e.g.
transfer ribbon end, cassette open), then the module changes after the error correction (e.qg.
cassette closed again) immediately in the 'ready' mode.

Off: After removal and confirmation of error, the module changes into 'stopped' mode.

On: If a print order is started without previous definition of layout, the standard layout (device
type, firmware version, build version) is printed.

Off: If a print order is started without previous definition of layout, an error message appears in
the display.

Keys: FJ [~ [~ [~ ][~ ][~ |[®]

IN signal level

Key:

OUT signal level

Key: | ==

Debouncing

Key: E

Start signal delay

Key: | ==

Not ready: error

Key: E

1/0 Profile

Network

Indication of signal at which a print order is started.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

X = not activated signal level

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

Indication of signal level for output signal.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

Indication of debounce time of the dispenser input.
Value range: 0 ... 100 ms.

Indication in time per second of the delay for the start signal.
Value range: 0.00 ... 9.99.

On: If a print order is active but the direct print module is not ready to process the order (e.g. if it
is already in 'printing' mode), then an error message appears.
Off: No error message appears.

Selection of the existing configuration Std_Direct or StdFileSelDirect. The appropriate
assignment is indicated in the operating manual.

keys: Bl [~ [~ |[= [~ |~ |[=~ ] ®]

For more information, please see the separate manual.
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Password

Keys: Fl = [ =~~~ [~ [~ @]

Operation

Password
Key: E

Protection configuration

Key: E

Protection favorites

Key:

Protection memory card

Key:

Protection printing

Network

Password

Key: E

Protection HTTP

Key:

Protection Telnet

Key:

Protection remote access

Entering a 4-digit numeric password.

Printer settings can be changed (contrast, speed, operating mode, ...). The password
protection prevents modifications at the printer settings.

The password protection prevents the access to the favorites.

With the functions of the memory card, labels can be stored, loaded, etc. The password
protection has to decide if no access or only readable acces on CF card is allowed.

No protection: No password protection
Userview only: Only reading access
Protected: Access blocked

In case the printer is connected to a PC, it can be useful, that the user is not able to produce a
print manually. So the password protection prevents that prints can be produced manually.

Entering a 15-digit password. The password can consists of alphanumeric and special
characters.

The communication by HTTP can be avoided.

The settings of the Telnet service cannot be changed.

The password protection prevents the remote control of the printer.

0 NOTICE!
In order to execute a blocked function, first of all the valid password has to be entered. If the correct password is
entered then the desired function can be executed.
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Interface

Keys: () [ = |[= [~ | [= [~ [~ [~ [~ ][®]

COM1/Baud/P/D/S

Key:

Start sign / End sign

Key:

Data memory

Key:

COM1:

0 - serial interface Off

1 - serial interface On

2 - serial Interface On; no error message occurs in case of a transmission error.
Baud rate:

Indication of bits which are transferred per second.

Following values are possible: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 and 115200.
P = Parity:

N - No parity

E - Even

O - Odd

Please observe that the settings correspond to those of the module.

D = Data bits

Setting of data bits. Value range: 7 or 8 Bits.

S = Stop bits

Indication of stop bits between bytes.

Value range: 1 or 2 stop bits.

SOH: Start of data transfer block —* Hex format 01
ETB: End of data transfer block —* Hex formal 17

Standard: After starting a print order the module buffer receives data as long as it is filled.
Advanced: During a current print order data is received and processed.
Off: After starting a print order no more data is received.

Port test Check whether the data are transferred via the interface.
Press the [T and |7| keys to select standard (on). Press the|_ ® | key and the data sent via
any port (COM1, LPT, USB, TCP/IP) is printed.

Emulation

keys: (B (= | [ | [~ [~ [~ [~ [~ [~ [~ [@]

Protocol CVPL: Carl Valentin Programming Language

Key: E

Printhead resolution

Key:

Drive mapping

Key:

ZPL: Zebra® Programming Language

Press keys m and |7| to select the protocol. Press key [ @ |to confirm the selection. The
module is restarted and ZPL II® commands are transformed internally into CVPL commands.

At activated ZPL 1I® emulation the printhead resolution of the emulated device must be set.

NOTICE!
If the printhead resolution of the Zebra® printer differs from that of the Valentin
device, then the size of objects (e.g. texts, graphics) complies not exactly.

The access to Zebra® drives is rerouted to the corresponding Valentin drives.

NOTICE!
As the build-in fonts in Zebra® printers are not available in Valentin devices this can
cause small differences in the text image.

PJL (Printer Job Language) Status information regarding the print order can be indicated.
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Date & Time

Keys: () [ = [ = | [~ | [= [ = [~ [~ [~ ][~ ][=][@]

Set date and time

Key:

Summertime

Key:| ==~

Start of summertime
(format)

Key: E

Start of summertime (date)

Key:| ==~

Start of summertime (time)

Key:

End of summertime (format)

Key:| ==~

End of summertime (date)

Key:

End of summertime (time)

Key: E

Time shifting

The upper line of display shows the current date, the second line the current time.

With keys and you can change to the next or previous field. With keys EJ and E you
can increase and/or decrease the displayed values.

On: Summertime is automatically changed.
Off: Summertime is not automatically recognized and adjusted.

Select the format in which you want to define beginning summertime.
DD = day

WW = week

WD = weekday

MM = month,

Y = year

next day = only next day is taken into consideration

By means of this function you can enter the date at which summertime has to start. This entry
refers to the previously selected format.

By means of this function you can define the time when you want to start summertime.

Select the format in which you want to define end of summertime.

By means of this function you can define the date when you want to stop summertime. The
entry refers to the previously selected format.

By means of this function you can define the time when you want to stop summertime.

By means of this function you can enter time shifting in hours and minutes (for automatically
adjustment from summer and wintertime). This entry refers to the currently set printer time.
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Service Functions

NOTICE!
So that the distributor res. the manufacturer in case of service can offer fast support the necessary information such
as selected parameters can be taken directly from the service functions menu of the device.

Keys: F) (== | [~ [~ [~ [~ [~ [~ [~ ][~ [~ ][~ ®]

Photocell parameters

Key: | ==

Paper counter:

Key: E

Heater resistance

Key:

Printhead temperature

Key:
Ribbon

Ink side

Key: E

Brake power

Key: E

Print examples

H = cover switch (machines with cover switch only)
0 = open cover
1 = closed cover.

P =compressed air control:
Indication of 0 or 1 for the compressed-air control.

R1 = transfer ribbon rewinding roll

Indication of transfer ribbon rewinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

R2 = transfer ribbon unwinding roll

Indication of transfer ribbon unwinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

C = Carriage:

Indication of print carriage position.

ENC = Encoder:

Indication of current state of encoder

D: Indication of printhead attainment in meters.
G: Indication of device attainment in meters.

To achieve a high print quality, the indicated Ohm value must be set after an exchange of
printhead.

Indication of printhead temperature. The printhead temperature corresponds normally to the
room temperature. In case the maximum printhead temperature is exceeded, the current print
order is interrupted and an error message appears at the printer display.

Selection of the used transfer ribbon length (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Selection of the coating side of transfer ribbon, either outside or inside.
Default: Coating outside

BrkPow:

Adjustment of brake power for acceleration and braking in %.
BrkPowP:

Adjustment of brake power during printing.

Select this menu item to get a printout with all settings.

Settings:

Printout of all printer settings such as speed, label and transfer ribbon material.
Bar codes:

Printout of all available bar code types.

Fonts:

Printout of all available font types.
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Key:

Input

Key:

Output

Diagnostic

Key: | ==

Encoder profiling

Key:

Roller diameter

Key:

Encoder average

Key:

I/O status

Key:

Online/Offline

Indication of level for IO parameters input.
0= Low

1 = High

Indication of level for IO parameters output.
0 = Low

1 =High

Press key | ® |to access the diagnostic menu.

The encoder values with print start in logging files are registered on CF card. By means of this
data, a graphic chart of the encoder curve can be created.

DiaRW = Diameter of transfer ribbon rewinding roll.
DiaRU = Diameter of transfer ribbon unwinding roll.

Number of values by which the encoder signals is averaged. The more higher the value the
more slowly react the device to speed modifications.

Relevant results are counted and registered in RAM memory. The protocole get lost after
switching off the device.

IgnrStrt = Counter for ignored start signals.

IntPrts = Counter for cancelled print orders.

With the cursor select the value of which you need more information and then press key | @ |,

NJb =No job

Counter for ignored start signals because the print order was not active.

NRd = Not ready

Counter for ignored start signals because the print order was not ready (stopped or error
message).

Prt = Printing

Counter for ignored start signals, during the device prints/is active.

MS/I = Manual stopped/interrupted

Stop key onto foil keyboard, panel or in a program was pressed.

Itfl = Interface interrupted

The print order was cancelled because new data was received by an interface.
SpedS = Speed stopped

The print order was cancelled because the measured print speed was too slow.

This function is activated e.qg. if the transfer ribbon is to be changed. It is avoided that a print
order is processed although the module is not ready. If the function is activated then press the
key [ ® Jto change between Online and Offline mode. The respective state is indicated in the
display (Standard: Off).

Online: Data can be received by interface. The keys of the foil keyboard are only active, if you
changed in the Offline mode with key [® ]

Offline: The keys of the foil keyboard are still active but received data are not processed. If the
module is again in Online mode then new print orders can be again received.
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Key:

Transfer ribbon
advance warning

Key:

Write log files on MC

Main Menu

TRB = Transfer ribbon advance warning:
Before the end of transfer ribbon, a signal is send by the control output.

Warning diameter:

Setting of transfer ribbon advance warning diameter.

In case you enter a value in mm then a signal appears via control output when reaching this
diameter (measured at transfer ribbon roll).

Ribbon advance warning mode:

Warning: When reaching the transfer ribbon advance warning diamter, the corresponding I/O
output is set.

Error: The printing system stops when reaching the transfer ribbon advance warning diameter
with the message 'too less ribbon'.

With this command, different log files are saved on an existing storage medium (memory card or
USB stick). After the 'Finish' message the storage medium can be removed.

The files are in directory 'log'":

LogMemErr.txt: Logged errors with additional information such as date/time and file name/line
number (for developers).

LogMemStd.txt: Logging of selected events.

LogMemNet.txt: Data latest send via port 9100.
Parameters.log: All printer parameters in human readable form.
TaskStatus.txt: Status of all printer tasks.

Switch on the direct print module and the display shows the main menu. The main menu shows information such as device
type, current date and time, version number of firmware and the used FPGA.

The selected display is shown for a short time, then the indication returns to the first information.
Press key | @ |to arrive the next information display.

138

English



Dynacode IP

Compact Flash Card / USB Memory Stick

The memory menu is operated with the keys of the foil keyboard of the control unit or with different function keys of an attached
USB keyboard.

sC Return to the previous menu.

m

Function Load layout: Change to the File Explorer.
File Explorer: Change to the 'context menu'.

Select a file/directory if a multiple selection is possible.

Main menu: Access to the memory menu.
File Explorer: Create a new file.

Start the current function for the active file/directory.

Change to the superordinate directory.

Change to the currently marked directory.

In the current directory scroll upwards.

BT =& 58
5500y ee 5E

In the current directory scroll downwards.

Define user directory Defines the standard directory in which the files are stored for further processing.
(Define user directory)

NOTICE!
An user directory is to be defined:

e  before using and/or navigating through the memory menu.
e if formatting of CF card is effected at PC and thus the STANDARD directory was not created
automatically.

File Explorer @ Access to the memory menu.
Bz .

E— [E Call the File Explorer.

rives

~ <STANDARD> B B . E] @ Select the directoy.

<DIR 1> : :

E] Indication of all available functions.

Context Menu . .
. E] B Select function Set as user dir.
>Set as user dir ® Confirm selection.

Format

Copy @ Return to the main menu.

At the next start of the memory menu the selected directory is

displayed as user directory.

Load layout Loads a layout within a defined user directory. The function allows quick access to the
desired layout as only layout files are displayed and directories hidden.

ftercl lomeic @ Access to the memory menu.
|2 : \STANDARD

lect | .
—)E‘ile_na.mel .prn = , F + [Tl, m Select layout
File nameZ.prn ) Confirm selection.

File name3.prn . ) ) ) )
File name4.prn The printer d|splay_ show_s automatlcglly the window to insert
the number of copies which are to print.

m’ F . [Tl m Select the number of layouts which are to be printed.
® Start the print order.

NOTICE!
0 The directory CANNOT be changed here. A change of directory MUST be made in the File Explorer with the function
Change directory.
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File Explorer

Change directory

File Explorer
B\

[Drives]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
& : \STANDARDY

<. .>
layout0l
layout02

Load file

Load file
&z \STRNDRED

Lo
= layout0l
layout02

The File Explorer is the file manager of the printing system. The File Explorer provides
the main functions for the user interface of memory menu.

In the user directory, press key @ to access to the File Explorer.

Following functions are available:

. Change drive and/or directory

. Load file

. Save layout and/or configuration

. Delete file(s)

. Format CF card

. Copy file(s)

Specifies the standard directory in which the files are stored for further processing.

@ Access to the memory menu.
E] Call the File Explorer.
g, E . E @ Select the directoy.

o Confirm selection.

The selected directory is now displayed.

Loads a file. This can be a configuration saved before, a layout, etc.

@ Access to the memory menu.
@ Call the File Explorer.

m N m Select the file

| ® | The selected file is loaded.

NOTICE!
If the selected file is a layout, then the number of copies to print can be entered immediately.

Save layout

Sawve file
& : \STANDARD

= 3ave layout
Save config.

Saves the currently loaded layout under the selected name.

Access to the memory menu.

Call the File Explorer.

[ (o]

Change to the menu Save file.

g E Select the function Save layout.

noname
® Confirm the selection.
If an USB keyboard is attached a new file name for noname can be assigned.
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Save configuration

Save file
|&: \ STANDARD

Save layout
—Save config.

config.cfqg

Delete file

File Explorer
: \STLNDLRDY

layout0l
= layout02
layout03
lavout04

Context menu
Z cbjects marked

2 Delete
Copying

Formatting

File Explorer
DRIVES

JL: 954Mb free
U: No media

Context menu
Y

Set as user dir
> Formatting
Copy

Saves the complete current device configuration under the selected name.

Ll
F]

=
sll=
(@)

Access to the memory menu.

File Explorer aufrufen.

Change to the menu Save file.

Select the function Save configuration.

Confirm the selection.

If an USB keyboard is attached a new file name for config.cfg can be assigned.

Deletes one or more files and/or directories irrevocably. With the deletion of a directory
both the contained files and the subdirectories are deleted.

Access to the memory menu.

Call the File Explorer.

Select the file.

Mark the files which are to be deleted. The marked entries are

listed with *. Repeat this procedure until all desired files and/or
directories are marked for deletion.

Change to the context menu.
Select the function Delete.

Confirm the selection.

Formats irrevocably the memory card.

NOTICE!
USB sticks cannot be formatted at the printer!

Ll

F]

(2] [= . (4] [¥]
F]

[4]4[+]

e

Access to the memory menu.

Call the File Explorer.

Select the drive which is to be formatted.
Change to the context menu.

Select the function Formatting.

Confirm the selection.
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Copying

File Explorer
Bz \STANDARD

layout0l
91aycut02
layout03
lavout04

Context menu
Z ckbjects marked

Delete
2 Copying

Select Destinatien
DEIVES

—Z: 954Mb free

Creates a duplicate of the original file and/or the original directory to make changes
independently of the original.

ViE ®EE
«

e
[a
[¥]

Access to the memory menu.

Call the File Explorer.

Select the file.

Mark the files which are to be copied. The marked entries are

listed with *. Repeat this procedure until all desired files and/or
directories are marked for copying.

Change to the context menu.

Select the function Copying.

Specify the target of the copying procedure.
Select the target storage.

Confirm the selection.

Filter: Possible with an attached USB keyboard only.
For certain functions a filter mask or a file name of a file which is to be saved can be
entered. This input is indicated in the path line. It is possible with the filter mask to look
for certain files. For example, with the input of 'L' only the files are listed whose character
string starts with 'L’ (regardless of upper and lower cases).
Without filter With filter
Load layout Load layout
|2 : \STANDARD I
D First file.prn 2Layout new.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn
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Technical Data

Print resolution

Print speed
Continuous mode
Intermittent mode

Back speed
Print width

Max. print length
Continuous mode
Intermittent mode

Frame passage width

Printhead

Dynacode IP53 Dynacode IP107 Dynacode IP128

300 dpi 300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
intermittent mode only: max. 600 mm/s

53.3 mm 106.6 mm 128 mm

6000 mm 3000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm 75 mm
customized customized customized
Corner Type Corner Type Corner Type

Acoustic emission (measuring distance 1 m)

Average sound pressure level

60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transfer ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Max. length

Max. width

outside or inside (option)
98 mm

254 mm/ 1"

900 m

55 mm

outside or inside (option)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

outside or inside (option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Dimensions (width x height x depth)

Print mechanics

without mounting frame

with mounting frame

Control unit

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

204 x 182 x 310 mm

depends on passage width

310 mm x 165 mm x 350 mm
connecting cable set to mechanics 2.5 m

Weight
Print mechanics

Electronics with cable

9.5 kg 11 kg 11.7 kg
8.0 kg 8.0 kg 8.0 kg

Electronics
Processor

RAM

Slot

Battery Battery cache

Warning signal

High Speed 32 Bit

16 MB

Compact Flash card type | (inside of control unit)

for Real-Time clock (storage of data with shut-down)

accoustic signal when error

Interfaces
Serial
Ethernet
USB Master

RS-232C (up to 115.200 Baud)
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

connection for external USB keyboard and memory stick

Connection values
Pneumatic connection

Nominal voltage

6 bar dry and free from oll

230V /50...60Hz 1.5 A
110V /50... 60 Hz 3 A

Fuse values 2x T4A 250 V

Operation data

Ingress protection rating IP 65

Temperature 5...40°C

Humidity max. 80% (non-condensing)
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Operation panel

Keys test print, function menu, quantity, CF Card, feed, enter, 4 x cursor
LCD display graphic display 132 x 64 pixel
Settings

date, time, shift times

11 language settings (others on demand)

print and device parameters, interfaces, password protection
Monitoring

Stop printing if

Status report

end of ribbon / end of layout

extensive status print with information about settings
e.g. print length counter, runtime counter,

photocell interface and network parameters

printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts

Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vektor fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts,

8 Vector fonts/TrueType fonts,
6 proportional fonts

other fonts on demand

Windows 1250 up to1257, DOS 437, 850, 852, 857
all West and East European Latin, Cyrillic, Greek
and Arabic (option) characters are supported

other character sets on demand

size in width and height 0,8 ... 5,6
zoom2...9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, inverse, vertical

variable

Bar codes

1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio
orientation 0°, 90°, 180°, 270°
optionally with check digit and human readable line

Software
Configuration
Process control
Design software

Windows printer driver

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Technical details are subject to change.
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Cleaning and Maintenance

DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

NOTICE!
When cleaning the label printer, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are recommended.

Maintenance task Frequency
General cleaning. As necessary.
Cleaning transfer ribbon roller. Each time the transfer ribbon is changed or

when the printout is adversely affected.

Cleaning printhead. Each time the transfer ribbon is changed or
when the printout is adversely affected.

Replacing printhead. In case of errors in printout.

Adjusting angle. In case of an unequal use of the printhead.

NOTICE!

ﬂ The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good
ventilation.

General Cleaning

CAUTION!
Abrasive cleaning agents can damage the direct print module.
= Do not use abrasives or solvents to clean the outer surface of the label printer.

= Remove dust and paper fuzz in the printing area with a soft brush or vacuum cleaner.
= Clean outer surfaces with an all-purpose cleaner.

Cleaning theTransfer Ribbon Roller

A soiled print roll can lead to reduced print quality and can affect
transport of material.

. Remove transfer ribbon cassette.
e Remove deposits with roller cleaner and a soft cloth.

. If the roller (A) appears damaged, replace it.
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Cleaning the Printhead

Printing can cause accumulation of dirt at printhead e.g. by colour particles of transfer ribbon, and therefore it is necessary to
clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Printhead can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.
= Do not touch protective glass layer of the printhead.

. Remove transfer ribbon cassette.
e Clean printhead surface with special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.

e  Allow printhead to dry for 2-3 minutes before commissioning the device.

Replacing the Printhead

CAUTION!
The printhead can be damaged by static electricity discharges and impacts!
= Set up direct print module on a grounded, conductive surface.

Ground your body, e.g. by wearing a grounded wristband.
Do not touch contacts on the plug connections.
Do not touch printing line with hard objects or your hands.

U

Removing the printhead

° Remove transfer ribbon cassette.

. Move printhead unit in an appropriate service position.

. Press printhead support (C) slightly downwards until an Allen key can be inserted in the screws (A).
e  Unscrew screws (A) and remove printhead (B).

e  Remove connection at the rear of the printhead.

Installing the printhead

° Insert connection assembly to the new printhead.

. Position printhead in printhead support (C), so the engaging pieces catch in the appropriate holes in the printhead (B).
. Hold printhead holder (C) with a finger slightly on the pressure roll and check the correct position of printhead (B).

e  Screw in screw (A) and tighten it with an Allen key.

. Insert the transfer ribbon cassette.

e  Enter the resistance value of the new printhead in the menu Service Functions/Heater resistance. The value is indicated on
the type plate of printhead.

° Start a test print to check printhead position.
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Angle Adjustment (Intermittent Mode)

The installation angle of the printhead is default 26° to the print surface. However, manufacturing tolerances of printhead and
mechanics can require another angle.

Ottt

CAUTION!

Damage of printhead by unequal use!

Higher wastage of ribbon by faster ripping.

= Change factory settings only in exceptional cases.

e  Loosen slightly two Allen head screws (A).
e  Move adjusting part (B) to adjust the angle between printhead and printhead support.

move downwards = decrease angle
move upwards = increase angle

e  Tighten again the Allen head screws (A).

e  Start a print order with approx. 3 layouts to check the correct unwrinkled ribbon run.

NOTICE!
The slots (C) serve for position control. Pay attention to a parallel adjustment.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Ta agToIxeia OXETIKG PE T TTAPAdOTEA, TNV EPPAVION, TNV atrédoon, TIG dIacTATEIG Kal TO BAPOG ATTOTUTTWVOUV T YVWOnN JOg
KATG TN XPOVIKA OTIYURA TNG oUVTagng Tou TTapovToG.

To Tapdv ekdideTal PE TNV ETMPUAALN TPOTTOTTOINCEWV.

ATTayopeUETal N AVATIOPAYWYT OIOUSHTIOTE TUFPOTOG TOU TTAPOVTOG UTTO OIadATIOTE HOPPR (EKTUTTWON, PWTOTUTTIO 1] GAAN
Hop®n) Xwpig Tn ypaTrTh ouykatdBeon Tng Carl Valentin GmbH kabuwg kai n emegepyaaia, n avammapaywyr A n diddoon autol
ME XPoN NAEKTPOVIKWY CUOTNHATWY.

NOYyw TNG auveXoUg eCENIENG TWV CUOKEUWV EVOEXETAI VO TIPOKUWOUV aTToKAICEIG ETAGU Tou gyxeIpIdiou Kal TNG CUOKEURG. H
Tpéxouoa ékdoan ival diaBéaiun atov dIKTUaKS TOTTO www.carl-valentin.de.

Epmropikd ofuara

‘OAa 10 avoQePOEVA EUTTOPIKA CrUATA EivVal KATAXWPIOUEVA EUTTOPIKA ONHATA TWV EKACTOTE KATOXWV AUTWY Kal, KATd
TePITTWOon, 8ev emonuaivovral EexwpioTd. EAAeipel €10IKAG eTIoAPavong, Oev UTTOPEI VO KOTAOTEI CAPEG KATA TTOGOV TTPOKEITAl
VIO KATOXWPIOPEVO EUTTOPIKO OTla.

Ol ekTuTTWTEG amreuBeiag ekTUTTwong Tng Carl Valentin GmbH ikavoTrolouv Tig akdAoubeg odnyieg Tng EE:
. Odnyia NG EK oxeTikd pe Tn xapnAni 1aon (2014/35/EU)
e Odnyia Tng EK yia Tnv nAektpopayvnTikr) cupartotnTa (2014/30/EU)

'\ Y/ valentin
DRUCKSYSTEME
Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstra3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

TnAépwvo +49 7720 9712-0
Fax +49 7720 9712-9901

E-Mail info@carl-valentin.de
AladikTuo www.carl-valentin.de
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AToppIYn cUPQWva pe TNV TTEPIBAAAOVTIKI vOouoBeaia 153
MpouTtroBéaeig AeiToupyiag 154
ATTO0UCKEUOTIa/CUOKEUOTIa EKTUTTWTH aTTeuBeiag ekTUTTWONG 157
Mapadotéa 157
TomoB£Tnon Tou pnxaviopou eKTUTTWGONG OE PNXAVEG 157
>0vdeON TNG TTAPOXNG TTETTIECUEVOU aépa 158
20vdeon NG BAOIKAG HOVADAG EKTUTTWONG 159
MpoeToipacia yia Tn B€éon o€ AsiToupyia 159
>0U0TNUa XEIPIOPOU EKTUTTWONG 159
©éon oe Asitoupyia TNG BadikAg govadag eKTUTTWONG 159
TomoB£Tnon KaoéTag TNG KopdEAag peTddoang 160
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Kaoéta kopdéAag petddoang kal kabapiopou 161
Print Settings (PuBpio€ig ekTiTmwong) 162
Machine Parameters (Mnxavikég Trapauetpol) — Continuous Mode (Zuvexopevn Aeimroupyia) 162
Machine Parameters (Mnxavikég TrapdaueTpol) — Intermittent Mode (AlakoTrTopevn Asitoupyia) 163
Layout Parameters (Aiatagn) 163
Ribbon Save (BeAtiwon) — Continuous Mode (cuvexdpevn AsiToupyia) 164
Ribbon Save (BeAtiwon) — Intermittent Mode (AiakotrTéuevn Asitoupyia) 166
Device Settings (MapdueTpol CUOKEURG) 167
I/O Parameters (Mapduetpol 1/O) 168
Network (AikTuo) 168
Password (kwdikdg Tpécacng) 169
Interface (Baoikég pubuioeig) 170
Emulation (E§opoiwon) 170
Date & Time (Hugpopunvia kai wpa) 171
Service Functions (Aeitoupyieg a€pPIg) 172
Main Menu (KGpio pevou) 174
Compact Flash Card / USB Speicherstick - Kadpta pvAung / ATrobnkeuTikdg Xwpog USB 175
Texvika oToixeia 179
KaBapiopdg poAol KUAioewg Kal KopdEAQG JETAdOONG 181
KaBapiopdg ke@aAwv eKTUTTWONG 182
KaBapiopog KeQaAwv eKTUTTWONG 182
PUBuIoNn ywviwv (S1oKoTITOPEVN AgITOUpYia) 183
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Mpodiaypagpdopevn xprion

To oUoTnua ekTUTTWAONG €XEI KATAOKEUAOTEI CUPPWVA PE TIG TTIO TTIPOTPATEG £EENIEEIG TNG TEXVOAOYIOG Kal TOUG
QAVOYVWPIOPEVOUG TEXVIKOUG KAVOVEG aa@aAeiag. QaT600, KOTA Tn XPAGN EVOEXETAI va TIPOKUWEI KivOUVOG YIO TN CWUATIKN
aKePAIOTNTA Kal TN {wr) TOU XPAoTn 1 TPITWV r)/kal SUGAEITOUPYIEG TOU CUCTANATOG EKTUTTWAONG Kal AANEG UAIKEG CnUIEG.

To oUoTnua eKTUTTWANG ETITPETTETAI VA XPNOIUOTIOIEITAI HOVO O€ TEXVIKA GPTIA KATAOTAON KABWG Kal CUPPWVA PE TIG
odnyieg xeIpiopou, AapBdavovTag utrdyn TNV TTPodiaypa@opevn XPron, TG UTTOdEIEEIS ag@aAEIag Kal Toug KIVOUVOUG.
EidikoTepa, BAGBEG o1 oTT0iEG ATTEINOUV TNV ACPAAEIQ TTPETTEI VO AVTIMETWTTICOVTAI AUECWG.

To oUoTnua eKTUTTWONG TTPOOPIZETAI ATTOKAEIOTIKA VIO TNV TUTTWON KATAAANAWY KAl EYKEKPIYEVWYV aTTO TOV KATOOKEUAOTH)
UAIKWV. O1a811T0TE GAAN £QapPUOYA BEV CUPPOPPWVETAI TTPOG TNV TTpodiaypa@duevn xpnon. MNa ¢nuiég TTou Ba TTpokUYwouv
AOyw akatdAANANgG Xpriong, 0 KATAOKEUOOTAG dev PEPel oudepia eubuvn. H euBlivn Bapuvel aTTOKAEIOTIKG TOV XPAOTH.

210 TTAQiCI0 TNG TTPOdIaYyPAPAUEVNG XPAONG EUTTITITEI ETTIONG N THPNGCN Twv 0dNYIWV AEITOUPYIaG, CUPTTEPIAAUBAVOUEVWYV
TWV OUCTACEWV/TTPOdIAYPAPWV TTOU OPICoVTal ATTO TOV KATAOKEUAOTH

Y1odeigeig aoc@dAegiag

To oUoTnua ekTUTTWONG £XEl OXEDIAOTET YIa NAEKTPIKG dikTua pe evaAAaoodpevn Téon 110 ... 230 V. XuvdéeTe TO CUCTNHO
EKTUTTWONG MOVO O PEUPATOBOTEG PE YEIWON.

YMOAEI=H!
Y& TEPITITWON METABOAWY TNG TGoNG SIKTUOU, TTPOCAPHOOTE AVTIGTOIXA TNV TIHA AGQAAEIOG.
To oUoTnua eKTUTTWONG TTPETTEN VO OUVOEETAI JOVO E GUOKEUEG OI OTTOIEG AEITOUPYOUV PE XaunAr Tdon TTpOoTaCiag.

Mpiv atd TN oUvdeon A TNV ATTOCUVOEDT), ATTEVEPYOTTOINOTE OAEG TIG TUVOEOUEVEG OUTKEUEG (NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTH,
EKTUTTWTH, TTOPEAKOUEVO €EOTTAIOUO).

To oloTnua ekTUTTWAONG TTPETTEI VO AEITOUPYET HOVO € OTEYVO TTEPIBAAAOV Kal va PNV eKTIBETAI OTNV Uypacia (TTTaiAioya,
udpatpouls K.4.).

To oUoTnua eKTUTTWONG ATTAYOPEUETAI VA AEITOUPYEI € EKPNKTIKA ATUOCQAIPA ] KOVTA 0€ KOAWDIO UWNAARG TAONG.

EykataoTAoTE TO0 0UOTNA EKTUTTWONG HOVO O€ XWPEOUG TTOU TTPOCTATEUOVTAI aTTd OKOVN Agiavong, piviopaTta JETAAAWY Kai
ouvaen &Eva ocwuaTidia.

Ol epyaaieg ouvTAPNONG Kal TIPOANTITIKAG CUVTAPNONG ETTITPETTETAI VO EKTEAOUVTAI HOVO OTTO EKTTAIOEUNEVO KATOPTIOUEVO
TTPOCWTTIKO.

To TTPOCWTTIKG XEIPIOKOU TIPETTEI VA EVNUEPWVETAI OTTO TOV IDIOKTATN HE Bdon TG odnyieg AsiToupyiag.

AvdAoya pe Tn xpAaon, TTPETTEI VO TIPOCEXETE WOTE VA PNV £pXOVTal O€ ETTAPR poUXQA, HOAAIG, KOOUNAPATA i} TTOPOUOIA UE
QVOIXTA, TTEPIOTPEPOUEVA ECAPTANATA r/Kal KIvOUPEVa EOPTANATA (TT.X. POPEI0 KEPAAAG EKTUTTWAONG).

YMNOAEI=H!

‘Otav n povada ekTUTTWANG €ival avolxTr, ol aTTaITAoEIG Tou TTpoTUTTou EN60950-1 TTou agopoulv To

KGAUPPa TTUPOTTPOCTACiag BV TTANPOUVTAI IO KOTOOKEUAOTIKOUG Adyoug. O1 v AOyw aTraiTr|oEelg TTPETTEI

va S1a0@aAifovTal JE TNV EYKATACTAON TOU TEPHATIKOU.
H ouokeun kai gépn autng (T1.X. KIVTAPAG, KEPAAN eKTUTTWONG) EVOEXETAI va EABoUV o€ uwnAnf Bepuokpacia KaTd TNV
ekTUTTWOTN. KaTtd Tn Agimoupyia unv ayyideTe Kal apACTE VO KPUWOEI TTPIV aTTd EPYATIiES AVTIKATAGTAONG UAIKOU,
ATTOCUVAPHOAGYNONG 1) TIPOCAPHOYAG.

Mnv xpnoIhoTTOIEITE TTOTE EUPAEKTA AVAAWOIUA.

EmmpétmeTal n ekTéAEON POVOV TWV XEIPIOPWY TTOU TTEPIypAPovTal oTIG 0dnyieg Xelpiopou. OleadATToTe AAAEG Epyaaieg
EMTPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO OTTO TOV KATAOKEUAOTH 1} KATOTTIV OUVEVVONONG PE TOV KATAOKEUOGTH.

Mn eykekpipéveg TTapePBATEIG OTA NAEKTPOVIKE UTTOCUCTHHOTA KOl GTO AOYIOHIKG QUTWV PTTOPOUV VO TTPOKAAETOUV
BAGBeG.

Mn eyKkekpIpéveG Epyaaieg I} GANEG TPOTTOTIOIACEIG OTN GUOKEUN evOEXETAI va BEoOUV O€ KivOuvo TNV ao@dAgia AgiToupyiag.

O1 GUOKEUEG PEPOUV ETIKETEG UTTOBEICEWYV TTPOEIBOTTOINONG. MV aQaIpEiTe TIG ETIKETEG UTTODEIEEWV TTPOEIBOTTOINONG JIOTI
dev Ba pTTopoUv AoV va eTmionuaivovTal ol Kivduvol.
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OPpPIOTIKN ATTEVEPYOTTOINON KAl ATTOCUVApPHOAGynon

YIMTOAEI=H!
H atmrocuvappoAdynon Tou CUOTAPOTOG EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI HOVO OTTO EKTTAIOEUPEVO
TTPOCWTTIKO.

MPOZOXH!

KivBuvog Tpaupatiopol atré ammpooeKTO XEIPIOPO KATA TNV aviypwon f atroBeon TNG CUCKEUNG.

= Mnv uttoTIpGTE TO BAPOG TOU EKTUTTWTH aTTeuBeiag ekTuTTWoNG (9 ... 12 kg).

= Katd mn yeTa@opd ao@aiioTe TOV EKTUTTWTH OTTEUBEIOG EKTUTTWONG OTTO AVEGEAEYKTEG KIVIOEIG.

Atéppiyn cOp@wva pe TNV TEPIBAAAOVTIKR VOopoBeaia

O1 KOTAOKEUAOTEG OUCKEUWY B2B utroypeouvtal atré tnv 23.03.2006 va atmocUpouv Kal va aTToppiTITouV TIG TTAAIEG GUOKEUEG,
0l 0TT0iEG £X0UV KaTaokeuaoTei ueTd TNV 13.08.2005. O1 ev Adyw TTaAIEG CUOKEUEG DEV ETTITPETTETAI VA ATTOPPITITOVTAI OTA
dnuoTIKA onueia GUAAOYAG. ATToppiTTTovTal Kai dlaTiBevTal p6vo KaTd opyavwuévo TPOTTO aTTd TOV KATAOKEUAOTH. Ta TTpoidvTa
Valentin TTou @épouv TNV avTioToIXn £MOAPAVCN UTTOpoUV, WG €K TOUTOU, va eTTioTpéovTal peAAovTIkd otnv Carl Valentin
GmbH.

O1 TTaAIEG GUOKEUEG ATTOPPITITOVTAI, OTN CUVEXEIQ, CUUQWVA PE T VOUOoBEaia.

H Carl Valentin GmbH avaAapfaver eykaipwg OAEG TIG UTTOXPEWOEIG GTO TTAQICIO TNG ATIOPPIYNG TTAAQIWV CUCKEUWY Kal KaBIoTd
€QIKTA TNV OJOAR Slavoun Twv TTPoidvTwy. MNapaAauBavoups JOVO GUOKEUEG TTOU £XOUV OTOAEI JE TTANPWUEVA T JETAPOPIKG
£€0da.

H nAekTpOVIKN TTAOKETO TOU GUCTAUATOG EKTUTTWONG €ival EOTTAICUEVN PE Pia uTTaTapia AiBiou. MNpETTel va TNV aTToppiTITETE O€
onUEia GUAOYNG HETOXEIPIOPEVWY UTTOTOPIWY TOU EUTTOPIOU 1) O€ BNUACIOUG YOPEIG CUAAOYNG ATTOPPIMHATWY.

MepioodTepeg TTANpoopieg Ba Bpeite oTnv 0dnyia WEEE 1} atov diktuakd pag 16110 www.carl-valentin.de.
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MpouTtroBéocig AsiToupyiag

O1 TrpoUTToBéoeIg AciToupyiag eival oI CUVONKEG TTou TTPETTEN va TTANpoUvTal TTPIV aTrd Tn B€on o€ AeiToupyia Kail KaTtd Tn
A€IToupyia TNG CUOKEURG WOTe va dlac@aAifeTal n ac@alig Kal oJaAr AsiToupyia Tng.

AlaBAoTE TTPOCEKTIKAG TIG TTPOUTTOBEDCEIG AEITOUPYIaG.

Edv éxete atmmopieg ava@opIkd PE TIG TIPAKTIKEG EQAPHOYEG TwV TTPOUTTOBECEWY AEITOUPYIAG, ETTIKOIVWVAGCTE Yadi uag f e 10
apuOodIo TUAKA £EUTTNPETNONG TTEAOTWV TNG TTEPIOXAS 0AG.

levikég rpouTroBéoeig
Ta guoTApaTa eKTUTTWAONG TTPETTEI VO METAPEPOVTAI KAl VO QUAACCOVTAI HOVO GTNV apXIKA TOUG CUOKEUATia €wg TN GTIYHA TNG
£YKATAOTAOHG TOUG.

Ta guotApaTa ekTUTTWONG dev TTPETTEI va eyKaBioTavTal Kal va TiBevtal og Aeitoupyia TTpoToU diac@aAioTei 6T TTAnpouUvTal ol
TTpoUTToBéoEIg AsiToupyiag

H 8¢on o€ Asitoupyia, o TTPOYPAPMATIONOG, O XEIPIOPOG, O KABAPIGUOG KAl N @POVTIOO TwWV CUCKEUWY YOG TTPETTEI va EKTEAOUVTAI
MOVO PETA TN AETTTOPEPT avAYyVWOT TwV 0dNYIWV Pag.

O XEIPIOPOG TWV CUCTNUATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI JOVO OTTO EKTTAIOEUPEVO TTPOCWTTIKO.

YMOAEI=H!
MpayuaTOTTOIEITE EKTTAIOEUON AVA TOKTA XPOVIKA IACTAHATA.

H extaideuon mpémel va Baaietal oTa Ke@AAaia «[polTroBéoeig AsiToupyiag», «ToTroBéTnaN UAIKOU» Kal
«ZUVTAPNON Kal KaBapIopoGg».

O1 uTTodEiEIG I0YXUOUYV ETTIONG VIO TIG CUOKEUEG TPITWV KATOOKEUAOTWY TToU TTapadidovTal atmd eudg.
EmmpémmeTal n xprion atroKAEIOTIKG QUBEVTIKWYV AVTOAAOKTIKWY Kal EEaPTNUATWY.
Z¢ 0,7l agopd avtaAAaKTIKG/avOAWGIKa aTTeubuvOEiTE OTOV KATAOKEUQOTH.

MpouTtroBéosig yia Tn 0£0n EyKATACTACNG

H em@aveia eykardotaong TPETTEN va gival eTTITTEDN, Xwpig avaTapdgelg, SovrOoEIG Kal JakpId atrd peUPaTa aépog.
O1 ouokeuég TTPETTEN va TOTTOBETOUVTAI KOTA TPOTTO TTOU vVa SIac@aAieTal BEATIOTOG XEIPIOUOG Kal KOAR TTPOCRACINOTNTA KATA TIG
£PYOTieg GUVTHPNONG.

EykatdoTtaon tng Tapoxng SIKTUOU TOU TreAdTN

H eykatdoTaon Tng Trapoxng dIKTUoU yia TN oUVOECN TWV CUCKEUWY Jag TIPETTEI va TIPAYUATOTTOIEITal CUPPWVA PE Toug dieBveig
KQVOVIGHOUG Kal TIG GUVaQeig d1aTagelg. MeTafl auTwv cuyKaTaAEyovTal KUPIWG Ol CUCTACEIG TWV MG TPIWV ETTITPOTTWV:

e AigBvrg HAektpoteyvikr) Emitpot) (IEC)
° Eupwtraikry EmTtpotrr) HAekTpoTtexvikrg Tutrotroinong (CENELEC)
e 'Evwon leppavwv HAekTpoAdywv (VDE)

O1 GUOKEUEG Pag gival KATAOOKEUOOWEVEG GUP@WVa e TNV KAdon TTpooTaciag | Tng VDE kai TpéTrel va ouvdéovTal o€ yeiwan
ag@aAeiag. H Tapoyr SIKTUoU Tou TTEAATN TTPETTEI VO SIOBETEN yeiwan ac@aAeiag WOTeE va atTdyovTal ol TAoEIG TTapEPBOAARG TTou
TTapayovTal eVvidg TNG CUOKEUNAG.

Texvikd dedopéva TNG TTAPOXAS SIKTUOU

Tdaon dikTUoU Kal cuxveTnTa SIKTUOU: BA. Tivaki®a XapoKTnpIoTIKWV
EmTpemépevn avoxni Tng Tdong dIKTUou: +6% ... =10% NG OVOUOOTIKAG TIUAG
EmTpemduevn avoxh Tng ouxvotnTag dIKTUOU: +2% ... -2% TNG OVOPQOTIKAG TINAG
EmTpemoueEvOog OUVTEAEOTAG TTAPANOPPWONG TNG TAONG BIKTUOU: <=5%

Mérpa katd TapepBoAwv:

>¢e évrova emBapupévo SIKTUO (TT.X. O€ TTEPITITWON XPrioNG CUCTNUATWY EAEyXOHEVWY péow BupioTop) TTPETTEl va AapBavovTal
aTrd TOV TTEAATN PETPO KATA TwV TTapeUBoAWY. ‘ExeTe, yia TTapadelyua, TIg akdAouBeg duvaTdTnTEG:

° Na TTpoBAéyeTe EeXwpIoTH) TTapoxr SIKTUOU IO TIG GUOKEUEG UAG.

° 2€ TEPITITWOEIG TIPORANUATWY EYKATACTHOTE XWPENTIKO ATTOUOVWHEVO JETAOXNMATIOTA SlaXwpIopou ] AAAR CUCKEUH KaTtd
TWV TTAPEUBOAWY TNV TTapoxr SIKTUOU TTPIV ATTO TIG CUOKEUEG UAG.
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KaAwdia ouvdeong e e§WTEPIKEG CUOKEUEG
'OAeg o1 ouvdEDEIG TTPETTEN VO EKTEAOUVTAI PE TN XPrON MOVWHEVWY KOAWSIwY. H povwTikA TTAeE0Uda TTPETTEl va GUVOEETAI KAl
oTIG SUO TTAEUPEG, O€ JeYAAn emiQavela, Ye To TTEPIBANPa Tou BUCUOTOG.

H didTagn cuvdeopoloyiag akpodekTwy Oev TTPETTEI va gival TTAOPAAANAN TTPOG Ta KOAWDIA NAEKTPIONOU. Edv auTod dev ptropei va
atrogeuxBei TpéTel va dilao@alifeTal eEAdyioTn atméoTacn 0,5 m.

EUpog Bepuokpaciog Twv KoAwdiwv: -15 ... +80 °C.

O1 ouoKeuég EMTPETTETAI VA OUVOEOVTAI OTTOKAEIOTIKA PE NAEKTPIKG KUKAWNATA Ta oTToia TTANpoUv Tnv aTtraitnon ‘Safety Extra
Low Voltage’ (SELV). Katd kavéva, TTpOKEITaI VIO CUTKEUEG OI OTTOIEG £XOUV dOKINaOTEl oUppwva Pe To TTpdTuTro EN 60950.

EykatdoTtaon KaAwdiwv dedopévwyv

Ta kaAwdia dedopévwy TTPETTEN va gival TTARPWG JOVWHEVA Kal va BIaBETouV PHETAAAIKA ) eMIOTpwpEVa e PETOAAO TTEPIBAARpATO
@icag. H povwon Twv KaAwdiwv Kal Twv QIoWV €ival atrapaitnTn yia TNV ammo@uyr] akTIVOBOAIag Kal AWNG NAEKTPIKWY
TTAPEUBOAWY.

Emtpemopeva kaAwdia

Movwpévo kaAwdio: 4x2x0,14mm?(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm?2 (12 x 2 x AWG 26)

Ta KOAWBIO EKTTOUTTAG Kal AWwng TTPETTEN va gival CUCTPAPPEVA avda Celyn.

MéyioTo uAKOG KOAWDIWV: yia digraen V 24 (RS232C) - 3 m (ue yévwon)
yia USB -3 m
yia Ethernet - 100 m

ESaepiopodg

Ma Tnv atmmouyr un emMTPETOPEVNG AUENaNng TNG Bepuokpaaiag, TTPETTEN va gival duvaTr N KATaoKeur eAelBepou e¢aepiauol
yUpw a1TO TN GUOKEUN).

Oplakég TINEG

KAd&on mrpooTaciag katd IP: 20
O¢eppokpaaia epIBaAAovTog °C (AsiToupyia): EAayX. +5
Méy. +40
O¢eppokpacia TepIBaAAovTog °C (uETaopd, EAGx. -25
atroBrkeuon): Méy. +60
ZXETIKN uypaaia aépa % (AeiIToupyia): Méy. 80

ZXETIKA uypaoia aépa % (UeTagopd, atTobAKeUon): Méy. 80 (atrayopeUeTal 0 OXNUOTIOPOG GUUTIUKVWHATOG OTIG CUOKEUEG)
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Eyyunon
MapaitotpacTe armd oladATTOTE £UBUVN YIa CNUIEG Ol OTTOIEG EVOEXETAI VO TTPOKUWOUV aTTO TOUG £ENG TTAPAYOVTEG:
° Mn mpnon Twv TTPoUTTOBECEWY AEITOUPYIOG KOl TwV 0dNYIWV XEIPIOUOU.

. Eo@aApévn nAekTpoAoyikr eykaTdoTacon Tou TTEPIBAAAOVTOG XWPOU.
e AOpIKEG TPOTTOTIOINCEIG OTIG CUCKEUEG HOG.

. Eo@aAuévog TTpoypappaTioyog Kal XEIPITUOG.

. Mn dievepynBeioa aoc@aAion dedopévy.

. Xprion KN auBevTIKWY avTaAAOKTIKWYV Kal TTPOCOETWY e§apTNUATWY.
. duaikr @Bopd.

. EykardoTtaon tng govadag ekTUTTwong

>¢ epITITwaon véag pUBUIoNG 1} TIPOYPAUUOTIONOU CUCTNHATWY EKTUTTWONG, EAEYETE TN vEa pUBUION HEOW BOKIYOTTIKAG
AerToupyiag 1 SOKINAOTIKAG EKTUTTWONG. Me ToV TPOTTO AUTO, ATTOPEUYOVTAI TUXOV ECQAAPEVA ATTOTEAEOUATA, ONUAVOEIG Kal
avaAUaEg.

O XeIPIoPOG TV GUCTNHATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VO EKTEAEITAI HOVO ATTO EKTTAIBEUPEVOUG OUVEPYATEG.
BeBaiwbeite yia Tov 0pB6 XEIPIOPO TWV TTPOIOGVTWY POG Kal TIPOYHATOTTOIEITE EKTTAIOEUTEIG ava TOKTA XPOVIKG SI0CTANATA.

Agv gyyudpaaoTe OTI 01 1IBIOTNTEG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTIG TTapoUoeg odnyieg Xpriang eival diaBéoiyeg oe OAa Ta HOVTEAQ. XTO
TTAQicIo Twv dIapKWV TTPOoTIaBEIWY Pag yia cuvexr eEENIEN kal BeATiwan evOéxeTal va TPOTTOTTOINBOUV OPIGHUEVA TEXVIKG
0edopéva Xwpig va UTTAPEEI OXETIKI avakoivwar.

NOyw TNG €EENIENG TWV TTPOIOVTWYV N TWV EIBIKWYV avA XWPa JIOTAEEWY, EVOEXETOI OPICUEVEG EIKOVEG Kal TTAPAdEiyUaTa OTIG
odnyieg va TTapouaiadouv atrokAicEI§ aTTd TNV €KSOCN TOU TTPOIGVTOG TTou Ba TTapaAdBeTe.

TnpeiTe TIG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TA ETTITPETTOUEVA PECA EKTUTTWONG KABWG Kal TIG UTTOBEIEEIG OXETIKA PE TN GPOVTIdA TNG
OUOKEUNG YIa va atropuUyeTe TUXOV {nUIEG A TTpdwpn ¢Bopd.

‘Exoupe kataBaAel kGBe duvaTh TTPOOTTABEI WOTE VO GUVTAEOUUE TO TTAPOV EYXEIPIOIO G€ KaTavonTh Jop®r] KaTd TPOTTO TToU va
0ag TTAPEXEI 600 TO duVATOV TTEPICOOTEPES TTANPOPOPIEG. Z€ TTEPITITWOT TTOU EXETE OTTOPIEG I} AVOKOAUWETE OPAAMATA,
€MKOIVWVNOTE Padi pag 8ivovTag pag €101 TN duvatoTnTa va BEATILUCOUNE Ta EYXEIPIOIG PaG.

156 EANnvika



Dynacode IP

ATTOOUOKEUAOIa/CUCKEUATIO EKTUTTWTA aTTeUdeiag eKTUTTWONG

MPOZOXH!

Kivduvog Tpaupatiopou atré ampoaekTo XEIPIGPO KATa TNV avdywaon f atmdéBean TNG CUOKEUNG.

= Mnv uttoTip@Te 10 BAPOG TOU EKTUTTWTH atreudeiag ekTuTTwong (9 ... 12 kg).

= Kata TN HETOQOPA a0PAAIOTE TOV EKTUTTWTH ATTEUBEiag EKTUTTWONG ATTO AVECEAEYKTEG KIVATEIG.

= AvoonKkwoTe To oUCTNPA EKTUTTWONG VIO VA TO AQAIPECETE ATIO TO XOPTOKIBWTIO.

= EAéy&re 10 oloTnua ekTUTTWONG YIa TUXOV NUIEG KOTA Tn METAQOPA.

=  A@aipéaTe Ta aPpwdn TTPOCTATEUTIKA YIa TN HETAQOPA ATTO TNV TTEPIOXT TNG KEPAANG EKTUTTWONG.

= BeBaiwbeite 611 TEPIEXOVTAI OAQ TO TTOPASOTEQ.

MapadoTéa

° Mnxaviopog ekTUTTWONG ° KouputrtwTo Buoua

. HAekTpoVIKG cUCTNUO EAEyXOU . E¢aptnua | / O (cuvdéaeig yia 1/0s)

° KoAwdio peuparog ° Kd&Auppa yia pn XpnoiJoTToIoUJEVOUG PEUPATONATITEG
° Kaoéta kaBapiopou ° 1 kopdéAa petddoong

° ZEUKTIKO KaAWdI0 ° Muprvag (kevog), TTPOCUVAPPOAOYNUEVOG OTOV

e MIKPOC pUBMIOTAC pnNXaviou6 eKTUNIENG TNG Talviag HETaPopag
. PUAO KOBAPIoUOU YIa TIG KEPAAEG EKTUTTWONG
o  Eyxepidio

. 00dnyog ekTuTiwTr o€ CD

° Mavéuetpo
° MveupaTikog cwArvag

YMNOAEI=H!
DulagTe TNV apxIki ocuckeuaaia yia mOavh JeAAOVTIKA TTapddoan.

Tomo0éTnoN TOU PNXOVICHOU EKTUTTWONG O€ PNXavég (eykardoTaon e TAaiolo)

>NV KaTW TAEUPA Tou TTAAICioU eyKaTAoTaONG BpiokovTal atrd dUo aTreipwuara M8 TTou pTropolv va XpnoigoTtroinBouv yia Tn
oTepéwan o€ unxavnua. X1a moapadotéa cupTTepIAauBavovTal eTTioNG TTOAUAEITOUPYIKG EEOPTAPATO CUVOEDNG.

Mpétrel va TnpoUvTal ol akdAouBeg odnyieg:
e  To péyioto BaBog koxAiwong ota omelpwpata M8 avépxetal ota 10 mm.

° O UnNXavioPog eKTUTTWONG TTPETTEN VO EYKATACTABE KATA TPOTTO TTOU N ATTO0TAGCN TNG KEPAANG EKTUTTWONG ATTd TNV TTAGKA
avTiBAiyng va givar 2 ... 3 mm.

YMOAEI=H!

Yuviotartal amréoTaon 2 mm. Adyw TnG OTEYAVOTIOINTIKAG PAROOU OTO KATW PEPOG TOU PNXAVIGHOU EKTUTTWAONG,
Oev pTTopei va TNpnBei MIKpOTEPN aTrdéoTaCN, KABWG € avTiBeTn TTEPITITWON N PARdOG auTth Ba £pxeTal O€
€TTa@r pe TNV TTAGKa avTtiBAiyng f Tov KUAIVOPO eKTUTTWONG.

e Ta kaAUTepa amoTeAéopaTa EKTUTTIWONG ETTITUYXAVOVTAI OTAV N GIAIKGVN TOU KUAIVOpOU ekTUTTWONG 8I00£TeEl GKANPSTNTA
mep. 40° ... 50° Shore A ry/kail To ehagTopepég TNG TTAAKAG avTiBAIwng diaBétel akAnpdTnTa TTep. 60 = 5 Shore A (uéon
TpaxutnTa Ra = 3,2 mm).

. H mAdka avTiBAigng TTpéTel va ToTroBeTnBei TTapadAANAa TTPOG TN YPAUMIKN Kivan TOU TTPOg EKTUTTWON @UAAOU Kail TNG
YPAUMAG TNG KEPAANG eKTUTTWONG. TuXOV atroKAioEIG TTapaAANAGTNTAG TTPOG TN YPAUMA TNG KEPAANG EKTUTTWONG Kal
KOIANGTNTEG OTNV TTAGKA £XOUV WG ATTOTEAECHUA HId TTI0 adUvVaun €IKOVAG EKTUTTWONG OTA £V Adyw onueia.

p
Folie  Foil
——

=
1 T ]
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Tomo0éTnON TOU PNXOVICHOU EKTUTTWONG OE NNXAVAMATA (EYKATAOTACT XWPIS TTAQicI0)

Edv n ouokeun xpnoiyoTroleital Xwpig To TTAQiCI0 EyKATAOTAONG, N HOVAdA EKTUTTWONG PTTOPEI VA OTEPEWBET aTTd TNV Avw
TIAeUPA pe TEoTEPIG KOXAiEG M6. To péyioTo BAB0og kKoxAiwong Twv KoxAiwv M6 givar 6 mm.

20vdeon TNG TTAPOXNG TTEMETHEVOU aépa
H Tmapoxn Temecuévou agpa yia Tov PnXaviopd KEQAANG EKTUTTWONG TTPIV ATTé TOV pUBUIOTNA TTiEONG TTPETTEI VA TTAPEXE!

eAaxioTn otabepn Trieon 4 ... 6 bar. H péyiotn Tieon piv atmé Tov pubuIoTr TTieong avépxeTal o€ 7 bar, evw avTioToixa
avépxeTal o€ 4 bar yetd Tov puBUICTA TTiEONG.

YNOAEI=ZH!
>uvioTaTal Trapoxr| Trieong Uyoug 4 bar.

Mpétrer va TnpouvTal ol akdAoubeg odnyieg:
° O TreTEoPEVOG aéPag TTPETTEI Va gival ENPOG Kal va pnv TrEPIEXEl EAaIQ.

° O gupTtrepIAaPBavOPEVOG PUBUICTAG TTIECNG PE HOVOUETPO CUVOELETAI UE EUKAUTITO CWARVA TIETTIECUEVOU aépa & 8 mm
UEow KOXANIWTAG oUvdEONG OTNV TTAPOXN TTETTIEGUEVOU agpa. Me Tov idlo TpoTTo dlac@aAileTal Kai n oUvOeon PETAEU
PUBNIOTH TTiEONG KaI NXAVIGPOU eKTUTTWONG HECW EUKOPTITOU OWArva TrETTEagUévVou agpa @ 8 mm.

e  TormoBeTAOTE TOV PUBUICTA TTiEGNG GO0 TO dUVATAV TTIO KOVTA GTOV UNYXAVIOPO EKTUTTWONG.

. O puBuIoTAG TTiEONG AEITOUPYET ATTOKAEIOTIKA TTPOG T @opd Tou BEAouUG (To oTToio €ival TUTTWHEVO OTNV KATW TTAEUPd)). H
@opd Tou BEAoug uTTodEIKVUEI Tn dladpour] Tou peUPATOG aépa.

° O eUKAPTITOG CWAARVAG TIETTIEGUEVOU aépa eV TTIPETTEI OE KApia TTEPITITWON VA TOOKIZETal.

° H KOTIA Tou EUKAUTITOU OWARVa TTETTIECUEVOU QEPA OE PIKPOTEPO UNKOG TTPETTEI VA TTIPAYUATOTIOIEITOI JE KaBapr), KABeTN
TOMRA XWPIG va KAUTITETAI 0 CWARvag. EAv KpiveTal atmapaitnTo, XpNoIMOTTOINCTE TO €101k epyaAeio (S1aBE0iuo aTo EUTTOPIO
oTa ETTAYYEAPATIKG €i0n yIa GUOTAPATA TTETTIECHEVOU aépa).

. BeBaiwbeite 611 01 eUKAUTITOI CWARVEG TTETTIECUEVOU aépa 8 mm £xouv GGO0 TO dUVATOV PIKPOTEPO UAKOG.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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20vdeon TnG BACIKNAG HOVADAG EKTUTTWONG

To oUoTnua ekTUTTwong d1abétel €dpTnua diIkTUoU gupeiag euRéAciag. H Asitoupyia pe Taon diktoou 110 ... 230V /

50

=
=

... 60 Hz eivail @Ikt XWwpig va atraiTeital TTapEPBacn oTn GUOKEUT).

MPOZOXH!
Kivduvog TrpokAnong nuiag otn cuokeur Adyw akaBopIoTwV PEUPATWY EVEPYOTTOINONG.
= [piv a6 Tn oUvdECN OTO BiKTUO TOTTOBETAGTE TOV BIAKOTITN BIKTUOU OTn Béon ‘O’.
Eiodyete 10 KaAWBIO SIKTUOU OTNV UTTOBOXT OUVOEDNG SIKTUOU.
Eiodyete 10 BUOPa Tou KaOAwdiou BIKTUOU O€ YEIWPEVO PEUNOTODOTN.

YMOAEI=ZH!
Y& TTEPITITWON AVETTAPKOUG i UNOEVIKAG Yeiwong evOEXETal va TIPOKANBoUV SuCAEIToUpYiEG.

=

BeBaiwbeite 611 6AOI 01 NAEKTPOVIKOI UTTOAOYIOTEG KOBWG Kal Ta KaAwdia oUvdeong TTou cuvdEovTal Je To oUOTNUA
eKTUTTWONG BIaBEéTouV yeiwon.

2UVOEOTE TO CUCTNHA EKTUTTWONG OTOV NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTH 1) OTO BiKTUO hE KOTAAANAO KAAWSIO.

MpocTolpyacia yia Tn 8éon o€ Asitoupyia

U

LU

EYKOTOOTAOTE TOV UNXAVIOPO EKTUTTWONG.

TotoBeTAoTE TO KAAWSIO CUVOEGNG PETAEU TOU UNXAVIOHOU EKTUTTWONG KOI TOU NAEKTPOVIKOU OUCTAPOTOG XEIPIOHOU Kal
ac@alioTe EvavTl akouolag aTTooUvOEoNG.

2UVOEOTE TOV OYWYO TTETTIECUEVOU aEPal.

2UVvOEOTE TO NAEKTPOVIKO GUCTNUA XEIPIOPOU PE Tov H/Y péow Twv SIETTAPWY EKTUTTWTH.

2UVOEOTE TO NAEKTPOVIKO GUGTNUA XEIPIOPOU WE TN INXAVH CUCKEUACIag HEOW TwV EI000WV Kal TwV £E60WV EAEYXOU.
2uvdEoTE TO KOAWDIO SIKTUOU TOU NAEKTPOVIKOU CUCTHMATOG XEIPIOUOU.

200ThHA XEIPICHOU EKTUTTWONG

Aedopévou OTI To oUOTNUA EKTUTTWONG BPIOKETAI JOVIMG OE AEITOUPYIa EAEYXOU, Ol EPYATieg EKTUTTWONG UTTOPOUV Va
HETOPEPBOUV péow Twv SlaBEaIpwY dIETTaPWY (UEow ouvdeong oeipiakig, USB r evdey. Ethernet), woTtéco dev ptmopouv va
eKKIVNBoUv. H ekkivnon TngG ekTUTTWONG YiVETAI HEOW CAUOTOG £vapéng aTrd Tnv £i0000 EAEyXOU €vapEng eKTUTTWONG.
Mpokeiyévou va avayvwpioel To NAEKTPOVIKO GUCTNUA XEIPICUOU TTOTE EKTTEUTIETAI TO ONUA Evapéng, UTTApXEl n duvaToTnTa, Kal
ouxva n avaykaidéTnTa, va TTapakoAouBeiTal N KatdoTaaon eKTUTTWONG HEoW TwV EOOWV EAEyXOU.

Ofon ot AsiToupyia TNG BACIKAG HOVADAG EKTUTTWONG

E@daoov £xouv d1eubeTnBei OAeg o1 oUVOEDEIG:

=

EvepyoTroifoTe T0 NAEKTPOVIKO GUGTNUA XEIPIOPOU JEGW TOU SIAKOTITN SIKTUOU.

MeTd TNV evepyoTroincn TOU NAEKTPOVIKOU CUCTANATOG XEIPIOHOU epgpavideTal To KUPIO pevou. Epgavicetal o TUTTog
OUOKEUNG, N TPEXOUCA NUEPOUNVIQ Kal N Wwpa.

TOTT0BETACTE TNV KACETA TNG TAIVIOG PETAPOPAG.

MeTd TnVv TOTTOBETNON TNG KATETAG TNG TaIVIAg HETAPOPAG diEGAyETal HETPNON TG TAIVIAG HETAPOPAG KAl N KEPAAR
EKTUTTWONG PETOKIVEITAI 0T B€0N eKTUTTWONG.
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Tomo0éTnon KaoéTag TNG KopdéAag PeTddoong

YMOAEI=ZH!
H Tavia peTagopdg TpETTEl va gival avTIOTOTIK, KABAOTI UTTAPXEl TO EVOEXOUEVO Va KATOOTPAPEi AOyw Tou
NAEKTPOOTATIKOU QOPTIOU N AETTTA €TTIOTPWON TNG BEPUIKNAG KEPAANG EKTUTTWONG ] GAAQ NAEKTPOVIKA PEPN.

H xprion akatdAANAwv UAIKWV PTTopEi va TTpokaAéoel SUOAEITOUPYIEG OTOV EKTUTTWTH Kal akUpwan Tng eyyunong.
ESwTepIKd TUAIYyOUEVN KOPBEAQ HETASOONG

YNOAEI=ZH!

Mpiv atré Tnv ToTT00£TNON VEOU POAOU TaIviag YETAPOPAG, KABAPIOTE TNV KEPAAR EKTUTTWONG ME KABAPIOTIKO KEQAANG
EKTUTTWONG KaI KUAivdpou (97.20.002).

Tnpeite TIG 0dnyieg XEIPIOPOU yia TN Xpron Tng IcoTrpotravoAng (IPA). Ze repimtwon £TaQng YeE To dEPUA ) Ta PATIa
EeTAUVTE KaAd pe G@Bovo vepd. Ze TePITITWON €peBITPOU TTou dev UTTOXWPEI aTTeuBuVBEiTeE o€ 1aTPO. AlaopalioTe
ETTAPKI AEPIOUO TOU XWPOU.

N J 210 OxAUa aTTEIKOVieTal £va apioTEPd OUCTNUA EKTUTTWONG. 2T0 Begi aUaTNUa
[ [ ] [ eKTUTTWONG, TOTTOBETAOTE TO VEO POAS apIGTEPA Kal ToV TTUprva Jegid.

© & © o [epioTpéyTe TOV HOXAS (A) de€i6oTpOPa KaTd 90°,

[ ‘ ‘ } e AQaipéOTE TNV KOOETA TAIVIOG PETAPOPAG ATTO TOV PUNXAVIOUO EKTUTTWONG
TpaBwvtag v ato T Aapn (B).

e  Eiodyete 10 V€O poAS Tawviag petapopdg atn didtagn ekTUAIENG (C) £wg

OTOU 0O@aAITEL.

° Eiodyete 10 KEVO XapTovévio TrepiBAnua otn didtagn TuAiENG (D) £éwg 6Tou
— — AC0QOAICTEL

e  TomoBeTAOTE TNV TAIVIO PETAPOPAG OTTWG PaivETAl OTO OXAMA.

. KoAA\OTE TNV TaIvia HETOQOPAG GTO KEVO TTEPIBANMA e KOAANTIKN Talvia
KOl OQIETE TNV TTEPICTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA PEPIKEG POPEG.

° QBRoTE TNV KACETA TAIVIAG HETAPOPAG €K VEOU OTOV UNYXAVIOUO
EKTUTTWONG QPOVTICOVTAG VA PNV OKIOTEN N TaIVia HETAQOPAG.

° MepioTpéyTe TOV HOXAS (A) apioTepdoTpoga katd 90°.
NMPOZOXH!

Emidpaon nAektpooTatikol gopTiou aTov avBpwTro!

=  XpNOIYOTIOIAOTE QVTIOTATIK TaIVia JETAPOPAG, KABWG
evOéxeTal va TIPOKANBEI NAEKTPOOTATIKY EKPOPTION KATA TNV
agaipeon.

EcwTtepikd TUAIlyOpevn KopSEAa peTddoong

— — 210 OXNMa atreikovideTal éva apiaTepd oloTnua eKTUTTWONG. 210 dei oUOTNUA

N [ } N EKTUTTWONC, TOTTOBETATTE TO VEO POAG OPICTEPG Kal TOV TTUpriva SeEid.
© . © o [epioTpéywte TOV HOYAS (A) de€iéaTpopa katd 90°.
{ ‘ ‘ } e AQQIPEOTE TNV KAGETA TAIVIAC PHETAPOPAC OTTG TOV UNXAVIOHS EKTUTTWONG
TpaBwvtag Tv atré T Aapn (B).
e  Eiodyete 10 VEéO poAd Tawviag petagopdg (A) otn didragn ektuMigns (C) €wg
[ / [ OTOU ao@aAioEl.
Il o " Il ° Eiodyete 10O KEVO xapTovévio TrepiBAnua otn didtagn TuAigns (D) £éwg 6Tou

A0@aAIoEL.

e  TomoBeTAGTE TNV TaAIViO HETAPOPAG OTTWG PAIVETAI GTO OXAMA.

. KoANAoTE TNV Tavia peTa@opdg aTto Kevo TrepiBAnUa pe KOANTIKA Talvia kai
OQIETE TNV TTEPIOTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA PEPIKEG POPEG.

° QBRoTE TNV KACETA TAIVIAG HETAPOPAG EK VEOU OTOV MNXAVIOUO EKTUTTWONG
PPOVTICOVTAG VO PNV OKIOTE( N TaIVia JETAPOPAG.

e epioTpéywte TOV HOXAS (A) aploTepdaTpoPa KaTd 90°.
MPOZOXH!

Emidpaon nAekTpooTaTikoU @opTiou aToV AvBpwTTo!

=  XpnOIYOTIOINOTE QVTIOTATIKN TaIVia HETAPOPAG, KABWG EVOEXETAI
va TTPOKANBEI NAEKTPOOTATIKA EKQOPTION KATA TNV aQaipean.
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ESoTAIoNOG TTpOoCTACIOG ATTO VEPO KAl OKOVN

Metd T S1EuBETNON OAWYV TWV ATTAPAITNTWY CUVOECEWYV OTO NAEKTPOVIKO CUCTNHA XEIPIOUOU KAl TNV KAAUWN OAWV TwV PN
XPNOIPOTIOIOUPEVWY PICWV HE TOV OVTIOTOIXO £€0TTAIGUO (CupTTEpIAauBaveTal oTa TTapadoTéa), TO GUCTNUA XEIPIOPOU TTPETTEI va
TrpooTaTteleTal Hovipa atré dieioduan vepou Kal okovnG cUppwva Pe Tov BaBud Trpoataaiag IP65.

AOYW TWV XAPAKTNPIOTIKWY TNG AEITOUPYIaG TWV CUCTNUATWY EKTUTTWONG TOU CUYKEKPIPMEVOU KATAOKEUAOTIKOU TUTTOU, EVOEXETAI
0 MNXQVIOPOG eKTUTTWONG KATA TN dIdpKela TNG EKTUTTWONG va Unv TTpoaTaTeleTal TTARpwG atréd Tuxdv dicioduon vepou.

Eival, woTt6o0, QIKTO PE TN BorBeia e18IKAG «KAOETAG KABapIouoU» (CupTrepIAaUBAveETal OTa TTAPAdoTéa), KATd TIG TIEPIODOUG
TTOU N pHovada BpiokeTal EKTAG AEITOUPYIOG, VO TTPOCTATEUETAI O PNXAVIOUOG EKTUTTWONG aTTo digioduon vepoU Kal okovng
oUpewva pe Tov Babud mpooTtaaciag IP65.

Kaoéta kopdéAag petddoong kai KaBapiopou

Kaoéra kopdéAag perddoong Kaoéra kaBapiopol

]

0/1311 7 7
I 4

A = MovwTIKO TTPOo@iA
B ="EAacpa KGAUWNG KATW e eEapTAPATA TOTTOBETNONG

Xpnoipotroinon Kaoétag kabapiouov

U

AQaIpETTE TNV KACETA TAIVIOG HETOPOPAG TTOU ATTAITEITAI YIa TN AEITOUPYia EKTUTTWONG.
QBA0TE KAl A0QAAIOTE TNV KAGETA KOBApIoPoU KATa ToV idIo TpATTO.

Méow Tng ToTToBéTNONG GTEYaVOTTOINTIKOU TTPO®iA (A) Kal KOAUPPATOG (B) 0 pnxaviopdg ekTUTTwong TTPooTaTeUETal T TN
dieioduaon vepou Kal oKOvNG.

O eUKAPTITOG CWAAVAG TTETTIETUEVOU a€Pa Kal TO KAAWSIO oUVSEGNG TTPOG TO NAEKTPOVIKO GUCTNHA XEIPIOHOU HE Ta
avTioToIxa udaTooTeyn TTEPIBANMATA TOUG BEV TTPETTEI VA A@AIPOUVTAI.

O1 00nyieg ouVTAPNONG Kal KABAPICHOU TTEPIEXOVTAI OTO TEAEUTAIO KEQAAQIO.

Mpiv atmé Tnv eTavévapgn Tng AeImoupyiag eKTUTTWONG N KOOETA KOBAPITPOU TTPETTEI VA AVTIKATAOTAOE TTAAI aTrd Tnv
KOOETA TAIVIOG HETAPOPAG.

MPOZOXH!
DBopd TNG cuokeung aTd dieioduon vepou AOYyw ECPAAUEVOU XEIPIOPOU/aa®AAIoNG.

= Metd TV amopdkpuvon TnG KaoEéTag KaBapiopou eAEyETe TOV pnxaviopo eKTUTTWONG € 6,TI APopd TovV
kivduvo digioduong vepou.

= Mpiv amé Tn Bé0on TNG CUOKEUAG O€ AelIToupyia oTeyvwoTe KOAd Ta avTioTolxa onueia.

EAMnvika 161



Dynacode IP

Print Settings (PuBuiceig ekTUTTWWONG)

AMNAouxia TTAAKTPWV: @ [L

Speed
(TaxuTnra)

Contrast
(avTiBgon)

MAAKTpO: | =™

Transfer ribbon control
(‘EAeyxog kopdéAag
HeTAdOONG)

MARKTpO:

X displacement
(X — MeTarémmion)

Movo S10koTTTOHEVN AgIToupyia

Epgdvion Tng TaxutnTag ekTUTTWONG 0 mm/s.

H TayUTtnTa eKTOTTWONG PTTOPE Va opideTal K VEOU yia KABe epyaaia ekTuTTwong. H puBuion
10X V€l €TTiONG YIa OOKIYAOTIKEG EKTUTTWOEIG.

EUpog Tipwv: 50 mm/s ... 600 mm/s (BA. TeXVIKE XOPAKTNPIOTIKA).

Epgdvion tng TIPAG yia duvartdtnta pubuiong Tng £vIacng EKTUTTWONG KATA TN XPrion
SI0POPETIKWY UAIKWYV, TOXUTATWY EKTUTTWONG A TTEPIEXOUEVWV EKTUTTWONG.
Eupog Tipwv: 10% ... 200%

EAéyETe TO pOAOS TaIVIAG PETAPOPAG VIO va BIOTTICTWOETE EQV N TAIVIA HETAPOPAG EXEI PTATEI OTO
TENOG TNG 1 €AV €XEI OXIOTEI TNV TTEPIOXA TOU KUAIVOPOU eKTUAIENG.

Off (Avevepy0): O €Aeyxog TaIviag HETAPOPAG gival AVEVEPYOG.

On, weak sensibility (Evepyo, xapnAR geuvaiodnaia): O é\eyxog Taiviag HETAPOPAS ival
evepyog. To auoTnua ekTUTTWONG avTidpd Katd TTep. 1/3 BpadUTtepa POAIG N Talvia HETAPOPAG
@1aoel oT1o TENog TG (default).

On, strong sensibility (Evepy6, uynAn euaioBnaia): O éAeyxog Talviag HETAPOPAS gival
evepyos. To ouoTnua ekTUTTWONG avTidpd apéows HOAIG N Talvia HETOPOPAS TACEI OTO TEAOG
™mg.

MeTaTOTTION OAGKANPNG TNG EIKAVAG EKTUTTWONG EYKAPOIA TTPOG TN Gopd Kivnong Tou XapTioU.
H peTatoTion gival QIkTA Hovo £wg Ta TTepIBwpIa TNG {wvng eKTUTTWONG Kal OpieTal HECW TOU
TTAATOUG TNG YPAUUNAG OTNV KEPOAN EKTUTTWONG.

EUpog mipwv: -90.0 ... +90.0

Machine Parameters (Mnyavikég TrapaueTpol)

AMnAouxia TTARKTPWV: @ = L

Continuous Mode - Zuvexopevn AsiToupyia

Operating mode
(Tpotrog AsiToupyiag)

MARKTpO:

Print offset
(EKTUTTWON 6QOET)

MARAKTpO:

Print position
(©éon ekTOTTWONG)

MARAKTpO:

Layouts/cycle
(Aratagn / kOkAoG)

MARAKTpO:

Check speed on start
(E€akpifwaon TaxuTnrog
UAIKOU KaTd Tnv évapén)

EmiAoyn Tou 1pdTTou Aeitoupyiag (IO oTtatikdg, 10 aT1aTikdg auvexng, 10 duvapikdg, 10 duvapikdg
ouvexng, dokIaoTIKA AsiToupyia ) dueon évapén)

AméoTaon Tng d1IaTagng aeAidag (f/kal TG TTPWTNG didTagng oeAidag, oe TTEPITITWON TTOU
EKTUTTWVOVTAI TTEPICOOTEPEG DIATALEIG EKTUTTWONG avA KUKAO pyaciag) atré 1o onueio
AQETNPIAg TOU PNXAvVAUOTOG.

H puBuion TTpaypatoTrolgiTal o€ mm A o€ ms.

EUpog Tipwv: 1 ... 999

Epodvion Tng apxikig 6éong Tou oAigBnTApa eKTUTIWONG O Mm.
EUpog Tipwv: 0 ... 93 mm

Epgedvion Tou apiBuol ekTuTTwpévwy dlaTdgewv aeAidag avd évapgn ekTUTTwong (KUKAOG).
EUpog Tipwv: 1 ... 25.

Off (Avevepyd): H TaxUtnTa UAIKOU eAEyxeTal apoToU £TTITEUXOE N TINA aTTOKAIONG TTOU £XEl
puBpioTei. To orpa évapéng ekTUTIWONG PTTOPET va aTAAEl TTAPOAO TToU TO UAIKS dev KIveiTal
akOun. H Taxdtnta UAIKOU TTPETTEI va TTapapEivel HEXPI TEAOUG EVTOG TOU ITXUOVTOG EUPOUG
TaXUTNTOG, SI0POPETIKA OKUPWVETAI N EPYOTIa EKTUTTWONG.

On (Evepy0): H TaxUtnTa UAIKOU EAEYyXETOI KOTA TNV EKTTOPTTH TOU OAPOTOG évapgng EKTUTTWONG.
Edv n Taxutnta uAikoU 8ev EUTTITITEI EVTOG TOU 10XUOVTOG €UpOUG TaXUTNTAG, TO Oua £vapéng
ayvogital.

MpoemAoyn: Off
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MAAKTpO: | =™

Resolution

(Eukpivela kwdikoTtrointh /
utTooTAPIEN UAIKOU avd
TmepIBAAAov Tou
TMEPICTPOPIKOU
Kw3IKoTroINTn)

MARKTpO:

Material speed
(Tax0TnTa UAIKOU)

Ep@dvion Tng eukpiveiag Tou XPNOIMOTTOIOUPEVOU TTEPIOTPOPIKOU KWOIKOTTOINTA KAl TNG
METOTOTTIONG UAIKOU ava TTEPICTPOPN TOU TTEPIGTPOPIKOU KwdIKoTToINT ag mm. O1 puBpioceig
Xpnoiyedouv otn PETpnon TngG TaxuTnTag uAikou.

H peTaToTmion UAIKOU ava TTEPICTPOQPI| TOU TTEPICTPOPIKOU KWBIKOTTOINTHA AVTIOTOIXE, VIO
Tapadelyua, yia oxéon yeradoong 1:1 petagu mepIoTpoPIKoU KwdIKOTTOINT Kal KUAivOpou GTnv
TTEPIPEPEI KUAIVOPOU

Avayvwan Tng TaxdTnTag UAIKoU.

Intermittent Mode - AlakoTrTOpEVN AgIToupyia

AMnNAouxia TTAAKTPWV: @ EJ w

Operating mode
(Tpo1rog AciToupyiag)

MAAKTPO: E

Back speed
(TaxuTnTa eMOTPOPAG)

MAAKkTpO: | ==

Print offset
(EKTUTTWON 6QOET)

MARKTpO:

Print position
(Oéon exTUTTWONG)

MAAkTpO: | ==

Layouts/cycle
(AraTagn / kUkAoG)

EmiAoyn TpdTTou Asitoupyiag (apiBudg avTiTiTiwy, ouveXOuevn, SOKIJAOTIKA AEIToupyia A dueon
gvapgn).

Ep@dvion Tng TaxuTnTag ETTIOTPOPNG TOU UNXAVICUOU EKTUTTWONG META TO TEAOG EKTUTTWONG O€
mm/s.
EUpog Tipwv: 50 ... 600 mm/s.

AmréoTaon Tng didatagng aeAidag (fi/kal TNG TTPWTNG dIATAgNG GEAIBAG, O€ TTEPITITWAN TTOU
EKTUTTWVOVTAI TTEPICTOTEPEG BIATALEIG EKTUTTWONG VA KUKAO £pyaaiag) atrd 1o onueio
APETNPIAG TOU PNXAVAUOTOG.

EUpog Tiywv: 0 ... 93 mm

MpoemmAoyR: 0 mm

Epgdvion Tng apxikng 8€ong Tou oAIoBnTApa eKTUTTWONG C€ Mm.
EUpog Tipwv: 0 ... 93 mm
MpoemmiAoynA: 83 mm

Ep@dvion tou apiBuol ektuttwpévwy diatdgewyv oeAidag ava Evapén ekTUTTwaong (KUKAOG).
EUpog Tipwv: 1 ... 25.

Layout Parameters (Aidaragn)

AMnNAouxia TARKTPWV: @ = || = I o |

Print length
(MAkog ekTUTTWONG)

MAAkTpO: | ==

Column printing
(EKTUTTWON O€ OTAAEG)

MARAKTpO:

Material selection
(EmAoynR uAikoU)

MARAKTpO:

Flip layout
(AvaoTpon diaragn)

Epgavion tng diadpopng Trou TrpéTTel va SiavUael 0 PNXavIoPOg EKTUTTWONG. To PKOG
EKTUTTWONG TTPOCAPUOZETAI OTO MIKOG TOU PNXAVIOHOU EKTUTTWONG.

Epgavion Tou TAGTOUG piag didTagng oeAidag kaBwg Kal e@avion Tou apiBuol Twv dIaTAgewv
aeAidag TTou epgavigovral n pia SiTAa oTnv AAANn TTavw oTo UAIKSG Qopéa.

EmmiAoyr Tou UAIKOU Taiviag HETOQOPAG.

O a&ovag KaToTTTPICHOU BpiokeTal 0TO KEVTPO TNG didTagng oeAidag. Edv dev peTa@EpOnke 10
TAGTOG B1GTagNG O€Aidag oTo GUCTNHA EKTUTTWONG, TOTE XPNOIUOTTOIEITAI TO TIPOETTIAEYUEVO
TAGTOG BIaTagNng oeAidag, dnA. To TTAATOG TNG KEPAANG eKTUTTIWONG. " AuTOV Tov Adyo,
BeBaiwdeite 611 TO TTAGTOG TNG didTagNG oeAidag gival id10 pe autd TNG KEPAANG EKTUTTWONG.
AlagopeTikd, evdéxeTal va TTpokUWouv TTpoBArpaTa dieuBéTnong.
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MARKTpO:

Rotate layout
(NepioTpopn diaTagng)

MAAKTPO: E

Alignment
(EuBuypdupion)

Kavovikd, n ke@oAida diatagng oeAidag €xel TIPOETTIAEYEI VA EKTUTTWVETAI E TTEPITTPOPN 0°.
MOoAig evepyotroinBei n Aeitoupyia, n didtagn oeAidag epioTpEPeTal Katd 180° kal n eKTUTTWON
TTPAYHATOTIOIEITAI TTPOG TN POPd avAyvwaong.

H euBuypdpupion Tng diGTagng oeAidag TTPAYUATOTTOIEITAI HETA TNV TTEPICTPOPR/TOV KATOTITPIOHO,
OnA. o TpooavatoAIopog dev eEapTATal ATTG TNV TTEPIGTPOPN) KAl TOV KATOTITPIOUO.

Left (apioTepd): H diatagn aeAidag aToixifeTal aTo apIoTEPS TTEPIBWPIO TNG KEPAANG
EKTUTTWONG.

Centre (kévTpo): H diatagn oeAidag oToIxifeTal OTO KEVIPO TNG KEQAAAG EKTUTTWONG
(kevTpdpiopa).

Right (3&§14): H diatagn ogAidag aToixifetal ato dei TrEPIBWPIO TNG KEPAANG EKTUTTWONG.

Ribbon Save (BeAtiwon) — Continuous Mode (ouvexopevn AsiToupyia)

AMnNAouxia TTAAKTPWV: EJ [

Mode
(Tpotrog AsiToupyiag)

= |[=][=~][®]

ETmiAoyn TUTTOU BEATIWONG.

Off (un evepyod): BeAtioToTroinan un evepyn.

Standard (kavovikd): Méyiotn amdédoon BeAtiwang, dnA. ye TN pUuBUIoN auTr| dev TTPOKUTITEI
aTTWAEIa TaIViag HETAPOPAS (EKTOG aTré pia aTTdaTaan acpaAgiag TNG TAEEWS Tou 1 mm woTe va
MNV eKTUTTWVOVTaI Ta TTESIA EKTUTTWONG TO £va NEGA GTO GAAO).

Shift (ueTarémion): Ta dedopéva diGTagng oeAidag YTTopoUV va EKTUTTWVOVTAI JE TTOAAATTAR
TIAEUPIKA PETATATTION. Me TOV TPOTTIO AQUTOV, UTTOpPET va eTTITEUXBET uéyiaTn aglotroinon Tng Taiviag
peTagopdg

SaveStrt (aroBnikeuon onparog évapéng): Xwpig ammwAeleg oAparog £vapéng, 1o cUoTnua
eKTUTTWONG PUBWICel auTopaTa TNV TTOIGTNTA BEATIWONG avaAoya PE TIG avAYKEG.

Speed (Tayxutnra): KaBopiopdg Tng péy. TaxUTnTag EKTUTTWONG.

Bdaoe€l TG TINAG QUTAG TTPAYUATOTTOI0UVTAI GAOI O1 ATTAPAITNTOl UTTOAOYIGHOI.

Mode: Standard - Asitoupyia: Kavoviki

Transfer ribbon correction
(A16pBwon kKopdéAag
HeTAdoONG)

MAAkTpO: | ==

Performance information
(MAnpogopisg arédoang)

MAAkTpO: | ==

Expert parameters
(Mpoxwpnuéveg
TTOPAUETPOI)

MAAkTpO: | =™

Printhead down time
(Nekpog Xpovog ke@paAwv
EKTOTTWONG)

Ribbon motor early start
time

(Xpovog ekkivnong
Hnxaviopou kopdéAag)

MARAKTpO:

Minimal print speed
(EAaxioTn TaxuTnTa
EKTUTTWONG)

0 mm = H d16pBwon TpéTel va eival oe KABe TTEPITITWON TOCGN WOTE Va ETTITUYXAVETAI N YEYIOTN
BeATioToTToinaN (XWPEIG aTTWAEI TaIViAG HETAPOPAG).

MpoemiAeypévn Tipn: -1 mm

-xX mm = H d16pBwaon ptropei va pelwdei / +xx mm = H d16pBwaon ptropei va augnoei.

sa/mm: H pikpdtepn duvaTh ammdéaTacn U0 EKTUTTWOEWY OE TIARPN BeATIOTOTTOINON.
cmin: Méy. apiBudg S1adpopwyV avd AETITo.
so/mm: Epgdvion Tng ammwAeiag BeATiwong.

MevoU TrpooTaTeEUOEVO PE KWBIKO TTp6oBaong

Eiodyete Tov kwdIké TTpéoBaang. MNatioTe To TTARKTPO w YIO VO EUQavICTOUV Ol aKOAOUBES
TTAPAUETPOI.

PhDownT = printhead down time in ms:
YTroAoyiCeTan n €vapgn Tng Kivnong NG KEPAAAG EKTUTTWONG TTPOG TA KATW.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:

AuTA n TIPA ouvuTTOAOYICETOI GTO XPOVO ETTITAXUVONG TNG Kivnong TNG TAIVIOG HETAPOPAG.
‘EvdeIgn Xpovou yia Tov Xxpovo PeTagU TnG évOeIENG «To POTEP MITUYXAVEI TNV TaXUTNTA UAIKOU»
Kal TNG évOeIEnNg «H KePaAr ekTUTTWONG €XEl UTTEPBEPUAVOEi».

MinSpeed = minimal print speed:
Edv augnBei n eAdx. TaxUTnTa eKTUTTWONG, QUEAVETaI £TTIONG O WEY. ApIBUSOS TwV KUKAWV.
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Print offset border Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
calculation (YTroAoyiopoég Edv n Tapauetpog pubuiotei atn Béon Off, utropei va eilocaxBei ammdkAion ekTUTTWONG MIKPOTEPN
EKTUTTWONG OQPOET) atd TNV aTTaITOUHEVN.

MAAKTPO: E

Printhead up time PHupT = printhead up time in ms:
(Xpovog eToIuoTNTAG YTroAoyiop6g duvatdtnTag ekTéAeong TNG BeATiwong TTePIBAAAOVTOG.
EKTUTTWTIKWYV KEPAAWV)

MAAKTpO: | =™

Printhead valve reaction PhVReactT = valve reaction time in ms:

time YTroAoyiopdg TnG £vapéng TnG Kivnong TnNG KEQAANG eKTUTTWONG TTPOG TA TTAVW.
(Xpovog avridpaong

BaABidag EKTUTTWTIKWV

KEPAAWV)

MAAKTPO: E

Ribbon motor stop delay RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time

time Xpdvog kabuaTéPNong o€ Ms KATA TOV OTT0I0 GUVEYICEl va PETAKIVEITAI TO HOTEP TaIviag
(Xpovog emippaduvong) peTa@opdg ue aTaBepry TaxUTNTa TTPOTOU AKIVNTOTTOINOEI.

MAAKTPO: E

Field ribbon saving FieldRS = field ribbon saving:

(BeAtiwon mrepiBdAAovrog)  Off: BeAtioTtotroinon mediwv pn evepyn
PHOnNly: Mévo n kepaAn ekTUTTWONG KIveiTal. H Taivia geTa@opdg dev akivnTOTIOIEITAl.
Normal: H BeAtioTotroinon mediwv TpaypatoTrolgital uévo £pocov akivnToTToinBei TTARPWG TO
HOTEP TaIViag HETAPOPAG.
Strong: H BeAtioTotroinon mediwv TTpaypaToTIoIEiTAI AKOUN Kal av 8ev €XEl AKIVNTOTTOINOE]
TTANPWG TO POTEP TaIVIAG PETAPOPAG.

Rewind speed Rwind v = rewind speed in mm/s:
(TaxoTnTa eTavaruAigng) Epgadvion tng emavaruAigng oe mm/s.

MARKTpO:

Speed 1 field Edv Bpioketal atn B6éon O (TTpoeTmAeyuévn TIPA), N TTOPAUETPOG Bev TTNPEACE! TN

(Medio 1: TaxiTnTO) BeAnioToTToingn.

MARKTpO:

Tension Epgdvion Tou urikoug To OTT0io PETA TN HETPNON TNG TAIVIAG HETAPOPAG HETAPEPETAI TTPOG TA
(loxdg) EUTIPOG.

Mode: Shift - AeiToupyia: pe evaAlayég

X-Shift / Y-Shift X-Shift: Epygdvion Tng HETATOTNIONG TNG €IKOVAG EKTUTTWONG OTOV Ggova X.
(X-6¢oeT | Y-6¢0eT) Y-Shift: Egedavion TG HETATOTTNIONG TTPOG TN QOPd EKTUTTIWONG.

MAAKTPO: E

Lanes / R-Shift Lanes: Epgdvion Tou apiBuol Twv KUKAWV TTOU EKTUTTWVOVTAI O €vag JITTAa oTov GAAoV.
(Awpideg | P-6poeT) R-Shift: Epgdvion tng améotaong katd 1n petdfacn o€ véo KUKAO.

MARAKTpO:

Expert parameters Mevou TrpooTaTeEUOPEVO ME KWBIKG TTpdoBaong

(Mpoxwpnpéveg Eiodyete Tov KWwdIKS TTpdoBaong. MNatrioTe To TTARKTPO il yla va egeavioTolv ol akOAouBeg

TAPGMETPOI) TIapAUETPOL.

Mode: SaveStrt - Aeitoupyia: ATToOKeUON EKKivnong

Expert parameters MevoU TTpooTATEUONEVO ME KWBIKO TTPpOoRaong

(ﬂpoxwpnpéveg Eiodyete Tov KwdIKS TTpéoBaang. MNatioTe To TTAAKTPO [ J yla va egeavioTolv ol aKOAouBeg
TapapeTpol) TTAPAUETPOI.
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Ribbon Save (BeAtiwon) — Intermittent Mode (AlakoTrTépevn AsiToupyia)

AMNAouxia TTAAKTPWV: @ [

Mode
(Tpotrog AsiToupyiag)

= ][=]=~][®]

EmiAoyég TUTTOU BeATiwoNG.

Off (Avevepydg): BeAtioToTroinan un evepyn.

Standard (Kavovikog): Méyiatn amédoaon BeATiwong, dnA. ue Tn pUBION auTA dev TTPOKUTITEI
ATTWAEIa TaIViag HETAPOPAG (EKTAG AT pia aTTOaTAC aopaAgiag TNG TAEEWS Tou 1 mm WoTe va
MNV eKTUTTWVOVTaI Ta TTESIA EKTUTTWONG TO £va HEGA OTO GAAO).

Shift (Metarémion): Ta dedopéva diGTaENG OEAIDAG PTTOPOUV VO EKTUTTWVOVTAI PE TTOAAATTAR
TIAEUPIKRA PETATOTTION. Me TOV TPOTTIO QUTOV, UTTOPET va eTTITEUXBET uéyiaTn agiotroinon Tng Taiviag
METAPOPAG.

Mode: Standard - Asitoupyia: Kavoviki

Transfer ribbon correction
(A16pBwon kKopdéAag
HeTAdOONG)

MARKTpO:

Expert parameters
(Mpoxwpnuéveg
TTAPAMETPOI)

MARKTpO:

Printhead down time
(Nekpog Xpovog kKe@paAwv
EKTUTTWONG)

Printhead up time
(Xpovog eToInoTNTOG
KEQPOAAWYV EKTUTTWONG)

MAAKTPO: E

Printhead valve reaction
time

(Evapén xpovou
ETOINOTNTAG KEPAAWV
EKTUTTWONG)

MAAkTpO: | =™

Tension
(loxug)

Ribbon mode
(Tpé1TOg UTTOXWPNONG)

0 mm = H d16pBwon TpéTel va gival o KABe TTEPITITWON TOGN WOTE VA ETTITUYXAVETAI N YEYIOTN
BeATioToTroinan (Xwpig aTTwAeia Talviag yeTa@opdg).MpoemAeypévn TIPA: -1 mm

—xx mm = H d16pbwaon ptropei va PeIwOEI.

+xx mm = H 816pbwon ptropei va augnBei.

MevoU TrpooTaTeudpevo pe KwdikO TTpéoBacng

EiodyeTe Tov KwdIk6 TTpéoBacng, TTATAOTE TO TTARKTPO !] yla va egeaviaTolyv ol €E€1G
TTAPAUETPOI.

PhDownT = printhead down time in ms:
YTroAoyiCetan n évapgn Tng Kivnong NG KEPAARG EKTUTTWONG TTPOG TA KATW.

PHupT = printhead up time in ms:
YT1roAoyiopog duvatdtntag ekTEAEONG TNG BeATiwang TTediwv.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
YTroAoyiopég TnG évapéng Tng Kivnong TNG KEPAARG EKTUTIWAONG TTPOG TA TTAVW.

Ep@dvion Tou uAKoug To OTT0io PETA TN HETPNON TNG TAIVIAG YETAPOPAG HETOPEPETAI TIPOG TA
EUTTPOG.

0: Metd ammd kGO ekTUTTWON N TaIVia JETAQOPAG ATTOCUPETAI O OAO TO UNKOG EKTUTTWONG, ONA.
Oev TIpaypatoTroleiTal BEATIOTOTTOINGN YETAEU TwV ETINEPOUG DIATAEEWY TENIDAG.

1: H Tawvia peta@opdg atrooUpEeTal JOVO TTAVW OTTO TNV EKTUTTWUEVN TTEPIOXT, ONA. Ta KEVA
METAEU Twv dlaTdgewv oeAidag UTTOKEIVTAI O€ BEATIOTOTTOINON.

Katd tnv aAayn Tng didtagng aeAidag n Taivia yeTagopdg ToTroBeTeiTal AUTOPATA.

Mode: Shift - AeiToupyia: pe evaAlayég

X-Shift / Y-Shift
(X-6@oeT | Y-6@0eT)

MARAKTpO:

Lanes / R-Shift
(Awpideg / P — 6¢poeT)

MAAkTpO: | =™

Expert parameters
(NMpoxwpnuéveg
TTOPAUETPOI)

X-Shift: Epypdvion Tng HETATOTIIONG TNG €IKOVAG EKTUTTWONG OTOV G&ova X.
Y-Shift: Ep@davion tng YETATOTTIONG TTPOG TN GOPA EKTUTTWONG.

Lanes: Epgavion Tou apiBuol Twv KUKAWV TTOU EKTUTTWVOVTAI O €vag SiTTAa oTov GAAov.
R-Shift: Epgdvion tng améotaong katd 1n petdfacn o€ véo KUKAO.

MevoU TTpoOoTATEUOHEVO ME KWSIKO TTpdoRaong

Eiodyete Tov KWwdIKG TTpOORACNG, TTATACTE TO TTANKTPO ® yla va eupavioTolv ol £§1g
TTAPAUETPOI.
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Device Settings (MapdaueTpol CUCKEURG)

AMNAouxia TTAAKTPWV: @

Field handling
(Alaxeipion ediou)

MAAKTpO: | ==

Codepage
(ZeAida KWBIKWV)

MAfKkTpO: | ==

External parameters
(ESwTEPIKEG TTAPAUETPOI)

MAAKTPO: E

Buzzer
(BouBnTiig)

Display
(086vn)

MARKTpO:

Language
(FTA\wooa)

MAAkTpO: | =™

Keyboard layout
(AiaTagn TAnkTpoAoyiou)

MARKTpO:

Customized entry
(Mpooappoopévn
gl0aywyn)

MARAKTpO:

Hotstart
(@eppn ekkivnon)

MARAKTpO:

Layout confirmation
(EmBeRaiwon didragng)

(=[x~ ][=]le]

Off (Avevepyd): OAOKANPN N PN EKTUTTWTH SlaypAgEeTal.

Keep graphic (Alatpnon ypa@ikwv): Eva ypa@iké ry/kal pia ypappatooeipd TrueType
HETOQEPETAI hIa POPA OTO oUCTNUA EKTUTTWONG KAl ATTOBNKEUETAI OTNV ECWTEPIKI PV TOU
eKTUTTWTH. [l TNV €TTOUEVN EPYATia EKTUTTWONG PETAPEPOVTAI TTAEOV JOVO T TPOTTOTTOINUEV
dedopéva aTo ouoTnua ekKTUTTWONG. To TTALovEKTNa TNG dladikaaiag auTrg gival n e§oikovounan Tou
XPOVOU PETAPOPAG TwV OEOOPEVWV YPOAPIKWV.

Delete graphic (Alaypagn ypa@ikwv): Ta ypa@ikd A/kal ol ypapuotooeipég TrueType TTou £xouv
ATTOBNKEUTEI OTNV ECWTEPIKA PVAMN EKTUTTWTH Olaypd@ovTal, WoTOCO Ta UTTOAOITTa TTEdIA
diatnpouvral.

EmiAoyr xpnoIuoTToloUueEVOU GUVOAOU XAPOKTAPWV.

Layout dimension only (Mévo karapérpnon didragng): O1 TapdueTpol yia To PAKOG didTagng
aeAidag, To PAKOG E00XNAG Kal To TTAGTOG dIdTagng oeAidag uTropoulv va peTapepBoUyv. OAEG ol
UTTOAOITTEG PUBUICEIG TTPETTEI VO TTPAYUATOTTOIOUVTAI ATTEUDEIaG OTO GUCTNUA EKTUTTWONG.

On (Evepyo): Mapduetpol OTTwG n TaxUTnNTa EKTUTTWONG Kal N avTiBeon eKTUTTWONG PTTOPOUV vVa
HETOPEPBOUV HECW TWV OXEDIOOTIKWY AOYIOUIKWY YOG aTo ouoTnua ekTUTTwong. O1 TTapdueTpol ol
OTT0iEG €ixav puBUIOTEN TTPONyoUNéVWG aTTeuBeiag aTo auoTnua ekTUTTWOoNG dev AauBdavovTal TTAéov
uttéyn.

Off (Avevepyd): AauBdavovTal uTréwn Yovo ol pubuicelg TTou yivovTtal atreuBeiag oTto ouoTnua
€KTUTTWONG.

On (Evepyd): MNatwvTag o1rolodnTToTe TTAAKTPO akoUyeTal éva NXNTIKG arua.
Evupog Tipwv: 1... 7
Off (Avevepy0): Aev OKOUYETAI KATTOIO OTuA.

PUBuion NG avTtiBeong otnv 086vn.
EUpog Tipwv: 45 ... 75

EmAoyn Tng yAwaooag aTtnv otroia Ba gugaviovTal Ta Keiyeva otnv 086vn. Eival diaBéaipeg ol
aKkOAoUBEG BUVATOTNTEG: YEPUAVIKA, AYYAIKE, YAAAIKE, IGTTAVIKE, QIVAAVOIKE, TOEXIKA, TTOPTOYAAIKG,
OAaVSIKA, ITGAIKE, BAVIKE, TTOAWVIKA, EAANVIKE, OUYYPIKA, PWOIKA, KIVECIKA (TTPOAIPETIKA),
OUKPAVIKA, TOUpKIKA, coundikd, vopRnyIkd.

EmAoyn xwpag yia Tnv emBupunt diapdpewaon TAnkTpoAoyiou. Eival diabéoipeg or akdAoubeg
duvarotnTeg: Eivar emA£EIpeg o1 xwpeg Mepuavia, AyyAia, MaAAia, EAAGSa, lotravia,Zoundia kai HIMA.

Off (Avevepyo): Z1nv 006vn dev ep@avifeTal EpWTNON YIA TIG PUBUICOUEVEG ATTO TOV XPROTN
METOBANTEG. ZTNV TTEPITITWAON QUTH, N EKTUTTWGN TTPAYUATOTTOIEITAI CUP@WVA PE TNV ATTOBNKEUPEVN
TTPOETTIAEYMEVN TIUA.

On (Evepyo): H epwtnon yia Tig pubuIfopeveS atrd Tov XEIPIOTH HETABANTEG EppavieTal Yo Gopa
TpIV o116 TNV €vapgn eKTUTTWONG GTNV 084vn.

Auto (Autéparo): O1 avadnTAoelg yia HETABANTEG EAeyXOHUEVES ATTO TOV XEIPIOTH KA YO TOV apIBud
TePayiwv eggavi¢ovral HETA atréd k&Be diaTagn.

Auto without quantity query (Autépata xwpig avalrntnon apiBuou Tepayiwv): H avalAtnon yia
METABANTEG EAEYXOPEVEG OTTO TOV XEIPIOTH EPPaviCeTal PETG aTTd KABE diaTagn xwpig Tpdabetn
avaATnon yia Tov apiBuod Tepayiwv.

On (Evepyo): Mia epyacia ekTUTTWONG TTOU £X€I OIOKOTTEI UTTOPET VO CUVEXIOTEI JETG TN VEQ
EVEPYOTTOINGN TOU CUCTAHOTOG EKTUTTWONG.

Off (Avevepyd): MeTd TnVv atrevepyoTToinon Tou CUCTAPATOG EKTUTTWANG dlaypdgovTal SAa Ta
dedopéva.

On (Evepy0): Evdexopevn véa epyacia eKTUTTWONG TTPWTA £TMIRERAIWVETAI OTO GUCTNHA EKTUTTWONG
KQl, OTN OUVEXEIQ, EKTUTTWOVETAIL. Mia Adn evepyr ouvexopevn epyaaia eKTUTTWONG CUVEXiCel va
EKTUTTWVETAI £WG OTOU KATAXWPIOTEI N €MRERAiWON OTN CUCKEUR.

Off (Avevepy0): Aev eppavideTal EpwTNON ATV 086V TOU CUCTAPATOG EVEPYOTTOINGNG.
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Print after measuring
(EKTUTTWON PETA OTTO
pétpnon)

MARKTpO:

Standard layout

(Zravrap ogAidotroinon)

On (Evepyd): Edv katd Tnv ekTUTIWON TTPOKUWEI CQAAPA TO OTIOIO YTTOPEI VA avayvVwpPIioEl Kal va
QATTOKATACTACEI TO i3I0 TO OUCTNHA EKTUTTWONG (TT.X. EEAVTANGN TNG TaIvViag HETAPOPAG, OVOIXTH
Kao£Ta), TOTE TO CUCTNUA EKTUTTWONG PeTapaivel kal TTAAI oTnv KaTdoTaon « EToiyo» petd tnv
QVTIMETWITION TOU OQAAPATOG (TT.X. KAOETA KAEIOTH).

Off (Avevepyd): MeTG TNV avTIMETWTTION Kail TNV €TTIRERAiwon o@AAUATOg TO CUCTNUA EKTUTTWONG
peTapaivel oTnV KATdoTaon «AIGKOTTNKEY.

On (Evepyo): EAv pia epyagdia ekTUTTWONG EEKIVAOEI XWPIG TTponyoUuevo KaBopioud didtagng
geNidaG, EKTUTTWVETAI N KavoviKn didTagn oeAidag (TUTTOG CUTKEURG, €kdoomn UNIKOAOYIOUIKOU,
¢kdoaon Build).

Off (Avevepyo): Edv pia epyacia ekTUTTwoNG EEKIVATEI XwpIg TTponyouuevo kabopiouo didtagng
aeAidag, eppavidetal aTnv 086vn uvupa oeaApaTog.

I/0 Parameters (MapdueTrpoi 1/0)

AMmhouxia mhikrpev: L) [ = | = [~ | [~ |[=~ [ ® |

IN signal level

(Emriredo onuarog IN)

MAAKTPO: E

OUT signal level

(ETritredo oRpartog OUT)

MAAkTpO: | ==

Debouncing
(ATTOKAUBWVIOOG)

MAAKTPO: E
Start signal delay

(ZAHa évapgng
emBpaduvong)

MAAKTPO: E

Not ready: Error
(Avéroipog: AdBog)

MARAKTpO:

I/O profile
(MpogwiA 1/ 0)

Network (AikTuo)

Ep@dvion Tou orjpatog PE TO OTTOIO EKKIVEITAI MIO EpYATia EKTUTTWONG.

+ = gvepyn oT1aBuN onuatog ‘high’ (1)

- = gvepyn oTdbun onuarog ‘low’ (0)

X = Jn evepyn aTGOUN OruaTog

S =1 KOTAOTAON UTTOPEI va eTTNPEacTei péow diemagng (o€ ouvduaouo pe Netstar PLUS)

Ep@dvion tTng oTdOung orfuaTog yia T0 EKTTEUTTONEVO GAUA.

+ = gvepyn o1dBun onuarog ‘high’ (1)

- = gvepyn oTdbun onuarog ‘low' (0)

S =1 KOTAOTAON UTTOPEI va £TTNPEACTE péow dieTTaPng (o€ ouvduaouod e Netstar PLUS)

Epgdvion tou xpdvou atmokAudwviopou Tng £1I0600U TPOPodoaiag.
EUpog Tipwv: 0 ... 100 ms.

Flexicode: Moévo diakoTrtéuevn Asiroupyia
Epgdvion Tou xpdvou kaBuoTépnong TngG évapéng eKTUTTWAONG OE DEUTEPOAETTTA.
EUpog mipwv: 0,00 ... 9,99.

On (Evepyo): Edv eival evepyr| pia epyacia ekTUTTwong aAAG To olaThua ekTUTTWONG OV
Bpioketal o€ €TOINGTNTA EKTEAEGNG TNG EpyaTiag (TT.X. 8I6TI BpiokeTal AdN o€ AsIToupyia
«EKTUTTWVEIY), EPQaVICETAI UAVUPO OQAAUOTOG.

Off (Avevepyd): Aev epgavileTal yrivupa QAAPaTog.

EmAoyn diaBéaipwy diapopewoewv Std_Direct fi StdFileSelDirect. O avtioTolxog kaBopiopdg
TwV U0 SIaHoPPWOEWV gival dIaBECIPOG OTIG 0dnyieg XEIPIOHOU.

AMmhouxia mhvikrpwy: L) (= | (= | [~ [~ [~ [~ || ® |

AvVOAUTIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA JE TO TUYKEKPIPEVO OTOIXEID TOU PEVOU gival BIOBECINEG OTO EeEXWPIOTO EYXEIPIDIO.
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Password (kwdikog Trpécfaong)

AkoAoubBia TTAANKTPWV: E] [
Operation (xe1p1opo6g)

Password (kwdik6g
mwpoéoBaong)

MARKTpO:

Protection configuration
(MpooTacia kwdikoU
mwpoéoRaong Mevou
AeiToupyiag)

MARKTpO:

Protection configuration
(MpooTacia kwdikoU
mwpooRaong ayarnuévwy)

MARKTpO:

Protection memory card
(Kdpta pvipng
TPOOTACING KWSIKOU)

MARKTpO:

Protection printing
(EKTUTTWOON TTPOCTACIOG
Kw31koU)

Network (AikTuo)

Password (Kwd1koég
mpéoBaong)

MAAKTPO: E

Protection HTTP
(MpooTtacia kwdikoU
mwpoéoBaong HTTP)

MARKTpO:

Protection Telnet
(MpooTaocia KWKoy
mpooBaong Telnet)

MAAKTPO: E

Protection remote access

(AcUppartn TpéoBaon
TMPOOCTAUCIOG KWSIKOU
mpoéopaong)

o YMOAEI=H!

= |[=][=][=][=]l=]{[=]le]

Kartaywpnon evég 4-wrgiou apiBunTikou Kwdikou TTpéoBaong.

O1 puBpioceIg Tou EKTUTTWTH PTTOPOUV va aAAGEouv.
(Evtaon kadong, TaxuTnTa, €idog Asitoupyiag, ...). H TpooTacia Tou kwdikou Tpéoaong
aTroTp£TTel aAAayEG oTn pUBUICT) TOU EKTUTTWTH.

H TrpooTacia kwdikoU TTpoaRaacng euTrodidel TNV TTPOGRAGCT OTO PEVOU QyaTTNHEVWV.

Me T1G AeIToupyieg KapTWV JVAUNG UTTOPOUV va a1roBnkeuToUV Kal va opTwBOOoUV ... ETIKETEG.
2TV TTPOCTAGIA TOU KWAIKOU EVATTOKEITAI, TO €AV OEV ETTITPETTETAI KAWia TTp6oBaan, A HOvo ol
QAVOYVWOIUEG TTPOORACEIG TNV KAPTA PVAUNG.

NARpng TpéaoBaon: Kapia poaTtacia kwdikou Trpéofacng

ATAR avayvwon: Emrpémeral n mpdoBaon pévo yia avayvwon

Me mrpooTacia: Ygiotaral payr mpécacng

Edv o ekTuTrwTnG €ival ouvdedepévog oe H/Y, evdéxeTal va XpeIaaTeil, EpO0OV 0 XEIPIOTAG OE
pTTOpEi va evepyoTroinael ekTUTTwan dia xeIpds. H TpooTacia kwdikoU TTpdaacng aTToTPETTEl
TNV EVEPYOTTOINGN TNG EKTUTTWONG S1a XEIPOG.

Eicaywyn 15-yieiou kwdikou Tpéofaong. H eicaywyn utropei va atroteAeital atmod
aA@apiBunTIKoUG Kal €181KOUG XOPAKTAPEG.

H emkoivwvia péow HTTP ytropei va atmoTpaTei.

O1 puBpioeig TG uttnpeaiag Telnet ¢ propoUlv va aAAdgouv.

H mmpéoBaon péow e§wrepikng dierapng HMI ptropei va atroTpaTrei.

MNa va ekTeAETETE Pia AsiToupyia UTTO @payn, TTPETTEI apyIKa va el0axBei 0 1IoxUwv KwdIkGg TTpéofaacng. Epdoov

eloax0ei 0 owoTdg KWdIKEG TTPAoRaang, n emMOUUNTH AeIToupyia eKTEAEITAI KAVOVIKA.
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Interface (Baoikég pubuioceig)

AAMNAouxia TIARKTpWV: @[ = H = H = H = J[ = H = H = J[ - J[L

COM1/Baud/P/D/S

MAAKTPO: E

Start / stop sign

(ZopBoho évapgng / apong)

MAAKkTpO: | ==

Data memory

(AtroBnkeuon Sedopévwyv)

MARKTpO:

Port test
(Aokipn Bacikwv
pubpicewv)

Emulation (E§opoiwon)

COM1:

0 - ypappikr diemaepr) Off

1 - ypapikn dieragen On

2 - ypappikn dieTraer On. Agv epgavifeTal ufvuga cQAAUATOG O€ TTEPITITWON TPAAUATOG
JETAPOPAg

Bauds (Mmwvrg):

Epgavion twv bits ta otroia petagépovtal avd deutepoAeTito. Mmopoulv va TmAexBoUv o1
ak6Aoubeg Tipég: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200.

P = Parity (looTpia):

N - No parity; E - Even; O - Odd

BeBaiwbeite 611 01 pUBPICEIG CUNTTITITOUV PE TIG PUBUICEIG TOU CUGTAPATOG EKTUTTWONG.

D = Data bits (Auadikd yneia dedopévwy):

PUBuion Twv bits dedopévwyv. MTTopeite va eTTIAEEETE peTagu 7 n) 8 bits.

S = Stop bits (Auadiké yneia dpong):

‘Exete Tn duvatotnTa va emIAEEETE 1 1) 2 bits diakoTAG.

Epgavion Twv bits SiakotrAg petagl Twv bytes.

SOH: 'Evapén Tou TrakéTou petagopdg dedouévwv —* HEX-Format 01
ETB: Tepuatiopdg Tou TTOKETOU PETAPOPAG dedopévwv —+ HEX-Format 17

Standard (Kavovikn): Meta Tnv évapén piag epyaciag ekTUTtwong AauBdavovtal dedopéva PéExpl
va yepioel n evOIAPEDN UVAN EKTUTTWONG.

Extended (Emektapévn): Katd 1n SIGpKEIa HIAG TPEXOUOCAG EPYOTiag EKTUTTWANG CUVEXIZETaI N
Awn kai n eTegepyacia dedoPEVWV.

Off (Avevepyn): Metd tnv évapén piag epyaciaog eKTUTTWONG OV TTpAyUOTOTIOIEITAl TTAEOV AW
GAAwvV Sedopévwy.

‘EAgyxog NG 6uvan’ngg psg}popdg 0edouéVWV HECW TNG DIETTAPAG.
MatroTe Ta TARKTPA Kal yia va emmAEgeTe Mevika (On). MNartAoTe 10 TTAAKTPO (@] yia va

ekTUTTWOETE Oedopéva Ta oTroia atroaTéAAovTal péow oTrolaadrToTe Bupag (COM1, LPT, USB,
TCP/IP).

AMnhouyia mhvikrpwy: L) = | (= | [~ | [~ [~ | [~ [~ [~ [~ ][ ® |

Protocol
(MpwT6KOAAO)

MAAKTPO: E

Printhead resolution
(Eukpivela KE@aAwv
EKTUTTWONG)

MAAkTpO: | =™

Drive mapping
(Kardragn opydvwv
KUAIONG)

CVPL: Carl Valentin Programming Language
ZPL: Zebra® Pro ramm\i/ig Language
v

Me Ta TTARKTPO Kal ETIAEETE TO TTPWTOKOAAO. MaTACTE TOTTANKTPO @] yia va
emBeBaiwoeTe TNV €TAoyr|. H oUOKeUr ETTAVEKKIVEITAI KaI Ol EVTOAEG ZPL II® petarpémovral
£0WTEPIKA O€ evTOAég CVPL.

Me evepyoTroinuévn Tv e€opoiwan ZPL 11 TTpéTrel va pUBUICTET N EUKPIVEID KEPAARC EKTUTTWONG
TOU £EOUOIWPEVOU CUCTANATOG EKTUTTWONG.

YNOAEI=H

Edv n eUKPIVEID KEPAAAS EKTUTTIWONS TOU GUGTAUATOS EKTUTTWONG Zebra® dlagépel
aTo eKeivn Tou cuaTiparog Valentin, T0Te To péyeBog TwV AVTIKEINEVWV (TT.X. KEIYEVQ,
YPAQIKA) OEV CUPTTITITEI AKPIBWG.

H Tp6oBaon aToug 0dnyouc Zebra® avadpopoAoyETal HECW TWV aVTIGTOIXWY 0PYAVWY KUAIGNS
Valentin.

YNOAEI=H!

ETTeIS ol E0WTEPIKES YPAUUATOOEIPEC OTOUC EKTUTTWTEC Zebra® Bev eival SIaBEIUEC
oTa ouoThpara ekTUTTwong Valentin, evoéxeTal va TTAPOUCIAoTOUV PIKPEG SIAPOPES
TNV atreikovian TnG ypaeng.
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MARKTpO:

PJL PrinterJob Language
(FTAwooa gpyaciog
ekTuTrwT PJL)

MrropoUv va gu@avioTouv TTANPOYOPIEG KATAOTAONG TTOU aQOPOUV TNV EVTOAN EKTUTTWONG.

Date & Time (Hpegpopunvia kai wpa)

AAMNAouxia TIARKTpWV: @ L~

-~ o]

Set date/time
(PUBpION nUEPOUNViag Kal
wpag)

MARKTpO:

Summertime
(Oepivi) wpa)

MARKTpO:

Start of summertime -
format

(Evapén pop@otutrou
Bepiviig wpag)

MAAkTpO: | ==

Start of summertime - date
(Evapin Bepiviig wpag —
nuepounviag)

MAAKTPO: E

Start of summertime - time
(Evapgn Bepiviig wpacg)

MAAkTpO: | ==

End of summertime - format
(TéAog pop@oTUTTOU BEPIVAG
wpag)

MAAkTpO: | ==

End of summertime - date
(Té€Aog BepIviig wpag —
nuepopnvia)

MARAKTpO:

End of summertime - time
(T€Aog BepIviig wpag)

MARAKTpO:

Time shifting
(MeTaréTrion wpag)

21NV Gvw o€Ipa NG 086vng apcpaw(awl n Tpexouoa nuepopnvia, oTnv Katw oeIpd epgavigetal n

TpExouoa wpa. Me n BonBeia Twv TT. Krpwv UTTOPEITE VO UETABEITE OTO EKATTOTE

ETTOUEVO TTEDIO WOTE PE TA Tr)\r]KTpa
TIMEG.

- Kal m va duﬁnosTs /Kal va JEIWOETE TIG EPQaVI{OUEVES

On (Evepyn): H BepivA ri/kai n xelpepiviy wpa aAAder autéuara.
Off (Avevepyn): H Bepivr) wpa dev avayvwpiletal Kal dev pubuileTal autépaTa.

EmmiAoyR popgoTtUTrou pe To otroio Ba katayxwpnBei n évapén Tng Bepivig wpag.
DD = nuépa

WW = g¢Bdoudda

WD = nuépa Tng eBdopadag

MM = prvag,

Y = €106,

€MOPEVN NUEPA = AapBAveTal UTTOWN POVO N ETTOMEVN NUEPQ

Kataxwpion Tng nuEpounviag katd Tnv otroia TibeTal o€ 100 n Bepivr) wpa. AUTH n KaTaxwpion
BaaoiCeTal oTn pop@r) TTOU ETMAEXONKE TTPONYOUUEVWG.
Me 1n BoriBeia auTrg TNG AEITOUPYIag PTTOPEITE VO KATAXWPICETE TNV WPA KATA TNV oTToia TiBeTal

o€ 10XV n Bepiviy wpa.

EmAoyn pop@oTUdTTou pe 1o o1Toio Ba KataxwpenBei n ARgn g Bepivrg wpag.

Kataywpion Tng nuepopnviag katd Tnv otroia Travel va 1oxUel n Bepivr) wpa. H kataxwpion
BacifeTal 010 HOPPATUTTO TTOU ETTIAEXBNKE TTPONYOUHEVWG.

Kartaywpion Tng wpag katd Tnv otroia adel va 1oxUel n Bepivi wpa.

Kataywpion Tng diagopds wpag Katd TNV aAAayn BepIVAG/XEINEPIVAG WPAG O WPES Kal AETTTA.
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Service Functions (Asitoupyieg oépfig)

YMNOAEI=H!

MNa va ptropei o EUTTOopog f/Kal 0 KATAOKEUOTTAG TNG CUCKEUNG VO TIPOOQPEPEI TAXUTEPA TEXVIKH UTTOOTAPIEN O€
TTEPITITWON Service, ol aTrapaiTNTEG TTANPOPOPIES, OTTWG TT.X. Ol PUBUICHEVEG TTAPAPETPOI UTTOPOUV va diaBacTouv
ateuBeiag aTrd TN CUCKEUN.

A)\)\r])\OUXI'(JTI')\r']KprVZEJ,[ = ” = H = H = ][ = H - H - H = H - H - H - H o |

Photocell parameters
(MapdpeTpol CUGTANATOG
PWTOKUTTAPWYV)

MARKTpO:

Paper counter
(As1Toupyiki arédoon)

MARKTpO:

Heater resistance
(@epuikn avrioTaon)

MAAKTPO: E

Printhead temperature
(OepUOKPATIO EKTUTTWTIKWV
KEPAAWV)

MAAKTPO: E
Ribbon

(MAkog kopdéAag
ueTadoong)

Ink side
(Nepighign)

MAAKTPO: E

Brake power
(Emridoon mednoswg)

MAAkTpO: | =™

Print examples
(Mapadeiypara EKTUTTWONG)

H = 310KOTITNG KAAUPHOTOG EKTUTTWTH (UOVO VIO TIG CUCKEUEG TToU d1aBéTouv SIOKOTITN
KaAUPPaTOG)

0 = avoIxTé KAAUPua

1 = KAeI0T6 KAAUPPa

P = migon:

Epgdvion tng Tpéxoucag KatdoTaong ToU KwdIKOTToINTH.

Mn 3108€a1un. ZToIXEIa TWV TINWV YIA TOV €AEyX0 Tou Tremeauévou agpa (0 1)

R1 = kuAIvdpiokog evTaTApa TNG TAIVIOG HETAPOPAG:

2T0IXEIO TOU KUAIVOPIOKOU EVTATAPA TNG TAIVIAG HETAPOPAGS. 4 KATAOTACEIG EppavifovTal. (Kapia
gAuavon a1o oUaTNUA GWTOKUTTAPWY, N orjpavaon amo Ta degid, n opavon atrod Ta apiaTepd,
afpavon €€ oAokApou GTo CUGTNHA GWTOKUTTAPWY).

R2 = kuAIvdpiokog eKTUAIENG TNG TaIViOG HETAPOPAG:

2T0IXEIa YIO TNV KATAOTOOT TOU KUAIVOPIOKOU €KTUNIENG TNG TaIviag HETAQOPAG. 4 KOTOOTACEIG
gu@avigovral. (kapia orfjuavon oTo gUCTNUA PWTOKUTTAPWY, N orjuavon atrd Ta Oegid, n
gApavon atré Ta apIoTEPd, GAPAvan £§ 0AOKApoU 0TO GUOTNHA QWTOKUTTAPWY).

C = peragopd:

MAnpogopieg yia Tn BEan Tou popéa doxeiou HEAGVNG

ENC = kwdikoTtroinTig (ouvexng Asitoupyia)

Epgdvion tng Tpéxoucag KatdoTaong Tou KwdIKOTToINTA.

D: Epgdavion TnG atrédoong KEPAANG EKTUTTWONG O€ PETPA.
G: Epgpdavion Tng atmédoong CUCKEUNG O€ PETPA.

Ma TNV €TiTEUEN HIAG KOANAG EIKOVAG EKTUTTWONG, TIPETTEI KATA TNV AVTIKATAOTOON TNG KEQAANG
eKTUTTWONG va puBuiaTei n Tipp Ohm TToU AVTIOTOIKET OTNV KEQAAR EKTUTTWONG.

Epgdvion tng Bepuokpaaciag TNG KEQPAANG ekTUTTwong. Kavovikd n Bepuokpaacia TNG KEPAANg
eKTUTTIWONG BpiokeTal o€ Beppokpacia dwuaTiou. EGv woTtdaoo yivel utrépBaon TG péyiotng
Bepuokpaciag KEPAARG EKTUTTWONG, N TPEXOUCO EPYACTIa EKTUTTWONG SIOKOTITETAI KAl
gu@avigetal aTnv 006vn uAvVUPa OQEAAUATOG.

ETmAoyn xpnoipotroloUpevou PrKoug Taiviag petagopdg (300 m, 450 m, 600 m).

AuvatétnTa mMAOYAG XPAONG TAIVIWY JETAPOPAG HE EEWTEPIKN 1} ECWTEPIKA TUAIEN.
MpoemmiAdoyn: EEwTepikr) TUMIEN

BrkPow: PUBuion emidoang Tédnong yia €MTaxuUvon Kal Tédnon o€ %.
BrkPowP: PUBuion emidoong médnong Katd Tnv eKTUTTWON.

AvoiyovTag auTd To OToIXEIO PHEVOU EPPAVICETAl PIO EKTUTTWON PE OAEG TIG PUBUICEIG EKTUTTWONG.

Settings (‘ExkBeon kardoTaong):

EkTuttOvovTal 6AEG 01 pUBICEIG TNG GUOKEUNG, TT.X. TAXUTNTA, UAIKG Taiviag JETAPOPAS K.4.
Bar codes (Barcodes):

EkTuttwvovTal 6Aol o1 SIaBECIYOI YPANUIKOT KWOIKEG.

Fonts (Tutroypa@ikda oToixeia):

EkTutrwvovTal 6Aa Ta aviouaTta Kai ol ypaupatooelpég Bitmap.
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MARKTpO:

Input
(Eicodog)

MARKTpO:

Output
(Egodog)

MARKTpO:

Diagnostic
(Alayvwon)

MARKTpO:

Encoder profiling
(MpoeiA Tou
TEPIOTPEPOUEVOU
Kw31KoTroINTA)

MAAKTPO: E

Roller diameter
(A1apeTpog TOoUu poAoU TNng
KopdEAag peraddoong)

MAAKTPO: E

Encoder average
(ZApavon Tou
TEPICTPEPOUEVOU
Kw31KoTroINTn)

MARKTpO:

I/O status
(KardoTaon I/0)

MAAKTPO: E

Online/Offline
(Xe ouvdeon / kTG
ouvdeong)

Epgdvion o1d0ung e106d0u Twv Trapapétpwy 10.
0 = Low; 1 = High

Epgdvion o1é0ung £§6d0u Twv TTapapétpwy 0.
0 = Low; 1 = High

MatroTe TormARkTpo | @ | yia va uetaBeite oo pevol Sidyvwong.

O1 TiPEG KWBIKOTTOINTH YE €vapén ekTUTTWONG OTa apyeia Logging atmmobnkevovtal TNV KAPTa
CF. Bdogl autwv Twv dedopévwy PTTopEi va dnuioupynBei pia ypa@ikh avatrapdaTtacn Tng
KOUTTOANG KWBIKOTTOINTA.

DiaRW = d1dpeTpog Tou poAoU TUNIENG TNG TaIviag HETAPOPAG.
DiaRU = 8i1GueTpog Tou poAou TUANIENG TNG TaIVIag HETAPOPAG.

ApIBuSS Twv TIHWV PECW TwV OTTOIWYV TTapdyovTal Ta GAPATA KwdikoTtroiNTA. Oco uwnAdTEPN
eival n Tigr 1600 1Mo apyd avTidpd n cuckeun o€ PeTaBoAEG TNG TaxUTNTAG.

Ta oxeTIKG CUPBAVTA KATOPETPWVTAI KOI TIPWTOKOAAOUVTaI GTN PvARN RAM. To TTpwTékoAAO
dlaypda@eTal JETA TNV ATTEVEPYOTTOINON TG CUOKEUNAG.

IgnrStrt = yeTpnTAG yIa orpara évapéng Tmou £Xouv ayvonoei.

IntPrts = PeTpPNTAG YIO EPYACIEG EKTUTTWONG TTOU £XOUV OKUPWOEI.

EmAEETE e TOV KEPOOPQ TNV TIUA VIO TNV OTTOIA ETTIOUEITE TTEPITOOTEPEG TTANPOPOPIES KAl
TTaTioTE TO TTARKTPO | @ .

NJb =No job (Xwpig oeipd ekTUTTWONG):

MeTpnTAG yIa orpata évapgng Trou éxouv ayvonBei 8IOTI N epyacia ekTUTTWONG dev ATAV EVEPYN.
NRd = Not ready (AvéToipo):

MeTpnTAG yIa orpata évapgng Trou €xouv ayvonBei 8IOTI N epyacia ekTUTTWONG dev ATAV OF
eTOINOTNTA (OIAKOTTA 1) UAVUNA OQAAPATOG).

Prt = Printing (EkTOTTWOON):

MeTpnTAG yIa orpaTa évapéng Trou €Xouv ayvonBei EvOOw n CUCKEUR EKTUTTWVEI/EIVal EVEPYT).
MS/I = Manual stopped/interrupted (XeipokivnTn dpon/akipwaon):

MatBnke To TTANKTPO SIOKOTIAG TTAVW OTO TTANKTPOASYIO pEPBPAvNG, oTov TTivaka eAéyyou i o€
KATTOIO TTPOYPAMUA.

Itfl = Interface interrupted (AkUpwon BACIKWV CUVEECEWV):

H epyaoia ekTUTTWANG S1IAKATINKE SIGTI TTPAYUATOTTOINONKE AW VEWV SESOUEVWV PETW
SIETTOPNG.

SpedS = Speed stopped (AlatTRpnon TaxuTnTag):

H epyaoia ekTUTTWaNG d1akOTTNKE BIOTI N ETPNBEica TaXUTNTA EKTUTIWANG ATAV TTOAU XaUNAL.

Edv n Aeimoupyia gival evepyoTroinuévn, uTropei pe 1o TTAAKTpo | @ Jva eTIAEXBEi N AeiToupyia
Online ) Offline (kavovikr) pdBuion = Off).

Online (Z& oUvdean): Ta dedopéva PTTopouv va Aapfdvovtal pyéow SIETTawy. Ta TTARKTPO Tou
TTANKTPOAOYioU pEPBPAVNG ival evepyd udvo £pocov pe To TTARKTpo | @ | éxel emAexBei n
Aeitoupyia Offline.

Offline (Ekt6g oUvdeong): Ta TTANKTpa Tou TTANKTpoAoyiou pepBpdvng gival ek véou evepyd

Opwg dev gival TTAov eQIKTA N eTTeepyaaia Twv dedopévwy TTou AapBdvovtal. EGv n ouokeun
pubuioTEi ek véou oTn Aeiroupyia Online, AappdavovTal TTaAI vEEG epyaaieg eKTUTTWONG.
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MARKTpO:

Transfer ribbon warning
(MNpos&idotroinon kopdéAag
HETAdo0onNg)

MAAKTPO: E

Write log files on MC
(Eyypaen Twv apxeiwv Log
og MC)

TRB = Transfer ribbon advance warning (Mpo&idotroinon kopdéAag peTddoong):

Mpiv amrd Tnv €§AvTANCN TNG TAIVIOG JETAPOPAG EKTTEUTTETAI £va ONUA HECW HIaG E0B0U
XEIPIOUOU.

Warning diameter (AiGueTpog TrpogIdotroinong):

PuBpion Tng SiapéTpou TTPWTNG TTPOEIBOTTOINONG TaIVIAG HETOPOPAG.

EiocdyovTag otn B€0n auTr pia TIPA 0€ mm, EKTTEPTIETAI KATA TNV ETTITEUEN TNG OUYKEKPIYEVNG
SlapETPOU (OTTWG PETPIETAI OTO POAS TAIVIOG HETAPOPAG) ONua HEOW MIOG £EOO0U XEIPIOUOU.
Ribbon advance warning mode (AeiToupyia mpogidotroinong):

Warning (mrpogidotroinon): Otav emiteuxOei n SIAUETPOG TTPOEIDOTTOINONG, TOTE EVEPYOTTOIEITAI
n avrioTtoixn €¢odog I/0.

Error (ZedaApa): To oUoTnpa ekTUTTWONG TTAPAPEVEl adpaveég OTav ETTITEUXDEI N SIGUETPOG
TTPOEIBOTTOINONG HE 'TTOAU Aiyn TaIvia HETOQOPAG'.

Méow auThg TNG eVvTOAAG ypagovTal didgopa apxeia LOG o€ £va uttdpyov HEoo pvhAung (kapta
MC, r) USB-Stick). Metd Tnv avayyeAia 'Fertig' (€ToIog) To HECO PvAPNG UTTOPEI va
QATTOUOKPUVOEI.

Ta apyeia BpiokovTal aTov katdAoyo 'log':

LogMemErr.txt: MpwTtokoAAnuéva o@daApata pe TTPOCBETEG TTANPOPOPIES, OTTWG TT.X.
nuepounvia/wpa kai dvoua apxeiou/apiBudS oeipag (Yia oxedIaoTEG)

LogMemStd.txt: MNMpwTok&AANCON ETTIAEYPEVWV CUPRBAVTWY

LogMemNet.txt: Ta dedouéva TTou ameoTdAnoav TeAeuTaia péow NG BUpag 9100
Parameters.log: OAeg ol TTAPAPETPOI EKTUTTWTI O AVAYVWOIUN aTTd avepwIToug Hopen
TaskStatus.txt: O1 KaTaoTACEIG OAWY TWV EPYATIWYV EKTUTTWTH

Main Menu (Kupio pevou)

MeTd TNV evepyoTroinon Tou NAEKTPOVIKOU CUCTHHATOG EVEPYOTTOINONG EPPAVICETal TO KUPIO PevoU. ZT0 KUPIO PeVOU
ep@avifovTal TTANPo@opieg OTTWG TT.X. TUTTOG CUOKEUNG, TPEXOUCO NUEPOUNVIa KAl TPEXOUOa wpa, apiBudg ékdoong Tou
UAIKOAOYIGUIKOU KaI TwV XpnolgoTroloupevwy FPGA.

H emmiAeypévn €voeign epgavidetal yia GUVTOUO HOVO XPOVIKO SIGOTNUA Kal, OTh CUVEXEID, YIVETAI ETTAVAQOPA OTNV apXIKN

TTAnpogopia.

Me 70 TTAAKTpo _ @ | uTTopEiTe va YETOREITE OTNV ETTOPEVN EVBEIEN.
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Compact Flash Card / USB Speicherstick - Kdpta pvAaung / ArolnkeuTtikdg xwpog USB

O XEIPIOPOG TOU PEVOU PVAUNG TTPAYUATOTTOIEITAI JE TA TTAAKTPO TOU TTANKTPOAOYioU PENPBPAVNG TOU NAEKTPOVIKOU GUCTAUATOG
XEIPIOPOU A e BIdgopa AEITOUPYIKA TTANKTPA £vOG ouvdedePEvou TTANKTpoAoyiou USB.

SC EmoTpogn oTo TeAeuTaio pevou.

>1n Aeitoupyia Load layout (PépTwaon didtagng oeAidag): MetdBaon ato File Explorer.
File Explorer: MetaBacon ato Mevou DokéAwv.

MapkdpeTe éva apyeio/évav @AakeAo HOAIG gival EQIKTA N duvaToTNTa TTOAAATTAAG ETTIAOYNAG.

KUpio pevou: EmmAoyn Twv pevou pvAung.
File Explorer: Anpioupyia véou apxeiou.

EkTéAean TNG TPEXOUOCOG AEITOUPYIAG IO TO TPEXOV APXEIO/TOV TPEXOVTA PAKEAO.

MeTaBaon oTov TTAVW PAKEAO.

MeTaBaan oTov JAPKAPIOUEVO PAKEAO.

Méoa aTov TpEXovTa QAKEAO KUAIOTE TTPOG TO TTAVW.

ArEE | @F] = E
Beonn e 8

Méoa aTov TpéxovTa QAKEAO KUAIOTE TTPOG TO KATW.

Define user directory KaBopioTe Tov Bacikd @dkeAo aTov OTT0i0 a1roBnKeUOVTal T APXEIa TTPOG
(KaBopiopog kaTtaAdyou emegepyaaia.
XPNoTWY)

YMNOAEI=H!
Mpétrer va kaBopioTei évag @AakeAog xpnoTn:

e TIpOTOU Yivel xprion f/kail TTAorlynon GTo Pevou UVARNG.
. edv €xel TpayparoTroinBei n popgotroinon TG k&ptag CF atov H/Y kai, dpa, o BAZIKOX @dkeAog dev
atroBnkelTnKe autduaTa.

File Explorer @ MpdoBacn oTo Pevol PVAPNG.
RN 3 .
— [E Avoicte Tov File Explorer.
= <STANDARD> . )
P E E . E [E ETIAEETE QAKENO.
[E EppAavion Twv SIaBETINWY AEITOUPYIGIV
g?ntext’ Menu [T F EmIAéETe T AsiToupyia Set as user dir (W PakeAo XPAOTN)
2Set as user dir ) EmBeBaiwaTte TV €TTAOYNA.
Format
Copy @ EmoTpogr oTo BAciké pevou.
Tnv €méPevn @opd TTou Ba avoIgETE TO PEVOU PVANG
eM@aVieTal 0 ETTIAEYUEVOG PAKEAOG WG PAKEANOG XPNOTN.
Load layout dopTwaon piag didtagng oeAidag eviog Tou Kabopiopévou gakéAou xprotn. Méow autrg
(PopTwon didaragng) NG Aeitoupyiag diac@alideTal n ypriyopn Tpéofacn atnv emBuunTh didTagn oeAidag
S16TI epavifovtal pévo Ta apxeia dATagng geAidag, v ol PAKEAOI ATTOKPUTITOVTAI.
Foad Layout = MpéaBacn oTo pevos pvrng.

| : \ STANDRRD i i ;
= Trp—— E E . E [E EmIAéETe SIGTaEN oEAIdaC.
File nameZ.prn ® EmBeBaiIoTE TNV ETIAOYH.

File name3.prn , , , , ,
File named.prn To TTapdBupo KaATaXWPIONG APIBHOU AVTITUTIWY avoiyel
auTouaTta.

a v E @ EmAEETE TOV apIiBo Twv BIaTEgEWY EKTUTTIWONG TTOU TTPOKEITAI
' ’ VO EKTUTTWOOUV.

o EkkIVAOTE TNV gpyacia ekTUTTWONG.

YNOAEI=ZH!

O @dkehog AEN ptropei va aAAagel edw. H aAhayn gakéAou MPENMEI va paypatotroin®ei otov File Explorer péow mng
Aeiroupyiag Change directory (AAAayr @akéAou).

EAMnvika 175



Dynacode IP

File Explorer

Change directory
(AAAayn kaTtaAdoyou)

File Explorer
2%

[Drives]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
& : \STANDARD\

<. >
layout0l
layout02

Load file
(Datei laden)

Load file
&= \STRANDLEDY

<..E
elayoutOl
layout02

YMNOAEI=ZH!

O File Explorer €ival To cuoTnua dlaxeipiong apxeiwv Tou cuaTAPaTog ekTUTTwang. Ol

Baoikég Asitoupyieg yia Tnv emQAVEIQ TOU HEVOU PVAUNG ival S1aBéoiyeg oTov File
Explorer.

>1nv TPoRoARA Tou QakEAOU XPrOTN TTATAGTE TO TTARKTPO @ yia va petafeite atov File

Explorer.

MrropouUv va emmiAexBoUv oI akdAouBeg AeiToupyieg:

e AAayn odnyou A/kal pakéAou

. dopTwan apyeiou

e Amobrikeuon d1aTagng aeAidag ry/kal SiIapépewaong
o Alaypagr apxeiou(wv)

. MopegoTtroinon kaptag CF

e Avriypagn apyeiou(wv)

EmAoyn Tou 0dnyou ry/kal Tou gakéAOU GToV OTT0i0 BpicKovTal ATTOBNKEUPEVA TG
apxeia.

@ MpéoBacn oTo Pevol PvARNG.
[E Avoi¢te Tov File Explorer.
[T,, F . m m EAéETE QdKeAO.

® EmBeBaiwoTte TNV €TAOYA.

Eugavietal o €TTIAEYUEVOG QAKEAOG.

Avoiyel éva Tuxaio apxeio. AuTd UTTOPEI va €ival hia TTponyoUuEevVa atmroBnkeupévn
Slapépewon, yia diIaTagn eKTUTTWONG K.4.

@ Mp6oBacn oTo Pevol PvApNG.
E] Avoiére Tov File Explorer.
E . E] EmAéETe apyeio.

o To eTmAeyPEVO APYEIO POPTWVETOAI.

Edv 1o emAeypévo apyeio gival pia didragn ekTUTTwong, TTPETTEl va e1l0axX0ei apéowg o apiBudg Twv avTITUTIwWY TToU
TIPOKEITAI VA EKTUTTWOOUV.

Save layout H didTagn ekTUTTWONG TTOU POPTWVETAI ATTOBNKEUETAI E TO ETTIAEYUEVO GVOpOQ.
(AtroBnkeuon diaTagng)

Sawve file
& : \ STANDARD

MpdéoBacn oTo pevol PVAENG.

(] (]

C e e Avoigte Tov File Explorer.

Save config. @
EmA&gTe Tn Aeimoupyia Save layout (AtroBrikeuon didTagng

nonams
E E eKTUTTWONG).

® EmBeBaiwoTe TNV €mIAOYA.

Edv utrdpyel ouvdedepévo TTANKTpoAdyio USB, atn 8éon noname ptropei va
KATAYXWPIOTEI VEO Ovoua apxeiou.

MetdBacon oto yevou Save file (ATToBrikeuon apxeiou).
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Save configuration
(AtroBnkeuon S1apBpwaong)

Save file
&= \STRANDLED

Save layout
—Save config.

config.cfg

Delete file
(Alaypa@n dedopévwv)

File Explorer

: \STANDARD\

layout0l >
= layout02 o

layout03

lavout04

Context menu
2 cbjects marked

—Delete
Copying

Formatting
(Mop@oTUtTnON)

H mAApNG Tpéxouoca SIaudpPWaT EKTUTTWTI aTTOBNKEUETAI UE TO ETTIAEYUEVO OVOUa.

MpéoBaon oTo YeEvoU PvhNG.
Avoiéte Tov File Explorer.
MetdBaon oTo pevou Save file (ATToBrikeuon apxeiou).

F EmA£ETe TN Aeitoupyia Save configuration (ATroBrikeuon
’ dlapdpPwong).
EmBeBaiwoTe TNV TIAOYA.

‘. ICHEI

Edv utrdpyxel ouvdedepévo TTANKTpoAdyio USB, otn B¢on config.cfg ptopei va
KATAYXWPIOTEI VEO Ovoua apxeiou.

Alaypa@el opIOTIKA £va ) TTEPICOOTEPA apXEia i pakéAoug. Katd Tn diaypagr) evog
@akéAou diaypd@ovTtal TOOO Ta TTEPIEXOUEVA APXEIQ OGO Kal Ol UTTOPAKEAOI.

Mpdafacn oTo pevol PvrApng.
Avoi¢te Tov File Explorer.

EmA&gTe apyeio.

«

MapkdpeTe Ta apxeia TTou TTPOKeITal va diaypagouv. Ol
€1I0ayWYEG TTOU HOPKAPATE ETMIONUAivOvTal PE *. EKTEAéOTE
auTAv Tn diadikaaia £éwg 6Tou papkdpeTe OAa Ta apxeia f/kai
TOUG QPAKEANOUG TTOU ETTIBUMEITE VA BIaYPAYETE.

MeTdBaon o1o pHevoU QakEAwWV.

EmA&gTe Tn Aeitoupyia Delete (Aiaypa@ry).

oE  EHrEE
<

EmBeBaiwoTe TNV mAoyn.

Mop@oTrolgi OpIOTIKA pIa KAPTA PVARNG.

YNOAEI=H!
Ta kAeid1d USB dev pmropolv va gop@oTroinBoulv atrd Tov eKTUTTWTH!

File Explorer
DRIVES

—L: 954Mb free
U: No media

Context menu
Y

Set as user dir
< Formatting
Copy

@ Mpdaofacn oTo pevol PvhApng.

E] Avoiére Tov File Explorer.

E’ E N E E] EmAEETE TOV 08NYO TTOU TTPOKEITAl VA HOPQPOTTOINBE.
E] MeT8Bacn oTo HevoU QaKEAWV.

E N [Z] EmAéETe TN AeiToupyia Formatting (Mop@oTtroinan).
| @ | EmBeBai)aTe TNV £AOYA.
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Copying
(AvTiypaepr)

File Explorer
[z \STRNDRRDY

layout0l
—)layout02
layout03
lavout04

Context menu
2 objects marked

Delete
> Copying

Select Destination
DEIVES

Sn: 954Mb free

Anuioupyei avTiypa@o Tou apxXIkoU apxeiou f/kal Tou apxIkoU @akéAoU WAaTE va
uTTOpOUV va TIpayuaTtoTToinBouv aTn ouvéxela ahAayEg avecapTnTa amméd 10 apyIKo

apxeio/akeAo.

Y D EE
<

>
[4]
[*]

MpbéoBaon oTo YevoU PvhNG.

Avoiéte Tov File Explorer.

EmAégTe apyeio.

MapkdpeTe Ta apxeia TTou TTPOKEITAI va avTiypa@ouv. Ol
€10aywYEG TTOU HOPKAPATE ETMIONUAivOvTal PE *. EKTEAéOTE

auTrv Tn dladikagia £wg 6Tou JapKAPETE OAa Ta apxeia f/kai
TOUG PAKEAOUG TTOU ETTIBUMEITE Va QVTIYPAWETE.

MeTdBaon oT1o pHeVOU QaKEAWV.

EmAé&gTe Tn Aermoupyia Copying (Avtiypaen).
KaBopioTe Tn Bé0on atmmobrikeuong Tou avTiypdgou.
EmA&gTe Tn B€0n atroBrikeuong.

EmBeBaiwoTte TNV TMAOYA.

®iATpo: E@ikT6 poévo oe cuvduacud pe TAnkTpoAoyio USB.
Edv umrdpyel ouvdedepévo TTANkTpoAdylo USB ptropei oe opiopéveg Aeitoupyieg va
TrpooTeBEi pdoka @iATpou 1) To Gvopa apyeiou evog apyeiou TTpog atmmobrikeuan. AuTh n
KATaXWPIoN EUQaviCeTal oTn ypauun diadpopng. Me Tn pdoka @iATpou gival eQIKTA N
avalrTnon CUYKEKPIPEVWY apXEiwv. IMNa TTapddelypa, TTANKTPOAOYWVTAG TO YPAuUa
,L* epeaviCovral yévo apxeia ta omoia ekivouv amoé ,L*. (Aev AapBdavovTal utréwn
KepaAaia/medd ypduuata).
Xwpig @iATpo Me @iATpo
Load layout Load layout
|&: \STANDARD i
DFirst_file.prn 2 Layout_new.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn
178 EANnvika



Dynacode IP

TexvIKd oToIXEiO

AvaAuon eikovag

MéyioTn TaxdTnTa EKTUTTWONG
ouveXNG Aeitoupyia
OlaKOTITOUEVN AgITOUpYia

TayUTtnTa MOTPOPAG
MéyioTo TTAGTOG EKTUTTWONG

MéyioTo pKog EKTUTTWONG
ouveXNG Aeitoupyia
OlaKOTITOUEVN AgITOUpYia

MAaioio eupoug {wvng

Ke@aAn ekTuTTwong

Dynacode IP53 Dynacode IP107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s

50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Movo diakotrTépevn Aeiroupyia: péyioto 600 mm/s
53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

Z0ppwva Pe TIG ETTIBUPIEG TOU TTEAATN

‘EKKEVTPOG TUTTOG ‘EKKEVTPOG TUTTOG

Dynacode IP128
300 dpi

50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

‘EXKEVTPOG TUTTOG

Exktroutri) Axou (améoTtacn pérpnong 1 m)

Méaon o1d0un NXNTIKAG 10X0U0G

60 dB(A) 65 dB(A)

68 dB(A)

KopdéAa peradoong
‘Eyxpwpun ogAida
Méyiotn S1dueTpog poAou
AIGUETPOG TTUPr IV
MéyioTo prikog

MéyioTo TTAGTOG

Méoa 1 €€w (emmAoyn) Méoa 1 €w (emmAoyn)

98 mm 82 mm

254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

Méoa 1 €€w (emmAoyn))
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

MeTpnoeig (MAdTog x Uywog x FAa60og)
Mnxaviopog eKTUTTIWONG

MéTpo xwpig TTAaicio
ToTroB£TNONG

MéTpo pe TAaioio TorroBéTnong

HAekTpOVIKG GUCTNUA EAEYXOU

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm

E¢aptdTal ammé 1o TAGTOg Tou £0poug wvng

204 x 182 x 310 mm

310 mm x 165 mm x 350 mm - KaAwdIo ouvdeong Pe TO unxavnua 2,5 m

Bapog
Mnxaviouog ekTUTTIWONG
HAeKTPOVIKG pE KAAWDBIO

9,5 kg 11 kg
8,0 kg 8,0 kg

11,7 kg
8,0 kg

HAekTpovikd
Aladikaoia

Mvrun epyaciag (RAM)
KAwBOG emTékTOONG

Mmatapia

2rua TTPoEIdoTToinang

High Speed 32 Bit
16 MB

MNa k&dpta Compact Flash 101m0U | (ECWTEPIKA TTAEUPA NAEKTPOVIKWYV 0Brynong)

PoAd1 rpayuatikou xpoévou

(atroBrikAeuan dedOPEVWY KATA TNV OTTEVEQYOTTOINGN TOU SIKTUOU)

AKOUGTIKO Ofpa O€ TTEPITITWON TPAAPATOG

Baoikn diacuvdeon
eIplakn

Ethernet

USB Master

RS-232C (£wg 115200 MTTwvr)

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

YTrodoxr yia e€wTtepiké USB TANKTPOASYIO Kal KAPTA Pvrung

PoprTia oUvdeong
Mveupartikr ouvdeon

OvopaaTikn Tdon

6 evTEAWG OTEYVA Kal ATTOAITTACUEVA

230V /50...60Hz1,5A
110V /50 ... 60 Hz3 A

AgIoAdynon ac@daAsiag 2x T4A 250 V
MpouTtroBéoeig AsiToupyiag

Eidog mpooTaciog IP 65
O¢epuokpacia AeIroupyiag 5...40°C

ZXETIKN uypaacia

MéyioTo 80% (61 CUUTTUKVWUEVA)
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Medio xeipiopwyv

MAAKTPQ AokipaoTiKr eKTUTTWGN, PEVOU AsiToupyiag, apiBudg Tepayiwv, kapta CF, Tpogodoaia,
Enter, 4 x képoopag
‘Evdeign LCD 0086vn ypagikwy 132 x 64 Pixel
Pubuiceig
Huepounvia, wpa, didpkeia Bapdiag
11 puBuioeig yAwooag (S100£a1peG kal GAAEG PETG aTTO eKONAWGT OXETIKOU
€VOIAPEPOVTOG)
MapaueTpol CUOKEUNG, KUKAWPOTA d1acivdeang, TTpoaTacia Kwdikou Tpéoacng
EmiTnpnosig

AlakoTT eKTUTTWONG

EKTUTTWON KaTdoTaoNG

0T0 TEAOG TNG Taviag peTagpopdg / TEAog Tou Layout

EkTOTTwWON puBuicewv CUOKEUWY OTTWG TT.X. ATTOS00N AEITOUPYIaG, EKTUTTWON
TTAPAUETPWY CUCTIANATOG QWTOKUTTAPWY, BIKTUOU, ECWTEPIKWYV EIOWV YPaPG Kal AWV
TWV UTTOOTNPICOMEVWY YPOPMIKWY KWOiKWV

IpaupaToceipég
Eidn ypauuatooeipwv

2UVOAO XOPOKTHPWV

TuTroypa@ikda aToixeia Bitmap

QAVUGHATIKA TUTTOYPOQIKA OTOIXE O /
TrueType TUTTOYPO@IKA OTOIXEI

1816TNTEG YpaupaTOOEIPAG

AméoTACN XOPAKTHPWY

6 Bitmap Fonts

8 avuoparTika Tuttoypa@ika aToixeia / TrueType TutToypa@ikd oToIxEia
6 avaAoyIkd TUTTOYPa@IKA OTOIXEI

Mepaimépw €idn yPAUUOATOOEIPWY KAT OTTaiTNON

Windows 1250 éwg 1257, DOS 437, 850, 852, 857
YTrootnpiovTal Aol o1 SUTIKOEUPWTTAIKOI, AVATOAIKOEUPWTTAIKOI, AATIVIKOi, KUPIAAIKOI,
eMnvikoi kal apafikoi xapakTrpeg / MepioodTEPOI XOPAKTAPESG KAT ATTAITNON

MéyeBog o€ TAGTOG Kal Uwog 0,8 ... 5,6
>uvTeAeoTAG peyéBuvang 2 ... 9
MpooavatoAiopdg 0°, 90°, 180°, 270°

MéyeBog o€ TTAGTOG KOl Upog 1 ... 99 mm
>uvTeAEOTNG PEYEBOUG XWpIG ETTITTESO
MpooavaTtoAiopodg 360° TTpoodeuTikd ammd 90°

E¢apTtwpeva ammd 1o €id0g TNG YPAUUOATOOEIPAG
TTaxid, TAAyIa, avTioTpoPa, KABETa

MeTaBAnTOG

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

‘OMol o1 Barcodes €xouv petaAnTé UWog, HOVTOUA Kal avaAoyia
MpocavatoAiopsg 0°, 90 °, 180°, 270°
Kat’ emmAoyrv duadikd yn@io EAEyXOU Kail EUKPIVEA EKTUTTWGON

Aoyiopiké
Alopépewaon
Aladikaaia eAéyxou

NoyIGUIKO SIapOPPWaNg

0dnyo6g ektutrwtr) Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Em@uAacoouaoTe yia TUXOV TEXVIKEG aAAQYEG
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KaB@apiouog Kal cuvTiApnon

KINAYNOZX!
Kivduvog Bavdrtou Adyw nAekTpotrAngiag!

= [Mpiv ammé kaBe epyacia ouvTPNOong aTToouvOECTE TO CUCTNHA EKTUTTWONG aTTO TO NAEKTPIKG BiKTUO Kal
TIEPIMEVETE AiyO, JEXPI VO EKPOPTIOTEI TO TPOPODOTIKO.

YMNOAEI=H!
MNa Tov kKaBapioud TNG CUCKEUNG CUVIATATAI N XPARON ATOMIKOU £E0TTAICHOU TTPOCTACiIOG OTTWG

TTPOCTATEUTIKWY YUAAIWYV KOI YOVTIWV.

Epyacia ocuvtipnong

ZuxvoTnta

evik6g kaBapiopadg.

Kartd trepimrtwon.

KaBapiopdg poAol KuAioewg kal kKopdEAag PETAd0ONG

Y& KGBe avTikaTdoTaan Tou poAou Talviag HETAPOPAG 1) O
TEPITTWON aAAoiwOoNG TNG EIKOVAG EKTUTTWONG.

KaBapiopog kopdEéAag uetddoang kai KUAivopou €AEEwWG

> KGBe avTikatdoTaon Tou poAoU Taiviag JETAaPopdg i o€
TEPITTWON aAAoiwoNG TNG EIKOVAG EKTUTTWONG.

KaBapiopodg Ke@aAwyv EKTUTTWONG

> € TEPITITWON OPAANATWY OTNV EIKOVA EKTUTTWONG.

PUBuion ywviwv

2€ TEPITITWAN PN OPOIGUOPPNG POOPAG TNG KEPAAAS
EKTUTTWONG.

YNOAEI=H!
Tnpeite TIG 0dNyieg XeIPIOPOU yia TN XPAon TnG Io0TTpoTravoAng (IPA). Ze TrepiTrTwan eTTaQAG PE TO d€ppa N
Ta pATIa EETTAUVTE KOAG e ApBovo vepd. e TTEPITITWON £PEBICUOU TTOoU dev UTTOXWPET aTTeuBUVOEiTE O€ 1aTPO.

Al0o@QaAIoTE ETTAPKA OEPIOPO TOU XWPOU.

Fevik6g KaBapIopog

MPOZOXH!

BA&BN Tng povadag ekTUTTwong Adyw dIaBpwTIKWY KABapIoTIKWV!

= Mnv xpnoiyoTrolgite AeIavTIKA p€aa 1} SIGAUTEG yIa TOV KOBAPIOKO TWV EEWTEPIKWV ETTIPAVEIWV ] TWV

UTTOCUCTNHATWY.

= A@aipéoTe Tn oKOVN Kal Ta iXvn XapTioUu oTnVv TTEPIOXA TNG EKTUTTWONG KE £va JAAako TTIVEAO, ) HE NAEKTPIKA oKoUTTa.

= O eEwrepikég em@aveleg va kaBapidovtal pe KaBapioTIKO YEVIKAG XPronG.

KaBapiopudg poAol KuAioewg Kal KopdéAag petadoong

Tuxo6v akaBapaieg 0To poAd KUAIGNG €XOUV WG ATTOTEAECUA TNV
aAAoiwan Tng TToIdTNTAG EKTUTTWONG Kal, ETTITTAEOV, UTTOPE va
ETTNPEACOUV TN YETAPOPA TOU UAIKOU.

o AQaIpéOTE TNV KOOETA TaIVIAg HETAPOPAG.

e AmopakpUVeTe Ta ICAKATA PE KABAPIOTIKO KUAIVOPOU Kal JaAaKS

TTaVi.

° Edv a1o poAd (A) epgaviovTal ¢OopEG, avTIKATAOTAGTE TO POAS.

EAMnvika
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KaBapiopnog KeQaAwyv EKTUTTWONG

Kartd tnv ekTUTTwaon oxnuaTtifovral akabapaoieg 0TNV KEPAAN eKTUTTWONG, TT.X. ATTO TO CWHOTIOIA XPWHATOG ThG Talviag
ueTagopdg. MNa Tov Adyo auTtd, KpiveTal EUAOYOG KAl avayKaiog 0 KaBapIoPOg TNG KEQAARG EKTUTTWONG avA TAOKTA XPOVIKA
SlooTrApaTa, aveEapTnTa aTré TIG WPEG AeIToupyiag Kai TIG TTEPIBAAAOVTIKEG ETTIPPOEG OTTWG OKOVN K.4.

MPOXOXH!

MpdkAnon {nNuIGg oTNV KEPOAN EKTUTTWONG!

= Mnv xpnoipoTtroigite aixunpd ) oKANPAa avTIKEIJEVA yia TOV KaBapiopd TnG KEPAANG EKTUTTWONG.

= Mnv ayyiCete TN yudAivn TTpOOTATEUTIK OTOIRASA TNG KEPAAAG EKTUTTWONG.
o AQaIpEOTE TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG.
. KaBapioTe TNV em@aveia TnG KEQAAAG EKTUTTWONG PE UTTATOVETA EUTTOTIOPEVN PE KABAPO OIVOTIVEUA.

. Mpiv atd Tn B€an Tou CUCTAPATOG EKTUTTWONG O€ AEITOUPYia, APrOTE TNV KEQAAT EKTUTTWONG VO OTEYVWOEI YIa 2 £wg 3
AeTTTA.

KaBapiopnog KepaAwyv eKTUTTWONG

MPOXZOXH!

[MpOKANoN CNUIGG OTNV KEQAAR EKTUTTWONG AOYW NAEKTPOOTATIKNG EKKEVWONG 1) HNXAVIKAG KaTatrévnong!
= TomoBeTAOTE TO OUOTNUA EKTUTTWONG OE YEIWUEVO AYWYIHO UTTOOTPWHA.

[€100TE TO CWPA OAG, TT.X.TOTTOBETWVTAG YEIWPEVO TTEPIKAPTTIO.

Mnv ayyiCeTe TIG ETTOPEG GTOUG PEUPATOANTITEG.

U

Mnv ayyiCete Tn paRd0 TiEoNG JE OKANPA AVTIKEIUEVA ] YE TO XEPI.

Ag@aipeon TNG KEQAARG EKTUTTWONG
o AQaIpEOTE TNV KOOETA TAIVIAG HETAPOPAG.
e QOnoTe TN povada KePaANG EKTUTTWONG OTNV KATAGAANAN B€on service.

. MéoTe eAagpd TTpog Ta KATW TN Bdon TNG KEPAANG ekTUTTWONG (C) éwg dTou pTTOpPEiTE Va ToTToBETAOETE £va KAEIdi Allen
OTOUG KOXAIEG (A).

o AgaipéoTe TOUG KOXAIEG (A) KOI OTTOUOKPUVETE TNV KEPAAR ekTUTTWONG (B).
e ATTOOUVOEDTE TN Yica OTTO TNV TTIOW TTAEUPA TNG KEPAANG EKTUTTWONG.

TotmroBéTnon TG KEQPAARG EKTUTTWONG
° SUVOEDTE TIG PIOEG OTN VEA KEPAATN EKTUTTWONG.

e  ToTmroBeTraTE TNV KEPAAN EKTUTTWONG OTN BACN KEPAAAG ekTUTTWONG (C) €101 WOTE 01 TTPOEEOXES Va ayKioTpwBoUv OTIg
QaVTIOTOIXEG OTTEG OTN BACN TNG KEPAARG ekTUTTWONG (C).

° JUyKPATAOTE EAAPPWG TN BAon TNG KEPAANG ekTUTTWONG (C) pe To oag éva BaxTUAO TTavw oToV KUAIVOPO eKTUTTWONG Kal
BeBaiwbeite yia TN owoTA BEon TNG KEQAANG ekTUTTWONG (B).

. BidwoTe kal o@igre Tov KOXAia (A) pe €§dywvo KAEIBI.
. EtravaTtotmoBeTroTe TNV KACETA TAIVIOG HETAPOPAG.

° 211G AeiToupyieg Service (oTnv €AoY «AVTIOTAON») EICAYETE TNV TIUN AVTIOTAONG TNG VEAG KEPAAAG eKTUTTWONG. H Tiun
avaypd@eTal oTnv TIVoKida XapoKTNPIOTIKWY TNG KEPAANG EKTUTTWONG.

° EAéyEre Tn B€on TNG KEQAANG EKTUTTWONG HECW BOKIMACTIKAG EKTUTTWONG.
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PUBuion ywviwyv (S1akoTrTopevn AsiToupyia)

H ywvia Tomo8£Tnong TG KEPAANG EKTUTTWONG gival KATA Kavova 26° wg TTPog TNV EM@AveIa eKTUTTwonG. QoT600, Ol
KOATOOKEUAOTIKEG AVOXEG TNG KEPAARG EKTUTTWONG KAI TOU PNXAVIKOU GUGTAUOTOG EVOEXETAI VA ATTAITOUV BIOPOPETIKA ywvia

TOTTOBETNONG.

¢ ]
/ )
9 'k \anopnn pnnon / ///
— L /
— [ LN i/

n NPOZOXH!
KivOuvog TTpéKANoNnG ¢nuiag otnv KEQAAR eKTUTTWONG AGyw Wn opoidpopeng ¢Bopdg!
MeyaAUTepn @Bopd TnG Tawviag petapopds Adyw TaxUTEPOU OKICTUATOG.
=  TpOTIOTTOINOTE TNV EPYOCTACIAKA PUBUION YOVO O EEAIPETIKEG TTIEPITITWOEIG.

o Naokdpere EAaQPWG TOUG eEAYWVOUG KOXAIEG (A).
MetaroTrioTe T0 €§dpTNHA TTPOTAPHOYNG (B) yia va TPOTTOTTIOINCETE TN ywvia HETAgU TNG KEPAANG EKTUTTWONG Kail TNG Bdang

KEPAAAG EKTUTTWONG.

MeTaTémion mpog Ta kKdTw =  Meiwon ywviag
MeTaTo1IoON TTPOG TA = Augnon ywviag
Tavw

° ZigTe ek véou Toug e€AywvVOUG KoxAieg (A).
ExkivAaTe TNV gpyacia ekTUTTONG yia TTep. 3 diatdelg oeAidag kal BeRaiwBEiTe yia TN waoTH KUAION TNG TaIviag Xwpig
Onuioupyia TITUXWOEWV.

YNOAEI=H!
O1 urapxouoeg ecox£g (C) xpnoiuetouv aTov €Aeyxo TnG BE€ong. BeBaiwBeite 611 n puBuion gival 600 10 duvaTtdv
TTApAAANAnN.
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copyright by Carl Valentin GmbH.

A szallitmany Osszetételére, a kiilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkoz6 adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A médositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az (tmutatét vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fényméasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkiil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazasaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A késziilékek alland6 tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentacioé és a késziilék kdzott.
Az aktualis kiadast a kdvetkezd cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy

A megnevezett méarkak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben keriilnek kilon
jeldlésre. A jelolés hianyabdl nem vonhato le azon kévetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrdl
van szé.

A Carl Valentin GmbH kozvetlen nyomtatégépei megfelelnek a kdvetkezd EU-iranyvonalaknak:
e  EK alacsonyfeszilltségekre vonatkoz6 iranyelv (2014/35/EU)
e Az Eurdpai K6z0sség elektroméagneses zavarvédelemre vonatkoz6 iranyelve (2014/30/EU)

'\ Y/ valentin
DRUCKSYSTEME
Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszer(i hasznalat

A kozvetlen nyomtatdgép a legujabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfeleléen készult. Mindazonaltal hasznalat k6zben eléfordulhat, hogy a felhasznalé vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kertl, illetve megrongélédik a kézvetlen nyomtatogép és egyéb anyagi kar keletkezik.

A kozvetlen nyomtatdgépet csak miszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok
és veszeélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyeztetd lizemzavarokat.

A kozvetlen nyomtatdégépek kizarélag az adott célra alkalmas és a gyarté altal engedélyezett anyagok nyomtatasara
szolgél. Minden ettdl eltérd vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszer(inek tekintendd. A gyarté/szallitd nem
tartozik felel6sséggel a rendellenes hasznalatbdl eredé karokért; a kockazatot ilyenkor egyediil a felhasznalonak kell
viselnie.

A rendeltetésszer(i hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarté altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

Biztonsagi tudnivalok

A kdzvetlen nyomtatégép 110 ... 230 V-os valtéfesziltségii halézatokhoz késziilt. A kdzvetlen nyomtatdgépet csak
védbeérintkez8s csatlakozodaljzathoz szabad csatlakoztatni.

MEGJEGYZES!
A hélozati fesziiltség valtozasai esetén a biztositék értékét megfeleléen ki kell igazitani (lasd a miszaki
adatokat).

A kozvetlen nyomtatdgépet csak védé kisfesziiltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad 6sszekapcsolni.

A csatlakozasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az 6sszes érintett késziléket (a szamitégépet, az
egységet és a tartozékokat).

A kozvetlen nyomtatdgépet csak szaraz kdrnyezetben szabad mikddtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz,
kod, stb.) hatdsanak kitenni.

A kozvetlen nyomtatogépet tilos robbanasveszélyes kdrnyezetekben vagy nagyfesziiltségli vezetékektdl tavol izemeltetni.
A késziiléket csak csiszoléportdl, fémforgacstol és hasonlé idegen daraboktol védett kdrnyezetekben hasznélja.

A karbantartasi és allagmegdérzési miveleteket csak képzett szakember végezheti.

A kezel6személyzetet az lizemeltetének a hasznalati utasitasnak megfelel6en kell kioktatnia.

Az alkalmazastol fliggéen tgyelni kell arra, hogy személyek ruhaja, haja, ékszerei vagy egyéb hasonlé targyai ne
kertljenek érintkezésbe a nyitott, forgd vagy mozg6 berendezésrészekkel (példaul a nyomtatdszan).

MEGJEGYZES!
Ha a nyomtat6 egység nyitott, konstrukcids okok miatt nem teljesithet6k az EN 60950-1 szabvany tlizvédd
burkolattal kapcsolatos kdvetelményei. Ezeket akkor kell garantalni, amikor az eszkdzt beszereli a
végkészulékbe.
A késziilék vagy egyes részei (pl. motor, nyomtatéfej) nyomtatas kozben nagyon felmelegedhetnek. Uzem kdzben ne
érintse meg a készliléket és anyagvaltas, kiszerelés vagy beallitas el6tt hagyja lehdini.

Soha ne hasznéljon gyulékony fogydeszkdzoket.

Csak a kezelési utasitasban ismertetett miiveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tulmené munkalatokat kizarolag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval valo egyeztetés utan végezhetdk el.

Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszeriitleniil beavatkoznak.
A késziléken végzett szakszer(tlen munkalatok vagy modositasok veszélyeztethetik az izembiztonsagot.

A késziilékeken kiilonboz6 figyelmeztetd jelzések talalhatdk, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, kiildnben a veszélyeket nem lehet tobbé felismerni.
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Uzemen kiviil helyezés és leszerelés
MEGJEGYZES!
A nyomtatorendszer leszerelését csak szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor dvatlan kezelés miatt.

= Ne becstlje ala a kdzvetlen nyomtatogép témegét (9 ... 12 kg).

= Szallitasnal a kdzvetlen nyomtatégépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

Koérnyezetkiméld kiselejtezés

A B2B késziilékek gyartoja 2006.03.23-t6l koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készilékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi készilékeket nem szabad a kommunalis hulladékgy(ijté helyeken leadni. Csak a gyarto altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfeleléen a jeldlt Valentin termékeket a jovében vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi készulékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombal.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készilékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kotelezettséget idében elintéz, és ezzel
lehetévé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkiil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kildott
készilékeket tudjuk atvenni.

A nyomtatérendszer nyomtatott aramkore litium akkumulatorral van ellatva. Ezt kereskedelmi egységekben talalhato
akkumulatorgy(ijté tarolékban vagy a hivatalos hulladékkezel6knél kell megsemmisiteni.

Tovabbi informéaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az lizemelési feltételek azok az eléfeltételek, amelyeket a készllékeink Gizembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantélja a biztos és zavartalan izemelést.
Figyelmesen olvassa at az lizemelési feltételeket.

Ha az Gzemelési feltételek gyakorlati alkalmazasaval kapcsolatban kérdése mertl fel, vegye fel a kapcsolatot veliink vagy az
illetékes vevészolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A készilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A készilékeket addig ne allitsa fel és ne helyezze iizembe, amig az Gizemelési feltételeket nem teljesiti.

A késziilékeink izembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitasat és apolasat csak a leirasaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A késziilékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

MEGJEGYZES!
Ismételje meg az oktatast. )
Az oktatasok tartalmarél lasd az "Uzemeltetési feltételek”, a "Tovabbitészalag kazetta behelyezése" és a

"Karbantartés és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitasok az altalunk szallitott idegen késziilékekre is érvényesek.
Csak eredeti p6t- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopodalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A feldllitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A feldllitas helye legyen sik, razkédas-, lengés- és léghuzatmentes.
A készilékeket ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal j6l hozza lehessen férni.

Hal6zati energiaellatas felszerelése a feldllitas helyén

A késziilékeink csatlakozasara szolgalé haldzati tapellatas felelien meg a nemzetkdzi eldirdsoknak és az ezekbdl szarmazoé
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak 1ényegében az aldbbi hdrom bizottsag valamelyikének javaslatai:

. Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Européisches Komitee fur Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurdpai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szovetség) (VDE)

Készulékeink a VDE altal meghatarozott |. védelmi osztalyba tartoznak és véddvezetékkel kell 6ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos halézatnak legyen védbvezetéke, amely elvezeti a készuléken beliili zavarfesziiltségeket.

Halézati energiaellatas miiszaki adatai

Halbzati fesziiltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halozati fesziiltség megengedett tiirése: A névleges érték+6 ... ~10%-a
Halozati frekvencia megengedett tlrése: A névleges érték+2 ... —2%-a
Halozati fesziiltség megengedett torzitasi tényezdje: <=5%

Zavarmentesités:

Erésen zavart halozatoknal (pl. tirisztorvezérelt késziilékek alkalmazésa esetén) a zavarmentesitést a felhasznal6 végezze el. A
kovetkezé lehetéségek kozil valaszthat példaul:

. Kulon hal6zati vezetéket alakit ki a készlilékeink szamara.

e  Problémas esetekben helyezzen kapacitiv Uton elkilonitett levalaszté transzformatort vagy mas zavarmentesité késziiléket
a készulékunk elé a halézatba.
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Csatlakozo vezetékek kiils6 késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékol6 szévetet mindkét oldalon nagy feliileten kdsse 0ssze a csatlakoz6
hazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkertlni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolsagot.

A vezetékek hémérséklettartomanya: -15 ... +80 °C.

Csak olyan készilékeket szabad az aramkorhoz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altaldban olyan készilékek, amelyeket az EN 60950 szabvany szerint vizsgaltak be.

Adatvezetékek kiépitése

Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakozédugodkkal. Az elektromos
zavarok sugarzasanak és vételének elkeriilése érdekében arnyékolt kdbelekre és csatlakozdédugodkra van sziikség.
Hasznélhaté vezetékek

Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevbvezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.

Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portndl - 3 m (arnyékolassal)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A készulék korll szabad légaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.

Hatéarértékek
Védelem IP szerint: 65
Kornyezeti hémérséklet °C (lizem kdzben): Min. +5,
Max. +40
Kornyezeti hémérséklet °C (szallitasnal, raktarozasnal):  Min. -25,
Max. +60
Relativ paratartalom % (izem k6zben): Max. 80
Relativ paratartalom % (szallitadsnal, raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz6dés nem megengedett)
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Garancia

A kovetkez6 kareseményekkel kapcsolatban felmeriilé garancidlis kotelezettségeket nem vallaljuk:
e Ha nem veszi figyelembe az izemelési feltételeinket és a haszndlati utasitast.

e Ha hibas a kdérnyezet elektromos felszerelése.

e Ha megvéltoztatja a készulékink felépitését.

e  Ha hibasan programozza és kezeli azt.

e Hanem mentette az adatokat.

e  Ha nem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopés és elhasznalédas esetén.

Ha a készuléket tjonnan allitja be vagy programozza, az uj beallitast ellenérizze egy probafuttatassal és probanyomtatassal.
Ezzel elkerdli a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A késziilékeket csak erre kiképzett munkatéars kezelheti.
Ellenérizze, hogy szakszerlien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantaljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonséaggal. Mivel arra
torekszlnk, hogy termékeinket allandéan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miiszaki adatok, amelyeket nem
ismertettiink.

A fejlesztés és az orszagonként eltér6 eldirasok kdvetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedhet6 nyomathordozok hasznalatat és a készllék apolasaval kapcsolatos tudnivalokat, hogy
elkerllje a karosodasokat vagy a korai kopast.

Toérekedtlink arra, hogy ezt a kézikdnyvet érthetd formaban hozzuk fogalomba, és lehetdleg sok informaciét szolgaltassunk. Ha
kérdése mertl fel vagy hibat fedez fel, k6zdlje vellink, hogy lehetéségilink legyen a kézikdnyveink javitasara.
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Kbézvetlen nyomtatdgép kicsomagolasa/becsomagolasa

Uuuuu

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor Gvatlan kezelés miatt.

= Ne becstlje ala a kdzvetlen nyomtatogép témegét (9 ... 12 kg).

= Szallitasnal a kdzvetlen nyomtatégépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

Emelje ki a kdzvetlen nyomtatdgépet a kartondobozbdl.

Vizsgalja meg a kdzvetlen nyomtatdgépet a szallitasi karok szempontjabol.
Vegye el a nyomtatéfejnél 1évé, habanyagbdl készilt szallitasi biztositast.

Ellenérizze a szallitmany teljességét.

Szallitott elemek

Nyomtaté mechanika.

Vezérl6 elektronika.
Halbzati kabel.
Tisztitokazetta.

Osszekdtd kabel.

Mini-szabélyozé.

MEGJEGYZES!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késdbbi szallitashoz.

Manométer.

Pneumatika témlé.
Csatlakoz6 csavarkotés.

1/0 tartozékok (ellencsatlakoz6 az
1/0-hoz).

A nem hasznalt csatlakozok
boritasai.

1 tekercs tovabbitdszalag.

Papirmag a tovabbitészalag
felcsévélésére, elészerelt.

Tisztitéfélia a nyomtatéfejhez.

Dokumentacié.
Nyomtaté meghajté CD.

A nyomtatészerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés kerettel)

A beszerel6keret alsé részén egy-egy M8-menet talalhatd, melyek a gépre valé rogzitéshez hasznalhatéak. Ezenfelll

multifunkcids rogzitéelemek is kiszallitasra kertilnek. Az alabbi iranyelveket tartsa be:

Az M 8-as menetekbe legfeliebb 10 mm mélyen tekerje be a csavart.

A nyomtatdszerkezetet (igy szerelje be, hogy a nyomtatéfej és az ellennyomdlemez kozotti tavolsag 2 - 3 mm legyen.

MEGJEGYZES!
Javaslatunk szerint a tavolsdg 2 mm legyen. Kisebb tavolsag a nyomémechanika alsé részén 1évd tomitéléc
miatt nem lehetséges, mivel az ellenkezé esetben az ellennyomd tarcsan vagy a nyoméhengeren lenne.

A legjobb nyomtatasi eredmények akkor érheték el, ha a nyoméhenger szilikonja 40° ... 50° Shore A keménységgel
rendelkezik, illetve ha az ellennyomélemez elasztométere kb. 60 + 5 Shore A keménységgel rendelkezik (Az Ra érdességi

kozépérték = 3,2 mm).

Az ellennyomélemezt a nyomtatando6 félia linearis mozgasaval, valamint a nyomtatéfej égetési vonalaval parhuzamosan
szerelje fel. Ha nem teljesen parhuzamosan szereli be az égetési vonallal, valamint ha a lemezben mélyedések talalhatok,
akkor ezeken a helyeken gyengébb lesz a nyomtatasi kép.

=
T ]
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A nyomtatészerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés keretek nélkil)

Ha a készuléket a beszerelSkeret nélkul hasznalja, akkor a nyomtatéegységet a felsé felérdl négy M6 csavarral régzitheti.
Az M6 csavarokat legfeljebb 6 mm-nyire tekerje be.

Siiritettleveg6-ellatas csatlakoztatasa

A nyomasszabalyozo felél a nyomtatofej szerkezetéhez érkezd siritettleveg6-ellatds nyomasa legaldbb 4 ... 6 bar legyen. A
nyomasszabalyozé elétti legnagyobb érték 7 bar, az az utani érték 4 bar.

MEGJEGYZES!
Javaslatunk szerint a siritett levegés ellatds nyomasa 4 bar legyen.

Az alabbi iranyelveket tartsa be:
e A sdUritett levegd szaraz és olajmentes legyen.

o A nyomasmérével felszerelt tartozék nyomasszabalyoz6t egy csavaros dugéval és egy @ 8 mm-es pneumatikatomlén
keresztll csatlakoztassa a siritett levegds ellatashoz. A nyomasszabalyoz6 és a nyomtatdszerkezet kdzotti dsszekottetést
ugyanigy egy @ 8 mm-es pneumatikatéomlével hozza létre.

e A nyomasszabalyozét a lehetd legkdzelebb helyezze a nyomtatdbmechanikahoz.

e A nyomasszabalyozodt csak (az alsé felére ranyomtatott) nyil iranyaba szabad miikddtetni. A nyil az aramlé levegd iranyat
mutatja.

e A pneumatikatdomlét semmiképpen se torje meg.

e A pneumatikatomlét egy tiszta, derékszogl vagassal, a cs6 becsipése nélkil vagja le. Sziikség esetén hasznaljon
kilonleges szerszamot (pneumatikus igényhez kaphat6 a szakiizletben).

. Ugyeljen arra, hogy a 8 mm-es pneumatikatémlié a lehetd legrévidebb legyen.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

194 Magyar



Dynacode IP

A kdzvetlen nyomtatdgép csatlakoztatasa

Az egység széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve. A késziilék mindenféle beavatkozas nélkil hasznalhaté
110 ... 230 volt / 50 ... 60 Hz valtbaramu halézati fesziltséggel.

VIGYAZAT!
A késziiléket a nem meghatarozhaté bekapcsolasi aramok karosithatjak.
= A halozatra vald rakapcsolas el6tt a haldzati kapcsolot 0 allasba kell kapcsolni.

= A héldzati kdbel csatlakozédugojat be kell dugni a halézati csatlakozoaljzatba.
= A héldzati kdbel dugaszat foldelt csatlakozdaljzatba szabad bedugni.

MEGJEGYZES!
Az elégtelen vagy hianyos foldelés miatt izem kdzben zavarok léphetnek fel.

Gondoskodjon réla, hogy a kdzvetlen nyomtatémiire csatlakoztatott szamitogép és az 6sszekdtbkabel foldelve
legyen.

= A kozvetlen nyomtatérendszert alkalmas kabel segitségével kell a szamitdgéppel vagy a halozattal 6sszekapcsolni.

Az lizembe helyezés el6késziiletei

= A nyomtatészerkezetet szerelje fel.

U

A nyomtatdszerkezet és a vezérl6elektronika kozotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihazni.

Csatlakoztassa a siritett leveg6 vezetékét.

Hozza létre a vezérl6elektronika és a szamitogép nyomtatéportja kdzotti 6sszekottetést.

Hozza létre a vezérlGelektronika és a csomagolégép vezérld be- és kimenete kdzotti 6sszekottetést.
Csatlakoztassa a vezérléelektronika halozati kabelét.

LU

A kdzvetlen nyomtatdérendszer vezérlése

Mivel a kbzvetlen nyomtatégép mindig vezérlé izemmaodban van, ezért a nyomtatasi feladatot a jelen 1évé portokon (soros,
USB vagy esetleg Ethernet) csak atvinni lehet, elinditani nem. A nyomtatast a vezériSbemeneten bejové inditéjellel lehet
elkezdeni. Lehet6ség van, de tébbnyire fontos is kdvetni a nyomtatasi allapotot a vezériékimeneten keresztil azzal, hogy a
vezérlSelektronika felismeri, mikor lehet az inditdjelet kiadni.

A kdzvetlen nyomtatégép Uzembe helyezése

Miutan elkészitette az 6sszes csatlakozast:

= Kapcsolja be az egységet a haldzati kapcsoldval.
A kozvetlen nyomtatégép bekapcsolasa utan megjelenik a fémen(, amelybdl kiolvashaté az egység tipusa, a datum és
id6épont.

= Helyezze be a tovabbitészalag kazettat.
Ezutan a gép megméri a tovabbitészalagot, a nyomtat6fejet pedig a nyomtatasi helyzetbe viszi.
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Tovabbitdszalag kazetta behelyezése

MEGJEGYZES!

Mivel az elektrosztatikus kisilés karosithatja a termonyomtaté fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a tovabbitészalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a kézvetlen nyomtatérendszer hibasan miikddhet és a garancia
megszinik.

Kiils6 tekercselésii tovabbitészalag

MEGJEGYZES!
A tovabbitdszalag behelyezése elétt tisztitsa meg a nyomtatéfejet nyomtatéfej- és hengertisztitéval (97.20.002).

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eldirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. IrritAcié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrol.

i J Az abra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
] ] nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

© 5 © e Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

[ ‘ ‘ ] e A (B)fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatészerkezetrél a
tovabbitészalag kazettat.

o  Utkozésig helyezze fel az U] (A) tovabbitoszalag tekercset a (C) letekerd
szerkezetre.

. Utkdzésig helyezze fel az iires papirhiivelyt a (D) feltekerd szerkezetre.
e  Flzze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

e  Atovabbitdészalagot egy ragasztoszalaggal régzitse az Ures
papirhiivelyhez, és tekerje r4 a szalagot, hogy feszes legyen.

A tovabbitdszalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatdszerkezetre, és
arra tgyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!

= Hasznaljon antisztatikus tovabbitdszalagot, mivel a kivételkor
elektrosztatikus kisilés keletkezhet.

— — Az 4bra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
L [ } L nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

© ° e « Az (A)Kart forditsa el 90°-kal jobbra.

[ ‘ ‘ } e A (B)fogantyut meghuzva vegye le a nyomtatoszerkezetrél a
tovabbitészalag kazettat.

o  Utkdzésig helyezze fel az Uj (A) tovabbitdszalag tekercset a (C) letekerd
[ / ] szerkezetre.
] o " Il o Utkozésig helyezze fel az ures papirhiivelyt a (D) feltekerd szerkezetre.

e  Flzze be a tovabbitdszalagot az abra szerint.

e  Atovabbitdszalagot egy ragasztoszalaggal rogzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

e  Atovabbitdészalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatoszerkezetre, és
arra ugyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

e Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!

= Haszndljon antisztatikus tovabbit6szalagot, mivel a kivételkor
elektrosztatikus kisilés keletkezhet.
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Viz és porvédelmi berendezés

A szlikséges csatlakozasok létrehozasa utan a vezérlelektronikan és a nem hasznalt csatlakozasok megfelelé tartozékokkal
valo lefedése utan (a kiszallitas tartalmazza) a vezérl6 folyamatosan védett viz és por ellen az IP65 védelmi osztalynak
megfeleléen.

Ezen gyartmany kdzvetlen nyomtatéiizeme soran fennallé adottsagok miatt a nyomtatéas ideje alatt a nyomtatdmechanika nem
védhet6 teljes mértékben viz bejutasa ellen.

Egy specialis "tisztitokazetta" hasznéalataval (a kiszallitas tartalmazza) azonban lehetésége van a nyomtatémechanika
védelmére viz és por bejutasa ellen, az IP65 védelmi osztalynak megfeleléen akkor, amikor nem hasznalja a berendezést

A tovabbitészalag- és a tisztitokazetta

Tovabbitészalag kazetta Tisztitbkazetta

A = Szigetel&profil
B = Als6 fed6lemez a szerelvényekkel

A tisztitokazetta hasznélata

= Téavolitsa el a nyomtatéiizemhez szilkséges tovabbitészalag kazettat.
= Tolja fel és reteszelje ki a tisztitokazettat azonos modon.

= Egy behelyezett tomitéprofilnak (A) és boritasnak (B) koszonhetéen a nyomtatdémechanika igy védett viz és por bejutasa
ellen.

= A vezérl6elektronikahoz vezeté pneumatikus témlét, valamint a csatlakozokabelt - vizall6 foglalataikkal - ennek sordn nem
szabad eltavolitani.

= A karbantartasrol és tisztitasrol az utolso fejezetben tajékozodhat.
= A nyomtatélizem ismételt beinditasa elétt cserélje a tisztitokazettat a tovabbitészalag kazettaval.

VIGYAZAT!

A késziilék karosodhat, ha a hibas kezelés/reteszelés miatt viz jut a rendszerbe.

= Atisztitokazetta eltavolitasa utan ellenérizze, hogy nem jutott-e viz a nyomtatémechanikaba.
= Miel6tt ismét Gzembe helyezi a készUléket, hagyja az érintett fellleteket megszaradni.
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Print Settings (Nyomtato inicializalasa)

Billentytik: @ @ |

Speed
(Sebesség)

Contrast
(Beégetés erdssége)

Billentyi:

Ribbon control
(Tovabbitoszalag
fellgyelete)

Billentyti: | = |

X Offset
(X eltolés)

Csak valtakoz6 izemmaédban

A nyomtatasi sebesség mm/sec egységben.

A nyomtatas sebessége minden nyomtatashoz kilén meghatarozhat6. A nyomtatas
sebességének bedllitAsa a tesztnyomtatasra is kihat.

50 ... 400 mm/sec tartomanyban (lasd a mlszaki adatokat)

Az értéket ugy adja meg, hogy a nyomtatas erésségét kuldonb6z6 anyagok, nyomtatasi
sebességek vagy nyomtatasi tartalmak mellett allitja be.
10 ... 200% értéktartomany

Vizsgalja meg, hogy a tovabbitészalag-tekercs elfogyott, vagy a letekerd orsén Iévé
tovabbitbszalag elszakadt-e.

Off (Ki): A transzferfélia feltigyeletet kikapcsolta.

On, weak sensibility (Be, gyenge érzékenység): A transzferfélia felligyeletet bekapcsolta. Az
egység kb. 1/3-dal lassabban reagal a tovabbitészalag végére (default).

On, strong sensibility (Be, nagy érzékenység): A transzferfélia felligyeletet bekapcsolta. Az
egység azonnal reagal a tovabbitdszalag végére.

A teljes nyomtatasi kép eltolédasa a papir futasiranyhoz képest keresztiranyban.

Az eltolas csak a nyomtatasi teriilet széléig lehetséges. Ezt a nyomtatofej szélessége és
nyomtatasi vonala hatarozzak meg.

Ertéktartomany: —90,0 ... +90,0

Machine Parameters (Gép paraméterei)

Billentyak: .F), [~ | [ ® |

Folyamatos tzemmod

Operating mode
(Uzemmod)

Billentyti: | = |

Print offset
(Nyomtatasi eltolas)

Billentyti: | = |

Print position
(Nyomtatas helyzete)

Billenty(i:

Layouts/cycle
(Elrendezés/ciklus)

Billenty(i:

Check speed on start
(Anyagsebesség
ellenérzése a nyomtatas
inditasakor)

Uzemmod kivalasztasa (10 sztatikus, 10 sztatikus-folyamatos, 10 dinamikus, 10 dinamikus-
folyamatos, tesztiizem, vagy kozvetlen inditas).

Az elrendezés (ill. ha munkaciklusonként tébb elrendezést kell kinyomtatni, akkor az elsé
elrendezés) tavolsaga a gép nullpontjatdl.

A beallitas mm, vagy ms értékekben torténhet.

Ertéktartomany: 0 ... 93 mm

A nyomtatokocsi kiindulasi helyzete mm-ben.
Ertéktartomany: 0 ... 93 mm

A nyomtatasi folyamatra vonatkozd adat nyomtatasi hosszonkeént.
Ertéktartomany: 1 ... 25 rajz ciklusonként.

Off (Ki): Az anyag sebességét a rendszer csak akkor ellenérzi, ha a beallitott offset-értéket
elérte. A nyomtato inditasanak jele annak ellenére is adhat6, hogy az anyag még nincs
mozgasban. A folyamat végére az anyag sebességének azonban el kell érnie az érvényes
sebességkorlatok hatarait, ellenkez6 esetben megszakad a nyomtatas menete.

On (Be): Az anyag sebességét a rendszer a nyomtatasinditasi jeladaskor ellenérzi. Ha az
anyagsebesség az érvényes sebességkorlatok hatarain kivil van, a rendszer figyelmen kivil
hagyja az inditasi jelet.

Alapértelmezés: Off
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Billenty(i:

Resolution

(Kédoléas feloldasa / Az
anyag betolasa a
forgat6szerelvény
fordulataiként)

Billentyi:

Material speed
(Anyagsebesség)

Szakaszos tizemmoéod

Operating mode
(Uzemmod)

Billentyi:
Back speed

(Hatrafele mozgas
sebessége)

Billentyd: | =~ |

Print offset
(Nyomtatasi eltolas)

Billenty(i:

Print position
(Nyomtatas helyzete)

Billentyi:

Layouts/cycle
(Elrendezés/ciklus)

A hasznalt k6dol6 felbontasat mutatja és megadja az anyag betolasanak értékét a
forgatoészerelvény fordulataiként, mm értékben. Ezek a beallitAdsok az anyagsebesség mérésére
szolgélnak.

Az anyag betolasa a forgatoszerelvény fordulataiként példaul a forgatdszerelvény és a henger
kozotti 1:1 attétel esetén megfelel a henger méretének.

Az anyag beallitott sebességének kijelzése.

Uzemmod kivalasztasa (darabszam, folyamatos, tesztiizem vagy kdzvetlen inditas)

A nyomtatdszerkezet hatrafele forgasi sebessége a nyomtatas végén mm/s-ban.
Ertéktartomany: 50 ... 600 mm/s.

Az elrendezés (ill. ha munkaciklusonként tobb elrendezést kell kinyomtatni, akkor az elsé
elrendezés) tavolsaga a gép nullpontjatdl.

Ertéktartomany: 0 ... 93 mm

Alapértelmezés: 0 mm

A nyomtatdkocsi kiindulasi helyzete mm-ben.
Ertéktartomany: 0 ... 93 mm
Alapértelmezés: 83 mm

A nyomtatasi folyamatra vonatkozd adat nyomtatasi hosszonkent.
Ertéktartomany: 1 ... 25 rajz ciklusonként.

Layout Settings (Rajz beallitasai)

e |

Billentyik: Fli=1=~

Print length
(Nyomtatasi hossz)

Billenty@i: | ==

Column printing
(Tébb oszlop nyomtatasa)

Billentyd: | =~ |
Material selection (Anyag)
Billenty@i: | == ]

Flip layout
(Rajz tukrozése)

A nyomtatoszerkezet altal megteendé Ut megadasa. A nyomtatasi hossz a nyomtatoszerkezet
hosszahoz igazodik.

Egy rajz szélessége, valamint hogy hany rajz helyezkedik el egymas mellett a hordoz6anyagon.

A tovabbitoészalag anyaganak kivalasztasa.

A tikrozés tengelye a rajz kézepén van. Ha a rajz szélességét nem adja meg a nyomtaté
modulnak, akkor a készulék az alapértelmezett rajz szélességet, tehat a nyomtatofej
szélességét haszndlja. Ezért ligyeljen arra, hogy az elrendezés legyen olyan széles, mint a
nyomtatéfej. Ellenkez6 esetben problémak mertiilhetnek fel a pozicionalasnal.
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Billenty(i:

Rotate layout
(Rajz forgatasa)

Billentyi:

Alignment
(Igazitas)

Alapértelmezésben az elrendezést fejjel elére 0°-os elforgatassal nyomtatjuk. Ha a funkciot
bekapcsolja, az elrendezés 180°-kal elfordul és a berendezés az olvasas iranyaba nyomtat.

A rajz igazitasa csak a forgatas/tiikrozés utan torténik, tehat az igazitas fiiggetlen a forgatastol
és tukrozéstol.

Left (Balra): A rajz a nyomtat6fej bal széléhez igazodik.
Centre (K6zépre): A rajz a nyomtatofej k6zéppontjahoz igazodik.
Right (Jobbra): A rajz a nyomtatéfej jobb széléhez igazodik.

Ribbon Save (Optimalizalas) - Folyamatos tizemmad

Billentytk: [F| = | [~ | [~ ][ @ |

Ribbon save mode
(Optimalizalas tizemmod)

Uzemmod: Standard

Transfer ribbon correction
(Tovabbitoszalag
helyesbitése)

Billentyi:

Performance information
(Teljesitmény informacidk)

Billenty(i:

Expert parameters
(Szakért6i paraméterek)

Billenty(i:

Printhead down time
(Nyomtatofej lefelé
mozgasanak ideje)

Ribbon motor early start
time
(TRB Motor inditasi id6)

Billenty(i: | ==

Minimal print speed
(Min. nyomtatasi sebesség)

Print offset border
calculation

(Nyomtatasi offset-hatarok
szamitasa)

Az optimalizalas madjanak kivalasztasa.

Off (Ki): Optimalizalas kikapcsolva.

Standard (Standard): Maximalis optimalizal6 sebesség, azaz ezzel a beallitdssal nincs
veszteség a tovabbitészalagon (eltekintve az 1 mm-es biztonsagi tavolsagtél, mely arra szolgal,
hogy a rendszer ne nyomtassa egybe a nyomtatasi mezdket

Shift (Eltolas): A layout adatok oldaliranyban tébbszordsen is eltolhatdk. Ezaltal elérheté a
tovabbitészalag maximalis kihasznaltsaga.

SavesStrt (Inditéjel mentése): Inditdjel veszteség nélkil, a kbzvetlen nyomtatészerelvény
automatikusan szabalyozza az optimalizalas minéségét a kiadott parancsnak megfeleléen.

Speed (Sebesség): A legnagyobb nyomtatasi sebesség meghatarozasa.
Ezen érték alapjan végzi a rendszer a szikséges szamitasokat.

0 mm = A gép mindig annyit teker hatra, hogy a legjobb optimalizalast lehessen elérni
(tovabbitoszalag-vesztés nélkil).

Alapértelmezés: 0 mm

-xx mm = A visszafele tekerést lehet cstkkenteni.

+xx mm = A visszafele tekerést lehet novelni.

sa/mm: Teljes optimalizalas esetén a lehet6 legkisebb tavolsag kettes nyomatok k6zott.
cmin: A legnagyobb Gtemszam percenként.
so/mm: Itt adhatja meg az optimalizalasi veszteséget.

Jelszéval védett menu
Adja meg a jelsz6t, nyomja meg a ® gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.

PhDownT = printhead down time in ms:
A gép kiszamitja a nyomtatéfej lefelé iranyulé mozgasanak kezdetét.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:
Ezt az értéket a rendszer a tovabbitdészalag gyorsulasanak idejéhez szamitja. A "Motor elérte az
anyagsebességet" és a "Nyomtatofej éget" kozott eltelt idé megadasa.

MinSpeed = minimal print speed:
Ha a legkisebb nyomtatasi sebességet noveli, akkor az Utemek legnagyobb szama is névekszik.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Ha a paramétert Off-ra allitja, akkor a sziikségesnél kisebb nyomtatasi eltolast is meg lehet
adni.
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Billenty(i:

Printhead up time
(Nyomtatofej felfelé
mozgasanak ideje)

Billenty(: E

Printhead valve reaction
time
(Nyomtatofej-szelep
reakcioideje)

Billenty(i:

Ribbon motor stop delay
time
(Késleltetési id6)

Billentyi:

Field ribbon saving/Rewind

speed
(Mez6 optimalizalasa/
Visszatekerés)

Billenty@i: | ==

Speed 1 field
(1-es mez6 sebessége)

Billentyd: | =~ |

Tension
(Feszesség)

PHupT = printhead up time in ms:
A gép kiszamolja, hogy lehet-e palyaoptimalizalast végezni.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
A gép kiszamolja a nyomtatéfej lefelé iranyul6 mozgasanak kezdetét.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Az a késleltetési id6 ms-ban, amennyi ideig a tovabbitdszalag a megallas el6tt még allando
sebességgel tovabb mozog.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Péalyaoptimalizalas kikapcsolva

PHOnNly: Csak a nyomtatéfej fog mozogni. A tovabbitészalagot a gép nem allitjia meg.
Normal (Standard): Nincs palyaoptimalizalas, ha a tovabbitészalag motorja teljesen megall.
Strong (Erés): A gép végez palyaoptimalizalast még akkor is, ha a tovabbitészalag motorja
nem allt meg.

Rwind v = rewind speed in mm/s:

A visszatekercselés sebessége mm/s-ban.

Ha a 0 (alapértelmezett érték) van bedllitva, a paraméternek nincs semmilyen hatasa az
optimalizalasra.

Az a hossz, amennyivel a tovabbitészalag mérése utan a szerkezet elére megy.

Uzemmad: Shift (Eltolasos)

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Billentyd: | =~ |

Lanes / R-Shift
(Savok / R-Offset)

Billentyd: | =~ |

Expert parameters
(Szakértoi paraméterek)

Uzemmoéd: SaveStrt

Expert parameters
(Szakeértoi paraméterek)

X-Shift (X-Offset): A nyomtatasi kép eltolasi értéke X-irdnyba.
Y-Shift (Y-Offset): Az eltolas nagysaga a nyomtatasi iranyba.

Lanes (Savok): Az egyméas mellé nyomtatott ciklusok szama.
R-Shift (R-Offset): A tavolsag értéke (j ciklusra valtaskor.

Jelszéval védett menu
P Adja meg a jelsz6t, nyomja meg a ® gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.
A leirast a 'Normal' mad alatt talalja.

Jelszoval védett meni
P Adja meg a jelszét, nyomja meg a w gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.
A leirast a ‘Normal' maéd alatt talalja.
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Ribbon Save (Optimalizalas) - Szakaszos (izemmaéd

Billentytk: [F| [ =~ | [~ | [~ ][ @]

Ribbon save mode
(Optimalizalads tzemmod)

Uzemod: Standard

Transfer ribbon correction
(Tovabbitoszalag
helyesbitése)

Billentyti: | = |

Expert parameters
(Szakért6i paraméterek)

Billentyi:

Printhead down time
(Nyomtatofej lefelé
mozgasanak ideje)

Printhead up time

(Nyomtatofej felfelé
mozgasanak ideje)

Billentyti: | = |
Printhead valve reaction
time
(Nyomtatofej-szelep
reakcioideje)

Billenty(i:

Tension
(Feszesség)

Ribbon mode
(Szalag tizemmaod)

Uzemmod: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Billentyti: | = |

Lanes / R-Shift
(Savok / R-Offset)

Billenty(i:

Expert parameters
(Szakértoi paraméterek)

Az optimalizalas maodjanak kivalasztasa.

Off (Ki): Optimalizalas kikapcsolva.

Standard (Standard): Az optimalizalas maximalis teljesitménye. Ezzel a beallitdssal nincs
veszteség a tovabbitészalagon (eltekintve az 1 mm-es biztonsagi tavolsagtél, mely arra szolgal,
hogy a rendszer ne nyomtassa egybe a nyomtatasi mez6ket

Shift (Eltolas): A layout adatok oldaliranyban tdbbszordsen is eltolhatok. Ezaltal elérhetd a
tovabbitészalag maximalis kihasznaltsaga.

0 mm = A gép mindig annyit teker hatra, hogy a legjobb optimalizalast lehessen elérni
(tovabbitészalag-vesztés nélkl).

Alapértelmezés: 0 mm

-xx mm = A visszafele tekerést lehet csokkenteni.

+xx mm = A visszafele tekerést lehet névelni.

Jelszéval védett menu
Adja meg a jelsz6t, nyomja meg a[L] gombot, és a kdvetkezd paraméterek jelennek meg.

PhDownT = printhead down time in ms:
A gép kiszamitja a nyomtatdfej lefelé iranyuld6 mozgasanak kezdetét.

PHupT = printhead up time in ms:
A gép kiszamolja, hogy lehet-e palyaoptimalizalast végezni.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
A gép kiszamolja a nyomtatofej lefelé iranyul6 mozgasanak kezdetét.

Az a hossz, amennyivel a tovabbitdszalag mérése utan a szerkezet elére megy.

0: A tovabbitdészalag minden nyomtatas utan a teljes nyomtatasi hosszon visszahuzodik, azaz
nincs optimalizalas az egyes elrendezések kozott.

1: A tovabbitészalag csak a nyomtatott tartomanyon hizdédik vissza, azaz az elrendezések
kozotti hézagokat a rendszer optimalizalja.

Az elrendezés valtasakor a tovabbitészalag automatikusan a helyére megy.

X-Shift (X-Offset): A nyomtatasi kép eltolasi értéke X-iranyba.
Y-Shift (Y-Offset): Az eltolas nagysaga a nyomtatasi iranyba.

Lanes (Savok): Az egymas mellé nyomtatott ciklusok szama.
R-Shift (R-Offset): A tavolsag értéke (j ciklusra valtaskor.

Jelszoval védett menu
P Adja meg a jelszét, nyomja meg a @ | gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.
A leirdst a 'Normal' maéd alatt talalja.
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Device Settings (Készllék paraméterek)

Billentyak: LF) [ = | [~ |[ = | [~ |[® |

Field handling
(Mezokezelés)

Billenty: E

Codepage
(Kédlap)

Taste: E

External parameters
(Kiils6 paraméterek)

Billentyti: | = |

Buzzer
(Billentyiihang)

Display
(Kijelzé)

Billenty(: E

Language
(Nyelv)

Billentyti: | = |

Keyboard layout
(Billentylizet kiosztas)

Billenty:

Customized entry
(Kezel6 adatai)

Billenty:

Hotstart
(Meleg inditas)

Billenty:

Layout confirmation
(Rajz megerdsitése)

Off (Ki): Torli a telies nyomattarolot.

Keep graphic (Grafika megdrzése): Egy grafikat vagy egy TrueType betlikészletet egyszer a
kdzvetlen nyomtatérendszerre visz és annak bels6 memorigjaban tarolja. A kdvetkezé
nyomtatési feladathoz most mar csak a médositott adatokat kell a kozvetlen
nyomtatorendszerre vinni. Ennek elénye, hogy megtakaritja a grafikus adatok atvitelének idejét.

grafikakat ill. TrueType betiikészleteket torli, de a tobbi mezét megérzi.

A hasznalni kivant jelkészlet kivalasztasa.
A kovetkez6 lehetéségek allnak rendelkezésre: ANSI-karakterkészlet / 437-es kodlap / 850-es
kédlap / GEM német / GEM angol / GEM francia / GEM svéd / GEM dan

Layout dimension only (Csak layout-méretek): A layouthossz, vajatszélesség és
layoutszélesség paraméterei atviheték. Minden tovabbi paraméterbeallitast kdzvetlendl a
nyomtatorendszeren kell elvégezni.

On (Be): A paraméterek a cimketervezd szoftveriink segitségével a kdzvetlen
nyomtatérendszerre viheték. A korabban kézvetleniil a kdzvetlen nyomtatoérendszeren beallitott
paramétereket a gép nem veszi tekintetbe.

(Off) Ki: Csak azokat a paramétereket veszi figyelembe a rendszer, amelyeket kdzvetlendl a
nyomtatérendszeren allitott be.

On (Be): Barmelyik billenty(i megnyomasakor egy hangjelzés hallhato.
Ertéktartomany: 1 ... 7
Off (Ki): Nincs hangjelzés.

Kontraszt beallitasa a kijelzén.
Ertéktartomany: 45 ... 75

A kozvetlen nyomtatérendszer kijelz6jén megjelené széveg nyelvének kivalasztasa.

A kovetkezé lehetéségek allnak rendelkezésre: Német, angol, francia, spanyol, finn, cseh,
portugal, holland, olasz, dan, orosz, gordg, magyar, orosz, kinai (opcid), ukran, térok, svéd,
norvég.

A teruleti sablon kivalasztésa a kivant billenty(izet kiosztashoz.
A kovetkezd lehetéségek allnak rendelkezésre: német, angol, francia, gérég, spanyol, svéd és
USA kivélasztasa.

Off (Ki): A gép nem kérdezi meg a felhasznal6 altal alkalmazott valtozékat. Ebben az esetben a
rogzitett alapértékekkel fog nyomtatni.

On (Be): A gép a nyomtatas kezdete el6tt egyszer megkérdezi a felhasznal6 altal alkalmazott
valtozokat.

Auto (Automatikus): A felhasznal6 altal alkalmazott valtozok és a darabszam lekérdezése
minden elrendezés utan megjelenik.

Auto without quantity query (Automatikus, darabszam lekérdezés nélkiil): A felhasznalo
altal alkalmazott valtozok lekérdezése minden elrendezést kdvetéen megjelenik a darabszam
kiegészitd lekérdezése nélkul.

Be: Egy megszakitott nyomtatasi feladat folytathaté a kbzvetlen nyomtatérendszer Gjboli
bekapcsolasa utan. (Csak ha a kézvetlen nyomtatérendszer rendelkezik Compact Flash Card
kiegészitéssel).

Ki: A kézvetlen nyomtatérendszer kikapcsolasa utan minden adat elvész.

On (Be): Egy Uj nyomtatasi feladatot csak akkor nyomtat ki a készilék, ha azt rajta
megerdsitette.

Egy mar folyamatban lévé nyomtatasi feladatot tovabb nyomtat, mig a felhasznalé6 meg nem
erdsiti.

Off (Ki): A vezérl6 kijelz6jén nem jelenik meg semmilyen kérdés.
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Print after measuring

(Nyomtatas mérés szerint)

Billenty(: EJ

Standard layout
(Normél elrendezés)

On (Be): Ha a nyomtatas soran olyan hiba Iép fel, melynek elharitasat a készulék képes

felismerni (pl. tovabbitészalag vége, kazetta nyitva), gy a késziilék a hiba elharitasa utan (pl. a

kazettat lezarték) azonnal "Uzemkész" allapotba valt.
Off (Ki): A hiba elharitasa és megerésitése utan a készulék "Ledll" dllapotba valt.

On (Be): Ha egy nyomtatasi feladatot az elrendezés el6zetes meghatarozasa nélkil indit el,
akkor a gép a normal elrendezést (eszkdz tipusa, firmware verzié, szoftver verzié) fogja
kinyomtatni.

Off (Ki): Ha egy nyomtatasi feladatot az elrendezés elézetes meghatarozasa nélkil indit el, a
kijelzén megjelenik egy hibatzenet.

I/O Parameters (I/O paraméterek)

Billentytik: LF ) =~ | [~ [~ |[~ [~ ][ ® |

IN signal level
(IN jelszint)

Billentyi:

OUT signal level
(OUT jelszint)

Billenty@: | ==

Debouncing
(Prellmentesités)

Billentyd: | =~ |

Start signal delay
(Inditéjel késleltetés)

Billenty(i:

Not ready: error
(Nem all készen: hiba)

Billentyd: | =~ |

1/0 Profile
(I/O profil)

Network (Hal6zat)

Itt adja meg a nyomtatasi feladat inditdsadhoz szikséges jelet.

+ = az aktiv jelszint 'high' (1)

- = az aktiv jelszint 'low' (0)

x = nem aktiv jelszint

s = az allapotot a porton keresztil lehet befolyasolni (a Netstar PLUS-al 6sszhangban)

Itt adja meg a kiadott jel szintjét.

+ = az aktiv jelszint 'high’ (1)

- = az aktiv jelszint 'low' (0)

s = az allapotot a porton keresztil lehet befolyasolni (a Netstar PLUS-al 6sszhangban)

A bemeneti kapu prellmentesitési ideje.
Ertéktartomany: O ... 100 ms.

Itt adhatja meg, hogy a nyomtatas kezdetét hany masodperccel kesleltesse.
Ertéktartomany: 0,00 ... 9,99.

On (Be): Ha egy aktiv nyomtatasi feladat esetében a kézvetlen nyomtatégép nem all készen
annak feldolgozasara (pl. mert mar ,nyomtatas“ tizemmaodban van), akkor egy hibajelet ad ki.
Off (Ki): Nem ad ki hibajelet.

A meglévé Std_Direct, vagy StdFileSelDirect konfiguraciok kivalasztasa. A két konfiguracio
mikodésérdl az zemeltetési Utmutatdban olvashat.

Billentyik: LF), [ =~ | [~ | [~ [~ | [~ [~ [ ® |

Az err6l a menupontrol szél6 tovabbi informacidkat a kilon kézikdnyvben talalja.
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Password (Jelsz6)

Billentyak: LFJ, [ = | [~ | = |[= |~ [~ [~ ][ ®]

Operation (Kezelés)

Password (Jelszo) 4-jegyl szam-jelsz6 beadasa.

Billenty:

Protection configuration A nyomtato-beallitasok modosithatok

(Jelsz6-védelem (Egetési er6sség, sebesség, izemmad, ...). A jelszé-védelem megakadalyozza a nyomtato
fukcionalis menu) beallitasanak médositasat.

Billentyi:

Protection favorites A jelsz6-védelem megakadalyozza a hozzaférést a Kedvencek meniihdz.

(Kedvencek jelszo6-

védelem)

Billentyd: | =~ |

Protection memory card A tarolokartya-funkciokkal a cimkék tarolhatok, feltdlthetdk, .... A jelszo-védelemnek kell
(\?elsgo-lvedelem elddntenie, hogy tarolokartyas hozzaférések egyaltalan nem, vagy ,csak olvashaté” médon
tarolokartya) megengedhetdk.

Teljes hozzéaférés: Nincs jelsz6-védelem
Csak olvashaté: ,csak olvashatd” hozzaférés lehetséges
Védett: hozzaférés lezarva

Billentyi:

Protection printing Ha a nyomtat6 egy PC-hez csatlakozik, hasznos lehet, ha a kezelé személy manualisan nem
(Jelszo-védelem végezhet nyomtatast. A jelsz6-védelem megakadalyozza a nyomtatast.
nyomtatasnal)

Network (Hal6zat)

Password (Jelsz0) 15-jegyl jelsz6 beadasa. A beadas torténhet alfanumerikus és kildnleges jelek
felhasznéalasaval.

Billentyi:

Protection HTTP (Jelsz6- A http-n keresztul torténé kommunikacié elkerilhetd.

védelem HTTP)
Billentyi:

Protection Telnet A Telnet szolgaltatas beallitasai nem modosithatok.
(Telnet jelsz6-védelem)

Billenty(i:

Protection remote access Egy kilsé HMI interfészen at torténé hozzaférés megakadalyozhato.
(Jelszo-védelem tav-
hozzaféréssel szemben)

o MEGJEGYZES!
Egy zart funkcioé végrehajtasahoz el6szor a megfelel6 jelszot kell beadni. Ha a beadott jelsz6 helyes, a kivant
funkcio végrehajthato.
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Interface (Portok)

Bilentytk: LF, [ = | [ = | [ = [~ [ = [~ [~ [~ ][®]

COM1/Baud/P/D/S COM1:
0 - soros port ki
1 - soros port be
2 - soros port be; nem ad ki hibajelentést, amikor atviteli hiba van
Baud: A masodpercenként tovabbitott bitek szama.
A kovetkez6 értékek valaszthatdk: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 és 115200.
P = Paritas:
N - Nincs paritas; E - Paros; O - Paratlan
Ugyeljen arra, hogy a bedllitasok egyezzenek a kdzvetlen nyomtatérendszer beéllitasaival.
D = Data bits (Adatbitek):
Adatbitek beallitdsa. 7 vagy 8 bit hosszt valaszthat ki.
S = Stop bit (Stopbitek):
Lehetésége van 1 vagy 2 stopbit kivalasztasara.
A stopbitek szama a bajtok kozott.

Billentyd: | =~ |

Start/stop sign SOH: Adatatviteli blokk inditdsa — HEX formatum 01
(Start-/stop jel) ETB: Adatatviteli blokk befejezése — HEX formatum 17
Billentyi:
Data memory Standard (Szokasos): A nyomtatasi feladat inditasa utan a késztilék olyan hossz( adatokat
(Adattarolo) fogad, amelyek megtoltik a nyomtaté puffert.
Extended (Bovitett): A futé nyomtatasi feladat kézben a gép tovabbi adatokat fogad és
feldolgoz.

Off (Ki): Egy nyomtatasi feladat inditdsa utan nem fogad tovabbi adatokat.

Billentyti: | = |

Port test Ellenérizze, hogy az adatok megdfeleléen atvitelre keriilnek-e az interfészen.

Portteszt ;
( ) Nyomja meg a E és B gombokat az "Altalanos" (On) kivalasztasahoz. Nyomja meg a (@]

gombot az adatok tetszéleges porton keresztil kiildve (COM1, LPT, USB, TCP/IP) térténé
nyomtatasahoz.

Emulation (Emulécio)

Bilentytk: FJ,| =~ |/ = | [= [~ [~ [~ [~~~ ®]

Protocol CVPL: Carl Valentin Programming Language
(Protokoll) ZPL: Zebra® Programming Language

A B és E gombokkal valassza ki a protokollt. A kivalasztas megerdsitéséhez nyomja meg a
(@] gombot. A kdzvetlen nyomtatérendszer Gjraindul, és a ZPL 1I® parancsok beltil CVPL
parancsokka alakulnak at.

Billenty(i:

Printhead resolution Bekapcsolt ZPL 1I® emulacié esetén be kell allitani az emulalt nyomtatéfej felbontasat.
(Nyomtato6fej felbontasa)

MEGJEGYZES!

Ha a Zebra® kdzvetlen nyomtatérendszer nyomtatéfejének felbontasa eltér a
Valentin készllékétél, akkor az objektumok (pl. szévegek, grafikak) mérete nem fog
pontosan egyezni.

Billenty(i: | ==
Drive mapping A Zebra® meghajtdk hozzaférését a rendszer atiranyitja a megfeleld Valentin meghaijtokra.

(Meghajté hozzarendelés) .
0 MEGJEGYZES!

Mivel a Zebra® kdzvetlen nyomtatérendszerben lévé betiitipusok nincsenek benne a
Valentin készllékekben, a betiiképben kis kildnbségek lehetnek.
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Billenty(i:

PJL — Printer Job Language Kijelezhet6k a nyomtatasi feladatot érinté statusz-informaciok.

(PJL - Printer Job nyelv)

Date / Time (Datum/idépont)

Bilentytk: LF, [ = | [~ | [~ [~ [~ =~ [~ ][~ ][~ [~ ][®]

Set date/time
(Datum és idépont
modositasa)

Billentyd: [ =~ |

Summertime
(Nyari id6szamitas)

Billenty(:

Format - start of
summertime

(Nyari id6szamitas
kezdetének formatuma)

Billentyd: | =~ |

Date — start of summertime
(Nyari id6szamitas
kezdetének datuma)

Billentyti: | =~ |

Time — start of summertime
(Nyari id6szamitas
kezdetének idépontja)

Billenty(:

Format — end of
summertime

(Nyari id6szamitas végének
forméatuma)

Billentyd: | =~ |

Date — end of summertime
(Nyari idészamitas végének
datuma)

Billenty(i: | ==

Time — end of summertime
(Nyari idészamitas végének
idépontja)

Billenty:

Time shifting
(IdSeltolodas)

A felsd sor mutatja az aktualis datumot, az als6 sor az idépontot. A E és E] billentylikkel

mindig a kdvetkez6 mezére |éphet, hogy a kijelzett értéket a B és E billentylkkel névelje ill.
csokkentse.

On (Be): A téli és nyari id6szamitas automatikus atallitasa.
Off (Ki): A rendszer nem ismeri fel automatikusan a nyari idészamitast és nem éllitja at azt.

Kivalaszthatja, milyen formatumban irja be a nyari id6szamitas kezdetét.
DD = Nap

WW = Hét

WD = hétkdznap

MM = Hbénap

YY =Ev

next day = csak a kdvetkez6 napot veszi figyelembe

Annak a datumnak a beirdsa, amikor a nyari idészamitas kezdddik. Ez a beiras az el6zéleg
kivalasztott formatumban torténik.

Ezzel a funkciéval megadhatja azt az idépontot, amikor a nyari idészamitas kezdédik.

Kivalasztja azt, hogy milyen formatumban irja be a nyari idészamitas végét.

Annak a datumnak a beirasa, amikor a nyari id6szamitas befejezédik. A beiras az el6zéleg
kivalasztott formatumban torténik.

Annak az idépontnak a beirdsa, amikor a nyari id6szamitas befejezddik.

A nyari és téli id6szamitas idéeltolodasanak beirasa oraban és percben.
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Service Functions (Szervizfunkciok)

MEGJEGYZES!
A sziikséges informaciok, mint pl. a beallitott paraméterek kdzvetlendl kiolvashatok a késziilékbdl, hogy szervizelési
esetben a kereskedé ill. a készllékgyartd gyorsabb tdmogatast tudjon kinalni.

Megjegyzés!:@|[ = H = H = H = H = H = H = H = H = H = ][ = H o |

Photocell parameters
(Fénysorompé paraméterei)

Billenty(i:

Paper counter
(Futasteljesitmény)

Billenty@i: | ==

Heater resistance
(Pont ellenéllas)

Billentyd: | =~ |

Printhead temperature
(Nyomtatofej hdmérséklete)

Billentyti: | = |

Ribbon
(A tovabbitészalag hossza)

Ink side
(Tekecselés)

Billenty(i:

Brake power
(Fékteljesitmény)

Billentyd: | =~ |

Print examples
(Nyomtatasi példak)

H = Fedélkapcsol6 (csak fedélkapcsoldval rendelkezé készilékeknél)

0 = fedél nyitva

1 = fedél zarva.

P = Nyomaés:

Itt adja meg a s(ritett leveg6 ellenérzésére vonatkozoé értéket (0 vagy 1).

R1 = Tovabbitészalag feltekeré orso:

Itt adhatja meg a tovabbitdszalag feltekerd orso allapotat. 4 allapot jelenitheté meg (nincs jelzés
a fénysorompdban, a jelzés jobbrdl ill. balrél jon, a jelzés teljesen szerepel a fénysorompdban)
R2 = Tovabbitészalag letekerd orso:

Itt adhatja meg a tovabbitdszalag letekerd orsé allapotat. 4 allapot jelenitheté meg (nincs jelzés
a fénysorompoban, a jelzés jobbral ill. balrdl jon, a jelzés teljesen szerepel a fénysorompdban).
C =Kocsi:

A forgés jelad6 aktualis allapotara vonatkozé adat.

ENC = Kédol6:

A forgés jelad6 aktualis allapotara vonatkozé adat.

D: Nyomtatofej teljesitménye méterben.
G: Készilék teljesitménye méterben.

A j6 nyomtatasi kép elérése érdekében nyomtatdfej cserénél be kell allitani a nyomtatofejre
megadott ellenéllas értéket.

Kijelzi a nyomtatofej h6mérsékletét. Normal esetben a nyomtatéfej szobahémérsékleti. Ha a
nyomtatéfej hémérséklete mégis meghaladja a legnagyobb megengedett értéket, a futd
nyomtatasi feladat megszakad és a kdzvetlen nyomtatérendszer képernyéjén hibaiizenet jelenik
meg.

A hasznalt tovabbitdszalag hosszanak kivalasztasa.
(300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m)

Kilsé vagy belsé tekercselési tovabbitdszalag kivalasztasa.
Alapértelmezés: Kilsé tekercselés

BrkPow:

Fékteljesitmény %-os értéknek bedllitisa a gyorsitashoz és a fékezéshez.
BrkPowP:

Fékteljesitmény beallitaisa nyomas kozben.

Ennek a meniupontnak a bekapcsolasaval kap egy nyomatot a kbzvetlen nyomtatérendszer
Osszes bedllitasaval.

Settings (Allapotjelentés):

A gép kinyomtatja az 6sszes beallitasat, mint pl. a sebesség, az elrendezés és a
tovabbitészalag anyaga stb.

Bar codes (Vonalk6dok):
A gép kinyomtat minden rendelkezésre allé vonalkédot.

Fonts (Betiitipusok):
A gép kinyomtat minden vektor és bitmap bettipust.
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Billenty(i:

Input
(Bemenet)

Billentyi:

Output
(Kimenet)

Diagnostic
(Diagno6zis)

Billentyi:

Encoder profiling

(Kédolé profil 1étrenozéasa)

Billenty(i:

Roller diameter

(Tovabbitoszalag tekercs

armérdéje)
Billentyi:

Encoder average
(Kédolo atlaga)

Billentyi:

I/O status
(/0 éallapot)

Billenty(: EJ

Online/Offline
(Online/Offline)

Az |0 paraméter bemenetei szintjének kijelzése.
0 = alacsony; 1 = magas

Az |0 paraméter kimenetei szintjének kijelzése.
0 = alacsony; 1 = magas

Nyomja meg a|_® | gombot, hogy belépjen a Diagnosztika meniibe.

A napléfajlban Iévé forgas jeladd értékeket a nyomtatas inditassal a rendszer feljegyzi a CF
kartyara. Ezeknek az adatoknak a segitségével létrehozhato a forgas jeladd gérbe grafikus
képe.

DiaRW = A felteker6 orson 1évé tovabbitészalag atmérégje.
DiaRU = A letekerd orson lévé tovabbitdszalag atmérdje.

Az értékek szama, ami alapjan a gép a kodolo jelének atlagat kiszamolja. Minél magasabb az
érték, annal lassabban reagél a késziilék a sebesség valtozasaira.

A rendszer szamolja az eredményeket és azt jegyz6konyvezi a RAM tarban. A naploéfajl a
készlilék kikapcsolasakor torlédik.

IgnrStrt = A figyelmen kivil hagyott inditojelek szamlaléja.

IntPrts = A megszakitott nyomtatéasi feladatok szamlaléja.

Valassza ki a kurzorral azt az értéket, amelyikrél t6bb informaciét szeretne kapni, és nyomja
meg al_® | gombot.

NJb = No job (Nincs feladat):
Az inaktiv nyomtatéasi feladatok miatt figyelmen kivil hagyott indit6jelek szamlaloja.

NRd = Not ready (Nem kész):
A nem készen allo (ledllitott vagy hibajelzéses) nyomtatési feladatok miatt figyelmen kivdl
hagyott inditéjelek szamlaldja.

Prt = Printing (Nyomtatas):

A készilék nyomtatasa/foglaltsaga kozben érkezd, figyelmen kivil hagyott inditéjelek
szamlaléja.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Kézi megallitds/megszakitva):

Megnyomta a féliabillentylizet, a panel vagy egy program Stop gombjat.

Itfl = Interface interrupted (Interfész megszakitva):
A nyomtatasi feladat megszakadt, mert egy porton j adatok érkeztek.

SpedS = Speed stopped (Sebesség ledllitva):
A nyomtatasi feladat megszakadt, mert a mért nyomtatasi sebesség tul lassu volt.

Ha a funkci6 aktiv, akkor a| @ | gombbal tud valtani az Online és az Offline izemmaéd kozott.
Alapértelmezés: Ki

Online: A porton érkezhetnek adatok. A féliabillentylizet gombjai csak akkor aktivak, ha a (@]
gombbal atvaltott Offline médba.

Offline: A féliabillentylizet gombjai Ujra aktivak, de a fogadott adatokat a gép nem dolgozza fel.

Mikor Gjra Online médban lesz a késziilék, akkor fog csak ismét Uj nyomtatasi feladatokat
fogadni.
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Billenty(i:
Ribbon advance warning

(Tovabbitoszalag
figyelmeztetés)

Billenty: EJ

Write log files on MC
(Log fajlok MC-re irasa)

Main Menu (Fémenti)

TRB = Transfer ribbon advance warning (Tovabbitdszalag figyelmeztetés):

A tovabbitdszalag vége el6tt a gép egy jelet ad ki a vezérld kimenetén.

Warning diameter (El6figyelmeztetési atmeéro):

A tovabbitészalag figyelmeztetési atméréjének bedllitdsa mm-ben.

Ha itt megad egy értéket mm-ben, akkor ha a tovabbitészalag ezt az atmérét eléri, a
berendezés kiad egy jelet a vezérld kimeneten.

Ribbon advance warning mode (Uzemméd eléfigyelmeztetéshez):

Warning (Figyelmeztetés): Az el6figyelmeztetési atmérd elérésekor a megfelel6 I/O kimenet
beédllitasra kerdl.

Error (Hiba): A nyomtatérendszer az eléfigyelmeztetési atmérd elérésekor ,tul kevés
transzferszalag” Uzenettel leall.

Ezzel az utasitassal kiilonb6z6 LOG-fajlok egy rendelkezésre allé tarolé eszkozre (MC-kartya,
vagy USB-pendrive) keriilnek beirasra. A ,Kész” jelentést kdveten a tarold eszkdz
eltavolithato.

A fajlok a ,log” jegyzékben talalhatok:

LogMemeErr.txt: jegyzékdnyvezett hibak kiegészitd informacidkkal, mint pl. Datum/Oraidé és
fajlnév/sorok szama (fejleszt6k szamara)

LogMemStd.txt: Kivalasztott események jegyzdkdnyvezése

LogMemNet.txt: A Port 9100-on &t legutébb kildétt adatok

Parameters.log: Valamennyi nyomtat6-paraméter emberileg olvashaté alakban
TaskStatus.txt: Valamennyi nyomtato6i feladat statusza

A vezérléelektronika bekapcsolasa utan a fémeni jelenik meg. A fémeni megjeleniti a kbzvetlen nyomtatérendszer tipusat, a
mai datumot és idépontot, a firmvare verzioszamat és a felhasznalt FPGA-kat.

A kivalasztott kijelzés csak rovid idére jelentkezik, utana a rendszer visszatér az elsé informaciohoz.
AL @ [pillentytivel mindig a kévetkezd kijelzésre 1éphet.
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Compact Flash kartya/ USB pendrive

A vezérléelektronika foliabillentylizetén Iévé gombokkal vagy egy csatlakoztatott USB billenty(izet kiildnb6z6 funkciégombjaival
kezelheti a memoria meniit.

Vissza az el6z6 meniihoz.

Az Load layout (Elrendezés betoltése) funkciéban: Valtas a File Explorer-ben.
File Explorer: Valtas a helyi meniuhéz (context menu).

Eqgy fajl/kdnyvtar kijeldlése, ha tébb elem is kivalaszthato.

Fémeni: A Memory meni kivalasztasa.
File Explorer: Egy Uj fajl létrehozasa.

Az aktudlis funkcié végrehajtasa az aktudlis fajlhoz/konyvtarhoz.

Valtas az egy szinttel feljebb lIév6 konyvtarba.

Valtas a jelenleg kijelolt kdnyvtarba.

Lapozas felfelé az aktualis konyvtarban.

SR o] @[] F[E
e EENIEEER

Lapozas lefelé az aktudlis konyvtarban.

Define user directory Azon standard konyvtarat hatarozza meg, melyben a szerkeszthet® fajlok mentésre
(Felhasznaloi kdnyvtar kijeldlése)  kerllnek.

MEGJEGYZES!
Felhasznal6i kdnyvtarat az alabbi esetekben kell kijeldIni:

e a Memory meni haszndlata, ill. az azon keresztuli navigacié el6tt.
e haa CF kartya formatélasa a PC-n keresztil térténik, igy a STANDARD kényvtar nem kerdlt
automatikusan létrehozasra.

File Explorer @ Belépés a Memory meniibe.
S File Explorer el6hiva
—— [E ile Explorer el6hivasa.
= <STANDARD> K6 L .
onyvtar kivalasztasa.
<DIR 1> B, B + E], @ W
E] Az elérhetd funkciok kijelzése
Context M . o . -
onrext Senn E] B A Set as user dir funkcié kivalasztasa (felhasznaloi
e ~ konyvtarként).
= Set as user dir L, o .
— ® Kivalasztott elemek jovahagyasa.
Copy @ Vissza az alapmeniibe.

A Memory menu kévetkez6 lehivasakor a kivalasztott
konyvtar felhasznéléi konyvtarként jelenik meg.

Load layout Elrendezés betdltése a meghatarozott felhasznal6i kdnyvtaron beliil. A funkcié a kivant

(Elrendezés betdltése) elrendezés gyorsabb elérését teszi lehetévé, mivel csak az elrendezési fajlok (Layout-
fajlok) jelennek meg. A kdnyvtarakat a rendszer elrejti.

Foad lagout @ Belépés a Memory meniibe.

|&: \STANDARD

Elren &s kival asa.
—)E‘ile_namel .prn m, F + m, m endezés kivalasztasa

e ® Kivalasztott elemek jovahagyasa.
1 e_na.me -pron , . . . . .
File name4.prn A darabszam beviteli ablak automatikusan megjelenik.

A nyomtatni kivant elrendezések szamanak kivalasztasa.
Al L] Ay

® Nyomtatasi feladat elinditasa.

MEGJEGYZES!
A konyvtarat itt NEM lehet valtani. A kdnyvtarat a File Explorer Change directory (Konyvtarvaltas) funkcidjaval valtsa
at.
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File Explorer
(Fajlbongészo)

Change directory
(Kényvtarvaltas)

File Explorer
RN

[Drives=]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
& : \STANDARDY

<. .>
layout0l
layout02

Load file
(F4jl betoltése)

Load file
[z \ STANDARDY

<. .F
élayout{)l
layout02

A File Explorer a nyomtatérendszer fajlkezel6 rendszere. A Memory menuk feliletének
f6 funkcioi a File Explorerben allnak rendelkezésre.

A File Explorer feliletének eléréséhez nyomjak meg az @ gombot a felhasznaléi
konyvtar nézetében.

Az alabbi funkciok kozoétt valaszthat:

e Meghajt6, ill. kdnyvtéar valtasa

e  F4jl betdltése

e  Elrendezés, ill. konfiguracié mentése

o F4jl(ok) torlése

e  CF kértya formatalasa

e  F4jl(ok) masolasa

A meghajto, ill. kdnyvtar kivalasztasa, melybe a fajlok elmentésre keriilnek.

@ Belépés a Memory meniibe.
E] File Explorer el6hivasa.
Konyvtér kivalasztasa.
[a] [ [e][v] Konw
® Kivalasztott elemek jovahagyasa.

Megjelenik a kivalasztott konyvtar.

Tetszbleges fajlt betdlt. Ez lehet egy korabban mentett beallitas, egy elrendezés stb.

@ Belépés a Memory meniibe.
@ File Explorer el6hivasa.
m N m F&jl kivalasztasa.

P A kivalasztott fajl betdltadik.

MEGJEGYZES!
Amennyiben a kivalasztott fajl esetében elrendezésrél (layout) van szé, ugy a nyomtatni kivant masolatok szama

azonnal megadhato.

Save layout

(Elrendezés mentése)

Save file
& : Y STANDARD

=Save layout
Save config.

Az aktudlisan betoltott elrendezést a kivalasztott név alatt menti.

Belépés a Memory meniibe.
File Explorer el6hivasa.

Véltas a Save file (F4jl mentése) menibe.

‘._@@EJ@

noname E Save layout (Elrendezés mentése) funkci6 kivalasztasa.
Kivalasztott elemek jévahagyasa.
Ha USB billenty(izetet csatlakoztattak, ugy a noname alatt Uj fajlnév adhaté meg.
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Save configuration

(Konfiguracié mentése)

Save file
|&: \ STANDARD

Save layout
—Save config.

config.cfqg

Delete file
(Fajlok torlése)

File Explorer
&= \STRNDREDY

layout0l
91aycut02
layout03
lavout04

Context menu
2 objects marked

< Delete
Copying

Formatting
(Forméazas)

A teljes aktualis nyomtatékonfiguraciot a kivalasztott név alatt menti.

10

k@@@@

Belépés a Memory meniibe.
File Explorer el6hivasa.
Valtas a Save file (F4jl mentése) menube.

Save configuration (Konfiguracié mentése) funkcio
kivalasztasa.

Kivalasztott elemek jovahagyasa.

Ha USB billentylizetet csatlakoztattak, ugy a config.cfg szamara (j fajlnév adhat6é meg.

Visszavonhatatlanul t6rol egy vagy tobb fajlt vagy kdnyvtarat. Egy konyvtar torlésekor a
benne |év6 fajlok és alkonyvtarak is torlédnek.

+[7]

+[7]

o *[® [2D[x[o

Belépés a Memory meniibe.

File Explorer el6hivasa.

F4jl kivalasztasa.

A torlendé fajlok kijellése. A kijelolt bejegyzéseket * mutatja.

Ezt az eljarast annyiszor végezze el, mig minden torolni kivant
fajlt ill. kdnyvtarat meg nem jelolt.

Valtas a helyi meniibe.
Delete (Torlés) funkci6 kivalasztasa.

Kivalasztott elemek jovahagyasa.

Visszavonhatatlanul leformaz egy tarolokartyat.

MEGJEGYZES!
A kozvetlen nyomtatérendszeren nem lehet USB pendrive-okat forméazni!

File Explorer
DRIVES

—L: 954Mb free
U: No media

Context menu
RN

Set as user dir
< Formatting
Copy

Ll
F]
(][ .[][¥]
F]

(2].[%]
e

Belépés a Memory meniibe.

File Explorer el6hivasa.

Formézni kivant meghajté kivalasztasa.
Valtas a helyi meniibe (context menu).
Formatting (Formazas) funkcio kivalasztasa.

Kivalasztott elemek jovahagyasa.
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Copying
(Mésoléas)

File Explorer
Bz \STANDARD

layout0l
91aycut02
layout03
lavout04

Context menu
Z ckbjects marked

Delete
2 Copying

Select Destinatien
DEIVES

Az eredeti fajIrdl ill. kdnyvtarrél masolatot készit, hogy utana az eredetitél fliggetlentl
madositasokat tudjon végrehajtani.

—Z: 954Mb free

Belépés a Memory meniibe.

File Explorer el6hivasa.

Fajl kivalasztasa.

A masolni kivant fajlok kijelolése. A kijelolt bejegyzéseket *

mutatja. Ezt az eljarast annyiszor végezze el, mig minden
masolni kivant fajlt ill. konyvtarat meg nem jelolt.

Valtas a helyi meniibe (context menu).
Copying (Masolas) funkcié kivalasztasa.
Masolasi eljaras céljanak meghatarozasa.
Cél mentési hely kivalasztasa.

Kivalasztott elemek jovahagyasa.

Sziiré: Csak USB billentyiizet csatlakoztatasaval lehetséges.
Ha egy USB billenty(izet is csatlakozik, akkor bizonyos funkciok esetén megadhat egy
szlirémaszkot, vagy a menteni kivant fajl nevét. Ez az adat az elérési Gt sordban jelenik
meg. A szlirémaszkkal bizonyos fajlokat kereshet. Példaul a ,L* beirasakor csak olyan
fajlok jelennek meg, melyek a ,L“ karaktersorozattal kezdédnek (kis-/nagybetik nem
szamitanak).
Sziirdé nélkil Sziirével
Load layout Load layout
|&: \STANDARD i
D First file.prn 2 Layout new.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn
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Mliszaki adatok

Felbontas

Nyomtatasi sebesség

folyamatos izemmaod
szakaszos lizemmod

Hatrafele forgasi sebesség
Ateresztési szélesség

Max. nyomtatasi hossz
folyamatos izemmaod
szakaszos Uizemmod

Keret ateresztési szélessége

Nyomtatéfej

Dynacode IP53 Dynacode IP107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s

50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s

csak szakaszos izemmaéd: max. 600 mm/s

53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

a vevo kivansaga szerint a vevo kivansaga szerint

Corner tipusu Corner tipusu

Dynacode IP128
300 dpi

50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

a vevl kivansaga szerint

Corner tipusu

Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)
Atlagos hangteljesitmény szint

60 dB(A) 65 dB(A)

68 dB(A)

Tovabbitészalag
Festékoldal

Max. tekercs atméréje
Magatméré

Max. hossz

Max. szélesség

kiils6 vagy belsé (opcio)

98 mm 82 mm

254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

kiils6 vagy belsé (opcio)

kiils6 vagy belsé (opcio)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatdszerkezet
beépitett keret nélkiil
beépitett kerettel

Vezeérl6elektronika

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
fligg az ateresztési szélességtdl

310 mm x 165 mm x 350 mm
Osszekotd kabelkoteg a 2,5 m-es szerkezethez

204 x 182 x 310 mm

Saly
Nyomtatészerkezet
Elektronika (kabellel egytt)

9,5 kg 11 kg
8,0 kg 8,0 kg

11,7 kg
8,0 kg

Elektronika
Processzor
Munkatarolé (RAM)
Csatlakozohely
Elem

Figyelmeztetd jelzés

Nagy sebességli 32 bites
16 MB

Kompakt Flash kartya I. tipus (a vezérléelektronika belsé oldala)

a valds id6 6rahoz (adattarolas a haldzat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok
Soros
Ethernet
USB mester

RS-232C (115200 Baud sebességig)

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Csatlakozas kiils6 USB billenty(izet és memadriakartya szamara

Csatlakozasi adatok
Pneumatika csatlakozas

Tapfesziltség Szabvanyos

6 bar, szaraz és olajmentes

230V /50...60Hz 15 A
110V /50... 60 Hz 3 A

Biztositék értékei 2x T4A 250 V
Uzemelési feltételek

Védelmi osztaly IP 65
Hoémérséklet 5...40°C

Relativ paratartalom

max. 80% (nem kondenzalédo)
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Kezel6mez6
Billentyk
LCD-kijelz6

Tesztnyomtatés, funkcié menu, darabszam, CF kartya, taplalas, Enter, 4 x kurzor
Grafikus kijelz6 132 x 64 pixel

Beallitasok

Datum, idépont, mlszak id6k
11 nyelv beallitas (tovabbiak kérésre)
elrendezések-, késziilék paraméterek, portok, jelszavas védelem

Felligyelet
Leallas a kdvetkez6 esetekben

Tovabbitészalag vége / elrendezés vége

Statusznyomtatas Késziilék bedllitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halézati paraméterek
bels6 irasmodok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribatumok

Karaktertavolsag

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —1257, DOS 437, 850, 852, 857

A rendszer tdAmogat minden nyugat- és keleteruropai,
latin, ciril, gérog és arab (opcio) jelkészletet.

Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magasséagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm
Nagyitasi tényezd fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmadtdl figgéen
félkover, délt, inverz, fliggbleges

Valtoztathato

Vonalkédok
1D vonalkédok

2D vonalkédok

Kompozit vonalkddok

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Minden vonalkéd magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathatéd
Irany 0°, 90 °, 180°, 270°
Valaszthat6 vizsgal6szam és karakternyomtatas

Szoftver
Konfiguracio
Folyamatvezérlés

Cimkeszoftver

Windows operacios rendszerek

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk

216

Magyar




Dynacode IP

Tisztitas és karbantartas

VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

= Minden karbantartasi miivelet elétt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos hal6zatrol, és varjon révid
ideig, mig a hal6zati adapter fesziiltségmentessé valik.

MEGJEGYZES!
A készlilék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy védékesztyii

viselete.

Karbantartasi feladat Id6koz:

Altalanos tisztitas. Szilkség szerint.

A tovabbitészalag hengerének tisztitasa Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

A nyomtatéfej tisztitsa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

Nyomtato6fej cseréje. A nyomtatasi képben Iévd hibak esetén.

Sz06g beallitasa. A nyomtatofej egyenetlen kopasa esetén.

MEGJEGYZES!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eléirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan folyo viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrol.

Altalanos tisztitas

VIGYAZAT!
Az erds tisztitdszer karositja a kdzvetlen nyomtatégépet!
= AKkilsoé fellletek vagy szerkezeti részegységek tisztitasahoz nem szabad surolo- vagy oldészert hasznalni.

= A nyomtatési terlleten 1évd port és papirszszt puha ecsettel vagy porszivéval kell eltavolitani.
= Akilsé fellleteket altalanos célu tisztitdszerrel kell megtisztitani.

A tovabbitdszalag hengerének tisztitdsa

Ha a gorget6henger szennyezett, az rontja a nyomtatas
mindségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.

e  Vegye ki a tovabbitdszalag kazettat.

. Gorgétisztitdval és puha ruhaval tavolitsa el a
lerak6dasokat.

e Ha a hengeren (A) kdrosodasokat észlel, cserélje azt.
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A nyomtaté6fej tisztitsa

Nyomtatas k6zben a nyomtatéfejen szennyezédés halmozodhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet, példaul eltéré kontraszt
vagy fliggéleges csikok formajaban.

VIGYAZAT!

Megsériilhet a nyomtatéfej!

= A nyomtatéfej tisztitAsdhoz nem szabad éles vagy kemény targyakat hasznalni.
= Nem szabad megérinteni a nyomtatofej Gveg védoérétegét.

e  Vegye ki a tovabbit6észalag kazettat.
e A nyomtatofej felliletét egy tiszta alkohollal atitatott vattas riddal tisztitsa meg.

o Az egység Uzembe helyezését megeléz6en a nyomtatofejet 2-3 percig szaritani kell.

Nyomtatofej cseréje

VIGYAZAT!

A nyomtatofej megsériilhet, ha elektrosztatikus kistlések vagy mechanikai behatasok érik!
= A berendezést foldelt, vezetéképes talajon allitsa fel.

A héazat foldelje pl. igy, hogy egy foldelt csuklédvet helyez ra.

Ne érintse meg a dugds csatlakozdk érintkezdit.

U

Az nyomtatélécet ne érintse meg kemény targyakkal vagy a kezével.

Nyomtatofej kiszerelése

e  Vegye ki a tovabbitoészalag kazettat.

¢ A nyomtatéfej egységet tolja a megfelel6 szervizhelyzetbe.

e Az (C) nyomtatdfej tartot finoman nyomja lefelé, mig a (A) csavarokba be nem lehet helyezni egy imbuszkulcsot.
e  Vegye ki a (A) csavarokat és a (B) nyomtatofejet.

e  Huzza le a nyomtatéfej hatuljan 1évé dugos csatlakozot.

Nyomtat6fej beszerelése
e Dugja be az Gj nyomtatéfejbe a vezetékeket.
e Helyezze a nyomtatdfejet az (C) tartdba ugy, hogy a csapok az abban lévé megfelel6 furatokba kapaszkodjanak.

e Az (C) nyomtatofej tartot tartsa egy ujjal lazan a nyomtatéhengeren, és vizsgélja meg, hogy a (B) nyomtatofej helyzete
megfelel-e.

e A hatszdgletu csavarkulccsal csavarja be és hlizza meg a (A) csavarokat.

e  Helyezze vissza a tovabbitdszalag kazettat.

e A szerviz funkcidban (pontellenallas) adja meg az Gj nyomtatéfej ellenallas értékét. Ezt a nyomtatéfej adattablajat talalja.
e  Vizsgalja meg a nyomtatéfej helyzetét egy prébanyomtatassal.
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Szogbedllitas (szakaszos izemmaéd)

A nyomtatéfej alapértelmezésben 26°-os szdget zar be a nyomtatasi felllettel. A szerkezet és a nyomtatdfej gyartasi tlrései
miatt azonban mas értékekre is sziikség lehet.

Ottt

VIGYAZAT!

A nyomtatéfej megsériilhet, ha nem egyenletesen kopik!
A gyorsabb szakitas miatt a tovabbitészalag nagyobb mértékben kopik.
= A gyari bedllitasokat csak kivételes esetekben valtoztassa meg.

e Az (A) imbuszcsavarokat lazan oldja ki.
e A (B)kdzdarabot tolja el, hogy a nyomtatéfej és a tartdja kdzotti széget at tudja allitani.

Eltolas lefelé = aszog csokken
Eltolas felfelé = aszog nd

e Az (A) imbuszcsavarokat hlizza meg.

. Kb. 3 rajzon keresztil inditsa el és helyesbitse a nyomtatasi feladatot, és ellenérizze, hogy a szalag gyirédés nélkul
fusson.

MEGJEGYZES!
A fejen lévé (C) rovatkakkal a helyzetet lehet ellendrizni. Figyeljen arra, hogy a beallitas lehetéleg parhuzamos legyen.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametrow, wymiardéw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub wprowadzanie zmian przy uzyciu systemow elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciggtego rozwoju urzadzen moga wystgpi¢ rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a urzagdzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do poszczegdlnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Mechanizmy druku bezposredniego firmy Carl Valentin GmbH spetniajg nastepujgce dyrektywy UE:
e  Wytyczne UE dla urzadzen niskonapieciowych (2014/35/EU)
e  Wytyczne UE dot. kompatybilnosci elekromagnetycznej (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

. Mechanizm druku bezposredniego zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze dojs¢ do powstania zagrozen dla
zycia i zdrowia uzytkownika lub os6b trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzadzenia.

. Modut moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i $wiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukgji
obstugi. W szczegolnosci nalezy niezwtocznie usung¢ usterki zagrazajace bezpieczenstwu.

. Mechanizm druku bezposredniego jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich,
dopuszczonych przez producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza sie za
niezgodne z przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi
odpowiedzialno$ci; ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

. Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do
zalecen/przepiséw producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Wkazowki bezpieczenstwa

e  Mechanizm druku bezposredniego skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 110 ... 230 V. Mechanizm
druku bezposredniego podtgczac wytgcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

NOTYFIKACJA!
W przypadku zmiany napigcia sieciowego nalezy dokona¢ wtasciwego dostosowania wartosci bezpiecznika.
(patrz Dane techniczne).

. Mechanizm druku bezposredniego taczy¢ tylko z urzadzeniami posiadajgcymi przewody ochronne niskiego napigcia.
o  Wszystkie urzadzenia przed poditgczeniem lub odtgczeniem nalezy wytaczy¢ (komputer, modut, akcesoria).
. Modut mozna uzytkowaé wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawiaégo na dziatanie wilgoci (wody, mgty itp.).

e Mechanizm drukujgcy nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewodéw wysokiego
napiecia.

e  Urzadzenie wolno eksploatowaé tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

. Prace konserwacyjne i serwisowe moga byé przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.
. Personel obstugowy musi zosta¢ przeszkolony przez uzytkownika na podstawie instrukcji obstugi.

e W zaleznosci od warunkéw zastosowania nalezy uwazac, aby odziez, wiosy, bizuteria lub podobne przedmioty noszone
przez osoby nie dotknety odstonietych, wirujgcych czesci badz poruszajgcych sie czesci (np. karetki).

NOTYFIKACJA!
Przy otwartym zespole drukowym nie sg spetnione wymagania normy EN 60950-1 dotyczgce warunkéw
konstrukcyjnych obudowy przeciwpozarowej. Nalezy je spetni¢ poprzez zabudowe w urzadzeniu kohcowym.

° Urzadzenie i czesci (np. silnik, glowica drukujgca) moga sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploatacji nie
dotykaé, a przed wymiang materiatu, demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

e  Pod zadnym pozorem nie stosowaé tatwopalnych materiatéw eksploatacyjnych.

° Nie wykonywac¢ zadnych innych dziatar poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

° Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowac
usterki.

° Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzgdzeniu mogg zagraza¢ bezpieczenstwu pracy.

e Na urzadzeniu umieszczone sg wskazowki ostrzegawcze, ktdre zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwaé tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.

224 Polski



Dynacode IP

Wylagczenie z eksploatacji i demontaz
NOTYFIKACJA!
Demontaz systemu drukujgcego moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolony personel.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sig z urzadzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).

= Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas
transportu.

Utylizacja urzadzenia

Producenci urzgdzen B2B od dnia 23.03.2006 sa zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzadzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzadzen zasadniczo nie wolno oddawacé do lokalnych punktéw zbidrki. Moga one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposob zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wiec
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang wowczas zutylizowane w sposéb fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowiazki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzgdzenia wystane na koszt nadawcy.

Plyta elektroniczna systemu drukujacego jest wyposazona w baterie litowg. Nalezy jg wyrzuca¢ do pojemnikéw na zuzyte
baterie w sklepach lub oddawaé w publicznych punktach utylizacji.

Wiecej informacji mozna zaczerpna¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploataciji to zatozenia, ktére muszg by¢ spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewnic
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie si¢ z warunkami eksploatac;ji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkéw eksploatacji nalezy skontaktowac sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki ogolne

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploatacji.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzadzen mozna przystapi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu si¢ ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen. Tematami szkolenia bedg rozdziaty 'Warunki eksploatacji',
'Wktadanie kasety z tasmg transferowq' oraz 'Czyszczenie i konserwacja'.

Wskazowki te dotyczg rowniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentéw.
Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajgce sie, nalezy zwrdcic sie do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktorej planujemy ustawi¢ urzgdzenie, powinna by¢ réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzasy i drgania, a
w jej sgsiedztwie nie powinny wystepowac przeciagi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby umozliwi¢ optymalng ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przytacze zasilajace

Montaz przytgcza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzgdzeh musi by¢é zgodny z miedzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisji:

e  Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
e  Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikéw Niemieckich (VDE)

Nasze urzadzenia odpowiadajg | klasie ochrony wg VDE i muszg by¢ podtgczone do przewodu uziemiajgcego. Przytagcze
zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewod ochronny do odprowadzania napige¢ zaktécajacych powstajgcych wewnatrz
urzadzenia.

Dane techniczne przylacza zasilajgcego

Napiecie sieciowe i czestotliwos$¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6% ... —10% warto$ci znamionowej
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieciowej: +2% ... —2% wartosci znamionowe;j

Dopuszczalny wspotczynnik znieksztatcen nieliniowych napiecia sieciowego:  <=5%

Srodki przeciwzaktéceniowe:

W przypadku silnych zaktocen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzadzen sterowanych za pomocg tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzakiéceniowe. Mozliwe sa na przykiad nastepujace rozwigzania:

° Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzadzenia.

e W przypadku probleméw, wpiecie w przewod sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujacego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzadzenia przeciwzakiéceniowego.
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Przewody lgczace z zewnetrznymi urzadzeniami
Wszystkie przewody fgczgce muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potaczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewoddw réwnolegle do przewodéw zasilajgcych. W przypadku koniecznosci prowadzenia
przewodéw réwnolegle, nalezy zachowa¢ minimum 0,5 m odstepu miedzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodéw: -15 ... +80 °C.

Mozna podtgczaé tylko urzadzenia z obwodem pradowym, ktére spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogdlnie sa to urzadzenia sprawdzone pod katem normy EN 60950.

Linie danych w instalacji

Przewody transmisji danych muszg by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztgczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unika¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktocen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewdd ekranowany: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikng¢ nadmiernego przegrzania, wokét urzadzenia musi wystepowaé swobodny ruch powietrza.

Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 65
Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5
maks. +40
Temperatura otoczenia °C (transport, sktadowanie):  min. =25
maks. +60
Wilgotnos$¢ wzgledna % (praca): maks. 80
Wilgotnos¢ wzgledna % (transport, sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzgdzenia)
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Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:
. Nieprzestrzegania podanych warunkdéw obstugi i instrukciji zawartych w podreczniku obstugi.

e Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektrycznej.
e Zmian konstrukcyjnych w naszych urzgdzeniach.

. Nieprawidtowego programowania i obstugi.

e  Braku zabezpieczenia danych.

. Stosowania nieoryginalnych czgsci zamiennych i akcesoriow.

. Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg prébny i prébny wydruk. W ten sposéb mozna unikng¢ nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikow.
Nalezy sprawdzi¢, czy sposéb obchodzenia sie z naszymi wyrobami jest wtasciwy i powtorzy¢ szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wiasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciggtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rozne przepisy obowigzujgce w poszczegdlnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
mogg odbiegac od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych no$nikach wydruku i przestrzegaé wskazéwek dotyczacych konserwacji
modutu, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

DotozyliSmy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informaciji. Jezeli pojawia sie
jakies$ pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, aby$my mieli mozliwosé
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.
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Wypakowywanie/pakowanie mechanizmu druku bezposredniego

LU U

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzgdzeniem podczas jego podnoszenia

lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).

= Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas transportu.

Wyciggna¢ modut z kartonu.

Sprawdzi¢ modut pod kgtem ewentualnych szkdd powstatych w czasie transportu.

Z obszaru gtowicy drukujgcej usung¢ zabezpieczenia transportowe z pianki.

Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

Zakres dostawy

Mechanizm drukujgcy. e Manometr.

Elektronika sterujgca. e  Waz pneumatyczny.

Kabel sieciowy. e  Gwintowe potgczenie wtykowe.

Kaseta czyszczgca. e  WE/WY osprzet (przeciwwtyczka dla
WE/ WYSs).

Kabel potaczeniowy. . Pokrywy do nieuzywanych tgczowek
wtykowych.

Miniregulator. . 1 rolka tasmy transferowe;.

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przysztosci.

Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany
na nawinigciu tasmy transferowe;.

Folia czyszczgca do gtowicy drukujace;.
Dokumentacja.
Sterownik do drukarki CD.

Podiaczenie mechanizmu drukujgcego do maszyn (montaz z rama)

Na dolnej czesci ramy zamontowania znajdujg sie dwa gwinty, ktére moga by¢ uzywane do zamocowania do maszyny. Poza
tym dostawa obejmuje wielofunkcyjne taczniki. Nalezy przestrzegaé przy tym nastepujgcych wytycznych:

Maksymalna gtebokos$¢ wkrecania w gwinty M8 wynosi 10 mm.

Mechanizm drukujgcy musi zosta¢ zamontowany tak, aby odlegto$¢ gtowicy drukujgcej od ptytki dociskowej wynosita

2...3mm.

NOTYFIKACJA!
Zaleca sie odstep 2 mm. Mniejszy odstep w dolnej czesci mechanizmu drukujgcego nie jest mozliwy ze
wzgledu na listwe uszczelniajgca, iz w przeciwnym przypadku mechanizm mogtaby sie stykac z ptytkg

dociskowg lub watem drukujgcym.

Najlepsze efekty drukowania uzyskuje sie wtedy, gdy silikon watka drukujgcego posiada twardos¢ ok. 40° ... 50° Shore A
wzgl. elastomer ptyty dociskowej wspétpracujgcej posiada twardo$é ok. 60 + 5 Shore A ($rednia miara chropowatosci

Ra 23,2 mm).

Ptytka dociskowa musi by¢ zamontowana réwnolegle do liniowego ruchu zadrukowywanej folii i do linii wypalania gtowicy
drukujgcej. Odchytki réwnolegtosci od linii wypalania i zagtebienia w ptytce skutkujg gorszym obrazem wydruku w tych

miejscach.

Folie  Foil
U —e
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Podtaczenie mechanizmu drukujacego do maszyn (montaz bez ramy)

Jesli urzadzenie bedzie uzywane bez ramy montazowej, modut drukujgcy mozna zamocowac od strony gornej czterema
Srubami M6. Maksymalna gteboko$¢ wkrecania srub M6 wynosi 6 mm.

Podtaczenie zasilania sprezonym powietrzem

Zasilanie sprezonym powietrzem dla mechanizmu gtowicy drukujgcej przed regulatorem cisnienia musi zapewnia¢ minimalne
ciggte cisnienie na poziomie 4 ... 6 baréw. Maksymalne ci$nienie przed regulatorem cisnienia wynosi 7 baréw i 4 bary za
regulatorem.

NOTYFIKACJA!
Zalecane cisnienie sprezonego powietrza wynosi 4 bary.

Nalezy przestrzega¢ przy tym nastepujgcych wytycznych:
. Sprezone powietrze musi by¢ suche i niezaolejone.

e  Dostarczony regulator cisnienia z manometrem podtgcza sie do uktadu zasilania sprezonym powietrzem wezem
pneumatycznym @ 8 mm, wktadanym we wtyk i dokrecanym $rubami. Regulator ci$nienia i mechanizm drukujacy réwniez
sg potaczone wezem pneumatycznym & 8 mm.

. Regulator cisnienia powinien znalez¢ sie jak najblizej mechanizmu drukujgcego.

. Regulator cisnienia moze pracowac tyko w kierunku strzatki (znajduje sie ona w czesci dolnej). Strzatka wskazuje kierunek
przeptywu powietrza.

e  Weza pneumatycznego nigdy nie wolno zatamywad.

e  Waz pneumatyczny skraca sie czystym, prostopadtym cieciem, bez zagniatania $cianek weza. W razie potrzeby nalezy
uzywac do tego specjalnego narzedzia (dostepne w wyspecjalizowanych sklepach z wyposazeniem pneumatycznym).

e  Uwazac na dopuszczalng minimalng dtugosé 8-milimetrowych wezy pneumatycznych.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Podtaczenie modutu

Modut wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 110 ... 230 V /
50 ... 60 Hz, bez zmian montazowych.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia wskutek niezdefiniowanych pradéw wigczeniowych.
= Przed podtgczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'".

= Wsung¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.
= Podtaczyc¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.

NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku moga wystepowac zakiécenia w funkcjonowaniu
urzgdzenia.

Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtgczonych do modutu.

= Podtaczy¢ mechanizm druku bezposredniego do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.

Przygotowania do uruchomienia

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

U

Podtgczy¢ kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronika sterujaca i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

Podtaczy¢ sprezone powietrze.
Potaczy¢ elektronike sterujgcg z komputerem poprzez porty modutu.
Potaczy¢ elektronike sterujgcg z maszyng pakujgca poprzez wejscia i wyjscia sterujgce.

Uuuul

Podtaczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujgce;.

Sterowanie wydrukiem

Poniewaz mechanizm drukujgcy znajduje sie zawsze w trybie sterowania bezposredniego, poprzez dostepne interfejsy
(szeregowy, USB lub ew. Ethernet) mozna przekazywacé jedynie zlecenia wydruku, nie mozna ich jednak uruchamiaé. Wydruk
rozpoczyna sie po otrzymaniu sygnatu na wejscie sterujgce rozpoczeciem wydruku. Aby elektronika sterujgca rozpoznata, kiedy
mozna przekazac sygnat rozpoczecia wydruku, mozliwe jest i najczesciej takze konieczne, aby $ledzita ona stan wydruku
poprzez wyjscia sterujgce.

Uruchomienie modutu

Gdy dokonano wszystkich podtgczen:

= Wigczy¢ modut przetgcznikiem sieciowym.
Po wigczeniu modutu pojawi sie menu gtéwne, z ktdrego mozna uzyskaé informacje o typie modutu, aktualnej dacie oraz
godzinie.

= Wilozy¢ kasete z tasmg transferowa.
Po wlozeniu kasety z tasma transferowg wykonywany jest pomiar tasmy transferowej a gtowica drukujgca przesuwa sig do
pozycji drukowania.
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Wkiadanie kasety z tasma transferowg

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy elektroniczne,
tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna.

Uzycie niewtasciwych materiatdw moze spowodowaé nieprawidiowe dziatanie systemu druku bezposredniego i
spowodowac utrate gwaranc;ji.

Tasma transferowa zwijana z tuszem na zewnatrz

NOTYFIKACJA!

Przed wlozeniem nowej rolki tasmy transferowej glowice drukujacg nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy i
watkoéw (97.20.002).

Przestrzegac przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo dokfadnie przemy¢ biezgcg wodg. Jezeli podraznienie si¢ utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

— — Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
[ [ ] [ nowg rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

— — e  Dzwignie (A) obrdéci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
© B o zegara.

{ ‘ ‘ } e  Zdjg¢ kasete z tasmg transferowg z mechanizmu drukujgcego,
pociggajgc za uchwyt (B).

e Nowa rolke tasmy transferowej (A) wiozy¢ do oporu na odwijarke (C).
B / N B . Pusta tuleje tekturowg wiozy¢ do oporu na nawijarke (D).
— o — e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w sposéb pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obroci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

o  Kasete taSmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujacy
uwazajac, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

e  Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek
zegara.

PRZESTROGA!
Wptyw materiatdw elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowac antystatyczng tadme transferowg, poniewaz
podczas wyjmowania moze dojs¢ do wytadowan
elektrostatycznych.

Tasma transferowa zwijana z tuszem od wewnatrz

— — Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym ukfadzie drukujgcym
L { } L nowa rolke nalezy zatozyc¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

5 e  Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
© © zegara.

{ ‘ ‘ } e  Zdjgc¢ kasete z tadmag transferowg z mechanizmu drukujgcego, pociggajac
za uchwyt (B).

N Q || e Nowg rolke tagmy transferowej (A) wtozy¢ do oporu na odwijarke (C).
| / A || o Pusta tuleje tekturowag wiozy¢ do oporu na nawijarke (D).
H o = e  Tasme transferowag poprowadzi¢ w sposob pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejgcej do pustej tulejki i
obroci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

o  Kasete taSmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujacy
uwazajgc, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

. Dzwignie (A) obréci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PRZESTROGA!

Wptyw materiatéw elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowac antystatyczng tasme transferowg, poniewaz podczas
wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan elektrostatycznych.
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Urzadzenie do ochrony przed wod3a i pytem

Po dokonaniu wszystkich niezbednych poditgczen do uktadu elektroniki sterownika i zakryciu wszystkich nieuzywanych
taczowek wtykowych za pomocg odpowiednich akcesoriow (zawarte w zakresie dostawy), sterownik jest w kazdej chwili
chroniony przed wodg i zgodnie ze stopniem ochrony IP65.

Z uwagi na istniejace warunki podczas pracy tego rodzaju mechanizméw druku bezposredniego, mechanizmy drukujace w
momencie drukowania nie mogg by¢ catkowicie chronione przed przedostaniem sie do srodka wody.

Istnieje jednakze mozliwo$¢ zabezpieczenia uktadéw mechanicznych przed przedostaniem sie do srodka wody i pytu w czasie
postoju urzadzenia zgodnie ze stopniem ochrony IP 65 za pomocg specjalnej ,kasety czyszczace;j”.

Kaseta tasmy transferowej i kaseta czyszczaca

Kaseta tasmy transferowej Kaseta czyszczaca

A6
)

A = Profil uszczelniajgcy
B = Dolna blacha pokrywy z zamontowanymi elementami

Stosowanie kasety czyszczacej

= Nalezy wyjg¢ kasete tasmy transferowej niezbedng do drukowania.
= Wsungc¢ i zablokowaé w ten sam sposob kasete czyszczacy.

= Mechaniczne ukfady drukujgce chronione sa przed dostepem wody i pylu za pomocg zatozonego profilu uszczelniajgcego
(A) i pokrywy (B).

= Nie wolno wyjmowac przy tym weza pneumatycznego i kabla tgczacego do uktadu elektronicznego sterownika z ich
wodoszczelnymi.

= Informacje odno$nie konserwac;ji i czyszczenia podane sg w ostatnim rozdziale.

= Przed ponownym przystgpieniem do drukowania kasete czyszczgcg nalezy zamienic¢ z powrotem na kasete tasmy
transferowe;.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia na skutek przedostania sie wody z uwagi na na niewlasciwg
obstuge/ zablokowanie.

= Po usunieciu kasety czyszczgcej skontrolowaé mechanizm drukujacy, czy nie przedostata sie do niego
woda.

= Przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia nalezy dobrze osuszy¢ odpowiednie miejsca.
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Print Settings (Inicjalizacja druku)

Sekwencja przyciskow: @ @ |

Speed
(Predkos¢)

Contrast
(Sita wypalania)

Przycisk:
Transfer ribbon control

(Kontrola tasmy
transferowej)

Przycisk: EJ

X displacement
(Przesuniecie X)

Tylko tryb przerywany

Wskazanie predkosci drukowania w mm/s.

Szybkos¢ drukowania mozna wyznaczac od nowa dla kazdego zlecenia drukowania. Ustawienie
szybkosci drukowania ma réwniez wptyw na wydruki testowe.

Zakres wartosci: 50 mm/s ... 400 mm/s (patrz Dane techniczne).

Podanie wartosci w celu ustawienia intensywnosci drukowania podczas uzycia réznych
materiatow, w celu ustawienia predkosci drukowania lub zawartosci wydruku.
Zakres wartosci: 10% ... 200%

Sprawdzenie, czy rolka tasmy transferowej skonczyta sie lub czy tasma nie zerwata sie na rolce
odwijajgce;j.

Off (Wyt.): Kontrola tasmy transferowej jest wytgczona.

On, weak sensibility (W, mata czutos¢): Kontrola taSmy transferowej jest wigczona. System
druku reaguje na koniec tasmy transferowej mniej wigcej o 1/3 wolniej (default).

On, strong sensibility (Wt., duza czutos¢): Kontrola tasmy transferowej jest wigczona. System
druku reaguje natychmiast na koniec tasmy transferowej.

Poprzeczne przesuniecie catego obrazu wydruku w kierunku przesuwu papieru.

Przesuniecie mozliwe jest tylko do brzegéw strefy drukowania i wyznaczane jest szerokoscig linii
wypalania za pomocg przycisku.

Zakres wartosci: 90,0 ... +90,0

Machine Parameters (Parametry maszyny)

Sekwencja przyciskow: EJ E @ |

Tryb ciagty

Mode
(Tryb)

Przycisk: EJ

Print offset
(Przesuniecie nadruku)

Przycisk: EJ

Print position
(Pozycja druku)

Przycisk:

Layouts/cycle
(L Nadruki/cykl)

Przycisk:

Check speed on start
(Sprawdzenie szybkosci
materiatu przy

uruchamianiu drukowania)

Wybor trybu pracy (IO statyczny, |0 statyczny kontynuacyjny, 10 dynamiczny, 10 dynamiczny
kontynuacyjny, tryb testowy lub uruchomienie bezposrednie).

Odstep uktadu (lub pierwszego uktadu, jesli w jednym cyklu roboczym drukowanych jest kilka
uktadéw) od punktu zerowego maszyny.

Ustawienie nastepuje albo w mm lub w ms.

Zakres wartosci: 0 ... 93 mm

Podanie pozycji startu karetki drukujgcej w mm.
Zakres wartosci: 0 ... 93 mm

Liczba operacji drukowania przepadajgca na dtugos¢ wydruku.
Zakres wartosci: 1 ... 25 nadrukéw na cykl.

Off (Wyt.): Szybkos¢ materiatu sprawdza sie dopiero po uruchomieniu ustawionej wartosci
offsetu. Sygnat uruchomienia drukowania mozna poda¢, mimo iz materiat sie jeszcze nie
porusza. Jednakze szybkos$¢ materiatu musi by¢ podana do kofnca w obrebie waznego zakresu
szybkosci, poniewaz w przeciwnym razie zlecenie drukowania zostanie wstrzymane.

On (WL.): Szybko$¢é materiatu jest sprawdzana przy podaniu sygnatu uruchomienia drukowania.
Jesli szybkos¢ materiatu znajduje sie poza waznym zakresem szybkosci, sygnat uruchomienia
zostanie zignorowany.

DomysiInie: Off
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Przycisk:

Encoder resolution/Material

feed per encoder rotation
(Rozdzielczos¢ kodera /

Posuw materiatu na obrét

selsynu nadawczego)
Przycisk:

Material speed
(Szybkos¢ materiatu)

Tryb przerywany

Mode
(Tryb)

Przycisk:
Back speed

(Predkosé¢ ruchu
powrotnego)

Przycisk: E

Print offset
(Przesuniecie nadruku)

Przycisk:

Print position
(Pozycja druku)

Przycisk:

Layouts/cycle
(L Nadruki/cykl)

Wyswietla rozdzielczo$¢ zastosowanego kodera i posuw materiatu na obrét selsynu
nadawczego w mm. Ustawienia te stuzg do pomiaru szybkosci materiatu.

Posuw materiatu na obrét selsynu nadawczego przyktadowo przy przetozeniu 1:1 pomiedzy
selsynem nadawczym i watkiem odpowiada obwodowi watka.

Pokazuje ustawiong szybkos¢ materiatu.

Wybér trybu pracy (liczba sztuk, kontynuacja, tryb testowy lub start bezposredni)

Warto$¢ predkosci ruchu powrotnego mechanizmu drukujgcego po zakonczeniu drukowania w
mm/s.
Zakres wartosci: 50 ... 600 mm/s.

Odstep uktadu (lub pierwszego uktadu, jesli w jednym cyklu roboczym drukowanych jest kilka
ukfadoéw) od punktu zerowego maszyny.

Zakres wartosci: 0 ... 93 mm

Domysinie: 0 mm

Podanie pozyciji startu karetki drukujgcej w mm.
Zakres wartosci: 0 ... 93 mm
Domysinie: 83 mm

Liczba operacji drukowania przepadajgca na dtugosé wydruku.
Zakres wartosci: 1 ... 25 nadrukéw na cykl.

Layout Settings (Nadruk)

Sekwencja przyciskow: E][ -~ [~ @]

Print length
(Dlugosé nadruku)

Przycisk: | ==

Column printing
(Wydruk wielotasmowy)

Przycisk: E

Material selection
(Materiatu)

Przycisk:

Flip layout
(Odbicie nadruku)

Definiowanie drogi, jakg ma przeby¢ mechanizm drukujgcy. Dtugo$¢ wydruku zalezy od dtugosci
drogi mechanizmu drukujgcego.

Dane dotyczgce szerokosci nadukuz liczby nadrukéw znajdujgcych sie obok siebie na materiale
nosnym.

Wybor uzywanego materiatu.

O$ odbicia znajduje sie na srodku ukfadu. Jezeli szerokosé uktadu nie zostanie przekazana do
modutu drukujgcego, uzywana jest domysina szerokos¢ uktadu, tzn. szerokos¢ gtowicy
drukujgcej. Z tego wzgledu nalezy zadba¢ o to, aby nadruk miat takg samg szerokos¢ co
gtowica drukujgca. W przeciwnym razie moga wystgpi¢ problemy przy pozycjonowaniu.
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Przycisk:

Rotate layout
(Obrot nadruku)

Przycisk: E

Alignment
(Ustawienie)

Standardowo najpierw drukowana jest gérna czes¢ nadruku przy obrocie 0°. W przypadku
uruchomienia tej funkcji nadruku obracany jest o kat 180° i drukowany jest zgodnie z kierunkiem
czytania tekstu.

Ustawienie uktadu odbywa sie dopiero po obréceniu/odbiciu, tzn. ustawienie jest niezalezne od
obrotu i odbicia.

Left (Lewo): Pozycja nadruku orientuje sie na lewym koncu gtowicy drukujace;j.

Centre (Centrum): Pozycja nadruku orientuje sie na srodku gtowicy drukujgce;j.

Right (Prawo): Pozycja nadruku orientuje sie na prawym koncu gtowicy drukujace;.

Ribbon Save (Optymalizacja) - Tryb ciagtly

Sekwencja przyciskéw: @ [

Operating mode
(Tryb dziatania)

Tryb: Standard

Transfer ribbon correction
(Korekta tasmy
transferowej)

Przycisk:

Performance information
(Informacja o wydajnosci)

Przycisk:

Expert parameters
(Paramtery specjalne)

Przycisk:

Printhead down time
(Czar ruchu gtowicy
drukujacej w dot)

Ribbon motor early start
time
(Silnik TRB Czas startu)

Przycisk: | ==

Minimal print speed

(Min. szybkos$¢ drukowania)

Print offset border
calculation

(Obliczanie przesuniecia
wydruku)

=~ [~][~][®]

Wyb6r trybu optymalizacii.

Off (Wyt): Optymalizacja wytgczona.

Standard (Standard): Maksymalna wydajno$¢ optymalizaciji, tzn. wraz z tym ustawieniem nie
powstaje zadna strata tasmy transferowej (za wyjatkiem odstepu bezpieczenstwa 1 mm tak, aby
pola wydruku nie nachodzity na siebie).

Shift (Przesunigcie): Dane rozkladu mogg zosta¢ wydrukowane wielokrotnie z przesunigciem
bocznym. W ten sposdb uzyskuje sie maksymalne wykorzystanie tasmy transferowe;.

SaveStrt (Zapamietanie sygnatu uruchomienia): Bez utraty sygnatu uruchomienia,
mechanizm druku bezposredniego reguluje jako$¢ optymalizacji automatycznie w zalezno$ci od
wymagania.

Speed (Predkosé): Ustalenie maks. predkosci drukowania.

Na podstawie tej wartosci dokonuje sie wszystkich potrzebnych obliczen.

0 mm = Tasma jest cofana zawsze o tyle, by zapewni¢ optymalng optymalizacje (brak strat
tasmy transferowe;j).

Domysinie: 0 mm

-xx mm = Wymiar cofania mozna zmniejszy¢.

+xx mm = Wymiar cofania mozna zwigkszy¢.

sa/mm: Mozliwie najmniejszy odstep dwdch nadrukéw przy petnej optymalizacii.
cmin: Maks. liczba taktéw na minute.
so/mm: Podanie straty optymalizaciji.

Menu chronione hastem

Wprowadzié hasto, nacisngé | ® | a pokazg sie ponizsze parametry.

PhDownT = printhead down time in ms:
Wyliczany jest czas rozpoczecia ruchu w dot glowicy drukujgce;.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:

Warto$¢ ta zostaje doliczona do czasu przyspieszenia ruchu transferowego. Informacja
czasowa dla czasu pomigedzy momentem, gdy silnik osiaga szybko$¢ materiatu' a 'przycisk
Swieci sie'.

MinSpeed = minimal print speed:
Jesli zostanie zwiekszona min. predkos¢ drukowania, zwieksza sie maks. liczba cykli.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Jesli parametr zostanie ustawiony na Wyt., mozna wprowadzi¢ mniejszy niz wymagany offset
(przesuniecie) wydruku.
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Przycisk:

Printhead up time
(Czas ruchu glowicy
drukujacej w gore)

Przycisk: E

Printhead valve reaction
time

(Czas rozpoczecia ruchu
gltowicy drukujacej)

Przycisk:

Ribbon motor stop delay
time

(Czas opéznienia)

Przycisk:

Field ribbon saving
(Optymalizacja pola)

Rewind speed
(Nawijanie powrotne)

Przycisk: EJ

Speed 1 field
(Pole 1 Szybkos¢)

Przycisk: | ==

Tension
(Rozciaganie)

Tryb: Shift
X-Shift / Y-Shift

(Przesuniecie X /
Przesunigcie Y)

Przycisk: | ==

Lanes / R-Shift
(Wiersze / Przesuniecie R)

Przycisk: | ==

Expert parameters
(Paramtery specjalne)

Tryb: SaveStrt

Expert parameters
(Paramtery specjalne)

PHupT = printhead up time in ms:
Obliczenie, czy mozna przeprowadzi¢ optymalizacje pola, czy nie.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Obliczenie momentu rozpoczecia ruchu gtowicy drukujgcej w gore.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Czas opodznienia w ms, ktéry przed zatrzymaniem bedzie nadal przesuwat silnik tasmy
transferowej z jednakowg predkoscia.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Optymalizacja pola wyt.

PHOnNly: Porusza sie tylko gtowica drukujgca. Tasma transferowa nie jest zatrzymywana.
Normal: Optymalizacja pola jest wykonywana tylko wtedy, gdy silnik tasmy transferowej
zostanie catkowicie zatrzymany.

Strong: Optymalizacja pola jest wykonywana, nawet gdy silnik tasmy transferowej nie zostat
catkowicie zatrzymany.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Informacja dotyczaca przewijania w mm/s.

Jesli ustawiono 0 (wartos¢ domyslina), parametr ten nie ma zadnego wptywu na optymalizacje.

Podanie dlugosci transportowania do przodu po pomiarze tasmy transferowe;.

X-Shift ((Przesuniecie X): Podanie przesuniecia obrazu wydruku w kierunku X.
Y-Shift ((Przesuniecie Y): Podanie przesuniecia w kierunku wydruku.

Lanes (Wiersze): Podanie ilosci rownoczesnie drukowanych cykli.
R-Shift ((Przesunigcie R): Podanie odstepu podczas zmiany na nowy cykl.

Menu chronione hastem
Woprowadzi¢ hasto, nacisng¢ [L! a pokaza sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.

Menu chronione hastem
Wprowadzi¢ hasto, nacisngé ® , a pokaza sie ponizsze parametry.

Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.
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Ribbon Save (Optymalizacja) - Tryb przerywany

Sekwencja przyciskow: E] [

Operating mode
(Tryb dziatania)

Tryb: Standard

Transfer ribbon correction
(Korekta tasmy
transferowej)

Przycisk: EJ

Expert parameters
(Paramtery specjalne)

Przycisk:

Printhead down time
(Czar ruchu gtowicy
drukujacej w dot)

Printhead up time
(Czas ruchu gtowicy
drukujacej w gore)

Przycisk: | == J
Printhead valve reaction
time

(Czas rozpoczecia ruchu
glowicy drukujacej)

Przycisk: EJ
Tension (Rozciagganie)

Ribbon mode
(Tryb tasmy)

Tryb: Shift
X-Shift / Y-Shift

(Przesuniecie X /
Przesunigcie Y)

Przycisk: | ==

Lanes / R-Shift
(Wiersze / Przesunigcie R)

Przycisk:

Expert parameters
(Paramtery specjalne)

- [~][~]l®]

Wybor trybu optymalizacii.

Off (Wyt): Optymalizacja wytaczona.

Standard (Standard) Maksymalna wydajnos¢ optymalizaciji, tzn. wraz z tym ustawieniem nie
powstaje zadna strata tasmy transferowej (za wyjatkiem odstepu bezpieczenstwa 1 mm tak, aby
pola wydruku nie nachodzity na siebie).

Shift (Przesuniecie): Dane rozktadu moga zosta¢ wydrukowane wielokrotnie z przesunieciem
bocznym. W ten sposéb uzyskuje sie maksymalne wykorzystanie tasmy transferowe;.

0 mm = Tasma jest cofana zawsze o tyle, by zapewni¢ optymalng optymalizacje (brak strat
tasmy transferowe;j).

Domysinie: 0 mm

-xx mm = Wymiar cofania mozna zmniejszy¢.

+xx mm = Wymiar cofania mozna zwigkszy¢.

Menu chronione hastem
Wprowadzi¢ hasto, nacisngé w, a pokaza sie ponizsze parametry.

PhDownT = printhead down time in ms:
Wyliczany jest czas rozpoczecia ruchu w doét glowicy drukujgce;.

PHupT = printhead up time in ms:
Obliczenie, czy mozna przeprowadzi¢ optymalizacje pola, czy nie.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Obliczenie momentu rozpoczecia ruchu gtowicy drukujgcej w gore.

Podanie diugosci transportowania do przodu po pomiarze tasmy transferowe;.

0: Po kazdym wydruku tasma transferowa cofa sie o catg dtugos$¢ wydruku, tzn. nie wystepuje
optymalizacja pomiedzy poszczegélnymi uktadami.

1: Tasma transferowa cofa sie wylgcznie o obszar zadrukowany, tzn. luki pomiedzy uktadami
bedg optymalizowane.

Podczas zmiany uktadu tasma transferowa jest pozycjonowana automatycznie.

X-Shift ((Przesuniecie X): Podanie przesuniecia obrazu wydruku w kierunku X.
Y-Shift ((Przesunigcie Y): Podanie przesuniecia w kierunku wydruku.

Lanes (Wiersze): Podanie ilosci rownoczes$nie drukowanych cykli.
R-Shift ((Przesuniecie R): Podanie odstepu podczas zmiany na nowy cykl.

Menu chronione hastem
Wprowadzi¢ hasto, nacisng¢ !] a pokaza sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.
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Device Settings (Parametry urzadzenia)

Sekwencja przyciskow: @[ = H = H = J[ = H o |

Field handling
(Zarzadzanie polami)

Przycisk:

Codepage
(Strona kodowa)

Przycisk: EJ

External parameters
(Parametry zewn.)

Przycisk:

Buzzer

(Sygnalizacja dzwigkowa)

Display
(Wyswietlacz)

Przycisk:

Language
(Jezyk)

Przycisk: | ==
Keyboard layout
(Przypisane sekwencje
przyciskow)

Przycisk:

Customized entry
(Dane operatora)

Przycisk:

Hotstart
(Ciepty start)

Przycisk:

Layout confirmation
(Potwierdzenie nadruku)

Off (Wyt.): Cata pamig¢ wydruku jest usuwana.

Keep graphic (Pobierz grafike): Grafika lub czcionka TrueType sg przesytane jeden raz do
modutu i zapisywane w wewnetrznej pamieci. W przypadku kolejnych zlecen wydruku do
modutu beda przesytane tylko zmodyfikowane dane. Zaletg jest zaoszczedzenie na czasie
transmisji danych graficznych.

Delete graphic (Usun grafike): Zapisane w wewnetrznej pamigci modutu grafiki lub czcionki
TrueType zostang usuniete, natomiast pozostate pola zostang zachowane.

Wybér zestawu znakdw, ktory bedzie uzywany. Istniejg nastepujace mozliwosci: Zestaw
znakéw ANSI / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM niemiecki / GEM angielski / GEM
francuski / GEM szwedzki / GEM dunski

Layout dimension only (dotyczy tylko wymiaréw layoutu): Parametry dotyczace dtugosci
layoutu, dtugosci rowka i szerokos$ci layoutu mozna przenosi¢. Jednak ustawien wszystkich
pozostatych parametrow trzeba dokonywaé bezposrednio w systemie drukowania.

On (WL.): Parametry moga by¢ przestane do modutu za posrednictwem naszego
oprogramowania do tworzenia nadrukéw. Parametry wczes$niej ustawione bezposrednio w
module przestajg obowigzywac.

Off (Wyt.): Uwzgledniane sg jedynie parametry ustawione bezposrednio w module.

On (WL.): Przy naciskaniu dowolnego przycisku stycha¢ sygnat akustyczny.
Zakres wartosci: 1 ... 7
Off (Wyt.): Nie stycha¢ zadnego sygnatu.

Regulacja kontrastu na wyswietlaczu.
Zakres wartosci: 45 ... 75

Wybér jezyka, w jakim majg pojawia¢ sie teksty na wyswietlaczu.

Istnieja nastepujgce mozliwosci: niemiecki, angielski, francuski, hiszpanski, finski, czeski,
portugalski, holenderski, wioski, dunski, polski, grecki, wegierski, rosyjski, chinski (opcja),
ukrainski, turecki, szwedzki, norweski.

Wybér ustawien regionalnych dla zadanego uktadu sekwencji przyciskéw. Istniejg nastepujgce
mozliwosci: Niemcy, Anglia, Francja, Grecja, Hiszpania, Szwecja oraz USA.

Off (Wyt.): Na wyswietlaczu w ogdle nie pojawia sie zapytanie o zmienng wprowadzang przez
operatora. W takim przypadku drukowana jest zadana warto$¢ domysina.

On (WL.): Zapytanie o zmienng wprowadzang przez operatora pojawia sie na wyswietlaczu
jednokrotnie przed rozpoczeciem wydruku.

Auto (automatycznie): Zapytania o wprowadzane przez operatora zmienne i liczbe sztuk sg
wyswietlane po kazdym nadruku.

Auto without quantity query (automatycznie bez zapytania o liczbe sztuk): zapytanie o
wprowadzone przez operatora zmienne pojawia sie po kazdym nadruku bez dodatkowego
zapytania o liczbe sztuk.

On (WL.): Przerwane zadanie drukowania moze by¢ kontynuowane po ponownym wigczeniu
modutu (tylko jezeli modut jest wyposazony w opcje karty Compact Flash).
Off (Wyt.): Po wytgczeniu modutu wszystkie dane zostajg utracone.

On (W1): Nowe zlecenie drukowania jest drukowane dopiero po potwierdzeniu na urzadzeniu.
Aktywne juz, przetwarzane zlecenie jest drukowane dalej , az nastgpi potwierdzenie na
urzgdzeniu.

Off (Wyl): Brak komunikatu na wyswietlaczu sterowania.
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Print after measuring

(Drukowanie po wykonaniu

pomiaru)

Przycisk: EJ

Standard layout
(Uktad standardowy)

On (WH): W razie wystgpienia btedu podczas drukowania, ktérego usuniecie moze zosta¢
wykryte przez samo urzadzenie (np. koniec tasmy transferowej, otwarta kaseta), Urzadzenie po
usunieciu btedu (np. kaseta zostanie zamknieta) przechodzi w stan 'Gotowosci'.

Off (Wyt): Po usunigciu i potwierdzeniu btedu urzgdzenie przechodzi w stan 'Zatrzymany'.

On (WL.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku, bez uprzedniego zdefiniowania uktadu,
drukowany jest uktad standardowy (typ urzadzenia, wersja oprogramowania sprzetowego,
wersja realizacji).

Off (Wyt.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku, bez uprzedniego zdefiniowania uktadu, na
ekranie wyswietlony zostaje komunikat o btedzie.

I/0 Parameters (Parametry We/Wy)

Sekwencja przyciskow: @[ = H = H = J[ = H = H o |

IN signal level
(Poziom sygnatu
wejsciowego)

Przycisk:

OUT signal level
(Poziom sygnatu
wyjsciowego)

Przycisk:

Debouncing
(Eliminacja zaktécen)

Przycisk: EJ

Start signal delay
(Opobznienie sygnatu
startowego)

Przycisk: EJ

Not ready: error
(Niegotowy: btad)

Przycisk:

I/O profile
(Profil 1/10)

Network (Sie€)

Warto$¢ sygnatu, przy ktérym uruchamiane jest zlecenie drukowania.
+ = odpowiada dotychczas stosowanemu poziomowi (1)

- = powoduje odwrécenie sygnatu na wyjsciu (0)

X = nieaktywny poziom sygnatu

s = na stan mozna wplywac przez interfejs (w zwigzku z Netstar PLUS)

Poziom sygnatu wyjsciowego.

+ = odpowiada dotychczas uzywanemu poziomowi (1)

- = powoduje odwrdcenie sygnatu na wyjsciu (0)

s = na stan mozna wplywac przez interfejs (w zwigzku z Netstar PLUS)

Gdy sygnat uruchamiajgcy jest zakiécony, mozna za pomocg tego ustawienia wyeliminowac
zaktocenia na wejsciu sygnatu uruchamiajgcego drukowanie.
Zakres wartosci: 0 ... 100 ms.

Za pomoca tego ustawienia mozna op6zni¢ uruchomienie operacji drukowania.
Zakres wartosci: 0,00 ... 9,99.

On (WH): Jesli zlecenie drukowania jest aktywne, ale mechanizm drukujgcy nie jest gotowy do
jego przetworzenia (np. poniewaz w trybie ,drukuje"), zgtaszany jest btad.
Off (Wyt): Btad nie jest zgtaszany.

Wybdr dostepnej konfiguracji Std_Direct lub StdFileSelDirect. Wtasciwe ustawienie obu
konfiguracji zamieszczono w instrukcji obstugi.

Sekwencja przyciskow: @[ = H = H = H = H = H = H o |

Dalsze informacje o tym menu prosze, odebrac z instrukcji obstugi.
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Password (Hasto)

Sekwencja przyciskow: @ [

Operation (Obstuga)

Password (Hasto)
Przycisk:

Protection configuration
(Zabezpieczenie hastem
menu funkcji)

Przycisk:

Protection favorites
(Zabezpieczenie
ulubionych hastem)

Przycisk: E

Protection memory card
(Zabezpieczenie hastem
karta pamieci)

Przycisk:

Protection printing
(Zabezpieczenie hastem
drukowanie)

Network (Sie¢)

Password (Hasto)

Przycisk:

Protection HTTP
(Zabezpieczenie hastem
HTTP)

Przycisk: E

Protection Telnet
(Zabezpieczenie hastem
Telnet)

Przycisk:

Protection remote access
(Zabezpieczenie hastem
zdalny dostep)

WSKAZOWKA!

= [=][=][=][=][=][=~][le]

Wprowadzenie numerycznego hasta sktadajgcego sie z 4 pozyciji.

Ustawienia drukarki mozna zmieniac.
(moc wypalania, predkos$¢, tryb pracy, ...). Zabezpieczenie hastem zapobiega wprowadzaniu
zmian w ustawieniach drukarki.

Zabezpieczenie hastem uniemozliwia dostep do menu ulubionych.

Za pomocg funkcji karty pamieci mozna zapisywac, tadowac, ... etykiety. Zabezpieczenie
hastem musi rozréznia¢, czy dozwolony jest dostep do karty pamigci tylko w zakresie odczytu
czy zaden.

Peten dostep: brak zabezpieczenia hastem

Tylko odczyt: mozliwy tylko odczyt

Zabezpieczony: dostep zablokowany

Jezeli drukarka jest podtgczona do komputera PC moze by¢é pomocne, jezeli osoba
obstugujaca nie moze zainicjowac¢ drukowania recznie. Zabezpieczenie hastem zapobiega
recznemu zainicjowaniu drukowania.

Wprowadzenie hasta sktadajgcego sie z 15 pozycji. Hasto moze sktadac sie ze znakéw
alfanumerycznych i znakéw specjalnych.

Mozna zapobiec komunikacji za pomocg HTTP.

Ustawien ustugi Telnet nie mozna zmieniac.

Mozna uniemozliwi¢ dostep poprzez zewnetrzny interfejs HMI.

Aby wykonac¢ zablokowang funkcje, nalezy najpierw wprowadzi¢ prawidtowe hasto. Jezeli podano prawidtowe
hasto, pozgdana funkcja zostanie wykonana.
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Interface (Ztacza)

Sekwencja przyciskow: @[ = H = H = J[ = H = H = J[ = H = H o |

COM1/Baud/P/D/S COM2:
0 - zlgcze szeregowe wytgczone
1 - zigcze szeregowe wigczone
2 - ztacze szeregowe wigczone; w przypadku pojawienia sie btedu podczas transmisji nie jest
generowany zaden komunikat o btedzie
Predkos¢ transmisji:
Liczba bitéw przesytanych w jednej sekundzie.
Dostepne sg nastepujgce wartosci: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 i 115200.
P = parzystosc:
N - bez parzystosci; E - parzyste; O - nieparzyste
Nalezy zwréci¢ uwage, aby te ustawienia byty zgodne z ustawieniami modutu.
D = bity danych:
Ustawienia bitéw danych. Mozna wybra¢ 7 albo 8 bitow.
S = bity stopu:
Istnieje mozliwos¢ wyboru 1 lub 2 bitéw stopu. Liczba bitéw stopu miedzy bajtami.

Przycisk: | ==

Start/stop sign SOH: Poczatek bloku transmisji danych — w formacie HEX 01

(Znak start/stop) ETB: Koniec bloku transmisji danych — w formacie HEX 17

Przycisk: | ==

Data memory Standard (Standardowa): Po uruchomieniu zlecenia wydruku dane beda przyjmowane do
(Pamie¢ danych) momentu zapetnienia bufora wydruku.

Extended (Rozszerzona): W trakcie biezgcego zlecenia wydruku dane bedg dalej
przyjmowane i przetwarzane.
Off (Wyh).: Po uruchomieniu zlecenia wydruku nie beda przyjmowane kolejne dane.

Przycisk: E

Port test Sprawdzi¢, czy interfejs przenosi dane.
(Test portu)

Nacisnij przyciski m i |7| , aby wybraé Ogélnie (On). Nacisnij przycisk | ® |, nastepnie dane,
ktore beda przesytane przez porty (COM1, LPT, USB, TCP/IP), zostang wydrukowane.

Emulation (Emulacja)

Sekwencja przyciskew: LFJ, (== ], (== ] [~ ] (=~ [~ ] [~ ][~ ][~ ][~ ][ @]
Protocol CVPL: Carl Valentin Programming Language (Jezyk programowania Carl Valentin)
(Protokaét) ZPL: Zebra® Programming Language (Jezyk programowania Zebra)

Wybra¢ protokét za pomocag przyciskéwE i B Nacisng¢ przycisk (o] aby zatwierdzi¢
wybor. System druku bezposredniego zostaje uruchomiony ponownie, a polecenia ZPL 11° sg
wewnetrznie konwertowane na polecenia CVPL.

Przycisk: E

Printhead resolution Przy aktywnej emulacji ZPL II® nalezy ustawié rozdzielczo$é gtowicy drukujgcej emulowanego
(Rozdzielczos¢ gtowicy systemu druku bezposredniego.
drukujacej) NOTYFIKACJA!

Jesli rozdzielczos¢ gtowicy drukujgcej drukarki Zebra® rozni sie od rozdzielczosci

urzgdzenia Valentin, to oznacza to, ze wielko$¢ obiektéw (np. tekstow, grafik) takze
nie bedzie sie doktadnie pokrywac.

Przycisk: | ==

Drive mapping Dostep do napedéw Zebra® jest przekierowywany na odpowiednie napedy Valentin.
(Przypisanie napedow) NOTYEIKACJAI
0 Poniewaz urzgdzenia Valentin nie posiadajg krojow czcionek zainstalowanych w

drukarkach Zebra®, wydruk moze sie nieznacznie réznic.
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Przycisk: E]

PJL — Printer Job Language Mozna wyswietli¢ informacje statusowe dotyczace zlecenia drukowania.

(PJL - Printer Job
Language)

Date & Time (Daty & Czasu)

Sekwencjaprzyciskéw:@,[ = H - H - H - H = H = H - H - H = H = H ® |

Set date/time
(Zmiana daty i godziny)

Przycisk: | ==

Summertime
(Czas letni)

Przycisk:

Start of summertime -
format

(Format daty rozpoczecia
czasu letniego)

Przycisk: EJ

Start of summertime - date
(Data rozpoczecia czasu
letniego)

Przycisk:

Start of summertime - time
(Godzina rozpoczecia czasu
letniego)

Przycisk:

End of summertime -
Format

(Format daty zakonczenia
czasu letniego)

Przycisk: E

End of summertime - date
(Data zakonczenia czasu
letniego)

Przycisk:

End of summertime - time
(Godzina zakonczenia
czasu letniego)

Przycisk:

Time shifting
(Przesuniecie czasu)

Gorny wiersz wyswietlacza wskazuje aktualng date, a dolny wiersz — aktualng godzine. Za
pomocg przyciskow E] i E] mozna przejs¢ do drugiego pola, w ktérym za pomocg przyciskow

m i1 Y] mozna zwiekszyé wzglednie zmniejszyé wyswietlane wartosci.

On (WL.): Czas letni wzgl. zimowy zostaje przestawiony automatycznie.
Off (Wyt.): Czas letni nie jest wykrywany i przestawiany automatycznie.

Wybér formatu wprowadzania daty rozpoczecia okresu czasu letniego.
DD = dzien

WW = tydzien

WD = dzien tygodnia

MM = miesiac

YY =rok

next day = uwzgledniany jest dopiero nastepny dzien

Data, kiedy powinien rozpocza¢ sie okres czasu letniego. Ta informacja odnosi si¢ do wczes$niej
wybranego formatu.

Za pomoca tej funkcji mozna podaé godzine, o ktérej powinno nastgpi¢ przejscie na czas letni.

Wybor formatu wprowadzania daty zakonczenia okresu czasu letniego.

Data, kiedy powinien zakonczyé¢ sie okres czasu letniego. Informacja odnosi sie do wczesniej
wybranego formatu.

Godzina, o ktérej powinno nastgpi¢ zakonczenie okresu czasu letniego.

Warto$¢ przesuniecia czasu przy przejsciu na czas letni/zimowy w godzinach i minutach.
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Service Functions (Funkcje serwisowe)

i

NOTYFIKACJA!

By w razie potrzeby dystrybutor lub producent urzadzenia byt w stanie zaoferowa¢ szybkie wsparcie, niezbedne

informacje, takie jak np. ustawione parametry mozna odczyta¢ bezposrednio z systemu druku bezposredniego.

Sekwencjaprzyciskéw:@,[ = H = H = H = H = H = H = H = ][ - H - H - H o |

Photocell parameters
(Parametry fotokomarki)

Przycisk: | ==

Paper counter
(Wydajnos¢)

Przycisk: E

Heater resistance
(Rezystancja punktowa)

Przycisk:

Printhead temperature
(Temperatura gtowicy
drukujacej)

Przycisk: E]
Ribbon
(Dtugosé tasmy
transferowej)

Ink side
(Nawijanie)

Przycisk:

Brake power
(Moc hamowania)

Przycisk: E

Print examples
(Przyktady wydruku)

H = Glowica (dotyczy tylko urzadzen z wigcznikiem pokrywowym)

0 = pokrywa otwarta

1 = pokrywa zamknieta

P = Cisnienie:

Wartos¢ kontroli sprezonego powietrza (0 lub 1).

R1 = Rolka nawijajgca tasme transferowa:

Informacja o stanie rolki nawijajgcej tasme transferowg. Wyswietlane sg 4 stany (brak
oznaczenia w fotokomérce, oznaczenie wchodzi od prawej, oznaczenie wchodzi od lewej,
oznaczenie catkowicie w fotokomérce).

R2 = Rolka odwijajaca tasme transferowa:

Informacja o stanie rolki odwijajgcej tasme transferowg. Wyswietlane sg 4 stany (brak
oznaczenia w fotokomdrce, oznaczenie wchodzi od prawej, oznaczenie wchodzi od lewej,
oznaczenie catkowicie w fotokomorce).

C = Karetka:

Pozycja karetki drukujace;j.

ENC = Koder:

Wskazywanie aktualnego stanu kodera.

D: Warto$¢ wydajnosci gtowicy w metrach.
G: Warto$¢ wydajnosci urzadzenia w metrach.

Aby uzyska¢ dobrg jako$¢ nadruku, nalezy po wymianie glowicy drukujgcej ustawi¢ warto$¢ w
omach podang na glowicy.

Wskazanie temperatury gtowicy drukujgcej. Zazwyczaj temperatura gtowicy drukujgcej wynosi
tyle co temperatura pokojowa. Jednak gdy maksymalna temperatura gtowicy drukujacej
zostanie przekroczona, biezgce zlecenie wydruku zostanie przerwane, a na ekranie systemu
druku bezposredniego pojawi si¢ komunikat o btedzie.

Wybér stosowanej dtugosci tasmy transferowe;j.
(300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Wybdr, czy stosowane sg tasmy z tuszem po stronie zewnetrznej czy wewnetrzne;j.
Domysinie: Tusz po stronie zewnetrzne;j.

BrkPow:

Ustawienie mocy hamowania dla przyspieszenia i wyhamowania w %.
BrkPowP:

Ustawienie mocy hamowania podczas naciskania.

Uruchomienie tego polecenia menu powoduje wydruk wszystkich ustawien systemu druku
bezposredniego.

Settings (Raport statusu): Drukowane sg wszystkie ustawienia systemu druku
bezposredniego, jak np. predko$é, materiat ukladéw oraz tasm transferowych itd.

Bar codes (Kody kreskowe): Drukowane sg wszystkie dostepne kody kreskowe.
Fonts (Czcionki): Drukowane sg wszystkie wektory oraz czcionki bitmapowe.
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Przycisk:
Input
(Wejscie)
Przycisk: E
Output
(Wyjscie)
Diagnostic

(Diagnostyka)

Przycisk: E

Encoder profiling
(Profilowanie kodera)

Przycisk: E

Roller diameter
(Srednica rolek tasmy
transferowej)

Przycisk:
Encoder average

(Sygnaly selsynu
nadawczego)

Przycisk:

I/O status
(Status WEJ./WYJ.)

Przycisk:

Online/Offline
(Online/Offline)

Wskazanie poziomu dla wejs¢ parametréw 10.
0 = Low (niski)
1 = High (wysoki)

Wskazanie poziomu dla wyjs¢é parametréw 10.
0 = Low (niski)
1 = High (wysoki)

Nacisngé | @ | aby przej$¢ do menu diagnostycznego.

Wartosci selsynu nadawczego z rozpoczeciem drukowania w plikach logowania sg zapisywane
na karcie CF. Na podstawie tych danych mozna utworzy¢ graficzny podglad krzywej selsynu
nadawczego.

DiaRW = Srednia rolki nawijajgcej tasme transferowa.
DiaRU = Srednia rolki odwijajgcej taSme transferowa.

Liczba wartosci przekazywanych za pomocg sygnatoéw kodera. Im wyzsza warto$¢, tym wolniej
urzgdzenie reaguje na zmiany szybkosci.

Istotne wyniki zostang podliczone i zaprotokotowane w w pamieci RAM. Po wytagczeniu
urzgdzenia protokdt zostanie utracony.

IgnrStrt = Licznik zignorowanych sygnatéw startowych.

IntPrts = Licznik przerwanych zlecen wydruku.

Zaznaczy¢ kursorem warto$¢, o ktérej potrzebne sg dalsze informacje i nacisngé przycisk e

NJb = No job (brak zlecenia):
Licznik zignorowanych sygnatéw startowych z powodu braku aktywnych zlecen wydruku.

NRd = Not ready (Brak gotowosci):
Licznik zignorowanych sygnatow startowych z powodu braku gotowosci zleceh wydruku
(zatrzymane lub komunikat btedu).

Prt = Printing (Drukowanie):

Licznik zignorowanych sygnatéw startowych z powodu zajetosci urzadzenia (drukuje).

MS/I = Manual stopped/interrupted (recznie przerwane/ zatrzymane):

Nacisniety zostat przycisk Stop na klawiaturze foliowej, panelu sterowania lub w programie.
Itfl = Interface interrupted (interfejs przerwany):

Zlecenie wydruku anulowane, poniewaz odebrano nowe dane poprzez interfejs.

SpedS = Speed stopped (szybkos$¢ zatrzymana ):

Zlecenie wydruku przerwane, poniewaz zmierzona predkos¢ drukowania byta za mata.

Jesli funkcja ta jest aktywna, za pomocg przycisku |_® | mozna przetaczaé pomiedzy trybem
Online a Offline (Standard: Wyt).

Online: Dane s3 odbierane przez interfejsy. Przyciski klawiatury foliowej sg aktywne tylko
wtedy, gdy za pomocg przycisku | @ | przetgczono na tryb Offline.

Offline: Przyciski klawiatury foliowej sg zndw aktywne, ale odbierane dane nie sg juz
przetwarzane. Kiedy urzadzenie znowu zostanie przetgczone w tryb Online, znéw odbierane
bedg nowe zlecenia wydruku.
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Przycisk:

Transfer ribbon prior
warning
(Ostrzezenie o koncu
tasmy)

Przycisk:

Write log files on MC
(Zapis plikéw LOG na MC)

TRB = Transfer ribbon advance warning (Ostrzezenie o koicu tasmy):

W przypadku wigczenia tej funkcji, przed koncem tasmy transferowej zostanie wystany sygnat
do wyjscia sterujgcego.

Warning diameter (Srednica alarmowa):

Ustawianie $rednicy tasmy drukujacej, przy ktérej system wyswietla komunikat alarmowy.
Jezeli w tym miejscu zostanie podana wartos¢ w mm, to po osiggnieciu tej Srednicy (zmierzonej
na rolce tasmy transferowej przez wyjscie sterujgce wysytany jest sygnat.

Ribbon advance warning mode (Tryb pracy dla ostrzezenia):

Warning (Ostrzezenie): Po osiggnieciu $rednicy ostrzezenia ustawiane jest odpowiednie
wyjscie /0.

Error (Btad): System drukowania pozostaje po osiggnieciu Srednicy ostrzezenia przy ‘zbyt mato
tasmy transferowej’.

Za pomoca tego polecenia mozna zapisac¢ rézne pliki LOG na dostepnym nosniku pamieci
(karta MC lub pendrive). Po wyswietleniu polecenia "gotowe" mozna usung¢ nosnik pamieci.

Pliki znajdujg sie w katalogu "log":

LogMemErr.txt: Zaprotokotowane btedy z informacjami dodatkowymi jak np. data/godzina oraz
nazwa pliku/numer wiersza (dla programistow)

LogMemStd.txt: Protokotowanie wybranych zdarzen

LogMemNet.txt: Dane przestane ostatnio przez port 9100

Parameters.log: Wszystkie parametry drukarki w formie czytelnej dla uzytkownika
TaskStatus.txt: Status wszystkich zadan drukarki

Main Menu (Menu giéwne)

Po wigczeniu elektroniki sterujgcej wyswietla sie menu gtéwne. Menu gtdwne zawiera informacje takie jak np. typ systemu druku
bezposredniego, aktualng date oraz aktualny czas, numer wersji produktu oraz zastosowane FPGA.

Wybrana informacja jest wyswietlona tylko przez chwile, potem ponownie pojawia sie pierwsza informacja.

Przy pomocy przycisku | ® | mozna przej$¢ do nastepnej informacji.
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Karta Compact Flash / USB pen-drive

Menu pamigci obstugiwane jest przy pomocy przyciskéw klawiatury foliowej elektroniki sterujacej lub réznymi przyciskami
funkcyjnymi klawiatury podtgczonej przez USB.

Powr6t do ostatniego menu.

W funkcji Load layout (Zataduj uktad): Przejscie do eksploratora plikow.
Eksplorator plikow: Przejscie do menu kontekstowego (context menu).

Zaznaczenie pliku/katalogu, jesli mozliwy jest wybor kilku obiektow.

Menu gtéwne: Wybor menu pamigci.
Eksplorator plikéw: Tworzenie nowego pliku.

Wykonanie aktualnej funkcji dla aktualnego pliku/katalogu.

Przejscie do katalogu nadrzednego.

Przejscie do aktualnie zaznaczonego katalogu.

W aktualnym katalogu przewing¢ do gory.

W aktualnym katalogu przewing¢ w dot.

SR o] =] F[E
SiEEENIEENE

Define user directory Okresla standardowy katalog, w ktérym znajdujg sie dane do przetwarzania.
(Okresl katalog uzytkownika)

HINWEIS!
Nalezy zdefiniowa¢ katalog uzytkownika:

e  zanim nastgpi uzycie lub nawigacja poprzez menu pamieci.
e  gdy nastgpito sformatowanie karty CF na komputerze i katalog STANDARD nie zostat automatycznie

zatozony.
File Explorer @ Dostep do menu pamigci.
Bz .
—— [E Wywota¢ eksplorator plikow.
> <STANDARD> Wybra¢ katalo
<DIR 1> B, B + E], @ y 9:
E] Wyswietlanie dostepnych funkji
g?ntext Menu E] B Wybraé funkcje Set as user dir (jako katalog uzytkownika)
JSet as user dir ° Zatwierdzié wybor.
Format
Copy @ Powrét do menu podstawowego.
Przy nastepnym wywotaniu menu pamigci wybrany katalog
zostanie wyswietlony jako katalog uzytkownika.
Load layout Zatadowanie uktadu w ustalonym katalogu uzytkownika. Funkcja umozliwia uzyskanie
(Zataduj uktad) szybkiego dostgpu do okreslonego katalogu uzytkownika. Funkcja umozliwia szybki
dostep do zadanego uktadu, poniewaz wyswietlane sg tylko funkcje uktadu, a katalogi
sg ukrywane.
Toad layout @ Dostep do menu pamieci.

2: \STANDARD |
2 File namel.prn g, E + E, @ Wybra¢ uktad.
File nameZ2.prn Zatwierdzic bo
File_name3.prn L atwlerdzic wy Or'_ ] ) o .
File name4.prn Okno wprowadzania liczby jest wyswietlane automatycznie.
E], E . E @ Wybraé liczbe drukowanych uktadow.

® Rozpoczaé drukowanie.

NOTYFIKACJA!

NIE mozna tutaj zmieni¢ katalogu. Zmiana katalogu MUSI sie odby¢ w eksploratorze plikéw przy pomocy funkcji
Change directory (Zmieni¢ katalog).
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Eksplorator plikéw

Change directory
(Zmien katalog)

File Explorer
ERN

[Drives]
= <STZNDZARD>
<DIR 1>

File Explorer
&z \STRNDREDY

<. .>
layout0l
layout02

Load file
(Zataduj plik)

Load file
[z \ STANDARDY

L
—)layout{)l
layout02

Eksplorator plikdw jest systemem zarzadzania plikami systemu drukowania. Gtéwne
funkcje ptaszczyzny menu pamieci sg dostepne w eksploratorze plikow.

W widoku katalogu uzytkownika nacisng¢ przycisk @ aby przejsc do eksploratora
plikéw.

Mozna wybraé nastepujace funkcje:

e  Zmiana dysku lub katalogu

e tadowanie plikow

e  Zapis uktadu lub konfiguracji

e  Kasowanie pliku (plikow)

e  Formatowanie karty CF

o  Kopiowanie pliku (plikow)

Wybér dysku lub katalogu, w ktérym zapisywane s3g pliki.

@ Dostep do menu pamieci.
[E Wywota¢ eksplorator plikow.
B‘ E . E @ Wybraé katalog.

® Zatwierdzi¢ wybor.

Wyswietlany jest wybrany katalog.

taduje dowolny plik. Moze to by¢ zapisana wczes$niej konfiguracja, uktad itd.

Dostep do menu pamieci.
Wywotaé eksplorator plikéw.

N E Wybraé plik.

Wybrany plik zostaje zatadowany.

k@@@

NOTYFIKACJA!
Jezeli w przypadku wybranych danych chodzi o rozmieszczenie, mozna natychmiast wprowadzi¢ ilos¢ kopii do

drukowania.

Save layout
(Zapisz uktad)

Save file
& : Y STANDARD

=Save layout
Save config.

Zapisuje aktualnie zatadowane rozmieszczenie pod wybrang nazwa.

Dostep do menu pamieci.
Wywota¢ eksplorator plikow.

Przejscie do menu Save file (Zapisz plik).

kﬁ@@@

noname F Wybraé funkcje Save layout (Zapisz uktad).
Zatwierdzi¢ wybor.
Po podtaczeniu klawiatury USB zamiast noname mozna wprowadzi¢ nowa nazwe pliku.
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Save configuration
(Zapisz konfiguracje)

Save file
|&: \ STANDARD

Save layout
—Save config.

config.cfqg

Delete file
(Usun pliki)

File Explorer
& : \STANDARDY

layout0l
91aycut02
layout03
layout04

Context menu
2 objects marked

< Delete
Copying

Formatting
(Formatuj)

Zapisuje kompletna, aktualng konfiguracje drukarki pod wybrang nazwa.

Ll
F]

Ll
#][=
‘e

Dostep do menu pamieci.

Wywotaé eksplorator plikdw.

Przejscie do menu Save file (Zapisz plik).

Wybraé funkcje Save configuration (Zapisz konfiguracje).

Zatwierdzi¢ wybor.

Po podtaczeniu klawiatury USB zamiast config.cfg mozna wprowadzi¢ nowg nazwe

pliku.

Nieodwracalnie usuwa jeden lub wiecej plikéw albo katalogdéw. Przy usuwaniu katalogu
usuwane sg zaréwno zapisane w nim pliki, jaki i podkatalogi.

(®]

YE BbEE

.

Dostep do menu pamieci.

Wywota¢ eksplorator plikow.

Wybrac plik.

Zaznaczy¢ plik do usuniecia. Zaznaczone wpisy zostajg
oznaczone symbolem * . Proces przeprowadzaé dotad, dopoki

nie zaznaczy sig wszystkich przeznaczonych do usuniecia
plikéw lub katalogow.

Przejscie do menu kontekstowego.
Wybra¢ funkcje Delete (Usun).

Zatwierdzi¢ wybor.

Nieodwracalnie formatuje karte pamieci.

NOTYFIKACJA!
W drukarce nie mozna formatowa¢ pen-drive'éw USB!

File Explorer
DRIVES

—L: 954Mb free
U: No media

Context menu
RN

Set as user dir
< Formatting
Copy

Ll
F]
(][ .[][¥]
F]

(2].[%]
e

Dostep do menu pamieci.

Wywotaé eksplorator plikéw.

Wybra¢ naped do sformatowania.

Przejscie do menu kontekstowego (context menu).
Wybra¢ funkcje Formatting (Formatuj).

Zatwierdzi¢ wybor.
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Copying
(Kopiuj)

File Explorer
Bz \STANDARD

layout0l
91aycut02
layout03
lavout04

Context menu
Z ckbjects marked

Delete
2 Copying

Select Destinaticon
DEIVES

Sn: 954Mb free

Filtr:

Tworzy duplikat pierwotnego pliku lub pierwotnego katalogu, aby mozliwe byto
wprowadzanie zmian w sposéb niezalezny od oryginatu.

YE EEE
«

«

E% .
-
|

Dostep do menu pamigci.
Wywotac¢ eksplorator plikow.
Wybra¢ plik.

Zaznaczy¢ pliki do skopiowania. Zaznaczone wpisy zostajg
oznaczone symbolem * . Proces przeprowadzaé dotad, dopoki
nie zaznaczy sie wszystkich przeznaczonych do skopiowania
plikéw lub katalogéw.

Przejscie do menu kontekstowego (context menu).
Wybra¢ funkcje Copying (Kopiuj).

Ustali¢ miejsce, do ktérego majg zostaé skopiowane
pliki/katalogi.

Wybra¢ docelowe miejsce zapisu.

Zatwierdzi¢ wybor.

Mozliwe tylko w potaczeniu z klawiaturg USB.

Jesli podigczona jest klawiatura USB, dla niektérych funkcji mozna poda¢ maske
filtrujacg lub nazwe zapisywanego pliku. Wybor jest wyswietlany w wierszu sciezki
dostepu. Maska filtrujaca umozliwia wyszukiwanie okreslonych plikéw. Przyktadowo po
podaniu hasta ,L“ wy$wietlane sa tylko te pliki, ktérych nazwa rozpoczyna sie ciggiem
znakow ,L“. (Duze/mate litery nie sg uwzgledniane).

Bez filtr

Z filtr

Load layout
| : \ STANDARD

Load layout
i

D First file.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn

9Layout_new.prn
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Dane techniczne

Dynacode IP53

Dynacode IP107

Dynacode IP128

Rozdzielczos¢ 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Predkos¢ druku
tryb ciagty 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
tryb przerywany 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Predkos¢ ruchu powrotnego tylko tryb przerywany: maks. 600 mm/s
Szeroko$¢ nadruku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Maks. dtugosci nadruku
tryb ciagty 6000 mm 3000 mm 3000 mm
tryb przerywany 75 mm 75 mm 75 mm
Szerokosc¢ przejscia w ramie zgodnie z wymaganiami odbiorcéw
Gtlowicy drukujacej; Corner Type Corner Type Corner Type
Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)
Sredni poziom mocy akustycznej 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Dlugos¢ tasm transferowych

Strona koloru

Maks. srednica rolki
Srednica rdzenia
Maks. diugosé
Maks. szerokos¢

zewnetrzna lub
wewnetrzna (Option)

98 mm
254 mm/1"
900 m

55 mm

zewnetrzna lub
wewnetrzna (Option)

82 mm

254 mm/1"
600 m

110 mm

zewnetrzna lub
wewnetrzna (Option)

75 mm

254 mm/1"
450 m

130 mm

Wymiary (szeroko$¢ x wysokos¢ x gtebokosc)

Mechanizm drukujgcy
bez ramy mocujgce;j
WZ ramg mocujgcg

Modut sterujgcy

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

W zaleznosci od szerokosci przejscia

310 mm x 165 mm x 350 mm

Kabel potaczeniowy mechanizmu 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Waga
Mechanizm drukujgcy

Elektronika wraz z kablem

9,5 kg
8,0 kg

11 kg
8,0 kg

11,7 kg
8,0 kg

Elektronika

Procesor

Pamig¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit
16 MB

dla karty Compact Flash typu | (Strona wewnetrzna uktadu elektronicznego sterownika)

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odtgczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Ztacza
Szeregowe
Ethernet
USB Master

RS-232C (do 115200 baud)

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
Podtaczenie zewnetrznej klawiatury USB i karty pamigci

Wartosci przytaczowe
Zasilanie pneumatyczne

Napiecie zasilajgce

6 baréw, suche i bez oleju

230V /50...60Hz 1,5 A
110V /50... 60 Hz 3 A

Wartosci bezpiecznikow 2x T4A 250 V
Warunki pracy

Rodzaj ochrony IP 65
Temperatura 5...40°C

Wilgotnosé wzgledna

maks. 80% (bez kondensaciji)
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Pole obstugowe
Przyciski
Wyswietlacz LCD

Drukowanie testowe, menu funkcyjne, liczba sztuk, karta CF, Feed, Enter, 4 x kursor

Monitor graficzny 132 x 64 pixeli

Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

11 mozliwos$ci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry uktadoéw, parametry urzadzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy

Koniec tasmy transferowej / koniec uktadu

Wydruk statusu Wydruk ustawien urzgdzenia jak np. wydajnos¢ biegu,
fotokomorki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajéow czcionek jak i
wszystkich wspomagajgcych kodéw kreskowych
Czionki

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe / czcionki true
type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokos$c¢ i wysokos¢ 0,8 ... 5,6
Faktor powigkszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokosc¢ i wysokos¢ 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki
pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe

Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokoséi,
szerokosci modutu oraz wspétczynnika ratio

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literoweg

Oprogramowanie
Konfiguracja
Sterowanie procesem

Oprogramowanie do uktadow

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 Bit

Windows 8® 32/64 Bit

Windows 8.1° 32/64 Bit

Windows 10® 32/64 Bit,

Windows Server 2008® (R2) 64 Bit
Windows Server 2012° 64 Bit
Windows Server 2012° (R2) 64 Bit

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie i konserwacja

I\
i

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo porazenia pradem!

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujgcy od sieci elektrycznej
i odczeka¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

NOTYFIKACJA!

Podczas czyszczenia urzadzenia zaleca sie noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Czynnos¢ konserwacyjna Okres
Czyszczenie ogdlne W razie potrzeby.
Czyszczenie tasmy transferowej rolki biezne;j. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub

nieprawidtowosci wydruku.

Czyszczenie gtowicy modutu. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub

nieprawidtowosci wydruku.

Wymiana gtowicy drukujgce;j W przypadku btedéw na wydruku.

Ustawienie kata. W przypadku nierbwnomiernego zuzycia gtowicy drukujgce;j.

i

NOTYFIKACJA!

Przestrzegaé przepisy dotyczgce postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemyc¢ biezgcg wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewnic¢ dobre przewietrzenie.

Czyszczenie ogélne

PRZESTROGA!
Uszkodzenie mechanizmu drukujgcego przez agresywne srodki czyszczgce!

= Nie stosowa¢ zadnych srodkéw szorujgcych lub rozpuszczalnikdw do czyszczenia powierzchni zewnetrznych lub
podzespotéw urzadzenia.

= Kurz i papierowe paprochy w strefie drukowania usung¢ miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.

= Powierzchnie zewnetrzne oczysci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczacym.

Czyszczenie tasmy transferowej rolki bieznej

Zabrudzenie rolki bieznej powoduje pogorszenie jakos¢ druku i
moze powodowac zakidcenia w transporcie materiatu.

e Wyjac¢ kasete z tasmg transferowa.

. Osady usung¢ $rodkiem czyszczacym do watkéw uzywajgc
migkkiej Sciereczki.

e  Jeslirolka (A) posiada uszkodzenia, nalezy jg wymienic.
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Czyszczenie gtowicy modutu

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sie zanieczyszczenia, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na jakos¢
wydruku, powodujgc np. réznice w kontrascie lub niepozadany efekt pionowych paskow.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej!

= Do czyszczeniu gtowicy nie stosowac zadnych ostrych lub twardych przedmiotow.
= Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej gtowicy.

o Wyjgc kasete z tasmg transferowa.
. Powierzchnie gtowicy drukujacej przetrze¢ patyczkiem z watg nasgczong czystym alkoholem.

. Przed uruchomieniem gtowica powinna schng¢ 2 do 3 minut.

Wymiana gltowicy drukujacej

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek wytadowan elektrostatycznych lub wptywu czynnikéw mechanicznych!
= Urzadzenie ustawic¢ na uziemionej, przewodzgcej prgd podktadce.

Uziemi¢ ciato, np. zaktadajgc uziemiong opaske na nadgarstek.

Nie dotykac stykow ztgczy wtykowych.

Listwy drukujacej nie dotykac¢ twardymi przedmiotami ani rekoma.

U

Demontaz gtowicy drukujacej

o  Wyjac¢ kasete z tasmg transferowa.

. Karetke przesuna¢ do odpowiedniej pozycji serwisowe;.

e  Mocowanie gtowicy drukujacej (C) nacisna¢ lekko w dét, aby mozna byto wprowadzi¢ klucz imbusowy w Sruby (A).
e  Wykreci¢ sruby (A) i wyja¢ gtowice drukujaca (B).

. Roztagczy¢ ztgcze wtykowe na spodniej stronie glowicy drukujace;j.

Montaz glowicy drukujacej
. Podtaczy¢ ztgcze wtykowe nowej glowicy drukujgcej.
e  Umiesci¢ glowice drukujgca w mocowaniu (C), tak by wypusty weszty w odpowiednie otwory w mocowaniu (B).

e  Mocowanie gtowicy drukujacej (C) lekko przycisng¢ jednym palcem do watka modutu i sprawdzi¢ prawidtowe potozenie
gtowicy drukujacej (B).

e  Zapomocg klucza wkreci¢ $rube (A) i mocno dokrecic.
o  Wiozy¢ z powrotem kasete z tasma transferowa.

e W funkcjach serwisowych (Rezystancja punktowa) wprowadzi¢ wartos¢ rezystancji nowej gtowicy drukujgcej. Wartos¢
mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej gtowicy drukujgce;j.

e  Sprawdzi¢ pozycje gtowicy drukujgcej wykonujgc wydruk testowy.
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Ustawienie kata (tryb przerywany)

Kat montazowy gtowicy drukujacej wynosi standardowo 26° wzgledem powierzchni drukowania. Niedoktadnos$ci wykonania
gtowicy drukujacej i mechaniki mogg wymagac jednak ustawienia innego kata.

Ottt

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek nieréwnomiernego zuzycia!
Wieksze zuzycie tasmy transferowej z powodu ocierania.

= Ustawienie fabryczne zmienia¢ tylko w wyjgtkowych przypadkach.

e  Lekko poluzowa¢ sruby imbusowe (A).
. Przesung¢ element nastawny, aby zmieni¢ kat pomiedzy gtowica drukujgca a jej mocowaniem.

Przesung¢ w dét = kat zmniejsza sie
Przesuna¢ w gére = kat zwieksza sie

e  Ponownie dokreci¢ sruby imbusowe (A).

e Uruchomi¢ zlecenie wydruku dla ok. 3 nadrukéw i skontrolowa¢ prawidtowe, pozbawione fatd prowadzenie tasmy.

NOTYFIKACJA!
Naciecia (C) stuzg do kontrolowania pozycji. Zwraca¢ uwage, aby ustawienie byto mozliwie jak najbardziej réwnolegte
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

[JaHHble 0 NocTaBke, BHELLHEM BuAE, MOLLHOCTM, pasmMepax 1 Bece COOTBETCTBYIOT HalUMM 3HaHUAM Ha MOMEHT U3haHus
[aHHOro PyKOBOACTBA.

Mol ocTaBnsiem 3a cobo NpaBo Ha U3MEHEHWS
Bce npaBa, B TOM 4ncne npaeo Ha NepeBof, 3alUmLLEeHbI.

3anpellaeTcs penpoayumMpoBaHne unum obpaboTka, pasMHOXEHNE UIu pacnpocTpaHeHne C UCMONb30BaHWEM 3MEKTPOHHbIX
CUCTEM KaKkoWi-nmbo YacTy pyKoBOACTBa B Mtobon chopme (nevaTb, oToKonus, unv apyron cnocob) 6e3 nMcbMeEHHOro cornacus
komnaHun Carl Valentin GmbH.

B pesynbTaTe NocTOSIHHOTO COBEPLLEHCTBOBAHMS 060pYA0BaHUA MOTYT BO3HUKHYTb PACXO-XAEHWUS MeXay AOKYMeHTaLmei v
obopynoBaHueM. Tekyllee n3aaHnme MOXHO HalWTK No agpecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

ToBapHble 3HaKn

Bce Ha3BaHHble Mapku 1 TOBapHbIE 3HaKW ABMSIOTCA 3apercTpMpoBaHHbIMM MapkaMy UNn 3aperncTpMpoBaHHbIMU TOBAPHbIMU
3HaKamMun nx COOTBETCTBYHOLLNX npaBoo6nanaTene|7| N B HEKOTOPLIX Clly4YasaX MOryT He UMeTb cneunanbHOro 0603HaveHuns. N3
OTCYTCTBUA 0603HaYeHns Henb3s genaTtb BbIBOA O TOM, YTO peyb nageT o HesaperMCTpmpoaaHHoﬁ Mapke nnu
He3apermcTpmpoBaHHOM TOBAapHOM 3HakKe.

YcTpoiictBa npsimori nevatn komnaHum Carl Valentin GmbH oTBeyvatoT TpeboBaHusm cnegyrowmnx gupektus EC:
e  [upektnBa EC no Hu3koBOnbTHOMY 060pynoBaHuto (2014/35/EU)
e  [mpektnBa EC no anektpomarHuTHon coBmectumocTy (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Mcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUKO

. YCTPOMCTBO NPSIMOM NeYaTn N3roToBEHO B COOTBETCTBUN C COBPEMEHHBIM YPOBHEM Pa3BUTUA TEXHUKN U
O6UJ,eI'IpVI3HaHHbIMVI npasunamMmu TeEXHUKU 6e3onacHocT. TeM He MeHee npu ero ncnonb3oBaHUN MOXET BOSHUKHYTb
ONacHOCTb AnA XXU3HU U 300POBbA NOJib30BaTENA UK TPETbUX NNL 1/nn oNacHOCTb HaHeCceHns Bpeda moaynio neyaTtn n
apyrmm matepuarnbHbIM LEHHOCTAM.

. YCTpOMCTBO NPSIMOW NeYaTn pa3peLlaeTcs UCMOMb30BaTh TOMLKO B TEXHUYECKU 6e3ynpe\4HOM COCTOAHUK, a TaKxKe B
COOTBETCTBUU C €ro npegHasHa4eHnem, c cobnogeHnem mMep 6e30nacHOCTM 1 C 0CO3HAHMEM UCXOASLLEN OT HEro
OnacHOCTU, PyKOBOACTBYACH OaHHoM MHCprKLIVIeVI no SKCI'IJ'IyaTaLI,MVI! OcobeHHO He3ameanuTenbLHO crnegyer yCTpaHATb
HencnpaBHOCTU, KOTOPbIE BNUAKOT Ha 6Ge3onacHoCTb.

e  YCTPOWCTBO NPSAMOW NevaTn npegHa3HavyeH UCKIIoYMTENbHO AN NeYaTaHns Ha NoAXOAALMX U AOMYLLEHHbIX hupMoii-
npoussoguTenem matepmanax. MiHoe nnu Bbixogsiuee 3a ykadaHHble paMKu UCNOMb30BaHNE CHMTaeTCs
HecoOoTBETCTBYOLLMM NpedHasHayeHunto. MNpor3BoanTens/NocTaBLUMK HEe HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yLepb,
BO3HVKaIOLLMIA B CBS3M C HEMPaBUITbHBIM MCMOMb30BaHNEM MOAYINS Nevat, B 3TOM Cryyae BECb PUCK NOXUTCS
UCKINIOYUTENBHO Ha Nnonb3oBaTens.

e B noHsTWe ucnonb3oBaHWs B COOTBETCTBUM C NPpeAHasHaYeHneM BXOAMT Takke cobnogeHne VIHCTpyKumm no
aKcnnyaTaumu, BKMYas pekoMeHaaumn/npaemna texobcnyxvBaHns hvpMbl-NpovM3BOANTENS.

YKka3aHuA No TeXHUKe 6e3onacHoOCTU

° YCTPOMCTBO NPSAMON NeYyaTh paccynTaHo Ha ceTb nepemMeHHoro HanpsxkeHusa ot 110 ... 230 B. YcTporctso npamon
nevaTy NOAKMOYATL TONBKO K PO3eTKaM C 3aLUTHBIM KOHTaKTOM.

NMPUMEYAHME!

Mpn N3MeHeHNn CeTeBOro HanpsXeHUs, NPefoXpPaHNTeNb JOMKEH OblTb COOTBETCTBEHHO CKOPPEKTUPOBaH (CM.
'TeXHn4Yeckne gaHHble').

o K yCTpOVICTBy npsiMor neyatn cnenyet noaknk4yaTtb TONbKO yCTpOIZCTBa, pa60Tarou.w|e Ha NOHMXEHHOM Hanps>XXeHUu.

o Mepen nogknoveHNeM UnNn OTKIMIOYEHNEM Pa3bEMOB OTKITIOYMTE BCE yCTpOIZCTBa (KOMI'Ib}OTep, yCTpOVICTBO npsiMomn
ne4vyaTtun, BcnomMmoraTtenbHoe o60py,q03aHV|e).

e  YCTPOWMCTBO NPSIMOVi NevaTh pa3peLlaeTcs UCNomb30BaTh TOSIKO B CyXOM MOMELLEHWU; ero crieqyeT 3almiatb oT
nonagaxus snaru (bpbi3rv Bogbl, TyMaH U T.4.).

° 3anpeLlaeTcs ncnonb30BaTh YCTPOMUCTBO NPSMON NeYaTn BO B3pLIBOOMNACHOW aTtMocdepe 1 psaoM C NMHUAMM BbICOKOTO
HanpshkeHns.

e  YCTPOWMCTBO MOXHO MCMOMb30BaTh TOMbKO B CPeAe, B KOTOPON OHO OyAeT 3awuLleHo oT abpasvBHON Nbinu,
MeTanmnmM4ecKkon CTPY>XK1 1 NOAOGHbLIX CTOPOHHUX MaTepuarnos.

e  PaboTbl N0 TEX06CNYXMBaAHUIO 1 TEKYLLEMY PEMOHTY AOMKHbI NPOBOANUTLCS TONBLKO 06YHYEHHBIM KBanUMLMPOBaHHbLIM
nepcoHanom.

° 3KCFIJ'IyaTaHT AO0nXeH O3HaKOMUTb O6Cﬂy)KI/IBaIOLL|,I/II7I nepcoHan ¢ pykoBoACTBOM MO aKcnnyatauun.

e B 3aBMCMMOCTU OT NpUMEHEHUs creguTe 3a TeM, YToObl 0Aexaa, BOMOCh!, YKPaLIEHWs U T. M. HE Kacanucb OTKPbITbIX
BpaLLaIOLLMXCS UMW ABUraoLLmUxcsa aetaneii (HanpumMep, kapetku).
NMPUMEYAHME!

Mpw oTKpbITOM NevaTHoM cekumn TpeboBaHusa ctaHaapTa EN60950-1, npeabsBnsieMble K NoXxapo3allyLLeHHOMY
KOpnycy, He BbINOMHATCA. OTO 00YCNOBNEHO OCOBEHHOCTSIMM KOHCTPYKUMK. CobnioaeHne atux TpeboBaHun
[OIMKHO BbITb 06ecneyeHo Npu NHTerpaunm B KOHEYHOe YCTPONCTBO.

e YCTpOWICTBO M ero AeTanu (Hanpumep, ABuraTenb, NeyaratoLLas ronoeka) MoryT HarpeTbesi npu paboTe. He npukacaiitech
K Hemy npwu paboTe, a Npu 3aMmeHe MaTepuana, CHATUM UNK HAaCTPOIKe AaiTe emMy OCTbITb.

° 3anpeu.laeTc;| Mncnonb3oBaTh JierkoBocniameHsarwneca pacxogHble Mmatepumansbl.

° Paapel.uaeTCH BbINOSMHATL TONBKO AEWCTBUSI, ONUCAHHbIE B AHHOM PYKOBOACTBE NO 3KCnyaTauunn. PaboTbl, BbixoasLwme
3a 3TN paMKu, paspellaeTca BbINOJIHATb TOJIbKO U3roTOBUTENO UITN C COornacua n3rotoButens.

. HeHagnexallee BMelIaTeNbCTBO B pa60Ty QNEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX Ipynn U ux nporpaMmmHoe obecneyeHne MoxeT
NpuUBECTU K HEUCNPABHOCTAM.

° Henapnexalluee npoBefeHne paboT Ha YCTPOMCTBE MU €ro U3MEHEHUe MOTYT YXyALIMTb SKCNIyaTaLunuoHHY
6e30nacHOCTb U HAOEXHOCTb.

e  Ha ycTpoiicTBax pasMelleHa cxema npedynpexaalolmx ykadaHui. 3anpellaeTcs yaansate cxeMy npefynpexaatoLmx
yKasaHuin; HecobrniogeH1e aTOro MOXET MPUBECTY K HEBO3MOXHOCTH BbISIBIIEHUS! ONACHOCTEN.
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BbiBog n3 JKcnnyaTtaumMm n geMOHTax

NMPUMEYAHMUE!
JleMOoHTaX cUCTeMbI NeYvaTyt AOIMKEH BbINOITHATLCA TOMBKO KBANMAULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.

BHUMAHUE!

OnacHoCTb NonyyYeHns TpaBMbl NPV HEOCTOPOXHOM OBpalLLieHnW MpK NOABEME UMK CNyCKe YCTPOMCTBA.
= Henb3sa HegooueHmBaTb BeC NpuHTEpa nNpsAMoin nevatu (9 ... 12 «kr).

=  [lpv TpaHCNOPTUPOBKE 3aKpPenuTe YCTPOMCTBO NPSIMOM NevaTu, 4ToObl He AONYyCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NePeMELLEHNI.

Jkonornyecku 6esspeaHasn ytunusaums

C 23.03.2006 r. n3rotoBuTenb ycTponcTB knacca B2B (business-to-business) 06s3aH npuHMmaTe 06paTHO 1 yTUNM3MpoBaTb
npubopsl, narotoreHHble nocrne 13.08.2005 r. n oTCNyXMBLLWE CBOW CPOK. Takne OTCMYXMBLUNE CBOW CPOK Npnbopbl
NpUHUMNManbHO He paspeluaeTcs caaBaTb B KOMMYHarbHbIE MYHKTbI NpUeMa BTOpCbIpbs. VX paspeluaeTca opraHu3oBaHHO
YTUNU3NPOBaTh TOMBbKO M3roTOBUTENIO. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYEHHbIE n3aenus komnanHum Valentin MoryT 6biTb
nepefaxbl B komnanuo Carl Valentin GmbH.

Mocne aToro oTCNyXXMBLUWE CBON CPOK NPUBOPBI YTUNN3NPYIOTCA COMNAacHo npasunam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH ceBoeBpemeHHO 6epeT Ha cebsi Bce ob6513aTenbcTBa No yTunusauum nprbopos, OTCIYXMBLLIMX
CBOW CPOK, 1 AenaeT BO3MOXHbIM Takum 06pa3om 6ecnpensaTCTBEHHbIN CObIT n3genuin. Mbl MoXeM NpUHSATL 06paTHO TONbKO
npubopsl, NpucnaHHble 6e3 HeobxoAMMOCTM onnaTbl 4OCTABKY.

SHeKTpOHHaﬂ nnarta cucTembl NeYaTn ocHalleHa nMTneBon 6aTapee17|. Onsa yTunmsauum ee HeobxoaMMO OTHECTM B KOHTENHep
Ona NCNonb30BaHHbIX 6aTape17| B MarasvHe unu coatb B I'Iy6J'IVI‘-IHO-ﬂpaBOByIO opraHunsauuio, OTBETCTBEHHYIO 3a yTUnn3auyuto
OTXOA40B.

Bonee nogpobHas nHgopmaumsa npmBeaeHa B AUPEKTVBE 06 yTUNMN3aLMN OTXOO0B 3MEKTPUYECKOTO N SNEKTPOHHOIO
ob6opynoBaHus WEEE vnu Ha Hawewm cainTte www.carl-valentin.de.
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YcnoBusa paboTbl

[lo 3anycka B akcnnyaTaumio 1 Bo BpeMsl paboTbl 3Tu ycnoBus paboTbl 4OMKHBI cobntoaaTbes, YToObl rapaHTMpoBaTh
6e3onacHyto 1 6e30TkasHyt cryx0y HalMX yCTPOMUCTB NPSIMO nevaTu.

ﬂOSTOMy, I'IpOLIMTaVITe, I'IO)KaJ'IyVICTa, TWaTenbHOo cnegywine ycnosua pa60TbI.

Ecnu y Bac ectb BONpOChI OTHOCUTENBHO NPaKTUYECKOTO MPUMEHEHNS YCIOBUIA 3KCMNyaTauun, CBSXKMTECH C HAMW Unu
Baluen cepBucHol cnyx6oM.

O6wue ycnoBus

[Mepecbinka n xpaHeHne HalmnxX YCTPOUCTB NPSMON neyaTy pa3peLleHbl TONbKO B MEPBOHAYanbHON yNakoBKe.
YcTaHoBKa 1 3anycK B 3KCrnyaTaumio YCTPONCTB NPSIMON MeYaT BO3MOXHbI, TOMbKO €CMW YCNOBUSA SKCMyaTaunn BbIMOSHEHbI.

rlch B 3KCnnyaTtauuto, nporpamMmmmpoBaHue, pa60Ta, YUCTKa U O6CJ'Iy)KVIBaHVIe Hawunx yCTpOVICTB npsiMov neyatun
PEKOMEHOYHTCA TOMbKO nocne TwaTesibHOro ndy4eHns Hallumx pykoBoAcCTB.

PaspelueHa akcnnyaTaums ycTponcTBa NpsiMoii nevaT TONbKO crneumanbHO 06y4eHHbIM NEPCOHANIoM.

YBEOOMINEHME!

PeKomeH,qyeM npon3BoauTb TPEHUPOBKU perynapHo

31K yKasaHusa OeCTBYIOT Takke Ans 060pyaoBaHUst ApyrMx NpoM3BoauTenei, NocTaBnsemMoro Hamu.
Mcnonb3ynTe Tonbko nepBoHavarnbHbIe 3anacHble U CMEeHHble AeTanu.

Tpeb6oBaHuUs K MECTY YCTaHOBKM

MecTo ycTaHOBKM YCTPOWMCTBA NPSIMOV NeYyaTh OMKHO ObiTb POBHBLIM, CBODBOAHBLIM OT BUbpauun, criegyeT nsberatb MOTOKOB
BO3ayxa.

YcTpoicTBa NpsiIMOi NeyYaTh AOMKHbI yCTaHaBNMBaTLCS Tak, YToGbl 06eCneynTb HanmyyLme yCnoBus aKCrmyaTaumm u
obcnyxumBaHus.

YctaHoBKa ANeKTponuTaHus

YcTaHoBka ANeKTponuTaHua Anga noacoegnHeHnsa Halmnx yCTp0I7ICTB rlpﬂMOIZ neyartu gofmkHa ObiTb BbIMONIHEHA B COOTBETCTBUM
C MeXAyHapo4HbiMW NpaBunamMmu un cornalleHnamu, B ocobeHHocTU ¢ pekoMmeHgaumamMmum cnegyowmx KOMUCCUI:

e  MexayHapoaHoi AnektpoHHon Komuceum (IEC)
e  EBponeiickoro Komuteta no Ctangaptusauum B OnektpotexHuke (CENELEC)
e  Coto3a N'epmaHckux Onekrpumkos (VDE)

Hawwm yctponctea npsMor nevaTu CKOHCTpympoBaHbl cornacHo VDE u 4omkHbl B6biTb COEANHEHBI C 3a3eMITAOLLMM
NPOBOAHNKOM. VICTOYHMK 3NeKTponMTaHns AomKeH ObiTb OCHALLEH 3a3eMNSIOLWMYMM MPOBOAHMKOM, YTODObI YyCTPaHNTL
BHYTPEHHVE NOMEXW MO HANPSHKEHWIO.

TexHM4eckne AaHHble ANeKTponuTaHua

HanpspkeHue n YyacToTa aneKkTponuTaHus: CM. ngeHTnUKaLMOHHY0 Tabnmuky
[onyck HanpspKeHUst aNeKTPonNUTaHus: +6% ... =10% HOMWHAaNbLHOro 3Ha4YeHNs
Jonyck 4acTOTbl 3NEeKTPONMTaHUs: +2% ... =2% HOMMWHanNbHOro 3HaYeHUs!
JonycTUMbIN KO3M-T UCKaXKEHWNSI HANPSHKEHUS: <=5%

Mepbl NPOTUB NoMex:

Ecnu cetb noasep>xeHa nomexam (Hanpmmep, n3-3a UCnonb3oBaHnAa MallnH C TUPUCTOPHbLIM ynpaBneHmeM), HaAo NPUHATb
Mepbl NPOTUB NOMEX. MoxHOo ncnonb3oBaTtb OfHY U3 ABYX BO3MOXHOCTEN:

° ObecneunTb HaLUM yCTpOVICTBaM I'IpSIMOIZ nevaTtun otaenbHoe aneKkTponnuTaHue.

. B cnyyae npobnem BcTaBbTe nepes yCTPOMNCTBOM MPSMON NevaTh U3onmpyroLwuiA TpaHChopMaTop C EMKOCTHOMN
Pa3Bsi3KOMN UK ApYyroe aHanorMyHoe yCTpoMCTBO NoAaBneHnst NoMex.
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JIMHuM cBA3M ¢ BHeWHUMU yCTpoﬁCTBaMM
Bce nuHum cBA3n AOMKHbI 6bITb NPOBEAEHbI B 9KPaHNPOBaHHbIX kabensx. OkpaHbl AOMKHbI ObiTb coeanHeHb! ¢ 060MX KOHLIOB C
Yr1OBbIMU 3a3EMNUTENSMM.

He pa3speluaeTtcsa npoBoAWUTb NMHUM NaparnnenbHO NIMHUAM aNeKkTponuTaHusa. Ecnmn napannenbHoi NpoBOAKM Henb3st N3bexarb,
OOMKHO BbITb cobntogeHo pacctosiHue He meHee 0.5 M.

Temnepatypa nuHui — mexgy —15 ... +80 °C.

PaspeluaeTcs nogkntoyaTe TONbKO YCTPOWCTBA, YAOBNETBOpsoWmMe npaBunam 'besonacHocte CBepxHM3kux HanpsxeHun'
(SELV). B ocHoBHOM aTO ycTpoiicTBa, npoBepeHHble no EN 60950.

YcTaHOBKa NIMHUM AaHHbIX

Kabenu JomkHbl NOMHOCTLIO GbITh 3alULLIEHbI METanUYeCKMN UM MeTanocoaepaLlummm kopnycamu (obonoykamm).
BawumiieHble kabenu u WrencesbHble pa3beMbl HE06X0AMMbI AN TOro, YTo6bl M3bexaTb U3NYYeHNUs 1 NonyyYeHus
3NEKTPUYECKNX NOBPEXIEHUN.

D,OI'IyCTVIMbIe NNHUKC

OkpaHMpoBaHHas NUHUS: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatowas n npuHUMatoLWas NMHWUS AOMKHbBI BbITb CKPYYEHb! MONapHO.
MakcumanbHas anvHa nuHnn:  C nHtepdpericom V 24 (RS232C) - 3 M (C akpaHoMm)
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m

KoHBekuus BO3Ayxa

Bo n3bexaHve neperpesa A0S KHa 6bITb 0becneyveHa cBOGOAHAsA KOHBEKLUS.

OrpaHuyeHus
Bawwra no IP: 65
OkpyxatoLasi TemnepaTtypa °C (paborta): MUH. +5
Makc. +40
OkpyxatoLasi TemnepaTtypa °C MUH. —25
(TpaHcnopTMpOBKa, XpaHeHue): makc. +60
OTtHocuT. BrnaxHocTb Bo3ayxa % (pabota): makc. 80
OTHocuT. BnaxHocTb Bo3ayxa, % makc. 80 (BblNaaeHue pockl He JomycKaeTcsl)

(TpaHCcnopTUPOBKa, XpaHeHUe):
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MapaHTun

Mbl He Gepem Ha cebsi OTBETCTBEHHOCTb 3a NOBPEXAEHUS, BbI3BAHHBIE!
. MrHoprpoBaHMeM HaLLMX YCIOBUIA SKCMyaTalmm U pyKoBOACTBA MO SKCMyaTaumum

. HekoppekTHOW opraHu3auuen aneKTponUTaHns Unm yCrioBMn OKpyXaroLen cpeasbl.
e KOHCTPYKTMBHbLIMW MOAUMMKALMAMM Modynen neyaTu.

e HenpasunbHbIM NPOrpaMMUPOBaHNEM U PEXUMOM PaboThbl.

e OTcyTCTBMEM 3aLLMUTHI AAHHDBIX.

e licnonb3oBaHvWeM 3anyacTemn U akcecCyapos, OTNINYHBIX OT UCXOAHbIX.

e  EcTectBeHHbIM U3HOCOM 1 OBpbIBAMU.

Mpu (nepe)ycTaHoBke My NporpaMMMpPOBaHUM HALLMX MOAYTMEN nevaTn NpoBepsanTe, NoXanyncra, HoBble YCTaHOBKM
TECTOBbIM NMPOrOHOM M TECTOBOW NeyaTbio. STUM Bbl n3bexunTe ownboUHbIX pe3ynbTaToB, OTYETOB U OLEHOK.

Tonbko cneunanbHO 06y4eHHOMY nepcoHany paspelueHa pabota Ha Modyne nevatu.

[MpoBepsnTe npaeunbHoe obpalleHne C HAWMN N3AENUAMU 1 NOBTOPSANTE TPEHUPOBKY.

Mbl He rapaHTupyeM, Y4TO BCe BO3MOXHOCTU, ONUCaHHbIe B JaHHOM PYKOBOACTBE, CyLLECTBYIOT BO BCex Moaensx. Bcneacreve
HaLLMX YCUINUIA NO MPOAOIMKEHNIO pa3paboTokK M yNyyLLIEHUSM UIMIOCTPaLUM 1 NPUMEPBI, NOKa3aHHbIE B PYKOBOACTBE, MOTYT
MeHATLCA 6e3 n3BeLLeHns.

BcnepcTteue ganbHenwnx paspaboTok v cornalleHnin B CTpaHe, BO3MOXHO, YTO UINIOCTPaLMn 1 NpuMephbl, NokasaHHbIe B
PYKOBOACTBE, OTMYAIOTCHA OT NOCTaBNEHHON MoAenNy.

Ob6paluaiite BHIMaHWe Ha MHOPMaLMIO O AOMYCTUMbIX HOCUTENSX A4NSA NeYaTy 1 3ameyvaHns no yxody 3a Mogyrnem neyatu,
4YTOObI N36eXaTb NOBPEXAEHNSA UMK NPeXAeBPEMEHHOIO M3HOCA.

Mbl CTPEMUANCH K HAaNMCaHWIO AaHHOTO PYKOBOACTBA B MOHSATHON hopme, 4Tobbl AaTb Bam kak MoxHO 6onbLue nHdopmaumu.
Ecnwn y Bac ectb Bonpockl unu ecnv Bel 06Hapyxunu owmbku, naseLlanTte Hac, 4Tobbl Mbl MOMMN MCMPaBAATb W yryyllaTth
Halle pyKoBOACTBO.
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PacnakoBka/YnakoBKa yCTpOMCTBa NPSIMON nevyaTtu

uu U

BHUMAHUE!

OnacHocTb NonyyYeHnst TpaBMbl MPU HEOCTOPOXXHOM ObpaLleHun Npu NogbeME UM Crycke yCTPoUCTBa.
= Henb3sa HegooueHMBaTL BeC NpuHTepa npsMoi nevatu (9 ... 12 kr).

= [lpv TpaHCNOPTUPOBKE 3aKpenuTe YCTPOMCTBO NPSIMOK NevaTu, 4Tobbl He AoNYCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NePeMELLEHNI.

M3Bnekute moaynb nevatu U3 Kopooku.

MpoBepbTe MoAynb NevaTy Ha NPeAMET TPAHCTOPTHBIX NOBPEXAEHNA.

YnanuTe TpaHCNOPTUPOBOYHYIO YNaKoBKy 13 NeHonnacta B o6nacTvi nevaTtatoLLei ronosku.
MpoBepbTe KOMNNEKTHOCTL NMOCTaBKM

O61bLEM nocTaBKu

MexaHunsm nevatn. . MpuHagnexHocTn BBOAA/BLIBOAA

BreKTPOHHBIN G1IOK yrpaBreHms: (oTBETHasA YacTb pa3bema Ans BBOAOB/BbIBOAOB).

CeTeBoli kabenb o Kpbiwkn ans HEeNCnosb3yeMblX LUTEKEPHbIX COeaUHEHWN.

KacceTa 45151 O4MCTKY. o 1 PYINOH NEeHTbl NepeHoca.

. BymaHbI cTepxeHb (MycTon), npeaBapuUTenbHO YCTaHOBMEHHbIN

CoeanHnTenbHbI kabensb.
Ha HaMOTYVK NEeHTbI NepeHoca.

MwuHuperynsTop. .
pery. P ° YucTtawas nneHka ans nevataroLwen ronoBku.

MaHomeTp.
. o [lokymeHTauus.
[MHeBMaTUYECKWIA LUNAHT. .
. KomnakT-gnck ¢ gpanBepom npuHTepa.
BcraBHoe pe3bboBoe coefmHeHve.

YBEOOMIIEHUE!
CoxpaHuTe opuUrMHarbHyto YNakoBKy ANt BO3MOXHOW TPaHCNOPTUPOBKM B ByayLuem.

YcTaHOBKa MexaHU3Ma ne4yaTy Ha YCTPOWCTBA (MOHTaX C pamon)

Ha HWXHewn CTOpOHE MOHTaXHOW paMbl HAXOOSATCS COOTBETCTBEHHO AABa pe3bboBbIX 0TBepCTUS M8, KOTOpbie MOXHO
MCMonb30BaTh AMs ee KpenneHns Ha MalumHe. [JononHUTENbHO NOCTaBNATCS MyNbTUMYHKLMOHABbHbIE COEANHUTENbHbIE
anemeHTbl. CneaytoLime pekomMmeHaaumum 4omkHbI 6biTe COBNIOAEHDI:

MakcumanbHas rnmybuHa BkpyumBaHusi B pe3bboBble otBepcTnst M8 coctaenset 10 mm.

MexaHn3m neyatu JormkeH OblTb CMOHTUPOBAH Tak, YTOObI PACCTOSIHME MEXAY NevaTatoLLen rofnoBKOM N NeYaTHbIM
BanMKOM COCTaBMsno 2 ... 3 MM.

YBEOOMIIEHUE!

Mbl pekoMmeHayeMm paccTosiHue 2 MMm.

MeHbLUee paccTosHNE He BO3MOXHO U3-3a YMIOTHUTENbHOW MNAaCTUHBI HA HYDKHEN CTOPOHE MeXaHn3ma
neyaTy, Tak kak OH pacnonaraetcs obbI4HO Ha NMacTUHe NPOTUBOAABIIEHUS UNW NeYaTHOM Barnuke.

HaunyJwwne pesynbtaTbl neyaT Nofy4yatTcs, €eCnv CUNIMKOH NeYyaTHOro Banuka nveet TBEpAOCTb OK. 40° ... 50° Shore A
UNW ecnuv anacToMep NnacTuHbl NPOTUBOAABNEHNS UMEET TBEPAOCTb ok. 60 + 5 Shore A (cpegHeapudmeTnyeckas
BbICOTa MUKPOHEpOBHOCTeN Ra = 3,2 mm).

MracTMHa NpoTUBOAABIIEHNS AOIDKHA BbITh YCTAaHOBIEHA NaparsiernbHO NMYMHENHOMY ABVXKEHMIO (OOTbIv, Ha KOTOPYIO
NPOMCXOOMT neyathb, U hokarnbHoW NHUK NevaTatoLleit ronosku. OTKIOHEHWs B NapannensHOCTU OTHOCUTENbHO
dboKanbHOM NUHWM M Hanuyue yrnyGneHui B nnacTuHe BefyT Kk Gonee cnabomy oTnevaTky B 3TUX MECTax.

i n
Folie  Foil
@ ——
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YcraHOBKa MexaHM3Ma nevyaTtuv Ha yctpoucTtea (MOHTax 6e3 pambl)

Ecnun npubop npumeHsieTcs 6€3 MOHTaXHOIN paMbl, TO MOAYIb NevaT MOXeT OblTb 3aKpennéH YeTblpbMsi BUHTamu M6 ¢
BepXHeWn CTOpOHbl. MakcumanbHas rnybuHa BkpyuvBaHus BUHTOB M6 cocTtaBnset 6 Mm.

MopknioyeHue cxartoro BoOo3Ayxa

CxxaTblil BO3OYX AN MEXAHWKW NevaTaroLLeii rofoBK/ Nepes perynsTtopoM AaBMeHUst AOMMKEH UMETb NMOCTOSHHOE AaBNeHne He
MeHee 4 ... 6 6ap. MakcumanbHoe AaBneHne nepes perynsaTopoM AaeneHus coctasnseT 7 6ap u 4 6apa - nocne perynsropa.

YBEOOMIIEHUE!
Mbl pekoMeHayeM nuTaHue cxaTbiM Bo3ayxom 4 6ap.

Yytute npmBeaéHHbIE Aanee NyHKTbI:
e CxarTblin BO3AYX AOMKeH ObITb CyxMM M He copepxaTb Macna.

° BXOD,HUJ,I/IVI B KOMMJIEKT NOCTaBKU peryndatop gasfieHUAa ¢ MaHOMEeTPOM noacoegmnHAEeTCA C NOMOLLbIO nnacTUKoBOMN pr6KI/I
@ 8 MM Yepes BCTaBHOE pe3bboBoe coeAVHEHNE K NIMHUM CXaToro Bo3ayxa. Takvum xe obpa3om ocyLlecTBnAeTcs
coefIMHEHWE MeXY PErynsiTopoM AaBMEHNs U MEXaHU3MOM nevaTy Yepes NNacTUKoBYo Tpy6Ky & 8 Mm.

o PerynﬂTop AaBlieHnsa cneayeT pacnosioXnTb Kak MOXHO 6nvxe Kk MexaHu3My ne4yatu.

. PerynsTop gaBneHns pa3peLuaeTcsi UICNonb30BaTh TOMbKO MO HanpaBreHuo CTPENKN, HAHECEHHOW Ha ero HKHeN
cTtopoHe. CTpernka nokasbiBaeT HanpaBneHne ABMXKEHNS BO3ayXa.

. KaTteropuuecku 3anpeluaetca nepernbatb NNacTUKoBble TPYOKU.

e YKopaumBaHvie TpyOKku AOMKHO ObITb BINOMHEHO YMCTLIM, NEPMNEHANKYNSAPHLIM pa3pesomM 6e3 caasnunsaHus Tpyoku. Mpu
HeobXoANMOCTH UCNONb3YNTE CNELMHCTPYMEHT (MOXHO NpMobpecTu B cneunanu3vpoBaHHOM MarasviHe Ans
nHeBMoObopyAOBaHMS).

o B uenom HYXHO OﬁpaTMTb BHMMaHMe Ha Kak MOXXHO MEHbLLY0 OANUHY 8-MUNNMMETPOBbIX MNACTUKOBbIX pr60K.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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MoakntoyeHmne ycTtponcTBa NpAMON neyaTm

YCTpoicTBO NpsiMoli nevaT o6opyaoBaHO ceTeBbIM BMOKOM NUTaHUsi. Bo3MOXHO 1cnonb3oBaHWe annaparta npy HarnpsikeHun
cetn 110 ... 230 B/ 50 ... 60 'y 6e3 NpOHNKHOBEHMS BHYTPb annapaTa.

NPEQYNPEXOEHUE!
Bo3moxxHO noBpexaeHve annaparta u3-3a Cry4aiHoOro BKIIOYEHUS SMeKTPONUTaHus.
= [lepen nogkno4YeHNEM K CETU YCTaHOBUTE CETEBOM BbIKITlOYaTenb B nonoxeHune '0'.

= BcraBbTe ceTeBoli kabenb B rHe340 ANs NOAKMIOYEHUS K CEeTU.
= BcraBbTe WTEKep ceTeBoro kabens B 3a3eMJ1EHHYI0 PO3ETKY.

YBEOOMIEHUE!

HepocTatoyHoe unu OTCYTCTBYHLLEE 3a3eMIieHne MOXET Bbl3BaTb HEMNONAaAKN B pa60Te.

Cnepgute 3a TeMm, 4TODObl BCE KOMMbIOTEPI, NMOAKITIOYEHHbIE K YCTPOMUCTBY NPSIMO nevatu, a Takke
CcoeauHUTENbHbIN Kabenb Obinn 3a3eMreHbl.

= CoeguHuUTe YCTPOUCTBO MNPSIMOM NevaTh C KOMMBIOTEPOM UM KOMIMBIOTEPHON CETbIO OTAENbHBLIM Kabenem.

MoaroToBKa K BBOAY B 3KCNyaTauuio

= YcTaHOBUTE MeXaHu3M nevaTu.

U

MopaxniounTe Bce kabenu Mexay MexaHn3mMom nevaTi 1 ynpasnsioLlel ANeKTPOHWNKOWM U 3alumTuTe Bce kabenu ot
CINy4alHOro OTCOeANHEHUSI.

MoaknioynTe NUHUIO CxXaToro Bo3ayxa.
YcraHoBWTe CBA3b MeXAy ynpasnsioLen anektpoHnkon u MK vyepes uHtepdencbl Mogyns nevaTtu.
YcTaHoBWTE CBSI3b MEXAY YNPaBsoLLEn 3NeKTPOHMKON N yNakoBOYHOW MaLUMHON Yepes ynpaBnsioLme BXOAb! U BbIXOAbI.

uu v

MoaknoumTe NUTaloLWmMin Kabenb ynpaBnstoLLEN SNEKTPOHMKM.

YnpaBneHue neyatbio

MockonbKy Mogyrb NevaTh NOCTOSIHHO HAXOAWUTCS B PeXuMe YrpaBreHusi, Yepes UMeroLLMECs: UHTEpEENChI (cepuiitblii, USB
unu xe Ethernet) 3afaHnst Ha neyaTb MOTyT GbITb TOMNBKO NEpefaHbl, HO He 3anyLueHbl. MeyaTb 3anyckaeTcs MycKoBbIM
CUrHanoM Ha ynpaensioLLeM BXoAe nycka nevatu. Ytobbl ynpaBnsiollas aNeKTpoHUKa pacnosHana, korga MOXHO AaTb CUrHan
nycka, BO3MOXHO U Mo Gorblueii YacTy aaxe HEOGXOAMMO OTCMEXMBATL CTATYC NeyaTy Yepes ynpasnsioLline BbIXOAbI.

BBeoga B aKcnnyaTtaumio

Ecnu Bce nogcoeanHeHust BbINOMHEHbI:
= [locne BkntoYeHUs an6opa NnosiBNSIETCS OCHOBHOE MeHI0. Ha aucnnee nokasbiBaeTcs TUM U Bepcua Mmoayna nevaTtu.

= [locne YCTaHOBKM KaCCeTbl C neHTomn nepeHoca npoucxognT namepeHue NneHTbl nepeHoca 1 nevartarowas ronoska
AOBUXeTCA B NO3NLMI0 nevaTu.
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YcTaHOBKa NneHTbI NepeHoca

YBEOOMINEHME!
lMocKorbKy aNeKTPOCTaTUHECKNIA pa3ps, MOXET NOBPEANTL TOHKOE NOKPbLITVE TepMoneyaTatoLLei ronoBK1 Unm
Apyrvie aneKTPOHHbIE Y35bl, TO NleHTa NepeHoca JoIhkHa 0bnagaTk aHTUCTaTUYECKUMM CBONCTBaMM.

Mcnonb3oBaHne HenpaBurbHbIX MaTepranoB MOXET NPUBECTU K HEUCNIPABHOCTM YCTPOWCTBA NPSIMO neyaTv v
CHATUIO rapaHTum.

JleHTa nepeHoca C BHELHEeW pa3MOTKOWM

YBEOOMITEHUE!
Mepep ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLUKV C NIEHTON NepeHoca Mbl PeKOMEHAYEM O4UCTUTL MeyaTaloLLyto ronoBKy
o4yncTUTENeM AN neyataroLen ronosku n sanmkos (97.20.002).

Heobxogmmo cobniogate NnpeanucaHns no obpalleHnio ¢ n3onponaHosiom. Npu KOHTaKTe ¢ KoXew nnu rmasamm
TLWaTenNbHO NPOMbITb NPOTOYHON BOAOW. Mpy NPpoAOMKUTENBHOM pa3apaxeHun, BOCNONb3ynTecb MEANLIMHCKON
nomoLypto. ObecneybTe XOPOLLYIO BEHTUNALMIO.

N J Ha pucyHke cBepxy nokasaHa NeBOCTOPOHHSAS cucTema nedatu. Mpu

B ] NpPaBOCTOPOHHEN CUCTEME MeYaTn HoBas KaTyllka yCTaHaBMMBaeTCs Creea, a

BGyMaXHbI CTepXXeHb - cnpasa.
© & © e CHMMWTe KacceTy C NEHTON NepeHoca ¢ MexaHW3Ma nevaTtu, NoTsHyB
[ ‘ ‘ } pyuky (B).
. Hacapgute HOBYIO KaTyLLKy C NeHTon nepeHoca (A) 4o ynopa Ha
YCTPOMCTBO pa3martbiBaHus (C).

™ / ™ e HacaguTe nycTyio KapTOHHYIO b3y 4O ynopa Ha YCTPOUCTBO

| A | HamaTbiBaHus (D).

L o L

— — ° Brnoxure NEeHTY nepeHoca B COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

. MpuknenTe NeHTy NnepeHoca KNenKow NoroCKoM K rMnb3e 1 HaTsaHUTe
FNIeHTYy NepeHoca, NOBEPHYB MIb3y HECKOMNbKO pas.

e  CHOBa yCTaHOBUTE KacceTy C NIeHTON NepeHoca Ha MexaHu3M neyatu u
npocneauTe 3a TeM, YToGbl fieHTa nepeHoca Npu 3TOM He nopeanachb.

e  [loBepHuTe pbivar (A) Ha 90° NPOTUB YaCOBOW CTPESKU.

NPEOYNPEXOEHUE!

BrnusiHue ctatnyeckux matepuanos Ha nogen!

=  Mcnonb3yinTe aHTUCTATUYECKYIO NIEHTY NepeHoca, NOCKOMbKY
npyv N3BMEYEHUN BO3MOXHO BO3HUKHOBEHWE CTaTU4ECKOrO
paspsiga.

JleHTa nepeHoca ¢ BHyTpeHHen pa3MOTKOMN

J — Ha puvicyHke cBepxy nokasaHa NEBOCTOPOHHSIA cucTeMa nevatu. Mpu

L L NPaBOCTOPOHHEl CUCTEME NevaTn HOBast KaTyLLKa ycTaHaBMBaeTCs CreBa, a
OyMaXxHbIN CTEPXKEHD - CnpaBa.
B .
© © e CHuMUTE KacceTy C NEHTON NepeHoca C MexaHu3Ma rneyaTu, NoTsHyB
] ] pyuKy (B).
e HacaguTe HOBYIO KaTyLLKy C NeHTON nepeHoca (A) Ao ynopa Ha
yCTpONCTBO pa3maTtbiBaHust (C).
[ / i [ e HacaguTe nycTyto KapTOHHYIO MMb3y A0 ynopa Ha yCTPOWCTBO
M o A M HamaTtbiBaHus (D).

° Brnoxure NEeHTYy nepeHoca B COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

. MpuknenTe neHTy nepeHoca KNenkon NoNOCKON K rmb3e U HaTsaHUTe
NeHTy NnepeHoca, NOBEPHYB Mb3y HECKOSLKO pas.

e CHOBAa yCTaHOBWTE KacCeTy C NIEHTON NEPEHOCa Ha MeXaHU3M nevaTu u
npocneauTe 3a Tem, YToGbl NeHTa nepeHoca Npu 3TOM He nopBanach.

e  [loBepHute pbiyar (A) Ha 90° NPOTMB HYaCOBON CTPESIKY.

NPEOYNPEXOEHUE!

BnusiHne cratudecknx matepuanos Ha nogen!

= Mcnonb3yiiTe aHTUCTaTMYECKYHO NEHTY NEpeHoca, MOCKONbKY
NpuW N3BMNEYEHNN BO3MOXHO BO3HUKHOBEHWE CTaTUYECKOrO
paspsga.
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I'Ipep.oxpaHMTeanoe yCTpOﬁCTBO OT nonagaHusa BoAbl U NbUTN

Mocne nponsBoacTBa BCe NOAKIMOYEHUSI HA SNIEKTPOHHOM BroKe YNpaBreHUst U KPbILLKU BCEX HEUCMONb3YEeMbIX LUTEKEPHbIX
COEAVHEHWIN 3aKPbITb COOTBETCTBYHOLLUMUN NMPUHAANEXHOCTAMM (BXOAST B KOMMNIEKT NOCTaBKW), YTOObI ynpaBneHne Bcerga
6bINoO 3aLULLEHO OT MoMnagaHust BoAbl U MbINW COrMacHo Kraccy 3awumTsl IP65.

B cBssn ¢ ycnoBuaMKU BO BpeM4A aKkcnnyataunm yCTpOVICTBa NpsIMO NeyaTn JaHHON KOHCTPYKUWMWN BO BpeMA nevaTtn MexaHu3am
nevaTv He MOXeT ObITb NOMHOCTLIO 3aLUWMLLEH OT NonagaHust BoAbl.

Mpn nomoLLmM crneumanbHON KacceTbl ANA YUCTKU (BXOAMT B KOMMIIEKT NOCTaBKM) MOXHO 3alUUTUTL MEXaHU3M neyaTn ot
nonagaHusi BOAb! U Nblfv BO BPEMS NMPOCTOs1 YCTAHOBKWN COrNacHoO Krnaccy 3almTbl IP65.

KacceTa neHTbl nepeHoca n Kacceta AnAa YNCTKu

KacceTa neHTbl nepeHoca KacceTta gnsa ounctku

A = npodusib YNnoTHeHUs
B = Haknagka nog HagcTpavBaemble AeTanm

Ucnonb3oBaHue KacceTbl AN OMUCTKU

= YbepuTte KacceTy NeHTbl NnepeHoca, HeobXxoaMMyo NS nevaTty.

= 3apgBuHbTe 1 3abnokuNpywTe KacceTy AN OYNCTKMN aHanorm4yHbIM 06pasom.

= BnoxeHHbIi npocunb ynnoTHeHns (A) 1 Kpbilwka (B) 3awwyiuaoT MexaHu3m nevaTtu oT nonagaHvus Bodbl U Nbinu.

= [lpy 3TOM Henb3s CHMMaTb MHEBMATUYECKUIA LLUMNAHT N COEAUHUTENBHBIN Kabenb K 3NeKTPOHHOMY GI10Ky ynpaBreHusi
BOJOHENPOHMLIAEMbIMW KOPMyCamu.

= [laHHble no TexobcnyXMBaHWIO N YACTKE ONMCaHbl B NOCreAHeN rmnase.

= [lepen NnOBTOPHBEIM HaYarnom neyaTn CHoOBa 3aMEeHUTE KacCceTy AN OYUCTKM Ha KacceTy NIeHTbI nepeHoca.

OCTOPOXHO!

I'Ioapexq:leva yCTpOVICTBa npu nonagaHnn BoAbl n3-3a Henpanu'leoM 3KCI'IJ'IyaTaLlI/II/I/ﬁJ'IOKVIpOBaHI/IH.

= [locne n3BneveHns kacceTbl AN OYUCTKN npoeepbTe OTCYTCTBME NPOHUKHOBEHUA BOAbl B MEXaHU3M NnevaTu.
= I'Iepe,u, TeM KaK CHOBa BBOAUTb yCTpOVICTBO B 3KCnyaTauuio, XOpoLUO BbICYLLIUTE COOTBETCTBYHOLLME MeCTa.

Pycckuii 269



Dynacode IP

Print Settings (YcTaHoBKM npuHTEepa)

MocnenoBaTenbHOCTL KNaBWLL: [E @ |

Speed
(CkopocTb)

Contrast
(KoHTpacTHOCTb)

Knasuwa: E

Transfer ribbon control
(KoHTponb pub66oHa)

Knasuwa: | ==

X displacement
(OTcTyn no ocum X)

(NpepbIBUCTLIN PeXUM)

3apgaHne ckopocTy neyaTn B MM/C (CM. TEXHUYECKUE AaHHbIE).

CKopocCTb NnevaTv MOXET OblTb 3aHOBO 3afaHa Ans Kaxaoro 3a4aHust Ha nevatb.
PerynupoBka ckopocTu neyaTy ckasblBaeTcsl Takke Ha TECTOBbIX OTrnevaTkax.
MoxHo BbIGpaTh 3Ha4eHue Mexay: 50 mm/cex. ... 600 mm/cexk.

BBog 3HaueHus1, npegHa3Ha4YeHHoro ansi 3agaHnst UHTEHCMBHOCTU NeYaTth Npu UCNoNnb30BaHUK
pasnnyHbIX MaTepuaros, pa3fiMyHON CKOPOCTM NevaTn Unm pasnnyHoro CoaepKaHus
pacnedaTku.

MoxHo BbIGpaTh 3Ha4eHve mexay: 10% ... 200 %.

MpoBepsieTcs, nogoLlen nu KoHew, ponvka pubboHa nnu npousoLuen obpbiB pub6oHa Ha ponuke
pa3moTku. BoamoxeH BbIGOp 0gHOM MX Tpex dyHKLUNA.

Off (Bbikn.): KoHTponb pubboHa OTMEHEH, T.e. neyaTtb npogorkaercs 6e3 coobuieHust 06
oLmnbke.

On, weak sensibility (Bkn. ymeHblUeHHas YyBCTBUTENbHOCTBL): BbibpaH koHTpornb pubboHa,
T.e. TeKyLlee 3aaHne Ha neyatb npepbiBaeTcs 1 Ha avcnnee nossnsetcs CoobeHne ob
ownbke. Moagynb neyatu pearvpyeT Ha koHel, pub6oHa npumepHo Ha 1/3 meaneHHee (default).
On, strong sensibility (Bkn., cunbHas 4yBCTBUTENbHOCTBL): BbibpaH koHTponb pubboHa, T.e.
TeKyllee 3aaHue Ha nevaTb NpepbiBaeTcs 1 Ha gucnnee nosiensietcst CoobuyeHre o6 owmnbke.
Mogaynb neyaTtu pearvpyeT HEMeASIEHHO Ha KoHeL pubboHa.

CwmelLeHne Bcero otnevaTka B HanpasneHuu, nonepeyHoM xogy bymaru.

CwmeLleHune (0TCTyn) BO3MOXHO TOMbKO A0 rPaHuL, 30HbI NeYaTy; OHO OnpeaensieTcs LWMpPUHON
oKanbHOW NMHUM Ha NeYaTaloLLel rofnoBKe.

MoxHo BbIGpaTh 3HaveHue Mexay: —90,0 ... +90,0.

Machine Parameters (lapameTpbl ycTpoicTBa)

[MocnenoBaTenbHOCTL KNaBWLL: E], E, L

HenpepbIBHbIN pexXnm

Mode
(Pexum)

Knaeuwwa:

Print offset
(MeuyaTb co cmelLeHneMm)

Knaeuwwa:

Print position
(Mo3nums nevartn)

Knasuwa: | ==

Layouts/cycle
(MakeTbi/umnkn)

Knaeuwwa:

Check speed on start
(MpoBepka ckopocTn
MaTepwuana npuv curHane
nycka neyvartm)

3Aecb MOXHO BbIOpaTh pexum paboTbl (CTaTUYHBIA BXOA/BbIXOA, CTATUYHbIV
nocnenoBaTenbHbIi BXOA/BbIXOA, AMHAMUYHBIA BXOA/BbIXOA, AMHAMUYHbIN NocnefoBaTenbHbIv
BXO[/BbIXO[, TECTOBbIN PEXUM, NPAMOW 3anyck).

3apgaHve paccTosHUs OT MakeTa (Mnv NepBOro MakeTa, ecnn B Te4eHne ofHoro paboyero
LMKna nevyaTaeTcs HECKOMbKO MaKkeToB) 40 HyNeBON TOYKW NPUHTEpa.

3afaHne BENUYMHbLI CMELLLEHUSt BO3MOXHO B MM MU MC.

MoxHo BbIOpaTh 3HaveHne mexay: 0 ... 93 mm

3agaHve cTapToBOM NO3MLUMM NeYaTaloLLen KapeTku B MM.
MoxHo BbIGpaTh 3HaveHue mexay: 0 ... 93 mm

3afgaHue KonMyecTBa MakeToB, KOTOpble OyAyT HanevaTaHbl 3a OAWH MyCK NeyaTuio (LmKm).
MoxHo BbiGpaTb 3HaveHue mexay: 1 ... 25.

Off (OTkn.): CkopocTb MaTepuarna npoBepsieTCs TONbKO Nocre TOro, Kak Mpon3oLLio
nepeMeLLeHne Ha 3afaHHyo BENMYuHYy cMelleHusi. CurHan nycka nevyatu MoxeT ObITb AaH,
Aaxe ecnv matepuan ewé He aemkeTcs. CkopocTb MaTepuana gormkHa B Nobom cnyyae
ocTaBaTbCsl B OMYCTMMOM AManasoHe 40 OKOHYaHUs npolecca, MHaye 3ajaHue Ha nevatb
OyLeT oTMEHeHo.

On (Bkn.): CkopocTb MaTepuana nposepsieTcs B MOMEHT Mofayn curHana nycka neyatun. Ecnu
CKOPOCTb MaTepuarna HaxoAuTCst BHe AOMYyCTMMOro Anana3oHa CKopoCTU, TO CUrHan nycka
UrHopmpyeTcsi.

Mo ymonuanuto: Off

270

Pycckuii



Dynacode IP

Knasuwa: EJ

Resolution

(Pa3pelueHue kogupytouiero

ycTpounctBa / MNopgaya

MaTepuana 3a oguH OGOPOT

[aTyvKa BpaleHus)

Knasuwa: | ==

Material speed
(CkopocTb MaTepuana)

MpepbIBUCTLIN PEXUM

Mode
(Pexum)

Knaeuwwa:

Back speed
(CkopocTb Bo3Bpara)

Knaeuwwa:

Print offset
(MeyaTb co cMelLeHneMm)

Knasuwa: E

Print position
(Mo3uumnsa neyatn)

Knaeuwwa:

Layouts/cycle
(MakeTbl/umKn)

Moka3sbiBaeT paspeLleHre UCMob3yeMOoro KOAMPYIOLLEro YCTPOMCTBA U noAady Matepuana 3a
0fVH 0BOpPOT AaTuvka BpalleHust B MM. 3T yCTaBKv NpedHasHaueHbl 41151 USMEPEHWSI CKOPOCTM
maTtepuana.

Mogaya matepuana 3a oguMH 0GOPOT AaTyMKa BpaLLEeHUsi COOTBETCTBYET, Hanpumep, npu
OTHOLEeHUN 1:1 Mexay AaTYVMKOM U BarikoM ANVHE OKPYXXHOCTM Banuka.

C nomoLLpblo 3TOM PYHKLMM MOXHO CHMTaTb CKOPOCTb Matepuana.

3pecb MOXHO BbIbpaTh pexum paboTel (ObpaboTka konmyecTsa KOMUIA (LUTYK),
MocnepoBartenbHbIN pexum, TecToBbi pexum, [MpaMon 3anyck)

3apaHue ckopocTy Bo3BpaTa MexaHu3ma nevaTv No OKOHYaHUM nevaTn B MM/C.
MoxHo BbIbpaTb 3HaveHne mexay: 50 n 600 mm/c.

3agaHne paccTosHUA OT MakeTa (Mny NepBoro MakeTa, ecnv B Te4eHne ogHoro paboyero
LMKIa nevaTaeTcs HECKOMbKO MaKeTOB) A0 HYNEBOW TOYKM NPUHTEpa.

MoxHo BbIGpaTh 3HaveHne mexay: 0 ... 93 mm

Mo ymonuanuio: 0 mm

3apaHve cTapToBOM NO3MLUMM NeYaTaloLLen KapeTkn B MM.
MoxHo BbIGpaTh 3Ha4yeHue Mexay: 0 ... 93 mm
Mo ymonyanuto: 83 mm

3afgaHune KonMyecTBa MakeToB, KOTOpble OyAyT HanevaTaHbl 3a OAWH MyCK NeyaTuio (LmKm).
MoxHo BbIGpaTh 3HaveHue mexay: 1 ... 25.

Layout Settings (MakeT)

MocnenoBaTensHOCTb KNaBuLLL: @[ = H s H o |

Print length
(AnuHa neyaTue)

Knasuwa: EJ

Column printing
(MeyaTb HecKONbKMX
cTono6LoB)

Knaeuwwa:

Material selection
(Bbi6op maTepuana)

Knaeuwwa:

Flip layout
(3epkanbHoe oTpaxeHue
MakeTa)

3apaHve nyTu, KOTOPbI AOIMKEH NPeoAoNeTb MexaHn3m nedvatu. [nvHa nevyatv 3aBucuUT ot
ONVHBI MexaHu3Ma nevyaTi.

YkasaHue LUMPUHbI KaXO0ro MakeTa , a Takke CKONbKO MakeToB neyaTaloTcs psaoM Ha
OCHOBHOW Bymare.

Bbibop ncnonb3yemoro Hocutens.

Ocb oTpaxxeHuss HaxoguTcs nocepeanHe MakeTa. Ecnuv wnprHa makeTa He Obina BBeaeHa B
YCTPOWCTBO MPAMOiA NeYaTu, TO UCNONb3yeTcsl 3Ha4YeHMe Mo YMOMYaHuio, T.e. LNpUHa
neyaTatoLler ronosku. MosToMy obpaTTe BHUMaHWe Ha To, YTODObI MakeT Bbin TakuM xe
LUMPOKMM, KaK 1 nevatatoLlasi ronoska. iHaue MoryT BO3HWUKHYTb Npobrnembl npu
NMO31LIMOHNPOBaHUN.
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Knasuwa: EJ

Rotate layout
(MoBepHYTL MakeT)

Knasuwa: E

Alignment
(BbipaBHMBaHue)

BepxHsas yacTb MakeTa cTaHgapTHO nevataeTcs noa yrnom nosopota 0°. Ecnu aktuesmposath
3Ty hyHKUMIO, TO MakeT ByaeT noBEpHyT Ha 180° 1 pacneyaTaH B HanpaBneHnW Ansi YTEHUs.

BblpaBHMBaHVE MakeTa NPONCXOAUT TOSLKO MOCHe BpalLeHUs / OTpaXeHus, T.€. BblpaBHUBaHUE
He 3aBWCUT OT BpaLLEHUSI 1 OTPaXKEHWS.

Left (CneBa): MakeT BbipaBHMBaETCH NO NIEBOMY KPato NeyaTaroLLe ronoBKu.

Center (Mo ueHTpy): MakeT BbipaBHMBaETCA (LEHTPUPYETCA) MO LIEHTPY nevaTatoLLen ronosky.
Right (CnpaBa): MakeT BblpaBHMBaeTCS N0 NpaBOMy Kpato neyaTaroLLeit rofnoBKu.

Ribbon Save (Ontumusauums) - HenpepbIBHbIA peXum

MocnegoBartensHOCTb maamm:@,[ —— H = H = ]l ®

Mode
(Bup ontummnsaumm)

Bobibop Buaa ontummnsaumn.

Off: (BbIkn.): onTUMnU3auusi BbIKI.

Standard (CtaHaapTHasA HacTPOWMKa): MakcMmarbHas onTMMM3aums, T.e. NPy 3TON YyCTaHOBKE
noTepu NeHTbl NepeHoca He BO3HUKAeT (KpoMe MHTepBana 6e3onacHocTy B 1 MM, 4Tobbl He
NPOM30LLIO HaNOXeHUsi NevyaTaemMblx nonen).

Shift (CaBwUr): cooepxumoe 3TUKETKU MOXET ObITb HaneyaTaHo MHOrOKPaTHO MPW BbINONHEHUN
HokoBoro casura. To NO3BOMSET MaKCMMarbHO UCMOSb30BaTh NEHTY NepeHoca.

SaveStrt (CoxpaHUTb MYCKOBOM CUrHam): HET NOTEePb MYCKOBOro CUrHana, Moayrnb
aBTOMaTUYECKM perynmpyeTt kayecTBO ONTUMU3aumM B 3aBUCUMOCTHM OT TpeboBaHuiA.

Speed (CkopocTb): 3agaHne Makc. CKOpPOCTU nevaru.
Ha ocHoBe 3TOro 3Ha4eHwus BbINOMHSAOTCA BCE HEOOXOAVMbIE pacyeThbl.

Bua ontumusauumn: Standard

Ribbon correction
(TR KoppeKuus)

Knaeuwwa:

Performance information
(OaHHbIE
Npou3BOAUTENLHOCTH)

Knasuwa: E

Expert parameters
(QkcnepTHbIe napameTpbl)

Knaeuwwa:

Printhead down time
(Bpems onyckaHus
neyararoLLe ronoBKM)

Ribbon motor early start
time

(Bkn./Bbikn.: pacyeTa
rpaHvL, CMeLLeHUA neyaTu)

Knaeuwwa:

Minimal print speed
(MMHMMaﬂbHaﬂ CKOPOCTb
neyartm)

Print offset border
calculation

(Bkn./Bbikn.: pacyeTta
rpaHuL CMeLleHUs nevyartum)

0 mm = BosBpar Bcerga OyaeT npoBefeH Tak, YTobbl 4OCTUYL Haumny4Llen ontumnsauum (6es
noTepwu NeHTbl NnepeHoca)

3HayeHue no ymonyaxuio: 0 Mm

—XX MM = Bo3BpaT MOXeT ObITb YMEHbLUEH.

+xx MM = Bo3BpaT MoXeT ObITb yBEMNUYEH.

sa/MM: MUHMMarbHO BO3MOXHOE paccTosaHne Mexay AByMA oTnevaTtkamu npu NosnHom
onTMMU3aLMK

cmin: Makc. YXCno TaKTOB B MUHYTY.

so/mm: 3agaHve onTumansHON noTepu.

drtoT MNYHKT MeHI0 3aljulleH naponem

Beeaute naponb, HAXXMUTE KnaBuLly M. , YTOObI noaTesepaunTb BBOA, U HA MHOMKALUKU
NOABNAKTCA cneayroluime napameTpbl.

PhDownT = Bpems onyckaHusi ne4aTaloLLei rofioBk1 B McC:
Ecnu ncnonesyeTtca anroputm onTuMm3aumm, 4Tobbl paccunTaTb BENUYMHY OMyCKaHWs
nevaratoLen rofnoBku.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:

3710 3HayeHne npubaBnsieTca AN yckapeHns BpeMeHU ABWKEHNS NeHTbl pubboHa. YkasaHue
MHTepBana BpeMeHn mexay "[Buratenb AOCTUI CKOPOCTU maTepuana” u "lMNeperpes
neyaTaroLel ronosku".

MinSpeed = minimal print speed:
Ecnu 3HaYeHne MUH. CKOPOCTY NeYaTh yBenuuMBaeTCsl, TO YBENMYMBAETCS Takke U Makc.
4YNCNO LMKIOB.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Ecnu napameTtp ycraHoBneH Ha Off (Bbikn.), To MOXHO 3aAaTb MeHbLUEee 3HaYeHe CMeLLEeHNS
neyatu, Yem TpebyeTcs.
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Knasuwa: EJ

Printhead up time
(Bpemsa noabema
nevarTaroLLlen ronoBKm)

Knasuwa: E

Printhead valve reaction
time

(Bpems cpabaTtbiBaHus
KnanaHa)

Knasuwa: E

Ribbon motor stop delay
time
(Bpems 3apgepixkn)

Knasuwa: E

Field ribbon saving
(CoxpaHeHune pub6oHa
nons)

Rewind speed
(ckopocTb NepeMoTKH)

Knaeuwwa:

Speed 1 field
(CkopocTb 1. Mone)

Knaeuwwa:

Tension
(Mepemeluyexne)

PhUpT = Bpemsa nogbemMa neyartaroweit rorioBKU B Mc:
Ero ncnoneayet anroputm ontuMmUsaumm, YTobbl paccynTaTtb, MOXHO N BbINOMHUTL
ONTVMM3ALMIO MONS UNW HeT.

PhVReactT = Bpems cpabaTbiBaHUsA KnanaHa B MC:
Mpouncxogut pacyeT BpeMeHu 3anycka ABWKEHWUS ONyCKaHUsSi nevaTatoLLen ronoBKu.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Bpems B Mc, B Te4eHne KOTOPOro ABuraTenb NeHTbl NepeHoca NpoaoskaeT ABUraTbes ¢
MOCTOSIHHOWN CKOPOCTbIO Npexae YeM OCTaHOBUTLCS.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: (Bbikn.): onTMMuU3aums nons BbIKIT.

PHONly: gBuraetcsa Tonbko neyatatowas ronoska. JleHTa nepeHoca He OCTaHaBMMBAETCS.
HopmanbHoe: onTrMusaums nons BbIMOHAETCS TONbKO Toraa, koraa AsuraTerb NeHTb
nepeHoca nosiHOCTbIO OCTaHaBNMBaEeTCA.

CunbHoe: oNTYMU3aumMs Nons BbIMOMHAETCS, XOTS ABUraTenb NIeHTbl NepeHoca He
OoCTaHaBnvBaeTcs.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
YKasaHue cKopocTu 0bpaTHOWM NepemMoTku B MM/C.

Ecnu 3agaH 0 (3HaquV|e no ymonanvno), TO 3TOT NapamMeTp He BNNUAET Ha oNTUMMU3aumio.

3ajaHne BeNn4nHbl nepemMeLleHnsa Bnepén, nocne nsmMepeHusa neHTbl nepeHoca.

Bug ontumunsauun: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-caBwur / Y-caBwr)

Knaeuwwa:

Lanes / R-Shift
(Oopoxku /| R-caBur)

Knaeuwwa:

Expert parameters
(QkcnepTHbIe napameTpbl)

X-Shift (X-caBur): 3agaHune casura oTneyarka no HanpasneHuto X.
Y-Shift (Y-caBwur): 3agaHune casura B HanpaBneHUN neyaru.

Lanes (dopoxku): 3afaHve Yy1cna nevataembix Apyr psifoM C APYrom LIUKIIOB.
R-Shift (R-caBwr): 3agaHve pacCcTosiHWS NpU Nepexone Ha HOBBIW LK.

OTOT NYHKT MEeHH0 3almiLeH naponem

BBeauTe napornb, HaXXMUTE KnaBuLLy ®  .1o6bl NoATBEpAWTb BBOA, M Ha MHAMKALMU
NosIBMSIOTCA criegytoLne napameTpbl:

OnuvcaHne MOXHO HanTu B pexume "CtaHgapt".

Bua ontumunsaummn: SaveStrt

Expert parameters
(QkcnepTHbIe NnapameTpbl)

dror NYHKT MEeHI0 3awjuuieH naponem

Beeaute naponb, HAXXMUTE Knasuwly w, YTOObI noaTesepanTb BBOA, U HA MHOUKaUUKU
NoABNAKTCA cneayrouime napameTpbl:

OnucaHne MOXHO HanTu B pexume "CtaHgapt”.
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Ribbon Save (Ontumusauus) - NMpepbIBUCTbLIN peXUM

[NocnepoBaTenbHOCTb maBmm:[E‘[ —— H - ][ - H [ ] \

Mode
(Bup ontummnsaumm)

Bbi6op Buaa ontummsaumu.

Off: (BbIkn.): onTumn3sauus BbIKI.

Standard (CtaHaapTHasA HacTpoMKa): MakcuManbHas onTUMM3auus, T.e. MPU 3TON yCTaHOBKe
noTepu NeHTbl NepeHoca He BO3HWKaeT (KpoMe uHTepBana 6esonacHocTv B 1 MM, 4TOObI He
MPOMN3OLLNO HANOXeHWs nevaTaembix Nonew).

Shift (CaBUr): cooepXxunMoe aTUKETKN MOXET OblTb HanevyaTaHo MHOTOKPaTHO NPW BbINOMHEHUN
HokoBoro capura. ATo NO3BONSET MakCUMarnbHO UCMONb30BaTh NEHTY NepeHoca.

Bug ontumunsaumm: Standard

Ribbon correction
(TR KoppeKuus)

Knasuwa: | ==

Expert parameters
(QkcnepTHbIe napameTpbl)

Knaeuwwa:

Printhead down time
(Bpems onyckaHus
neyararoLLlen ronoBKm)

Printhead up time
(Bpemsa noabema
neyararoLlei ronoBKM)

KnaBuwa:
Printhead valve reaction
time

(Bpems cpabaTbiBaHUsA
KnanaHa)

Knaeuwwa:

Tension
(Mepemeluyexne)

Ribbon Mode
(PexuM neHTbI)

0 mm = Bo3sBpar Bcerga byaeT npoBeAeH Tak, 4Tobbl 4OCTUYb HaumnyyLwen onTummaaumm (6e3
rnoTepu NeHTbl NepeHoca)

3HayeHne no ymonyanuio: 0 mm

—XX MM = Bo3BpaT MOXeT ObITb YMEHbLUEH.

+xx MM = Bo3BpaT MoXeT ObITb yBENMYEH.

OTOT NYHKT MEHH0 3allULLEH Naponem

BBseauTe naponb, HAXMUTE KnasuLly ® , YTOOBI noaTesepaunTb BBOA, U HA MHOMKaUUKN
NOABNATCA cneayroluime napameTpbl.

PhDownT = Bpems onyckaHusi ne4aTaloLLlei ronoBku B Mc:
Ecnu ncnoneayetca anroputm ontuMmuaauum, YTobbl paccymTaTb BENUUMHY OMyCKaHWA
neyaTaroLemn rofnoBKu.

PhUpT = Bpemsa nogbemMa neyartaroLien rornoBKu B McC:
Ero ncnoneayet anroputm ontuMmusaumm, YTobbl paccymTatb, MOXHO N BbINOSHUTL
ONTUMM3ALMIO MONSA UMK HET.

PhVReactT = Bpems cpabaTbiBaHUA KnanaHa B MC:
[MponcxoamnT pacyeT BpemMeHU 3anycka ABMKEHUS OMyCKaHWA nevaTaloLen rofnoBKu.

3ajaHue BeNn4nHbl nepemMelleHns Bnepé,q nocne nsmMepeHus neHTbl nepeHoca.

0: MNocne kaxgon nevaTn nponucxoauT npoTdarmBaHue NeHThbl NnepeHoca Ha BCKO ANUHY neYaTu,
T.€. He NPOUCXoauUT oNTUMU3aLnAa Mexay oTaenbHbIMU MakeTamMmu.

1: I'IpomrMBaHme NEeHTbl NepeHoca NPoNCxXoauT TONbKO Ha ANUHY oTnevaTaHHoM obnactu, T.e.
nMeeT MecCTa oNnTUMu3auna NPOMeXyTKOB MeXay MakeTamMu.

I'Ipvl N3MEHEeHUN MakeTa NPonucxognT aBToMmaTnyeckoe No3nUnoHMpoBaHMe NeHTbl NnepeHoca.

Bua ontumusaumu: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-casur / Y-caswr)

Knaeuwwa:

Lanes / R-Shift
(Oopoxku / R-caswr)

Knasuwa: EJ

Expert parameters
(QkcnepTHbIe napameTpbl)

X-Shift (X-caBur): 3agaHue casura oTneyartka no HanpasneHuo X.
Y-Shift (Y-caBur): 3agaHue casura B HanpaBneHUn nevatu.

Lanes (opoxKu): 3agaHue Yyvcna nevaTaembix Apyr PSAOM C APYrOM LIMKIIOB.
R-Shift (R-caBwr): 3agaHve pacCcTosiHWS NPU Nepexone Ha HOBbIW LK.

dror NYHKT MEeHI0 3aljuileH naponem

Bseaute naponb, HAXXMUTE KnasuLly w, 4YTOObI noaTesepanTb BBOA, U HA MHOMKaUUKN
NoABNAKTCA cneayrouime napameTpbl:

OnuncaHne MOXHO HavTu B pexxume "Ctangapt".
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Device Settings (YcTaHOBKM yCTpONCTBA)

MocnepoBartensHOCTb KﬂaBI/IUJZ[E|[ = H = H = ][ = H L J ]

Field handling
(YnpaBneHue nonem)

Knaeuwa:

Codepage
(KopoBas cTpaHuua)

Knaeuwwa:

External parameters

(BHelwHue napameTpbl)

Knaeuwwa:

Buzzer
(3BOHOK)

Display
(Oncnnen)

Knasuwa: E

Language
(A3bIK)

Knasuwa: EJ

Keyboard layout
(PacnonoxeHue
KnaBuaTypbl)

Knaeuwwa:

Customized entry
(BBog onepaTtopoMm)

Knaeuwwa:

Hotstart
(Topsiumm cTapT)

Knaeuwwa:

Layout confirmation

(MoaTBepxaeHne MakeTa)

Off (Bbikn:) Bca namatb Mogyns neyatu 6ygeT ouuiueHa.

Keep graphic (Mony4nTtb rpaduky): rpacmka nnu wpudt TMna TrueType nogaértcs Ha
MOAYIb NeYaTn N COXPaHSAETCs B €ro BHyTPeHHel namaTu. [ns cneaytowero sagaHns Ha
nevyaTtb Ha MOAyINb NevaTn NOCTYNAT Tenepb TONbKO U3MEHEHHbIE AaHHbIe. [penmyLLecTBOM
ABMNSIETCS 9KOHOMUS BPEMEHW Nepeaayy rpadmyeckmx AaHHbIX.

pachuyeckme AaHHble, cO3gaBaeMble CamyMM MOAyneM neyatu (BHyTPeHHUe WpudThl,
LUTPUXOBbIE KOAbI, ...) OyAyT co3aaBaThCs TONBbKO NPU BHECEHUN B HUX M3MEHEHWI. Taknum
06pa3omM 3KOHOMUTCSH BpeMs Ha cosfaHue.

Delete graphic (Yaanute rpacduKy): rpadpuyeckme gaHHble unum wpudTel Tvna TrueType,
HaxopsLmecs BO BHYTPEHHEN NamMsiTv Moadyns nevatu, 6yayT yaaneHbl, ocTanbHble Nonsi,
0[IHaKO, OCTaHyTCA.

YkazaHuve wpudTa, ncnonb3yeMoro B Moayrne nedaTt. MoxHo BbIGpaTh OAWH U3 CrieayoLmx:
Habop cumsonoB ANSI / KogoBast ctpanuua 437 / Kogosasi ctpaHuua 850 / GEM HemeLkuia /
GEM anrnunckuii /| GEM dpanuysckun / GEM weeackuin / GEM gaTtckui.

Layout dimension only (Tonbko pa3mep makeTa): MoryT nepegaBaTbCs NapameTpbl AMWHbI
MakeTa, MHTepBana v WpuHbl MmakeTa. Bce gpyrne HacTpoviku napameTpoB Heobxoanmo
BbINOMHATL HEMOCPEACTBEHHO Ha NpUHTEpPe.

On (Bkn): Mpy nomoLLy Hallel NnporpaMmbl CO34aHNA MakeTOB MOXHO nepedaTtb Ha MoAynb
neyaTy Takve napameTpbl, Kak CKOPOCTb MeYaTn U KOHTpacTHOCTb. MapameTpbl,
YCTaHOBMEHHbIE paHee NpPsIMO Ha MoAyrne neyaTy, 6onblue He yYUTLIBAOTCS.

Off (Bbikn): Y4nTbIBalOTCA TOMBKO YCTAHOBKMW, CAEMAaHHbIE NPAMO Ha MoAyne nevarw.

On (Bkn.): MNpwu HaxxaTnm KNaBuLK CrbILLEH 3BYKOBOW CUrHar.
O6nacTb 3HaveHn: 1 ... 7.
Off (Bbikn): CurHan He CrblLeH.

PerynvupoBka koHTpacTa Ha gucnree.
O6nacTb 3HaveHwuin: 45 ... 75.

Bbibop s3bika, Ha KoTopoM Bbl XO0TuTe BbIBOAWTL TEKCT Ha AMCMNEEe MOAYNSA nevaTy.

B HacTosLWMI MOMEHT MOXHO BblGpaTb HEMELIKUIA, aHTMUACKUIA, OpaHLLy3KUIA, UCMAHCKWA,
(PUHCKUIA, YELLCKMIA, NOPTYranbCKUN, HUOEPNaHACKUIA, UTaNbSHCKUA, ATCKUA, NOMbCKUN,

rpeyvyecKunii, BEHrepCKuin, PyCCKUA, KUTaNCK1iA (Onums), YKPauHCKuUmn, TYPELKUA, LUBEACKUNA,
HOPBEXCKUN.

Bbi6op enaemoro pacnonoxeHus knasnaTypbl (CTaHAapThl CTPaH).
Cenyac MoxHo BblbpaTb AHrnuto, ®panuuto, Mpeuuto, Ucnanuio, LLiseunto, CLUA v MepmaHuto.

Off (BbIkn): 3anpoc o BBOAE NEPEMEHHbIX BPYYHYHO He nosiBnsieTcsl. B atom cnyyae
nevartaeTcs CTaHgapTHoe 3HayeHue, koTopoe 6epéTcs U3 namaTu.

On (Bkn.): 3anpoc o BBOAE NepeMeHHbIX BPyUHYIO NOSIBMSETCA Ha Aucniee ToNbKo pas nepes
nycKkoM neyaTu.

Auto (ABT.): 3anpockl 0 BBOAE NepeMeHHbIX U KONMYeCTBa BPY4YHYIO NOABMSIOTCA nocne
Kaxxgoro makeTta.

Auto without quantity query (ABToMaTu4ecku 6e3 3anpoca konu4yectBa): 3anpoc o BBoae
nepeMeHHbIX BPYYHYIO NOSIBMSAETCA Nocre Kaxaoro maketa 6e3 4ononHMTenbLHOro 3anpoca o
KonuyecTse.

On (Bkn): MoXHO NpoaomkuTb NpepBaHHoe 3afaHne Ha neyaTb Nocrne HOBOTO BKIMIOYEHUS!
MoZyns neyaru.

(Tonbko ecnv moaynb nevatn ocHalleH onuuen "Kapta namstu")

Off (Bbikn): MNocne BbIKMHOYEHUst MOAYISi NevaTh BCe AaHHble TEPSIIOTCS.

On (Bkn.): HoBOe 3agaHue Ha nevaTh BbIMOMHSAETCS Ha YCTPOMUCTBE TOMbKO Nocne
noATBEePXKAEHUS.

YiKe aKTUBHOe Tekyllee 3afaHve Ha nevatb NpoaorkaeT BbIMOMHATLCS, Moka He ByaeT
BbINOMHEHO NOATBEPXAEHUE Ha YCTPOMCTBE.

Off (BbIkn.): 3anpoc Ha Avcnnee ynpaBreHusi He NosiBNSIeTCA.
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Print after measuring
(MevaTb nocne namepexHus)

Knasuwa: | ==

Standard layout
(CtaHaapTHbIN MakeT)

On (Bkn.): HOBOe 3afaHne Ha neyaTb BbIMOMHAETCA Ha YCTPONCTBE TONLKO nocrne
noATBEePXAEHUS.

Yxe aKkTMBHOE Tekyllee 3aJaHne Ha nevaTtb NPoAoIKaeT BbINOMHATLCS, Noka He ByaeT
BbIMOSIHEHO MOATBEPXXAEHUE Ha YCTPONCTBE.

Off (BbIkn.): 3anpoc Ha aucnnee ynpaseHns He NosBMAETCs.

On (Bkn.): ecnu 3agaHve Ha neyatb 3anyLeHo 6e3 npeaBapuTenbHOro onpeaeneHys MakeTa,
TO NPOMCXOAMT NeyaTb CTaHAapTHOro MakeTa (Tvn npubopa, Bepcus mykponporpammHoro M0,
Bepcus BCTpoeHHoro M0).

Off (BbIkn.): ecnv 3agaHve Ha nevaTb 3anyLeHo 6e3 npeaBapuTENbHOrO onpeaeneHns
MakeTa, TO Ha gucninee nosisnseTcs cooblieHne 06 owwmnbke.

I/O Parameters (MapameTpbl BBOAa/BbIBOAA)

MocnenoeaTensHOCTb maamm:@,[ - ][ - H - ][ - ][ - H (B

IN signal level
(YpoBeHb curHana IN
(BBOA))

Knasuwa: E

OUT signal level

(YpoBeHb curHana OUT was

m(BbIBOA))

Knaeuwa:

Debouncing
(pa3banaHcupoBKa)

Knaeuwwa:

Start signal delay
(3apepxkka cTapTa)

Knaeuwwa:

Error if not ready
(Owwmbka npu oTCyTCTBUM
rOTOBHOCTM)

Knasuwa: E

I/0O Profile
(Mpodoune Bx./BbIX.)

Network (CeTb)

3agaHue curHana, npu KOTOPOM 3anyckaeTcs 3ajaHne Ha nevarb.

+ = aKTMBHBbIN YpOBEHb curHana — "Boicokuin” (1)

— = aKTMBHbIN ypoBeHb curHana — "Huskuin" (0)

X = YPOBEHb CUrHana He akTVBU3VMPOBaH

s = Ha cocTosiHue MoxHO BO3aecTBOBaTh Yepe3 nHTepdeic (B cBasu ¢ Netstar PLUS)

3apaHve ypoBHs curHana Bbixoaa.

+ = aKTMBHbIN ypOBeHb curHana — "Bbicokuin” (1)

- = aKTMBHbIN ypoBeHb curHana — "Huskuin” (0)

s = Ha cocTtosiHne MOXHO BO34eNCTBOBaTL Yepe3 uHTepdenic (B cBsa3n ¢ Netstar PLUS)

3afaHue BpemeHu pasbanaHcMpoBku BBoAa Ao3aTopa. MHTepBan 3agaHuns BpeMeHu
pasbanaHcupoBku — o1 0 ... 100 mc.

3apaHue 3afepxk1 CTapToOBOrO CUrHana.
MoxHo BbIGpaTh 3Ha4eHve mexay: 0.00 ... 9.99.

On (Bkn.): ecnu 3agaHue Ha neyaTtb akTVBHO, HO NMevaTaoLyin MexXaHnu3M He roToB K ero
obpaboTke (HanpuMep, OH YyXXe HaxOAMTCS B pexuMe neyaTu), To BbigaeTcs cooblueHve 06
oLumbke.

Off (Bbikn.): coobLueHve 06 owmnbke He BbliaaeTcs.

Bbi6op nmetowumxcs koHdurypaumin Std_Direct unu StdFileSelDirect. CooTBeTCTBYyIOLLME
Ha3Ha4YeHUs 06enx KOHUrypauuin NpUBEAEHbI B PYKOBOACTBE.

MocnepoBaTenbHOCTL maamm:@,[ - H - H - H - H - H - ][ ] ]

ﬂ,a]‘leelZLIJy}O I/IHCbOpMaLlI/I}O CM. B OTAEJIbHOM PYKOBOCTBE.
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Password (Maponb)

MocnenoBaTenbHOCTb KJ'IaBVILlJZ[E|[ ~ |~~~ ][~]~]l @

Operation (PaboTa)

Password (Maponb)

Knaeuwa:

Protection configuration
(3awumTa
(PYHKLIMOHANbLHOIO MEHIO0)

Knasuwa: | ==

Protection favorites
(3awmTa n3bpaHHoro)

Knasuwa: E

Protection memory card
(3awmTa KapTbl NamMATH)

Knasuwa: E

Protection printing
(3awwmTa nevartm)

Network (CeTb)

Password (Maponb)

Knaeuwwa:

Protection HTTP (3awwuTa
HTTP)

Knaeuwwa:

Protection Telnet
(3awumTa Telnet)

Knaeuwwa:

Protection remote access
(3awmTa ynaneHHoro
pocTyna)

i

YBEOOMIJIEHUE!
YTt0o6bl BLIMONHUTL 3abM0OKMPOBaHHYHO (hyHKLMIO, CHavana Heobxoammo BBeCTU naponb. Ecnv BBeaeH

Beopa 4-3Ha4Horo LmcpoBoro napons.

B ¢hyHKLMOHANBHOM MEHIO MOXHO M3MEHSATb NapaMeTpbl NPUHTEPa (KOHTPACTHOCTb, CKOPOCTb,
pexvm 1 ap.). 3awmTa naponem npensTcTBYeT U3MEHEHUIO MapaMeTpoB NpuHTepa.

3awmTa naponem npensTcTByeT AOCTYNY K MeHto «M3bpaHHoe».

Mpu nomoLmn beHKLI,MVI KapTbl NAMATN MOXXHO COXPaHATb, 3arpyXaTb 3TUKETKU U BbINOJTHATb C
HUMW Jpyrue onepauun. C nomoLupbto 3awmThl naponem MoXxHo 336]'IOKVIpOBaTb [OoCTyn K
KapTe NamMAaTu Unn orpaHnNYnTb ero ToONbKO YTEHNEM.

MonHbIA gocTyn: 3aWuThLI NaporneMm HeT.
Tonbko YTeHue: BO3MOXEH JOCTYMN TOMbKO AN YTEHUSI.
3awumweHo: 4ocTyn 3abnoK1poBaH.

Ecnu cuctema nevatu coegmHena c MK, MoxeT ObITb NONE3HbIM 3anpeTnTb Nonb3oBaTesnto

3anyckK nevyaTt Bpy4Hyto. 3awmTta naposnem npefoTepallaeT 3anyck nevaTt Bpy4Hylo.

Beog 15-3HauHoro napons. Maponb MoXeT coaepxaTb BYKBEHHO-LIMGPOBLIE 1 creumarbHble

CUMBOIbI.

MoxxHO 3anpeTuTb cBs3b No npoTtokony HTTP.

Mo>HO 3anpeTuTb N3MEHSATL HACTPOWKM cnyxbbl Telnet.

MoxHo 3anpeTuTb JocTyn Yepes BHewHun UM,

HpaBVIJ'IbeIVI naposb, Heobxoavmasi beHKLlMﬂ BbINONHAETCA.
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Interface (MHTepdeic)

MocnepgoBaTenbHOCTb KJ'IaBVILlJZ[E|[ = H 3 H —— H —— H 3 H —— H - H - H [ ] ]

COM1/Baud/P/D/S COM1:
0 - NocnegoBaTenbHbIN MHTEpdenc OTkNYeH
1 - NocnepoBaTenbHbI HTEpdenc BrnioyeH
2 - NocnepoBaTenbHbIN MHTEPdec BkroyeH, B cnyyae owmnbkn nepegaym He NosiBNsieTcs
AnarHocTM4eckoro coobLueHus
Baud rate (CkopocTb nepeaauu):
Yka3sbiBaeTcsi Uucno 61UToB, NnepegaBaembiX B CEKYHAY.
BosmoxeH Bbibop criegytowmx 3HaveHumn: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 n
115200.
P = Parity (MapuTeT)
N - OTcyTcTBYET
E - Ha yeTHOCTb
O - Ha HeyeTHOCTb
Mpocum obecneynTs COOTBETCTBME YCTAHOBOK YCTAaHOBKaM YCTPOMCTBA NPSIMON neyaTu.
D = Data bits (BuUTbl AaHHbIX)
YcTtaHoBka 6MTOB AaHHbIX. MOXHO BbIOpaTh 7 unm 8 6uT.
S = Stop bits (Cton-6uThbI)
MoxHo BbiGpaTb 1 nnun 2 cton-6uta. YkasaHue uncna cton-6mutos mexay 6antamm.

Knaeuwwa:

Start/stop sign SOH: Havarno 6noka nepegauun gaHHbix —* 01 B 16 — pu4HOM chopmare
(Cumeon "Myck / ocTaHOB")  ETB: Koney 6roka nepeaaum AarHbx —* 17 B 16 — pudHom chopmate

Knasuwa: EJ

Data memory Standard (CtaHaapTHas): [Nocne 3anycka 3agaHus Ha nevaTb Oydep npuHTEpa nonyyaet
(MamAaTe AaHHBIX) OaHHble, NoKa He 3anonHUTCS.
Advanced (PacwupeHHas): Bo Bpems TekyLero 3agaHus Ha neyatb AaHHble NPUHUMAIOTCA U
obpabaTbiBatoTCS.
Off (OTknroueHa): Nocne 3anycka 3agaHusi Ha neYyaTtb AaHHble OorblLUe HE NPUHUMAIOTCS.

Knasuwa: | ==

Port test MpoBepka nepefayn AaHHbIX Yepes MHTepgeiic.

TecT nopTta .
( PTa) [Insa Toro 4To6bI NPOBEPUTL MOPT, HAXMUTE KIaBULLN g " E 1 BbIbepute "O6WwmA".

Haxwmute knasuwy . ® |1 gaHHble, koTopble MOryT BbITh OTNPAaBMEHb! Mo NI0BGOMY 13 NOPTOBR
(COM1, LPT, USB, TCP / IP), 6yayT Hane4yaTtaHsbl.

Emulation (3mynsuus)

MocnepoBaTenbHOCTb maamm:@,[ e H e H e H e H e H e H - H - H - HL]
Protocol CVPL: a3bik nporpammupoBanus Carl Valentin
(MpoTokon) ZPL: 53bIk NporpaMmupoBaHust Zebra®

Knasuwamn " BblbepuTe NnpoTokon. HaxmuTe knaBuy | ® | 4robbl noaTBEPAUTb
Bblbop. MpuHTep OyaeT 3anyLieH cHoBa n ZPL 11°-koManAB 6yayT BHYTpU npeobpasoBaHbl B
CVPL-koMmaHabl.

Knasuwa: E

Printhead resolution Mpu akTMBMpoBaHHOI ZPL |I®-aMynsiLmm JOMKHO BbiTh 3aaHO paspeLleHne neyaTaroLLeit
(PaspelueHune neyaTalollen  ronoBKv AMynMpyemMoro npuHTepa.
ronoBKu
) YBE[IOMNEHME!
Ecnv paspellieHue neyaTalolLeii ronoBky npuHTepa Zebra® oTnuuaetcs ot

paspelueHuns npuHTepa Valentin, To pa3mepbl 06bEKTOB (HanpumMep, TEKCThI,
rpadvikmn) He 6yayT TOYHO coBnaaaTh.

Knasuwa: | ==

Drive mapping Doctyn k npusopam Zebra® 6yaeT HanpaBneHo Ha COOTBETCTBYIOLWME NpuBoas! Valentin.
(HasHauyeHue npuBoaa) o YBE[IOMIEHME!

IMockorbKy BHYTPEHHUE LpUThI IPUHTEPOB Zebra® oTCYTCTBYIOT B MPUHTEPaXx
Valentin, To pacneyaTtka MOXeT HECKOMNbKO pasnuyaTbCes.
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Knasuwa: EJ

PJL — Printer Job Language Mozna wyswietli¢ informacje statusowe dotyczace zlecenia drukowania.

(PJL - Printer Job
Language)

Date & Time (OaTa n Bpems)

|_|OCJ'Ie,D,OBaTeJ'IbHOCTbKJ'IaBVIUJZ@|[ s H s H = H —— H - H - H —— H - H - H - H [ J l

Set date & time
(YcTtaHoBUTBL AaTy 1 Bpems)

Knaeuwwa:

Summertime
(neTHee Bpems)

Knasuwa: | ==

Format: start of summertime

(Popmart: Hayano neTHero
BpEeMEeHM)

Knaeuwwa:

Date: start of summertime
(OaTta Hayana neTHero
BpeMeHHM)

Knaeuwwa:

Time: start of summertime
(BpeMsi Hayana neTHero
BpeMeHHM)

Knasuwa: EJ

Format: end of summertime
(Popmart: KoHeL, neTHero
BpEeMEeHM)

Knasuwa: E

Date: end of summertime
(AaTa KOHLia neTHero
BpeMeHM)

Knasuwa: E

Time: end of summertime
(Bpems KoHUa neTHero
BpeMeHHM)

Knaeuwwa:

Time shifting
(caBur BpemMeHm)

BepxHsisi cTpoka gucnnest nokasbiBaeT TeKyLLyto AaTy, BTopasi CTpoka — Tekyliee Bpemsi. MNpu

nomMoLn KnasuLl m n m Bbl MOXeTe nepenTu B crnenywulee unu npeablgyuiee none.

McnonbsynTte knasumwm B " B Ansa yBenn4eHns Unm yMeHbLUIEHUS CyLLLeCTBYIOLLINX
3Ha4YeHWN.

On (Bkn.): MNpuHTep aBTOMAaTUYECKM NEPEBOANT Yachl ANsl HACTPOWKM Ha CBETIIOE BPEMS
CYTOK.
Off (Bbikn.): lleTHee Bpemsi He pacro3HaeTCs U HacTpauBaeTCs aBTOMaTUYECKH.

Bbibepute chopmat, B KOTOPOM XOTUTE ONpeAenuTb Ha4yarno NieTHero BpeMeH!.
DD = geHb

WW = Hepens

WD = geHb Hegenu
MM = mecsuy

YY =rog

next day = yuutbiBaeTCsi TONbKO CNeayoLni AeHb

Mpy nomoLLM 3Toi hyHKLMM Bbl MoXeTe BBECTM AaTy, B KOTOPYIO AOMMKHO HayaTbes neTHee
Bpemsi. BBoa oTHocKTCs k hopmarty, BbIGpaHHOMY nepes, aTUM.

Mpu nomoLLm 3Toi PyHKLMM Bbl MOXXEeTe BBECTU BPEMS], B KOTOPOE JOMKHO Ha4YaTbCsl neTHee
Bpems.

Bbibepute chopmart, B KOTOPOM XOTUTE ONpPeAenuTb KOHeL, NETHEro BpeMeHu.

Mpy nomMoLLM 3TOMN DyHKLMK Bbl MOXeTe BBECTU AaTy, B KOTOPYIO [O/MKHO KOHYMTLCS JIeTHee
Bpemsi. BBog oTHocKTCS K chopmaTty, BbIGpaHHOMY nepes aTUM.

anI NOMOLLM 3TON d)yHKLl,I/II/I Bbl MOXeTe BBECTU BpeM4, B KOTOPOE AOJTKHO KOHYNTLCA
neTHee BpemMs.

Mpy nomoLLK 3ToM hyHKLMM Bbl MOXeTe BBECTU CABUM BPEMEHM B Yacax U MUHyTax (ans
aBTOMaTUYECKOro Nepexoaa Ha neTHee U 3uMHee Bpemsl). TOT BBOA OTHOCUTCS K
YCTaHOBMNEHHOMY B HACTOSLLMIA MOMEHT BPEMEHU MPUHTEPA.
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Service Functions (CepBucHble pyHKLMN)

i

YBEOOMIIEHUE!
YT00bI AUNEp W/Vnu N3roToBUTENb YCTPOCTBA MOT Npu 06CnyxmBaHun GeicTpee okasaTb NOAAEPXKKY, Tpebyemas

MHopmaLmsi, HanpuMep, yCTaHOBMEHHbIE NapameTpbl, MOXET BbITb CYMTaHa NPSIMO Ha YCTPOMCTBE.

MocnepoBaTenbHOCTb masmm:@,[ - H - H - H - H - H - H - H — H — H —_ H = ]

o]

Photocell parameters
(MapameTpbl hoTOpene)

Knasuwa: E

Paper counter
(cueTunk Gymarm)

Knaeuwwa:

Heater resistance
(conpoTtuBneHue
HarpeBarTens)

Knasuwa: E

Printhead temperature

(TeMnepaTtypa nevartatoLyen

roNnoBKM)

Knaeuwwa: E]

Ribbon
(Pn660H)

Ink side
(cTopoHa Kpacutens)

Knasuwa: | ==

Brake power
(Topmo3Hast MOLIHOCTB)

Knaeuwwa:

Print examples
(Mpumepsbl
eyaTn)

H = BbIkntoyaTenb Ha Kopnyce (TOMbKO Y YCTPOWCTB, OCHALLEHHbIX KOHLEBbLIM BbiKMoyaTenem
KoXXyxa)

0 = OTKPbITbIN KOXYX

1 = 3aKpbITbI KOXYX.

P = paBnexwue:
MokasaHns O unn 1 ANa KOHTPONS CxaToro BO3Ayxa.

R1 = HamaTblIBaloLas KaTyLlKa NeHTbl NepeHoca:

3HayeHus ot 0 4o 3 ANs COCTOSAHMS HaMaTbIBatoLLel KaTyLKW NeHTbl NnepeHoca. Ha uigukaumio
BbIBOAATCA 4 cTaTyca (B (poToperne HeT MapKUPOBKW, MapKUPOBKa MPUXOAUT cripaBa,
MapKMpOBKa NPUXOAWT CrieBa, MapKUpOoBKa MOMHOCTLIO HAaXoaMTCs B (hoTopene).

R2 = pasmaTtbiBaloLlasn KaTyllKa NeHTbl NepeHoca:

3HaueHuns ot 0 8o 3 ANst COCTOSIHNA HaMaTbIBaKOLLEN KaTyLLIKM NEeHTbI nepeHoca. Ha nigukaumio
BbIBOAATCA 4 cTaTyca (B poTOpenie HeT MapkUpOBKX, MapKMPOBKa NPUXOAUT cripaBsa,
MapK/MpOBKa NPUXOAMT CreBa, MapKMpOBKa NMOMHOCTLIO HaxoanTcs B oToperne).

C = kapeTKa:

[aHHbIe 0 No3nuuK NevaTarLen KapeTKu.

ENC = kogupyoLiee yCTPOUCTBO:

TekyLlee COCTOsiHVME AaTyvKa BpaLLEeHWs.

D: YkazaHue paboTbl neyaTatoLeln rofnoBku B MeTpax.
G: YkasaHue paboTbl nevaTatoLLen ronoBku B MeTpax.

YTobbI NOJSTy4UTb Ka4eCTBEHHYIO nevaTb, Npu cCMeHe nevararoLlen ronoBkn HeobxoanMo
YCTaHOBUTb BEJTUYNHY B Omax, YKa3aHHYH Ha ronoBskKe.

YKa3aHvie Temnepartypbl neyartaroLLen ronoski. TemnepaTtypa nevartaroLLen ronoskv B
HOpMarbHOM peXxumMe COOTBETCTBYET KOMHAaTHOW. B cnyyae, ecnu makcumanbHas Temnepartypa
nevaratoLLen rofnoBku NpeBbILLIeHa, TeKyllee 3afaHne Ha nevaTb NpepbiBaeTCsa U Ha gucnnee
npuHTEpa nosienseTcs cooblleHne ob owwmbke.

BbIGOp AnNuHBI NeHTbI nepeHoca (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Bbl60p, AOMKHbI T NCNONb30BaTbCA NEHTbI NepeHoca C BHELUHeW unm BHyTpeHHeI;i pa3M0TKOl71.
Mo YMON4aHUIO: BHELIHAA pa3sMOoTKa

BrkPow:

PerynvpoBka MOLLHOCTV TOPMOXEHUS AN YCKOPEHUSI U TOPMOXEHUST B %.
BrkPowP:

PerynvmpoBka MOLLLHOCTM TOPMOXEHUS NPpU NevaTu.

OTOT NYHKT MEHI0 NO3BOSAET NONYYNTb pacneyaTky co Bcemu 6e3 UCKMIoYeHNs1 yCTaHOBKaMM
npuHTEpa.

Settings (YcTtaHOBKM):

PacneyaTka Bcex ycTaHOBOK NpuHTEpPa, Takux, Kak CKOPOCTb, Matepuar 3TUKeTKU 1 pubboHa.
Bar codes (WTpux-koabl):

PacneyaTka BCcex MMEIOLMXCSA TUMOB LUTPUX-KOLO0B.

Fonts (LUpudThbI):

PacneuyaTka BCex MMeIOLLMXCA TUNOB LWPUGTOB.
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Knasuwa: EJ

Input
(Bxon)

Knasuwa: E

Output
(Bbixop)

Diagnostic
(OwnarHocTuka)

Knaeuwa:

Encoder profiling
(MpocdmnuposaHue Koaepa)

Knaeuwa:

Roller diameter
(AnameTp KaTyLKK C
NeHTOoM NepeHoca)

Knasuwa: | ==

Encoder average
(cpenHee 3HayYeHne
KOAMPYHOLLIEro yCTPOUCTBa)

Knasuwa: | ==

I/O status
(Crartyc I/O)

Knaeuwwa:

Online/Offline
(OHnaiH/ocpnaniH)

MHavkaumsa ypoBHs Ana Bxofos napametpos 10.
0 = HU3KKN
1 = BbICOKMN

MHavkaumsa ypoBHs Ans Bbixogos napametpos |O.
0 = HU3KKN
1 = BbICOKMN

HaxmuTe knasuwwy | ® | 4yToGbl NEPENTU B MEHIO ANArHOCTUKN.

3HayeHus aaTyMka NOBOPOTa C MYCKOM NeyaTu B painax perncrpaumm MoryT 6biTb coxpaHeHbl
Ha cbriel-namsTv. Ha ocHoBe 3TuX AaHHbIX MOXET BbiTb NOArOTOBMEHO rpaduyeckoe
npeacTaBreHve KPUBOW AaTymka NoBoOpoTa.

DiaRW = [lnameTp HamaTbIBalOLLEN KaTyLLK/ NIEHTbI NepeHoca.
DiaRU = InameTp pasmaTbiBatoLLelt KaTyLLK1 NeHTbl NnepeHoca.

Yuncno 3HaveHui, Mo KOTOPbIM BbIMUCIIAETCH CpeaHee 3HavYeHne ANt CUrHanoB KOAMPYHOLLEro
ycTpomncTBa. Yem Bbille 3Ha4YeHVe, TeM MEANEHHee pearupyeT YCTPOWCTBO Ha 3MEHEHNS
CKOPOCTMW.

PeneBaHTHbIe COOBITUA NOACYMTBIBAKOTCS 1 NpoTokonupytoTea B namatn O3Y (RAM).
MpoTokon yaanseTcst nocne BbIKMIOYEHUs1 yCTPOWCTBA.

IgnrStrt = CY4eTYMK NPOUrHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbLIX CUrHAIOB.

IntPrts = CyeTyunk NpepBaHHbIX 3aAaHuii Ha nevatb.

C nomoLLbto Kypcopa BelibepuTe 3HaueHue, Npo koTopoe Bbl xoTenu Gbl NonyunTb AanbHERLLYo

VH(OPMaLMIO, Y HXKMUTE KIaBuLLY

NJb = No job (HeTt pa6oTbl):

CyeTumk NPOUTHOPUPOBAHHbLIX MYCKOBLIX CUrHanoB, T.K. 3adaHne Ha ne4yatb ObINO He aKTUBHO.
NRd = Not ready (He rotoBo):

CyeTuunk MNPOUTHOPUPOBAHHbIX MYCKOBLIX CUrHanoB, T.K. 3adaHne Ha neyaTtb ObINO He roToBo
(ocTaHOBMEHO UM NOABUMOCH COOBLLEHNE O HEUCTIPABHOCTM).

Prt = Printing (Meyvatb):
CyeTUMK NPOUIHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbLIX CUFHAIOB B TO BPEMSI, KaK YCTPOWCTBO nevyaTaet /
aKTUBHO.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Py4Hon ocTtaHOB / NnpepbiBaHueE):
HaxaTta knaBuwa "Cton" Ha CeHCOpHOW KraBuaType, NaHenu ynpasneHvs unv B nporpaMmMe.

Itfl = Interface interrupted (UHTepdperic npepBaH):
3agaHue Ha nevatb 6bINo NpepBaHo, T.K. Yepes uHTepdeic Bbinu NomnyyYeHbl HOBbIE AaHHbLIE.

SpedS = Speed stopped (OcTaHOB U3-3a HeHaanexatlen CKOpocTH):
3apaHvie Ha neyaTtb 6bino NpepBaHo, T.K. U3MEePEHHas CKOpPOCTb NevaTy Gblna CnuwKoM Mana.

3OTa hyHKUMA aKTUBUPYETCS, HanpuMep, ecny HeobxoAMMO 3aMeHUTb LIBETHYIO NeHTy. Mpn
3TOM MPeAoTBpaLLAeTCs BhINONHEHVE 3a4aHns Ha nevaThb, B TO BPEMS KaK YCTPOWCTBO elle He
rotoBo. Ecnu ata pyHKUMSA akTUBHa, KnaBuLen [ ® JmoxHo nepekn4aTbCsi C pexmma
OHNanH B pexum ocnaiiH n obpaTHo. COOTBETCTBYHOLLIEE COCTOSIHME MOSIBMAETCH Ha AvCnree.
CraHgapTHas HacTpouka: Bbikn

Online (OHNaWH): gaHHble MOryT GbITb NPUHATLI Yepe3 UHTepdelchl. KnaBuim ceHcopHo
KnaBmaTypbl akTUBHbI TONBKO TOraa, Koraa knasuuia (o] nepeknoveHa B pexum odnanH.
Offline (OdonaitH): kNaBuMLLN CEHCOPHOW KnaBnaTypbl CHOBa aKTUBHbI, HO NOMYyYeHHbIE AaHHbIE
Honee He obpabaTbiBaoTcsi. ECrn ycTpOMCTBO CHOBA BKIMHOYEHO B PEXUM OHMaWH, TO NpuemM
HOBbIX 3alaHUiA Ha NeyvaTb Takke Bo3o6HOBNSETCS.
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Knasuwa: EJ

Ribbon advance warning TRB = Transfer ribbon advance warning
(MpeaBapuTenbHoe (MpeaBapuTenbHOe NpeaynpexaeHve Ans NeHTbl NepeHoca):
npepynpexaeHve Ans Mepen kOHUOM NeHTLI NepeHoca Yepes yNpaBnsAoLWwmiA BbIXO Bbl4aeTCs curHar.

NeHTbI nepeHoca) Warning diameter (MpeaBapuTennbHoe npeaynpexaeHve AnsA agmameTpa):

3apaHue anameTpa npeaynpexaeHus ons neHTbl nepeHoca.
Ecnu 3neck BBeAEHO 3HaYeHWE B MM, TO MpY JOCTUXEHUM 3TOro AnameTpa (M3MepsieTcs Ha
KaTyLLKe NeHTbI NepeHoca) Yepes ynpasnstoWwuin BbIXO BbiAAETCA CUrHar.

Ribbon advance warning mode (Pexum npeaynpexaeHus):

Warning (BHumanue): /O nHTepdenc BblgaeT COOTBETCTBYIOLLMIA CUTHAM NPU [OCTUKEHUN
AvameTpa Ans 3abnaroBpeMeHHOro npeaynpexaeHus.

Error (Owwm6ka): Mpu gocTuxkeHun avameTpa Ans 3abnaroBpeMeHHOro npeaynpexaeHusi,
neyaTb OCTaHaBNMBAETCA C BLIBOAOM OLWIMOKYM "crivikom mano pubboHa".

Knasuwa: E

Write log files on MC C nomotLupbto 310 KoMaHApk! pa3nuyHble LOG-tharinbl 3anMcbiBaroTCA Ha MMEIOLUIACA HOCUTENb
(3anuck nor-hainos Ha (kapTa namsity unu USB-cnewka). Mocne coobuieHuns MoToo 'Fertig' HocuTenbs NamsitTi MOXHO
MC) yaanuTb.

davinel HaxoaaTcs B katanore 'log':

LogMemErr.txt: 3anpoTokonupoBaHHbIe OLNGKN C AONONHUTENBHOW UH(OpMaLME,
Hanpumep, faTon/BpeMeHeM 1 Ha3BaHWeEM harina/HoOMepPOM CTPOKU (Ans pa3paboTymkoB)

LogMemStd.txt: MNpoTokonupoBaHne BbIGpPaHHbIX COBbITUI

LogMemNet.txt: [JaHHble, oTnpaBneHHble nocneaHmMu vyepes nopt 9100
Parameters.log: Bce napameTpbl npuHTEpa B Y TaeMoM As1si YernoBeka copmaTe
TaskStatus.txt: CtaTucTvka Bcex 3afaHuin npuHTeEpa

Main Menu (FTnaBHOe MeH10)

Mocne BkMNoYeHWsA aNeKTPOHHOro 6roka ynpaBreHusi NoABNSETCS OCHOBHOE MeH0. OCHOBHOE MEHI0 COAEPXKUT TakyHo
nHdOopMaLmIo, KaK TUM NpUHTEpPa, TeKyLLuMe fata n Bpemsi, HoMep Bepcun (UPMEHHOTO MPorpaMmMHOro obecnevyeHns u Bepcum
ucronb3yemoro FPGA.

BbibpaHHas nHavkaums 6yaet nokasaHa TOMbKO B TEYEHME KOPOTKOrO BPEMEHM; 3aTeM MOSIBUTCS NepBOHavanbHas
MHdopMaLums.

Knasuweii| @ | MOXHO nepekniounTbest Ha CreayioLLYI0 MHANKALMIO.
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Kapta Compact Flash/USB-Hakonutenb

[ns paboTbl ¢ MeHo «Memory» UCNonb3yTCs KHOMKM MIIEHOYHOW KNaBMaTypbl 31IEKTPOHHOMO 6roka ynpasneHust unm
PyHKLMOHamMbHbIE KNaBuLWMW KraBuaTypbl, NOAKN0YEHHON Yepes nopT USB.

m

SC

BosBpart k npeablayLiemy MeHto.

PyHkuma Load layout (3arpy3anTb MakeT): nepexof B NPOBOAHUK.
[MpoBoaHWK: Nepexoa B KOHTEKCTHOE MeHIo (context menu).

Bbligenexve canna/katanora, ecriv BO3MOXEH MHOXECTBEHHbIN BbIGOP.

OcHoBHOe MeH10: BbIGop MeHo «Memory».
[NpoBoOHUK: co3gaHne HOBOro ganna.

BbinonHeHve TekyLen yHKLMM Ans Tekyluero dhavina/katanora.

[Mepexon B kaTanor BepxHero YPOBHA.

[Mepexoa B BblAENEHHbIV KaTanor.

MpokpyTka BBEPX B TEKYLLEM KaTanore.

EEBBE @ =] = E
©E U0y Eu e

npOprTKa BHW3 B TEKyLLIEM KaTanore.

Define user directory
(OnpepenuTb KaTanor

nonb3oBarens)

YcTraHaBnmBaeT kartarnor, rae XxpaHsaTcs dainel ans obpaboTku.

YBEOOMIIEHME!
KaTtanor nonb3oBaTtens Heo6xoaumo onpeaenuTb:

e [0 TOro, kak OyaeT oCyLeCTBNSATLCA MCMOMb30BaHNE UMW Xe HaBuraums No MeHo «Memory».
. Koraa 6b1no BbiMonHeHo hopmaTtnpoBaHue kapTel CF Ha MK 1 Tem cambiM He Bbin aBTOMaTUYECKN
cosgaH katanor STANDARD.

File Explorer
R

[Driwves]
= <STANDARD>
<DIR 1>

@ HocTtyn B MeHo «Memory».
@ OTKpBITL MPOBOAHMK.
m' m . m m BbIBpaTh kaTarnor.

@ OToBpaxeHne UMEIOLLMXCS OYHKLIMIA.

Context Menu
&

Beibpatb dyHKumMio Set as user dir (ycTaHOBUTb B kKayecTBe

(2] [=]

—Set as user dir
Format
Copy

nankv nonb3oeartens).
MoaTeepamnTs BLIGOP.

e

@ BepHyTLCS B FMaBHOE MEHIO.

Load layout
(3arpys3ka maketa)

Mpwu cnepytowem Bbi3oBe MeHo «Memory» BbIOpaHHbI
kaTanor 6yfeT oTobpaxaTbCs B kadecTBe kaTtanora
nonb3oBaTens.

3arpyska MakeTa B npefenax onpeaeneHHoro katasnora nonb3osatens. 31a yHKUus
NMO3BONSET OCYLLECTBNATL ObICTPbIN AOCTYN K XKeraeMoMy MakeTy, Tak Kak
oTobpaxalTcsa TONbKO (halnbl MakeToB, a kaTanory 3aTeMHSIHOTCS.

Load layout
|&: \STANDARD

@ Hoctyn B meHio «Memory».

2 File namel.prn
File_nameZ.prn
File mame3.prn
File names4.prn

BbibpaTb makeT.

(2] [=]. [} (]
e

MoaTeepamnTs BLIGOP.
ABTOMaTUYECKN OTKPOETCH OKHO [Irsi BBOAa KOMNMYecTBa.

Bb|6ep|/|Te KOJTM4eCTBO MaKeToB ANd nevyaTun.

[a][= . [«] [¥]
e

3anyck 3agaHns Ha neyartb.

YBEOOMINEHUE!
3pecb HEBO3MOXHO cmenuTs katanor. Ans nepexoaa B gpyron katanor CIIEQYET UCIONb30OBATb dyHkumio
Change directory (CMeHa kaTanora) B IPOBOAHMKeE.
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File Explorer
(MpoBoaHuk cannos)

Change directory
(CmeHa katanora)

File Explorer
Bz

[Drives]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
&z \STLNDREDY

<. .>
layout0l
layout02

Load file
(3arpy3utb chann)

Load file
&z \STRNDRRD

Lo
= layout0l
layout02

[MpoBOAHVK hanrnos ABNSETCA CUCTEMON ypaBreHns annamm cuctemMsl nevaTtu.
OcHoBHble YHKLMK ANa MHTepderica MeHio «Memory» npefocTaBnaoTcs B
pacnopsbkeHne B NpOBOAHUKE (hanros.

B kaTanore nonb3oBaTtens HaxaTb KnaBuLly @ 4YTOObI MEPETU B NPOBOAHUK
pbannos.

MoxHo BbIGpaTh criefytoLume yHKLmMm:

e CMEeHWTb XeCTKUIN ANCK Unu kaTanor
° 3arpyauTb chavin

e CoxpaHuTb MakeT unu KoHdurypauuio
e Ypanutb dann(bl)

. OtdopmaTtumpoBatb kapty CF

e  CkonuposaTtb dann(bl)

Bbi6op »ecTkoro gucka unm Kkatanora, B KOTOPOM COXpaHeHbl annbl.

@ LocTyn B MeHio «Memory».
[E OTKpbITb NPOBOAHMWK.
B’ E . E E] BbIGpaTh KaTarnor.

® MoaTeepanTb BLIGOP.

BbiGpaHHbIN kaTanor 6yaet otobpaxaTbes.

OTa dyHKUMA NO3BONSAET 3arpy3uTb Ntobon ann. 3To MoXeT ObiTb NpeaBapUTENbHO
COXpaHeHHasi KOHUrypauums, MakeT 1 T. 4.

@ LocTyn B MeHio «Memory».
@ OTKPLITb NPOBOAHMK.
E] . B Bbi6paTh dhaiin.

® 3arpy3ska BblbpaHHoro darina.

YBEAOMIJIEHME!
Ecnu B cnyyae BbiGpaHHoro daiina peyb UAeT 0 MakeTe, TO YACHO NevaTaembiX KOMWiA MOXHO BBOAWTL Cpasy.

Save layout
(CoxpaHuTb MakeT)

Save file
& : \STANDARD

= 3ave layout

COXpaHFleT 38pr)KeHHbIVI B AaHHbIN MOMEHT MakeT nop, Bbl6paHHbIM Ha3BaHWEM.

HocTyn B MeHi0 «Memory».

OTKpbITb NPOBOAHWK.

(=[]

Save config. @ Mepexon B MeHto Save file (CoxpannTb daiin).
noname B E Boi6op dyHKummM Save layout (CoxpaHuTb Maker).
® MoaTeepanTL BLIGOP.
Ecnu nogknioveHa knasmatypa USB, To ans noname mMoxHO AaTb HOBOe nMs channa.
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Save configuration
(CoxpaHuTb KOHdUrypaumio)

Save file
&z \ STRNDRRD

Save layout
= Save config.

config.cfg

Delete file
(Yaanutb cannbl)

File Explorer
Bz \STANDARD

layout0l A
4 layout02 -

layout03

lavout04

Context menu
2 objects marked

< Delete
Copying

Formatting
(PopmaTtupoBaThb)

CoxpaHsieT BCo TeKyLLyto KOHbUrypaLumio npuHTepa noA BblbpaHHbIM Ha3BaHWEM.

=

‘o (o] [n] o]

HocTyn B MeHi0 «Memory».

OTKpbITb NPOBOAHMK.

Mepexon B meHio Save file (CoxpaHutb dann).

Bbi6op dyHkumm Save file (CoxpaHWUTb KOHMUIypaumio).

MoaTteepanTsb BLIGOP.

Ecnu nogknioyena knaesuatypa USB, 1o ans config.cfg MoxHo gatb HoBoe nms danna.

C NOMOLLBI0 3TOW PYHKLIMM BBINOSHAETCSH OKOHYaTeNbHOe yAaneHne ogHOro unm
HecKonbkux cpannos unu katanoros. [Npu yaaneHun katanora yaansioTcs 1
cofepxalumecs B Hem dpavinel, U NoaKaTanoru.

(=]

YE R EE

.

HocTtyn B MeHo «Memory».

OTKpbITb NPOBOAHWK.

Beibpatb dann.

Bblaenutb caiinbl, KOTopble HYXXHO yaanuTb. BelgeneHHole
3anucy oTMeYaroTcs cMMBOIIoM . [oBTOpsANTE 3Ty Npoueaypy

[0 Tex nop, noka He ByayT BblAeneHbl Bce dannbl unm
KaTarnoru, KoTopble HeobxoAMMO yAanuTh.

Mepexon B KOHTEKCTHOE MEH!O.
Beibpatb dyHKumio Ydanums (Delete).

MoaTtsepanTsb BbIGOP.

OTa dyHKUMS No3BonseT oThopMaTUpoBaTh KapTy NamATu (Bce AaHHbIe YAANSOTCS).

NMPUMEYAHUE!
CucTema ycTponcTBa NpsAMow nevaTu He nogaepxusaeT dopmaTtnpoaHne USB-Hakonutenen!

File Explorer
DRIVES

2A: 954Mb free
U: No media

Context menu
R

Set as user dir
> Formatting
Copy

HocTyn B meHio «Memory».

OTKpbITb NPOBOAHWK.

BbIGpaTh ANCK, KOTOPLI HE06X0AMMO 0ThOPMaTUPOBATb.
Mepexopn B KOHTEKCTHOE MeHIO (context menu).

BbibpaTb dyHKUMio Formatting (PopmaTtupoBarts).

MoaTeepanTb BLIGOP.
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Copying
(Konuposatb)

File Explorer
: \STLNDLRDY

layout0l
2 layout02
layout03
lavout(4

Context menu
2 objects marked

Delete
= Copying

Select Destinaticon
DEIVES

—n: 954Mb free

C NoMOLLbH0 3TOW hyHKLMM MOXHO co3gaTb AybnukaT ucxogHoro dpavina nnm
KaTanora, ecnvm HeobxogMMOo N3MEHWUTb Kakve-TO AaHHbIE U MPW 3TOM COXPaHUTb

opurvHarn.

i R EE
«

>
[4]
(]

HocTyn B MeHi0 «Memory».
OTKpbITb NPOBOAHMK.

BbibpaTtb dain.

BbiaennTb dannbl, KOTOpbIE HY>XHO CKONMPOBATb.
BblaeneHHble 3anucn oTMeyatoTcst cumBonoM . MosTopsnTe
3Ty npoueaypy A0 Tex nop, noka He ByayT BblAENeHbl Bce
chaiinbl unu KkaTanoru, KoTopble HeE06XOAUMO CKOMMPOBATb.
Mepexopn B KOHTEKCTHOE MeHI0 (context menu).

Boeibpatb dyHKumio Copying (Konuposatb).
3apatb KaTanor ans pasmelleHns gybnvkaTos.
Bbi6paThb LeneBolt kaTanor.

MoaTeepanTb BLIGOP.

PunbTp: Bo3moxHo TonbKo B coyeTaHuu ¢ knaBuatypou USB.
Ecnu nogknioyeHa USB-knaBuatypa, To npu paboTe ¢ onpegeneHHbIMn yHKLUSIMI
MOXHO MCMONb30BaTb MaCcKy U ykasbiBaTb NMs coxpaHsemoro dpanna. [JaHHbie,
KOTOpble BBOAATCS, 0TOOpaxatoTcs B cTpoke nyTu. C MoMOLLIbHO Mackn MOXHO McKaTb
daiinbl. Hanpumep, npu BBoge «Ly» oTobpaxatoTcs ToNbKo Te daiinbl, KoTopble
HaYMHAaKTCA € LENOYKN CUMBOSOB «L». (HanMcaHne ¢ MponNMCHO/CTPOYHOW OyKBbI
3Ha4yeHusl He UMeeET).
Be3 dunbTpa C dunbTpom
Load layout Load layout
|&: \STANDARD i
éEirst_file.prn 'élaycut_new.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn
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TexHM4ecKkne AaHHble

Dynacode IP53 Dynacode IP107

Dynacode IP128

PaspelueHne 300 Touek Ha Alonm 300 Touek Ha Aglonm 300 Touek Ha Atonm
CkopocTb nevartu
HenpepbIBHbIV PEXUM 50 ... 800 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 450 mm/c
NPEpPLIBUCTBIN PEXUM 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c
CkopocTb Bo3BpaTa TOSIbKO MPEPBLIBUCTbIV pexuM: makc. 600 mm/c
LLivpuHa nevaTn 53,3 MM 106,6 Mm 128 mm
Makc. AnvHa nevartu
HEMPEPbIBHbLIN PEXUM 6000 Mm 3000 mm 3000 mm
NPEpPbLIBUCTbLIN PEXNM 75 Mm 75 Mm 75 Mm
LLnpuHa pamku B COOTBETCTBUM C XXENaHWeM 3aKkasuunka
MeyaTarowas ronoska Corner Type Corner Type Corner Type
YpoBeHb wyma (3vepeHve pacctosHnsa 1 m)
CpeaHuii ypoBeHb 3ByKOBOM 60 aB(A) 65 nb(A) 68 nb(A)

MOLLHOCTHU

JleHTa nepeHoca
LiBeTHasa cTopoHa
Makc. AuaMeTp pyrnoHa
OunameTp cepaeyHuka
Makc. AnuHa

Makc. WupuHa

CHapyxw / BHyTpu (onums) CHapyxu / BHyTpu (onums)

98 Mm 82 mm

254 mm /1" 254 mm /1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

CHapy>w / BHyTpu (onuusi)
75 Mm

254 mm /1"

450 m

130 mm

FabapuTbl (LUMpUHa X BbiCOTa X rybuHa)

MexaHuka nevatu
6€e3 MOHTaXXHOW pambl
C MOHT@XXHOWN pamoW

YnpasnsioLas anekTpoHuKa

204 x 182 x 235 Mm
3aBUCUT OT LUMPWHbI NPOMNYCKaHWs

310 MM x 165 mm x 350 Mm
KoMnnekT coeanHuTeNbHbIX kKabenen Kk mexaHuke 2,5 m

204 x 182 x 290 Mmm

204 x 182 x 310 Mmm

Macca

MexaHuka nevatu

Bnok ynpaBneHusi (Bkn. kabenb)

9,5 kr 11 kr
8,0 kr 8,0 kr

11,7 kr
8,0 kr

OneKTpoHuKa
Mpoueccop
Pa6ouee 3Y (O3Y)

Cnot

AKKyMynsTop

Mpepynpexpaatowye curHanbl

BbicokockopocTHom, 32 6uta
16 M6

ONs KOMMAKTHOW cpriaL-kapThl Tuna |
(BHYTpeHHsiA CTOpOHa, 3MEKTPOHHBI 610K ynpaBneHust)

Anga 4acoB pearibHOro BpemMeHun

(COXpaHeHVIe OaHHbIX NMPU BbIKIMKYEHNUN CeTEBOIo I'II/ITaHI/IH)

3BYKOBOW CUrHan npu oLnbke

MopTbI
NocnepoBaTenbHbIN
Ethernet

USB macTtep

RS-232C (go 115200 60p))

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MoncoenvHeHve onsa BHelHen knasuatypbl USB v kapTel namsatm

MapameTpbl NOTpe6nsieMon MOLLHOCTU

[Mogava cxatoro BO34yXa

Hanp;l»(eHme nuTaHua

6 6ap, cyxoi n 6e3 macna

230B/50...60Tu1,5A
110B/50...60 'y 3 A

[MapameTpbl cUCTEMBI 3aLLUTHI 2x TAA 250 B
YcnoBus pa6otbl

CcTeneHb 3allnTbl 060MoYKM IP 65
Temnepartypa 5...40°C

OTHOCUTENbHAas BMaXXHOCTb

makc. 80% (6e3 koHaeHcauum)
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MaHenb ynpaBneHus

Knaeuiumn

XK nHgvkatop

Mpo6Has neyatb, MeHro dyHKLWIA, konmyecTBo, CF-kapTa, nogaya,
Enter, 4 x kypcop

pacpmueckuit gucnnen 132 x 64 nukcens

HacTpoiiku

[ata, Bpemsi, Ha4yarno 1 KoHeL, CMeH

11 A3bIKOB Ha BbIGOP (Apyrue - no 3anpocy)

MapameTphbl ycTponcTBa, pa3beMbl (MHTEPAENCHI), MaporibHas 3almTa
KoHTponb

OcTaHoB nevatu npu

Pacneyatka craTtyca

KOHEL| JIeHTbI MepeHoca / KOHeL, MakeTa

PacnevaTka yctaHoBOK npu6opa, Hanpumep, HapaboTka, napaMeTpbl hoTo3aBechl,
pa3bEMOB (MHTEPdENCOB), CETU

PacneyaTka BHYTpPEHHWX BUOOB LUPUGTOB, a TaKKe BCEX NOAAEPKMBAEMbIX LLUTPUXOBbLIX
KoOoB

TekcT

Buab! wpudgta

Habopbl cumBonos

PactpoBble WwpudThl

BekTopHble WwpudThl / WpndThI
TrueType

ATpubyThI WpudTa

PaccTosiHne MeXay cuMmBosiamMu

6 pacTpoBbIX LLPUTOB

8 BeKTOpHBbIX LWpudToB / WwWpundhToB TrueType
6 MponopLMOHaNLHBIX LLPMAITOB

[Opyrvie ByabI LLPCTOB - MO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopaepxuBatoTCs BCe 3anagHo- ¥ BOCTOYHOEBPONENCKUE, MAaTUHCKME, KUpUnmmyeckue,
rpeyveckme n apabckme (onuusi) CUMBObI.

[anbHenwmne Habopbl CMMBOSIOB - MO 3anpocy

Pa3mep no wwupuvHe u Bbicote 0,8 ... 5,6
YBenuyenune 2 ... 9
OpwueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3smep no wupuHe u BeicoTte 1 ... 99 Mm
KoadhcbuumeHT yBenuueHusi 6ecctyneHyaTtbiv
OpueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

3aBwvcuT OT BMAa WpnudTa
XXMPHBIN, KypCUB, NHBEPCHBIN, BEPTUKANbHbIV

[MepemeHHoe

I.IJprxosble Koabl

LLTpux — Kokl

[BymepHble LLTpux - kogbl

CocrtaBHble WTpux - koabl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce WwpuxoBble Kogbl MOXXHO U3MEHSITH MO BbICOTE, LUMPUHE MOZYSS U MO OTHOLUEHUIO
OpueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°
Mo BbIGOPY KOHTPOSbHAA Ludpa U pacneyaTka 06blYHbIM TEKCTOM

MporpammHoe o6ecneyeHne
KoHdurypauus
YnpaBneHve npoLeccom

"padmyeckoe MO

[pariBep ycTponcTBa NpsMow nevatm
nog Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7° 32/64 6uta

Windows 8® 32/64 6uta

Windows 8.1° 32/64 6uta

Windows 10® 32/64 6uTta,

Windows Server 2008 (R2) 64 6uta
Windows Server 2012° 64 6uta
Windows Server 2012° (R2) 64 6uta

MbI ocTaBnsiem 3a coboi npaBo BHOCUTb TEXHNYECKME U3MEHEHUA
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TexHn4eckoe OGCHy)KMBaHMe N OYUCTKa

OMACHOCTb!

OnacHOCTb 41151 XXNU3HU npuv NopakeHUn anNeKTpn4eCckum TOoKOM!

= I'Iepe,q BbINOSTHEHWEM NtOObIX pa60T no TeXHNn4eCkomy OGCJ’Iy)KI/IBaHI/IIO OTCOoeauHNTE CUCTEMY nevaTu oT
ANEKTPOCEeTU U HEMHOIo NoAoXauTe, Noka pas3paguTca Orok nuTaHus.

YBEOOMITEHUE!
Mpw yncTkM ycTpoicTBa, Ans cOBCTBEHHON 6e30nacHOCTN pekoMeHAYeTCs MCMOoMb30BaTh 3alUTHBIE OYKM U NepyaTKu.

3apaya TexobecnyxmBaHus

MepuoguyHoCTb

O6Las ymcTka.

Mpn HeoBX0AMMOCTH:

YucTka xogoBoro POJIMKa NeHTbl NepeHoca.

[Mpu kaxgon 3amMeHe KaTyLIKN C NIEHTON
nepeHoca unu Npu yxyaLeHnn kavyectsa
neyaTu.

YucTka nevartarowen ronoBku.

Mpwy KaXaon 3amMmeHe KaTyLUKu C NIEHTON
nepeHoca Unu nNpu yxyaLeHun kayectsa
neyaTu.

3ameHa neyaTatoLLel ronoBKy.

Mpy gedekTax n3o0bpakeHust.

PerynupoBka yrna.

Mpu HepaBHOMEPHOM M3HOCE NeyaTatoLLein
TONOBKM.

YBEOOMIIEHUE!

Heob6xoammo cobrtogaTts NpeanmucaHns No obpaLleHmnto ¢ n3onponaHonoM. Mpu KoHTaKTe C Koxel unu rnasamu
TLAaTeNbHO NPOMbITh MPOTOYHON BOAOW. [TpW NPOAOCIKUTENBHOM pasapaXKeHUn, BOCMONb3YNTECh MEANLIMHCKOM
nomotypto. ObecneybTe XOPOLLYIO BEHTUMALMIO.

O6Lwan YyucTka

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb NOBpPEXAEHWS YCTPONCTBA NPSIMON NevaTv eAKUMU YUCTSALLMMU cpeacTamm!

= He VICI'IOJ'Ib3yVITe Ona YNCTKN BHELUHUX I'IOBerHOCTeVI nnu y3noB 4YNUCTALWLKE cpeacTBa Unm pacTtBopuUTernn.

= [binbwu 6yMa)KHbIe BOPCUHKM B 30HE Ne4yaTu ynanﬂﬂTe MSATKOW KUCTbIO UMW MbINIECOCOM.

= Ounctute BHeLLHVE NOBEPXHOCTN yHMBEpPCalnbHbIM YACTALLNUM CPEACTBOM.

YucTka xogoBoro PoONiKa neHTbl NnepeHoca

3arpasHeHu1e TAHYLLEro Banuka BeAET K CHDKEHUIO KadecTsa
neyaTu u, KPOMe TOro, MOXET NPUBECTYU K YXYALLEHUIO
TPaHCMOPTUPOBKU MaTepuana.

. MsBnekute KacceTy C TNeHTOon nepeHoca.
o Ypanute oTNOXeHUs O4UCTUTENEM U MSATKOW TKaHbHO.

° Ecnu Banuk (A) noBpexaéH, To ero cnegyeT 3aMeHUTb.
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YunucTtka nevyartarowier ronoBkKku

Bo Bpemsi neyat Ha nevaTaroLLeln rofioBKE MOTYT NOSIBUTLCS 3arpsi3HEHUS!, HANPUMEP, OT YacTUL, Kpacku Ha NEHTe nepeHoca.
MoaTomy uenecoobpasHo U HEOBXOAUMO YUCTUTL NevaTaloLLyH rofoBKy Yepes3 onpeaerieHHble MPOMEXYTKU BPEMEHN B
3aBUCKMOCTM OT KONMMYECTBA YaCcoB PaboTbl U OT BO3AENCTBUIN OKpYKatOLLEN cpeabl, TAKUX Kak Nblfb U T.4.

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHoCTb NOBpeXAeHUst yCTPOWCTBa Npsamoit nevatw!

= He ncnonb3yiiTe ANA YNCTKM NeyaTaloLLein ronoBKu OCTpble U TBepAble NpeaMeThbl.
= He npukacanTech K 3aLUTHOMY CTEKMAHHOMY MOKPbLITWIO NeYaTatoLwemn rofoBKku.

. M3Bnekute KacceTy C NeHTOon nepeHoca.
. C nomolLLbto BaTHOM Manoyku, CMOYeHHON B cnupTe, OYUCTUTb NMOBEPXHOCTL NevaTaroLLen ronoBKu.
. Mepen BBOAOM yCTpOVICTBa npsiMow neyaTtu B aKcnnyatauuio npocynTe nevyataroLlyr royioBky 2-3 MWHYTbI.

3amMeHa nevyararoLlemn rornoBKu

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb NOBpPEXAeHMs nevaTaroLLen rofoBK/ 3M1eKTPOCTaTUYECKUMI paspagaMm UM MexaHU4eckumm
Bo3gencTemamu!

= YcTaHoBWTE YCTPOWCTBO MPSIMOM MeYaTh Ha 3a3eMIeHHyYI0 3reKTPONpPOBOASILLYIO NOACTABKY.
3asemnute cebs, HanpuMep, Npy NOMOLLY aHTUCTaTUYeckoro Gpacnera.
He KacaiTecb KOHTaKTOB pa3beMoB.

VY

He kacantecb NpyXMMHOW NNaHKu TBepAbIMU NpeameTamu unm PpyKamu.

CHATHe nevaTaroLlein ronoBKku
. M3BnekuTe KacceTy C NIeHTON nepeHoca.
. Mogaynb nevaTtatoLLeli rofIoBKM NEpemMecTTe B COOTBETCTBYHOLLEE NOSIOXKEHME AN 06CNyXUBaHUS.

e  Crerka HaxmuTe BHU3 AepxaTenb nevaTatoLei ronosku (C), 4ToObl MOXHO GblI0 HANOXUTL TOPLIOBLIA LIECTUrPaHHbI
KN4 Ha BUHTLI (A).

e Ypganute BUHTHI (A) U CHUMUTE NevaTaloLLyto ronoeky (B) BMecTe ¢ €€ nnaHKow.
. OTcoeanHuTe LWTEKEPHbIA pa3beM Ha OOpaTHOM CTOPOHE NevaTaroLLe rofoOBKM.

YcTaHOBKa neyvartaroLlen rorioBku
. MogknounTe pasbEMbl K HOBOW NevaTaloLLen rofoBke.

e  [o3uumoHMpYiTe NevaTaroLLyto rofoBky Ha eé aepxarterne (C) Tak, YTobbl LUTU(THI BOLLIM B COOTBETCTBYIOLLME
OTBEPCTUs roNoBku (B).

e  Crerka yaepxusas nanblem gepxatens (C) neyatatoLLeli rofioBKM Ha Ne4aTHOM Banuke, NpoBepbTe NPaBUnbHOCTbL
NONoXeHns nevartaroLLen ronosku (B).

e  3BakpyTuTe LecTUrpaHHbIM Krto4oM 6onT (A) 1 3aTsHUTE ero.
e  CHOBa BROXwWTe MaTepuan NeHTbl nepeHoca.

° B meHto Service functions/Heater resistance (CepsucHble dyHkumm/Dot-conpoTusneHve) BBeante aHaveHme
COMPOTUBIEHUSI HOBOW MNevaTtatoLLell ronoBku. 3Ha4YeHWe MOXXHO HalTW Ha 3aBOACKOM Tabrnnyke nevaTtaroLLen ronoBKu.

. ﬂposepre NPaBUITIbHOCTb NOJIOKEHUA neyaTatoLLel ronoBKu, BbIMOMNHUB TECTOBYIO NevaTb.
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PerynupoBka yrna (npepbIBUCTbIN PEXUM)

Yron ycTaHOBKM nevaTatoLei rofioBKM COCTaBnsieT CTaHAapTHO 26° OTHOCUTENbHO NOBEPXHOCTM nevatn. OgHako 4oMyCKn
N3roTOBIIEHUS MeYaTaloLLe roNoBKM 1 MEXaHWYECKMX y3r0B MOTyT Bbl3BaTb HEOOXOAMMOCTb YCTaHOBKM APYroro yrna.

C

Ottt

NPEAYNPEXOEHUE!

MoBpexaeHve nevaTaroLLen ronoskv n3-3a HepaBHOMEPHOro n3Hocal!
MoBbILEHHBIN M3HOC NEHTLI NepeHoca M3-3a ObICTPOro NOSABMEHUS TPELLVH.
=  3aBOACKYI0 YCTAHOBKY M3MEHSNTE TONBbKO B UCKIIOUNTENBHBIX CIyYasiX.

e  Cnerka ocnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHUM LUECTUIPaHHUKOM (A).

° CaBuHbTe geTanb (B), 4Tobbl oTperynupoBath yron Mexay nevararoLLei ronoBKon 1 e€ aepxaTenem.

CaBur BHU3
CaBur BBepx = yron yBenuuusaeTcs

yron yMmeHbLLaeTcs

° CHoBa 3aTAHUTE BUHTbI C BHYTPEHHWUM LLUECTUIPAHHMKOM (A).

. 3anycTute 3ajaHve Ha neyatb Ha bonee 4yem 3 makeTa U NPoBepbTE, YTOOLI X0 NEHThI Obln NpaBuIbHbLIM, 6€3
06pas3oBaHns CKNazok.

YBEOOMITEHMUE!
Ma3bl (C) cnyxaT aAns KOHTpons nonoxeHus. Cnegute, YTobbl NONoOXeHUe BbINo Kak MOXHO Bonee napannenbHbIM.
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